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wir mdchten mehr leisten wie Sie als Kunde,
Lieferant oder sonstiger Geschaftspartner
von uns erwarten
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VVom Prototyp bis zur Serienfertigung .... Alles aus einer Hand

Wir sind sowohl Zulieferbetrieb als auch verlangerte Werkbank

Unsere Méglichkeiten sind u.a.:

v Prototypenfertigung von Befestigungsteilen aus Metall
v' Vorserienfertigung Stanz- und Biegeteile

v' Serienfertigung Metallwaren

v' Baugruppenfertigung Metall und Kunststoff

v' Werkzeug- und Vorrichtungsbau

Was wir sehr gut kénnen (unsere Kernkompetenz):

v Flexible Fertigung in hoher Qualitat (A-Lieferant bei allen aktuellen
Kundenbewertungen)

Feuerwehr... wenn mal terminlich was anbrennt.

Prototypen- und Vorserienfertigung in kleinen und mittleren Stickzahlen
Gutes ,Know How" bei der Bearbeitung von Federstahl

Baugruppenfertigung an Handarbeitsplatzen inkl. Kniehebelpressen.
Baugruppenfertigung an Exzenterpressen oder sonst. Pressenbearbeitungen.
Betriebsmittel und Werkzeuge selbst herstellen.

Werkzeug- und Vorrichtungsbau inkl. schnelle Fertigung von Hilfswerkzeugen
mit reichhaltigem Lagerbestand an Sdaulengestellen sowie Schnitt- und
Biegesegmenten.
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Was wir nur bedingt kénnen:

v' Sehr groBe Stlickzahlen fertigen.
v' Sehr groBvolumige Teile fertigen.

Profitieren Sie von individueller Beratung, kurzen Lieferzeiten, sehr guter Qualitat und
akzeptabler Preis.



Prototypenfertigung / Musterbau / Einzelteilfertigung

oder mehr aus der schwabischen Alb

Wir fertigen Ansichtsprototypen, Montageprototypen und Funktionsprototypen aus

Erodierte Platinen, Laserzuschnitte, CNC gefraste Platinen

Kaltgewalzter und warmgewalzter Stahl 0,5-5,0mm Dicke

Nichtrostender Stahl 0,1 — 3,0mm Dicke

Nichtrostender Federstahl (1.4310) 0,05 — 1,5mm Dicke

Federstahl (z.B. C67S) 0,1 — 2,0mm Dicke

NE-Metalle (Alu, Kupfer, Messing) 0,2 — 3,0mm Dicke

Fertigungsverfahren: Stanzen, Biegen, Pragen, Nieten, Taumelnieten, WiderstandschweiRen, SchweiRen,

Ziehen, Toxen, Gewindeformen.

Bei Bedarf — gleitgeschliffen, zwischenstufenvergiitet, beschichtet, oder als kompl. Baugruppe montiert ...
auf Wunsch mit liickenloser Prozessprotokollierung. Ubernahme und Bearbeitung aller CAD-Daten Formate
(2D / 3D)

Unser Vorteil: Auch bei den nachfolgenden Vorserien- oder Serienfertigungen sind wir ein geeigneter
Partner.



Vorserienfertigung / Kleinserienfertigung

oder mehr aus der schwabischen Alb

Ausfiihrungen: Laserzuschnitte, erodierte Platinen oder Stanzplatinen

Stanzbearbeitung vom Band (Coil)
Bandbreite max.: 150mm / Vorschub max.: 200mm / Blechdicke max.: 2,5mm

Wir verarbeiten:

Kaltgewalzter und warmgewalzter Stahl 0,5-2,5mm Dicke
Nichtrostender Stahl 0,5 —2,0mm Dicke

Nichtrostender Federstahl (1.4310) 0,1 — 0,5 Dicke
Federstahl (z.B. C67S) 0,1 —2,0mm Dicke

NE-Metalle (Alu, Kupfer, Messing) 0,5 —2,5mm Dicke

Zur Fertigung Ihrer Teile stellen wir einfache Folge- und Folgeverbundwerkzeuge sowie Einlegewerkzeuge
fiir Einzelarbeitsgange her — selbstverstandlich fiir prozesssichere Fertigung... auf Wunsch mit lickenloser
Prozessprotokollierung.

Je nach Stiickzahl und erforderlichen Arbeitsschritten haben wir die Moglichkeiten Einlegearbeitsgange
durchzufiihren. Hierflr stehen mehrere Exzenterpressen, Hydraulikpressen und Stanzautomaten bis 100t
Presskraft zur Verfligung.

Weitere Anforderungen z.B. Widerstandschweif3en, Nieten, Pragen, SchweiRen, Léten, Gewindeformen
etc. konnen ebenfalls im Hause gefertigt werden.

Bei Bedarf — gleitgeschliffen, zwischenstufenvergiitet, beschichtet, oder als komplette Baugruppe montiert
Ubernahme und Bearbeitung aller CAD-Daten Formate (2D / 3D) Wir haben die Méglichkeiten schnell,
flexibel und kostengtiinstig auf Ihre Wiinsche und Anforderungen einzugehen.



Serienfertigung Metallwaren / Serienstanz- u. Biegeteile

oder mehr aus der schwabischen Alb

Serienteile / Metallwaren

Spanlose Fertigung von Stanzteilen und Stanzbiegeteilen

Individuelle Fertigung von Stanzteilen und Stanzbiegeteilen nach Ihren Anforderungen.
Presskraft bis max. 1000 kN

TeilegroBRe max. 100 x 100 mm

Blechdicke bis max. 3 mm

Lohnintensive Einlegearbeitsgange konnen in unserer Fertigung noch kostenglinstig hergestellt werden.
Hierfiir stehen Exzenter- u. Hydraulikpressen von 50-800 kN zur Verflgung.

Nachfolgende Arbeitsgange wie Zwischenstufenvergiiten oder Oberflaichenbehandlungen sind kein
Problem. Auf Wunsch mit liickenlosen Prozessprotokollierung nach Branchenrichtlinie.

Die erforderlichen Werkzeuginstandhaltungen werden im eigenen Hause durchgefiihrt.



Baugruppenmontage und Konfektionierung

oder mehr aus der schwabischen Alb

Wir bieten Ihnen die kostengtlinstige Montage sowohl von Einzelteilen als auch von kompletten
Baugruppen an.

Produktspezifische Montagen ... wo erforderlich, mit integrierter 100% Priifung.
Montieren, komplettieren, kommissionieren und verpacken.

Wir stellen lhnen flexible, manuelle Montagekapazitaten in unserem Hause zur Verfligung und
Ubernehmen als lhr Dienstleister alle Tatigkeiten, die zur Sicherung von Produktion und Qualitat
erforderlich sind.

Baugruppenmontage verschiedener Materialien mittels Kniehebelpressen, Hydraulikpressen und
Exzenterpressen.

Was konnten lhre Vorteile sein?

Kostenvorteile durch Lohnmontage

Minimaler organisatorischer Aufwand

Reduzierung lhres Beschaffungsaufwandes

Kompetente Beratung hinsichtlich Optimierbarkeit von Produkten durch unsere Konstruktionsabteilung
und Experten fiir Metallverarbeitung

Komplette Dokumentation der Baugruppenmontage

Zertifizierte Qualitat, Wunschliefertermine und sauber dokumentierte Prozesse
Fertigung lhrer Einzelteile (Stanzteile, Laserteile, Schweillbaugruppen, Prazisionsteile,
Oberflachenbearbeitung, Oberflachenveredelung)

Full-Service Logistik — auf Wunsch inklusive Abholung Ihrer Vorprodukte



Werkzeugbau / Vorrichtungsbau / CNC Bearbeitung

oder mehr aus der schwabischen Alb

In unserer spanabhebenden Fertigung konnen Werkzeuge und Vorrichtungen fiir
Prototypen, Vorserien- und Serienwerkzeuge hergestellt werden.

Werkzeugabmessungen max. 700 x 500 x 400mm.

Ubernahme und Bearbeitung aller CAD-Daten Formate (2D / 3D).

Hierflr stehen alle gangigen Fertigungsverfahren wie CNC-Frasen, CNC-Drehen, CNC-
Drahterodieren, Schleifen, Bohren, SchweiRen, Sagen, etc. zur Verfigung.

Wir haben die Moglichkeiten schnell, flexibel und kostengtinstig auf Ihre Wiinsche und
Anforderungen einzugehen.



Unternehmensprofil

Unternehmen:

, Hacker

" Systemtechnik GmbH

Anschrift:

Lindenstrasse 2, 89558 Bohmenkirch

Kontakt

Telefon: 07332 4760 FAX: 07332 4880

e-mail: info@haecker-systemtechnik.de

Geschaftsleitung:

Karl-Heinz Hacker [ Kazim Sadak

Website

www.haecker-systemtechnik.de

Entwicklung des Unternehmens:

1986 Firmengrindung der Fa. Schadler & Hacker GmbH
Hauptsachliches Tatigkeitsfeld ist die spanabhebende CNC-Fertigung mit

Werkzeug- und Vorrichtungsbau

1992 erforderte das standig wachsende Geschéaftsvolumen eine neue
Produktionshalle in B6hmenkirch, Eschenstrasse 7 die noch im gleichen Jahr

bezogen wurde.

2000 umfasste die Unternehmensgruppe Dieter Schadler und

Schadler & Hacker GmbH neben der Geschéftsleitung 16 weitere

Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter.

2006 Die Firma Schadler & Hacker GmbH wurde umbenannt in

Hacker Systemtechnik GmbH

2018 wurde die Belegschaft um 20 Heimarbeiter erweitert, so dass insgesamt
55 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter in Voll- und Teilzeit beschaftigt wurden.

2022 unser langjahriger Meister und Fertigungsleiter

Kazim Sadak wird zum Geschaftsfiihrer bestellt.

Das Unternehmen ist als Zulieferbetrieb in den Wirtschaftsbereichen
Automobilindustrie, Elektronikindustrie, Luftfahrtechnik, Medizintechnik
und Maschinenbau téatig wobei der Schwerpunkt im Bereich der

Automotivefertigung liegt.
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Uber die Hacker Systemtechnik GmbH

Seit Grindung unseres Unternehmens im Jahr 1986 haben wir von Anfang an
bei der Entwicklung von innovativen Produkten eine wichtige Rolle gespielt ...

und spielen diese immer noch.

Bei uns erhalten Sie eine Vielzahl von Dienstleistungen aus einer Hand:

Prototypenfertigung, Musterbau, Einzelteilfertigung, Baugruppenmontage,
Kombiteile, Konfektionierung, Werkzeugbau, Vorrichtungsbau, Konstruktion,
CNC-Fertigung, Schweildtechnik, Fugetechnik, Klebetechnik, Nieten u. Pragen,
Vorserienteile und Kleinserienfertigung, Serienfertigung Metallwaren,

Stanz- und Biegeteile, Flachfedern, Befestigungstechnik.

Unser Unternehmen ist als Zulieferbetrieb und verlangerte Werkbank in den
Wirtschaftsbereichen Automobilindustrie, Elektro- und Elektronikindustrie,

Luftfahrtechnik, Robotik, Medizintechnik und Maschinenbau tatig.

Mit unserem fundierten Wissen und unserer langjahrigen Erfahrung im Bereich
der Metall- und Kunststoffbearbeitung sind wir stolz darauf, unseren Kunden
hochwertige Fertigungsldsungen aus dem eigenen Haus anbieten zu kénnen und
freuen uns darauf, auch lhnen bei der Realisierung lhrer Projekte behilflich zu

sein.
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ZDH-ZERT GMBH BESCHEINIGT, DASS DIE ORGANISATION

HACKER SYSTEMTECHNIK GMBH
LINDENSTR. 2
89558 BOHMENKIRCH

IM TATIGKEITSBEREICH

WERKZEUG- UND VORRICHTUNGSBA U, SPANABH DE
FERTIGUNG, STANZ-, BIEGE- UND UMFORM NIK.
PROTOTYPEN- UND MUSTERBAU, KONFEKTIONIERUNG D MONTAGE

EIN QUALITATSMANAGEMENTSEYSTEM ENTSPRECHEND DER FOLGENDEN NORM
EINGEFOHRT HAT UND ANWENDET:

DIN EN ISO 8001:201S

DER ENTSPRECHENDE NACHWEIS WURDE DURCH EINE BEGUTACHTUNG ERBRACHT.

ZERTIFIKAT GOLTIG BIS 27.10 2025
ZERTIFIKAT-REGISTER-NR.: Ol 0200009




