Leistungen | Maschinenpark

FRASWERKE
CNC Bohr- und Fraswerk

Hersteller | Typ | Ausstattung

SHW PS5

Spindelverlangerung

2 Stiick CNC Rundtische
Tischverstellung Z-Richtung
zuséatzliches Plattenfeld
Universal CNC-Schwenk-Fraskopf

Steuerung

Heidenhain

CNC Bohr- und Fraswerk UNION PCR 150plus Heidenhain

Bohrspindel g 150

hydrostatischer RAM

CNC Rundtisch

Tischverstellung Z-Richtung

zuséatzliches Plattenfeld

2 Stiick CNC Orthogonal-Fréaskopfe

mit Pick-up-Station
CNC Starrbett-Frasmaschine MTE SBM 9500
CNC-Diagonal-Schwenkkopf,
max. Drehzahl: 6000 U/min
Automatischer 80-fach
Werkzeugwechsler
Aufspanntisch mit Vorsatztischen

Heidenhain

ANAYAK VH Plus-3000

Universal CNC-Schwenk-Fraskopf
bis 6000 U/min, Genauigkeit 3 Sek.
CNC-Rundtisch

CNC Bearbeitungszentrum Heidenhain

CNC Bohr- und Fraswerk ANAYAK HVM 6000

P-Lanza

Bohrspindel g 130
CNC-Rundtisch

Tischverstellung Z-Richtung

2 Stick zusatzliche Plattenfelder
Universal CNC-Schwenk-Fraskopf
mit Pick-up-Station

Heidenhain

CNC-Universal-Fraswerk SHW UniSpeed 5 Heidenhain
Spindel SK50

CNC-Rundtisch

KuhImittelzufuhr (erhéht)

CNC-Schwenk-Fraskopf

BOHRWERKE
CNC Tischbohrwerk

Hersteller | Typ | Ausstattung

Wotan Rapid Il
Bohrspindel g 130

Steuerung

Heidenhain

CNC Tischbohrwerk Wotan Rapid Il

Bohrspindel g 130

Heidenhain

CNC Tischbohrwerk Scharmann Ecocut 2 Heidenhain

Bohrspindel g 130

DREHMASCHINEN

CNC-Karussell
Drehmaschine

Hersteller | Typ | Ausstattung Steuerung

Doosan Puma VTR1216 M
mit angetriebenen Werkzeugen
33-fach Werkzeugwechsler

Fanuc OiT-F

CNC-Karussell
Drehmaschine

Dérries CTE 160
16-fach Werkzeugwechsler

Siemens CN

Spitzendrehmaschine VDF manuell

‘ \\  Management
System
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iTNC 530

iTNC 530

iTNC 640

iTNC 530

iTNC 530

iTNC 530

iTNC 530

iTNC 530

iTNC 530

C840D

SCHADE

MASCHINENBAU

Koordinaten in Millimetern

xlylz 800012100 11300
z 400

b 2000 x 2000, 15t
v 1500

PlattengroBe 2000 x 1500

xlylz 8000 1 3000 1 1500
w 700

z 1500

b 2500 x 2500, 40 t
v 2000

PlattengroBe 5000 x 2250

xlylz 8000 | 2250 | 1300

TischgréBe 9500 x 2100

xlylz 3000 | 15001 1500
1250 x 1600, 10t
360.000 Positionen

xlylz 5300 | 2500 | 1500

w 800

b 2000 x 2000, 20 t

v 1500

PlattengroBe 2000 x 2000

xlylz 200011300 11300

¢ 1600, max. 6t
70 bar

Koordinaten in Millimetern

xlylz 2500 | 2000 | 1500
w 800

TischgroBe 1800 x 2000, 12t
xlylz 3500 | 2000 | 1500
w 800

TischgroBe 1600 x 2000, 12t
xlylz 3000 | 1600 | 1500
w 700

TischgréBe 1600 x 2000, 12t

Koordinaten in Millimetern

Dreh-Durchmesser g 1650
Drehhohe 1250
Max.Tischbelastung 8t

Dreh-Durchmesser g 1800
Drehhohe 1500
Max.Tischbelastung 8t

Dreh-Durchmesser ¢ 500
Drehlange 2500

Stand 05/2023

Haben Sie Fragen zu unseren Kapazititen, Technik oder Preisen? - Wir geben lhnen gerne eine direkte Auskunft.

Tel.: +49 (04431) 74 80-0 | Mail: info@schade-maschinenbau.de | www.schade-maschinenbau.de
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SCHLEIFEN Hersteller | Typ | Ausstattung Steuerung Koordinaten in mm

Flachschleifmaschine ELB manuell xlylz 120014501400

BOHREN Hersteller | Typ | Ausstattung Steuerung Durchmesser in mm L&nge x Breite in mm

CNC-Koordinatenbohrmaschine  Donau Danumeric 440 Max. Bohr-g 40 1650 x 500

Radial-Bohrmaschine Raboma manuell 2500 x 1450

Radial-Bohrmaschine Donau manuell 600 x 400

MESSEN/PRUFEN Hersteller | Typ | Ausstattung Steuerung

3D-Messarm Hexagon Absolut Arm 8525, 7 Achsen digital Taktiles Messen und 3D-Scannen
Arbeitsbereich g 2500 mm

Héhenmessgerat Digimar 817 CLM digital Max. Messhéhe 1000 mm

digitales Messen auf CNC-Werkzeugmaschine digital

Erstmusterpriifung externes Mess- und Priiflabor -

Messen von Hand EndmaBe manuell

Micrometerschraube
Biigelmessschraube

Prifen Rauheitsmessgerat digital
PT-Farbeindringverfahren
MT-Magnetpulverrisspriifung
VT2-Sichtpriifung

STAHLBAU SAGEN Hersteller/Typ Durchmesser in mm
Schlosserarbeiten Blechverarbeitung, Heften Gehrungsbandsage MEBA @ 620
Brennschneiden x
Richten / 300to. Presse Bandsage Amada HA 400 ¢ 400
SchweiBarbeiten DIN EN ISO 3834-2 WIG Kreissage Kaltenbach KKS 400 @ 400
DIN EN ISO 15614-1 E-Hand -
SchweiBfachingenieur DIN EN 1090-2; EXC3 Kreissage Trennjager VC 260 8 260
geprufte SchweiBer DIN EN 287-1 MIG / MAG
MONTAGE (Gesamtflache 35 x 10 m) STRAHLEN | GRUNDIEREN | LACKIEREN
Werkzeugmontage Bankarbeiten Partnerfirma: NaBlack-Lackierung
Vorrichtungsmontage Plattenfelder 7000 x 2000
in Millimetern 6000 x 2700, Demmeler Tische MATERIALIEN
GroBtmogliches Bauteil L 15000 x B 5000 x H 4000 Stahl und Stahllegierungen, nahezu alle Gusswerkstoffe, Aluminium
in Millimetern und Aluminiumlegierungen

KRAN-KAPAZITATEN GABELSTAPLER-KAPAZITATEN
Stahlbau bis zu 20 t, Zerspanung bis zu 40 t 16 t Yale-Stapler, 8 t Linde Frontstapler, 4 t Linde Seitenstapler

CNC-PROGRAMMIERUNG

NC-Programmierung Frasprogramme Heidenhain
NC-Programmierung Drehprogramme Fanuc / Siemens
CAD/CAM-Programmierung OPUS alle gangigen 3D- und 2D-Zeichenformate

KONSTRUKTION
CAD Konstruktion 1 Arbeitsplatz AutoCAD Mechanical 2018
CAD Konstruktion 3D 1 Arbeitsplatz Autodesk Inventor Professional 2018

KALKULATION

Stand 05/2023

3D-Kalkulation 4 Arbeitsplatze TICC (time and cost calculation)

Haben Sie Fragen zu unseren Kapazititen, Technik oder Preisen? - Wir geben lhnen gerne eine direkte Auskunft.

Tel.: +49 (04431) 74 80-0 | Mail: info@schade-maschinenbau.de | www.schade-maschinenbau.de




® TUV, TUEV und TUV sind eingetragene Marken. Eine Nutzung und Verwendung bedarf der vorherigen Zustimmung.

www.tuv.com

Zertifikat

Prifungsnorm

Zertifikat-Registrier-Nr.

Unternehmen:

Geltungsbereich:

Gultigkeit:

1SO 9001:2015
01 100 102330

Ing. Kurt Schade GmbH & Co. KG

Dungstruper Str. 8
27793 Wildeshausen
Deutschland

Fertigung und Installation von kompletten Anlagenkomponenten
des Maschinenbaus

Auftragsfertigung von Einzelkomponenten und Einzelteilen fir den
Maschinen- und Anlagenbau

Durch ein Audit wurde der Nachweis erbracht, dass die
Forderungen der ISO 9001:2015 erfullt sind.

Dieses Zertifikat ist glltig vom 08.10.2022 bis 07.10.2025.
Erstzertifizierung 2010

20.07.2022 e,

\/ '\lTUV Rheinland Cert GmbH
Am Grauen Stein - 51105 Kdln

(( DAKKS

Deutsche

A TUVRheinland®
Akkreditierungsstelle

D-ZM-16031-01-00 Genau. Richtig.



® TUV, TUEV and TUV are registered trademarks. Utilisation and application requires prior approval.

www.tuv.com

Certificate

Standard

Certificate Registr. No.

Certificate Holder:

Scope:

Validity:

1SO 9001:2015
01 100 102330

Ing. Kurt Schade GmbH & Co. KG
Dungstruper Str. 8

27793 Wildeshausen

Germany

Production and installation of complete equipment components
of mechanical engineering

Manufacturing of sub-assemblies and individual parts in heavy
mechanical engineering

Proof has been furnished by means of an audit that the
requirements of ISO 9001:2015 are met.

The certificate is valid from 2022-10-08 until 2025-10-07.
First certification 2010

2022-07-20 X SUhho

\/NTUV Rheinland Cert GmbH
Am Grauen Stein - 51105 Koln

(( DAKKS

Deutsche

A TUVRheinland®

Akkrediti tell . .
0-ZM-16031-01.00 Precisely Right.



SCHWEISSZERTIFIKAT NACH DIN EN 1090

DIESES SCHWEISSZERTIFIKAT IST EINE ANLAGE ZUM ZERTIFIKAT NR. 2499 - CPR - 0114056-00-05
UBER DIE KONFORMITAT DER WERKSEIGENEN PRODUKTIONSKONTROLLE UND IST NUR IN VERBINDUNG
MIT DEM GENANNTEN ZERTIFIKAT IM GELTUNGSBEREICH DER BAUPRODUKTENVERORDNUNG GULTIG

HERSTELLER:

MASSGEBENDE
BETRIEBSSTATTE:

TECHNISCHE SPEZIFIKATION:

BAUPRODUKT(E)

SCHWEISSPROZESS(E):

GRUNDWERKSTOFF (E):

VERANTWORTLICHE
SCHWEISSAUFSICHT:

VERTRETER:

GULTIGKEITSBEGINN:
NACHSTE UBERWACHUNG:
ZERTIFIKATS-NR.:

ANMERKUNGEN:

ING. KURT SCHADE GMBH & CO. KG
VISBEKER STRARE 31
D-27793 WILDESHAUSEN

WIE VORSTEHEND GENANNT

EN 1080-2:2018-09

DIBT- ZULASSUNGSBESCHEID Z2-30.3-6

STAHLTRAGWERKE UND BAUSATZE BIS EXC3 NACH EN 1090-2
135 - MAG - METALL- AKTIVGASSCHWEIBEN

138 - MAG - FULLDRAHTSCHWEIREN

141 - WIG - WOLFRAM- INERTGASSCHWEIBEN

S235, S275, S355 NACH EN 10025-2
1.4301, 1.4307, 1.4401, 1.4404, 1.4541, 1.4571 NACH EN 10088

RONALD TIETJEN GEB. 14.02.1962
SCHWEIBFACHMANN/IWS (DVS/IIW)
MIT SPEZIELLEN KENNTNISSEN (S)

ALEXANDER FRANK GEB. 02.01.1978
SCHWEIBFACHINGENIEUR/IWE (DVS/IIW)

07.05.2021

06.05.2024 (VOR-ORT-INSPEKTION)

SCH 0114056-00-05

INNERHALB DEUTSCHLANDS SIND DIE JEWEILS GULTIGE
BAUREGELLISTE UND DIE ZUGEHORIGE ANPASSUNGSRICHTLINIE
STAHLBAU ZU BEACHTEN.

FUR NICHTROSTENDE STAHLE IST INNERHALB DEUTSCHLANDS

ZUSATZLICH DER ZULASSUNGSBESCHEID Z-30.3-6 DES DEUTSCHEN
INSTITUTS FUR BAUTECHNIK (DIBT) ZU BEACHTEN

Bonn, 06.07.2021

pl-Ing. René LL.ovenich
“eiter der Zertifizierungsstelle

ZDH-ZERT GMBH | WURZERSTR 4A | 53175 BONN
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DINEN 1090

KONFORMITAT DER WERKSEIGENEN PRODUKTIONSKONTROLLE (WPK)

2499 - CPR -0114056-00-05

GEMASS DER VERORDNUNG (EU) NR: 305/2011 DES EUROPAISCHEN PARLAMENTES UND DES
RATES VOM 08.03.2011 (BAUPRODUKTENVERORDNUNG-CPR) GILT DIESES ZERTIFIKAT FUR-

HERSTELLER:

HERSTELLWERK:

HARMONISIERTE PRODUKTNORM:

BAUPRODUKT(E):

VERWENDUNGSZWECK:

HERSTELLUNGSUMFANG:

GULTIGKEITSBEGINN:
NACHSTE UBERWACHUNG:

ANMERKUNGEN:

ING. KURT SCHADE GMBH & CO. KG
VISBEKER STRARE 31
D-27793 WILDESHAUSEN

WIE VORSTEHEND GENANNT

EN 1090-1:2009 + Al:2012-02
STAHLTRAGWERKE UND BAUSATZE BIS EXC3 NACH EN 1090-2

FUR TRAGENDE ZWECKE IN ALLEN ARTEN VON BAUWERKEN

PRODUKTION: SCHNEIDEN-LOCHEN-FORMGEBEN, SCHWEIBEN
INKLUSIVE ZFP (VT2, PT2, MT2, RT2) UND
MECHANISCHES VERBINDEN

07.05.2021
06.05.2024 (VOR-ORT-INSPEKTION)

ZU DIESEM ZERTIFIKAT GEHOREN EINE ANLAGE UND DAS/DIE
SCHWEISSZERTIFIKAT(E) NR.
SCH 0114056-00-05

Bonn, 06.07.2021

Dipl.-Ing. Rene Ldvenich

eiter der Zer tifizierungsstelle

(( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-ZE-16013-01-00

7DH-7FRT GMRH [ WIIR7ZFRSTR 4A | 5175 RONINI



DEKLARATIONSVERFAHREN
BEWERTUNG UND UBERPRUFUNG

DER LEISTUNGSBESTANDIGKEIT
SYSTEM 2+

GULTIGKEITSDAUER:

ANLAGE
ZA 3.2 BIS ZA 3.5 (VERFAHREN 1, 2, 3A UND 3B)

ZERTIFIZIERUNG DURCH EINE AKKREDITIERTE UND
NOTIFIZIERTE STELLE AUF DER GRUNDLAGE EINER
ERSTINSPEKTION DES WERKES UND DER
WERKSEIGENEN PRODUKTIONSKONTROLLE SOWIE
DER LAUFENDEN UBERWACHUNG, BEURTEILUNG UND
ANERKENNUNG DER WERKSEIGENEN
PRODUKTIONSKONTROLLE

DIESES ZERTIFIKAT BLEIBT GULTIG, SOLANGE SICH
DIE IN DER HARMONISIERTEN NORM GENANNTEN
PRUFVERFAHREN UND/ODER ANFORDERUNGEN DER
WERKSEIGENEN PRODUKTIONSKONTROLLE ZUR
BEWERTUNG DER LEISTUNG DER ERKLARTEN
MERKMALE NICHT ANDERN UND DAS BAUPRODUKT
UND DIE HERSTELLUNGSBEDINGUNGEN IM/IN
DEM/DEN HERSTELLWERK(EN) NICHT WESENTLICH
GEANDERT WERDEN, LANGSTENS JEDOCH BIS ZUR
NACHSTEN LAUFENDEN UBERWACHUNG

7DH-7FERT GMRH | \ WL IR7ERKTR AA | BR175 RONIN



DINENISO 3834

ZDH-ZERT GMBH BESCHEINIGT, DASS DIE ORGANISATION

ING. KURT SCHADE GMBH & CO. KG
VISBEKER STRARBE 31
D - 27793 WILDESHAUSEN

DEN NACHWEIS ERBRACHT HAT, DIE SCHWEISSTECHNISCHEN QUALITATSANFORDERUNGEN
GEMASS DEM IN DER ANLAGE ANGEGEBENEN UMFANG NACH

DIN EN ISO 3834-2

ZU ERFULLEN.

ZERTIFIKAT GULTIG VOM 07.05.2021 BIS 06.05.2024
ZERTIFIKAT-REGISTER-NR.: QMS 0114056-00-05
Bonn, 06.07.2021

ipl.-Ing. René Lovenich
eiter der Zertifizierungsstelle

(( pAKis

Akkreditierungsstelle
D-ZE-16013-01-00



ANLAGE ZUM ZERTIFIKAT NR.: QMS 0114056-00-05

TECHNISCHE DIN EN ISO 3834-2:2006-03 QUALITATSANFORDERUNGEN FUR
SPEZIFIKATION: DAS SCHMELZSCHWEISSEN VON METALLISCHEN WERKSTOFFEN
- TEIL 2: UMFASSENDE QUALITATSANFORDERUNGEN

SCHWEISSPROZESS(E): 135 - MAG - METALL- AKTIVGASSCHWEIBEN
138 - MAG - FULLDRAHTSCHWEIBEN
141 - WIG - WOLFRAM- INERTGASSCHWEIBEN

GRUNDWERKSTOFF(E): 5235, S275. S355 NACH EN 10025-2
1.4301, 1.4307, 1.4401, 1.4404, 1.4541, 1.4571 NACH EN 10088

VERANTWORTLICHE RONALD TIETJEN GEB. 14.02.1962
SCHWEISSAUFSICHT: SCHWEIBFACHMANN/IWS (DVS/IIW)
MIT SPEZIELLEN KENNTNISSEN (S)

VERTRETER: ALEXANDER FRANK GEB. 02.01.1978
SCHWEIBFACHINGENIEUR/IWE (DVS/IIW)

ANMERKUNGEN: DIESES ZERTIFIKAT WIRD AUF DER GRUNDLAGE DER
DURCHGEFUHRTEN BEGUTACHTUNG VOM 04.05.2021 ERTEILT
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