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Abteilung Produktion
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Auf Erfahrung bauend

in die Zukunft blickend

Seit Uber 5o Jahren beschaftigen wir uns mit
Schleifwerkzeugen fur den Prazisionsschliff.

Die standigen Anforderungen an das Leis-
tungsvermogen der Schleifwerkzeuge
zwingen den Hersteller zur Entwicklung von
neuen Bindungen. Resultierend aus dieser
Entwicklung entstand die Keramische Bin-
dung fir Diamant- und CBN- Schleifwerk-
zeuge.

Durch die gezielte Erweiterung unserer
Produktion haben sich in den letzten Jahren
die Diamant- und CBN- Schleifwerkzeuge in
keramischer Bindung zu einem der wichtigs-

ten Marktsegmente der Firma Schnarrenber-
ger entwickelt.

Mit diesem Informationsmaterial moch-
ten wir Ihnen deshalb die Produktgruppe
Diamant- und CBN- Schleifwerkzeuge in
keramischer Bindung naher vorstellen und
empfehlen.

Detaillierte Informationen, zugeschnitten
auf lhren Schleifprozess erhalten Sie durch
unsern AulSendienst oder unsere Anwen-
dungstechnik.
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Hochste Prazision
fur jeden Kundenwunsch

In unserer eigenen Produktionsstatte konnen wir die Winsche unserer Kunden dank
dem Erfahrungsschatz mehrerer Generationen in die Tat umsetzen. Dabei entstehen
sehr aulRergewohnliche Profilierungen der Schleifbelage.




Manufaktur
der Schleifbelage

Um weitere Produktivitatssteigerungen zu erreichen, aber auch um die gestiegenen Anfor-
derungen an Oberflachen und Toleranzen am Werkstuck zu realisieren, bekam die kerami-
sche Bindung neben den traditionellen Kunstharz-, Metall-, und Galvanikbindungen bei der
Bearbeitung von hochharten Werkstoffen immer mehr Bedeutung.
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Ahnlich wie bei der konventionellen Schleif-
scheibe mit den herkommlichen Kornarten
wie Silicium, Edelkorund, spricht man der ke-
ramischen Bindung mit Diamant- und CBN-
Kornung von Geflige und Porositat die je nach
Anwendung verandert werden konnen.

Die Porositat bewirkt eine bessere Kiihimit-
telzufuhr an die Kontaktzone und den hoch
effizienten Abtransport der Schleifspane.
Beim Vollschnittschleifen werden dadurch
erheblich hohere Zeitspanvolumen erreicht.

Durch diese Faktoren ergeben sich entschei-
dende Vorteile gegenuber den herkommli-
chen Bindungen:

- Sehr gut abrichtbar und profilierbar

- Kahler Schliff

- Geringere Leistungsaufnahme an der
Schleifspindel

- Hohe Zerspanleistung

- Langere Standzeiten

Keramische Bindungen sind daher fur viele
gangige Schleifverfahren in der Automobilin-
dustrie, Luftfahrttechnik, Medizintechnik und
im Werkzeugbau besonders gut geeignet.

Keramische Bindung



Rezept mit genauen Angaben
der Zutaten, der Ofenhitze, der
Verweil- und Abkuihlungsdauer

Das passende Korn und etwas Bindemittel, dann wird gesiebt und gemischt und

auch eine Form darf nicht fehlen. Es gibt einige Gemeinsamkeiten zur Fein-

backerei, aber unsere im Ofen gebrannten Schleifbelage haben ihren Einsatz ausschliel3-
lich bei der Metallbearbeitung.




Bestellbeispiel: 1A1 400-15-5-127 V5113 AJ13 B126 C100

Form Durchmesser Belag-Breite Belagstarke Bohrung
Bindung Grundkorper | Bindungsharte Struktur Kornart KorngroRe Konzentration
Grundkorper Kornart
«A-Alu - B-CBN
« B—Kunststoff - D—-Diamant
- S—Stahl
« K= Keramik
« H-Alu-Harz

Die Schleifscheiben von SMS konnen zur Zeit ~ Fir Umfanggeschwindigkeiten tiber 8o m/
im Abmessungsbereich von 2 -1200 mm ge-  sec werden Stahlgrundkorper verwendet,
fertigt werden. Fiir Standardscheiben in der  Standardausfiihrung ist Bakelit. Keramische
Form 1A1 bis zum Auflendurchmesser 400 und Aluminiumgrundkorper sind ebenfalls
mm wird meist die geschlossene Belagaus- herstellbar.

fihrung gewahlt, alle anderen Schleifschei-

ben werden mit segmentierten Belagen

ausgefuhrt.

Diamant- und CBN-Konzentrationen

Karat cm?
6,6 —

Schnarrenberger CBN/DIA -

Rezeptur und Aufbau der Schleifscheiben

4,4 —
SMS CBN/DIA- Schleifscheiben sind aus Ein optimales und somit auch wirtschaft- 4,0 —
mehreren Komponenten aufgebaut. Diese liches Schleifergebnis wird nur erzielt, wenn 3,3
werden fur den jeweiligen Anwendungsfall die einzelnen Parameter perfekt auf die 30 7
speziell ausgesucht: Schleifoperation abgestimmt sind: 22—
56—
1t —

- Grundkorper ’
- Schleifbelag

0 35 4550 6875 9O 100 125 150

Konzentration

Schleifscheibenaufbau 10 Schleifscheibenaufbau 11



Abrichten

der keramischen Bindung

Durch den Einsatz von rotierenden Abricht-
werkzeugen und geringen Abrichtzustellungen
werden Microausbriche an den Bindungs-
bricken erzeugt und darunter liegende neue
Kornspitzen freigelegt.

Vorteile beim Einsatz von rotierenden
Abrichtwerkzeugen im Gleichlauf:

- Ein Korn/Bindungsabstand wird automa-
tisch erreicht, zurlcksetzen der Bindung ist
nicht notwendig.

« Abrichten von Profilen ist moglich

- GroBerer Einfluld auf die Wirkrauhtiefe am
Werkstick

- Hohe Standzeit der Abrichtrolle, grol3ere
MaRgenauigkeit

Stehende Abrichtwerkzeuge sind bedingt
geeignet:

- Wenn kein angetriebenes Abrichtwerkzeug
auf der Maschine vorhanden ist

+ Nur bei Schleifscheiben mit kleinem
Durchmesser bis 250 mm zu empfehlen,
anschlieflendes Freisetzen mit einem
Schleifbelagregenerator ist zwingend
erforderlich!

Bewahrte Abrichtsysteme fiir keramischgebundene CBN-Schleifscheiben.
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1 Diamant-Topfscheibe
{ ! 2 Diamant-Umfangscheibe

s o

3 Diamant-Formrolle
4 Diamant-Profilrolle

A

5 Crushierrolle

Fordern Sie auch unseren umfassenden Prospekt , Abrichtwerkzeuge” an!
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BoDi,
auf die Mischung kommt es an

Bornitrit- und Diamant-Korn haben sich vereint, der neue keramische Schleifbelag

BoDi - die effiziente Zukunft. Qualitat und
Prazision auf hochstem Niveau.

Durch das Zusammenwirken von Bornitrid-
und Diamant-Schleifkornungen in einem
neuen Schleifbelag, sind zusatzliche positive
Eigenschaften entstanden. Durch diesen
Belag konnen jetzt die unterschiedlichsten
Werkstlcke mit einer Scheibe geschliffen
werden.

Vorteile:

- Beste Ergebnisse bei Verbundstoffen

- Universeller Einsatz

- Einsparung von Rustzeiten

« Kosteneinsparung durch hohere Standzeit

- Geringerer Lagerbedarf an Schleifscheiben
Maligenauigkeit

Einsatzgebiete:

- Verbundstoffe, wie Stahl und Hartmetall
oder Keramik und Stahl

- Hoch verschleiRfeste Aufspritzlegierungen

- Magnetwerkstoffe

- Ferrotitanit

Schleifverfahren:

- AuBenrundschleifen
- Innenrundschleifen
« Flachschleifen

- Schneckenschleifen
- Werkzeugschleifen

- Planschleifen

Der BoDi- Schleifbelag wird in allen gangigen
Korngroflien hergestellt. Auf Grund moderns-
ter Fertigungsverfahren ist der keramische
Hybrid-Schleifbelag mit dichtem bis sehr
hochporosem Geflge lieferbar und wird auf
allen Tragern wie Stahl, Aluminium, Bakelit
etc. aufgebracht.

Auswahlempfehlung
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CBN-Keramik-Schleifrollen Nieder legierte Stahle geh.

1A8 5 7 1,5 2 V5133-)11-B91-C150-PC
1A8 5 7 1,5 2 V5133-J11-B46-Ci50-PC
1A8 6 8 1,5 3 V5133-J11-B91-C150-PC
1A8 6 8 1,5 3 V5133-J11-B46-C150-PC
1A8 10 10 3,5 3 V5133-J11-B91-C150-PC
1A8 10 10 3,5 3 V5133-J11-B46-Ci50-PC
1A8 12 12 4 4 V5133-)11/1-B91-C150-PC
1A8 12 12 4 4 V5133-)11/1-B46-C150-PC
1A8 16 18 5 6 V5133-J11/1-B91-C150-PC
1A8 16 18 5 6 V5133-J11/1-B46-C150-PC
1A8 20 20 6 8 V5133-J11/1-B91-C150-PC
1A8 20 20 6 8 V5133-J11/1-B46-C150-PC
1A8 20 20 5 10 V5133-)11/1-B91-C150-PC
1A8 20 20 5 10 V5133-)11/1-B46-C150-PC

CBN-Keramik-Schleifrollen Hoch legierte Stahle geh.

1A8 5 7 1,5 2 V5113-J11-B91-Ci50-PC
1A8 5 7 1,5 2 V5113-)11-B46-C150-PC
1A8 6 8 1,5 3 V5113-J11-B91-Ci50-PC
1A8 6 8 1,5 3 V5113-J11-B46-C150-PC
1A8 10 10 3,5 3 V5113-J11-B91-Ci50-PC
1A8 10 10 3,5 3 V5113-)11-B46-C150-PC
1A8 12 12 4 4 V5113-J11/1-B91-Ci50-PC
1A8 12 12 4 4 V5113-J11/1-B46-C150-PC
1A8 16 18 5 6 V5113-J11/1-B91-Ci50-PC
1A8 16 18 5 6 V5113-J11/1-B46-C150-PC
1A8 20 20 6 8 V5113-J11/1-B91-Ci50-PC
1A8 20 20 6 8 V5113-)11/1-B46-Ci50-PC
1A8 20 20 5 10 V5113-J11/1-B91-Ci50-PC
1A8 20 20 5 10 V5113-J11/1-B46-C150-PC

- Schleifkorper konnen auf den gewiinschten AulRendurchmesser ( D ) umgearbeitet werden

- Schleifkorper konnen kurzfristig auch mit Hartmetallschafte geliefert werden

- 1A1 Schleifkorper ab Durchmesser 2smm - 150mm auf Anfrage

« Alle Abmessungen konnen auch in Diamant und BoDi Qualitaten geliefert werden

Auswahlempfehlung
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CBN-Keramik-Flachschleifscheiben

1A1 200 15 5 51 V5113H-HI13/6-Bg1-C1o00-P
1A1 225 15 5 51 V5113H-HI13/6-Bg1-Cio0-P
1A1 250 20 5 51 V5113H-HI13/6-Bg1-C100-P
1A1 300 20 5 76,2 V5113H-113/6-Bg1-Cio0-P
1A1 350 20 5 127 V5113B-113/6-B91-C100-P
1A1 400 20 5 127 V5113B-113/6-Bg1-C100-P
1A1 500 30 5 203,2 V5113B-113/6-Bg1-C100-P

CBN-Keramik Rundschleifscheiben

1A1 300 20 5 76,2 V5113A-)11/1-B91-C125-PC
1A1 350 20 5 127 V5113A-)11/1-B91-C125-PC
1A1 400 20 5 127 V5113A-)11/1-B91-C125-PC
1A1 500 30 5 203,2 V5113A-)11/1-B91-C125-PC

BoDi Schleifscheiben

. Fem D U X H  spesifiation
1A1 200 15 5 51 V633-26-2-H-J11-91-100
1A1 225 15 5 51 V633-26-2-H-J11-91-100-C
1A1 250 20 5 51 V633-26-2-H-J11/1-91-100-PC
1A1 300 20 5 76,2 V633-26-2-H-J11/1-91-100-PC
1A1 350 20 5 127 V633-26-2-H-J11/1-91-100-PC
1A1 400 20 5 127 V633-26-2-B-J11/1-91-100-PC
1A1 500 30 5 203,2 V633-26-2-B-J11/1-91-100-PC

Diamant Schleifscheiben

1A1 200 15 5 51 V4292H-J12-Dg1-Ci100
1A1 225 15 5 51 V4292H-)12-Dg1-Cioo
1A1 250 20 5 51 V4292H-)12-Dg1-Cio0
1A1 300 20 5 76,2 V4292H-J12-Dg1-C100
1A1 350 20 5 127 V4292H-J12-Dg1-Cio00
1A1 400 20 5 127 V4292B-)12-Dg1-C1o0
1A1 500 30 5 203,2 V4292B-h2-Dg1-C1o0

- Andere Schleifscheibenformen und KorngroRRen auf Anfrage

Auswahlempfehlung
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