


| HSS - Zentrierbohrer 60° DIN 333

maringer

Tool Tec

e spezielle ringformige Ausfiihrung des Halses fiir leichte Spanabfuhr
e Typ NF mit leichtem Kernanstieg fiir hohe Bruchsicherheit

¢ Spitzenwinkel 118°
e Kegelmantelschliff

e mit Wulst:

- fiir die Bearbeitung mit hohen Drehzahlen
- Freistellung der Kornerspitze - Verreibschutz
- hohere Bruchsicherheit durch Wulstverstarkung

|
Form A i
= 5| —+ 3=
[
L]y
3
=l d1 d2 t min a
D1 in mm
Uber 4 bis 10 1 2,12 1,9 3
Uber 10 bis 15 1,6 3,35 29 5
Uber 15 bis 22 2,5 5,3 4,6 7
Uber 22 bis 40 4 8,5 7,4 11
Uber 40 bis 63 6,3 13,2 11,5 18
Uber 63 bis 100 10 21,2 18,4 28
Einsatz Stahl/N/mm? VA Stahl GG GGG Cu Alu Alu Titan | gehérteter Stahl |Kunststoff|  Uni
<700 | <1000 | <1300 | <900 | >900 | >400 | >750 kurz lang | >850 |<52HRC|<60HRC
ISO-Code: P P P M M K K N N N S H H
22-MTT-ZB333A 45 28 10 15 25 200 150 120
22-MTT-ZB333AR 45 30 12 15 25 200 150 120
22-MTT-ZB333R 45 30 12 15 25 200 150 120
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maringer/, Tool Tec

| Hss - Zentrierbohrer 60° DIN 333
Form A
Art. Nr. D s‘g‘:’ﬂ Ges]:é"ge €/ Stk.
114 902 1,00 3,15 31,5 2,12
114 904 1,25 3,15 31,5 2,12
114 905 1,60 4,00 35,5 2,12
114 906 2,00 5,00 40,0 2,12
114 907 2,50 6,30 45,0 2,25
114 908 3,15 8,00 50,0 3,40
114 909 4,00 10,00 56,0 4,55
114 910 5,00 12,50 63,0 6,90
114 911 6,30 16,00 71,0 12,50
114 912 8,00 20,00 80,0 35,80
Form AR mit Wulst
Art. Nr. D S‘g‘f‘ﬂ Ges'lf‘"ge €/ Stk.
114 913 1,00 3,15 31,5 5,63
114 914 1,25 3,15 31,5 5,63
114 915 1,60 4,00 35,5 5,23
114 916 2,00 5,00 40,0 5,80
114 917 2,50 6,30 45,0 6,30
114 918 3,15 8,00 50,0 7,46
114 919 4,00 10,00 56,0 10,20
114 920 5,00 12,50 63,0 14,28
114 921 6,30 16,00 71,0 22,94
Form R mit Radius
Art. Nr. D S‘g‘fﬂ Ges'lf'“ge €/ Stk.
114 922 1,25 3,15 31,5 473
114 923 1,60 4,00 35,5 5,23
114 926 2,00 5,00 40,0 5,79
114 927 2,50 6,30 45,0 6,30
114 928 4,00 10,00 56,0 5,85
114 929 6,30 16,00 71,0 22,94
114 930 8,00 20,00 81,0 55,45
114 924 10,00 25,00 100,0 111,13
114 925 12,50 31,50 125,0 166,69
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HSS Spiralbohrer / Classic

kurz nach DIN 338 - universell einsetzbar

| 22MTT-6151 HSS/...

maringer/, Tool Tec

e Typ N

e Spitzenwinkel 118°

* Kegelmantelschliff

e bis @ 2,5 blank / ab @ 2,5 nitriert

Einsatz Stahl/N/mm? VA Stahl GG GGG Cu Alu Alu Titan geharteter Stahl | Hardox |  Uni
<700 | <1000 | <1300 | <900 | >900 | >400 | >750 kurz lang | >850 |<52HRC|<60HRC
ISO-Code: P P P M M K K N N N S H H
22-MTT-6151 HSS 25 20 25

Vorschub nach @ 2 3 4 6 10 12,5 16

5
Stahl/N/mm?<700 | 0,040 | 0,060 | 0,060 | 0,400 | 0,120 | 0,160 | 0,200 | 0,250

Stahl/N/mm?< 1000 | 0,030 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,130 | 0,160 | 0,200

Kiihlung
A
A KihImittel: Emulsion A
A B Schneidol B

0,060 | 0,100 | 0430 | 0160 | 0,200 | 0.250 | 0310 | 0400

| Spiralbohrer SET - 1,0 bis 13,0 in 0.5 mm

Symbolfoto

Seite 4

Art. Nr: 113993 €79,
1,0-13,0mm / 0,5 steigend

22-MTT-6151HSS-S-1,0-13,0/0,5
Spiralbohrer Kassette von @ 1,0 mm
bis @ 13,0 mm 0,5 mm steigend

Art. Nr: 113992 €72,
1,0-6,0mm /0,1 steigend
22-MTT-6151HSS-S-1,0-6,0/0,1
Spiralbohrer Kassette von @ 1,0 mm
bis @ 6,0 mm 0,1 mm steigend

Art. Nr: 113994 € 148,-
6,0-10,0mm /0,1 steigend

22-MTT-6151HSS-S-6,0-10,0/0,1
Spiralbohrer Kassette von @ 6,0 mm
bis @ 10,0 mm 0,1 mm steigend

Art. Nr: 113991 € 285,-
22-MTT-6151HSS-M-1,0-13,0/0,5

Magazin:

Spiralbohrer Magazin bestehen aus

je 10 St. @ 1,0 bis @ 8,0 / 0,5 steigend
je10St.@3,3und @ 4,2

je 5 St. @ 8,5 bis 13,0 / 0,5 steigend

ma[inge[ Walter Maringer GmbH. | A-8723 Kobenz | Kobenzer StraBe 2
spoziaverkzougs wnd semeirecmnik 161, +43 (0) 3512/85526 | Fax: +43 (0) 3512/72965 | e-mail: office@maringer.at | web: www.maringer.at




| 22MTT-6151 HSS/...

e Typ N

e Spitzenwinkel 118°

* Kegelmantelschliff

e bis @ 2,5 blank / ab @ 2,5 nitriert

D L | Art. Nr.
1,00 34 12 113 864
1,50 40 18 113 869
2,00 49 24 113 914
2,40 57 30 113 918
2,50 57 30 113 919
2,60 57 30 113 921
2,80 61 33 113 923
2,90 61 33 113 924
3,00 61 33 113 925
3,10 65 36 113 926
3,20 65 36 113 927
3,30 65 36 113 928
3,40 70 39 113 929
3,50 70 39 113 930
3,60 70 39 113 931
3,70 70 39 113 932
4,00 75 43 113 935
4,10 75 43 113 936
4,20 75 43 113 937
4,30 80 47 113 938
4,50 80 47 113 939
4,60 80 47 113 940
4,80 86 52 113 943
5,00 86 52 113 945
5,10 86 52 113 946
5,20 86 52 113 947
5,40 93 57 133 763
5,50 93 57 113 949
6,00 93 57 113 955
6,20 101 63 113 957
6,50 101 63 113 960
6,60 101 63 113 961

6,80 109 69 113 963
7,00 109 69 113 965
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>
<

maringer

Tool Tec

AB LAGER
LIEFERBAR
()

T

!

€/ Stk.

0,90
0,79
0,73
1,01
0,82
1,01
1,01
1,01
0,73
0,87
0,87
0,87
1,12
0,84
1,14
1,18
0,95
1,07
1,09
1,42
1,09
1,44
1,58
1,18
1,61
1,61
2,11
1,55
1,61
2,32
1,88
3,02
2,38
2,29

D

7,50
7,90
8,00
8,50
9,00
9,50
10,00
10,20
10,50
11,00
11,50
11,75
12,00
12,50
13,00
13,50
14,00

L

109
117
117
117
125
125
133
133
133
142
142
142
151
151
160
160
160

L

69
75
75
75
81
81
87
87
87
94
94
94
101
101
101
108
108

Art. Nr.

113 969
113 972
113 973
113 978
113 981
113 986
113 874
113 876
113 880
113 885
113 889
113 892
113 894
113 898
113 901
113 902
113 903

L

€/ Stk.

2,40
4,22
2,75
3,00
3,63
3,95
4,22
5,40
5,34
6,24
6,65
7,06
7,41
8,10
8,45
11,83
12,56

Weitere Durchmesser ab Lager verfligbar, auf Anfrage.
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HSSE-Co Spiralbohrer / Bronze

kurz nach DIN 338 - universell einsetzbar

I 22MTT-6151B/...

maringer/, Tool Tec

AB LAGER

LIEFERBAR ’
( ) o

 Typ NF - Kern leicht verstarkt
e Spitzenwinkel 135°
e Kegelmantelschliff
e Ausspitzung nach DIN 1412-A

Einsatz Stahl/N/mm? VA Stahl GG GGG Cu Alu Alu Titan geharteter Stahl | Hardox |  Uni
<700 | <1000 | <1300 | <900 | >900 | >400 | >750 kurz lang | >850 |<52HRC|<60HRC
ISO-Code: P P P M M K K N N N S H H
22-MTT-6151B 28 20 10 14 8 30 22 6 5
Vorschub nach @ 2 4 6 8 10 16 |Kuhlung
Stahl/N/mm?< 1000 | 0,040 | 0,080 | 0,120 | 0,140 | 0,160 | 0,250 A
Stahl/N/mm?< 1300 | 0,030 | 0,050 | 0,080 | 0,080 | 0,100 | 0,160 A
VA Stahl 0,030 | 0,060 | 0,100 | 0,430 | 0,160 | 0,200 | A/B
0,050 | 0,100 | 0,160 | 0,480 | 0,200 | 0,310 | A/B Kiihimittel: Emulsion A
Titan 0,030 | 0,050 | 0,080 | 0,080 | 0,100 | 0,160 | A,B Schneidsl B

Spiralbohrer SET - 1,0 bis 13,0 in 0,5 mm

Symbolfoto

Seite 6
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Art. Nr: 113861 €113,-
1,0-13,0mm /0,5 steigend

22-MTT-6151B-S-1,0-13,0/0,5
Spiralbohrer Kassette von @ 1,0 mm
bis @ 13,0 mm 0,5 mm steigend

Art. Nr: 113860 € 9950
1,0-6,0mm /0,1 steigend
22-MTT-6151B-S-1,0-6,0/0,1
Spiralbohrer Kassette von @ 1,0 mm
bis @ 6,0 mm 0,1 mm steigend

Art. Nr: 113862 € 205,-
6,0-10,0mm /0,1 steigend

22-MTT-6151B-S-6,0-10,0/0,1
Spiralbohrer Kassette von @ 6,0 mm
bis @ 10,0 mm 0,1 mm steigend

spoziatverkzougs wnd semeirecmik 161, +43 (0) 3512/85526 | Fax: +43 (0) 3512/72965 | e-mail: office@maringer.at | web: www.maringer.at



I 20MTT-6151B}/...

e Typ NF - Kern leicht verstarkt
e Spitzenwinkel 135°
e Kegelmantelschliff
e Ausspitzung nach DIN 1412-A

D L 1 Art. Nr.

1,00 34 12 113 740
1,10 36 14 113 741
1,20 38 16 113 742
1,30 38 16 113744
1,40 40 18 113 745
1,50 40 18 113746
1,60 43 20 113 747
1,70 43 20 113 748
1,80 46 22 113 749
1,90 46 22 113 750
2,00 49 24 113778
2,10 49 24 113779
2,20 53 27 113 780
20l Es 27 113781
240 57 30 113 782
20 S 30 113 783
2,60 57 30 113 784
2,70 61 SS RISy 8a
2,80 61 23 113 786
290 61 33 113787
3,00 61 £58) 113 788
3,10 65 36 113789
3,20 65 36 113 790
3,30 65 36 113792
3,40 70 39 113 793
3,50 70 39 113794
3,60 70 39 113 795
3,70 70 39 113796
3,80 75 43 113 797

390 75 43 113798

e Bohrer flir spezielle Materialien wie Niro, Aluminium, Titan... auf Anfrage.
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>
<

maringer

Tool Tec

AB LAGER

LIEFERBAR
L) o

m@

€/ Stk,

1,36
1,67
1,67
1,67
1,67
1,28
1,67
1,67
1,67
1,67
iiss
1,73
1,73
1,73
1,73
1,36
1,70
1,70
1,70
1,70
5
1,65
1,65
1,65
1,67
1,57
2,01
2,01
2,01
2,01

D

4,00
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,40
5,50
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
7,10
7,20

79
749
75
80
80
80
80
80
86
86
86
86
86
93
93
93
93
93
93
101
101
101
101
101
101
109
109
109
109
109

L

43
43
43
47
47
47
47
47
52
52
52
52
52
57
57
57
57
57
57
63
63
63
63
63
63
69
69
69
69
69

Art. Nr.

11k 7eke)
113 800
113 801
113 803
113 804
113 805
113 806
113 807
113 808
113 809
113 810
113 811
113 812
113 814
113 815
113 817
113 818
113 819
113 820
113 821
113 822
113 824
113 825
113 826
113 827
113 828
113 829
113 830
113 831
113 832

L

€/ Stk.

1,70
2,06
2,06
2,10
2,10
1,93
2,32
2,32
2,36
2,36
2,03
2,96
2,67
2,08
2,80
3,44
3,45
3,45
3,11
4,22
4,22
4,28
3,47
4,61
4,71
4,61
4,85
3,85
5,62
5,62
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I 22MTT-6151B/...

e Typ NF - Kern leicht verstarkt
e Spitzenwinkel 135°
e Kegelmantelschliff
e Ausspitzung nach DIN 1412-A

D L 1 Art. Nr.

7,30 109 69 113833

7,40 109 69 113834
7,50 109 69 113835
7,80 117 75 113 838
8,00 117 75 113 840
8,10 117 75 113 841
8,20 117 75 113 842
8,30 117 75 113 843
8,40 117 75 113 844
8,50 117 75 113 845
8,60 125 81 113 846
8,70 125 81 113 847
8,80 125 81 113 848
8,90 125 81 113 849
9,00 125 81 113 850
9,10 125 81 113 851
9,20 125 81 113 852
9,30 125 81 113 853
9,40 125 81 113 854
Siell 2Ss 81 113 855
9,60 133 87 113 856
9,70 133 87 113 857
9,80 133 87 113 858
9,90 133 87 113859
10,00 133 87 113751
10,20 133 87 113753
10,50 133 87 113755
11,00 142 94 113757
11,25 142 94 113758
11,50 142 94 113759
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€/ Stk.

5,58
5,98
4,20
6,29
4,68
6,86
6,22
7,02
7,02
5,16
7,66
7,66
7,65
7,65
6,01
8,46
8,46
8,46
8,46
6,34
9,95
9,95
9,95
9,95
7,12
10,28
9,48
10,66
15,67
12,69

maringer

Tool Tec

AB LAGER

LIEFERBAR
L) o

g D
> I !
-4 L el

D

11,75
12,00
12,50
13,00
13,50
14,00
14,50
15,00
15,50
16,00

L

142
151
151
151
160
160
169
169
178
178

94
101
101
101
108
108
114
114
120
120

Art. Nr.

113 760
113 762
113 764
113 765
113770
113 771
113773
113774
113776
13777

€/ Stk.

16,22
13,66
16,80
17,45
19,23
18,91
26,96
27,25
31,63
32,52

Weitere Durchmesser ab Lager verfligbar, auf Anfrage.
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maringer/, Tool Tec

HSSE-Co Hochleistungs-Spiralbohrer
extra kurz nach DIN 1897

J 116133 - mit TINBeschichtung - 3xD
* Typ SLZ e Ausspitzung Typ U

e Spitzenwinkel 130° e Spannut mit gerundeter Riickenkante
e Kegelmantelschliff e Toleranz D h8

Einsatz Stahl/N/mm? VA Stahl Cu Alu Alu Titan geharteter Stahl  |Kunststoff|  Uni
<700 | <1000 | <1300 | <900 | >900 kurz | lang | >850 |<52HRC|<60HRC
ISO-Code: P P P M M N N N S H H
22-MTT-1633 50 40 30 18 60 65 65 5

D L | Art. Nr. €/ Stk, D L | Art. Nr. €/ Stk.

1,10 28 7 122 950 5,62 590 66 28 123 057 13,71
1,20 30 8 122 951 5,67 7,00 74 34 123 068 14,72
1,30 30 8 122 952 5,67 7,10 74 34 123 069 22,19
1,50 32 9 122 954 512 7,20 74 34 123 070 23,06
1,70 34 10 | 122 956 6,24 7,30 74 34 123 071 23,56
1,80 36 11 122 957 6,24 740 74 34 123 072 23,93
1,90 36 11 122 958 6,17 750 74 34 123073 17,11
SEo U] = 20 | 123 029 7,76 760 79 37 123 074 24,94
4,00 55 22 | 123 038 8,12 7,70 79 37 123 075 24,94
410 55 22 123 039 8,77 7,80 79 37 123 076 55
4,20 55 22 | 123 040 8,41 790 79 37 123077 SRS
4,30 59 24 | 123 041 8,92 8,10 79 37 123079 25,81
4,40 58 24 123 042 9,06 8,20 79 37 123 080 27,26
450 58 24 123 043 9,06 8,30 79 37 123 081 27,63
460 58 24 | 123 044 9,06 8,40 79 37 123082 30,09
4,70 58 24 123 045 9,42 8,50 79 37 123 083 19,87
480 62 26 123 046 9,86 8,60 84 40 123 084 31,03
490 62 26 123 047 10,15 8,70 84 40 123 085 31,32
500 62 26 | 123048 oLg 8,90 84 40 123087 25,52
510 62 26 | 123049 10,29 930 84 40 123 091 36,11
550 66 28 123 053 12,84 9,70 89 43 123 095 391817
560 66 28 | 123 054 12,84 9,80 89 43 123 096 46,33
580 66 28 | 123 056 13,42 9,90 89 43 123097 43,8
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maringer/ Tool Tec

HSSE-Co Hochleistungs-Spiralbohrer
extra kurz nach DIN 1897

AB LAGER
J 16133 - mit TINBeschichtung - 3xD
* Typ SLZ o Ausspitzung Typ U W },
e Spitzenwinkel 130° e Spannut mit gerundeter Riickenkante A — =
e Kegelmantelschliff e Toleranz D h8 D
N L

D L | Art. Nr. €/ Stk.

10,00 89 43 122 959 24,94

10,10 89 43 122 960 44,96

10,30 89 43 122 962 45,54

10,50 89 43 122 963 44,52

10,80 95 47 122 964 64,67

11,00 95 47 122 965 41,71

11,20 95 47 122 966 67,57

11,30 95 47 122 967 68,74

11,50 95 47 122 968 52,5

11,80 95 47 122 969 69,61

12,80 102 51 122 972 65,03

13,30 107 54 122 974 66,9

13,50 107 54 122 975 64,03

13,80 107 54 122 976 72,5

14,00 107 54 122 977 65,96

14,80 111 56 122 979 74,31

15,30 111 58 122 981 85,44

15,80 115 58 122 983 79,98

16,50 115 58 122 985 82,7

19,50 131 66 122 992 90,98

19,70 131 66 122 993 92,92

20,00 131 66 123 004 94,78

23,50 146 72 123 011 158,81

25,50 156 78 123 015 180,15

27,50 162 81 123 019 208,1

28,50 168 84 123 021 220,11

Weitere Durchmesser ab Lager verfiigbar, auf Anfrage.
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maringer/, Tool Tec

EUC SPEED SENKER

HSS - Kegelsenker UT 90° biN 335 Form C

Art. Nr: 114 822

Art.Code: 22-MTT-KS335C-UT-SET-C
36,3/910,4/316,5
@20,5/@25,0

Art. Nr: 114 839
Art.Code: 22-MTT-KS335C-UTSP-SET
mit 3 Spannflachen

?6,3/910,4/316,5

els
@205 /0 25,0 Top Pr

158%

statt 186%

Art.Nr: 134 734
Art.Code: 22-MTT-KS335C-UT-SET
unbeschichtet

@6,3/010,4/@16,5

els
@205 /0 25,0 Top Pr

105%

statt 147%°
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maringer/ Tool Tec

| HSS - Kegelsenker UT 90° b 335 Form ¢
* 3 Schneiden A
o exFrgm ungleicpe Teilung {[
e Prazisionsausflihrung Sip S
¢ Rechtsschneidend
* Radial hinterschliffen Y
* Beschichtet L1
o d3 L1 d2 Art. Nr. € IUS-I;k. Art. Nr. €UITSS;_
4,30 1,3 40 4 114 817 22,70 114 834 25,10
6,00 1,5 45 5 114 818 24,30 114 835 27,00
6,30 1,5 45 5 114 819 24,50 114 836 27,30
8,00 2,0 50 6 114 820 26,70 114 837 29,40
8,30 2,3 50 6 114 821 27,30 114 838 29,90
10,00 2,5 50 6 114 804 27,70 114 823 30,30
10,40 2,5 50 6 114 805 27,80 114 824 30,30
11,50 2,8 56 8 114 806 31,90 114 825 34,90
12,40 2,8 56 8 114 807 33,30 114 826 36,30
15,00 3,2 56 10 114 808 37,40 114 827 40,90
16,50 3,2 60 10 114 809 38,40 114 828 41,10
19,00 585 63 10 114 810 42,30 114 829 45,30
20,50 585 63 10 114 811 47,80 114 830 50,40
23,00 3,8 67 10 114 814 52,30 114 831 55,20
25,00 3,8 67 10 114 815 57,60 114 832 60,20
31,00 4,2 71 12 114 816 70,50 144 833 73,80
22-MTTKS335CUTY 22-MTTKS335CUTSP-9
mit 3 Spannflachen
1* T .
;— d, d,
v f Q‘ | ‘ 1
I 1 |
Beispielbild: 42CrMo4 Standard-Senker: UT-Senker:
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I HSS Kegelsenker DIN335 Form C 90°

* mit 3 Schneiden
« radial hinterschliffen

* TIAIN-Beschichtung:
Hochleistungsschicht zur Standzeiterh6hung,
vor allem in Stahl- und Gusswerkstoffen

6,3

8,3

10,4
12,4
16,5
20,5
25,0
31,0

Seite 13

maring

d3

1,5
2,0
2,5
2,8
3,2
3,5
3,8
4,2

Art. Nr: 137 927

Art. Nr.

114784
114791
114757
114761
114770
114773
114775
114778

Set:06,3/10,4/16,5/20,5

T

maringer/ Tool Tec

Y
L1

€/ Stk.

9,90
10,90
11,40
12,80
15,50
21,50
29,60
39,80
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maringer/, Tool Tec

I Spiralbohrer DIN 338 HSS-G, mit Zentrierspitze

¢ Innovative Mehrfasen-Schneide ab 3,0 mm

* Kreisrunde Bohrungen mit gratfreien Lochriandern

e Sauberes Anbohren durch selbstzentrierende Spitze

* Die spezielle Zentrierspitze garantiert einen hoheren Bohrfortschritt
* Hohe Stabilitédt durch verstarkten Kern

* 3-kant Schaft ab 5,0 mm @ fiir bessere Kraftiibertragung

Fir saubere kreisrunde Bohrungen in Stahl, Eisen,Buntmetall, Alum|n|um
Kunststoffe und Holz. Besonders gut geeignet fir Bohrarbeiten
mit Akkuschraubern!

Art. Nr: 137 371

* DIN338 €/5tk.
* Typ N 5xD 94,-
« 1,0-10,0/0,5mm
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maringer/ Tool Tec

800X

Hochleistungsgewindebohrer
Set mit Kernlochbohrer

102 85 68 5 423325

Case mads by

O @ | )

i
vl
i _ 1]
Art. Nr: 134 526 ’ ! i
22-MTT-F-S/800x M3-M12 KL-6151B SL S : S
Art. Nr: 133 244
HSSE / C / TN2 / DIN371/376 22-MTT-F-S/800x M3-M12 KL-6151B DG
Set: M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12
inkl. Kernlochbohrer 6151B HSSE /B /TN2 / DIN371/376
Set: M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12
inkl. Kernlochbohrer 6151B
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marinQEf Walter Maringer GmbH. | A-8723 Kobenz | Kobenzer StraBe 2
spoziaverkzougs wnd semeirecmnik 161, +43 (0) 3512/85526 | Fax: +43 (0) 3512/72965 | e-mail: office@maringer.at | web: www.maringer.at



ooX ~- IT

Hochleistungsgewindebohrer Set

RS mm— 1

=

Art. Nr: 106543
N\ 22-MTT-F-Z2-513X15-0310

| Art. Nr: 106 542

HSSE /C /TN2 /DIN371/376 / 6H 22-MTT+-22-113X15-0310
Set: M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12

HSSE /B / TN2 / DIN371/376 / 6H
Set: M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12
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maringer/ Tool Tec

Kernlochtabellen fiir Gewindebohrer und Gewindeformer

Ll Il

n
Durchgangsloch Durchgangsloch Durchgangsloch

Metrisches 1ISO-Regelgewinde Metrisches 1ISO-Feingewinde Unified-Coarse-Gewinde
(M) (MF) (UNC)
d, P Kernloch-@ d, P Kernloch- d P Kernloch- d Kernloch-@
MGB Former 2 2
M 1 0,25 0,75 09 M2 0,25 1,75 M24 1 23 1-64 1,55
M 11 0,25 0,85 1,0 M 22 0,25 1,85 M24 15 225 2-56 1,85
M 12 0,25 0,95 1,1 M 23 0,25 2,05 M24 2 22 3-48 2,1
M 14 03 1,1 1,28 M 25 0,35 2,15 M 25 1,5 23,5 4-40 2,35
M 16 0,35 1,25 1,47 M 2,6 0,35 2,25 M 26 15 24,5 5-40 2,65
M 1,7 0,35 1,35 1,57 M3 0,35 2,65 M 27 15 255 6 -32 2,85
M 18 0,35 1,45 1,67 M 3,5 0,35 3,15 M 27 2 25 8-32 35
M 2 04 16 1,85 M 4 0,35 3,65 M 28 15 26,5 10-24 39
M 22 0,45 1,75 2 M 4 0,5 35 M 30 1 29 12-24 45
M 23 04 19 2,15 M 5 0,5 45 M 30 15 28,5 4 -20 51
M 25 0,45 2,05 23 M 6 0,5 55 M 30 2 28 Sl - 18 6,6
M 26 045 2,15 2.4 M 6 0,75 52 M 32 1,5 30,5 3s-16 8
M 3 0,5 25 28 M7 0,75 6,2 M 33 15 31 76 - 14 94
M 35 0,6 29 3,25 M8 0,5 7,5 M 33 2 31 Y>-13 108
M 4 07 33 37 M 8 0,75 7.2 M 34 1,5 325 916 - 12 122
M 45 0,75 38 42 8 1 7 M 35 15 335 5g-11 135
M 5 08 42 4,65 M9 1 8 M 36 15 345 34-10 16,5
M 6 1 5 555 M 10 0,75 9.2 M 36 2 34 1s-9 195
M 7 1 6 6.6 M 10 1 9 M 36 3 33 1-8 22,25
M 8 1,25 6.8 7,45 M 10 1,25 88 M 38 1,5 36,5 1Ys-7 25
M 9 1,25 7.8 8,45 M11 1 10 M 39 2 37 1Y4-7 28
M 10 15 8,5 9,35 M12 1 11 M 39 3 36 13- 6 30,75
M11 15 9,5 — M12 1,25 108 M 40 15 385 1Y/,-6 34
M12 1,75 10,2 11,20 M 12 15 10,5 M 40 2 38 13/,-5 39,5
M14 2 12 13,00 M14 1 13 M 40 3 37 2-4 45
M 16 2 14 15,00 M14 125 128 M 42 15 40,5
M18 25 155 16,80 M 14 15 125 M 42 2 40
M 20 25 17,5 18,80 M 15 1 14 M 42 3 33
M 22 25 19,5 - M 15 15 135 M 45 1,5 435
M24 3 21 22,65 M 16 1 15 M 45 2 43 ot
gangslod
M 27 3 24 - M 16 15 14,5 M 45 3 42
M 30 3,5 26,5 28,4 M 18 1 17 M 48 1,5 48,5 Whitworth-Rohrgewinde
M 33 35 29,5 314 M 18 15 16,5 M 48 2 46 (G)
M 36 4 32 34,15 M 18 2 16 M 48 3 45
M 39 4 35 - M 20 1 19 M 50 15 485 "
M 42 45 375 399 M 20 L5 185 M 50 2 48 4 P Kernloch-@
M 45 4,5 40,5 429 M 20 2 18 M 50 3 47 G s 28 8.8
M 48 5 43 45,68 M 22 1 21 M52 15 50,5 G Ya 19 11,8
M 52 5 47 - M 22 15 20,5 M 52 2 50 G s 19 15,25
M 22 2 20 M 52 3 49 G 2 14 19
G s 14 21
G 3 14 24,5
T T G ls 14 28,25
n n G1 11 30,75
G1Ys 11 355
Durchgangsloch Durchgangsloch G1Ya 11 39'5
Whitworth-Gewinde Unified-Fine-Gewinde : :; = pie
(BSW) (UNF) G l’lj 11 51
* G2 11 57
d, P Kernloch-@ d, Kernloch-@ 62, B 631
W s 60 12 0-80 1,25 G2Y/> 11 72,6
W 3 48 19 1-72 1,55 G234 11 789
W s 40 2.5 2-64 1,9 G3 11 85,3
W %3 32 32 3-56 215
W 3/ 24 3,6 4-48 2.4
W 73 24 4,5 5-44 27 S
W Y, 20 51 6-40 2,95
W 5 18 6,5 8-36 3,5 :
W ¥, 16 79 10-32 4,1 Durchgangsloch Durchgangsloch
7
W ,;'5 }g 12'25 }2 -28 47 Amerikanisches kegeliges Stahlpanzerrohr-Gewinde
2 . /4 - 28 55 .
W 95 12 12 51 - 24 6.9 Rohrgewinde (NPT) (PG)
5 3 -
W a;j %é igg 7/{: - gg gg d P* Kernloch-@ d P* Kernloch-@
W /g 9 19,25 - 20 115 16 27 6,3 Pg 7 20 114
w1 8 22 916~ 18 129 g 27 8,5 Pg 9 18 14
W 1Y/g 7 24,75 5/s-18 14,5 s 18 11,1 Pgll 18 17,25
W1, 7 28 3s-16 17,5 3 18 145 Pg135 | 18 19
W 1% 6 30,5 g - 14 20,4 Y, 14 17,75 Pg 16 18 21,25
W1'/e 6 335 1-12 23,25 3s 14 23 Pg 21 16 27
W 1% 5 355 1Yg-12 26,5 1 115 29 Pg 29 16 355
W 1%, 5 39 1Y4-12 29,55 1Y, 11,5 38 Pg 36 16 455
W 17/s 4, 415 13/5-12 32,75 1Y, 115 44 Pg 42 16 525
w2 4'2] 445 1/2-12 36,0 2 115 56 Pg 48 16 58
P* = Gangzahl pro Zoll P* = Gangzahl pro Zoll P* = Gangzahl pro Zoll
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800X Hochleistungsgewindebohrer

fiir metrisches ISO-Gewinde DIN371 / DIN376 maringer/ Tool Tec

AB LAGER

I fir Durchgangsloch

* Artikel-Code DIN 371: 22-MTT-F-C2-113X01-@
* Artikel-Code DIN 376: 22-MTT-F-D2-113X01-0

e Anschnitt Form B
« DIN 371/376 1S02/6H — % 1

I It |1

[T

gd,
#d,

Art. Nr. D P L, L, L, D,z Kernloch Lager €
DIN 371 mit verstarktem Schaft
114 643 M 3 0,50 56 10 18 &5 2,50 v 14,96
114 644 M 3,5 0,60 56 12 20 4,0 2,90 v 17,58
114 645 M 4 0,70 63 12 21 4,5 3,30 v 15,09
114 646 M 4,5 0,75 70 14 25 6,0 3,80 25,54
114 647 M 5 0,80 70 14 25 6,0 4,20 v 16,49
114 648 M 6 1,00 80 18 30 6,0 5,00 v 17,06
114 649 M7 1,00 80 18 30 7,0 6,00 v 23,60
114 650 M 8 1,25 90 20 35 8,0 6,80 v 20,42
114 651 M9 1,25 90 20 35 9,0 7,80 4 33,82
114 652 M 10 1,50 100 20 39 10,0 8,50 v 26,97
DIN 376 mit Uberlaufschaft
133 142 M 3 0,50 56 11 - 2,2 2,50 v 17,72
133 096 M 4 0,70 63 12 - 2,8 3,30 v 18,57
133 097 M 5 0,80 70 14 - &9 4,20 v 20,16
133 098 M 6 1,00 80 18 - 4,5 5,00 v 20,79
133 143 M 8 1,25 90 20 - 6,0 6,80 v 24,91
133 144 M 10 1,50 100 20 - 7,0 8,50 v 31,48
132 480 M 12 1,75 110 24 - 9,0 10,20 4 37,38
133 145 M 14 2,00 110 25 - 11,0 12,00 4 48,93
132 742 M 16 2,00 110 32 - 12,0 14,00 v 53,30
132 743 M 18 2,50 125 32 - 14,0 15,50 v 70,11
132 744 M 20 2,50 140 32 - 16,0 17,50 v 75,44
133 146 M 22 2,50 140 32 - 18,0 19,50 v 106,19
133 147 M 24 3,00 160 38 - 18,0 21,00 4 108,63
133 148 M 27 3,00 160 38 - 20,0 24,00 145,29
133 149 M 30 3,50 180 40 - 22,0 26,50 v 179,75
133 150 M 33 3,50 180 45 - 25,0 29,50 257,43
133 151 M 36 4,00 200 50 - 28,0 32,00 346,40
133 152 M 39 4,00 200 58 - 32,0 35,00 392,04
133 153 M 42 4,50 200 60 - 32,0 37,50 395,57
* M 45 4,50 220 60 - 36,0 40,50 -
* M 48 5,00 250 65 - 36,0 43,00 -
* M 52 5,00 250 65 - 40,0 47,00 -

* auf Anfrage erhaltlich
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800X Hochleistungsgewindebohrer

fiir metrisches ISO-Gewinde DIN371 / DIN376 maringer/ Tool Tec

AB LAGER

I fur Sackloch
e Artikel-Code DIN 371: 22-MTT-F-C2-513X01-@

e Artikel-Code DIN 376: 22-MTT-F-D2-513X01-@ | s " 2 g
e Anschnitt Form C ’
 DIN 371/376 1S02/6H —— % —
3 I 3 g
Art. Nr. D P L, L,-R40 L, D,z Kernloch Lager €
DIN 371 mit verstarktem Schaft
114 658 M 3 0,50 56 5 18 3,0 2,50 v 15,93
114 659 M 3,5 0,60 56 6 20 4,0 2,90 v 20,26
114 660 M 4 0,70 63 7 21 4,5 3,30 v 16,11
114 661 M 4,5 0,75 70 7,5 25 6,0 3,80 v 28,35
114 662 M5 0,80 70 8 25 6,0 4,20 v 17,51
114 663 M 6 1,00 80 10 30 6,0 5,00 v 18,15
114 664 M7 1,00 80 10 30 7,0 6,00 v 26,16
114 665 M 8 1,25 90 13 35 8,0 6,80 v 21,79
114 666 M9 1,25 90 13 35 9,0 7,80 v 35,68
114 667 M 10 1,50 100 15 39 10,0 8,50 v 28,64
DIN 376 mit Uberlaufschaft
133 154 M 3 0,50 56 5 - 2,2 2,50 v 19,43
133 155 M 4 0,70 63 8 - 2,8 3,30 v 20,19
133 156 M5 0,80 70 10 - 39 4,20 v 21,84
133 157 M 6 1,00 80 12 - 4.5 5,00 v 22,50
133 158 M 8 1,25 90 15 - 6,0 6,80 v 26,89
133 159 M 10 1,50 100 17 - 7,0 8,50 v 33,95
132 745 M 12 1,75 110 18 - 9,0 10,20 v 40,95
133 111 M 14 2,00 110 20 - 11,0 12,00 v 52,02
132 746 M 16 2,00 110 20 - 12,0 14,00 v 54,98
132 747 M 18 2,50 125 25 - 14,0 15,50 v 75,67
132 748 M 20 2,50 140 25 - 16,0 17,50 v 87,15
133 160 M 22 2,50 140 ) - 18,0 19,50 v 120,71
133 008 M 24 3,00 160 30 - 18,0 21,00 v 122,72
133 161 M 27 3,00 160 30 - 20,0 24,00 156,84
133 163 M 30 3,50 180 85 - 22,0 26,50 v 184,27
133 164 M 33 3,50 180 35 - 25,0 29,50 264,36
133 165 M 36 4,00 200 40 - 28,0 32,00 356,00
133 166 M 39 4,00 200 40 - 32,0 35,00 425,10
133 167 M 42 4,50 200 45 - 32,0 37,50 428,50
* M 45 4,50 220 45 - 36,0 40,50 -
* M 48 5,00 250 50 - 36,0 43,00 -
* M 52 5,00 250 50 - 40,0 47,00 -

* auf Anfrage erhaltlich
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MASTER

ONE SOLUTION

T

maringer/ Tool Tec

Hochleistungsgewindebohrer

Set mit Kernlochbohrer

M3

23325

1 012 8’5 6’8 5 4

rifocx]

Art. Nr: 134 097
22-MTTF-S/MasterTap M3-M12 KL-6151B DG

HSSE-PM /B / HL / DIN371/376
Set: M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12
inkl. Kernlochbohrer 6151B

M3

102 85 68 5 4,23,32;5

Casg Mads by

¥ @

Seite 20

Art. Nr: 134 098 w

22-MTT-F-S/MasterTap M3-M12 KL-6151B SL

HSSE-PM / C /HL / DIN371/376
Set: M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12
inkl. Kernlochbohrer 6151B
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MASTER

ONE SOLUTION
Hochleistungsgewindebohrer Set

maringer

Art. Nr: 106 544 @

22-MTT+F-24-118M15-0310

HSSE-PM /B /HL / DIN371
Set: M3, M4, M5, M6, M8, M10

Art. Nr: 106 545 m

22-MTT+-Z4-518M15-0310

HSSE-PM / C / HL / DIN371
Set: M3, M4, M5, M6, M8, M10

Seite 21

ma[inger Walter Maringer GmbH. | A-8723 Kobenz | Kobenzer StraBe 2
spoziaverkzougs wnd semeirecmnik 161, +43 (0) 3512/85526 | Fax: +43 (0) 3512/72965 | e-mail: office@maringer.at | web: www.maringer.at



Master

Hochleistungsgewindebohrer

fir metrisches ISO-Gewinde DIN371 / DIN376 / DIN374

I flr Durchgangsloch

* Artikel-Code DIN 371: 22-MTT-F-C4-118M01-@
* Artikel-Code DIN 376: 22-MTT-F-D4-118M01-@

maringer

Tool Tec

AB LAGER
IEFERBAR

l

- % — 1
3 3 v g 3
L, L, L, D,# Kernloch Lager €
DIN 371 mit verstarktem Schaft
H 40 6 13 2,5 0,75 v 55,41
H 45 10 13 2,8 1,6 v 21,91
H 50 9 14 2,8 2,05 v 21,91
56 5 18 15 2,5 4 16,97
56 6 20 4,0 2,9 v 19,57
63 7 21 4,5 SE3 v 17,86
70 7,5 25 6,0 3,8 v 22,51
70 8 25 6,0 4,2 v 19,40
80 10 30 6,0 5,0 v 20,08
80 10 30 7,0 6,0 v 25,18
90 13 35 8,0 6,8 v 24,12
100 15 39 10,0 8,5 v 31,72
DIN 376 mit Uberlaufschaft
90 15 - 6,0 6,8 v 27,57
100 17 - 7,0 8,5 v 33,62
110 18 - 9,0 10,2 v 46,73
110 20 - 11,0 12,0 v 61,29
110 20 - 12,0 14,0 v 65,89
125 25 - 14,0 15,5 v 84,16
140 25 - 16,0 17,5 v 97,77
140 25 - 18,0 19,5 v 124,40
160 30 - 18,0 21,0 v 126,24
160 30 - 20,0 24,0 161,42
180 35 - 22,0 26,5 v 189,67
180 35 - 25,0 29,5 272,28
200 40 - 28,0 32,0 367,09
Tol. L, L, D, 7 Kernloch Lager €
DIN 374 mit Feingewinde
6HX 90 10 6 7,0 4 34,55
BHX 90 10 7 9,0 v 43,79
BHX 100 15 7 8,8 v 47,18
BHX 100 15 9 10,5 v 56,90
6HX 100 15 11 12,5 71,68
6HX 100 15 12 14,5 v 72,10

@r Walter Maringer GmbH. | A-8723 Kobenz | Kobenzer StraBe 2

e Anschnitt Form B
Art. Nr. D P Tol.
134849 M1 0,25 ISO1(4
114668 M2 0,4 18026
114669 M25 0,45 1S02(6
114670 M3 0,5 BHX
134295 M35 0,6 BHX
114 671 M 4 0,7 BHX
134224 M4,5 0,75 BHX
114672 M5 0,8 BHX
114673 M6 1,0 BHX
134296 M7 1,00 BHX
114674 M8 1,25 BHX
114675 M 10 1,5 BHX
133091 M8 1,25 BHX
133093 M 10 1,50 BHX
114703 M 12 1,75 BHX
114705 M 14 2,00 BHX
114707 M 16 2,00 BHX
132750 M 18 2,50 BHX
132751 M20 2,50 BHX
133094 M 22 2,50 BHX
133095 M 24 3,00 BHX
134297 M27 3,00 BHX
134298 M 30 3,50 6HX
134299 M 33 3,50 BHX
134300 M 36 4,00 BHX
Feingewinde:

Art. Nr. D
114700 M 8x1
114 701 M 10x1
114702 M10x1,25 1,25
114704 M 12x1,5 1,5
114706 M 14x1,5 1,5
114708 M 16x1,5 1,5
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Master

Hochleistungsgewindebohrer

fir metrisches ISO-Gewinde DIN371 / DIN376 / DIN374

I fur Sackloch

* Artikel-Code DIN 371: 22-MTT-F-C4-528M01-@
* Artikel-Code DIN 376: 22-MTT-F-D4-528M01-0

maringer

Tool Tec

AB LAGER
IEFERBAR

l

e Anschnitt Form C
1 ?ﬁ e {E
2 g0 g 3 ¢
Art. Nr. D P Tol. L, L, L, D,z Kernloch Lager €
DIN 371 mit verstarktem Schaft
134 301 M 1 0,25 1ISO1(4H) 40 6 13 2,5 0,75 v 55,41
114680 M2 0,4 1SO2(6H) 45 10 13 2,8 1,6 v 24,37
114681 M25 0,45 1SO2(6H) 50 9 14 2,8 2,05 4 24,37
114682 M3 0,5 6HX 56 5 18 3,5 2,5 v 18,82
134302 M35 0,6 6HX 56 6 20 4,0 2,9 v 21,33
114683 M4 0,7 BHX 63 7 21 4,5 3,3 v 19,83
134303 M4,5 0,75 6HX 70 7,5 25 6,0 3,8 v 25,96
114684 M5 0,8 6HX 70 8 25 6,0 4,2 v 21,55
114685 M6 1,0 BHX 80 10 30 6,0 5,0 v 22,32
134304 M7 1,00 6HX 80 10 30 7,0 6,0 v 26,49
114686 M8 1,25 6HX 90 13 35 8,0 6,8 v 26,80
114687 M 10 1,5 6HX 100 15 39 10,0 8,5 v 45,23
DIN 376 mit Uberlaufschaft
134305 M8 1,25 6HX 920 15 - 6,0 6,8 v 29,81
134306 M 10 1,50 6HX 100 17 - 7,0 8,5 v 35,28
114717 M 12 1,75 BHX 110 18 - 9,0 10,2 v 51,96
114719 M 14 2,00 6HX 110 20 - 11,0 12,0 4 68,11
114721 M 16 2,00 BHX 110 20 - 12,0 14,0 v 73,22
132753 M 18 2,50 6HX 125 25 - 14,0 15,5 v 91,03
132754 M 20 2,50 6HX 140 25 - 16,0 17,5 v 108,64
134313 M 22 2,50 6HX 140 25 - 18,0 19,5 4 134,69
134314 M24 3,00 6HX 160 30 - 18,0 21,0 v 132,43
134315 M27 3,00 BHX 160 30 - 20,0 24,0 174,10
134316 M 30 3,50 6HX 180 35 - 22,0 26,5 v 204,61
134317 M 33 3,50 6HX 180 35 - 25,0 29,5 308,99
134318 M 36 4,00 6HX 200 40 - 28,0 32,0 416,38
Feingewinde:
Art. Nr. D Tol. L, L, D,z Kernloch Lager €
DIN 374 mit Feingewinde
114714 M 8x1 6HX 90 10 6 7,0 4 38,38
114715 M 10x1 BHX 90 10 7 9,0 v 48,66
114716 M 10x1,25 1,25 BHX 100 15 7 8,8 v 52,48
114718 M 12x1,5 1,5 BHX 100 15 9 10,5 v 63,20
114720 M 14x1,5 1,5 6HX 100 15 11 12,5 83,58
114722 M 16x1,5 1,5 6HX 100 15 12 14,5 v 74,25
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maringer/, Tool Tec

Master Hochleistungsgewindebohrer
fir metrisches ISO-Gewinde DIN371 / DIN376

I flr Durchgangsloch mit Innenkiihlung

* Artikel-Code DIN 371: 22-MTT-F-C4-118M61-0
e Artikel-Code DIN 376: 22-MTT-F-D4-118M61-0 ~ y

e Anschnitt Form B b
=i ﬁ p— {F
3 0 g I v
Art. Nr. D P Tol. L, L, L, D, Kernloch Lager €
DIN 371 mit verstarktem Schaft
114 676 M5 0,8 6HX 70 8 25 6,0 4.2 32,05
114 677 M 6 1,0 BHX 80 10 30 6,0 5,0 32,73
114 678 M 8 1,25 BHX 90 13 35 8,0 6,8 38,20
114 679 M 10 1,5 6HX 100 15 39 10,0 8,5 47,24
DIN 376 mit Uberlaufschaft
114 710 M 12 1,75 6HX 110 18 - 9,0 10,2 65,72
114 711 M 14 2,00 BHX 110 20 - 11,0 12,0 85,15
114 712 M 16 2,00 6HX 110 20 - 12,0 14,0 89,77
I fur Durchgangsloch mit Innenkuhlung
e Artikel-Code DIN 371: 22-MTT-F-C4-528M51-@
e Artikel-Code DIN 376: 22-MTT-F-D4-528M51-@ | ; | ;
e Anschnitt Form C - z 1
=im=g % | %F
3 I g I v
Art. Nr. D P Tol. L, L, L, D, Kernloch Lager €
DIN 371 mit verstarktem Schaft
134 322 M5 0,8 BHX 70 8 25 6,0 4.2 30,66
134 323 M6 1,0 BHX 80 10 30 6,0 5,0 31,45
134 942 M8 1,25 6HX 90 13 35 8,0 6,8 37,50
134 324 M 10 1,5 6HX 100 15 39 10,0 8,5 48,97
DIN 376 mit Uberlaufschaft
134 325 M12 1,75 6HX 110 18 - 9,0 10,2 67,12
134 326 M 14 2,00 BHX 110 20 - 11,0 12,0 96,33
133 796 M 16 2,00 6HX 110 20 - 12,0 14,0 102,69
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HSS-PM ...bewahrt & verlasslich!

I Schruppfraser HSS-PM / normale Ausflihrung

NIG-013A
1484 .1

Art. Nr.
134 563
134 601
134 564
134 565
134 603
134 585
134 605
135812
135813
136 988

I Schruppfraser HSS-PM / mittlere Ausflihrung

NIG-093A
1484.3

Art. Nr.
136 991
136 992
136 993
137 008
136 154
136 994
136 995

I Schruppfraser HSS-PM / lange Ausfiihrung

NIG-023A
1484.5

Art. Nr.
136 996
136 997
136 998
136 999
137 000
137 002
137 003
137 004
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E

D
6,0
8,0
10,0
12,0
16,0

20,0
25,0
30,0
32,0
40,0

@

d1
6,0
8,0
10,0
12,0
16,0
20,0
25,0

E

D
6,0
8,0

10,0
12,0
16,0
20,0
25,0
32,0

€/Stk.
44,40
55,20
56,50
66,50
92,10
122,10
179,20
242,40
280,30
431,50

€/Stk.
46,80
58,70
65,40
76,80
104,20
148,40
228,30

€/Stk.
59,60
76,30
78,60
78,60
118,30
162,10
256,10
427,40

6
10
10
12
16
20
25
25
32
40

10
10
12
16
20
25

10
10
12
16
20
25
32

S ——

o

¥

P

L
57
69
72
83
92

104
121
121
133
155

105
121
141

18
25
33
39
45
55
65

T

maringer/ Tool Tec

Y 038A
o 013A
— 2 093A
023A
PR
o,
Z 1S0
HSS HR 1641/1
4 PmCo % m DIN
844K
; g
0 L
R AN
4
4 Stahl
4 Guss
6 Edelstahl
6 Titan
6 Duplex

" \ T 038A
AR "N -~ 093A
Sl S\ J 0934

023A
1 —»
L
‘ HSS ,%% JHR - Silmax
4 PmCo X Fine NORM
: ;
- @
A30 =
4 > I.)
4 .
Stahl Titan
4
4 Guss Duplex
Edelstahl

68
88
95
110
123
141
166
186

38
45
53
63
75
90
106
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200 38 04C
200 38 14C

Bestechend genial.
Uberraschend leistungsfahig.
Der neue HPC-Universalfraser

Eckenradius
fir hohere Belastungen

Spezielle Kantenpraparation
ermoglicht hohe Fras-Performance
in verschiedensten Materialien

Variabler Drall fir hohere
Laufruhe in Taschen-Ecken

|

4

Ungleichteilung fir deutlich
mehr Laufruhe bei hohem a,

Breites Einsatzspektrum

@ o

T

Tool Tec

maringer

30..

mehr Standzeit als
die meisten Universalfraser
der Wettbewerber.

85..

Fras-Performance im
Vergleich zu spezialisierten
Stahl-Frasern.

90..

Fras-Performance im
Vergleich zu spezialisierten
Inox-Frasern.

Video: der Fraser im Einsatz

Nuten Konturfrésen gy 20038 04c-00v2
Helixiales Rampen B
Eintauchen
Seite 26
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ATT
GENIUS monnget] Toal et

I Der neue HPC-Universalfraser

Einfach GENIAL!
Der NEUE Einer fur Alles Fraser

* Hohe Performance in Stahl, Inox, Alu, Titan und Inconel
* Reduzierter Werkzeugbedarf

o
* Langere Standzeit durch neue TIXAL Endura-Beschichtung 4 35/38 v/
» Geringere Werkzeugkosten

Zé&hnezahl Drall Drall variabel

. TOp Preis-lLeistungsverhéltnis Teilung Verzahnungs-Typ Beschichtung
N TIXAL
d, r d, r ¢ ENDURA
| (/ 1 Norm Schneidstoff
) 444 i Werksnorm, H M
4 DIN 6528 A/B
: L, .
i L y L HPC TROCUT
d3—> -« d3—> «—
L L
l v I ! Schnittwerte
' ‘ - 1 abrufbar tber den QR-Code
d2 d2
Art. Nr. Art. Nr.
Zylinderschaft mit Weldon 2 L d, ' l, l d; y d, &
130 717 130 728 2,0 36,90 2 0,1 7 10 1,9 57 6 4
130 718 130 729 3,0 36,90 ) 0,1 8 11 2,8 57 6 4
130 719 130 730 4,0 36,90 4 0,2 11 14 3,7 57 6 4
130 720 130 731 5,0 36,90 5 0,2 13 16 47 57 6 4
130 721 130 732 6,0 36,90 6 0,3 13 21 5,0/ 57 6 4
130 722 130 733 8,0 45,46 10 0,3 19 27 7,7 63 8 4
130 723 130 734 10,0 59,06 10 0,3 22 32 9,7 72 10 4
130 724 130 735 12,0 79,93 12 0,3 26 38 1",7 83 12 4
130 726 130 737 16,0 136,19 16 0,3 32 4 157 92 16 4
130 727 130 738 20,0 218,19 20 0,3 38 54 19,7 104 20 4
V_[m/min]
P1 P2 ] K1 K2 N1 N2 H1 H2
<700" <1000 <1300 >400 >750" lang kurz <52HRC <60HRC
ae =0,3xD 300 285 210 135 120 251 224 396 440 360 140 30" 0 0
ae > 0,3xD 200 190 140 90 80 180 160 180 200 180 70 240 0 0

* Werte in N/mm? 1) Achtung! Fir S2 gelten eigene fz-Werte.
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I Schaftfraser VHM / Universal

Pretec: 175616 - lange Ausfihrung
Pretec: 175626 - extra lange Ausflihrung

- 45° gedrallt mem
- mit Schutzfase fiir beste Standzeit (S
- TIAIN-beschichtet o
4 _ |
d, (h10) m p— d, (he)
- PO OEN -
B S |
d Schutz- I, I, d
Art. Nr. mnjn €/Stk. fase m1m mzm mrzn

619 041 4,00 11,93 005 57 11 6
619 042 5,00 11,93 005 57 13 6
619 043 6,00 11,93 005 57 13 6
619 044 800 1442 0,110 63 19 8
619 035 10,00 2485 0,0 72 22 10
619 036 12,00 29,58 0,10 83 26 12
619 037 16,00 52,33 0,15 92 32 16
619 038 20,00 86,29 0,15 104 38 20
619 039 25,00 250,58 0,20 121 45 25
619 040 32,00 418,13 030 133 53 32

175616
(48HRC (850 Titan  Aluminium (7 %Si
175626

ve = m/min.
175616
175626

80-280  50-80  60-120  80-160  50-100  120-280

I Schaftfraser VHM / Universal, mit freigeschliffenem Schaft

Pretec: 177015 - 30° gedrallt
- flache Schrupp-Schlicht-Verzahnung

- lange Ausflihrung
- freigeschliffener Schaft
- mit 45° Fase
- beschichtet
d F [ I I
Art. Nr. i €Stk mn mim

619 085 6,00 25,09 030 57 13 20
619 086 8,00 31,76 0,30 63 19 26
619079 10,00 34,14 030 72 22 30
619080 12,00 43,83 0550 83 26 36
619 081 14,00 56,75 0,50 83 26 36
619082 16,00 64,94 050 92 32 42
619083 18,00 90,37 0,50 92 32 42
619084 20,00 97,92 050 104 38 52

Aluminium

vc = m/min.
177015 110-160 55-110 100-150  50-80  130-250
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d

1

4,00 - 6,00

8,00
10,00
12,00

3
mm

57
7,7
9,5
11,5
{(3%5
15,5
17,5
19,5

d
mm

10
12
14
16
18
20

T

Fx45°

fz

mm/Zahn

maringer/ Tool Tec
v °
MRETEC
Werks-  Zzh
O ViM n%rng a ne 5" l.. 6535 HB-
90° beschichtet Drall = Schaft
=
Schnittdaten extra lang
T ‘ | | T
2 |
I ‘
d Schutz- | | d
Art. Nr. mr1n €/Stk. fase m1m m2m mrzn 4
619 051 4,00 14,72 0,05 65 16 6 6
619052 5,00 14,72 005 65 18 6 6
619 053 6,00 14,72 005 75 30 6 6
619054 8,00 16,46 0,10 100 40 8 6
619045 10,00 29,41 0,0 100 40 10 6
619046 12,00 3563 0,0 150 45 12 6
619047 16,00 66,78 015 150 65 16 6
619048 20,00 96,97 0,15 150 65 20 8
619049 2500 263,23 020 150 75 25 8
619 050 32,00 438,12 030 186 106 32 8
fmm/U d, fmm/U
0,024-0,035 16,00 0,055-0,080
0,032-0,045 20,00 0,072-0,120
0,040 - 0,055 25,00 0,104 -0,150
0,048-0,065 32,00 0,110-0,160
N °
MRETEC

0,014 - 0,027
0,022 - 0,036
0,027 - 0,045
0,036 - 0,054
0,036 - 0,054
0,045 - 0,063
0,045 - 0,063
0,054 - 0,081
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beschichtet

- Schneidenform
4 Fase 30°

>
120
— UNI
fvewgeschmfen

DIN
6527

Drall =

6535 HB-
Schaft

(@

45°




T

maringer/ Tool Tec

I Schaftfriser VHM / Universal YRETECS I Schaftfriser VHM / Universal YRETEC®

Pretec: 175316 Pretec: 175346
- 30° gedrallt - 30° gedrallt
- extra kurze Ausfihrung - lange Ausfuhrung
- mit Schutzfase flr beste Standzeit - mit Schutzfase flr beste Standzeit
- beschichtet - beschichtet
.13 y 5 )
w B e B Lo w B & ke
= M UNI
extra kurz Schnittdaten lang Schnittdaten
1 | | l
e Y
D 1 i — \I
at N b sy S Lo Lo & at N & gsg. S Lo Lo 4
618478 2,00 10,30 0,03 38 4 6 618532 2,80 9,76 0,05 57 7 6
618479 2,50 10,30 0,05 38 5 6 618 534 3,00 9,76 0,05 57 7 6
618481 3,00 10,30 0,05 38 5 6 618535 3,80 9,76 0,05 57 8 6
618482 3,50 10,30 0,05 38 6 6 618 536 4,00 9,76 0,05 57 8 6
618483 4,00 10,30 0,05 38 7 6 618 537 4,80 9,76 0,05 57 10 6
618484 4,50 10,30 0,05 38 8 6 618 538 5,00 9,79 0,05 57 10 6
618485 5,00 10,30 0,05 38 8 6 618 539 5,80 9,76 0,05 57 10 6
618486 5,50 10,30 0,05 38 8 8 618 540 6,00 9,76 0,05 57 10 6
618 487 5,75 10,30 0,05 38 8 6 618 541 6,80 12,92 0,10 63 13 8
618 488 6,00 10,30 0,05 38 8 6 618 542 7,00 12,92 0,10 63 13 8
618489 6,75 12,78 0,10 42 10 8 618543 7,80 12,92 0,10 63 16 8
618490 7,00 12,78 0,10 42 10 8 618544 8,00 12,92 0,10 63 16 8
618491 7,75 12,78 0,10 42 10 8 618545 870 16,66 0,10 72 16 10
618492 8,00 12,78 0,10 43 11 8 618546 9,00 16,66 0,10 72 16 10
618493 870 16,66 0,10 48 11 10 618547 9,70 16,66 0,10 72 19 10
618494 9,00 16,66 0,10 48 11 10 618 524 10,00 16,66 0,10 72 19 10
618495 9,70 16,66 0,10 48 11 10 618525 11,70 23,36 0,10 83 22 12
618473 10,00 16,66 0,10 50 13 10 618 526 12,00 23,36 0,10 83 22 12
618474 12,00 21,62 0,10 55 15 12 618 527 13,70 28,12 0,15 83 22 14
618475 14,00 26,59 0,15 58 15 14 618 528 14,00 28,12 0,15 83 22 14
618476 16,00 43,83 0,15 62 18 16 618 529 15,70 38,56 0,15 92 26 16
618477 18,00 50,08 0,15 70 20 18 618530 16,00 38,56 0,15 92 26 16
618480 20,00 53,52 0,15 75 22 20 618 531 18,00 48,14 0,15 92 26 18
618533 20,00 57,19 0,15 104 32 20
d, fmm/U d, fmm/U
2,00 - 3,50 0,007 - 0,013 10,00 0,027 - 0,042
4,00 - 5,75 0,010-0,018 12,00 - 14,00 0,030 - 0,049 d, fmm/U d, f mm/U
6,00-7,75 0,015 - 0,025 16,00 - 18,00 0,039 - 0,063 2,80 - 3,80 0,007 - 0,013 10,00 - 11,70 0,027 - 0,042
8,00-9,70 0,018 - 0,032 20,00 0,048 - 0,070 4,00 - 5,80 0,010-0,018 12,00 - 14,00 0,030 - 0,049
6,00 - 7,80 0,015 - 0,025 15,70 - 18,00 0,039 - 0,063

M s 8,00-9,70 0,018 - 0,032 20,00 0,048 - 0,070
| e
175316 (1400 (850 [1)2507| Titan Nickel ~Aluminium (7%Si M

175316 80-160 50-85 85-120 30-55 15-28 120-220 110-160 175346 - (850 -Aluminium (7%Si

vc = m/min.
175346  80-160  50-85  85-120 120-220 100-160
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I Schaftfraser VHM / Universal, mit freigeschliffenem Schaft MRETEC®

Pretec: 175444 - kurze Ausfiihrung N

Pretec: 175447 - lange Ausfiihrung On VHM Y g?g: ; %L
_ 35/38° 45 beschichtet = ¥ 3-5
- freigeschliffener Schaft ol UNI
- speziell abgestimmte Geometrie Schatt | - [regesciren Soiniitetel ECADDato
- mit Schutzfase fur beste Standzeit
- Schneiden zur Mitte — =
- beschichtet = e

| =t ¢ | T e M |

(N10) o (h6) (h10) - (h6)
. N I -

AN (S et s i e (o B ol RSN [P K055 e e Mt i
665498 3,00 1220 007 50 5 14 29 6 663967 300 1256 007 57 8 20 29 6
665499 4,00 1220 007 54 8 18 38 6 665507 400 1256 007 57 11 20 38 6
665500 500 12,20 007 54 9 18 48 6 665508 500 12,56 012 57 13 20 48 6
665501 600 12,20 012 54 10 16 58 6 665509 600 1256 012 57 13 20 58 6
665502 800 16,52 012 58 12 20 77 8 665510 800 16,97 012 63 19 25 77 8
665494 10,00 2241 020 66 15 24 95 10 665503 10,00 23,99 020 72 22 30 95 10
665495 12,00 33,08 020 73 18 26 115 12 665504 12,00 33,39 020 83 26 35 115 12
665496 16,00 51,75 020 82 24 32 155 16 665505 14,00 50,49 020 83 26 35 135 14
665497 20,00 78,53 0,30 92 30 40 195 20 663 958 16,00 52,34 020 92 32 40 155 16

= B o 665506 20,00 9594 0,30 104 38 50 195 20
175444 Ti Nickel Alumini Kupfi
veve QY s oo [ T, fow Meme e

vc = m/min.
175444 100-240 80-140 80-240 40-110 20-100  220-700  80-210

175447  90-200 70-130 30-110 70-200 40-100  20-80 190-600  70-180

I Schaftfraser VHM / Universal

MRETEC’

Pretec: 175246 - lange Ausfihrung ) =
- Schaftx d2 3,00 mm = HA w5 o oo B §. mmoemm = [T
- Schaft-x d2 6,00 mm = HB beschichtet Drall = T Schaft Schaft lang Schnittdaten
- 30° gedrallt O e ‘ __ -
- mit Schutzfase flur beste Standzeit o oo ﬁ-ﬁﬁ o)
- beschichtet T M T

AtNe G stk S b b b g yzann | | |

618399 1,00 16,35 0,03 38 2 3 0,007 - 0,013

618400 1,50 16,35 0,03 38 3 3 0,007 - 0,013

618404 2,00 16,56 0,03 57 6 6 0,007 - 0,013

618405 250 16,56 0,05 57 7 6 0,010 - 0,018

618407 300 9,01 005 57 7 6 0,010-0,018

618408 400 9,01 005 57 8 6 0,010 - 0,018

618409 500 9,01 005 57 10 6 0,010-0,018

618410 6,00 9,01 005 57 10 6 0,015 - 0,025

618411 800 11,39 0,110 63 16 8 0,018 - 0,032

618401 10,00 17,34 0,10 72 19 10 0,027 - 0,042 - M --

618402 12,00 26,83 0,10 83 22 12 0,030 - 0,049 e [ ':’;"5"; —

618403 16,00 44,03 0,15 92 26 16 0,039 - 0,063 e

618 406 20100 78’20 0115 104 32 20 01048 - 0,070 175246 80-160 50-85 85-120  120-220 100-160
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| Schneiddl-Spray

Schneiddl Spray auf Mineraldlbasis.
Fir die Bearbeitung von Stahlen,
Edelstahl, Guss und Aluminium.

Hervorragende Leistungen beim
Bohren, Gewindeschneiden- und
formen sowie beim Reiben. Schnelle,
saubere Dosierung und Applikation,
ideal fiir unterwegs bei Montage und
Reparatur.

Art.Code: 54-SSO

Art. Nr.

119 654

Art. Nr.

119 654

maringer/ Tool Tec

e
Menge €/ Dose
400 ml 17,25
VE €/VE
12 Dosen 14,20

maringer/ Tool Tec

Kobenzer StraBle 2
A-8723 Kobenz

maringer

Spezialwerkzeuge und Schleiftechnik

Tel.: 03512/855 26
Fax: 0 3512/72 9 65

e-mail: office@maringer.at
web: www.maringer.at

Ausgabe 5 - Stand 04/2022 e Satz- und Druckfehler von technischen Daten oder Preisen vorbehalten.
Alle angegebenen Schnittwerte sind Richtwerte!
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