
Behälter- und Edelstahltechnik

Auf fast 800 Ouadratmetern Produkti-
onsfläche mit modernsten Maschinen
erfüllt H&K alle Wünsche im Bereich
Behälter- und Apparatebau sowie im
allgemeinen Anlagenbau.

Moderne Technik in Verbindung mit traditionellen Werten,
zeitgemäße Methoden gepaart mit fundierter Material- und
Fertigungskenntnis: Das zeichnet die H&K Behälter- und
Edelstahltechnik GmbH aus.

Die Mitarbeiter von H&K denken nicht nur mit, sie denken auch
quer. Im Sinne unserer Kunden. Nur so lassen sich umfang-
reiche Kenntnisse erwerben, lassen sich qualitativ hochwertige
Produkte herstellen und höchste Kundenansprüche erfüllen.
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Für eine Membran-Filtrationsanlage haben wir das Gestell
und einen Teil der Verrohrung aus dem Sonderwerkstoff
Hastelloy 2.4605 gefertigt. Die Anlage wurde komplett bei
uns im Haus montiert. (Frühjahr 2008)

Diese 31,5m hohe Edelstahlkolonne ist Bestandteil einer
Rektifikationsanlage zur Gewinnung von Trinkalkohol,
gefertigt aus 1.4541/1.4301. (Sommer 2006)

Vakuumfester Abscheider DN3800, gefertigt aus 1.4571,
komplett isoliert. (Sommer 2008)
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Was technische Ausstattung
und Know-how ermöglichen

Wir fertigen nicht nur Einzelteile und komplette Anlagen, sondern
unterstützen Sie, auf Wunsch, bereits in der Planungsphase.
Sie als Kunde profitieren dabei vom langjährigen Know-how der
H&K Mitarbeiter im Bau von Spezialbehältern.

Unsere technische Ausstattung erlaubt folgende Produktpalette:

 Lagertanks
 Rührbehälter
 Doppelmantelbehälter, auch isoliert
 Druckbehälter nach DGRL 97/23/EG
 Wärmetauscher
 Schweißkonstruktionen
 Rohrleitungen
 Montageservice



Sämtliche schweißbaren Edelstähle (wie
z.B. 1.4301/ 1.4571/ 1.4462 oder 1.4529)

Sonderstähle (Hastelloy, Titan, Monell)

Aluminium (Al Mg 3/ Al Mg 4,5 Mn/
Al 99,5/ Al Mg Si 0,5 u.s.w.)

Werkstoffe, die wir für
Sie verarbeiten


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Perfektion bis
zum Finish

Oberflächenveredelung

Für den letzten Schliff sorgen zahlreiche Methoden der
Oberflächenbearbeitung. Dabei ist Glanz nicht alles. Auch
hier steht die Funktionalität im Vordergrund. Zusätzlich zu
den Standardverfahren beizen und passivieren, können
unsere Behälter mit den unterschiedlichsten Methoden
oberflächenveredelt werden. Je nach Einsatz beim Kunden
schleifen, bürsten, polieren (auch elektrolytisch) oder be-
schichten wir Ihren Behälter. Ganz individuell und optimiert
auf die jeweiligen Ansprüche am späteren Einsatzort.


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

Fertigungsmöglichkeiten

Nach unten hin sind bei der Größe der Behälter für H&K
keine Grenzen gesetzt. Die maximalen Möglichkeiten
der Fertigung liegen bei Behältern mit einem Volumen
von ca. 60000 Litern und bei einem Durchmesser von
3,90 Meter. Je nach Ausführung des Behälters lassen
unsere Produktionskapazitäten auch andere Volumina zu.

Die Fertigungsmöglichkeiten reichen von Einzelteilen bis
zu kompletten Anlagen mit allen erforderlichen Einbauten.
Dazu gehören beispielsweise elektronische Steuerung
und Schaltschrank, Rührwerk oder Mühle sowie Armaturen
und Messinstrumente. Auch die Verrohrung sowie die
komplette Montage der Anlagen können von H&K durch-
geführt werden.
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Für Ihre Sicherheit:
Unsere Qualitätsstandards

Unsere Zulassungen

Hersteller nach AD 2000-Merkblatt HP 0 und DIN EN ISO 3834-3 für die Fertigung von
Druckgeräten gemäß Druckgeräterichtlinie 97/23/EG

Zertifizierte Schweißer für E-Hand, MAG, WIG, MIG

Fachbetrieb nach § 19 I WHG

Fremdüberwacht und zertifiziert als Hersteller von Behältern zum Lagern von
wassergefährdenden Stoffen

Umstempelungsbescheinigung von Werkstoffen und Erzeugnissen für
überwachungsbedürftige Anlagen nach AD 2000 Merkblatt W 0 und Druckgeräterichtlinie

ZfP Kompetenzzertifikat nach DIN EN 473:2000 und Druckgeräterichtlinie 97/23/EG





Qualitätskriterien

Mit unseren Partnern wenden wir folgende Maßnahmen zur
Qualitätssicherung an:

 Farbeindringprüfungen
 Röntgenprüfungen
 US-Prüfungen
 Druck- und Festigkeitsprüfungen
 Dichtigkeitsprüfungen
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Geprüfte Schweißnähte

Schweißnähte gehören im Behälterbau zu den neuralgischen
Punkten. Aus diesem Grund sind vor allem bei abnahmepflich-
tigen Behältern entsprechende Röntgenprüfungen vorgesehen.
Wir schweißen generell jede Naht so, dass sie diesen Anforde-
rungen entspricht.

Ein Qualitätsgrundsatz, um die Zufriedenheit unserer Kunden zu
gewährleisten. Egal welches Schweißverfahren wir anwenden:

 WIG
 MAG
 MIG
 E-Hand



Wir schauen ganz
genau hin

Schweißautomaten

Modernste Schweißtechnik ermöglicht uns sehr kurze
Montagezeiten. Darüber hinaus gewährleistet sie eine
optimale Sicherheit für die Produkte unserer Kunden.

Die Ausstattung von H&K erlaubt es, bis zu einem
Rohrdurchmesser von 300 Millimetern, vollautomatisch
zu schweißen.


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Gemeinsam planen

Perfekte Lagerung, Verarbeitung oder auch die Vermischung
ihrer Grundstoffe sind die Anforderungen unserer Kunden an
unsere Produkte. Unterschiedliche Technologien in unterschied-
lichen Branchen unserer Auftraggeber erfordern eine Fertigung
nach Maß. Genau das ist die Stärke der H&K Behälter- und
Edelstahltechnik GmbH.

Mit unserem Know-how aus längjähriger Erfahrung stehen wir
unseren Kunden kompetent zur Seite. Von der Planung des
Projekts, über die CAD-Konstruktion, Fertigung und Endkontrolle
arbeiten wir in enger Abstimmung mit unseren Auftraggebern.
Egal ob wir eine ganze Anlage umsetzen oder im Behälterbau
aktiv werden.



Unsere Kunden und wir:
Ein Team von Anfang an

Die gleich bleibend hohe Qualität unserer
Produkte basiert auf hochwertigen Ferti-
gungsverfahren, die wir seit Gründung
unseres Unternehmens 1994 kontinuier-
lich weiterentwickeln.

Flexible Abläufe, hohe Fertigungstiefe,
erfahrene Mitarbeiter und technisches
Know-how gepaart mit einem effektiven
Qualitäts- und Terminmanagement schaf-
fen Vertrauen und zufriedene Kunden.


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