Moderne Technik in Verbindung mit traditionellen Werten,
zeitgemaBe Methoden gepaart mit fundierter Material- und
Fertigungskenntnis: Das zeichnet die H&K Behalter- und
Edelstahltechnik GmbH aus.

Die Mitarbeiter von H&K denken nicht nur mit, sie denken auch
quer. Im Sinne unserer Kunden. Nur so lassen sich umfang-
reiche Kenntnisse erwerben, lassen sich qualitativ hochwertige
Produkte herstellen und héchste Kundenanspriiche erflllen.
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Auf fast 800 Ouadratmetern Produkti-
onsflache mit modernsten Maschinen
erfillt H&K alle Wiinsche im Bereich
Behalter- und Apparatebau sowie im
allgemeinen Anlagenbau.



Diese 31,5m hohe Edelstahlkolonne ist Bestandteil einer
Rektifikationsanlage zur Gewinnung von Trinkalkohol,
gefertigt aus 1.4541/1.4301. (Sommer 2006)

Far eine Membran-Filtrationsanlage haben wir das Gestell
und einen Teil der Verrohrung aus dem Sonderwerkstoff
Hastelloy 2.4605 gefertigt. Die Anlage wurde komplett bei
uns im Haus montiert. (Frihjahr 2008)
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Vakuumfester Abscheider DN3800, gefertigt aus 1.4571,
komplett isoliert. (Sommer 2008)
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H&K

Was technische Ausstattung
und Know-how ermoglichen

v

Wir fertigen nicht nur Einzelteile und komplette Anlagen, sondern
unterstitzen Sie, auf Wunsch, bereits in der Planungsphase.
Sie als Kunde profitieren dabei vom langjahrigen Know-how der
H&K Mitarbeiter im Bau von Spezialbehaltern.

Unsere technische Ausstattung erlaubt folgende Produktpalette:
Lagertanks

Riuhrbehalter

Doppelmantelbehalter, auch isoliert
Druckbehélter nach DGRL 97/23/EG
Warmetauscher

SchweiBBkonstruktionen

Rohrleitungen

V20 20 20 2 N N 2 2

Montageservice

N2
Werkstoffe, die wir fur
Sie verarbeiten

Samtliche schweiBbaren Edelstéhle (wie
z.B. 1.4301/1.4571/ 1.4462 oder 1.4529)

Sonderstahle (Hastelloy, Titan, Monell)

Aluminium (Al Mg 3/ Al Mg 4,5 Mn/
Al 99,5/ Al Mg Si 0,5 u.s.w.)







Perfektion bis
Zum Finish

Oberflachenveredelung

Fiir den letzten Schliff sorgen zahlreiche Methoden der N1
Oberflachenbearbeitung. Dabei ist Glanz nicht alles. Auch —
hier steht die Funktionalitédt im Vordergrund. Zusétzlich zu
den Standardverfahren beizen und passivieren, kénnen
unsere Behalter mit den unterschiedlichsten Methoden
oberflachenveredelt werden. Je nach Einsatz beim Kunden
schleifen, biirsten, polieren (auch elektrolytisch) oder be-
schichten wir lhren Behiélter. Ganz individuell und optimiert
auf die jeweiligen Anspriiche am spéateren Einsatzort.

Fertigungsmoglichkeiten

Nach unten hin sind bei der GréBe der Behilter fiir H&K
keine Grenzen gesetzt. Die maximalen Méglichkeiten

der Fertigung liegen bei Behaltern mit einem Volumen
von ca. 60000 Litern und bei einem Durchmesser von
3,90 Meter. Je nach Ausfiithrung des Behilters lassen
unsere Produktionskapazitaten auch andere Volumina zu.

Die Fertigungsméglichkeiten reichen von Einzelteilen bis
zu kompletten Anlagen mit allen erforderlichen Einbauten.
Dazu gehéren beispielsweise elektronische Steuerung

und Schaltschrank, Riihrwerk oder Miihle sowie Armaturen
und Messinstrumente. Auch die Verrohrung sowie die
komplette Montage der Anlagen kénnen von H&K durch-
gefiihrt werden.







H&K

Far Ihre Sicherheit:
Unsere Qualitatsstandards

N2
Unsere Zulassungen

N2
Qualitatskriterien

Mit unseren Partnern wenden wir folgende MaBnahmen zur
Qualitatssicherung an:

- Farbeindringprifungen
Rontgenpriufungen
US-Prifungen

Druck- und Festigkeitsprifungen

N2 2 2\

Dichtigkeitspriifungen






H&K

Wir schauen ganz
genau nin

N
Geprufte Schweil3inahte

SchweiBBnahte gehdren im Behélterbau zu den neuralgischen
Punkten. Aus diesem Grund sind vor allem bei abnahmepflich-
tigen Behaltern entsprechende Réntgenprifungen vorgesehen.
Wir schweiBBen generell jede Naht so, dass sie diesen Anforde-
rungen entspricht.

Ein Qualitatsgrundsatz, um die Zufriedenheit unserer Kunden zu
gewahrleisten. Egal welches SchweiBverfahren wir anwenden:

> WIG

-> MAG

2> MIG

- E-Hand

Nz
SchweiBautomaten

Modernste SchweiBtechnik ermoglicht uns sehr kurze
Montagezeiten. Dartber hinaus gewéhrleistet sie eine
optimale Sicherheit fiir die Produkte unserer Kunden.

Die Ausstattung von H&K erlaubt es, bis zu einem
Rohrdurchmesser von 300 Millimetern, vollautomatisch
zu schweiBBen.




Schnitt A-A

Mischer Typ KC-6-7,5
Rihrwerksantrieb

Leistung: 7,5 kW
Motorendrehzahl: 131 U/min.
Rihrerdrehzahl: --- Up.m.
400 V £10% 50Hz

IP 55, ISO-Klasse F
Rihrwelle: 260 mm

2 Propeller je 3-fligelig

Welle und Riihrorgan aus 1.4571

$88.9x3.2

$2450x5

55

®2550x4

$2600x2,5

8x450




Unsere Kunden und wir;
Ein Team von Anfang an

N
Gemeinsam planen 14445103

Perfekte Lagerung, Verarbeitung oder auch die Vermischung
ihrer Grundstoffe sind die Anforderungen unserer Kunden an
unsere Produkte. Unterschiedliche Technologien in unterschied-
lichen Branchen unserer Auftraggeber erfordern eine Fertigung
nach MaB. Genau das ist die Starke der H&K Behalter- und
Edelstahltechnik GmbH.

unseren Kunden kompetent zur Seite. Von der Planung des
Projekts, Gber die CAD-Konstruktion, Fertigung und Endkontrolle
arbeiten wir in enger Abstimmung mit unseren Auftraggebern.
Egal ob wir eine ganze Anlage umsetzen oder im Behélterbau

N3
Mit unserem Know-how aus l&angjahriger Erfahrung stehen wir ) ‘

N N
Wassermantel™

aktiv werden.
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Die gleich bleibend hohe Qualitat unserer
Produkte basiert auf hochwertigen Ferti-
gungsverfahren, die wir seit Griindung
unseres Unternehmens 1994 kontinuier-
lich weiterentwickeln.

Flexible Ablaufe, hohe Fertigungstiefe,
erfahrene Mitarbeiter und technisches
Know-how gepaart mit einem effektiven
Qualitats- und Terminmanagement schaf-
fen Vertrauen und zufriedene Kunden.
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