03 SERVICE

Unserer Verantwortung gegeniber der Umwelt sind wir uns bewusst, wes-
wegen wir alles dafir tun, unseren Beitrag zur Erhaltung des Oko-Systems zu
leisten.

Bevor unser Abwasser in die Kanalisation gelangt, wird es gereinigt. In regel-
mé&fBigen Absténden wird das Abwasser zudem im eigenen Labor analysiert und
gewissenhaft Gberwacht.

90% unserer Abfélle werden der Wiederverwertung zugefihrt.

KURZE LIEFERZEITEN INDIVUDELLER GESTELLBAU

EIGENER FUHRPARK

Die komplette Abluft wird gereinigt. Zusétzlich wird diese iiber eine Warmeriickge-

Fﬂntrjungsqhnlclxlge gelerltef um die daraus zuriickgewonnene Energie zum Beheizen der Der firmeneigene Fuhrpark erméglicht Eine effektive Betriebsorganisation und In unserer eigenen Schlosserei konnen
erigungshate =u nutzen. nach Absprache einen pinktlichen Abhol- eine entsprechend grof3e Lagerfléche ga- wir schnell und individuell Vorrichtungen
Den hohen Warmebedarf unserer Fertigung decken wir zum grofen Teil mit einem ei- und Lieferdienst. Innerhalb der regelma- rantieren eine unkomplizierte Auftragser- fir die Kontaktierung Ihrer Gestellware
genen Blockheizkraftwerk, welches als Nebenprodukt Strom erzeugt und so die Energie BBigen Touren kann auch die Lieferung follung und besonders kurze Lieferzeiten. baven.

nahezu 100% ausnutzt. kleinerer Mengen vorgenommen werden.
Durch moderne Computertechnik reduzieren wir den Wasserverbrauch unserer Galvano-

avtomaten auf ein notwendiges Minimum. NUTZEN SIE UNSEREN UMFASSENDEN SERVICE, DEN WIR SPEZIELL AUF SIE ANPASSEN KONNEN.

WIR ERSTELLEN IHNEN GERNE EIN KOSTENLOSES ANGEBOT IHRER FERTIGUNGSWUNSCHE UND FREUEN UNS AUF IHRE ANFRAGE.

AuBerdem treffen wir MaBnahmen um die Standzeit der Elekirolyte zu verléngern.

2iefBer

METALLVEREDELUNG GmbH



BEIZEN

FUNKTIONELLE BESCHICHTUNG MIT VIELEN MOGLICHKEITEN

@ 05 QUALITATSSICHERUNG

QUALITAT AN ERSTER STELLE

Q# 071 UNSER FERTIGUNGSPROGRAMM

Fir die Nachbehandlung bieten wir Passivierungen, Chromatierungen
und Topcoats fir verschiedenste Anforderungen an. Die Palette reicht . REINIGUNG M. KURZZEITKORROSIONSSCHUTZ
infachen K [ hutz bis hi Beschicht H fi A
Eg?h;l: zﬁfjrzei:;::nssc Yize Lot 11 2 esclnbely v gisystivenn s KORROSIONSSCHUTZ AUF HOCHSTEM NIVEAU Mit unserer Vorbehandlungsreihe kdnnen wir Trommelware aus Stahl enffetten
' und beizen. Um die Teile kurzfristig zu schiitzen, bieten wir zudem eine
Nachbehandlung mit einem Korrosionsschutzkonzentrat fir einen temporéren

NIESSER METALLVEREDELUNG GMBH

Bereits Bewdhrtes wollen wir optimieren - unsere langjghrige Erfahrung fir ihre Auftrége nutzen. Unser MUH”.A(H 17

90552 ROTHENBACH

) Diese Beschichtung besteht aus einer Zinkschicht, die mit 10-15% Nickel legiert ist. )
ZINK FUR TROMMEL- & GESTELIWARE MIT: Anschlieffend wird die Schicht farblos oder schwarz passiviert und auf Wunsch auch Korrosionsschutz. .
um den Erfolg und den Ruf unseres Hauses zu erhalten und zu stérken.

versiegelt oder mit Gleitmittel beschichtet. Die Korrosionsbestandigkeit kann so gegen- ; A . - . . . .
ib c? leqi : i : J1gkel 9e9 Unsere Mitarbeiter liegen uns besonders am Herzen. Eine faire Bezahlung sind die Basis um ein ange-
Uber dem unlegierten Zink auf das doppelte ! is dreifache gesteigert werden. O -

nehmes Arbeitsklima zu erreichen.

Ziel ist ihre Anforderungen als Kunde vollsténdig zu erfillen und unsere Qualitét sténdig zu verbessern

TEL.: 0911950460

SCHWARZPASSIVIERUNG = > | GELBCHROMATIERUNG OLIVCHROMATIERUNG DEM WASSERSTOFF KEINE CHANCE Wir sind zertifiziert nach DIN EN 1SO 9001:2015. FAX: 0911579537

ZINK-NICKEL SAURES TROMMEL-VERFAHREN MIT:

Beim Beschichtungsprozess entsteht sowohl bei der Vorbehandlung, als auch bei der Selbstverstandlich kénnen wir gerne Fertigungsprotokolle mit Schichtdickenmessung und Erstmusterprif-
Beschichtung Wasserstoff als Nebenprodukt, der ins Material eindringen kann. Bei berichte fir Sie ausstellen. INFO@NIESSER.DE
hochfesten Bauteilen kann dies im schlimmsten Fall zu wasserstoffindiziertem Spréd- .
GELBPASSIVIERUNG DICKSCHICHTPASSIVIERUNG SCHWARZCHROMATIERUNG FARBLOSPASSIVIERUNG SCHWARZPASSIVIERUNG bruch fihren. Um dem entgegen zu wirken geben wir die Teile je nach Oberfléiche Um eine gleichbleibende Arbeitsweise unserer Elekirolyte zu gewdhrleisten, prifen wir sie regelméBig WWW.NIESSER.DE
als Zwischen- oder Endschritt in einen Temperofen. Bei dieser Warmebehandlung tritt im hauseigenen Labor.
der Wasserstoff aus dem Material weitestgehend wieder aus.
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