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heptec 40 Jahre Kompetenz

1982 Gründung durch Thomas Kern

2022 Umfirmierung
TK Beschichtungstechnik GmbH wird zu „heptec GmbH“

Standort Heppenheim

rd. 70 Mitarbeiter



Führende Oberflächentechnologie

Kernkompetenz

Kunden fokussiert

Qualitätsmanagement

Industrielles Prozess Engineering

Prototypenentwicklung, Serienfertigung

Automotive Standard

IATF, ISO Zertifizierungen

Innovative Oberflächenbeschichtungstechnologien

Metallbearbeitung und GFK/Kunststoffverarbeitung



TK / heptec Entwicklung

1982 Gründung einer Kfz Werkstatt

1983 Erweiterung Kfz Lackiererei

1992 Start Zusammenarbeit mit Siemens

1999 Einstieg in die Automotive- und 

Nutzfahrzeug Industrie 

2004 Übernahme Lackierzentrum Darmstadt 

/ Fa. Carl Schenk AG

2007 / 2008 Neuinvestitionen in Anlagentechnik 
Vorbehandlung, Pulverbeschichtung mit 
einer 11 Zonen Power-Wash-Anlage, 

Spritzkabinen und 2K-Farbdosierung

2009  Zinkphosphatierung

2010 Evobus - Start 
Oberflächenbeschichtung-Partnerschaft

2015  Erweiterung der Reinigungs- und 
Vorbehandlungsanlage zu einer  

8 Kammer Anlage

2018 Erweiterung Produktportfolio durch 
Kauf eines lokalen Metallbau Betriebes 

2018 IATF 16949 Zertifizierung 

2022 Erweiterung der Geschäftsführung



Referenzen



Lösungsanbieter – Lieferung
beschichteter Teile

Vorbearbeitung

Prüfen

Schleifen

Reparaturen von 

Baugruppen 

Montage von 

Baugruppen

Rohteile von Supply 

Chain Partnern

Kunden-

lösungen

Chem. Vorbehandlung

Pulverbeschichtung

Lackiertechnik

Plasmavorbehandlung

und – beschichtung

Oberflächen-

beschichtung

Polyurethan 

Hartintegralschaum

PU und Polyester RTM

PU - Hochdruck RTM / 

Surface RTM

PU - Sprühsysteme mit 

und ohne Flammschutz

GFK Fräsen

Kunststoff-

technik

Liefertreue 

Effizientes Supply-

Chain-Netzwerk 

Umfangreiche 

Lagerkapazitäten

Zertifiziertes Qualitäts-

management

Logistik



Lösungen für unsere Kunden

Nutzfahrzeuge

Automotive

Aerospace

Medizintechnik 

Bau- und Möbel



Technologien
heptec GmbH



Herausforderungen 
Oberflächenveredelung

Werkstoffe

▪ Aluminium

▪ Warm- & kalt-
gewalzter Stahl

▪ Hochfeste Stähle

▪ Neue Legierungen

▪ Kunststoffe

▪ Composites

Chemie

▪ Gesetzliche 

Anforderungen

(REACH,…)

▪ „freundlichere“ 

Chemikalien

Anlagentechnik

▪ Kundenanfragen

▪ Flexible Frachten

▪ Zukunftsorientiert



heptec Multifunktionsanlage mit 
Dünnfilmtechnologie

„Eine der leistungsfähigsten und umweltfreundlichsten 
Vorbehandlungs- und Pulverbeschichtungsanlagen 
Deutschlands.“

Thomas Kern

Technischer Geschäftsführer



Führende Kompetenz in der 
Pulverbeschichtung

Maßgeschneiderte Multifunktions-Vorbehandlungsanlage seit 2015 

Kunden- und anforderungsspezifische Prozessauslegung und Planung

Produktivität und Flexibilität durch APK und HPK

8 Kammern mit 32 Zonen

Spezifikationen der PB Anlage

▪ Gewicht: Max. 690 Kg Bauteile und Zwischenträger pro Warenträger

▪ Größe: 4.200 x 400 x 2.000 (l x b x h)

▪ Stahlblech, Alu Blech, KTL beschichtetes Blech, Faserverstärkte Kunststoffe (SMC)

▪ Maskierung, chemisch hoch resistent und Temperatur beständig



Multifunktionsanlage für hohe 
Variabilität

Multimetallfähige Vorbehandlung

Hohe Korrosionsbeständigkeit mit verschiedenen Konversionsbeschichtungen

Geeignet für Dünnfilmbeschichtungen und Zinkphosphatierung

Alle marktüblichen Substrate

Erfassung und Speicherung aller Produktionsdaten

Marktführende Dosiertechnologie 

Entfetten Spüle Beize Spüle SpüleKonversionAktivierung



Testergebnisse auf einen Blick

Substrat Lack Test Dauer Ergebnis

Stahl

• Pulverlack
(Ein-/Zweischicht)

• Nasslack
(Einschicht)

Neutraler 
Salzsprühnebeltest
(DIN EN ISO 9227 NSS)

504 h



Unterwanderung 
< 0,5 mm

Aluminium

• Pulverlack 
(Einschicht)

• Nasslack
(Zweischicht)

CASS
(DIN EN ISO 9227 CASS)

1.008 h



Unterwanderung 
< 0,5 mm

Hochfester
Stahl

• Pulverlack 
(Einschicht)

Neutraler 
Salzsprühnebeltest
(DIN EN ISO 9227 NSS)

1.008 h 



Unterwanderung 
< 1 mm



Vorteile Dünnfilmtechnologie

Multimetallfähig

Hoher Korrosionsschutz und sehr gute Lackhaftung

Hohe Prozesskosteneinsparungen

Geringer Energieverbrauch (Raumtemperaturprozess)

Niedrige Spülwassermenge (Verdampfungsanlage)

Kaum Schlammproduktion (sehr geringe Entsorgungskosten)

Keine toxischen Schwermetalle

Deutlich geringere Chemikalienkonzentration/-verbrauch

© TK Beschichtungstechnik GmbH



heptec Lackieranlagen 
-2K-Lacksysteme

4 Lackierkabinen

Große als auch kleine technische Bauteile in Klein-, Mittel- und Großserien 

Hohe Anforderungen der Umweltmanagement-Zertifizierung > bei uns werden 

überwiegend Wasser- oder High-Solid-Lacke verarbeitet, die nur einen geringen 

Lösemittelanteil aufweisen.

Abmessungen der Bauteile: 18m x 3m x 4m (L x B x H)



heptec

Kunststofftechnik



heptec Kunststofftechnik

Präzisonsformenträger mit Schließkräften bis 30 Tonnen und 

Aufspannfläche von 800 x 800 mm und Einbauhöhen bis max. 

1000 mm

Hochdruckdossieranlagen für die Verarbeitung von:

Polyurethan Hartintegralschaum

PU und Polyester RTM

PU - Hochdruck RTM / Surface RTM

PU - Sprühsysteme  mit und ohne Flammschutz 



heptec Plasma Vorbehandlungsanlage

Zur Aktivierung von Oberflächen, wenn schwer zu aktivierende Oberflächen 

beschichtet oder verklebt werden müssen

Bauteiloberflächen reinigen, ätzen oder beschichten

Mit der Plasmapolymerisation lassen sich hydrophobe (wasserabweisende), als 

auch hydrophile (wasseranziehende) Oberflächeneigenschaften erzielen

Entfernung molekularer Rückstände rückstandslos entfernen

Folgenden Abmessungen können bearbeitet werden: 

4m x 3m x 3m (L x B x H) !



Umwelt Management Zertifizierungen

Wir erfüllen höchste Produktionsstandards



heptec Umweltmanagement  
Modernste Prozesse für Nachhaltigkeit

Nachhaltiges Wirtschaften mit Rohstoffen und Ressourcen hat einen hohen 

Stellenwert in unserem Unternehmen

Wassereinsparungen und Sondermüllvermeidung

Abwasseraufbereitung durch modernste Vakuumdestillationsanlage und 

Rückführung in den Produktionskreislauf



Zertifizierungen

IATF 16949

ISO 9001:2015

ISO 14001:2015

S1 Klebezertifikat nach 2304

Diverse Hersteller spezifische Qualitätsnormen der Automobil- und 

Nutzfahrzeugindustrie

Mitglied der Umweltallianz Hessen



Referenzprojekt: Evobus
Start 2010 KSW Lackierungen

Verlagerung Fahrzeugboden , JIS Belieferung

Umstellung Beschichtung Aussenhaut von KTL > in Pulvergrundierung

Umstellung Aluminium Dach in GFK Dach Bahnen 

DLZ für Umstellung online Lackierung in offline Lackierung  

KSW offline Umfänge als Beistellteile (Rohteile) gesteuert inklusive 

Lackierung im JIT/JIS Prozess über Systemanbindung im 

Kundensystem Farbsteuerung (Designvorlagen).  

Verlängerte Werkbank für Vormontagen mit JIS Steuerung

Elektronische Auftragsabwicklung

Partnerschaftliche Entwicklungen



Start 2010 KSW Lackierungen

Hervorragende Qualität in der Vorbehandlung und Pulver-

beschichtung – Maximierung der Korrosionsbeständigkeit

Reibungsfreie Abwicklung hunderter Prototypteile

Aufbau eines verlässlichen QS Systems für den Rohteillieferanten bei 

heptec für reibungslosen Ablauf und Einhaltung der sicherheits-

kritischen Qualitätsanforderungen

Langfristige Partnerschaft

Referenzprojekt: Daimler Truck AG

eActros Batteriewannen Deckel



Referenzprojekt: Daimler Truck 
670.000 Ladungsträger

Just-in-time Logistiklösungen

Schnelle Auslieferung 

Flexibilität bei unregelmäßigen Liefer-/ Abrufintervallen

Effizientes Supply-Chain-Netzwerk

Umfangreiche Lagerkapazitäten

Kosteneffizient

670.000 Ladungsträger werden für die 

Daimler Truck AG bearbeitet und lackiert



heptec GmbH

Schwarzwaldstraße 5, 64646 Heppenheim

Deutschland

Telefon: +49 6252 79540

E-Mail: vertrieb@heptec.de

www.heptec.de
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