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HOCHDRUCK-FASSPUMPEN UBERSICHT
fur Gebinde von 1 bis 200 Litern

Abb. beispielhaft

FP50 T [ rP200 M FP200T FP 200/50

Abb. beispielhaft

Die pneumatisch gesteuerten D+P Hochdruck-Fasspumpen zeichnen sich durch
eine hohe Produktqualitat, Zuverlassigkeit und lange Lebensdauer aus.

>»>  ZUFUHRPUMPEN FUR
DOSIERSYSTEME > Fette > Silikone > Pasten > Klebstoffe

»»»  UMFULL-/ABFULLSYSTEME

> lange Lebensdauer > Zuverlassigkeit
> Optimale Entleerung > kurze Lieferzeiten

HAUFIG GESTELLTE FRAGEN ZU FASSPUMPEN GERNE
UNTERSTUTZEN
>>>  Welche GebindegréRBen kénnen eingesetzt werden? WIR SIE BE|:
0,5 bis 200 Liter. .

... der Montage
... der Inbetriebnahme

>>>  Ist eine unterbrechungsfreie Produktion maglich?
Ja, hierfiir gibt es Tandemvarianten oder Druckspeichervarianten.
- der Integration
>>>  Was kann ich tun, wenn ich eine Sondervariante benétige? ... beim Kundenservicel
Wir finden fiir Sie GENAU IHRE LOSUNG! :

>>>  Woher bekomme ich das passende Equipment fiir den Folgeprozess?
Wir haben das gesamte Equipment in unserem Portfolio: Druckreduzierventile,
Hochdruckschléduche, Auslass- und Dosierventile bis hin zu Komplettsystemen!
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HOCHDRUCK-FASSPUMPEN UBERSICHT
fur Gebinde von 1 bis 200 Litern

AX1 AX 5 AX 15
max. Gebindegrolle
AuBen-Durchmesser x Hohe mm 1 kg Dose 260x300 335%360
Ubersetzung Standard i=25:1 i=25:1 i=25:1
Fordervolumen pro Doppelhub 17 cm3 17 cm? 17 cm?

Forderleistung:
viskositatsabhangig

1.295 cm3/ min
bei 60 Doppelhiben

1.295 cm3/ min
bei 60 Doppelhiben

1.295 cm3/ min
bei 60 Doppelhiben

zu verarbeitende Medien

Fette und Silikonfette

Fette und Silikonfette

Fette und Silikonfette

auf das Gebinde

auf das Gebinde

auf das Gebinde
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Forderleistung:
viskositatsabhangig

465 cm3/min
bei 60 Doppelhiben

4.740 cm3/ min
bei 60 Doppelhiben

4.740 cm3/ min
bei 60 Doppelhiben

Folgeplatte abgestimmt abgestimmt abgestimmt
AX 50 FP 50 FP 200 FP 200/50
Tandemversion AX50T FP50T FP200T mit Speichereinheit
max. Gebindegrolle ) )
. 420 x 670 420 x 670 200 Liter Normfass 200 Liter Normfass

AuBen-Durchmesser x Hohe mm
Ubersetzung Standard i=25:1 i=60:1 i=24:1 i=45:1 i=24:1 i=45:1 i=24:1
Fordervolumen: cm?

17 cm3 6 cm? 79 cm3 79 cm3 79 cm3
pro Doppelhub

1.295 m3/ min

4.740 cm3/ min
bei 60 Doppelhiben

zu verarbeitende
Medien

Fette und Silikonfette

hochviskose und
|6sungsmittelfreie
Medien

hochviskose und
|6sungsmittelfreie
Medien

hochviskose und
|6sungsmittelfreie
Medien

Folgeplatte

auf das Gebinde

abgestimmt

auf das Gebinde

abgestimmt

flr 200 Liter Normfass
mit 2 Dichtungen

flr 200 Liter Normfass
mit 2 Dichtungen

www.dptechnik.de Seite 7
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HOCHDRUCK-FASSPUMPE AX 1

DP-F-002-000003 // AX1-25  Ubersetzung 25:1

TECHNISCHE DATEN

Pumpe

Betriebsdruck (Druckluft)
Fordermedium

Férdervolumen/ Doppelhub
Forderleistung (viskositatsabhangig)
Forderdruck (bei 4 bar Betriebsdruck)

Ubersetzung

Druckluftversorgung
Nenn-Versorgungsdruck
Qualitat der Druckluft
Druckluftbedarf

Druckluftanschluss

Technische Abmafe (Fasspumpe)
Tiefe

Breite

Hohe

Hohe (Pumpenheber ausgefahren)
Gewicht
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2 - 6 bar (viskositatsabhangig)

Fette und Silikonfette

17 cm3/Doppelhub

1.295 cm3/min bei 60 Doppelhiben/min
100 bar

i=25:1

min. 4,5 bar

getrocknet, gefiltert, Olfrei

217 I/min

R %" (Kupplungsstecker Nennweite 7,2)

310 mm
230 mm
590 mm
895 mm
10 kg

Folgeplatte (Speziell auf das Gebinde abgestimmt)

Durchmesser
Dichtungsdurchmesser
Materialstarke

Material der Abstreifringe
Maximale Gebindemalie

kundenspezifisch
kundenspezifisch
4 mm

Vulkollan

1 kg Dose
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HOCHDRUCK-FASSPUMPE AX 5

DP-F-002-000006 // AX5-25  Ubersetzung 25:1

TECHNISCHE DATEN

Pumpe

Betriebsdruck (Druckluft)
Fordermedium

Férdervolumen/ Doppelhub
Forderleistung (viskositatsabhangig)
Forderdruck (bei 4 bar Betriebsdruck)

Ubersetzung

Druckluftversorgung

Nenn-Versorgungsdruck
Qualitat der Druckluft
Druckluftbedarf

Druckluftanschluss

Technische Abmafe (Fasspumpe)
Tiefe

Breite

Hohe

Hohe (Pumpenheber ausgefahren)
Gewicht
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2 - 6 bar (viskositatsabhangig)

Fette und Silikonfette

17 cm3/Doppelhub

1.295 cm3/min bei 60 Doppelhiben/min
100 bar

i=25:1

min. 4,5 bar

getrocknet, gefiltert, Olfrei

217 I/min

R %" (Kupplungsstecker Nennweite 7,2)

255 mm
380 mm
570 mm
921 mm
15 kg

Folgeplatte (Speziell auf das Gebinde abgestimmt)

Durchmesser
Dichtungsdurchmesser
Materialstarke

Material der Abstreifringe
Maximale Gebindemalie

kundenspezifisch
kundenspezifisch
6 mm

Vulkollan

AuBBen @ 260 mm
Hohe 300 mm
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HOCHDRUCK-FASSPUMPE AX 15

DP-F-002-000029 // AX 15-25 Ubersetzung 25:1

TECHNISCHE DATEN

Pumpe

Betriebsdruck (Druckluft)
Fordermedium

Férdervolumen/ Doppelhub
Forderleistung (viskositatsabhangig)
Forderdruck (bei 4 bar Betriebsdruck)

Ubersetzung

Druckluftversorgung
Nenn-Versorgungsdruck
Qualitat der Druckluft
Druckluftbedarf

Druckluftanschluss

Technische Abmafe (Fasspumpe)
Tiefe

Breite

Hohe

Hohe (Pumpenheber ausgefahren)
Gewicht
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2 - 6 bar (viskositatsabhangig)

Fette und Silikonfette

17 cm3/Doppelhub

1.295 cm3/min bei 60 Doppelhiben/min
100 bar

i=25:1

min. 4,5 bar

getrocknet, gefiltert, Olfrei

217 I/min

R %" (Kupplungsstecker Nennweite 7,2)

380 mm
520 mm
590 mm
990 mm
25 kg

Folgeplatte (Speziell auf das Gebinde abgestimmt)

Durchmesser
Dichtungsdurchmesser
Materialstarke

Material der Abstreifringe
Maximale Gebindemalie

kundenspezifisch
kundenspezifisch
6 mm

Vulkollan

AuBBen @ 335 mm
Hohe 360 mm
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HOCHDRUCK-FASSPUMPE AX 50

DP-F-002-000015 // AX50-25 Ubersetzung 25:1
DP-F-002-000016 // AX50-60 Ubersetzung 60:1

TECHNISCHE DATEN

Pumpe
Betriebsdruck (Druckluft) 2 - 6 bar (viskositatsabhangig)
Fordermedium Fette und Silikonfette
Férdervolumen/ Doppelhub 17 cm3/Doppelhub 6 cm3/Doppelhub
Forderleistung (viskositatsabhangig) 1.295 cm3/min 465 cm3/min

bei 60 Doppelhtiben/min
Forderdruck (bei 4 bar Betriebsdruck) 100 bar 240 bar
Ubersetzung i=25:1 i=60:1
Druckluftversorgung
Nenn-Versorgungsdruck min. 4,5 bar
Qualitat der Druckluft getrocknet, gefiltert, dlfrei
Druckluftbedarf 217 I/min 217 I/min
Druckluftanschluss R %" (Kupplungsstecker Nennweite 7,2)

Technische AbmaRe (Fasspumpe)

Tiefe 535 mm
Breite 890 mm
Hohe 1.340 mm

Hohe (Pumpenheber ausgefahren) 2.040 mm

Folgeplatte (Speziell auf das Gebinde abgestimmt)

Durchmesser kundenspezifisch
Dichtungsdurchmesser kundenspezifisch
Materialstarke 6 mm

Material der Abstreifringe Vulkollan
Maximale Gebindemalle AuBBen @ 420 mm

Hohe 670 mm
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HOCHDRUCK-TANDEMFASSPUMPE AX50 T

DP-F-002-000017 // AX 50 T-25 Ubersetzung 25:1
DP-F-002-000018 // AX 50 T-60 Ubersetzung 60:1

(Abbildung beispielhaft)

TECHNISCHE DATEN

Pumpe

Betriebsdruck (Druckluft)
Fordermedium
Férdervolumen/ Doppelhub

Forderleistung (viskositatsabhangig)

Forderdruck (bei 4 bar Betriebsdruck)

Ubersetzung

Druckluftversorgung
Nenn-Versorgungsdruck
Qualitat der Druckluft
Druckluftbedarf

Druckluftanschluss

Technische AbmaRe (Fasspumpe)
Tiefe

Breite

Hoéhe

Hohe (Pumpenheber ausgefahren)

2 - 6 bar (viskositatsabhangig)

Fette und Silikonfette

17 cm3/Doppelhub 6 cm3/Doppelhub
1.295 cm3/min 465 cm3/min

bei 60 Doppelhtiben/min

100 bar 240 bar
i=25:1 i=60:1
min. 4,5 bar

getrocknet, gefiltert, dlfrei

217 I/min 217 I/min

R %" (Kupplungsstecker Nennweite 7,2)

580 mm

1.975 mm
1.340 mm
2.040 mm

Folgeplatte (Speziell auf das Gebinde abgestimmt)

Durchmesser
Dichtungsdurchmesser
Materialstarke

Material der Abstreifringe

Maximale Gebindemale

kundenspezifisch
kundenspezifisch
6 mm

Vulkollan

AulRen @ 420 mm
Héhe 670 mm
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HOCHDRUCK-FASSPUMPE FP 50

DP-F-002-000040 // FP 50-24 Ubersetzung 24:1
DP-F-002-000041 // FP 50-45 Ubersetzung 45:1

TECHNISCHE DATEN

Pumpe

Betriebsdruck (Druckluft)
Fordermedium

Férdervolumen/ Doppelhub
Forderleistung (viskositatsabhangig)
Forderdruck (bei 4 bar Betriebsdruck)
Ubersetzung

Schallpegel bei 4 bar

Druckluftversorgung
Nenn-Versorgungsdruck
Qualitat der Druckluft
Druckluftbedarf bei 4 bar

Druckluftanschluss

Technische AbmaRe (Fasspumpe)
Tiefe

Breite
Hohe

Hohe (Pumpenheber ausgefahren)
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2 - 6 bar (viskositatsabhangig)
hochviskose, Idsungsmittelfreie Medien
79 cm3/Doppelhub

4.740 cm3/min bei 60 Doppelhtben/min

96 bar 180 bar
i=24:1 i=45:1
73 dB

5 bar

getrocknet, gefiltert, olfrei
556,8 I/min 991,2 I/min
R %" (Kupplungsstecker Nennweite 7,2)

535 mm
934 mm
1.442 mm
2.142 mm

Folgeplatte (Speziell auf das Gebinde abgestimmt)

Durchmesser
Dichtungsdurchmesser
Materialstarke

Material der Abstreifringe
Maximale Gebindemalie

kundenspezifisch
kundenspezifisch
6 mm

Vulkollan

AulBen @ 420 mm
Hohe 670 mm
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HOCHDRUCK-TANDEMFASSPUMPEFP 50T

DP-F-002-000042 // FP 50 T-24 Ubersetzung 24:1
DP-F-002-000043 // FP 50 T-45 Ubersetzung 45:1

(Abbildung beispielhaft)

TECHNISCHE DATEN

Pumpe

Betriebsdruck (Druckluft)
Fordermedium

Férdervolumen/ Doppelhub
Forderleistung (viskositatsabhangig)
Forderdruck (bei 4 bar Betriebsdruck)
Ubersetzung

Schallpegel bei 4 bar

Druckluftversorgung
Nenn-Versorgungsdruck
Qualitat der Druckluft
Druckluftbedarf bei 4 bar
Druckluftanschluss

Technische AbmaRe (Fasspumpe)
Tiefe

Breite

Hohe

Hohe (Pumpenheber ausgefahren)

2 - 6 bar (viskositatsabhangig)
hochviskose, Idsungsmittelfreie Medien
79 cm3/Doppelhub

4.740 cm3/min bei 60 Doppelhtben/min

96 bar 180 bar
i=24:1 i=45:1
73 dB

5 bar

getrocknet, gefiltert, olfrei
556,8 I/min 991,2 I/min
R %" (Kupplungsstecker Nennweite 7,2)

535 mm

1.972 mm
1.442 mm
2.142 mm

Folgeplatte (Speziell auf das Gebinde abgestimmt)

Durchmesser
Dichtungsdurchmesser
Materialstarke

Material der Abstreifringe

Maximale Gebindemalle

kundenspezifisch
kundenspezifisch
6 mm

Vulkollan

AulBen @ 420 mm
Hohe 670 mm
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HOCHDRUCK-FASSPUMPE FP 200

DP-F-002-000044 // FP 200-24 Ubersetzung 24:1
DP-F-002-000045 // FP 200-45 Ubersetzung 45:1

TECHNISCHE DATEN

Pumpe

Betriebsdruck (Druckluft)
Fordermedium

Férdervolumen/ Doppelhub
Forderleistung (viskositatsabhangig)
Forderdruck (bei 4 bar Betriebsdruck)

Ubersetzung

Schallpegel bei 4 bar

Druckluftversorgung
Nenn-Versorgungsdruck
Qualitat der Druckluft
Druckluftbedarf bei 4 bar

Druckluftanschluss

Technische AbmaRe (Fasspumpe)
Tiefe

Breite

Hohe

Hohe (Pumpenheber ausgefahren)

Folgeplatte fiir 200 | Normfass
Durchmesser Folgeplatte
Dichtungsdurchmesser

Material der Abstreifringe
Maximale Gebindemalle
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2 - 6 bar (viskositatsabhangig)
hochviskose, Idsungsmittelfreie Medien
79 cm3/Doppelhub

4.740 cm3/min bei 60 Doppelhtben/min

96 bar 180 bar
i=24:1 i=45:1
73 dB

5 bar

getrocknet, gefiltert, olfrei
556,8 I/min 991,2 I/min
R %" (Kupplungsstecker Nennweite 7,2)

735 mm

1.237 mm
1.806 mm
2.806 mm

576 mm

480 x 45 mm
Neopren

200 Liter Normfass
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HOCHDRUCK-TANDEMFASSPUMPE FP 200 T

DP-F-002-000046 // FP 200 T-24 Ubersetzung 24:1
DP-F-002-000047 // FP 200 T-45 Ubersetzung 45:1

TECHNISCHE DATEN

Pumpe

Betriebsdruck (Druckluft)
Fordermedium

Férdervolumen/ Doppelhub
Forderleistung (viskositatsabhangig)
Forderdruck (bei 4 bar Betriebsdruck)
Ubersetzung

Schallpegel bei 4 bar

Druckluftversorgung
Nenn-Versorgungsdruck
Qualitat der Druckluft
Druckluftbedarf bei 4 bar

Druckluftanschluss

Technische AbmaRe (Fasspumpe)
Tiefe

Breite

Hohe

Hohe (Pumpenheber ausgefahren)

Folgeplatte fiir 200 | Normfass
Durchmesser Folgeplatte
Dichtungsdurchmesser

Material der Abstreifringe
Maximale Gebindemalle

2 - 6 bar (viskositatsabhangig)
hochviskose, |I6sungsmittelfreie Medien
79 cm3/Doppelhub

4.740 cm3/min bei 60 Doppelhtben/min

96 bar 180 bar
i=24:1 i=45:1
73 dB

5 bar

getrocknet, gefiltert, dlfrei
556,8 I/min 991,2 I/min
R %" (Kupplungsstecker Nennweite 7,2)

735 mm

2.572 mm
1.806 mm
2.806 mm

576 mm

480 x 45 mm
Neopren

200 Liter Normfass
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HOCHDRUCK-FASSPUMPE FP 200/50
MIT SPEICHEREINHEIT

DP-F-002-000048 // FP 200/50-24 Ubersetzung 24:1

TECHNISCHE DATEN

Pumpe

Betriebsdruck (Druckluft) 2 - 6 bar (viskositatsabhangig)
Fordermedium hochviskose, I6sungsmittelfreie Medien
Férdervolumen/ Doppelhub 79 cm3/Doppelhub

Forderleistung (viskositatsabhangig) ~ 4.740 cm3/min bei 60 Doppelhtiben/min
Forderdruck (bei 4 bar Betriebsdruck) 96 bar
Ubersetzung i=24:1
Schallpegel bei 4 bar 73 dB

Druckluftversorgung

Nenn-Versorgungsdruck 5 bar

Qualitat der Druckluft getrocknet, gefiltert, dlfrei
Druckluftbedarf bei 4 bar 556,8 I/min bei 60 Doppelhliiben/min
Druckluftanschluss R %" (Kupplungsstecker Nennweite 7,2)

Technische AbmaRe (Fasspumpe)

Tiefe 752,7 mm
Breite 1.751,25 mm
Hohe 1.786 mm (1.806 mm mit FulRleiste)

Hoéhe (Pumpenheber ausgefahren) 2.786 mm (2.806 mm mit Ful3leiste)

Folgeplatte fiir 200 | Normfass

Durchmesser Folgeplatte 576 mm (auf Gebinde abgestimmt)

Dichtungsdurchmesser 480 x 45 mm

Material der Abstreifringe Neopren

Maximale Gebindemalle 200 Liter Normfass
Vorteil der Hochdruck-Fasspumpe FP 200/50 inkl. Speicher- Nach ordnungsgemaliem Fasswechsel des 200 Liter Gebindes
einheit gegentber der Hochdruck-Tandemfasspumpe FP 200 T:  schaltet die Bedieneinheit automatisch wieder auf die Hoch-
Es ist nur ein 200 Liter Fass erforderlich, dadurch ist das druck-Fasspumpe FP 200-24 zurlck.

Medium nur einer kurzen Durchlaufzeit ausgesetzt.
Fassungsvermaogen der Speichereinheit: maximal 50 Liter

Die Hochdruck-Fasspumpe FP 200/50 funktioniert wie die Automatischer Start der Befullung: nach dem Einsetzen des
Hochdruck-Fasspumpe PF 200-24. Dank der Speichereinheit, 200 Liter Fasses

aus der bei Fasswechsel automatisch gefordert wird, ist eine Automatischer Stopp der Beflllung: bei Erreichen der maxi-
unterbrechungsfreie Férderung des Mediums moglich. malen Fullmenge
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UBERSICHT.!-IOCHDRUCK-FASSPUMPEN
MIT ZUBEHOR MATERIALVERSORGUNG

Fasspumpen Meldeampel

Schaltschrank Meldeampel

Hochdruckfilter

Trockenlaufsicherungsventil

Absperr- und Entlaftungshahn

Akustische Leermeldung

Folgeplatte fir 200 | Normfass Eq | J
t
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Uberbau fiir Fasspumpen-
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Einschaltventil fur
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HOCHDRUCK-FASSPUMPEN
ZUBEHOR MATERIALVERSORGUNG

MELDEEINHEITEN

FASSNACHFULL-/FASSLEERMELDUNG
DP-F-003-000001

Initiatoren zur Fassnachfull-/Fassleermeldung mit Halterung fir jede Pumpe.
Bei niedrigem Fullstand erfolgt die Nachflllmeldung bzw. nach dem voll-
standigen Entleeren des Gebindes erfolgt eine Leermeldung.

>>>AX 1, AX 5, AX 15, AX 50, AX50 T, FP 50, FP 50 T, FP 200, FP 200 T, FP 200/50

AKUSTISCHE LEERMELDUNG FUR FASSPUMPE AX 1
DP-F-003-000010

mit Pumpenstoppfunktion, pneumatischer Pfeifeinheit und Drosselventil zur
Lautstarkeregelung. Bei niedrigem Fullstand wird die Pumpe automatisch
abgeschaltet und somit das Ansaugen von Luft verhindert. Die akustische
Leermeldung signalisiert das Abschalten der Fasspumpe und wird an der
Fasspumpe montiert.

>>>AX 1

L
~

AKUSTISCHE LEERMELDUNG FUR FASSPUMPE

AB AX 5
DP-F-003-000014

Drosselventil zur Lautstarkeregelung einer pneumatischen Pfeifeinheit und
einer Pumpenstoppfunktion, die bei niedrigem Fullstand die Pumpe
automatisch abschaltet und somit das Ansaugen von Luft verhindert.

Die akustische Leermeldung signalisiert das Abschalten der Fasspumpe.

>>>AX 5, AX 15, AX 50, AX50 T, FP 50, FP 50 T, FP 200, FP 200 T, FP 200/50
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HOCHDRUCK-FASSPUMPEN
ZUBEHOR MATERIALVERSORGUNG

MELDEEINHEITEN

FASSPUMPENMELDEAMPEL
DP-F-003-000011 fur Singlepumpe
DP-F-003-000018 fur Tandempumpe

griine Lampe = alle Produktionsbedingungen erfullt, Fett wird geférdert
gelbe Lampe = Fass leer bzw. eines der beiden Fasser ist leer,
"Fass nachfullen” ist aktiviert

rote Lampe = Fass leer bzw. beide Fasser leer; Fett wird
nicht geférdert, Materialdruck nicht vorhanden
Summer = meldet: Fass leer bzw. beide Fasser leer; Fett wird nicht

gefordert, Materialdruck nicht vorhanden

>>>AX 50, AX50 T, FP 50, FP 50 T, FP 200, FP 200 T, FP 200/50
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FASSPUMPENMELDEAMPEL PROFINET / PROFIBUS

STEUERUNG
DP-F-003-000030 Profinet Single
DP-F-003-000031 Profinet Tandem
DP-F-003-000032 Profibus Single
DP-F-003-000033 Profibus Tandem

Signale der Sensoren werden via Profi-net an Ubergeordnete Steuerung
gesendet. Lampen und Summer sind von der Ubergeordneten Steuerung

anzusteueren.

>>>AX 50, AX50 T, FP 50, FP 50 T, FP 200, FP 200 T, FP 200/50
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ABSPERR- UND ENTLUFUNGSHAHN

MIT DRUCKSCHALTER

Typ: KH HD Kugelhahn Hochdruck

DP-D-003-000005 // mit Druckschalter Typ 804-100
DP-D-003-000015 // mit Druckschalter Typ 804-200

Absperrhahn zum manuellen Absperren und zum Entliften der Materialleitung
mit Druckschalter zur Materialiberwachung.

“ TECHNISCHE DATEN

Druckschalter Typ 804-100 804-200
Zoll G %" G %"
Material Stahl Stahl
Betriebsdruck max. 500 bar 500 bar
Druckbereich 10 - 100 bar 20 - 200 bar

>>>AX 1, AX 5, AX 15, AX 50, AX50 T, FP 50, FP 50 T, FP 200, FP 200 T, FP 200/50

www.dptechnik.de

DRUCKSCHALTER
DP-K-007-000001 // Typ 804-10
DP-K-007-000002 // Typ 804-20
DP-K-007-000003 // Typ 804-100
DP-K-007-000004 // Typ 804-200

Druckschalter zur Uberwachung des Materialdrucks in der Zuleitung.

TECHNISCHE DATEN

Typ 804-10 804-20 804-100 804-200
Druckbereich 1-10 bar 2 - 20 bar 1-100 bar 2 - 200 bar
Druckfestigkeit 300 bar 300 bar 600 bar 600 bar
Spannung max. 250V 250V 250V 250V
Strom max. 2A 2A 2A 2A
Anschluss G %" GW" G %" GW"

>>>AX 1, AX 5, AX 15, AX 50, AX50 T, FP 50, FP 50 T, FP 200, FP 200 T, FP 200/50

Seite 22
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HOCHDRUCK-FASSPUMPEN
ZUBEHOR MATERIALVERSORGUNG

DRUCKREDUZIER- UND ABSPERREINHEITEN

ABSPERRHAHN MIT ANSCHLUSSADAPTER KH HD
DP-D-003-000001 // G %"
DP-D-003-000008 // G %"

Absperrhahn zum manuellen Absperren der Materialleitung.
Typ: KH HD Kugelhahn Hochdruck

TECHNISCHE DATEN

Zoll G %" G»%"
Material Stahl Stahl
Betriebsdruck max. 500 bar 500 bar

>>>AX 1, AX 5, AX 15, AX 50, AX50 T, FP 50, FP 50 T, FP 200, FP 200 T, FP 200/50

ABSPERR- UND ENTLUFUNGSHAHN

MIT ANSCHLUSSADAPTER KH HD
DP-D-003-000002

Absperrhahn zum manuellen Absperren und zum Entliften der Materialleitung.
Typ: KH HD Kugelhahn Hochdruck

TECHNISCHE DATEN

Zoll G %"
Material Stahl
Betriebsdruck max. 300 bar

>>>AX 1, AX5, AX 15, AX 50, AX50 T, FP 50, FP 50 T, FP 200, FP 200 T, FP 200/50

www.dptechnik.de Seite 23
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HOCHDRUCK-FASSPUMPEN
ZUBEHOR MATERIALVERSORGUNG

DRUCKREDUZIER- UND ABSPERREINHEITEN

)

DRUCKSENSOR MIT DISPLAY

DP-K-007-000009 // Typ PN 7071
DP-K-007-000010 // Typ PN 7070
DP-K-007-000011 // Typ PN 7093
DP-K-007-000012 // Typ PN 7094

v Z
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T

Elektronischer Drucksensor mit Display zur Uberwachung des Materialdrucks

in der Zuleitung.

2 Schaltausgange (SchlieRer/Offner parametrierbar)

2 Ausgangssignale (Schaltsignal, 0-Link konfigurierbar)
4-stellige alphanumerische Anzeige (Digitalanzeige) mit rot-griin Wechselanzeige

TECHNISCHE DATEN

ZUBEHOR

Typ PN 7071 PN 7070 PN 7093 PN 7094
Druckbereich 0 - 250 bar 0 - 400 bar 0 - 25 bar -1-10 bar
Druckfestigkeit 800 bar 800 bar 150 bar 75 bar
Spannung 18-30V 18-30V 18-30V 18-30V
Srom max. 150 mA 150 mA 150 mA 35mA
Anschluss G %" G %" G %" G %"

elektrischer Anschluss

Steckverbindung 1x M12 A-codiert

>>>AX 1, AX 5, AX 15, AX 50, AX50 T, FP 50, FP 50 T, FP 200, FP 200 T, FP 200/50

DRUCKREDUZIERVENTIL MIT EINGANGSDRUCK-
UND AUSGANGSDRUCKMANOMETER

DP-K-002-000056 // Typ C-450.00.24
DP-K-002-000057 // Typ C-450.00.25

Druckreduzierventile mindern den Druck des geférderten Materials auf den
erforderlichen Arbeitsdruck. Neben der Hauptfunktion der Druckreduzierung
gleichen diese Ventile, die bei der Materialférderung durch Kolbenpumpen,
auftretenden Materialschwankungen aus. Das Druckreduzierventil stellt bei
Dosierapplikationen einen absolut gleichmaRigen Materialfluss sicher.

TECHNISCHE DATEN

Typ C-450.00.24 C-450.00.25
Eingangsdruck 20 - 250 bar 20 - 250 bar
Ausgangsdruck 12-100 bar 6 -50 bar

>>>AX 1, AX 5, AX 15, AX 50, AX50 T, FP 50, FP 50 T, FP 200, FP 200 T, FP 200/50

Seite 24
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HOCHDRUCK-FASSPUMPEN
ZUBEHOR MATERIALVERSORGUNG

DRUCKREDUZIER- UND ABSPERREINHEITEN

DRUCKREDUZIERVENTILEINHEIT
DP-D-003-000020

bestehend aus:
Druckreduzierventil C-450.00.25
Eingangsdruck 20 - 250 bar
Ausgangsdruck 6 - 50 bar
Anschluss R %"
mit Eingangs- und Ausgangsdruck-Manometer
+ Absperr- und Entliftungshahn mit Anschlussadapter G %"
Druckbereich bis 300 bar
+ Drucksensor Typ PN 7071
Messbereich 0 - 250 bar

>>>AX 1, AX 5, AX 15, AX 50, AX50 T, FP 50, FP 50 T, FP 200, FP 200 T, FP 200/50

DRUCKREDZIERVENTILEINHEIT HARTMETALL

AUSFUHRUNG
DP-D-003-000021

bestehend aus:
* Druckreduzierventil C-450.00.04
Eingangsdruck 20 - 250 bar
Ausgangsdruck 6 - 50 bar
Anschluss R %"
mit Eingangs- und Ausgangsdruck-Manometer
Absperr- und Entltftungshahn mit Anschlussadapter G %"
Druckbereich bis 300 bar
Drucksensor Typ PN 7071
Messbereich 0 - 250 bar

>>>AX 1, AX 5, AX 15, AX 50, AX50 T, FP 50, FP 50 T, FP 200, FP 200 T, FP 200/50
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HOCHDRUCK-FASSPUMPEN
ZUBEHOR MATERIALVERSORGUNG

HOCHDRUCKFILTER UND MISCHROHRE

HOCHDRUCKFILTER
DP-K-010-000001 // G %"
DP-K-010-000003 // G %"

Hochdruckfiltergehduse mit Filterelement zur Schmutzpartikel-Filterung,
mit optischer und elektrischer Verschmutzanzeige.

TECHNISCHE DATEN

Anschluss G 1" G %"

Nenndruck max. 400 bar 400 bar

Schaltdruck des opt./elektr. p 5bar+ 10 % p5bar+10 %

Kontaktart SchlieBer/Offner  SchlieRer/Offner
Spannung max. 250 V max. 250 V
Strom max. 2,5A max. 2,5A

>>>AX 1, AX5, AX 15, AX 50, AX50 T, FP 50, FP 50 T, FP 200, FP 200 T, FP 200/50

FILTERELEMENT (ERSATZARTIKEL)
DP-K-010-000002 // G %"
DP-K-010-000004 // G %"

Flr Hochdruckfilter.

>>>AX 1, AX 5, AX 15, AX 50, AX50 T, FP 50, FP 50 T, FP 200, FP 200 T, FP 200/50
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HOCHDRUCK-FASSPUMPEN
ZUBEHOR MATERIALVERSORGUNG

HOCHDRUCKFILTER UND MISCHROHRE

—

STATISCHES MISCHROHRTYPT
DP-K-009-000001 // G %"
DP-K-009-000002 // G %"
DP-K-009-000005 // G %"

Lufteinschlisse werden durch die einzelnen Spiralmischelemente mehrfach
zerschnitten und effizient verkleinert.

TECHNISCHE DATEN

Anschluss Aussengewinde GW", G%"G %"

Lange 430 mm
Max. Druck 250 bar
Min./Max. Temperatur 10°C/80°C

>>>AX 1, AX 5, AX 15, AX 50, AX50 T, FP 50, FP 50 T, FP 200, FP 200 T, FP 200/50

www.dptechnik.de

STATISCHES MISCHROHR TYP TG
DP-K-009-000003 // G %"
DP-K-009-000004 // G %"
DP-K-009-000006 // G %"

Lufteinschlisse werden durch die einzelnen Spiral- und Gittermischelemente
mehrfach zerschnitten und effizient verkleinert.

TECHNISCHE DATEN

Anschluss Aussengewinde GW", G%", G%"

Lange 430 mm
Max. Druck 250 bar
Min./Max. Temperatur 10°C/80°C

>>>AX 1, AX 5, AX 15, AX 50, AX50 T, FP 50, FP 50 T, FP 200, FP 200 T, FP 200/50

Seite 27
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HOCHDRUCK-FASSPUMPEN
ZUBEHOR MATERIALVERSORGUNG

FOLGEPLATTEN UND DICHTGUMMISATZE

FOLGEPLATTE MIT VULKOLLANDICHTUNG
DP-F-003-000003 // bis 260 mm Durchmesser
DP-F-003-000004 // ab 260 mm Durchmesser

Speziell an das Gebinde angepasst. Die Dichtung streift direkt an der Innen-
wand vom Gebinde entlang und dient so zur optimalen und riickstandslosen
Entleerung. Fur die Anpassung werden folgende Gebindedimensionen benétigt:
*innen @ unten

*innen @ oben

>>>AX 1 AX5, AX 15, AX 50, AX50 T, FP 50

ERSATZ VULKOLLANDICHTUNG FUR FOLGEPLATTE
DP-F-003-000006 // bis 260 mm Durchmesser
DP-F-003-000007 // ab 260 mm Durchmesser

>>>AX 1, AX 5, AX 15, AX 50, AX50 T, FP 50

FOLGEPLATTE FUR 200 LITER NORMFASS
DP-F-003-000005
DP-F-003-000028

Mit 2 Neoprendichtungen.

>>> FP 200, FP 200 T, FP 200/50

DICHTGUMMISATZ FUR FOLGEPLATTE

200 LITER NORMFASS
DP-F-003-000017
DP-F-003-000029

Mit 2 Neoprendichtungen.

>>> FP 200, FP 200 T, FP 200/50
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HOCHDRUCK-FASSPUMPEN
ZUBEHOR MATERIALVERSORGUNG

MATERIALDRUCKENTLASTUNG

MATERIALDRUCKENTLASTUNG
DP-F-003-000024 // manuell
DP-F-003-000025 // pneumatisch

Durch die Materialdruckentlastung, nach Ausschalten der Fasspumpe, wird das
Entmischen von Grunddl und Verdickungsmittel, bei nicht druckstabilen Medien,

verhindert (Olabscheidung).

>>>AX 15, AX 50, AX 50 T, FP 50, FP 50 T, FP 200, FP 200 T, FP 200/50

HANDSCHIEBEVENTIL HS 14
DP-K-012-000001

Zum manuellen Abriegeln der Druckluftversorgung der Fasspumpe und zur
Aktivierung der Materialdruckentlastung.

>>>AX 15, AX 50, AX50 T, FP 50, FP 50 T, FP 200, FP 200 T, FP 200/50

EINSCHALT/-DRUCKAUFBAUVENTIL HEE 3
DP-K-012-000002

Zum Abriegeln der Druckluftversorgung durch die Stations-/ Liniensteuerung,
Deaktivierung der Fasspumpe und Aktivierung der Materialdruckentlastung.

>>>AX 15, AX 50, AX 50 T, FP 200, FP 200 T, FP 200/50
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HOCHDRUCK-FASSPUMPEN
ZUBEHOR MATERIALVERSORGUNG

MATERIALDRUCKENTLASTUNG

PNEUMATISCHER KUGELHAHN

e I v WGl

doppelwirkend federschlieBend

Verschiedene Varianten:

DP-K-008-000001 // KH14HD P, doppelwirkend
DP-K-008-000002 // KH14HD P FO
DP-K-008-000003 // KH14HD P FS
DP-K-008-000004 // KH38HD P, doppelwirkend
DP-K-008-000005 // KH38HD P FO
DP-K-008-000006 // KH38HD P FS

* Abkiirzungen:

Zum gesteuerten Absperren der Materialleitung.

i

federoffnend
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KH = Kugelhahn // P = Pneumatisch // FO = federdffnend // FS = federschliefSend // 14 = G %", 38 = G %"

>>>AX 15, AX 50, AX50 T, FP 50, FP 50 T, FP 200, FP 200 T, FP 200/50
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HOCHDRUCK-FASSPUMPEN
ZUBEHOR MATERIALVERSORGUNG

ALLGEMEINES ZUBEHOR

FETTVERTEILER 5-FACH INKL. ANSCHLUSSNIPPEL
DP-D-003-000006 // G %"
DP-D-003-000007 // G %"

5-fach Fettverteiler mit Doppelnippel fur eine optimale Verteilung der Material-
zufuhrung. Die nicht benétigten Ausgange kénnen mit den mitgelieferten
Verschraubungen druckfest verschlossen werden.

Verschiedene Varianten:
G %" = Innen- u Aul3engewinde
G %" = Innen- u AulBengewinde

>>>AX 1, AX5, AX 15, AX 50, AX50 T, FP 50, FP 50 T, FP 200, FP 200 T, FP 200/50

UBERBAU FUR FASSPUMPENBEDIENEINHEIT

d DP-F-003-000012 // Single
DP-F-003-000022 // Tandem
DP-F-003-000023 // FP 200/50
— Rahmen aus Aluminium-Profil zum Aufnehmen und Montieren des

Fasspumpenzubehdrs sowie der Fasspumpenbedieneinheit.

>>>AX 50, AX50T, FP 50, FP 50 T, FP 200, FP 200 T, FP 200/50

HOCHDRUCK-ENTLUFTUNGSSCHLAUCH
FUR FASSPUMPEN

DP-F-003-000019
- Montiert am Entliftungshahn des Fasspumpensaugrohrs.

Lange Tm

20 °C > 800 bar, 60 °C > 450 bar

Biegeradius bei 20 °C >20 mm

Anschluss G %"

>>>AX 1, AX 5, AX 15, AX 50, AX50 T, FP 50, FP 50 T, FP 200, FP 200 T, FP 200/50
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HOCHDRUCK-FASSPUMPEN
ZUBEHOR MATERIALVERSORGUNG

ALLGEMEINES ZUBEHOR

DIREKTE UMSCHALT-/STOPPAUTOMATIK
DP-F-003-000016

Die Umschaltautomatik fir Tandemfasspumpen ist in der Folgeplatte montiert.
Nach dem vollstandigen Entleeren des ersten Gebindes (bei Kontakt mit dem
Boden) erfolgt ein automatisches Umschalten (Umschaltautomatik) auf den
zweiten Pumpenmechanismus. Beim vollstandigen Entleeren beider Gebinde
schaltet die Pumpe automatisch ab (Stoppautomatik) und verhindert so das
Ansaugen von Luft.

>>>FP200T

TROCKENLAUFSICHERUNG
DP-F-003-000020 // Single
DP-F-003-000021 // Tandem

Das Ventil zum automatischen Absperren der Druckluftversorgung wird ausgelost,
wenn eine erhohte Fordergeschwindigkeit festgestellt wird. So wird ein uner-
winschtes Entleeren des Gebindes verhindert, z. B. bei Bruch der Materialleitung.

>>> FP 50, FP 50 T, FP 200, FP 200 T, FP 200/50

RUCKSCHLAGVENTIL PAKET
DP-F-003-000008 // G %"
DP-F-003-000027 // G 1"

Verhindert den Ruckfluss des Mediums in die inaktive Pumpe.
Das Ventil schlie3t am Pumpenausgang automatisch gegen Flussrichtung.

>>>AX50T, FP50T, FP200 T

RADER FUR FASSPUMPE AX 50 UND FP 50
DP-F-003-000015

Bestehend aus zwei Bock- und zwei Lenkrollen mit Feststellbremse.

>>> AX 50, FP 50
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ZUBEHOR MATERIALVERSORGUNG

ALLGEMEINES ZUBEHOR

KUPPLUNG DREHBAR
DP-K-008-000007 // G %"
DP-K-008-000008 // G %"
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Flexible Verbindung zwischen Hochdruckschlauch und Komponenten. Es wird
eine Torsion des Schlauchs bzw. unerwiinschtes Offnen von Verschraubungen
verhindert und kann in jede Richtung gedreht werden.

>>>AX 1, AX 5, AX 15, AX 50, AX50 T, FP 50, FP 50 T, FP 200, FP 200 T, FP 200/50

TEFLON-HOCHDRUCKSCHLAUCH
DP-D-002-000003 // G %"
DP-D-002-000004 // G %"

Wird flr Mitteldruckanwendungen mit hydraulischen Flissigkeiten bei hohen
Temperaturen sowie fur aggressive Medien flr die chemische Industrie,
Oberflachentechnik und 2-Komponentenanlagen verwendet.
Dauertemperatur von -50 °C bis +150 °C und +230 °C bei Betriebsdrtcken

bis 2 MPa.

Bestandigkeit gegen fast alle Hydraulikflussigkeiten und Chemikalien.

Material der Innenschicht: Polytetrafluorethylen

TECHNISCHE DATEN

Zoll AuBen O Max. Betriebdruck Min. Biegeradius
G %" 13,0 mm 175 bar 120 mm
G %" 9,5mm 240 bar 75 mm

>>>AX 1, AX 5, AX 15, AX 50, AX50 T, FP 50, FP 50 T, FP 200, FP 200 T, FP 200/50
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HOCHDRUCK-FASSPUMPEN
ZUBEHOR MATERIALVERSORGUNG

ALLGEMEINES ZUBEHOR

HOCHDRUCKSCHLAUCH
DP-D-002-000001 // G %"
DP-D-002-000002 // G %"
DP-D-002-000006 // G %"
DP-D-002-000008 // G 1"

Verwendung fiir anspruchsvolle Mitteldruck-Hydraulikanwendungen und fur
Medien, wie HydraulikflUssigkeiten, auf Mineral6l- oder Wasser-Glykol-Basis,
Schmierdle, Luft und Wasser.

Temperaturbereich -40 °C bis +100 °C

Material der Innenschicht: Nitril
Drucktrager: Zwei hochzugfeste Stahlgeflechteinlagen

TECHNISCHE DATEN

Zoll AuRen O Max. Betriebsdruck  Min. Biegeradius
G %" 13,4 mm 425 bar 75 mm
G %" 8,75 mm 450 bar 20 mm
G %" 17,2 mm 350 bar 90 mm
G %" 20,4 mm 310 bar 130 mm

>>>AX 1, AX 5, AX 15, AX 50, AX50 T, FP 50, FP 50 T, FP 200, FP 200 T, FP 200/50

www.dptechnik.de Seite 34
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MATERIALDRUCKBEHALTER

Der Materialdruckbehalter ist aus Edelstahl und hat folgende Eigenschaften:

* Er wird zur Forderung flissiger Medien verwendet

* Er hat einen Druckregler und ein Schnellentliftungsventil

* Er hat einen Schwimmschalter mit zwei Schaltpunkten zur Nachfill-/ und Leermeldung
* TUV-GUTACHTEN

DRUCKBEHALTER 5 LITER
DP-K-004-000001

Inhalt 5 Liter

Maximaler Betriebsdruck 6 bar

Anschluss Druckluft Stecknippel NW 7,2
Durchmesser ca. 216 mm

Hoéhe ca. 250 mm

Gewicht ca.3kg

Schwimmerschalter 2 Schaltpunkte

(Betrieb nur an Schutzkleinspannung)

DRUCKBEHALTER 10 LITER
DP-K-004-000002

Inhalt 10 Liter

Maximaler Betriebsdruck 6 bar

Anschluss Druckluft Stecknippel NW 7,2
Durchmesser ca.216 mm

Hohe ca. 365 mm

Gewicht ca.4kg

Schwimmerschalter 2 Schaltpunkte

(Betrieb nur an Schutzkleinspannung)

DRUCKBEHALTER 19,5 LITER
DP-K-004-000003

Inhalt 19,5 Liter

Maximaler Betriebsdruck 6 bar

Anschluss Druckluft Stecknippel NW 7,2
Durchmesser ca.216 mm

Hohe ca. 628 mm

Gewicht ca.5kg

Schwimmerschalter 2 Schaltpunkte

(Betrieb nur an Schutzkleinspannung)

UNTERSCHIEDLICHE VARIANTEN AUF ANFRAGE:

Druckbehalter mit zusatzlich abschlieBbarem Manometer oder mit Vitondeckeldichtung in allen 3 GréRen erhaltlich.
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MATERIALDRUCKBEHALTER

ZUBEHOR

MATERIALFILTER
DP-K-004-000004

Materialfilter aus Edelstahl: zum Filtern von flissigen Medien.
Am Materialdruckbehalter montiert.

TECHNISCHE DATEN

100 Mesh

Werkstoff 1.4305
Druckfestigkeit 250 bar
Anschluss G 14"
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ZUBEHOR

DRUCKSCHALTER TYP 804-10 / TYP 804-20
DP-K-007-000001 // Typ 804-10
DP-K-007-000002 // Typ 804-20

Druckschalter: zur Uberwachung des Materialdrucks in der Zuleitung.

TECHNISCHE DATEN

Typ 804-10 804-20
Druckbereich 1-10 bar 2 -20 bar
Druckfestigkeit 300 bar 300 bar
Spannung max. 250V 250V
Strom max. 2A 2A
Anschluss G %" G %"

)

DRUCKSENSOR PN 7093 DIGITAL
DP-K-007-000011 // Typ PN 7093

Elektronischer Drucksensor mit Display: zum Uberwachen des Materialdrucks

in der Zuleitung.

2 Schaltausgénge (SchlieBer/Offner parametrierbar)

2 Ausgangssignale (Schaltsignal, IO-Link konfigurierbar)

4-stellige alphanumerische Anzeige (Digitalanzeige) mit rot-griin Wechselanzeige.

TECHNISCHE DATEN

Typ PN 7093
Druckbereich 0 - 25 bar
Druckfestigkeit 150 bar
Spannung 18-30V
Strom max. 150 mA
Anschluss G %"

elektrischer Anschluss Steckverbindung 1x M12 A-codiert

Seite 37
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MATERIALDRUCKBEHALTER

ZUBEHOR

MATERIALGEWEBE-/OLDRUCKSCHLAUCH
DP-D-002-000007 // G %"

Universalschlauch: bestandig gegen eine Vielzahl von Medien; fur Mineraldl-
produkte mit einem max. Aromatengehalt von 50 % und Alternativkraftstoffen,

wie z. B. RME (Rapsmethylester) oder Pflanzendle bis +70 °C (+158 °F).

TECHNISCHE DATEN

Zoll G "
AuBBen 0 12,0 mm
Max. Betriebsdruck 20 bar

Min. Biegeradius 25mm

o
L
'_
_
<C
T
]
[a)]
X
J
D
o
@)

ZUBEHOR
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DOSIEREN

Fehlerhafte Handhabung an falscher Position oder in falschen Mengen aufgetragene (viskose)
Flussigkeiten kdnnen unmittelbar zu defekten Produkten fihren oder deren Lebenssauer im
Echtbetrieb erheblich verkirzen.

Nutzen Sie deshalb unsere Dosier- und Auftragevorrichtungen. Sie ermdglichen eine
positionsgenaue, gleichmaRige Dosierung. So helfen Sie mit die hohe Qualitat Ihrer Produkte
zu halten.

D+P entwickelt und fertigt im eigenen Haus Dosier-, Befett- und Auftragesysteme fir
Flachen-, Konturzug- und Punktauftrag! Je nach Wunsch entwickeln wir fir unsere Kunden
speziell fiir Sie ausgerichtete Systeme, dass Fette, Ole, Silikone, Dichtstoffe, Klebstoffe oder
Pasten exakt aufgetragen werden kdnnen.

Unsere Dosier- und Befettvorrichtungen sowie Auftragesysteme sind in zahlreichen

Industriezweigen in langjahrigem Einsatz:

>>> Maschinenbau >>> Werkzeugindustrie
>>> Chemieindustrie >>> Luft- und Raumfahrt
>>> Automobilindustrie >>> Spielzeugindustrie

>>> Elektroindustrie

DOSIERVORRICHTUNGEN - KONTURBEFETTUNGEN
MIT FETTEN, PASTEN ODER OLEN

>>> Befett- und Bedlvorrichtung fiir:

O-Ringe, Radialwellendichtring, Lagerstellen, Kugel- und Gleitlager, Verzahnungswellen,
Ladeluftrohre, Radnaben, Schaltarmlager, Gehause, Kunststoff-Bauteile, Nadellager uvm.
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VOLUMETRISCHE DOSIERUNG

Eigenschaften - Die volumetrischen Dosierventile von D+P:

+ sind fur wiederholgenaues Dosieren konzipiert

+ Dosiermengen und Geschwindigkeiten sind leicht einstellbar

+ Die Dosierventile funktionieren alle nach dem Volumendosierprinzip und
decken einen Dosierbereich von 0,003 bis 12 cm? ab.

Bestandteile - Ein volumetrisches Dosierventil von D+P besteht aus:

+ einer verstellbaren Dosierkammer fir das Medium sowie

+ einem pneumatischen Zylinder oder elektromechanischem Antrieb fur
den AusstoR.

Einsatz volumetrischer Dosierventile:
* in allen Bereichen der Industrie zum Applizieren
* von nieder- bis hochviskosen Medien (NLGI-Klasse 3).

Alle Vorteile auf einen Blick:

Die volumetrischen Dosierventile von D+P erflllen alle relevanten Eigenschaften,
die fur ein optimales Dosierergebnis wichtig sind:

* hoch Prazision

+ sehr gute Wiederholbarkeit

* hohe Qualitatsstandards

« Einfachheit und Zuverlassigkeit
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DOSIERVENTIL DV 05

DP-D-010-000001

Eignung: Das Dosierventil DV 05 eignet sich zum volumetrischen Dosieren
von nieder- bis hochviskosen Medien.

Bestandteile: Das Ventil besteht aus zwei konstruktiv getrennten Teilen.
Vorteile: Dies hat den Vorteil, dass ein unkontrolliertes Austreten des
Mediums in den Pneumatik Zylinder verhindert und die Bewegung der Ventil-
nadel nicht beeintrachtigt wird.

Daher zeichnet sich das Dosierventil DV 05 durch eine hohe Zuverlassigkeit
und einen geringen Wartungsaufwand aus.

Das modulare Dichtungspaket gewahrleistet in wenigen Schritten eine schnelle
und servicefreundliche Wartung. Die Dichtungen entsprechen neuesten tech-
nologischen Standards und sorgen fur eine lange Lebensdauer des Ventils.
Die genaue Dosiermenge wird Uber die Einstellmuttern mit ablesbarer Mengen-
skala eingestellt. Somit steht ein wiederholgenaues, exaktes und prazises
Dosieren im Fokus. Der Dosierzyklus lasst sich pneumatisch mittels einem
5/2-Wegeventil ansteuern. Das Dosierventil DV 05 kann fir den manuellen
sowie dem automatischen Dosierprozess eingesetzt werden.

Lieferbare Hubabfragen:

Hubabfrage P Pneumatik Zylinder Abfrage mit Reedkontakt magnetisch

Hubabfrage K Dosierkolben Abfrage mit induktiven Naherungsschalter
(M8 3-Polig)

TECHNISCHE DATEN

Lange x Breite x Hohe 172 x33x 33 mm

Gewicht ca. 850 g

PNEUMATISCHER BETRIEBSDRUCK

Druck 3,5-10bar
Qualitat Druckluft getrocknet, gefiltert, dlfrei
Pneumatische Anschlisse M5 Innengewinde

PRODUKTEIGENSCHAFTEN

Dosierbereich 0,003-0,5cm?
Dosiergeschwindigkeit max. 200 ms

Dosiergenauigkeit +/-1%

Materialeingangsdruck 3-30bar
Materialausgangsdruck ca. 75 bar bei 5 bar Betriebsdruck
Materialeingangsanschluss M12 x 1,5 AuBengewinde
Materialausgangsanschluss G %" AuBengewinde

NLGI-Klasse 0 - 3
(Fette, Ole, Pasten, Silikone)

www.dptechnik.de Seite 42

Zulassiges Material
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DOSIERVENTIL DV 05
ZUBEHOR

HUBABFRAGE P
DP-D-010-000020
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HUBABFRAGE K
DP-D-010-000021

DICHTUNGSPAKET
DP-D-010-000040
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DOSIERVENTIL DV 25

DP-D-010-000002

Eignung: Das Dosierventil DV 25 eignet sich zum volumetrischen Dosieren

von nieder- bis hochviskosen Medien.

Bestandteile: Das Ventil besteht aus zwei konstruktiv getrennten Teilen.
Vorteile: Dies hat den Vorteil, dass ein unkontrolliertes Austreten des
Mediums in den Pneumatik Zylinder verhindert und die Bewegung der Ventil-
nadel nicht beeintrachtigt wird. Daher zeichnet sich das Dosierventil DV 25
durch eine hohe Zuverlassigkeit und einen geringen Wartungsaufwand aus.
Das modulare Dichtungspaket gewahrleistet in wenigen Schritten eine schnelle
und servicefreundliche Wartung. Die Dichtungen entsprechen neuesten tech-
nologischen Standards und sorgen fur eine lange Lebensdauer des Ventils.

Die genaue Dosiermenge wird Uber die Einstellmuttern mit ablesbarer Mengen-
skala eingestellt. Somit steht ein wiederholgenaues, exaktes und prazises
Dosieren im Fokus. Der Dosierzyklus lasst sich pneumatisch mittels einem
5/2-Wegeventil ansteuern. Das Dosierventil DV 25 kann fir den manuellen
sowie dem automatischen Dosierprozess eingesetzt werden.

Lieferbare Hubabfragen:

Hubabfrage P Pneumatik Zylinder Abfrage mit Reedkontakt magnetisch

Hubabfrage K Dosierkolben Abfrage mit induktiven Naherungsschalter
(M8 3-Polig)

TECHNISCHE DATEN

Lange x Breite x Hohe 328 x 49 x 49 mm

Gewicht ca.1.500 g

PNEUMATISCHER BETRIEBSDRUCK

Druck 3,5-10bar
Qualitat Druckluft getrocknet, gefiltert, dlfrei
Pneumatische Anschlisse G %" Innengewinde

PRODUKTEIGENSCHAFTEN

Dosierbereich 0,02-2,5cm?
Dosiergeschwindigkeit max. 250 ms

Dosiergenauigkeit +/-1%

Materialeingangsdruck 3-30bar
Materialausgangsdruck ca. 40 bar bei 5 bar Betriebsdruck
Materialeingangsanschluss M16 x 1,5 AuBengewinde
Materialausgangsanschluss G %" AuBengewinde

NLGI-Klasse 0 - 3
(Fette, Ole, Pasten, Silikone)

www.dptechnik.de Seite 44

Zulassiges Material
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DOSIERVENTIL DV 25
ZUBEHOR

HUBABFRAGE P
DP-D-010-000020
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HUBABFRAGE K
DP-D-010-000022

DICHTUNGSPAKET
DP-D-010-000041
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PROPORTIONALDOSIERVENTIL PDV 01

DP-D-005-000001

Vorteile: Mit dem Proportionaldosierventil PDV 01 ist ein kontinuierliches, sowie
punktuelles Auftragen bis zu einem Volumen von 12 cm3 méglich. Bei einer auto-
matischen Benetzung oder Befettung mehrerer unterschiedlicher Stellen auf
einem Werkstuck, kann jede Position individuell dosiert werden.

Das frei wahlbare Dosiervolumen kann mit variabler Geschwindigkeit punkt-
genau oder flachenhaft aufgetragen werden. Die Anderung der Materialmenge
ist stufenlos moglich. Somit kénnen innerhalb eines Dosiervorgangs ganze
Benetzungsprofile abgearbeitet werden.

Das Proportionaldosierventil PDV 01 gewahrleistet ein extrem prozesssicheres
Dosieren durch eine elektronische Uberwachung des Ventilkolbens (Encoder).
Das PDV 01 ist viskositats-, druck- und temperaturunabhangig und, durch die
kompakte Baugrolle, vielseitig einsetzbar.

Die Ansteuerung des Systems erfolgt tber unser Dosiersystem DS 02.

TECHNISCHE DATEN

Lange x Breite x H6he 560 x 160 x 95 mm
Gewicht ca. 8.000 g
Raumbedarf ca. 0,008 m?

PNEUMATISCHER BETRIEBSDRUCK

Druck 4 -6 bar
Qualitat der Druckluft getrocknet, gefiltert, olfrei
Volumenstrom 0,1-32cm’/s

PRODUKTEIGENSCHAFTEN

Dosierbereich 0,1-12cm?

5 - 40 bar, je nach Applikation bei Ol

BT I LS 10 - 40 bar, je nach Applikation bei Fett

Materialeingangsanschluss G %" AuBengewinde

Materialausgangsanschluss G %" AuBengewinde

NLGI-Klasse 0 - 3

Zulassiges Material ©lbriel i)

elektrischer Anschluss 24V DC

www.dptechnik.de Seite 46
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PROPORTIONALDOSIERVENTIL PDV 02

DP-D-005-000002

TECHNISCHE DATEN

Vorteile: Mit dem Proportionaldosierventil PDV 02 ist ein kontinuierliches,
sowie punktuelles Auftragen bis zu einem Volumen von 7,5 cm3 moglich.

Bei einer automatischen Benetzung oder Befettung mehrerer unterschiedlic
Stellen auf einem Werkstuck, kann jede Position individuell dosiert werden.

Das frei wahlbare Dosiervolumen kann mit variabler Geschwindigkeit punkt-
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genau oder flachenhaft aufgetragen werden. Die Anderung der Materialmenge

ist stufenlos moglich. Somit kénnen innerhalb eines Dosiervorgangs ganze
Benetzungsprofile abgearbeitet werden.

Das Proportionaldosierventil PDV 02 gewahrleistet ein extrem prozesssicheres
Dosieren durch eine elektronische Uberwachung des Ventilkolbens (Encoder).
Das PDV 02 ist viskositats-, druck- und temperaturunabhangig und, durch die

kompakte Baugrolle, vielseitig einsetzbar.

Die Ansteuerung des Systems erfolgt tiber das Dosiersystem DS 02.

Lange x Breite x Hohe

560 x 160 x 95 mm

Gewicht ca.8.000 g
Raumbedarf ca. 0,008 m3
PNEUMATISCHER BETRIEBSDRUCK

Druck 4 -6 bar

Qualitat der Druckluft

getrocknet, gefiltert, olfrei

Volumenstrom 0,1-3,2cm?/s
PRODUKTEIGENSCHAFTEN
Dosierbereich 0,1-7,5cm?

Materialeingangsdruck

5 - 40 bar, je nach Applikation bei Ol
10 - 40 bar, je nach Applikation bei Fett

Materialeingangsanschluss

G %" AuBengewinde

Materialausgangsanschluss

G %" AuBengewinde

Zulassiges Material

NLGI-Klasse 0 - 3
(Ole und Fette)

elektrischer Anschluss

24V DC

www.dptechnik.de Seite 47
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PROPORTIONALDOSIERVENTIL PDV 01 // PDV 02
ZUBEHOR

STEUER- UND ANSCHLUSSKABEL

FUR PDV 01 // PDV 02
DP-D-005-000010
DP-D-005-000014
DP-D-005-000030
DP-D-005-000031

Das Steuer- und Anschlusskabel ist fur den Signalaustausch zwischen Dosier-
system und Proportionaldosierventil PDV 01 // PDV 02.

Standardlange 5 m.

Die Kabellange kann auf Wunsch auch kundenspezifisch angepasst werden
(max. Lange 8 Meter).

TECHNISCHE DATEN

Typ DP-D-005-000010 DP-D-005-000014 DP-D-005-000030 DP-D-005-000031

Kabellange 5 m (Standard) 8m 5 m (Standard) 8m

Schleppkettentauglich - - v v
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PROPORTIONALDOSIERVENTIL PDV 03

DP-D-005-000003

TECHNISCHE DATEN
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Bestandteile: Das Proportionaldosierventil PDV 03 besteht aus einem geteilten

System und hat, im Gegensatz zum PDV 01 und PDV 02, keine integrierte
Elektronik.

Eignung: Es ist ein platzsparendes System und kann direkt am Einsatzort mon-
tiert werden. Die dazugehdrige elektronische Steuerung ist, mit einer zulassigen

Leitungslange von drei Metern, flexibel anzubringen (max. 20 m).

Vorteile: Mit dem Proportionaldosierventil PDV 03 ist ein kontinuierliches,
sowie punktuelles Auftragen bis zu einem Volumen von 0,5 cm? moglich.

Bei einer automatisierten Benetzung oder Befettung mehrerer unterschiedlicher

Stellen auf einem Werkstuck, kann jede Position individuell dosiert werden.

Das PDV 03 arbeitet elektromechanisch und bendtigt keinen pneumatischen

Anschluss.

Das frei wahlbare Dosiervolumen kann mit variabler Geschwindigkeit punkt-

genau oder flachenhaft aufgetragen werden. Die Anderung der Materialmenge

ist stufenlos méglich. Somit kénnen innerhalb eines Dosiervorgangs ganze
Benetzungsprofile abgearbeitet werden.

Das Proportionaldosierventil PDV 03 gewahrleistet ein prozesssicheres

Dosieren durch eine elektronische Uberwachung des Ventilkolbens (Encoder).

Das PDV 03 ist viskositats-, druck- und temperaturunabhangig und durch die

kompakte Baugrol3e vielseitig einsetzbar.

Die Ansteuerung des Systems erfolgt Uber das Dosiersystem DS.

Lange x Breite x Hohe

335 x 85 x 59,5 mm

Gewicht

ca.2.000 g

Raumbedarf

ca.0,0017 m3

Volumenstrom

0,01 - 0,4 cm3/s

PRODUKTEIGENSCHAFTEN

Dosierbereich

0,01 -0,5cm?

Materialeingangsdruck

5 - 30 bar, je nach Applikation bei Ol
10 - 30 bar, je nach Applikation bei Fett

Materialeingangsanschluss

M 16 x 1,5 AuRengewinde

Materialausgangsanschluss

G %" AuBengewinde

Zulassiges Material

NLGI-Klasse 0 - 3
(Ole und Fette)

elektrischer Anschluss

direkt am Dosiersystem DS 02

www.dptechnik.de Seite 49
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PROPORTIONALDOSIERVENTIL PDV 03

ZUBEHOR

STEUER- UND ANSCHLUSSKABEL FUR PDV 03

DP-D-005-000011 DP-D-005-000040
DP-D-005-000015 DP-D-005-000041
DP-D-005-000016 DP-D-005-000042

Das Steuer- und Anschlusskabel ist fir den Signalaustausch zwischen Dosier-
system und Proportionaldosierventil PDV 03. Standardlange 5 Meter.

Die Kabellange kann auf Wunsch auch kundenspezifisch angepasst werden
(max. Lange 20 Meter).

TECHNISCHE DATEN

Typ DP-D-005-000011 DP-D-005-000015 DP-D-005-000016

Kabellange 5 m (Standard) 7m 10m

Schleppketten-
tauglich

TECHNISCHE DATEN

Typ DP-D-005-000040 DP-D-005-000041 DP-D-005-000042
Kabellange 5 m (Standard) 7m 10m
Schleppketten-

tauglich v v v

www.dptechnik.de

UBERDRUCKVENTIL UDV01 FUR PDV 03
DP-D-005-000004

Das Uberdruckventil ist ein elektrisch abgefragtes Sicherheitselement, das

bei einem unsachgemaflen Anstieg des Eingangsdruckes Uber 40 bar rein
mechanisch abschaltet. Somit verhindert es sowohl eine Beschadigung der
nachfolgenden Komponenten als auch unkontrollierten Austritt des Mediums.

TECHNISCHE DATEN

Druckbereich 15 - 40 bar

Anschluss G %"

mit Naherungsschalter BES Q 05 AC-POC 15B-EP02

MaRe @ 20 x 85 mm

Druckstabil bis 300 bar

Seite 50
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PROPORTIONALDOSIERVENTIL PDV 04

DP-D-005-000005

TECHNISCHE DATEN

Bestandteile: Das Proportionaldosierventil PDV 04 ist ein Endlosdosierventi
und besteht aus einem elektrisch angetriebenen Kolbendosierer.
Eignung: Durch das Dosierprinzip mit Endloskolben ist ein unterbrechungs-
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freies Dosieren frei wahlbar Volumina ab einer Menge von 0,004cm3, moglich.
Vorteile: Die elektronische Uberwachung gewahrleistet einen prozesssicheren

Dosiervorgang.
Das PDV 04 arbeitet elektromechanisch und bendtigt keinen pneumatischen
Anschluss.

Die Parametrierung und Ansteuerung des PDV 04 erfolgt Uber die Steuerung des
Dosiersystem DS und ermdglicht somit eine kontinuierliche oder getaktete Do-
sierung. Die Standard-Schnittstelle zu GUbergeordneten Steuerungen, z.B. fir den
Start oder Stopp, erfolgt Uber digitale I/0"s. Weitere Schnittstellen, wie Profibus
oder Profinet, sind moglich.

Das kompakte und platzsparende Proportionaldosiersystem PDV 04 ist flr den

stationdren wie auch mobilen Einsatz, z.B. an Robotern, konzipiert und Gber
einen bis zu 20 Meter langen Kabelsatz, mit der Steuerung DS 02 verbunden

Die wartungsfreundliche Anordnung der Dichtungspakete wurde gemaf3 unserer

neuen Dosierventil-Reihe auch flr das PDV 04 umgesetzt.

Lange x Breite x Hohe

210 x 137 x 110 mm

Gewicht

ca.3.800 g

Raumbedarf

ca. 0,003 m3?

Volumenstrom

0,007 - 3,2 cm?/s

PRODUKTEIGENSCHAFTEN

Dosierbereich

0,004 cm? - o0

Materialeingangsdruck

5 - 30 bar, je nach Applikation bei Ol
10 - 30 bar, je nach Applikation bei Fett

Materialeingangsanschluss

G %" AuBengewinde

Materialausgangsanschluss

G %" AuBengewinde

Zulassiges Material

NLGI-Klasse 0 - 3
(Ole und Fette)

elektrischer Anschluss

www.dptechnik.de Seite 51

direkt am Dosiersystem DS 02
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PROPORTIONALDOSIERVENTIL PDV 04
ZUBEHOR

STEUER- UND ANSCHLUSSKABEL FUR PDV 04
DP-D-005-000012
DP-D-005-000017
DP-D-005-000018

Das Steuer- und Anschlusskabel ist fir den Signalaustausch zwischen Dosier-
system und Proportionaldosierventil PDV 04.

Standardlange 5 Meter.

Die Kabellange kann auf Wunsch auch kundenspezifisch angepasst werden
(max. Lange 20 Meter).

TECHNISCHE DATEN

Typ DP-D-005-000012 DP-D-005-000017 DP-D-005-000018
Kabellange 5 m (Standard) 7m 10m
Schleppketten- v v v

tauglich

ZUBEHOR
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DOSIERVENTILSTATION

DP-K-005-000005 // 41965.00
DP-K-005-000006 // 41970.00
DP-K-005-000007 // 41975.00

Die Dosierventilstation bietet eine einfache und schnelle Befestigungsmaglich-
keit, direkt am Ventil selber. Zur Ansteuerung ist ein 5/2-Wegeventil vorzusehen.
Die Dosierventilstation ist in verschiedenen Dosiermengenbereichen lieferbar.

Die Wiederholgenauigkeit im mittleren Dosierbereich betragt +/- 2 %.
Die gewunschte Dosiermenge ist mit einer Regulierhilse stufenlos einstellbar.

Applikationsdusen werden kundenspezifisch angepasst und direkt an das
Dosierventil geschraubt.

TECHNISCHE DATEN

Typ 41965.00 41970.00 41975.00
Dosierbereich 2,0-26cm? 5,0 - 54 cm? 10-133 cm?
Materialeingangsdruck max. 200 bar max. 200 bar max. 200 bar
Materialausgangsdruck 80 bar 80 bar 80 bar
Anschlussgewinde G%" G%" G %"
Zuléssiges Material NLGI-Klasse 0-3 NLGI-Klasse 0-3 NLGI-Klasse 0-3

(Ole und Fette) (Ole und Fette) (Ole und Fette)
mit Riicksaugung v v v
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DOSIERVENTIL AXDV-C MIT HANDGRIFF

DP-K-005-000008 // AXDV-C1-PN
DP-K-005-000009 // AXDV-C2-PN
DP-K-005-000010 // AXDV-C3-HG

TECHNISCHE DATEN

DP-K-005-000011 // AXDV-C3-SV
DP-K-005-000012 // AXDV-C4-HG
DP-K-005-000013 // AXDV-C4-SV

Bestandteile: Das volumetrische Dosierventil besteht aus
« der, mittels Verstellschraube stufenlos einstellbaren Dosierkammer, sowie
+ einem integrierten pneumatischen Zylinder fur die Steuerung der Dosiernadel.

Steuerung: Der pneumatische Teil des Dosierventils wird Uber ein im Griff
eingebautes pneumatisches 5/2-Wegeventil gesteuert. Durch das Betatigen des
Abzugs wird die Fettdosierung gestartet. Die Geschwindigkeit der Dosierung ist
abhangig vom Materialdruck (Medium). Die Luft- und die Fettkammer sind
voneinander getrennt.

Vorteile: Die volumetrischen Dosierventile sind mit modernen Dichtelementen
und Glydringen ausgestattet und gewahren auch bei hohen Eingangsdricken
bis 200 bar eine lange Lebensdauer.

Varianten:

+ AXDV-C1-PN und AXDV-C2-PN mit geringem Gewicht eignen sich fur vertikal-
zugangliche Schmierstellen (Handgriff pen).

* AXDV-C3-HG und AXDV-C4-HG eignet sich fur horizontal zugangliche
Schmierstellen (Handgriff horizontal).

+ AXDV-C3-SV und AXDV-C4-SV eignet sich fur vertikal zugangliche Schmier-
stellen (Handgriff vertikal).

Typ

AXDV-C1-PN

AXDV-C2-PN AXDV-C3-HG AXDV-C3-SV AXDV-C4-HG AXDV-C4-SV

Dosierbereich

0,001 -0,02cm?

0,010-0,200cm* 0,10-2,00cm® 0,10-2,00cm®* 1,00-6,00cm*® 1,00 - 6,00 cm?

Materialeingangsdruck 20 bar 20 bar 20 bar 20 bar 20 bar 20 bar
Materialausgangsdruck 200 bar 200 bar 200 bar 200 bar 200 bar 200 bar
Materialanschluss @ M8 x 1 M8 x 1 G %" G %" G %" G %"
Pneumatikanschluss M3 0 4/2 M3 0 4/2 M5 0 6/4 M5 0 6/4 M5 0 6/4 M5 0 6/4
Gewicht 230 g 230 g 1276 g 1540 g 1304 g 1.304 g
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DOSIERVENTIL AXDV-C

DP-K-005-000016 // AXDV-C1
DP-K-005-000017 // AXDV-C2

TECHNISCHE DATEN

DP-K-005-000018 // AXDV-C3
DP-K-005-000019 // AXDV-C4

Bestandteile: Das volumetrische Dosierventil besteht aus

« der, mittels Verstellschraube stufenlos einstellbaren Dosierkammer, sowie

+ einem integrierten pneumatischen Zylinder fur die Steuerung der
Dosiernadel.

Steuerung: Zur externen Ansteuerung ist ein einfaches pneumatisches
5/2-Wege-Ventil vorzusehen.

Vorteile: Die volumetrischen Dosierventile sind mit modernen Dichtelementen
und Glydringen ausgestattet und gewahren auch bei hohen Eingangsdricken
bis 200 bar einer langen Lebensdauer.

Varianten:

+ AXDV-C1-PN und AXDV-C2-PN mit geringem Gewicht eignen sich fur vertikal
zugangliche Schmierstellen.

* AXDV-C3-HG und AXDV-C4-HG eignet sich fur horizontal zugangliche Schmier-
stellen.

+ AXDV-C3-SV und AXDV-C4-SV eignet sich fur vertikal zugangliche Schmier-
stellen.

Typ AXDV-C1 AXDV-C2 AXDV-C3 AXDV-C4
Dosierbereich 0,001 - 0,02 cm?® 0,010 - 0,200 cm?® 0,10 - 2,00 cm? 1,00 - 6,00 cm?
Materialeingangsdruck 20 bar 20 bar 20 bar 20 bar
Materialausgangsdruck 200 bar 200 bar 200 bar 200 bar
Materialanschluss 0 GW%" G %" G %" G %"

Pneumatikanschluss

M2,5 flir Schlauch 0 4

M2,5 fir Schlauch 0 4/2

M2,5 flr Schlauch @ 4/2

M2,5 fur Schlauch 0 4/2

Gewicht

www.dptechnik.de Seite 55
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MINIDOSIERVENTIL

DP-K-002-000040 // C-419.01.00
DP-K-002-000051 // C-450.20.00
DP-K-002-000060 // C-450.20.03
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Einsatz: Das Minidosierventil wird zum Austragen von nieder- bis hochviskosen

Medien eingesetzt.

Vorteile: Die Abdichtung der Ventilnadel erfolgt durch eine Spezialdichtung.
« das Material kann nicht in den Antriebszylinder eindringen und
+ die Bewegung der Ventilnadel beeintrachtigen

* kurze Zykluszeiten, bis zu zwei Schisse pro Sekunde

« Einsatz bei Schuss- oder Punktapplikationen

+ exakt reproduzierbare Dosiermenge
+ héhere Standzeit durch wartungsarme Dichtungen

« konstruktive Trennung von Antriebszylinder und Ventilkopf
+ inkl. Kanule - diese wird kundenspezifisch angepasst

TECHNISCHE DATEN

Bestandteile: Das Dosierventil besteht aus zwei konstruktiv getrennten Teilen.

Typ C-419.01.00 C-450.20.00 C-450.20.03
Dosierbereich 0,05-1,0 cm? 0,003 - 0,200 cm? 0,003 - 0,200 cm?®
Materialeingangsdruck 3 bar 3 bar 3 bar
Materialausgangsdruck 75 bar 20 bar 50 bar
Materialanschluss Kanulenanschluss G %" G %"

Lange x Breite x H6he 40 x 40 x 299 mm 35x35x 260 mm 35x35x260 mm
Gewicht 1.480 g 750 g 750 g

MINIDOSIERVENTIL
ZUBEHOR

HUBABFRAGE FUR MINIDOSIERVENTIL MIT INITIATOR

DP-K-002-000025

HUBABFRAGE 2-FACH FUR MINIDOSIERVENTIL MIT INITIATOR

DP-K-002-000027

ANSCHLUSSADAPTER FUR MINIDOSIERVENTIL
DP-K-002-000049
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KAMMERDOSIERVENTIL

DP-K-002-000052 // C-450.10.06
DP-K-002-000053 // C-450.10.07

TECHNISCHE DATEN

DP-K-002-000008 // C-415.12.00
DP-K-002-000009 // C-415.12.21 m. Iniaufnahme

|
I
)
v
o
'_
]
=
D
|
(@)
>

Vorteile: Die Kammerdosierventile erméglichen einen punktformigen Auftrag
von nieder- bis hochviskosen Medien. Im Gegensatz zu den Nadeldosierventilen
decken sie einen gréRBeren Bereich an méglichen Dosiermengen ab.
Bei einem Kammerdosierventil gibt es einen Fullprozess und einen Dosierprozess.

+ doppeltwirkendes Kammerdosierventil

« Einsatz bei Schuss- oder Punktapplikationen
* hoher maximaler Arbeitsdruck

* wartungsarm
+ Rucksaugeffekt verhindert ein Nachtropfen von Material
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Typ C-450.10.06 C-450.10.07 C-415.12.00 C-415.12.21 m. Iniaufnahme
Dosierbereich 0,05-0,5cm? 0,1-3cm? 0,5-12 cm? 05-12cm?
Materialeingangsdruck 40 - 80 bar 40 - 80 bar 40 - 80 bar 40 - 80 bar
Materialausgangsdruck max. 80 bar max. 80 bar max. 80 bar max. 80 bar
Materialanschluss G %" G %" G %" G %"

Pneumatikanschluss G %" G %" 2xG %" 2xG%"

Lange x Breite x Hohe

68 x 30 x 151 mm

68 x 30 x 194 mm

107 x40 x 171 mm

107 x40 x 171 mm

Gewicht

600 g

730 g

1.960 g

1.960 g

KAMMERDOSIERVENTIL

ZUBEHOR

HUBABFRAGE 2-FACH FUR DOSIERVENTIL C415

DP-K-002-000029
DP-K-002-000034

HUBABFRAGE 2-FACH FUR C-NUT AM DOSIERVENTIL C450

DP-K-002-000041

HUBABFRAGE 2-FACH FUR DOSIERVENTIL C450

DP-K-002-000042

www.dptechnik.de
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ZEITGESTEUERTE DOSIERUNG

Eignung: Die D+P zeitgesteuerten Dosierventile sind fir den Punkt-, Raupen- und
Flachenauftrag konzipiert. Die Dosiermengen werden tiber den Offnungshub, der
Dosierzeit und dem eingehenden Materialdruck eingestellt.

Bestandteile: Ein zeitgesteuertes Dosierventil besteht aus zwei konstruktiv ge-
trennten Teilen. Der Medium fiihrende Bereich ist hierbei komplett von der Steuer-
seite und der Ventilnadel getrennt. Somit werden Beeintrachtigungen durch das
Medium vermieden.

Einsatz: Zeitgesteuerte Dosierventile kommen in allen Bereichen der Industrie zum
Applizieren von nieder- bis hochviskosen Medien (bis NLGI-Klasse 3) zum Einsatz.

Vorteile: Es konnen extrem kurze Dosierzeiten ermdoglicht werden.
Verschiedene DusengréfBen und Ausfihrungen der Ventile erméglichen eine indi-
viduelle Anpassung an Viskositat und Auftragsvolumen.

PUNKTAUFTRAG
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FETTSCHUSSVENTIL FSV 02 EINFACH

DP-D-007-000005

TECHNISCHE DATEN
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Einsatz: Das Fettschussventil wird eingesetzt, um diverse viskose Medien aus
einer Distanz von bis zu 120 mm aufzutragen. Der Materialaustrag erfolgt mit

perfektem Abriss als Punkt oder Raupe.

Bestandteile: Das FSV 02 beinhaltet ein Elektromagnetventil, sowie ein Micro-

modul mit optimierter Dise und Heizung.

Vorteile: Die Ventildise ermdglicht einen stets sauberen Materialaustrag.
Durch die kompakte Bauform ist die DUse optimal auch bei engsten Platz-
verhaltnissen einsetzbar.

* kein Faden Zug

* Ventil-Verschlusstechnik zur Kleinstmengendosierung
* kompakte Bauform

* integrierter Materialfilter

* spritzwassergeschutzt

* kurze Schaltzeiten

* Heizungsregelung

* Programmanwahl je Ventileinheit

* Schussapplikationen

* DUsengrosse @ 0,21 - 0,81 mm

Die Ansteuerung des Systems erfolgt ausschlieBlich Uber unser Dosiersystem DS.

Materialaustrag

0,01 -0,20 cm?

Viskositat

<150.000 mPa s

Schaltfrequenz

bis 60 Hz

Auftragsdistanz

bis zu 120 mm

Materialtemperatur

bis 120 °C

Umgebungstemperatur

-7 °C-+50°C

Betriebsdruck

www.dptechnik.de Seite 59
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FETTSCHUSSVENTIL FSV 02 ZWEIFACH

DP-D-007-000006

Einsatz: Das Fettschussventil wird eingesetzt, um diverse viskose Medien aus
einer Distanz von bis zu 120 mm aufzutragen. Der Materialaustrag erfolgt mit
perfektem Abriss als Punkt oder Raupe.

Bestandteile: Das FSV 02 zweifach beinhaltet zwei Elektromagnetventile,
sowie zwei Micromodule mit optimierter Dlse und Heizung.

Vorteile: Die Ventilduse ermdglicht einen stets sauberen Materialaustrag.
Durch die kompakte Bauform ist die DUse optimal auch bei engsten Platz-
verhaltnissen einsetzbar.

* kein Fadenzug

+ 2-Ventil-Verschlusstechnik zur Kleinstmengendosierung
* kompakte Bauform

* integrierter Materialfilter

* spritzwassergeschutzt

* kurze Schaltzeiten

* zwei Heizungsregler

* Programmanwahl je Ventileinheit

* Schussapplikationen

* DUsengrosse @ 0,21 - 0,81 mm

Die Ansteuerung des Systems erfolgt ausschlieBlich Uber unser Dosiersystem DS.

TECHNISCHE DATEN

Materialaustrag

1 -20 mm3/Schuss

Viskositat

< 150.000 mPa s

Schaltfrequenz

bis 60 Hz /Schuss

Auftragsdistanz

bis zu 120 mm

Materialtemperatur

bis 120 °C

Umgebungstemperatur

-7 °C-+50°C

Betriebsdruck

www.dptechnik.de Seite 60

5 - 68 bar (viskositatsabhangig)
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FETTSCHUSSVENTIL FSV 02
ZUBEHOR

FASEROPTIK-LICHTSCHRANKE FUR FSV 02
DP-D-007-000003

Zur Uberwachung beim Fettauftrag im Millisekunden-Bereich. Die Lichtschranke
erfasst und Ubertragt die Anzahl der Schiisse an das Dosiersystem DS 02.

VCA HALTER FUR FSV 02
DP-D-007-000007

Halter zur direkten Befestigung des Volumensensors VCA am Fettschussventil
FSV 02.

AUFFANGWANNE FUR FSV 02
DP-D-007-000008

V Fettauffangwanne fir Medium.

ABBLASVORRICHTUNG FUR FSV 02
DP-D-007-000004

Reinigt die Fettdlise mit Druckluftsté3en in einstellbaren Intervallen und
verhindert einen Fettaufbau an der Duse.

Volumensensor VCA

Halter flr VCA

Abblasvorrichtung

Faseroptik-Lichtschranke

Auffangwanne fur Medium
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VOLUMENSENSOR VCA 0,04

DP-K-011-000002

TECHNISCHE DATEN
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Der Volumensensor misst das bewegte Dosiervolumen von Flissigkeiten nach
dem Zahnradprinzip. Ein im Gehaduse sehr prazise eingepasstes Zahnradpaar
bildet das Messwerk. Die Messwerksdrehung wird zahnweise von einem Signal-
aufnehmer-System berihrungslos erfasst und in digitale Impulse umgewandelt.

Der integrierte Aufnehmer mit PNP-Ausgang erzeugt einen Impuls pro Zahn

mit einer Wertigkeit von 0,04 cm3.

Die Impulsfrequenz ist proportional zur Drehzahl der Messwerksrader, die vom

Volumenstrom angetrieben werden.

Messbereich

0,02 - 4,00 I/min

Impulse 25.000/1

Pmax. 200 bar

Tmax. 80 °C

Genauigkeit + 2 % v. Messwert
Anschluss G %" seitlich
Versorgung 10-30VDC+ 10 %
Ausgang PNP

elektr. Anschluss

www.dptechnik.de Seite 62
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DRUCKBOOSTER

DP-K-012-000010 // 2 LITER DRUCKLUFTSPEICHER
DP-K-012-000011 // 5 LITER DRUCKLUFTSPEICHER

Pneumatischer Druckverstarker, der zur gezielten Betriebsdruck-Erhéhung
eingesetzt wird. Der gewlnschte Ausgangsdruck kann am Druckregler manuell
eingestellt werden. Der Druckbooster gleicht Druckschwankungen zwischen
dem Eingangs- und Ausgangsdruck aus.

TECHNISCHE DATEN

Typ 2 Liter Druckluftspeicher 5 Liter Druckluftspeicher

L R AR z?tpgslljﬁllﬁitgpljezgﬁgg tL)Jirdsi{ttzlslzschIagventil EﬁCth’:)lgrelIchI.illtlj?tr;_pDeriLcjrc1l§rJ ?Jiﬁi(téilischlagventil
Druckanzeige mit Manometer mit Manometer

Ausgangsdruck 4,5 -10 bar 4,5-10 bar

Betriebsdruck 2,5 -8 bar 2,5-8bar

Druckregelbereich 4,5-10 bar 4,5 -10 bar

Eingangsdruck 2 -8 bar 2 - 8 bar

Gewicht 4.400 g 7.300 g
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SPRUHVENTIL MKDD-IS

DP-K-003-000010 // MKDD-ISF
DP-K-003-000011 // MKDD-ISR
DP-K-003-000012 // MKDD-IS

Eignung: Das Spruhventil der Baureihe MKDD-IS ist speziell fir die Applikation
von viskosen Medien entwickelt worden. Das Sprihventil ist sowohl fiir den
pulsierenden als auch fur den kontinuierlichen Auftrag geeignet.

Vorteile: Die Besonderheit an diesem Ventil der Baureihe MKDD-IS ist das
integrierte Spruhluftventil, Gber das die Nachblasdauer zur DUsenreinigung ein-
gestellt werden kann. Kurze Luftwege im Kérper sowie das direkt angeflanschte
5/2 Wege Magnetventil erlauben sehr schnelle und exakte Pulsierungen.
Verschiedene Luftkappen- und Disenvarianten erlauben die Anpassung an

das gewlnschte Spruhbild.

+ Rasterregulierung zum einfachen Einstellen der Materialmenge

* Magnetventile mit unterschiedlichen Spannungen (24V DC/ 110V AC/220V AC)
« verschiedene Dusen und Luftkappen fir die individuelle Sprihbildanpassung

« optional mit Nadelabfrage

« lieferbare DUsengrof3en: ©0,2/0,3/0,5/0,8/1,0/1,2/15/2,0/25mm

MKDD- ISF Spruhventil mit Flachstrahl-Aufsatz mit integrierter Sprihsteuerung

MKDD- ISR Spruhventil mit Rundstrahl-Aufsatz mit integrierter Spruhsteuerung
MKDD-IS mit integr. Sprihluftsteuerung o. Duse, o. Luftkappe

TECHNISCHE DATEN

Materialdruck max. 35 bar

Steuerluftdruck min. 5 - 6 bar

Lénge x Breite x Hohe 132 x 81 x 22 mm (inkl. Magnetventil)
Hauptkorper Edelstahl

Duse + Nadel Edelstahl

Dichtungen Viton (andere Werkstoffe auf Anfrage)

www.dptechnik.de Seite 64
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SPRUHVENTIL ASV

DP-K-003-000015
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Bestandteile: Das Spriuhventil der Baureihe ASV ist ein pneumatisch betatigtes
Spruhventil. Angesteuert wird das Spruhventil Uber externe Magnet- bzw. tber
mechanische Ventile.

Eignung:

* Es eignet sich zum Auftragen von Trennmitteln, Olen und Farben.

« Es ist sowohl fur den kontinuierlichen als auch fir den pulsierenden Auftrag
geeignet.

Vorteile:

+ Die Besonderheit an diesem Ventil ist die separat einzustellende Spruhluft-
menge fur die Hornerluft.

* Hierdurch kann das Spruhbild jederzeit den individuellen Erfordernissen
angepasst werden (vom Rundstrahl bis zum 90° Flachstrahl).

* Eine ferngesteuerte Einstellung ist durch den Einsatz eines zweiten Luft-
anschlusses (Option) moglich.

+ Bei einem Defekt an der Nadeldichtung lauft das Material nicht in den Luft-
kanal, sondern aus dem Gerat heraus und somit wird eine Verschmutzung
des Luftkanals vermieden.

* Rasterregulierung zum einfachen Einstellen der Materialmenge

« stufenlos einstellbare Rund- und Flachstrahlregulierung

« ferngesteuerte Einstellung des Spruhbildes (Option)

« verschiedene DUsen und Luftkappen fur die individuelle Spritzbildanpassung
« lieferbare DusengroRen: @0,2/03/05/0,8/1,0/1,2/15/2,0/2,5mm

TECHNISCHE DATEN

Spritzgutdruck max. 10 bar

Steuerluftdruck min. 3,5 max. 6 bar

Spruhluftdruck sollte dem Spritzgutdruck angepasst sein
Léange x Breite x Héhe 50 x 45 x 72,5 mm

Hauptkorper Edelstahl

Diise + Nadel Edelstahl

Gewicht ca.305g

www.dptechnik.de
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SPRUHVENTIL KA-2

DP-K-003-000016 // KA-2F
DP-K-003-000017 // KA-2R
DP-K-003-000018 // KA-2

TECHNISCHE DATEN
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Eignung: Der Kleinautomatik-Spritzapparat KA-2 ist wegen seines geringen Ge-
wichts und der kompakten Baugrof3e ideal fur alle Sprihanwendungen geeignet,
bei denen nur sehr geringer Platz fur den Einbau in Maschinen oder Roboter
vorhanden ist.

Bevorzugt wird der Spritzapparat KA-2 zum Verspriuhen von dinnflssigen
Medien, z. B. von Trennmitteln, Olen oder Farben. Je nach verwendeter Luft-
kappe kann ein Flach- oder ein Rundstrahl erzeugt werden. Je nach Viskositat
des aufzutragenden Mediums kann das Auftragsbild tGber die Disengrofe,
den Spruhluftdruck individuell eingestellt werden.

KA-2F Spruhventil mit Flachstrahl 60°
KA-2R Sprihventil mit Rundstrahl 15°
KA-2 ohne Duse

Vorteile:

* Anschlisse der drei Funktionsschlduche (Steuerluft-, Zerstaubungsluft- und
Materialschlauch), wahlweise seitlich oder ruickseitig

* Rasterregulierung zum einfachen Verstellen der Materialmenge

+ optional mit Halterung zur Montage an Traverse (@ 10 mm)

+ Luftklappen und unterschiedliche Sprihwinkel lieferbar

« lieferbare DusengrofRen: @ 0,2/ 0,3/ 0,5/ 0,8/ 1,0/ 1,2/ 1,5 mm

Spritzgutdruck max. 3 bar

Steuerluftdruck 3-6bar

Spriihluftdruck 0,5 -6 bar

Lange x Breite x Hohe 42 x 25 x 25 mm mit Flachstrahlkappe
Lénge x Breite x Hohe 39 x 25 x 25 mm mit Rundstrahlkappe
Hauptkorper Edelstahl

Diise + Nadel Edelstahl

Dichtungen Viton (andere Werkstoffe auf Anfrage)
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DUSENVERLANGERUNGEN D8
FUR SPRUHVENTILE
D8-SERIE = AUSSEN @ 8 MM

Die Verlangerungen der D8-Serie sind speziell fir Anwendungen entwickelt worden, bei denen nur sehr geringer Platz fir den
Einbau in Maschinen oder Robotern zur Verfligung steht. Die Nadel dichtet in der Verlangerungsspitze ab. Dadurch ist kein Nach-
tropfen moglich.

Lieferumfang: komplette Dlsenverlangerung

VERLANGERUNG, GERADEAUS (RUNDSTRAHL) SPRUHEND
Messing // DP-K-003-000030
Edelstahl // DP-K-003-000050

VERLANGERUNG, GERADEAUS (FLACHSTRAHL) SPRUHEND
Messing // DP-K-003-000031

VERLANGERUNG, 45° ABGEWINKELT SPRUHEND, SPRUHBILD OVAL BZW. RUND
Messing // DP-K-003-000032

VERLANGERUNG, 45° EINHORN ABGEWINKELT, SPRUHEND
Edelstahl // DP-K-003-000052

VERLANGERUNG, 90° ABGEWINKELT SPRUHEND, SPRUHBILD OVAL BZW. RUND
Messing // DP-K-003-000033
Edelstahl // DP-K-003-000051

VERLANGERUNG, 90° EINHORN ABGEWINKELT, SPRUHEND
Edelstahl // DP-K-003-000053

VERLANGERUNG, RINGSTRAHL 360° SPRUHEND, IDEAL GEEIGNET FUR DAS INNEN-

BESPRUHEN VON ZYLINDRISCHEN HOHLKORPERN
Messing // DP-K-003-000034
Edelstahl // DP-K-003-000054

Die Diusenverlangerungen konnen in jeder gewlinschten Lange geliefert werden.
D6-Serie Verldangerung = AuBen @ 6 mm auf Wunsch auch méglich.
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PRAZISIONSDRUCKREGELVENTIL
LRP-1/4-4 MIT MANOMETER

DP-K-002-000070

Es dient zum Fein-Einstellen des pneumatischen Eingangsdruck fur die Spruhluft
am Spruhventil.

Mit ihm kann das Sprihverhalten optimal an die individuellen Rahmen-

bedingungen, wie appliziertes Medium, Abstand und Umgebung, angepasst
werden.

TECHNISCHE DATEN

Anschluss G %"

Durchfluss 2.000 I/min
Druckregelbereich 0,05 - 4 bar
Lénge x Breite x Hohe 143 x 58 x 15 mm

inkl. Befestigungswinkel HR-1/4-P

ZUBEHOR

www.dptechnik.de Seite 68
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AUSLASSVENTIL

DP-K-002-000032 // C-401.09.01
DP-K-002-000035 // C-401.09.02
DP-K-002-000054 // C-401.00.24
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Einsatz: Das Auslassventil wird zum Auftragen von nieder- bis hochviskosen
Medien eingesetzt. Die GroRe des Offnungsquerschnittes wird tiber die Hub-
verstellung der Ventilnadel reguliert. Die Abdichtung der Ventilnadel gegen
den Ventilkopf-Raum erfolgt durch eine nachstellbare Spezialdichtung.

Bestandteile: Das Ventil besteht aus zwei konstruktiv getrennten Teilen.

Vorteile:

* Diese Trennung hat den Vorteil, dass das Material nicht in den Antriebs-
zylinder eindringt

+ und die Bewegung der Ventilnadel beeintrachtigen kann.

* kleine Materialraume

+ grolRe Offnungs- und SchlieRkraft

* nachstellbare Spezialdichtungen

* pneumatische Doppelansteuerung

* hohe max. Arbeitsdricke

TECHNISCHE DATEN

Typ C-401.09.01 C-401.09.02 C-401.00.24
Lichte Weite LW 2,5 2,0 1,0
Materialeingangsdruck 250 bar 150 bar 315 bar
Materialausgangsdruck 315 bar 315 bar 75 bar
Materialanschluss Kantlenanschluss Kantlenanschluss Kanulenanschluss
Pneumatikanschluss 2xiG®" 2xiG®B" 2xiM5

Lénge x Breite x Hohe 35x35x 260 mm 35 x 35 x 240 mm 20 x 23 x 130 mm
Gewicht 520 g 400 g 200 g

www.dptechnik.de Seite 69
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EXTRUSIONSVENTIL MMKD-50

DP-K-003-000019

Eignung: Das Ventil ist sowohl mit kurzer DUse (KV) als auch mit langer
Duse (LV) lieferbar. Bevorzugt wird das Extrusionsventil der Baureihe MMKD-50
zum Auftragen von Dichtstoffen, Klebstoffen und Olen.

Vorteile:

« Extrusionsventil (Baureine MMKD-50) ist ein extrem schnell schaltendes Ventil

* Je nach DUsengrofRe kénnen Materialien unterschiedlicher Viskositat ver-
arbeitet werden

* Ansteuerung erfolgt Uber das im Kérper integrierte 5/2 Wege Magnetventil

* Kurze Wege innerhalb des gesamten Luftversorgungsbereichs und das schnell
schaltende Magnetventil lassen bis zu 200 Schaltzyklen pro Sekunde zu

* Rasterregulierung zum einfachen Verstellen der Materialmenge

+ optional mit Normalregulierung (Verstellung durch Innensechskantschraube
mit Kontermutter zum Festsetzen)

+ optional mit Rasterregulierung inklusive Nadelabfrage
(Funktionsabfrage der Nadel)

« lieferbare DusengrolRen: @ 0,2/03/0,4/0,5/06/0,7/08/1,0/1,2/15/2,0mm

TECHNISCHE DATEN

Materialdruck max. 100 bar
Steuerluftdruck min. 6 bar
Intermittierungen bis zu 200 Takte pro Sekunde

143 x 58 x 15 mm (LV-Duse)

Lange x Breite x Hohe 125 x 58 x 15 mm (KV-Diise)

Gewicht 440 g

Hauptkorper Messing, chemisch vernickelt

Diise Edelstahl

Nadel Hartmetall

Dichtungen Viton (andere Werkstoffe auf Anfrage)

www.dptechnik.de Seite 70
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KONTAKTLOSES INDIREKTES AUFTRAGEN

Das kontaktlose indirekte Auftragen bzw. Dosieren kommt bei vielen Anwendungen
zum Einsatz bei denen unterschiedliche Bauteilgeometrien oder Varianten benetzt
werden oder eine hohe Flexibilitat an das System gefordert wird.

Die Systeme bieten unter anderem den Vorteil des ristfreien Auftragens bzw.
Dosierens in den Anlagen.

Anwendungen hierzu sind beispielsweise Befetten oder Bedlen von Innen- und
AuBenkonturen, von Hinterschneidungen, Spalten, Nuten sowie unregelmaRigen
Geometrien oder Verzahnungen, etc..

Das kontaktlose Auftragen / Dosieren kann je nach Anwendungsanforderung mittels
Sprihventilen, Rotorbefetteinheiten RBE oder Fettschussventilen FSV erfolgen.
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ROTORBEFETTEINHEIT RBE 02
INNENDURCHMESSER BEFETTUNG

DP-D-006-000001 // ROTATIONSKOPF 150 MM
DP-D-006-000003 // ROTATIONSKOPF 70 MM

Die Rotorbefetteinheit RBE 02 ist ein Rotationskopf mit elektrischem Antrieb
fur die Benetzung von Innenkonturen.

Y i Luftloser Materialauftrag durch Zentrifugalkraft.
L P .

Die Rotorbefetteinheit muss kontinuierlich mit Schmierstoff versorgt werden,
um eine gleichmaRige Befettung der Oberflache des Werksticks zu gewahr-
leisten.

Fr— "_Ehm Rotorbefetteinheit RBE 02

mit DrehUberwachung

A

TECHNISCHE DATEN

Minimaler Benetzungsdurchmesser @ 36 mm (abhangig vom Medium)
Standardléange der Rotoreinheit inkl. Rotationskopf ca. 150 mm

Léange x Breite x Héhe 345 x 60 x 60 mm

Standardlénge der Rotoreinheit inkl. Rotationskopf ca. 70 mm

Lange x Breite x Hohe 265 x 60 x 60 mm

Zulassiges Material NLGI-Klasse 1

max. Férderleistung ca. 1 cm3/s

Lautstarke bei schwingungsgedampfter Lagerung ca. 70 dB(A) (einsatz- und aufbauabhangig)

u, =24V

P, =388 W

n, =17.000 U/min im Leerlauf
M, =21,8 Ncm

Schutzart =1P 40

Auf Wunsch ist eine Sonderlénge der Rotorbefetteinheit moglich.

www.dptechnik.de Seite 72
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ROTORBEFETTEINHEIT RBE 04
INNENDURCHMESSER BEFETTUNG

DP-D-006-000006 // ROTATIONSKOPF 150 MM

Die Rotorbefetteinheit RBE 04 ist ein Rotationskopf mit elektrischem Antrieb
fur die Benetzung von Innenkonturen.

tr"” Luftloser Materialauftrag durch Zentrifugalkraft.

e — Die Rotorbefetteinheit muss kontinuierlich mit Schmierstoff versorgt werden,
R B ey um eine gleichmalige Befettung der Oberflache des Werkstticks zu gewahr-
leisten.

Minimaler Benetzungsdurchmesser @ 20 mm (abhangig vom Medium)

Standardlénge der Rotoreinheit inkl. Rotationskopf ca. 150 mm

Lange x Breite x Hohe 345 x 60 x 60 mm

Zulassiges Material NLGI-Klasse 1-2

max. Férderleistung ca. 1 cm3/s

Lautstarke bei schwingungsgeddampfter Lagerung ca. 70 dB(A) (einsatz- und aufbauabhangig)

U, =24V

P, =388W

n, =17.000 U/min im Leerlauf

M, =21,8 Ncm

Schutzart =1P 40

Auf Wunsch ist eine Sonderldnge der Rotorbefetteinheit moglich.

www.dptechnik.de Seite 73
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ROTORBEFETTEINHEIT RBE
ZUBEHOR

DREHUBERWACHUNG FUR RBE
DP-D-006-000014

Um ein prozesssicheres Befetten gewahrleisten zu kdnnen, ist es moglich,
die Rotation zu Giberwachen. Die Uberwachung erfolgt optoelektronisch.

VCA WINKELHALTER FUR RBE
DP-D-006-000016

Winkelhalter, um den Volumensensor VCA direkt an der Rotorbefetteinheit
zu befestigen.

ELEKTRISCHE ZUSTELLACHSE

ZAHNRIEMENACHSE MIT ZUBEHOR
DP-D-005-000020

Die Zahnriemen-Zustellachse hat eine Bremse. Mit dabei ist eine Montageplatte
und Winkel zum Befestigen der Zustelleinheit an kundenseitiges Gestell (Loch-
stiche nach Absprache).

* Antriebsmotor mit Getriebe und Controller

* Verkabelung, inkl. Verdrahtung der Komponenten
« Steckanschlisse

« Standardhub 200 mm

(Abbildung beispielhaft) . . .
« weitere Hubgrof3en auf Anfrage moglich
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WEITERE KOMPONENTEN FUR
KONTAKTLOSES INDIREKTES AUFTRAGEN

PROPORTIONALDOSIERVENTILE + ZUBEHOR

>>> siehe Volumetrische Dosierung >>> Seite 43 - 50

FETTSCHUSSVENTILE + ZUBEHOR

>>> siehe Zeitgesteuerte Dosierung >>> Seite 59 - 63

SPRUHVENTILE + ZUBEHOR

>>> siehe Zeitgesteuerte Dosierung >>> Seite 65 - 70
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DOSIERSYSTEM

Das Dosiersystem von D+P zeichnet sich durch moderne und leistungsfahige Technik aus.
Individuelle Qualitatsanforderungen kénnen mittels vielfaltiger Sensorik Gberwacht und dauerhaft
sichergestellt werden. Das D+P-Dosiersystem ist auch bei komplexen Dosiervorgangen einfach
und ubersichtlich in der Anwendung.

HAUFIG GESTELLTE FRAGEN ZU UNSEREM DOSIERSYSTEM

>>>  Werden fiir unterschiedliche Dosiereinheiten unterschiedliche Steuerungen benétigt?
Nein. Die D+P-Steuersysteme sind mit verschiedenen Dosiereinheiten kompatibel und
kénnen somit viele Dosiereinheiten in zahlreichen Varianten abdecken.

>>> Benotige ich fiir jede Dosiereinheit eine eigene Steuerung?
Nein. Die D+P-Steuersysteme kénnen mehrere und unterschiedliche Dosiereinheiten ansteuern.

>>> Ist die Einbindung der Dosiersteuerung in eine Uibergeordnete Maschinensteuerungen maglich?
Ja. Eine Einbindung erfolgt im Standard-Kontaktaustausch iiber digitale Ein- und Ausgénge.
Optional ist eine Einbindung mit Profibus bzw. Profinet méglich.

>>> Konnen Prozess- bzw. Qualitatsdaten Ubertragen werden?
Ja. Die Ubertragung von Prozess- und Qualititsdaten ist moglich (Industrie 4.0).

>>> Ich habe eine ganz besondere Anforderung. Ist diese fiir D+P umsetzbar?
Ja. D+P bietet GENAU IHRE LOSUNG!

www.dptechnik.de Seite 77
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DOSIERSYSTEM DS 02

DP-D-004-000030

Einsatz: Das Dosiersystem DS 02 kann applikationsspezifisch in verschiedenen
Produktionsbereichen eingesetzt werden.

Steuerung: Es ist, je nach Applikation, so vorbereitet, dass, nach Anschluss aller
zugehdrigen Komponenten, das System fur den geforderten Dosiervorgang be-
reit ist. Sobald das Startsignal an den Controller gegeben wird, lauft der durch
die Applikation festgelegte Dosiervorgang ab.

Das Dosiersystem DS 02 meldet sich bei Beendigung des Dosiervorgangs mit
dem entsprechenden Dosierergebnis zurtick. Dies kann sowohl an einer
,Stand Alone” Anlage am Panel sein oder Uber den Signalaustausch auch an
einer Ubergeordneten Steuerung. Sobald das Dosiersystem wieder den Aus-
gangszustand erreicht hat, kann eine erneute Dosierung gestartet werden.

Vorteile:

» moderne Steuerungshardware

+ zweiteilige Systemarchitektur: Steuerschrank mit abgesetztem Bedienpanel

+ schnelle und skalierbare Hardware

» moderne Bedienoberflache mit grafischer Visualisierung und Touchbedienung
an einem 7" Display

+ auch als mobile Variante mit Not-Halt und Zustimmtaster erhaltlich

« im Bereich der Antriebstechnik konnen nun auch Servomotoren anstatt, wie
bisher, nur Schrittmotoren verwendet werden

* Anbindung an Profinet und Profibus sowie weitere Feldbusse in Vorbereitung

« Controller ist Failsafe-fahig und kann ihm zugewiesene Schutzbereiche steuern
bzw. Uberwachen

* Eingangsspannungen:
ohne Netzteil 24 V DC
mit Netzteil 110 - 230 V AC

TECHNISCHE DATEN

Panel:

Lénge x Breite x Hohe 299 x 60 x 173 mm

Controllerbox:

Lange x Breite x H6he ca. 400 x 210 x 600 mm

Gewicht ca. 35 kg

www.dptechnik.de Seite 78
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DOSIERSYSTEM DS 02
ZUBEHOR

PROFIBUS-SCHNITTSTELLE FUR DS 02
DP-D-004-000031

Eignung: Zur Fernsteuerung des Dosiersystems DS 02
Steuerung: Durch die libergeordnete Steuerung mittels einer Profibus-Anbindung

(z. B. Start, Stopp, Dosiersystem bereit, Dosiersystem Stérung, Befettung 10 und Befettung NIO).

Die Profibus-Schnittstelle ist in der Controllerbox integriert.

PROFINET-SCHNITTSTELLE FUR DS 02
DP-D-004-000032

Eignung: Zur Fernsteuerung des Dosiersystems DS 02
Steuerung: Durch die Ubergeordnete Steuerung mittels einer Profinet-Anbindung

(z. B. Start, Stopp, Dosiersystem bereit, Dosiersystem Stérung, Befettung 10 und Befettung NIO).

Die Profinet-Schnittstelle ist in der Controllerbox integriert.

EXTERNES INDUSTRIENETZTEIL FUR DS 02
DP-D-004-000037
DP-D-004-000038
DP-D-004-000039
DP-D-004-000040

Externes Industrienetzteil inkl. Rittalgehduse zur Stromversorgung des Dosiersystems.

TECHNISCHE DATEN

T DP-D-004-000037 DP-D-004-000038 DP-D-004-000039 DP-D-004-0040
yp (ohne FSV-Applikation) (mit FSV-Applikation) (ohne FSV-Applikation) (mit FSV-Applikation)
Priméar 230 VAC/50Hz (L1; N; PE) 230V AC/50Hz (L1; N; PE) 230 VAC/50Hz (L1; N; PE) 230V AC/50 Hz (L1; N; PE)

Sekundar 24VDC/10A 24VDC/10A 24VDC/20A 24VDC/20A
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SENSORIK

SENSORIK

Individuelle Qualitatsanforderungen kénnen mittels vielfaltiger Sensorik iberwacht und
dauerhaft sichergestellt werden.

Ein Fehlerhafter Auftrag von Flussigkeiten bei automatischen Dosiervorgangen, vornehmlich
hervorgerufen durch Stromungsausfall, kann zu erheblichen Funktionsmangeln fahren.
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STROMUNGSMESSGERAT SMG 06

D+P Stromungsmessgerate SMG 06 erkennen solche Stérungen innerhalb eines
kontinuierlichen Auftragungsprozesses sofort. Bei diskontinuierlicher Dosierung
gleicher Mengen kénnen solche Stromungsausfalle ebenfalls genauestens erkannt
werden. D+P Strémungsmessgerite eignen sich hervorragend zur Uberwachung
von nahezu allen (viskosen) Flussigkeiten.

Der modulare und flexible Aufbau der Strémungsmessgerate ermoglicht den
Einbau in neue Anlagen genauso wie die Integration in bestehende Systeme.

Stromungsmessgerate sind bereits seit vielen Jahren in den unterschiedlichsten
Bereichen der Montagetechnik, des Automobilbaus, der pharmazeutischen und
chemischen Industrie, der Lebensmittelindustrie u.v.m. erfolgreich und zuverlassig
im Einsatz.

Die Stromungsmessgerate sind eine patentrechtlich geschiitzte Eigenentwicklung
der D+P, Dosier- und Priuftechnik GmbH.

Funktionsweise:

Die Flussigkeit lenkt die in die Adapterbohrung hineinragende Sensornadel aus.
Die Auslenkung wird optisch abgetastet, Uber die Auswerteelektronik ausgewertet
und angezeigt. Ist im Flissigkeitsstrom eine Luftblase enthalten, so wird diese
erkannt und gemeldet.

SENSORIK




Automatisieren

X
[
O
N
Z
L
n

STROMUNGSMESSGERAT SMG 06

AUSWERTELEKTRONIK FLC 06
DP-S-006-000006

Prozessorgesteuerte Auswerteelektronik ibernimmt die komplette Verarbeitung
der vom Sensor gelieferten Messsignale. Der Messwert wird auf dem Balken-
display angezeigt und kontinuierlich auf Uberschreiten des programmierten
Schaltpunktes Uberwacht.

Die integrierte Sensorerkennung ermdglicht eine kontinuierliche Anschlussiuiber-
wachung des Sensors. Der Bediener kann wahrend des Betriebs tUber Funktions-
tasten Schaltpunkt, Nullpunkt, sowie Anzugs- und Abfallverzégerung einstellen.

Die ausgegebenen Signale missen mithilfe einer Ubergeordneten Steuerung
erfasst und ausgewertet werden.

SIGNALGEBER DIGITAL
DP-5-006-000010

Der Signalgeber beschrankt sich in seinem Aufbau auf zwei elektrische sowie
eine visuelle Schnittstelle. Uber die Steckkontakte I3sst sich zum einen der Stré-
mungssensor anschlieen sowie das definierte Ausgangssignal weiterreichen.

Zur visuellen Kontrolle ist eine grine Lichtdiode in der Mitte angebracht.
Verzeichnet der Stromungssensor einen Ausschlag, beginnt die LED, griin zu
leuchten.

Der Signalgeber dient als Alternative zur Auswerteelektronik FLC 06. Die ver-
kleinerte Bauform bendtigt minimalsten Platz und erhéht so die Flexibilitat fur
den Endanwender. Die Funktionen wurden auf das Wesentliche beschrankt.
So zeigt der digitale Signalgeber die charakteristischen Eigenschaften einer
digitalen Lichtschranke. Das analoge Signal der Sensornadel wird an die Bau-
gruppe Ubergeben. Mittels einer elektronischen Schaltung stabilisiert wird und
von dort digital an eine Ubergeordnete Steuerung gesendet.
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STROMUNGSMESSGERAT SMG 06

ANSCHLUSSADAPTER SAE
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Der Anschlussadapter dient zum Einbau des Stromungssensors in die medium-

fuhrende Rohrleitung.

Durch einen Anschlussadapter mit Auslenkverstarker ist es auch méglich,
kleinste Mengen im Bereich 0,005 g bei sehr niederviskosen Medien, wie z. B.
Nahmaschinendl, Kontaktél etc., zu Uberwachen.

Edelstahl Standardausfihrung.

VERSCHIEDENE AUSFUHRUNGEN

0,8/4 DP-S-004-000001 2,0/4 DP-S-004-000006
1,0/4 DP-5-004-000002 2,5/4 DP-S-004-000007
1,1/4 DP-5-004-000003 3,0/4 DP-S-004-000008
1,2/4 DP-5-004-000004 3,5/4 DP-S-004-000009
1,3/4 DP-5-004-000013 4,0/4 DP-5-004-000010
1,4/4 DP-5-004-000014 4,5/4 DP-S-004-000011

1,5/4 DP-S-004-000005

www.dptechnik

STROMUNGSSENSOR SESL

Eine Sensornadel, die in den Anschlussadapter ragt, erfasst den Druck des vor-
beistromenden Mediums. Dieser Druck kann, durch den Einsatz eines Auslenk-
verstarkers, intensiviert werden. Dadurch ist es moglich, auch kleinste Mengen

und Veranderungen zu erfassen.

Strémungssensor aus Edelstahl.

VERSCHIEDENE AUSFUHRUNGEN

SESL 06-20 DP-S-002-000009 SESL 06-60 DP-5-002-000013
SESL 06-30 DP-S-002-000010 SESL 06-70 DP-S-002-000014
SESL 06-40 DP-S-002-000011 SESL 06-80 DP-5S-002-000015
SESL 06-50 DP-S-002-000012 SESL 06-90 DP-5-002-000016

Seite 83
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STROMUNGSMESSGERAT SMG 06

VERBINDUNGSKABEL VK 06

Zur Ubertragung der Messsignale vom Sensor zur Auswertelektronik.

Verbindungskabel mit Steckverbinder.

VERSCHIEDENE AUSFUHRUNGEN

VK 06-30 DP-S-005-000006 Lange=3m
VK 06-50 DP-S-005-000007 Ldnge=5m
VK 06-80 DP-S-005-000008 Ldnge=8m
VK 06-100 DP-S-005-000009 Lange =10 m
VK 06-150 DP-S-005-000010 Liange=15m
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STROMUNGFLUSSGEBER SFG 01
UND ADAPTERKABEL

DP-S-007-000001 // Stromungsflussgeber SFG 01-25
DP-S-007-000003 // Stromungsflussgeber SFG 01-50

DP-S-007-000002 // Adapterkabel

Der Strémungsflussgeber dient zur Uberwachung des Dosiervorgangs und sitzt
zwischen Dosier- und Abgabestelle. Die Stromung des dosierten Mediums wird
durch Kolbenhubabfrage mittels Naherungsschalter erfasst.

TECHNISCHE DATEN

Typ SFG 01-25 SFG 01-50
Edelstahlgehause L 55 mm x @ 25 mm L 54 mm x @ 25 mm
Einbauhéhe 60 mm 60 mm

Anschluss (Medium) 2 x G %" Innengewinde 2 x G %" Innengewinde
Kunstoff-Innenrohr flexibel (WVN716 PA12H) halbstarr (WVN715 PA12 H)
Gegendruck 0 - 25 bar 0 - 50 bar

elektrischer Anschluss M8, 3-polig M8, 3-polig

Lénge des Kabels ca. 200 mm ca. 200 mm

Ausgang PNP-Schaltung PNP-Schaltung

VOLUMENSENSOR VCA 0,04

DP-K-011-000002

www.dptechnik.de

Der Volumensensor misst das bewegte Dosiervolumen von Flussigkeiten nach
dem Zahnradprinzip. Ein im Gehduse sehr prazise eingepasstes Zahnradpaar
bildet das Messwerk. Die Messwerksdrehung wird zahnweise von einem Signal-
aufnehmer-System berthrungslos erfasst und in digitale Impulse umgewandelt.

Der integrierte Aufnehmer mit PNP-Ausgang erzeugt einen Impuls pro Zahn mit
einer Wertigkeit von 0,04 cm3.

TECHNISCHE DATEN

Messbereich 0,004 - 4,00 I/min

Impulse 25.000 /1

P 200 bar

T oo 80 °C

Versorgung 10-30VDC+10%

Ausgang PNP

elektr. Anschluss Direktanschluss tber Klemmen
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VOLUMENSENSOR VSE 01

DP-K-011-000001

Der Volumensensor misst das bewegte Dosiervolumen von Flussigkeiten nach
dem Zahnradprinzip. Ein im Gehduse sehr prazise eingepasstes Zahnradpaar
bildet das Messwerk. Die Messwerksdrehung wird zahnweise von einem Signal-
aufnehmer-System berihrungslos erfasst und in digitale Impulse umgewandelt.

Der integrierte Aufnehmer mit PNP-Ausgang erzeugt einen Impuls pro Zahn mit
einer Wertigkeit von 0,04 cm3.

TECHNISCHE DATEN

Messbereich 0,004 - 4,00 |/min

Impulse 25.000 /I

P o 300 bar

L. 100 °C

Versorgung 10-30VDC+10%

Ausgang PNP

elektr. Anschluss Rundsteckverbinder: M12 x 1; 4-polig

ULTRASCHALLDURCHFLUSSSENSOR UDS 03 // UDS 04

DP-K-011-000010 // UDS 03
DP-K-011-000011 // UDS 04

Die Ultraschalldurchflusssensoren UDS 03 und UDS 04 sind durch ihre kleine
Bauform fur platzsparende Installationen geeignet. Sie haben eine Wiederhol-
genauigkeit bis zu + 0,1 % (abhangig von Rahmenbedingungen), ohne direkten
Medienkontakt.

i Kein Kontakt mit dem Medium >>> Kein Druckverlust mit dem Medium
Kein Verschleil3 im Sensor >>> Keine Wartung erforderlich
Keine Modifizierung des Rohres >>> Einfache Installation

TECHNISCHE DATEN

Typ uDSs 03 UDS 04
LeitungsauBendurchmesser 3mm 4 mm

Installierbarer Bereich 2,7-3,7mm 3,5-45mm
Nenndurchflussbereich 0 - 100 ml/min 0 - 100 ml/min

Ausgang PNP oder NPN-Schaltung PNP oder NPN-Schaltung
Netzwerkkompatibilitat 10-Link 10-Link
Nullschnitt-Durchflussrate 20 ml/min 20 ml/min

T 60 °C 60 °C

max

Wahlbar: Nullsetzen der Durchflussrate/Erfassungseingang fuir
Shot-Modus/Zurucksetzen der Durchflussmenge/Nullpunktverschiebung

www.dptechnik.de Seite 86
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ROBOTIK

Montage- und Prifanlage fiir Autoturgriff

>>> Automatisierte Montage und Prifstation mit manueller Besttickung

>>> (Jberpriifung der Bauteile auf Vorhandensein und Lage

>>> Montage des Bauteils Uber 6 Stationen

>>> Positioniergenaues Bedlen der Scharniere im Bauteil mittels
Microdosierventil

>>> Kennzeichnung anhand einer CO,-Lasers mit integrierter Absaugung

>>> Bauteil wird durch Roboter positioniert

>>> Sortierung der montierten und belaserten Bauteile in kundenspe-
zifische Klassen mit Yaskawa-Roboter

Bewachsanlage fiur Lenkung

>>> Automatisierte Bauteilkonservierung

>>> Schubladensystem zur Bestlickung bei wechselweiser Beladung

>>> (berpriifung der Bauteile auf Vorhandensein und Lage

>>> Verifikation Bauteiltyp Uber Barcode

>>> Positionsgenaues Konservieren kritischer Punkte und Bereiche
am gesamten Bauteil durch Roboter mit Sprihpistole (Mengen-
kontrolle Gber Durchflusszahler)

>>> |ntegrierte Absaugung mit Filter

>>> Temperierung (warmen + kiihlen) des Konservierungsmittels
durch Klimagerat mit Warmetauscher

>>> Prifung der aufgebrachten Menge des Konservierungsmittels
durch integrierte periodische Kontrollmessung
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DISPENSEN

>>> Durch das elektrische 3-Achsportal mit integrierter Interpolations-
fahigkeit konnen jegliche Konturen (linear, punktuell, Kreisbe-
wegung) aufgetragen werden

>>> Das Anlegen neuer Konturen kann mittels extern erstellten CNC-
Programmen oder durch das Einlesen von DXF-Dateien erfolgen

>>> Ein Zusammenspiel zwischen Dosier- und Achsgeschwindigkeit
ist gegeben, um eine saubere und einheitliche Dosierraupe zu
gewahrleisten

Vergusszelle fiir Dampfer

>>> Elektrisches 3-Achsportal zum Verfahren der Dosiereinheit
(Dispenseinheit)

>>> Doppel 1K-Vergusseinheit inkl. Materialversorgung und
Durchflusssensor

>>> Dosiernadelliberwachung mittels Laser-Messeinheit

>>> Zweifach-Schubladensystem fur kontinuierlichen Silikondlverguss

>>> Einfache Rezepturverwaltung sowie klar strukturierte und
bedienungsfreundliche Visualisierung

DISPENSEN
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MESSEN / PRUFEN

Prufanlage fiir Wendeschneidplatten

>>> Prifanlage zur Messung der Rohling-Zusammensetzung

>>> Palettiersystem fur stapelbare Werkstucktrager

>>> Die genaue Belegung der Werkstucktrager kann am Touchpanel
vom Werker vorgegeben werden

>>> Uber RFID erfolgt die Ergebnisriickmeldung und der gepriifte
Werkstucktrager kann ausgewertet werden

Manueller Priiftisch fur Ventile

>>> Das Bauteil wird mit einem Handhebel auf den vorbearbeiteten
Ventilblock montiert

>>> Ein integriertes Kamerasystem, bestehend aus vier Kameras,
pruft das korrekte Verrasten des Deckels mit dem Grundgehause

>>> Die von uns programmierte Software fuhrt dabei einfach und
zielorientiert durch den vorgegebenen Arbeitsprozess

Druckprufung fiir Keramikscheibe

>>> Keramikkleinteile werden anhand eines beschichteten Ruttel-
topfs inkl. Zufuhrschiene schonend vereinzelt

>>> 100 % Druckprufung bei jedem Bauteil

>>> Ausschleusung der 10-Bauteile Uber Rutsche

>>> Mittels elektrischer Achse und Sauggreifer erfolgt die Positio-
nierung der Kleinteile

>>> Visualisierung der Prifdaten am Touchpanel

www.dptechnik.de
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MESSEN / PRUFEN

Prufstation fiir Kabelsatz

>>> Manueller Rundtisch mit pneumatischer Verriegelung
(unterschiedlichste Prifprozesse auf sehr kompaktem
Bauraum mdglich)

>>> Kabelsatz wird elektrisch geprift (Durchgangs- und Kurz-
schlussprifung)

>>> Anschlielend erfolgt eine Temperatur- und Widerstandsprifung

>>> Mittels HeiBluftkammer werden zwei Schrumpfschlauche fixiert

Manuelle, hochauflésende Priifvorrichtung fir Hartmetallstdbe

>>> Manuelle Langeneinstellung durch einen pneumatischen
Handgriff

>>> Die Fokussierung des jeweiligen Bauteiltyps erfolgt Gber
einen elektrischen Stellantrieb

>>> Hartmetallrohlinge werden vollautomatisch mit einer
hochauflésenden Kameraeinheit vermessen

>>> Ergonomischer Handarbeitsplatz durch elektrische
Hohenverstellung

EOL-Prifstand fur KihImittelpumpen

>>> 100 % EOL-Prifung

>>> Vollautomatisierter Prafablauf

>>> Manuelle Bestlickung, simultan zum Pruaflauf

>>> Hydraulische und elektrische Prtufung nach individuell
konfigurierbaren Prufablaufen

>>> Antriebsleistung bis 30 kW

>>> Hydraulischer Kreislauf bis 800 m3/h

>>> Graphische Echtzeitdarstellung der Prufkurven

MESSEN

PRUFEN
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AUTOMATISIEREN/MONTIEREN

Montageanlage fiir NKW-Lenkungsteile

>>> Endmontage eines Bauteils

>>> Manuelle Besttickung und Vormontage der Kleinteile

>>> Durchgangige Prozessiberwachung mit Datenaustausch
zum Leitrechner

>>> Uberwachung der Schraubprozesse und der Kleinteilmontage

>>> Automatisierte Dichtprifung

>>> Befetteinheiten flr funktionskritische Stellen am Bauteil

>>> Bauteiltransport auf Transfersystem mit kundenspezifischen
Werkstucktragern

>>> Bauteil auf Werkstucktrager um 360° drehbar

Fugestation fiir Servomotoren

>>> Fir unterschiedliche BaugréRen und -langen ausgelegt
>>> Werker-Fuhrung durch Visualisierung
>>> Kraft-, Weg- und Drehmomentiberwachung der Montageprozesse
>>> Schraubtechnik in den Montageablauf integriert
>>> Automatisches Mitfihren und Ablangen der Litzen wahrend
des Flgeprozesses
>>> Teilautomatisierte Entladung
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AUTOMATISIEREN/MONTIEREN

Montageanlage fiir Pumpen

>>> Werkstucktragerumlauf Gber ein 2-stdckiges Bandsystem
mit eigensicherem Lift

>>> \ollautomatische Zufuihrung und Ausschleusung der
Zweiringlager Uber KLT

>>> |dentifikation des Werkstlcks tber RFID

>>> Entnahme der Zweiringlager aus dem KLT

>>> Benetzung des Lagersitzes iiber Dosiersystem mit Ol

>>> Flgen des Zweiringlagers mit Kraft-/Wegtberwachung

>>> Rollieren des Lagersitzes mit Kraft-/Weglberwachung

>>> Rollier-Antrieb mit servogesteuerter Drehzahl

>>> Erweiterbarkeit der Station durch modularen Anbau
der Liftsysteme

Schraubstation fiir Pumpen

>>> Werkstucktragerumlauf Uber ein 2-stdckiges Bandsystem mit
eigensicherem Lift

>>> Verschraubung mit automatischer Schraubenzufihrung bei frei
programmierbarer Position und Reihenfolge der Verschraubung

>>> Einbringen und Verschrauben eines zusatzlichen Blechs Uber
ruckwartig beladbare Stapelmagazine

>>> Erweiterbarkeit der Station durch modularen Anbau der
Liftsysteme

Schraub- und Priifanlage fur Bohrkopfe

>>> Vollautomatische Prif- und Schraubstation mit Taktzeiten
<30 Sekunden

>>> Rezeptanwahl am Touchpanel

>>> Kameraprufung zur Bauteilposition (Koordinatenermittlung
X-und Y-Position)

>>> Kameraprifung der Bauteilvorderseite und Bauteilrlickseite

>>> hochauflésende Kameraeinheit (21 MPx)

>>> Gewindeprufung (Drehmoment- und Tiefenprifung)

>>> Automatischer Schraubprozess inkl. automatischer
Schraubenzufihrung

>>> Pneumatische NIO-Selektierung

>>> Elektrische 10-Ausschleusung in Trays

Montageanlage fiir Kabelverbinder

> Zuflhren und Vorstecken von Zahnplatten, mittels Rutteltopf
und Vibrationsschiene

>>> Einpressvorgang und Endlagenprufung der Zahnplatten

>>> Hochspannungsprifung und Markieren der Deckel

>>> Manuelles Einsetzen und Einklipsen der Druckplatten
auf den Deckel durch einen Handhebel
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SONDERLOSUNGEN

Schneid- und Vereinzelungsanlage fiir Hartmetallstabe

>>> Manuelle Breitenverstellung fir Trays oder WerkstUcktrager
moglich (optional kann dieses auch automatisch durch Rezept-
anwahl am Touchpanel erfolgen)

>>> Bestlck- und Entladeseite Uber Paternostereinheiten

>>> Die beiden Paternostereinheiten kdnnen wahrend des Betriebs
bestlickt und entladen werden (keine Maschinenunterbrechung
beim Be- und Entladen)

>>> Entnahmeband passt sich automatisch anhand eingesetzter
Sensorik an Extruder-Geschwindigkeit an

Wasserstrahltrennanlage fiir Hartmetallstdbe

>>> Paternostereinheit zum Bestticken der Hartmetallrohlinge
-> kontinuierliches Beladen und Entladen ohne Prozessunter-
brechung moglich

>>> Hartmetallrohlinge werden vollautomatisch durch Wasser-
strahleinheit auf Lange abgeschnitten

>>> AnschlieBend werden die auf Lange abgetrennten Stabe mittels
Fligeradeinheit vereinzelt und auf Trays schonend abgelegt
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MONTAGEZELLEN

Montagezellen von D+P bieten grolitmdgliche Flexibilitat. Durch die stabile und standardisierte
Konstruktion ist in der Zelle Platz fir unterschiedlichste Prozesseinheiten. Die Zelle ist zudem
beliebig erweiterbar, um viele Einsatzgebiete abdecken zu kénnen.

Die modulare Bauweise und die standardisierten Bauteile sorgen dabei fur eine schnelle
Verfugbarkeit und maximale Integration bei minimalem Platzbedarf.

Standardisierte ZellengroBBen (B x T x H):

1060 mm x 1060 mm x 2200 mm 1460 mm x 1460 mm x 2200 mm
1460 mm x 1060 mm x 2200 mm 1860 mm x 1460 mm x 2200 mm

Dank der Vereinheitlichung von Komponenten und dem modularen Zellenkonzept ist
die D+P Montagezelle bereits standardmafig fur viele Aufgaben geeignet.

Die Montagezelle ist vorwiegend fiir die unterschiedlichen Kernkompetenzen
der Firma D+P, Automatisieren, Dosieren, Messen und Montieren ausgelegt.

ANWENDUNGSVIELFALT

>>> Das Baukastenprinzip erméglicht den Einsatz bei nahezu jeder Anwendung.

>>> | agebestimmung >>> Pick & Place
>>> Sortieren >>> Auftragen

>>> Priifen >>> Montieren

>>> Messen >>> Befetten/Bedlen

www.dptechnik.de Seite 96
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MONTAGEZELLEN

Flexible Seitenwande und Grundplatte

Durch die Standardisierung der Komponenten
kdénnen die Seitenteile sowie die Grundplatte der
Zelle beliebig getauscht werden. Dadurch kann die
Montagezelle an die Gegebenheiten vor Ort und
kundenspezifisch angepasst werden.

Modulare Zellenbestiickung

Die Basis der Zelle kann individuell gestaltet
werden. Je nach Kundenanforderung kénnen
produktspezifische Vorrichtungen, Roboter,
Rundtische, Auftragesysteme oder andere
Baueinheiten installiert werden. Gibt es eine
Veranderung in ihrer Produktionslinie, entfallt
die Anschaffung einer neuen Zelle.

Unbegrenzte Stationserweiterung

Die D+P Montagezellen kdnnen beliebig mitei-
nander verknipft werden. Durch die modulare
und flexible Anpassbarkeit an die Kundenerfor-
dernisse kdnnen Einzelzellen Uber ein Band-
system zu einer komplexen Montageanlage
verbunden werden.
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PALETTIER-ZELLEN

Vielseitig, erweiterbar und modular

Der Tray-Palettierer von D+P ist flir verschiedene Belade- und Entnahmeaufgaben geeignet.
Das System kann um eine Zwischenposition erweitert werden, welche eine Teilprifung bzw.
NIO Abwurfposition ermdglicht.

Tray-Daten:
GroRe 600 x 400 mm oder 400 x 300 mm

Gewicht: 15 kg (mit Produkten)

Der Grundaufbau besteht aus einem stabilen Alu-Profilrohrrahmen.
Verkleidet ist dieser mit Makrolon-Scheiben und pulverbeschichteten Blechen.
Die Abmessungen betragen: 1460 x 1060 x 2200 mm

Ablaufbeschreibung:

>>> Bestlick- und Entnahmeseite mit Tray-Wagen ausgerustet
(optional auch mit Einlauf- und Auslaufband zur Erh6hung der Autonomiezeit)
>>>manuelles Einfahren des Bestlickungswagens in die Station
>>>Tray wird von Beladeseite an Taktachse Uibergeben
>>> Taktachse positioniert das Tray zur optionalen Handlings-Achse
>>> Bestlicken oder Entnehmen von Teilen in oder aus dem Tray
>>> |eere/gefUllte Trays werden auf die Entnahmeseite gestapelt

o
=
'_
L
—
—
<
o




Automatisieren
Dosieren
Messen
Montieren

DOSIER
PRUF
TECHNIK
GMBH

25
=
'_
w
4
|
<
o

PALETTIER-ZELLEN

Achs- und Antriebssysteme

Antrieb, Regler, Netzfilter Bosch Rexroth

Sicherheitsfunktionen SLS, STO und SOS

Z-Achse pneumatisch, optional elektrisch
4. und 5. Achse optional

Energieketten Igus

Steuerung Siemens 1510F

Bussystem Profinet / Profibus
Bedienpanel Siemens TP700 Comfort
Sicherheitsschalter Fa. Pilz

Sensoren/Kameras di-soric und di-soric solutions
Schaltschrank Rittal

>>> Klicke zum Film
"Standard Tray-Palettierer"
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Kontakt:

D+P, Dosier- u. Pruftechnik GmbH
Emil-Eigner-StraRe 3
D-86720 Nordlingen

Telefon: 09081 - 27593 -0 n m

info@dptechnik.de www.dptechnik.de
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