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Durchflussrate:		  0 - 4600 m3/h
Max. Betriebsdruck: 	 25 bar
Temperaturbereich:		  -40°C bis zu +180°C
Anschlüsse:		  DN25 – DN500
		  Vorschweiß, flansch oder Gewinde

Änderungen vorbehalten. Bitte kontaktieren Sie uns für Einzelheiten.

Gedichtete Plattenwärmetauscher
Tranter bietet die weltweit größte Produktpalette an 
Plattenwärmetauschern für eine Vielzahl an Applikationen 
an. Plattenwärmetauscher sind nach einem modularen 
Konzept aufgebaut und für ein Maximum an Effizienz 
in der Wärmeübertragung von Flüssigkeit zu Flüssigkeit 
oder von Dampf zu Flüssigkeit konstruiert. Aus Rahmen, 
Platten und Verbindungselementen können verschiedene 
Wärmtauschertypen hergestellt werden. Durch die Verwendung 
von Platten mit verschiedenen Eigenschaften können die 
Wärmetauscher auf eine Fülle von Anwendungen abgestimmt 
werden. Der Vorteil bei gedichteten Plattenwärmetauschern ist, 
dass für die Durchführung von Inspektions-, Reinigungs- und 
Wartungsarbeiten die Wärmetauscher einfach demontiert werden 
können. Außerdem können gedichtete Plattenwärmetauscher 
durch Hinzufügen oder Austauschen von Platten bei Bedarf 
problemlos erweitert oder abgeändert werden.

Tranter hat eine führende Position im Plattenwärmetauscher-
markt und ist stark in der globalen Expansion engagiert. Wir 
sind weltweit über ein Netzwerk von Verkaufsniederlassungen, 
Lizenznehmer und Handelspartnern vertreten. Tranter hat 
ISO 9000 zertifizierte Fabriken in Schweden, USA, Indien 
und China.

Tranter hat ein Servicenetzwerk, welches sich über Nord  
und  Südamerika, Asien, den Mittleren Osten und  
Australien erstreckt.

Endplattenaufhängung

Plattenpaket
Dichtung

Tragstange

Feste
Gestellplatte

Bewegliche
Endplatte

Führungsstange



Ultraflex-Platten (GX)
Die gewellten Platten haben eine umlaufende Dichtung. 
Außerdem liegen um zwei der vier Anschlüsse Dichtungen, 
so dass jeweils nur eines der zwei Medien Zugang zur 
Wärmeübertragungsfläche hat. Die nächste Platte hat 
Dichtungen um die anderen beiden Anschlüsse, dadurch  
entsteht ein Kanalsystem, bei dem zwei Medien im Gegenstrom 
fließen. Eine Vermischung der beiden Medien ist nicht  
möglich, da die Anschlüsse durch eine zweite Dichtungsebene 
gesichert sind.

Unser einzigartiges, patentiertes Ultraflex-Plattendesign bietet zwei 
Winkelanordnungen für jedes Plattenformat. Die Platten sind 
mit einem Fischgrätmuster mit entweder spitzem oder stumpfem  
Winkel verfügbar, so dass sechs verschiedene Kanalkombinationen 
möglich sind. Ein stumpfer Winkel (Platte mit hohem Theta-Wert) 
bietet einen hohen Widerstand, während ein spitzer Winkel 
(Platte mit niedrigem Theta-Wert) einen geringen Druckabfall 
hervorruft. Dies ermöglicht unseren Wärmetauschern eine 
optimale Anpassung an jeden individuellen Anwendungfall. 
Wenn Sie unterschiedliche Durchflussmengen auf der primären 
und sekundären Seite haben, können wir Ihren Wärmetauscher 
mit einer asymmetrischen Kanalschaltung für einen maximalen 
Wärmeaustausch wirtschaftlich und effizient gestalten.

Ultraflex ermöglicht asymmetrische Plattenlayouts mit individuell 
für den optimalen Wärmeaustausch gestalteten Kreisläufen.

Durch ihr einzigartiges Design 
können die beiden Platten 
gedreht und gewendet werden. 
Dies ermöglicht insgesamt 
sechs verschiedene Kombi-
nationen von Plattenpaaren 
mit hohem und niedrigem 
Theta-Wert, die sich opti-
mal auf die Leistungspara- 
meter Ihrer Anwendung  
abstimmen lassen.

L-Platte H-Platte

HS=
hoher Theta-Wert, 

selbe Richtung

HD=
hoher Theta-Wert,

verschiedene Richtungen

MS=
mittlerer Theta-Wert,

selbe Richtung

LS=
niedriger Theta-Wert,

selbe Richtung

LD=
niedriger Theta-Wert,

verschiedene Richtungen

MD=
mittlerer Theta-Wert,

verschiedene Richtungen



Anwendung für GC-Platten 
GCP-Platten
GCP-Platten sind perfekt für Anwendungen mit niedrigen 
Druckverlusten oder Lastfällen, wobei der Druckverlust 
begrenzt werden muss. 

Tranters GCP-Platten wurden mit dem konventionellen 
Fischgrät-Muster und einer tieferliegenden Dichtungsnut 
entwickelt. Im Gegensatz zu den GX-Platten, welche diagonal 
durchströmt werden, wurde die GCP-Platte für eine parallele 
Durchströmung entwickelt. Durch ihre größere Presstiefe 
und ihre besondere Prägung hat die GCP-Platte einen 
bedeutend geringeren Druckverlust als die entsprechende  
GX-Platte. Für alle 3 GCP-Plattentypen sind H- und  
L-Platten verfügbar, welches eine hohe Abdeckung an 
verschiedenen Anwendungsfällen ermöglicht.

Typ 	       	 Anschlussgröße	
GCP-026    	 DN100                                                               
GCP-051    	 DN150                                                             
GCP-060   	 DN200 

Standard-Plattenmaterialien sind EN 1.4301 (304SS), EN 
1.4401 (316SS) und Titan, aber Anforderungen nach Hastelloy 
C-276, 254SMO oder anderen Legierungen können ebenfalls 
erfüllt werden. Standard-Dichtungsmaterialien sind NBR, 
EPDM und Fluorelastomere.

GCD-Platten
Für Anwendungsfälle mit sehr geringen Temperatur-
unterschieden. GCD-016, GCD-044 und GCD-054 
wurden mit dem konventionellen Fischgrät-Muster und einer 
tieferliegenden Dichtungsnut entwickelt. 

Typ	       	 Anschlussgröße	
GCD-016    	 DN50                                                               
GCD-044   	 DN100                                                             
GCD-054    	 DN150  

Standard-Plattenmaterial: EN 1.4301 (304SS) and EN 1.4401 
(316SS). Standard-Dichtungsmaterial: NBR(P) und EPDM(P).

GL-385

GL-Platten
GL-Platten wurden mit einer größeren Theta-Spanne, für 
eine genauere Abstimmung zwischen Druckverlust und 
Wärmeübertragung, entwickelt. GLP- und GLD-Geräte sind 
mit Anschlussgrößen von DN50 bis DN500 erhältlich.



GFP Wide-Gap-Platten
verhindern Beläge u. Stillstände
Plattenwärmetauscher mit Wide-Gap-Platten dienen der 
Wärmerückgewinnung aus schwierig zu handhabenden 
Abfallströmen einer Vielzahl von Industrien z.B. Papier-, 
Zucker-, Alkohol- und Getreideproduktionen, chemischer 
Industrie, Textilproduktion und Äthanoldestillerien.

Fünf Modelle sind verfügbar:
Model 		  Betriebsdruck 	 Anschlussgröße
		  bar 		  DN
GFP-057 	 9 		  200
GFP-097 	 9 		  200
GFP-187 	 9 		  200
GFP145 		 9 		  300
GFP-205 	 9 		  300

Plattenmaterialien
Die Standard-Materialien sind EN 1.4301 (304SS) und EN 
1,4401 (316SS). Kundenspezifi sche Anforderungen für  
Hastelloy C-276, 254SMO oder andere Legierungen können 
ebenfalls erfüllt werden.

Dichtungsmaterialien
Standardmaterialien sind NBR(P) und EPDM(P).

Spalt 		  Max. Partikelgröße
Schmal 		  3,5 mm
Medium 	 7,1 mm
Weit 		  10,1 mm

GFP-205, GFP-187, GFP-145, GFP-097 und GFP-057.

Weit/Schmal

Medium/Medium



Überblick zu Doppelwand- und
semiverschweißten Platten
Doppelwand-Platten (GD)
Doppelwand-Plattenwärmetauscher werden für Anwendungen 
gewählt, bei denen sich die beiden Medien auf keinen Fall 
vermischen dürfen, da es sonst zu unerwünschten Reaktionen 
kommen könnte. Im Falle einer Leckage bei einer Platte oder bei 
einer Dichtung wird das Medium sofort aus dem Wärmetauscher 
geleitet, bevor es zu einer internen Vermischung kommen kann. 
Die undichte Platte kann somit sofort ausgebaut werden.

Anwendungsgebiete für die Doppelwand –Serie sind:
• Chemie- und Pharmaindustrie
• Lebensmittel- und Getränkeindustrie
• Fernwärme
• Kühlung von Transformatoren-Öl
• Deionisiertes Wasser

GW-Platten
Die semi-geschweißten GW-Platten von Tranter bieten 
dieselben Vorteile wie die Standard-Plattenwärmetauscher, 
haben jedoch höhere Druckbegrenzungen und vermeiden 
chemische Belastung der Dichtungen.

Die semi-geschweißten Platten werden aus zwei laser-
geschweißten Elementen gebildet. Die Elemente werden 
durch Standarddichtungen wie EPDM, NBR oder Viton 
getrennt. Während die verschweißten Elemente den Durchfluss  
aggressiver Medien oder Kühlmittel erlauben, können die  
Medien der anderen Seite die gedichteten Kanäle durchströmen.

Dichtungen
Flüssigkeit 1

Flüssigkeit 2

Die mögliche interne Vermischung ist praktisch ausgeschlossen durch 
die Verschachtelung der beiden Platten und die Verschweißung der 
Durchgangslöcher.

Temperaturbereich:	 -40°C bis zu +170°C
Max. Betriebsdruck:	 Vakuum 25 bar
Anschlüsse:		  DN25 - DN250

GWP Spezifikation

Die verschachtelten Platten werden bedichtet und zu einen Plattenpaket  
zusammengestellt.

Herkömmliche Platten
Dichtung

DichtungLaserschweißnaht

Semi-verschweißte Platten bieten höhere Leistung auch in höheren Druckstufen.

GW-Platten



Dichtungsauswahl
Geklebte Dichtungen 
Tranter Plattendichtungen sind speziell geformte Elastomere,
um eine ausgezeichnete Leistung zu garantieren.

Zahlreiche Dichtungsmaterialien - NBR, EPDM, Viton, 
Neoprene, Butyl und andere sind verfügbar, um Ihren 
Verfahrensbedingungen sowie der höchsten Betriebs- 
temperatur von 180°C zu entsprechen.

Dichtungen auf GX- und GL- Serienplatten befinden sich in der neutralen Zone 
der Platte.

Dichtungen auf allen anderen Platten befinden sich in Dichtungsnuten.

Clip-on Dichtungen
Ziehen sie die klebefreien Tranter Clip-on-Dichtungen bei 
Prozessen in Betracht, in denen regelmäßige Reinigungen 
notwendig sind oder aggressive Medien die Lebensdauer 
der Dichtungen verkürzen. Das einzigartige Design erlaubt 
eine einfache und schnelle Clip-on-Montage für ein sicheres 
Abdichten und Entfernen.

Clip-on Dichtungen sind in NBR und EPDM verfügbar, 
beide sind für industrielle und Lebensmittelanwendungen 
zugelassen. Diese Präzisionsdichtungen werden unter 
strengsten Kontrollen hergestellt und sind im Hinblick auf 
lange Haltbarkeit und ausgezeichnete Druckbeständigkeit im 
Peroxidverfahren gehärtet.

Für eine problemlose Plattenmontage und Installation werden Clip-On-Dicht-
ungen ohne Hilfe von Werkzeugen auf der Platte fixiert.
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Seit mehr als 70 Jahren an 
vorderster Front der  
Wärmeübertragertechnologie

Tranter Top-Qualität und das hohe Leistungsvermögen 
unserer Markenprodukte sind weltweit in 
kommerziellen und industriellen Anwendungen 
im Einsatz. Aufgrund unserer langjährigen 
Erfahrung und weltweiten Präsenz können wir 
Ihnen exakt angepasste Apparate, Assistenz in Ihren 
Anwendungsproblemen sowie schnell verfügbaren 
lokalen Service bieten. Tranter befindet sich immer 
in Ihrer Nähe, sei es durch Service-Vertragspartner, 
Außendienstmitarbeiter, Zwischenhändler oder eine 
der weltweiten Niederlassungen. Kontaktieren Sie 
uns für eine qualifizierte Beratung entsprechend Ihren 
Anforderungen.

Europa
Tranter International AB
Vänersborg, Sweden
Tel: +46 521 799 800
Fax: +46 521 673 93
E-mail: info@se.tranter.com

Nordamerika
Tranter, Inc.
Wichita Falls, TX USA
Tel: +1 940 723 7125
Fax: +1 940 723 5131
E-mail: sales@tranter.com

Südamerika 
Tranter Ind e Com de Equip. Ltda
Cotia, Brazil
Tel: +55 11 360 841 54
E-mail: vendas@tranter.com

Mittlerer Ostern/Afrika/Asien
Tranter India Pvt. Ltd.
Pune, India
Tel: +91 2137 392300
Fax: +91 2137 392354  
E-mail: sales@in.tranter.com

China/Südostasien
Tranter China
Beijing, China
Tel: +86 10 8049 1790
Fax: +86 10 643 79 490
E-mail: sales@cn.tranter.com

www.tranter.com



www.tranter.com

HÖCHSTE EFFIZIENZ FÜR
EXTREME BEDINGUNGEN

 

SUPERMAX®

Geschweißter Plattenwärmetauscher

MAXCHANGER®

Geschweißter Plattenwärmetauscher



Tranter’s geschweißte Plattenwärmetauscher SUPERMAX® and 
MAXCHANGER® haben derartig kompakte Abmessungen, 
dass sie lediglich einen Bruchteil an Platz eines vergleichbaren 
Röhrenwärmetauschers benötigen. Tranter’s geschweißte  
Produktlinien sind ausgelegt für den Betrieb mit Flüssigkeiten, 
Gasen, Dampf sowie Zweiphasengemischen, inklusive aggres-
siven Medien, organischen Lösungen, bzw. als Dampferhitzern 
und Zwischenkühlern, welche über die Einsatzgrenzen für  
gedichtete Plattenwärmetauschern hinausgehen. 

Auf Grund der turbulenten Strömung, hervorgerufen durch das 
einzigartige Prägemuster unserer Platten, weisen geschweißte  
Plattenwärmetauscher die gleichen Vorteile wie gedichtete  
Plattenwärmetauscher auf. Durch ihre hohe Wärmeübertrag- 
ungseffizienz erreicht man eine Temperaturannäherung von bis 
zu 1°C. Tranter’s geschweißte Plattenwärmetauscher ermögli-
chen mit ihrem kleinen Fassungsvermögen eine rasche sowie 
präzise Temperaturregelung und sind mit ihrem minimalem 
Wartungsaufwand eine wirtschaftliche und effiziente Lösung.

Tranter’s geschweißte Produktlinien werden in Deutschland 
(Artern), USA (Wichita Falls) und Indien (Pune) gefertigt. Alle 
Tranter-Niederlassungen sind ISO zertifiziert und mit dem 
technisch höchstmöglichen Standard ausgestattet. 

Anwendungsbereiche
Öl- & Gasproduktion und Raffinierung
• Optimierung von Wärmerückgewinnung, Kühlung, Kondensation, 

Dehydrierung und Verdampfung; verwendbar für Gase, Leicht- & 
Schweröle

• Anwendungen mit Destillationskolonnen, Fraktionierung, Hydro-
cracking, Schwefelwasserstoff-Strippers and ähnliche Systeme

• Abhitze-Rückgewinnung für die Speisewasservorwärmung 
• LPG-Verflüssigung

Chemische Prozesse
• Optimierung von Kondensationen, Heizen/Kühlen, Wärmerückgewin-

nung und Reboiling-System
• Anwendungen mit organischen Stoffen wie Olefine, Aromaten, Alko-

holen, Aldehyden, Ketonen, Säuren, Ethers, Esters, Nitril oder Sulfon, 
inkl. halogenierten Verbindungen

• Anwendungen mit mineralischen Säuren und Basen, wie z.B. Kühlen 
oder Heizen mit Wärmerückgewinnung

• Verarbeitung von viskosen Monomeren und Harzen
• Seifen und Waschmitteln, Lacke und Beschichtungen
• Mineralöl-Heizung und -Kühlung
• Gaskühlung und -trocknung: Chlorgas, Wasserstoff, Stickstoff,  

Kohlendioxid
• Dampf- und Lösungsmittelrückgewinnung

Pharma- & Spezialchemie
• Multifunktionstauscher für Kondensation und Tropfenabscheider
• Gaskondensation für Hygieneanwendungen
• Dampf- und Lösungsmittelrückgewinnung

Emissionskontrollsysteme
• Ammoniak-Waschkühler

HVAC, Fernwärme, Fernkälte, Kälteanwendungen
• Heißwasserproduktion
• Dampfheizung
• Wärmerückgewinnung
• Enthitzer bei der Wärmerückgewinnung
• Hochtemperaturzwischenkühler
• Verdampfer und Kondensatoren für Kälteanwendungen für alle Typen 

von Kältemitteln

Lebensmittelindustrie
• Pflanzenöl-Prozesse

Energiebereich
• ND-Speisewassererhitzer
• Kondensatwärmetauscher
• Kessellaugen
• Kondensatoren
• Verdampfer
• Salzschmelzen/Wärmeträgeröl-Wärmetauscher

Effektive Wärmeübertragung
bei hohen Temperaturen und
extremen Druckverhältnissen



Tranter SUPERMAX® Röhrenplattenwärmetauscher sind für 
Drücke bis zu 100 bar und mehr bzw. für Temperaturen bis zu  
900°C konstruiert. 

Der SUPERMAX® kann entweder horizontal oder vertikal aufgebaut 
werden, abhängig von der Anwendung bzw. vom Kundenwunsch. 
Horizontal aufgestellt ist der SUPERMAX® ideal für Anwendungen 
im Bereich Kondensation, Verdampfung bzw. Reboiling. 

Die Platten werden am Innendurchmesser durch ein automa-
tisches Schweißverfahren miteinander verbunden (1). Die ein-
zelnen Kassetten werden danach zusammengepreßt und am 
Außendurchmesser miteinander verschweißt (2), so dass ein  
einem Akkordeon ähnliches Plattenpaket entsteht, welches ther-
mische Spannungen entsprechend kompensieren kann.

Das Plattenpaket kommt dann anschließend in einen zylindris-
chen Mantel. Um einen unerwünschten By-pass zu verhindern, 
wird der Zwischenraum zwischen Mantel und Plattenpaket 
mit einem speziellen Durchflusshinderer ausgestattet. Endplat-
ten, Anschlüsse sowie die beiden Abschlussplatten werden zum 
Schluss an das Mantelgehäuse angeschweißt und bilden so ei-
nen extrem sicheren Druckbehälter. Die jeweiligen Anschlüsse 
können je nach Kundenwunsch an den Wärmtauscher ange-
passt werden. 

Die Anordnung des runden Mantelgehäuses mit den  
Platten garantiert eine ideale Strömungsverteilung durch die 
einzelnen Kanäle. SUPERMAX® Wärmetauscher können ent-
weder im Gegenstrom, Gleichstrom oder Kreuzstrom gefahren 
werden.  Zusätzlich können zwei- oder mehrwegige Apparate 
angeboten werden.

SUPERMAX®

Endplatte

Kassette

Durchfluss-
hinderer

Abschlussplatte

Plattenpaket

Mantelgehäuse

Endplatte

Abschlussplatte

1

2



Der mehrwegige SUPERMAX® ermöglicht mehrere Wege durch separate  
Plattenpakete an beiden Platten- bzw. Mantelseiten.

SUPERMAX® Platten werden aus EN 1.4404, 254 SMO, Hastelloy, Titan oder 
ähnlichen Edelstählen gefertigt. Das Mantelgehäuse kann unabhängig vom Platten-
material in anderen Manterialausführungen hergestellt werden.

Ein ziehbares Plattenpaket beim SUPERMAX® ermöglicht freien Zugang zum  
Plattenpaket für Wartungs-, Reinigungs- und Inspektionsarbeiten.

Strömungsverteilung auf der Mantel- (rot) und Plattenseite (blau).

SUPERMAX® SPW, OPW, DPW und MAXCHANGER® Plattenangebot

OPW-72 OPW-71 OPW-42 SPW-75 SPW-55 SPW-40 SPW-30 SPW-17DPW-30SPW-100DPW-100 MX-24 MX-12
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SPW-75 vollverschweißter Plattenwärmetauscher mit Platten in EN 1.4404 und 
Mantelgehäuse in C-Stahl. Dampfkondensator für Fernwärme. 

SPW-75 vollverschweißter Plattenwärmetauscher mit zwei separaten ziehbaren 
Plattenpaketen. Platten und Mantel in Edelstahl.

SPW-55 vollverschweißter Plattenwärmetauscher mit ziehbarem  
Plattenpaket. Platten in EN 1.4543. Kühler für die chemische Industrie. 

SUPERMAX® SPW & DPW-Wärmetauscher können in unter-
schiedlichen Ausführungen, abhängig von der jeweiligen Anwen-
dung, gefertigt werden:
• vollverschweißter Apparat mit zentrischem Plattenpaket
• vollverschweißter Apparat mit exzentrischem Plattenpaket 

(Verdampfer)
• mit ziehbarem Plattenpaket für Reinigung der Mantelseite 
• mit zwei separaten Plattenpaketen in einem gemeinsamen 

Mantel

SPW & DPW- Die Runde Platte

SPW & DPW Plattenabmessungen und Anschlüsse1

Typ SPW-17 SPW/DPW-302 SPW-40 SPW-55 SPW-75 SPW/DPW-1002

Anschluss Plattenseite (DN)

Anschluss Mantelseite (DN)

25	

10-100	

50

20-150

80

25-250

100

32-350

150

50-500

200

100-700

1Mehrere Anschlüsse auf der Platten und Mantelseite möglich. 2Tiefgeprägte Platte



OPW-42 vollverschweißter Plattenwärmetauscher, 2-wegig mit Mantelgehäuse aus 
Edelstahl. 

SUPERMAX® Die Langloch-Platte wird für Anwendungen mit 
einer engen Temperaturdifferenz eingesetzt und kann in drei ver-
schiedenen Ausführungen angeboten werden: 
• mit vollverschweißtem Mantelgehäuse (Verstärkungsrippen)
• mit vollverschweißten Plattenapparat und einem Druck-gehäuse 

(ähnl. PHE)
• mit ziehbarem Plattenpaket

OPW-42 mit Plattenpaket in Edelstahl und einem Mantelgehäuse 
in C-Stahl. Korrosive Medien können sowohl auf der Platten-
seite als auch auf der Mantelseite geführt werden. Das C-Stahl- 
Rahmengehäuse sorgt für die Druckbeständigkeit, was die Kosten 
reduziert und so eine wirtschaftliche Lösung anbietet!
Max. Arbeitstemperatur: -50 – 250°C
Max. Arbeitsdruck: 40 bar

OPW- Die Langloch-Platte

OPW Plattenabmessungen und Anschlüsse1

Typ OPW-42 OPW-71 OPW-72

Oberfläche  (m2)

Anschluss Plattenseite (DN)

Anschluss Mantelseite (DN)

0,22

80

10-150

~0,7

250

10-500

~1,0

250

10-500
1Mehrere Anschlüsse auf der Platten und Mantelseite möglich.



Tranter Pressko konstruiert und baut komplette Kleinanlagen für die Kälteindustrie. Die Anlagen umfassen den  
vollverschweißten Plattenwärmetauscher und dazugehörige Anlagenteile. 

Systeme für Kälteanwendungen

SPW-55 - zwei parallele Verdampfer für  R507 inklusive Abscheider für ein Klima-
simulationslabor in der KFZ-Industrie. 

SPW-55 – Ammoniak Verdampfer inklusive Abscheider, für Kühlaggregate in der Kunst-
stoffindustrie. 

Die einzigartige Geometrie der variablen Zwischenräume 
des MAXCHANGERs ermöglicht extrem hohe K-Werte. 
Die beiden am Wärmetausch beteiligten Medien werden 
auf unterschiedlichen Wegen im Gegenstrom durch die von 
den speziell geprägten Platten gebildeten Kanäle geführt. 

Die  1-mm starken Platten werden zwischen zwei End-
platten zusammengeschweißt und ermöglichen so eine sehr 
hohe Druckbeständigkeit. Spezielle Kanalzwischenplatten 
trennen die einzelnen Platten und bilden die Kanäle, so dass 
ein Gegenstrombetrieb ermöglicht wird. Die vier Eckstücke 
(oder Halbrohre) werden mit den Plattenseiten und den 
Endplatten verschweißt und bilden so die Anschlüsse.

Die Anschlüsse beim MAXCHANGER® können individuell 
je nach Kundenwunsch, auf der Seite, oben, vorne oder gar 
diagonal an den Wärmetauscher angeschweißt werden. Diese 
kompakte Bauweise ermöglicht eine extrem hohe Wärmeüber-
tragung auf extrem kleinem Raum. 
Material: EN 1.4404, Titan 
Max. Arbeitstemperatur: -50°C – 540°C
Max. Arbeitsdruck: 115 bar

Maxchanger®
Mantel

Eckstück

Enplatte

“Spacer”



www.tranter.com

Europa
Tranter Pressko GmbH
Artern, Germany 
Tel: +49 34 66 740 160
Fax: +49 34 66 740 168
E-mail: info@se.tranter.com,  
pressko@de.tranter.com

Nord- & Südamerika
Tranter, Inc.
Wichita Falls, TX USA
Tel: +1 940 723 7125
Fax: +1 940 723 5131
E-mail: sales@tranter.com

Mittlerer Osten/Afrika /Asien
Tranter India Pvt. Ltd.
Pune, India
Tel: +91 2137 392300
Fax: +91 2137 392354 
E-mail: sales@in.tranter.com

Tranter produziert seit 1993 vollverschweißte  
Plattenwärmetauscher. Die Produktionsstandorte 
für geschweißte Wärmetauscher befinden sich in 
Nordamerika (USA), Asien (Indien) und Europa 
(Deutschland). Alle Niederlassungen sind ISO  
zertifiziert und erfüllen die höchsten Standards im 
Bereich Entwicklung, Konstruktion und Herstellung 
von Plattenwärmetauschern. Die Tranter Pressko 
GmbH ist aus der Akquisition der Pressko AG 
in 2008 hervorgegangen. Pressko AG wurde im 
Jahr 2000 gegründet und liefert seitdem weltweit  
Top-Qualität im Bereich geschweißter Wärmetauscher. 

Durch die ständige Entwicklungsarbeit an geschweiß-
ten Plattenwärmetauschern bietet Tranter eine stetig 
wachsende Produktlinie an, die den Kundenerforder-
nissen optimal angepasst ist. Für eine qualifizierte Be-
ratung stehen wir Ihnen gerne zur Verfügung.

Seit mehr als 15 Jahren an vorderster 
Front im Bereich vollverschweißter  
Plattenwärmetauscher
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Aktuelle Kontaktdaten zu unseren lokalen Vertriebsniederlassungen finden Sie auf unserer Internetseite:



www.tranter.com

ERHALTUNG VON

OPTIMALER

LEISTUNG

Service für geschraubte
Plattenwärmetauscher



Kalkablagerungen können die Wärmetauscherplattenprofile komplett zusetzen.

Behalten Sie die Kontrolle über die Leistungsfähigkeit Ihres 
Wärmetauschers
Effizienter Betrieb ist der Schlüssel zum Senken Ihrer Betriebskosten. Störungen und Änderungen in der Wärmeübertragung 
können ernsthafte Probleme mit hohen Ausfallkosten und Qualitätsminderung Ihrer Produkte verursachen. Schmutz, Kalk und 
andere Anschwemmungen/Ablagerungen beeinträchtigen die Effektivität Ihres Plattenwärmetauschers. Bleibt ein verschmutzter 
Wärmetauscher weiterhin in Betrieb, kann dies zu internen/externen Leckagen, schlechten Übertragungsleistungen und einer 
kürzeren Lebensdauer für den Wärmetauscher führen. Verschmutzte Wärmetauscher könnten zum anderen ein Grund für defekte 
vor– und nachgeschaltete Anlagenteile sein.

Verschmutzungen erhöhen den Druckverlust und somit auch Ihre Energiekosten. Außerdem können diese Verschmutzungen die Platten und Dichtungen beschädigen.

Flüssigkeiten, die in Kontakt mit Sauerstoff kristallisieren, können die Platten 
deformieren und beschädigen.



Service- und Instandhaltungs- 
Programm
Mit einem regelmäßigen Service behalten Sie die Kontrolle 
über den Zustand Ihres Wärmetauschers und können sicher 
sein, dass er immer die beste Leistung erbringt.

Mit dem Tranter Service-Programm haben Sie alles im 
Griff, ehe Sie Probleme bekommen. Bevor wir Ihnen 
unseren Service anbieten, starten wir mit einer Inspektion 
der Platten, Dichtungen und Anschlüsse, um den 
anschließenden Arbeitsaufwand so gering und preisgünstig 
wie möglich zu halten.

Wenn Sie den autorisierten Tranter Service nutzen, erhalten Sie 
garantiert die passenden Dichtungen und Platten komplett mit 
unserer OEM- (Original Equipment Manufacture) Garantie.

Tranter Service-Center decken einen großen Teil der gesamten Welt ab. Aktuelle Kontakt-
daten für unsere Service-Center finden Sie auf unserer Internetseite: www.tranter.com.

Service an allen Fabrikaten
Tranter bietet sicheren, schnellen und kundenspezifischen 
Service für alle Ihre Wärmetauscher, egal um welches Fabrikat 
es sich handelt. Wir revisionieren alle gängigen Platten und 
Modelle inklusive Tranter, SWEP, ReHeat, Alfa Laval, GEA, 
APV, Sondex, Schmidt Bretten und andere.

Tranter Service-Center
Unsere Service-Center können Ihnen den erweiterten Service 
anbieten, der vor Ort nicht durchführbar ist. An strategisch  
wichtigen Orten, überall auf der ganzen Welt, bieten wir Ihnen ein 
hohes Maß an Kompetenz zusammen mit dem besten technischen 
Equipment, um Ihnen einen umfassenden Service zu sichern. In 
den Tranter Service-Centern reinigen wir die Wärmetauscherplatten 
und bringen neue Dichtungen auf. Jede Platte wird sorgfältig auf 
Haarrisse oder Plattendurchbrüche geprüft. Nach einer letzten 
Druckprüfung in einem Testgestell werden die Platten verpackt und 
wieder zu Ihnen zurück geschickt. 
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Service beim Kunden
Haben Sie keine Zeit, um den Service an Ihren Wärmetauschern 
selbst durchzuführen, so lassen Sie es einfach und problemlos 
Tranter für Sie erledigen. Einer unserer Servicemitarbeiter wird 
Ihnen mit allem benötigtem Spezialwerkzeug zum Öffnen 
der Wärmetauscher und zur Inspektion der Platten zur Seite 
stehen und Ihnen behilflich sein. Der Servicemitarbeiter wird 
Ihnen einen individuellen Serviceplan erstellen, um einen 
störungsfreien Ablauf des Serviceeinsatzes zu ermöglichen. 
Vor Ort an Ihrer Anlage kann Tranter Leistungsdiagnosen 
durchführen, Platten in eingehängtem Zustand mit 
Hochdruck reinigen, Platten inspizieren, Dichtungen prüfen 
und – falls nötig – ersetzen und den Wärmetauscher wieder 
zusammenbauen. Ein verschmutztes Plattenpaket kann durch 
ein Ersatzplattenpaket getauscht werden, so dass Zeit und Geld 
eingespart werden können. Das verschmutzte alte Plattenpaket 
wird sorgfältig und vorsichtig eingepackt und zu einem in der 

Nähe befindlichem Service-Center geschickt.

CIP Systeme
Für die beste Wärmeübertragung ist es sehr wichtig die 
Wärmetauscherplatten sauber zu halten. Verschmutzung 
verringert die Wärmeübertragung und die Kapazität des 
Wärmetauschers. Die Medien im Wärmetauscher können 
ebenfalls nachhaltig beeinflusst sein. Die Tranter Profi-Station  
CIP 220 zusammen mit unseren Reinigungsmitteln 
sichert Ihnen effektiv gereinigte Platten, ohne dass Sie den 
Wärmetauscher auseinanderbauen müssen. Eine CIP-Station ist 
daher eine gute Investition, um Ihnen eine sichere Produktion 
und Erhaltung Ihrer Anlage zu gewährleisten.

Hydraulische Pressvorrichtung
Unser hydraulisches Presswerkzeug erleichtert das sichere und 
schnelle Öffnen und Schließen des Wärmetauschers.



Instandsetzung in den Tranter Service-Centern
Die Instandsetzung in den Tranter Service-Centern erfordert ein hohes Maß an Erfahrung und Fachwissen. Das Tranter Service-
Team arbeitet dementsprechend sorgfältig und planmäßig, um die Qualität und die Kundenzufriedenheit garantieren zu können.

Platten entnehmen und Geräte komplettieren
In unseren Service-Centern wird jede Platte einzeln 
identifiziert und registriert, sowie optisch geprüft, bevor sie 
instandgesetzt wird.

Platten und Dichtungen aller Hersteller werden analysiert, um 
die Übereinstimmung mit der Originalausführung festzustellen 
und die Reinigung optimal durchführen zu können.

Ablösen der alten Dichtungen
Die Methoden zum Entfernen der alten Dichtungen variieren 
von Platte zu Platte. In manchen Fällen wird flüssiger 
Stickstoff zum Ablösen von Dichtungen genutzt, die z.B. mit 
2-Komponentenkleber aufgebracht worden sind.

Reinigen der Platten
In beinahe allen Fällen werden die Platten mittels 
Hochdruckreinigung vorgereinigt. Je nach Anwendung, des 
Typs und der Menge der Verschmutzung wird der Service-
Mitarbeiter einen angemessenen und effektiven Reinigungs- und 
Aufbereitungprozess auswählen. Nur eine der Verschmutzung 
angemessene Temperatur, Konzentration und Bewegung des 
Reinigungsmediums gewährleisten eine effektive und optimale 
Reinigung der Platten.

Eine effektive Reinigung resultiert aus einer effizienten Kombination aus Temperatur und Bewegung des Reinigungsmediums.



Inspektion der gereinigten Platten
Alle gereinigten Platten werden 100 % optisch geprüft und eine 
Stichprobe von 10 % wird mit einem Farbeindringverfahren 
auf Haarrisse, Plattendurchbrüche und Materialfehler 
geprüft. Um Fehler zu lokalisieren wird eine Seite der Platte 
mit einem Farbdurchdringmittel benetzt. Die Platte wird 
dann unter UV-Licht oder mit einem Entwickler auch auf 
kleinste Löcher oder Risse geprüft. In manchen Fällen wird 
das Farbeindringverfahren auch zu 100 % durchgeführt. Dies 
hängt vom Material der Platten sowie von der Anwendung ab.

Endreinigung der Platten
Im Anschluss an das Farbeindringverfahren werden die 
Wärmetauscherplatten mittels Hochdruckreinigung von den 
Resten des Prüfmittels gereinigt.

Alle Platten müssen, bevor sie zum Neubedichten kommen, in
einem Spezialofen getrocknet werden.

Neubedichten
Sobald die Platten den Ofen verlassen haben, werden sie mit 
originalen hochwertigen (OEM) Dichtungen versehen. Genutzt 
wird dafür ein weicherer, nicht aushärtender Dichtungskleber, 
der spätere Revisionen vereinfacht.

Warum OEM-Service?
Sie haben einen qualitativ hochwertigen Plattenwärmetauscher 
mit besonderem Leistungsstandard erworben. Nach einer 
Werksrevision ist dieser Standard, entsprechend dem 
Neuapparat, wieder hergestellt. Hierfür werden ausschließlich 
Original-Ersatzteile verwendet und die Servicearbeiten dürfen 
nur von autorisiertem Tranter–Fachpersonal ausgeführt 
werden. Im Folgenden einige Beispiele zur Wichtigkeit einer 
umfassenden Servicedienstleistung:

1. Sollten Dichtungen scheinbar schneller verschleißen als 
für diese Anwendung typisch, so wird die Eignung des 
Dichtungsmaterials vor der Neubedichtung für diesen 
Betrieb erneut geprüft.

2. Anstelle eines verhärtenden 2-Komponentenklebers  
verwendet Tranter ausschließlich nicht aushärtenden Klebstoff, 
welcher nachgiebig bleibt. Dieser Klebstoff wird von speziell 
hierfür geschultem Fachpersonal sorgfältig aufgetragen.

3. Sollten Plattenschäden durch Unterschreitung des  
A-Maßes verursacht worden sein, leistet Tranter 
Hilfestellung zur Verhinderung derartiger Schäden.



Komplettrevisionen                                                  
Vollständige Geräterevisionen beinhalten eine 
Gestellaufarbeitung (Sandstrahlen, Grundieren und 
Neulackierung) sowie die Plattenrevision inklusive des Aus- und 
Einbaus der Wärmeübertragerplatten. Nach der abschließenden 
protokollierten Druck- und Dichtigkeitsprüfung mit dem 
entsprechendem Prüfdruck gemäß Vorschrift werden vom 
revisioniertem Apparat Wärmeübertragerwerte wie im 
Neuzustand erreicht. Jeder Wärmetauscher wird mit einem 
„refurbished by Tranter“ gekennzeichnet und mit dem 
dazugehörigem Druckprüfzeugnis ausgeliefert.

Thermische Klebstofftrocknung
Für bestimmte Anwendungen muss eine Trocknung des 
Dichtungsklebers stattfinden. Je nach verwendetem Klebstoff 
und Dichtungsmaterial werden die frisch bedichteten Platten 
in einem Industrieofen zwischen 100 und 160°C aufgeheizt.

Endkontrolle
Fertiggestellte Plattenpakete werden zur besseren Handhabung
und der Vermeidung von Irritationen beim Einbau vor Ort 
von uns farblich markiert. Nach der Endinspektion werden die 
Platten zum Versand sorgfältig verpackt.



Aktuelle Kontaktdaten für unsere Service-Center finden Sie auf unsere Website:

Europa
Tranter International AB
Vänersborg, Sweden
Tel: +46 521 799 800
Fax: +46 521 673 93
E-mail: info@se.tranter.com

Nordamerika
Tranter, Inc.
Wichita Falls, TX USA
Tel: +1 940 723 7125
Fax: +1 940 723 5131
E-mail: sales@tranter.com

Südamerika 
Tranter Ind e Com de Equip. Ltda
Cotia, Brazil
Tel: +55 11 360 841 54
E-mail: vendas@tranter.com

Mittlerer Ostern/Afrika/Asien
Tranter India Pvt. Ltd.
Pune, India
Tel: +91 2137 392300
Fax: +91 2137 392354 
E-mail: sales@in.tranter.com

China/Südostasien
Tranter China
Beijing, China
Tel: +86 10 8049 1790
Fax: +86 10 643 79 490
E-mail: sales@cn.tranter.com

www.tranter.com
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Seit mehr als 70 Jahren an
vorderster Front der
Wärmeübertragertechnologie

Tranter Top-Qualität und das hohe  Leistungsvermögen 
unserer Markenprodukte sind weltweit in 
kommerziellen und industriellen Anwendungen 
im Einsatz. Aufgrund unserer langjährigen 
Erfahrung und weltweiten Präsenz können wir 
Ihnen exakt angepasste Apparate, Assistenz in Ihren 
Anwendungsproblemen sowie schnell verfügbaren 
lokalen Service bieten. Tranter befindet sich immer 
in Ihrer Nähe, sei es durch Service-Vertragspartner, 
Außendienstmitarbeiter, Zwischenhändler oder eine 
der weltweiten Niederlassungen. Kontaktieren Sie 
uns für eine qualifizierte Beratung entsprechend Ihren 
Anforderungen.


