m fo Wir haben ein gutes Profil!

Montageschienen

MFO S.A. ist der fiihrende Hersteller von
Stahlprofilen, darunter Sonderprofilen, auf dem
polnischen Markt und hat sich auch in Europa und
weltweit einen Namen gemacht. Die Gesellschaft
verfiigt iber ausgedehnte Produktions- und
Lagerkapazitaten und besitzt einen der
modernsten Maschinenparks in Polen, zu dem
u.a. drei Produktionslinien der Firma Dreistern
mit Weiter- und Anarbeitungszentren gehoren.
Der moderne Maschinenpark und der Bezug

von Stahlen bester Qualitat aus europdischen
Hiittenwerken erméglichen die Fertigung von
Profilen mit sehr komplexen Querschnitten

sowie hochsten Qualitdts- und MaRparametern.
Sonderprofile fertigen wir nach individuellen
Vorgaben des Auftraggebers oder einervon
unserer technischen Abteilung ausgearbeiteten
Dokumentation. Dank der bei MFO eingesetzten
fortschrittlichen Technologien wurden der
Markierungs- und Verpackungsprozess
automatisiert. MFO bietet seinen Kunden Produkte
von hochster Qualitat, die die strengsten Normen
u.a. der Europdischen Union erfiillen. Seit 2005
besitzt MFO das Qualitdtsmanagementsystem-
Zertifikat ISO 9001, ausgestellt von SGS Polska,
einem Unternehmen der Schweizer SGS-Gruppe,
die von der britischen UKAS (United Kingdom
Accreditation Service) akkreditiert ist.




m fo Wir haben ein gutes Profil!

Montageschienen

Verwendung des Produkts:

e leichte Stahlkonstruktionen

e Bauvon Maschinen und technischen Anlagen

e Funktionsdecken

e Montage- und Installationskonsolen

* Montage von Liftungs- und
Klimatisierungskanélen

* Montage von Sanitdrsystemen

e Montage von Photovoltaikmodulen

Fiir die Produktion verwendete Materialarten:

e warmgewalztes Schwarzblech nach den Normen
PN-EN 10025 und PN-EN 10111

e kaltgewalztes Blech nach PN-EN 10130

e feuerverzinktes Blech zur Kaltverarbeitung und
feuerverzinktes Konstruktionsbhlech nach PN-EN
10346

e rostfreies Blech nach PN-EN 10088

Produktarten:
* Montageschienen aus Schwarzblech
° Montageschienen aus Zinkblech

e Montageschienen aus tauchbad-feuerverzink-

tem Schwarzblech (nach PN-EN ISO 1461)
* Montageschienen aus sdurebestdndigem Blech
Samtliche Montageschienen werden nach PN-EN
10162 gefertigt.

Profillange:
e Standard: 2,3, 6 Ifd. m

e aufWunsch: von o,5 bis 10 Ifd. m

Perforierungsmuster:

e Standardlochung (nach einer technischen Zeich-

nung im Katalog)
e entsprechend den Anforderungen des Kunden
e ungelocht

Wir garantieren:

e ein breites Handels- und Produktionsangebot

e einen modernen Maschinenpark und qualitativ
hochwertige Produkte, die auf den anspruchs-
vollen EU-Markten Anerkennung finden

e eine grofle Lagerflache

e grofle geographische Diversifikation des Ab-
satzes sowohl auf dem polnischen als auch auf
Exportmdrkten

e Beratung und Produktentwicklung

e konkurrenzfahige Preise

e kurze Auftragsabwicklungsfristen

e |ogistische Erfahrung mit der Organisation von
Transporten im In- und Ausland, auch auf dem
Seeweg

Bei den Gewichtsangaben der einzelnen Profile im Katalog handelt
es sich um theoretische, aufgrund der Muster in den geltenden
Produktionsnormen berechnete Gewichte.

Samtliche Berechnungen wurden fiir die Nenngréfien wie auch die
Starke des Materials durchgefiihrt.

Als rechnerische Dichte wurde ein Wert von 7,85 g/cm3 zugrunde
gelegt.

Das tatsdchliche Gewicht der Profile kann um +/- 10% von den im
Katalog angegebenen theoretischen Gewichten abweichen.
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STRUT Channel
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STRUT Channel
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Wir haben ein gutes Profil! m fo

STRUT Channel - Doppelprofile
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m fo Wir haben ein gutes Profil!

STRUT Channel - Doppelprofile
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STRUT Channel - technische Angaben

Statische Berechnungen

[ e [ Meseignonetor | Wiesarismoneicr
_ kgm | v ] ] W | W
1,15 0,78 3,70 0,72 1,80 J—4
1,65 4,46 6,20 2,12 3,00 ﬂ
m 1,78 1,01 5,40 0,93 2,61 Y Y
2,61 6,26 9,30 2,97 4,50 N LJJ
3,33 18,03 13,20 5,75 6,39 z
4,08 37,31 16,89 9,00 8,18
Maximal zuldssige Belastung der Montageschiene
Belastung in einem Punkt GleichmaRige Belastung in 2 Punkten
L2 ¥ ‘ L/3 " E ‘
I ] I ]
) a 2 ) A
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5 2.5 5 2.0 mn 25 2 2 o

1.848| 2.381| 5.427 6.556| 7.611| 14.730  23.035
1.540| 1.984| 4.523| 5.463| 6.342| 12.275  19.196
0 1.320| 1.701| 3.877 4.683| 5.436| 10.522| 16.453
400 1.155| 1.488| 3.392| 4.098| 4.757| 9.206| 14.397
450 1.027| 1.323| 3.015 3.642| 4.228| 8.183 12.797
924 1.190| 2.714| 3.278| 3.805| 7.365 11.517
770 992| 2.261 2.732| 3.171| 6.138 9.598
660 850| 1.938 2.341| 2.718| 5.261 8.227
557 719| 1.696 2.049| 2.378| 4.603 7.198
440 568 | 1.508| 1.821| 2.114| 4.092 6.399
356 460| 1.357| 1.639| 1.903| 3.683 5.759
247 320 1.131| 1.366| 1.586| 3.069| 4.799
1.400 182 235 969 1.171| 1.359| 2.630  4.113

139 180 794 952 1.114| 2.302| 3.599
1.800 110 142 628 752 881| 2.046 3.199

89 115 508 609 713 | 1.841| 2.879

70 91 402 481 564| 1.624| 2.559
57 74 325, 390 456 1.315 2.303
2.750 47 61 269 322 377| 1.087| 2.094
51 226 271 317 913 1.890
34 44 193 231 270 778 1611
29 38 166 199 233 671/ 1.389

x| e wxea|wxss)
) [s5mm 255 2.0z 2. o 2,5 |

1.386 1.786| 4.070| 4.917| 5.708 | 11.048| 17.276
1.155 1.488| 3.392| 4.098| 4.757| 9.206| 14.397
990 1.275 2.907| 3.512| 4.077| 7.891 12.340
866| 1.116| 2.544 3.073| 3.568| 6.905| 10.798
770 992 2.261| 2.732 3.171| 6.138| 9.598
693 893 2.035 2.459| 2.854| 5.524| 8.638
578 744| 1.696| 2.049| 2.378 4.603| 7.198
427 552 1.454| 1.756| 2.039| 3.946| 6.170
327 422 1.272) 1.537 1784 3.452 5.399
258 334 1.131| 1.366| 1.586| 3.069| 4.799
209 270 1.018| 1.229| 1.427| 2.762 4.319
145 188 829 993| 1.163| 2.302| 3.599
107 138 609 730 854| 1.973| 3.085
82 106 466 559 654 1.726| 2.699
65 83 368 442 517| 1489 2.399
52 68 298 358 419 1.206| 2.160
41 53 236 283 331 953 1.920
33 43 191 229 268 772 1.598
28 36 158 189 221 638 1.320
23 30 133 159 186 536 1.109
20 26 113 135 159 457 945
17 22 97 117 137 394 815
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3.750 25 33 145 173 203 584 1.210 15 19 85 102 119 343 710
4.000 22 29 127 152 178 514 1.063 13 17 75 89 105 302 624
4.250 20 25 113 135 158 455 942 12 15 66 79 93 267 553
4.500 18 23 100 120 141 406 840 10 13 59 71 83 238 493
4.750 16 20 90 108 126 364 754 - 12 53 63 74 214 443
14 18 81 97 114 329 680 = 11 48 57 67 193 399
13 17 74 88 104 298 617 - - 43 52 61 175 362
12 15 67 81 94 272 562 - - 39 47 55 159 330
5.750 11 14 62 74 86 249 515 - - 36 43 51 146 302
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Wir haben ein gutes Profil!

STRUT Channel - technische Angaben

Maximal zuldssige Belastung der Montageschiene

Gleichmaflige Belastung in 3 Punkten
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41x21

924
770
660
578
513
462
385
306
234
185
150
104
77
59
46
38
30
24
20
17
14
12
11

1.190
992
850
744
661
595
496
396
303
239
194
135

99
76
60
48
38
31
26
22
18
16
14
12
11

2.714
2.261
1.938
1.696
1.508
1.357
1.131
969
848
754
678
565
437
335
264
214
169
137
113
95

81

70

61

54

47
42
38
34

31

28
26

24

3.278
2.732
2.341
2.049
1.821
1.639
1.366
1.171
1.024
911
820
683
524
401
317
257
203
164
136
114
97
84
73

64

57

51

45

41

37

34

31

29

3.805
3.171
2.718
2.378
2.114
1.903
1.586
1.359
1.189
1.057
951
793
613
469
371
300
237
192
159
133
114
98
85

75

67
59

53
48
44
40
36

33

7-365
6.138
5.261
4.603
4.092
3.683
3.069
2.630
2.302
2.046
1.841
1.534
1.315
1.151
1.023
865
684
554
458
385
328
283
246
216
192
171
153
138
126
114
105
96

5 2.5 5 2,0 mm 3.5 2.5 2.5

11.517
9.598
8.227
7.198
6.399
5.759
4-799
4.113
3-599
3-199
2.879
2.399
2.057
1.800
1.600
1.440
1.280
1.146
947
796
678
585
509
448
397
354
317
287
260
237
217
199

Maximale Belastungskraft (N) in einem Stiitzpunkt.
Die in der Tabelle angegebenen Werte beziehen sich ausschlieBlich auf die Belastbarkeit der Montageschienen.

Maximale zuldssige Belastung anderer Bauelemente muss separat iiberpriift werden.

Gleichmdfige Belastung

L

3.697
3.081
2.640
2.310
2.054
1.848
1.540
1.163
891
704
570
396
291
223
176
143
113
91

75

63

54

47

41
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32
28

25
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| 250 |
[ 300 |
[ 350 |
[ 400 |
[ 450 |
| 500 |
| 600 |
| 700 |
800
[ 900 |
[ 2.000 |
[ 2.200 |
[ 1.400 |
[ 2.600 |
[ 2.800 |
[ 2.000 |
[ 2:250 |
| 2.500 |
[ 2750 |
[ 3.000 |
B2
[ 3500 |
[ 3750 |
[ 4-000 |
[ 4-250 |
[ 4-500 |
| 4750 |
| 5.000 |
[ 5.250 |
[ 5.500 |
[ 5750 |
| 6.000

41x21

4.762
3.968
3.401
2.976
2.645
2.381
1.984
1.503
1.151
909
737
512
376
288
227
184
146
118
97

82

70

60

52

46

41

36

33

29

27

24

22

20

10.854
9.045
7:753
6.784
6.030
5-427
4.523
3.877
3.392
3.015
2.714
2.260
1.660
1.271
1.004
814
643
521
430
362
308
266
231
203
180
161
144
130
118
108
98
90

13.112
10.927
9.366
8.195
7.285
6.556
5.463
4.683
4.098
3.642
3.278
2.708
1.989
1.523
1.204
975
770
624
516
433
369
318
277
244
216
193
173
156
141
129
118
108

15.222
12.685
10.873
9-514
8.457
7.611
6.342
5.436
4.757
4.228
3.805
3.170
2.329
1.783
1.409
1.141
902
730
604
507
432
373
325
285
253
225
202
183
166
151
138
127

29.460
24.550
21.043
18.413
16.367
14.730
12.275
10.522
9.206
8.183
7:365
6.138
5.261
4.603
4.059
3.288
2.598
2.104
1.739
1.461
1.245
1.074

935
822

728
649
583
526
477
435
398
365

L TR TTCITTT
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46.070
38.391
32.907
28.794
25.594
23.035
19.196
16.453
14.397
12.797
11.517
9.598
8.227
7.198
6.399
5.759
5.119
4.355
3-599
3.024
2.577
2.222
1.936
1.701
1.507
1.344
1.206
1.089
988
900
823
756




MFO STRUT Channel

MFO STRUT Channel 41-21-7 MFO STRUT Channel 41-41-7

MFO STRUT Channel 41-62-7 MFO STRUT Channel 41-82/83-7
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m fo Wir haben ein gutes Profil!

MFO STRUT Channel - technische Angaben

Statische Berechnungen

_ kem |y [z | w ] Wz
1,45 0,92 4,39 0,85 2,13
41-41-2,00 2,09 5,3 733 2,54 3,55

Maximal zuldssige Belastung der Montageschiene
Belastung in einem Punkt

E
L/2

|
% . g

o mm [ ome
—zoomm | zoomm

Maximale Belastung in F(kN), der Biegepfeil F (mm), max. L/200.
Die in der Tabelle angegebenen Werte beziehen sich ausschlieBlich auf die Belastbarkeit der Montageschienen.
Maximale zuldssige Belastung anderer Bauelemente muss separat tiberpriift werden.




MS Channel
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MS Channel
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MS Channel
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MS Channel — Doppelprofile
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MFO Channel

MFO Channel 27-18-15 MFO Channel 30-20-15 MFO Channel 30-30-15

[T

30505

S0502

MFO Channel 30-45-15 MFO Channel 35-20-21

f+21.40—

1.00

—35.00

20.00+

Perforierung der MS Channel 27, 35 Perforierungsmuster

+&—p—(

NI
ALAL

H Il
S

5o 0w | 30w




mfo

Wir haben ein gutes Profil!

MFO Channel - technische Angaben

Statische Berechnungen

m Massentragheitsmoment cm# Widerstandsmoment cm3

T
= Gg/m | by | k& [ W | W |

27 X 18-1,25 0,57 0,28
30 X 15-2,0 0,87 0,28
30 X 20-1,75 0,86 0,49

1,34 1,71
30 X 45-2,0 1,74 4,57

0,91
1,47
1,66
2,65
3,79

0,30 0,67
0,35 0,98
0,49 1,10
1,08 1,76
2,03 2,53

Maximal zuldssige Belastung der Montageschiene
Belastung in einem Punkt

|
% . g

27x18 30 X 20 30 X 30 30 X 45
(mm) 1,2 mm 1,75 mm 2,0 mm 2,0mm
449 625

2.600

1.619

130 129 223 780
67 66 114 398
33 32 56 195

1.300
928
521

e S N N

L 27x18 30 X 20 30 X 30
(mm) 1,2 mm 1,75 mm 2,0 mm
| 500 [T 217 312 809

55 54 94 328
28 28 48 168

| 1.500 |
m 14 14 23 82

30X 45
2,0 mm

1.300
650
448
219

Gleichmafige Belastung in 2 Punkten
F F

L/3 L

|
R
L
| 500 |

1
27x18 30 X 20
1,2 mm 1,75 mm
284 303 468

[ 1.000 [ 76 131
B 39 67
[ 2.000 BERD 19 33

1.214
458
234

114

30Xx30 | 30X45
2,0 mm 2,0 mm

1.950
975
624
306

Gleichmafige Belastung

AT
L

1.249
209 206 356
106 105 182

52 52 89

L 27x18 30 X 20 30 X 30 30 X 45
(mm) 1,2 mm 1,75 mm 2,0 mm 2,0 mm
5o EZINENCT

3.238 5.199
1.248 2.600
637 1.701
312 833
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Channel
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DIN Channel

TH35/27/7,5 Ungelochte Profile TH35/27/7,5 perforiert
TH35/27/15 Ungelochte Profile TH35/27/15 perforiert
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Sonderprofile
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Sonderprofile

Sonderprofile 150-25-15-1,5

150.f
!
.

© —25.00

@
o
1=}
L
6.00 —=

Sonderprofile 270-35-1,5

Sonderprofile 375-35-1,5




Sonderprofile

Sonderprofile 136-90-60-20-2,0




Channel L, Channel U

Channel L 30-30

& S

| m———

TE L S




Wir haben ein gutes Profil! m fo

Channel L, Channel U - technische Angaben

Maximal zuldssige Belastung der Montageschiene

Variante 1 — Belastung Fin ei- Variante 2 — Belastung F Variante 3 — Belastung F Variante 4 — Belastung F
nem Punkt in 2 Punkten in 3 Punkten in 4 Punkten
L/2 ¥ ‘ L/3 ¥ ¥ ‘ L/4 ¥ ¥ ¥ ‘ L/5 v For ‘

2 - 5

2 - 5

(@]
=
o
E}
=S
®
-~
-
(@]
=
o
E}
5
°
c
-

Lastkraft F[N] Lastkraft F[N]

Variante 3 Variante 4
| S=2 | S=3 | S=2 | S=3 | S=2 | S=3 | S=2 |
720

960 | 1.344 1008 | 480 672 | 400 560
1.120 | 600 | 840 | 400 560 333 467
686 | 960 514 | 720 343 | 480 286 | 400
600 | 840 | 450 | 630 | 300 | 420 250 350
533 | 747 | 400 | 560 267 | 373 | 222 | 311
480 672 | 360 504 | 240 336 | 200 | 280
400 560 | 300 | 420 | 200 | 280 167 233
480 257 | 360 171 | 240 143 | 200
300 | 420 | 225 315 150 210 125 175
267 | 373 195 | 272 133 187 110 153
240 336 158 221 113 158 89 124
261 109 153 78 110 62 86

137 192 80 113 58 81 45 63

105 147 62 86 44 62 35 49
1.800 83 116 49 68 35 49 27 38
94 39 55 28 40 22 31

Variante 3 Variante 4
| S=2 | S=3 | S=2 | S=3 | S=2 | S=3 | S=2 | S=3

2.272 [3.304 | 1.704 | 2.478 | 1.136 | 1.652 947 | 1.377
1.893 | 2.753 | 1.420 |2.065 947 | 1.377 789 | 1.147
1.623 |2.360 | 1.217 | 1.770 811 | 1.180 676 983
1.420 |2.065 | 1.065 | 1.549 710 | 1.033 592 | 860
1.262 | 1.836 | 947 | 1.377 631 | 918 | 526 | 765
1.136 | 1.652 852 | 1.239 | 568 | 826 473 | 688
947 | 1.377 710 | 1.033 473 | 688 | 394 574
811 | 1.180 | 609 885 | 406 590 338 492
710 | 1.033 533 731 355 516 | 296 412
631 | 918 | 427 578 307 414 241 325
568 797 | 346 | 468 248 | 336 195 | 264
410 554 | 240 325 172 233 135 183
301 | 407 177 | 239 127 171 99 134
230 311 135 183 97 131 76 103
182 | 246 107 144 77 104 60 81
147 199 87 117 62 84 49 66
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Konsolen MS Channel

38-40-17 4




Konsolen STRUT Channel

41-41-7 (Doppelprofile)
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Produktverpackung

Verpackungsbeispiel
L | N i | - | | i | -
Bande x 7
Kantholz x 3
(5x5)X2 e S S

L]
NN A

MFO-Profile werden in Blindel (Pakete)
verpackt.

Verpackungsmaterial:

e Plastik — bzw. Stahlband, schwarz oder
nach PN-EN 13246 bzw. PN-EN 13247
lackiert

e Kantholz

e Europalleten

e anderes Verpackungsmaterial nach
Kundenwunsch
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Die Vorteile der MFO-Stahlleichtbauprofile, wie die

Wand-, Tiireinbau- und Deckenprofile, die beim Tro-

ckenbau angewendet werden, umfassen vor allem:

e Einfache und schnelle Montage (die H-Offnun-

der Trocken bauproﬁ[e gen auf Wandprofilen, mit einer auf dem Markt
besonderen Form, sind fiir Elektro- und Sanitar-
montagen besonders geeignet)

e Ausgezeichnete akustische Isolierung dank
durchgehender Pragung sowie der besonderen
Profilform

e Ausgezeichnete Maf3- und Fertigungsgenauig-
keit dank Produktionsautomaten

e Einhaltung hochster Standards, darunter euro-
pdischer Produktionsnormen PN-EN 14195, PN-

MFO S.A. ist auf dem polnischen Markt der fiihren- EN 13964, PN-EN 10162.

de Hersteller von Stahlprofilen, darunter Trocken- e Das beste Material — die Trockenbauprofile wer-
bauprofilen. Das Unternehmen hat sich mittlerweile den aus verzinktem Blech nach PN-EN 10346 mit
auch in Europa und weltweit einen Namen gemacht. zusdtzlicher Zinkschicht Z100 (mind. 100 g/m?)
Die Gesellschaft verfiigt iber ausgedehnte Produk- produziert.

tions- und Lagerkapazitdten und besitzt einen der

modernsten Maschinenparks in Polen, zu dem u.a. MFO bietet seinen Kunden Produkte von hochster
drei Produktionsanlagenlinien der Firma ,Dreis- Qualitat, die die strengsten Normen u.a. der Euro-
tern“ mit Weiter- und Anarbeitungszentren sowie pdischen Union erfiillen. Seit 2005 besitzt MFO das
vollig automatische Produktionsanlagen der Firma Qualitatsmanagementsystem- Zertifikat 1ISO goo1,
,Dallan“ gehoren. ausgestellt von SGS Polska, einem Unternehmen
Die zentrale Lage des Betriebs in Polen ist ein gro- der Schweizer SGS-Gruppe, die von der britischen
Ber Vorteil von MFO S.A. — somit werden die Logis- UKAS (United Kingdom Accreditation Service) ak-

tik und die Auftragsabwicklungszeit optimiert. kreditiert ist.
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Die Trockenbauprofile von MFO erméglichen unbeschrankte Innenraumausstat-
tungsoptionen und bilden eine ausgezeichnete Alternative fiir konventionelle

Technologien.

Vorteile des Trockenbaus

* Besonders einfache, schnelle und relativ giinsti-
ge Innenraumgestaltungsmethode. Innenrdume
und deren Funktionen kénnen mit Anwendung
der mit Mineralwolle geddmmten Trennwanden
sowie mit abgehadngten Gipskartondecken flexi-
bel gedndert werden.

e Ein im Hinblick auf finanziellen Aufwand des
Investors optimaler technologischer Prozess.
Die Bauzeit wird reduziert — etwa dadurch, dass
keine Zeit fiir Austrocknung oder wetterbeding-
te fiir konventionelle Bauart typische Ausfalle
einkalkuliert werden muss.

e Keine Notwendigkeit des Eingriffs in die Wand-
substanz bei Elektro- oder Sanitdrinstallationen
— zur Installation werden freie Rdume in Wand-
und Deckenkonstruktion benutzt.

e Minimale Deckenbelastung bei Renovierung
und Adaptierung jeder Flache mit Gipskarton —
Gipskartontrennwand ist im Vergleich zu ande-
ren Technologien sehr leicht.

e Gipskartonwdnde und die mit Gipskarton be-
deckten Dachgeschosswdnden schiitzen vor
Warmeverlust. Dies ist auf ihre niedrige Warme-
leitfahigkeit (ca. Holzniveau) und die Wirkung
des Warmeddammungsstoffes zuriickzufiihren.

e Sehr hohe Schallddmmungsparameter — mit
Mineralwolle geddmmte Gipskartonwanden
weisen akustische Parameter von viel dickerer
Ziegelwand auf.

e Brandschutz — mit Gipskartonfeuerschutzplat-
ten werden rigorose Brandschutzvorschriften
erfiillt, jedoch zdhlen alle Gipskartonwande
zur Gruppe der nicht brennbaren Baustoffen.
Eine typische Gipskartonplatte enthalt ca.
2 | kristallin gebundenes Wasser, das rapide

Temperaturerhohung beim Brandfall und des-
sen Verbreitung verhindert.

Optimales Feuchtigkeitsmikroklima — im Gips-
kartonrdumen wird {berfliissige Feuchtigkeit
von Mikrooffnungen in der Gipskartonplatte aus
der Luft absorbiert. Bei iibermafig trockener
Luft gibt eine Gipskartonplatte die Feuchtigkeit
zuriick.

Hohe dsthetische Werte — Wande und Decken
aus Gipskarton konnen ideal glatt und gerade
sein, die Decken horizontal und die Wande ver-
tikal. Nach Grundierung sind sie wenig aufsaug-
fahig und als Grundlage fiir Streichen, Tapeten,
Korken, strukturellen Putz, Stuck oder kerami-
sche Fliesen gut geeignet.

Elastizitat — Gipskarton ist ein plastisches Ma-
terial, leicht formbar. Mit ihren universellen An-
wendungsmaoglichkeiten, guten technischen Pa-
rametern, schneller und einfacher Handhabung
sowie mit unkomplizierten Konstruktionen der
abgehdngten Decken und Trennwdnde ermdg-
licht die Technologie fast unbeschrankte Kreati-

vitat bei Raumgestaltung.




Wir haben ein gutes Profil! m fo

Anwendungsbeispiele

Trennwénde aus CW- und UW-Profilen bilden

die sg. Stahlleichtbaukonstruktionen. Zu den

wichtigsten Vorteilen bei der Technologie

gehoren u.a.:

e Geringes Eigengewicht (schon ab 26 kg/m?)

e Hohe Schallschutz- und Warmedammungspa-
rameter

e Verzicht auf konventionelle Technologie

e Schnelle Montage — inkl. Tiréffnungsbefesti-
gung

e Einfache Demontage

e Einfache Installationsleitung

e |deal glatte Flachen

Hutprofile werden zur direkten Gipskartonmontage Gipskart

bei Decken- und Wanden verwendet, wo fiir die

Montage nur geringe Hohe bzw. Breite verfiighar ist.

e Anwendbar an Stellen, wo minimale Gipskarton-
dicke notwendig ist

e Moglichkeit der direkten Befestigung an Beton-
wanden, Holzdecken

Einschichtiges Metallstinderwerk fiir die Decken — in Raumen von Maximalbrei-

te 4 m und Gesamtflache von 16 m? anwendbar. Bei gréf3eren Raumen sollten

zweischichtige Konstruktionen gebaut werden.

Vorteile der abgehdngten Decken:

e Schnelle Montage der vorbereiteten Konstruktion

e Einfach einstellbare Entfernung von der Decke

e Gute Schallschutz- und Warmedammungspara-
meter

e Mdoglichkeit der Installation von Systembeleuch-
tung und Ventilationsgitter

e Mdoglichkeit der Installation von Klimatisierungs-
und sonstigen Leitungen und Systemen

e HoherBrandschutz
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CD und UD-Profile

Decken- und Wandanschlussprofile flir abgehdngte Gipskartondeckenkonstruktionen, hergestellt laut PN-EN 13964. Die Profile wer-
den aus verzinktem Blech in der 0,50-0,60 mm Stdrke nach der Norm PN-EN 10346 hergestellt.

MFO 1S UD 27

MFO 1S CD 60

27
L
N

i

27

MFO 1E UD
I ¥q
o] 2
28,2
Verpackungssystem
MFO 1S UD 27

Lange in Ifm 2,6 | 30 | 35 | 40 26 | 3,0 | 40
St./Biindel =2 *
Biindel/Paket 15 >
St./Paket 180 200

Ifm/Paket 468 ‘ 540 ‘ 630 ‘ 720 | 520 ‘ 600 ‘ 800




Standard CW-Profil

Wandprofil (Tragprofil) fiir den Aufbau vom Stahlstanderwerk, zur Anwendung mit Gipskartonplatten, hergestellt laut Norm PN-EN
14195. Die Profile werden aus verzinktem Stahlin der 0,50 — 0,60 mm Stérke nach PN-EN 10346 produziert.

MFO 1S C50 (CW 50) MFO 1S C75 (CW 75)

6

MFO 1S C100 (CW 100)

50

4
K(
[

Verpackungssystem

Langeinlfm |2,6 /3,0 3,5 4,0|2,6 3,0 3,5 (4,0 2,6 3,0 3,5 4,0
St./Biindel 10

Biindel/Paket 20 16 12
St./Paket 200 160 120

lfm/Paket 520 ‘600 ‘700 ‘800 416 ‘480 ‘560 ‘640 312 ‘360 ‘420 ‘480




Standard UW-Profil

Wandprofil (Rahmenprofil) fiir den Aufbau vom Stahlstanderwerk, zur Anwendung mit Gipskartonplatten, hergestellt laut Norm PN-
EN 14195. Hergestellt aus verzinktem Stahl in der 0,50 — 0,60 mm Stadrke nach PN-EN 10346.

MFO 1S Uso (UW 50) MFO 1S U75 (UW 75)

MFO 1S U100 (UW 100) Verpackungssystem
R0 S Uso | WFO 5 Urs | WF015 Usoo |
Lange in Ifm 3,0 ‘ 4,0 ‘ 3,0 ‘ 4,0 ‘ 3,0 ‘ 4,0
St./Biindel 10
Biindel/Paket 20 16 12
St./Paket 200 160 120

lfm/Paket 600 800 480 640 360 480




Eco CW-Profil

Wandprofil (Tragprofil) fiir den Aufbau vom Stahlstanderwerk, zur Anwendung mit Gipskartonplatten, hergestellt laut Norm PN-EN
14195. Die Profile werden aus verzinktem Stahlin der 0,50 — 0,60 mm Stédrke nach PN-EN 10346 produziert.

MFO 1E C50 (CW 50 eco) MFO 1E C75 (CW 75 eco)

6

=—r=e 6

188 o

einzigartige Profilperforierung:
CW 50 eco, CW 75 eco, CW 100 eco

50

4
K\f
[

Verpackungssystem

MFO 1E C5o MFO 1EC 75 MFO 1E C 100
Langein lfm 2,6/ 3,0| 3,5 4,0/ 2,6/ 3,0 3,5/ 4,0| 2,6/ 3,0 3,5| 4,0
St./Biindel 10
Biindel/Paket 20 16 12
St./Paket 200 160 120

lfm/Paket 520‘600‘7oo|800 416‘480‘560‘640 312‘360‘420‘480
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Eco UW-Profil

Wandprofil (Rahmenprofil) fiir den Aufbau vom Stahlstanderwerk, zur Anwendung mit Gipskartonplatten, hergestellt laut Norm PN-
EN 14195. Hergestellt aus verzinktem Stahl in der 0,50 — 0,60 mm Stadrke nach PN-EN 10346.

MFO 1E Us0 (UW 50 eco)

s R

50

MFO 1E U75 (UW 75 eco)

Verpackungssystem

o s Uso | MROEUrs | MO Uioo |
|

Lange in Ifm 3,0 ‘ 4,0 3,0 ‘ 4,0 ‘ 3,0 ‘ 4,0
St./Biindel 10

Biindel/Paket 20 16 12
St./Paket 200 160 120
lfm/Paket 600 800 480 640 360 480
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UA-Profile

Aussteifungsprofile fiir Tirrahmenkonstruktion und Aufbau von untypischen individuell entworfenen Stahlstanderwerken geeignet.
Hergestellt laut Norm PN-EN 14162 aus verzinktem Stahl in der 1,80 — 2,00 mm Stdrke nach PN-EN 10346.

MFO UAs0

MFO UA100

MFO UA7s5

Perforierung der Aussteifungsprofile MFO UAso

‘ 40 20 _ %
—— ——
~—— ~———— 1}

Perforierung der Aussteifungsprofile MFO UA75, MFO UA100

e

&
N
\w
N
—( ) ( )
Verpackungssystem
| MroUAso MFO UA 75 MFO UA 100
Ldnge in lfm 3,0/ 3,5/ 4,0 3,0/ 3,5/ 4,0 3,0/ 3,5/ 4,0
St./Biindel 24
Biindel/Paket 9
St./Paket 216
lfm/Paket 648‘ 756‘ 864‘ 648] 756‘ 864| 648‘ 756‘ 864




H utp rOﬁ l MFO Hutproﬁl7z:/48/15

.M

Hutprofil fiir Stahlstanderwerk zur Anwendung mit Gipskarton-

platten, hergestellt nach der Norm PN-EN 14195. Produziert aus
verzinktem Blech in der 0,50 — 0,60 mm Stéarke laut PN-EN 10346.

Verpackungssystem
| MPOHupofiL |
Langein lfm 300

St./Biindel 1

Biindel/Paket 1

St./Paket 100

lfm/Paket 300

Zubehor

Als Produzent vom komplexen Trockenbauprogramm bietet die Firma MFO eine breite Palette vom Montagezubehor an, hergestellt
nach der Norm PN-EN 13964:

e U-Hangervon ES 60/75 bis 60/250 e Tirpfosten-Steckwinkel

e C-Deckenprofilverbinder e perforierte Alu-Winkelprofile
e Kreuz-Verbinder e Alu-Winkelprofile mit Netz

e (CD-Sicherheitsquerverbinder e verzinktes Putzprofil

e (D-Abhdnger mit Spezialspannfeder e Anputzleisten

e Thermatex-Abhdnger e PVC-Kantenprofile

e Abhanger fiir CD-Profile e Sockelprofile

e Abhdngedraht
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Produktverpackung

Verpackungsbeispiel (Pakete und Biindel)

MFO-Profile werden in Pakete verpackt.

Verpackungsmaterial:

e Plastik- bzw. Stahlband, schwarz oder
nach PN-EN 13246 bzw. PN-EN 13247
lackiert

e Kantholz

e Europalleten

e anderes Verpackungsmaterial nach
Kundenwunsch
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der Stahlverstarkungsprofile
fuir Kunststoff-Fenster

Wir haben ein gutes Profil m fo

MFO S.A. ist der fiihrende Hersteller von
Stahlprofilen, darunter Stahlverstarkungsprofilen
fuir Kunststoff-Fenster, auf dem polnischen Markt

und hat sich auch in Europa und weltweit einen
Namen gemacht. Die Gesellschaft verfiigt tiber
ausgedehnte Produktions- und Lagerkapazitdten
und besitzt einen der modernsten
Maschinenparks in Polen, zu dem u.a. fiinf
Produktionslinien der Firma Dreistern mit ,,Weiter-
und Anarbeitungszentren® gehoren. Der moderne
Maschinenpark und die hohe Materialqualitét
ermdglichen die Fertigung von Profilen mit

sehr komplexen Querschnitten sowie hochsten
Qualitats- und MaRparametern. Die MFO-Profile
fertigen wir nach individuellen Vorgaben des
Auftraggebers oder einer von unserer technischen
Abteilung ausgearbeiteten Dokumentation.

Dank der bei MFO eingesetzten fortschrittlichen
Technologien wurde der Markierungs- und
Verpackungsprozess automatisiert. MFO bietet
seinen Kunden Produkte von hochster Qualitat,
die die strengsten Normen u.a. der Europdischen
Union erfiillen. Seit 2005 besitzt MFO das
Qualitdtsmanagementsystem Zertifikat ISO 9001,
ausgestellt von SGS Polska, einem Unternehmen
der Schweizer SGS-Gruppe, die von der britischen
UKAS (United Kingdom Accreditation Service)
akkreditiert ist.

Mit Stolz prasentieren wir einen Auszug aus
unserem Angebot!
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Stahlverstarkungsprofile

fiir Kunststoff-Fenster

Warum haben wir ein gutes Profil?

Die Zahlen sprechen fiir sich:

®  4.000 000 m Profile auf Lager

® 30000 m?Lagerfldche

e Monatlich werden 8000 Tonnen Stahl bei MFO
verarbeitet

e 1600 unterschiedliche Formen im Angebot

¢ 550 Kunden weltweit

e 200 qualifizierte Mitarbeiter

e 49 Lander auf 6 Kontinenten werden regelmasig
beliefert

e Produktion rund um die Uhr

e 25 Kundenbetreuer stehen Ihnen zur Verfligung

e 15 moderne Produktionslinien

e 4 Weiter- und Anarbeitungszentren

e Nummer 1 auf dem polnischen Markt

Produktanwendungen:
e Kunststoffsysteme fiir Fenster und Tiire

Fiir die Produktion verwendete Materialarten:
e feuerverzinktes Blech zur Kaltverarbeitung nach
PN-EN 10346

Produktpalette:

e Fensterbefestigungen fiir alle auf dem Markt
etablierten Kunststoffsysteme: Aluplast,
Avantgarde, Decco, Deceuninck, Foris, Gealan,
Inoutic, KBE, Kémmerling, Profilalis, Rehau,
Roplasto, Salamander, Schiico, Spectus, Trocal,
Veka

Technologie:

e MFO ist Urheber und Inhaber der patentierten
Produktionstechnologien, u.a. der gepragten
Profile “MFO ECO technology”, der Technologie
von Produktion der “wdrmeddammenden Profile
aus verzinktem Blech” und “doppelwandigen
Stahlprofile mit Oberflacheverformung”.

Profilldnge:
e Standard 5,85; 6; 6,5 m
e AufAnfrage von 0,15 bis 6,5 m

Qualitat

e Produktion nach eigenem Systemverfahren und
nach héchsten mit europdischen Normen PN EN
ISO 9001, PN EN 10162 konformen Standards

e Zusdtzlich werden sowohl die
QualitatskontrollemaBnahmen als auch
die Produkte (Stahlverstarkungsprofile fiir
Kunststoff-Fenster) selbst vom unabhéangigen
Institut fiir Forschung und Zertifizierung —
Zesp6t Orodkow Kwalifikacji Jakosci Wyrobow
SIMPTEST - verifiziert.

Wir bieten an:

e ein breites Handels- und Produktionsangebot

e einen modernen Maschinenpark und
qualitativ hochwertige Produkte, die auf den
anspruchsvollen EU-Markten Anerkennung
finden

e eine grofRe Lagerflache

e grofle geographische Diversifikation des
Absatzes sowohl auf dem polnischen als auch
auf Exportmarkten

e Beratung und Produktentwicklung

e wettbewerbsfdhige Preise

e kurze Auftragsabwicklungsfristen

e logistische Erfahrung mit der Organisation von
Transporten im In- und Ausland, auch auf dem
Seeweg
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Produktverpackung

Verpackungsbeispiel

= =

(5x5)x2

Bindexz
\ Kantholz x3

MFO-Profile werden in Pakete verpackt.

Verpackungsmaterial:

e Plastik- bzw. Stahlband, schwarz oder nach
PN-EN 13246 bzw. PN-EN 13247 lackiert

e Kantholz

e Europalleten

e anderes Verpackungsmaterial nach
Kundenwunsch
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Unsere neuen Produkte

Sandwichprofile

Thermisch getrennte Profile
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Oktogon-Stahlprofil verzinkt

@40 mit auBennaht: .
® SW4005: 840 X 0,5 mm «I-—zm.oo—-l»
® SW4006: 340 x 0,6 mm -

® SW4008: 840 X 0,8 mm

@60 mit innennaht:
e SW6006: 360 X 0,6 mm
e SW6010: 860 X 1,0 mm

1 0.00
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Aluplast

Aluplast 209.900 Aluplast 229.023

1.50

R4.00 32.00—=}

10.00

Aluplast 229.029 Aluplast 249.190

00 - 1.00 = 28.00
Je19.00
+ 1.50
= 1 50

-g 48.00——=} 3
- g

f+—s5.00—}

Jo—27.00—}

!

Aluplast 249.198 Aluplast 259.002

14.00
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Aluplast

“ Symbol GroBe (mm) Stirke (m m)

O 0ON OV B W N R

W W WWWWNNRNNNNNNRNNRBR B B B B B B o B
Vi A W N P OV ON U1 D W N P OV N UV B W N » O

w
(=)}

209.075
209.077
209.093
209.193
209.900
219.104
229.001
229.003
229.004
229.005
229.015
229.017
229.018
229.023
229.024
229.024
229.026
229.026
229.027
229.028
229.029
229.030
229.034
229.037
229.040
229.063
229.101
229.101
229.102
229.103
229.107
229.110
229.112
229.113
229.114
229.115

27X20
10X30
43X40
483x40%48,3 |
59X10
32x25 ‘
31X30X31
27X30 ‘
27X30
43x30x43 |
34,5X18,5
40x35 \
80x13
27x35 \
27X35X22
27x35 \
27X35
27X35 \
27X35
27x35 \
27x35
27x35 \
16,5X35%16,5
17,5X35
40X40
48x14,5
35X20
35X20 ‘
45X20
45X20 ‘
25X15
35X15 \
30x30
30Xx30 ‘
40X35
40X35 \

N NN

1,5
1,5
1,5
1,5

1,5

1,5
1,5

1,5

1,25

“ Symbol Grofe (mm) Stérke (mm)

38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71

229.116
229.117
229.119
229.121
229.125
229.126
229.135
239.019
239.020
239.129
249.004
249.007
249.009
249.013
249.019
249.026
249.031
249.035
249.190
249.192
249.195
249.198
259.001
259.002
259.010
259.011
259.017
259.025
259.043
259.044
259.906
259.926
289.018
299.922
299.994

40X35
25X20
25X20
30X30
50 X 40
50 X 40
50X 50
30X32X14
30X32X14
20X30
20X35X20
50X35X50
35X35
50X40X50
10X35
27X35
50X40
45X40
48Xx12
30X35
45X35
23X48
40X10
30X40
35X30
35X30
27X40
30X 40
20X 40
20 X 40
25X35
60X40
56x8,5
40X20
25X30

1,25
2
1,5
15
2

3
2

N N W NN N NN

o [T
NG NG &

1,5

1,5
1'5
1,5
2’5

1,5
2,5
1,5




m fo Wir haben ein gutes Profil

Avantgarde

Avantgarde 4004-S Avantgarde 4006

_.
=
o

-|-—48.00Jk

Jo——s8.00

Je 15005}

Avantgarde 4007 Avantgarde 4009

8.004—sf

2.00 =

-|-—‘ 56.00

Avantgarde 4022-US Avantgarde 4028
10.00—fe—s}-

15.00

2.00

<|-—41.oo—-|»

f+—29.00—}




Wir haben ein gutes Profil m fo

Avantgarde
[N symbol | Groe(m) | Starke(nm)_|
1 4001 30/30 \ 1,25
2 4002 20/35 1,25
3 4003 31/28 1,25
4 4004-D 45/45 2
5 4004 -S 19/48 2
6 4006 48/55 2
7 4007 45/56 2
8 4008 20/55 2
9 4009 20/35 1,5
10 27/69 27/69 1,25
11 4013 4/31 1,25
12 4025 35/27,5 1,5
13 4020 30/30 2
14 4021 30/30 1,5
15 4021 30/30 2
16 4022 - US 35/27,5 1
17 4023 -US 41/29 1
18 4024 - US 41/29 1
19 4020 30/30 2
20 4028 41/29 2




m fo Wir haben ein gutes Profil

Briigmann

Briigmann VSo130 Briigmann VSo140
3.00 -H- @
24.50 % g
+ % 5
§ 90.0° —t—
+ 4!: 57.00
99.0

Briigmann VS1010 Briigmann VS1020

Briigmann V51030 Briigmann VS1050

Lso—it 15.00 —fe—sf-

51.30

Je——-s000

fe—120.00—}




Wir haben ein gutes Profil m fo

Briigmann
L L Sl L cateinn L s m

1 VS0130-073 10/60

2 VS0140-074 99/19/24,5 ‘ 2
3 VS1010-073 42/18,6 1,5
4 VS$1020-073 42/26,6 ‘ 1,5
5 VS1030-073 50/48,8 1,5
6 V51050-073 28,6/39,8/26 ‘ 1,5
7 VS1050-074 39,8/28,6 2
8 VS1120-073 42/26,6 ‘ 1,25
9 VS1200-073 15/23,8/15 1,5
10 VS1410-073 36,5/30 ‘ 1,5
11 VS2030-073 61,6/40,8/63,6 1,5
12 VS3000-073 40/5/40 ‘ 1,5
13 VS3020-073 25/40 1,5
14 VS3020-074 25/40 ‘ 2
15 VS3030-074 35/40 2
16 VS$3030-074 35/40 ‘ 2
17 VS3040-074 50/50 2
18 VS4020-074 15/40 ‘ 2
19 VS8020-074 26/30/26 2
20 V58030-073 59/40/47/13,5 | 15
21 VS8050-074 26/35,2/26/9,3 2
22 VS8140-074 24,5/19/76/108 ‘ 2
23 VS8230-073 30,6/40/30,6 1,5
24 VS8300-074 11/37 ‘ 2
25 VS8320-074 37/20 2
26 V58450-074 40/45 ‘ 2
27 VS8520-073 7,2/36,7/26/9 1,5
28 V58620-074 7,2/36,7/26/23 ‘ 2
29 VS9800-074 4/30/42,9/26 2
30 715303-073 40/40 \ 1,5
31 AR4630-074 60/40 2




m fo Wir haben ein gutes Profil

Decco

Decco 90-100-10 Decco 90-101-10

fo—28.00 ==}

—z8.00—}

Jo—28.00—=} Jo—28.00—=}

Decco 9o-102-10 Decco 90-230-10

~
2
Y
~
3
(=3
28.00—of

1_ =150
++—30.00—»}

T

100.00

Decco 90-243-10 Decco 9121




Wir haben ein gutes Profil m fo

Decco

“ Symbol Grofie (mm) Stérke (mm)

O 0ON OV B W N R

W ON N NN N NNNNDMNR B B B QB op B o B
O V0 N U1 A W N B OV ON U1 B W N B O

90-100-10
90-100-10
90-101-10
90-101-10
90-102-10
90-102-10
90-102-10
90-103-10
90-103-10
90-104-10
90-105-10
90-106-10
90-107-10
90-108-10
90-128-10
90-152-10
90-153-10
90-154-10
90-156-10
90-157-10
90-173-10
90-227-10
90-230-10
90-234-10
90-235-10
90-236-10
90-241-10
90-243-10
9121
9121

28/28/28
28/28/28
28/28
28/28
7/30/28
7/30/28
7/30/28
20/33
20/33
20/42
28/28/28
28/28/28
28/28/28
28/17
28/17
7/36/28
20/42
28/36
28/34
28/34/28
12/36/15/48
19/59
37/100
30/47
60/40
40/40
60/60
43,5/34
27,5/41
27,5/41

1,25
1,5
1,5
2
1,25
1,5
2
1,25
1,5
1,5
1,8
2
3
1'5
2
1,25
1,25
1,5
1,5
2,0
1,5
1,5
1,5
1,5




m fo Wir haben ein gutes Profil

Deceuninck / Inoutic

Deceuninck 3215 Inoutic NA 27-14262

Inoutic NA 44-14286 Inoutic NA 65-14652

o
&

25.00——|»T ‘
Jo—28.00—o}

Je—3z5.00—}

-

-l

Inoutic NA 7-14651 Inoutic NAC 184-17042

Je—27.60=}

f+—35.50—=f




Wir haben ein gutes Profil m fo

Deceuninck Inoutic
0 N T T N M
1 29,5/61,5 1 HA1 [ 14742 15/80
2 799 40/80 \ 2 2 HAw0 / 14744 | 15/85 1,5
3 3200 15,4/42,9 1 3 NA 105/14653 50/35 1,5
4 3204 23,4/34 \ 15 4 NA13 | 30/30 2
5 3206 34,5/25,7 1,5 5 NA 13 30/30 1,5
6 3223 45/45 \ 2 6 NA13 | 30/30 1,25
7 3231 23/34,9 2 7 NA 176/14586 26,5/28 1,5
8 3232 22,4/42,9 ‘ 1,5 8 NA27/14262 | 28/36 1,5
9 3234 23/34,9 1,5 9 NA3 30/40 1,5
10 3242 23/35 ‘ 2,5 10 NA 4 | 40/40 2
1 3215 7,7/34,9/26,4 1,5 1 NA 44/14286 25/41,5 1,5
12 3386 775/21,9/7,75 ‘ 1,5 12 NA 58 | 28/36 2
13 3405 44,9/18 1,5 13 NA 6/15161 50/30 2
14 3473 28,4/19,5 | 15 14 NA65/14652 | 28/35 1,25
15 3675 23,7/35,7 1,5 15 NA 65/14652 28/35 2
16 3676 23,7/35,7 ‘ 2 16 NA65/14652 | 28/35 1,5
17 3680 25,7/34,5 1,5 17 NA7/14651 15/30 2
18 5678 26,2/36,2 ‘ 1,5 18 NA 70/14468 | 25,5/35 1,5
19 6921 60/60 1,5 19 NA 70/14468 25,5/35 2
20 1240 10,5/345 | 2 20 | NA476/15961 | 45/55 2,5
21 9202 31/28/31 1,5 21 NAC 184 /17042 27,6/35,6/27,6/11 2
22 9286 16,3/25 ‘ 1,5 22 NAC 184/17042 | 27,6/35,6 2
23 17044 27,6/30 1,5 23 NAL 184 /17044 27,6/30/27,6/6 1,5
24 NAO 184/17040 | 27,6/30 2
25 NAO 184/17040 27,6/30 2
26 SA2/14592 | 10/30 2




m fo Wir haben ein gutes Profil

Foris

Foris AR 004 Foris AR 009

Foris AR 027 Foris AR o50

Jo—24.00-»}

fo—20.00—»}

Je—2z3.00—}

Foris AR 012 Foris AR 041

/- Spoina

-— 2 00

J—33.00—}

Je—a0.00—

50.00




Wir haben ein gutes Profil m fo

Foris

“ Symbol Grofie (mm) Stérke (mm)

O 0O0ON OV B W N R

[N
N B O

AR 050
AR 050
AR 065
AR 107
AR 009
AR 009
AR 004
AR 004
AR 027
AR 027
AR 027
AR 041

27/31,5
27/31,5
27/31,5
28/33
29/33
29/33
29/33
29/33
29/33
29/33
29/33
33/38

1,25
15
2
1,25
15
2
15
2
1,25
15

1,5



m fo Wir haben ein gutes Profil

Gealan

Gealan 2720 Gealan 2756

Gealan 8701 Gealan 8716

Jo—25.50 ==}

2850 —}

43.00

:I::zg.oo-f | o

Gealan 8753 Gealan 8791

(12.70)




Wir haben ein gutes Profil m fo

Gealan
o B O e e O = a2 B

1 2720 20/30 6713 26,5/43

2 2724 20/40 ‘ 2 40 6714 | 26,5/43 2
3 2734 40/50 2 A 6716 26/405 2
4 2753 25/25 \ 15 42 6718 | 26/40,5 2
5 2756 25/80/9 2 43 6737 26,5/26,5 2
6 3701 13/30/13 | 15 44 7701 | 275/29,5 2
7 3702 15/30 1,5 45 7703 26,5/28/26,5 2
8 3702 15/30 \ 2 46 7713 | w37/, 2
9 3703 13/30 1,5 47 7715 26,5/29,5/31,4 1,5
10 3704 15/30/15 \ 2 48 7717 | 32:5/43,5/32,5 15
1 3705 23/29/23 1,5 49 7718 50/50 2
12 3705 23/29/23 | 1,25 50 7719 | 23,5/37:5

13 3710 28/30 2 51 7723 37/44.5 1,5
14 3710 28/30 \ 15 52 7724 | 18,5/33,5/14/12 15
15 3711 27,5/30/27,5 2 53 7796 10/50 2
16 3712 275/30/275 | 15 54 8392 | 12/40 15
17 3713 27/42 2 55 8701 27,5/43 2
18 3714 16,6/27/42/27/6,4 | 15 56 8703 | wla3l27s 2
19 3716 25/40 2 57 8704 27,5/46/8 2
20 3718 40/25/40 ‘ 2 58 8705 | 18/40/42,5 2
21 3719 28/30 2 59 8706 20/48,5/46/48,5 2
22 3720 28/277/28 | 2 60 8707 | 18/43/18 2
23 3721 24/31 2 61 8710 27,5/35,5 2
24 3723 28/30/28 | 15 62 8713 | 34/49 1,5
25 3724 20/33/20 2 63 8715 28,5/28,5 1,5
26 3728 46,5/42,5/16,5 ‘ 2 64 8715 | 28,5/28,5 2
27 3736 42/58 2 65 8716 28,5/28,5/28,5 1,5
28 3745 42/58 \ 3 66 8719 | 26,5/30/31,9/24,5 15
29 3764 25,5/27,5/28 1,5 67 8726 6/42/9 2
30 3764 25,5/27,5/28 ‘ 2 68 8727 | 28,5/28,5/28,5 2
31 3797 40/40 2 69 8736 46/60 2
32 3788 20/45 \ 2 70 8753 | 275/43/275 15
33 6705 26,5/30/26,5 1,5 71 8751 27,5/43 1,5
34 6706 26,5/30/26,5 | 2 72 8753 | 27,5/43 1,5
35 6708 26,6/26,5/26,5 1,5 73 8754 27,5/46/8 1,5
36 6709 26,5/26,5 \ 1,5 74 8757 | 43/30/275 1,5
37 6711 19,5/44 1,5 75 8784 48.5/35,5/48,5 2
38 6712 17,5/40 ‘ 2 76 8791 | 43/16,5/12,8 2




m fo Wir haben ein gutes Profil

System PROFINE

207
9183.1 Vozs
520708 811408

Jo—z350—}

1.50 ==

Xy

f*—»r-10.00

LI-—34.5o

5.00 w11




Wir haben ein gutes Profil m fo

System PROFINE

“ Symbol GroBe (mm) S(t;[r]l:)e “ GroBe (mm) S(t:'r'll()e n Symbol Grofe (mm) S(::()e

e Smbot | Gise s )

23/31,5/25

2 2075 21/31,5/23
3 208 20/80/8/20
4 218 10/35

5 604 20/38

6 606 15/30

7 627 22.32

8 634 30/30

1,5
3
2

1’5
2

1,5

1,5

1,5

[ Nr |
9
10
11
12
13
14
15

Symbol | Grofie (mm) |Stérke (mm)

645 |
655
5604025‘
S3370
S 3701
S$37015A
S3702

wlo
40/40
40/60 ‘
25/30,8/29
28,5/30/28,5 ‘
8/32,5/28,5 ‘
28,5/30/28,5

2

2,25

1 V300 28/34,5 V308 28/32 5/28/8 2,5 V317 25/40

2 | V303 ‘ 28/32,5/28 ‘ 1,5 6 V309 ‘ 28/32,5 ‘ 1,5 10 ‘ V314 ‘ 45/35 ‘ 2
3 | V306 28/32,5/28/8 1,5 7 V310 28/32,5 2 1 | V312 13/33 1,5
4 | V307 | 28/32,5/28/8 | 2 8 | Va3 | 35/45/35 | 15 12 | Vaéo | 60/40 | 25

‘ S3702A
17 = S3703
18 ‘ S304215
19 S8372
20 ‘ S 8380
21 | S8395
22 | S 83955

8/32,5/28,5
28,5/30/28,5
30/42
9,5/42/31,5
48,5/35
25/31/29
25/30,8/29

i | Smool | Gise am)_src )

1,5
1,5
1,5
2,5
2,25

n Symbol | GréBe (mm) S(:::)e “ Symbol | Grofie (mm) S(:::; “ Symbol | Grofe (mm) S(tna‘:lll()e

110108

111108

520608
520708
520708
520108
520208
520608
520608
520708

O 00N OV B~ WN R

-
o

31,7X34X29,6
31,7X34X28,4
8,2X36,7X17,3
17X33X27,5
17X33X27,5
36,3/20/10,5
33/2030,5
17X36,3x8,2
17x36,3x8,2
17X33,1X27,5

1'5
1,5
1’5
2
1,5
2
1,5
2
1,5

12
13
14
15
16
17
18
19
20

520708
531408
510408
531108
531408
570308
570408
570408
610108
628108

17X33,1X27,5
34,3%20,9X31,8
41/36,3/10
15,7/36/30
20,9/34,3
20,9/47,5
32,3/45/32,3
32,3/45/32,3
26/32/12
37/28

1,5

1,5
1,5

1,5
15

21 | 628208
22 ‘ 638108
23 | 810208.1
24 ‘ 810308
25 810308
26 ‘ 811408
27 | 820708.1
28 | 820708.1
29 | 830108
30 | 830108

27,5/35
21/40
50/20/12,5
37/27,5/8
37/27,5/8
34,5/33,5
28/36,7
28/36,7
23/55/29
23/55/29

1,5
1,5
15
1,5
1’5
1,5
2
15
2

“ Symbol |  GréBe (mm) S(tl:::)e n Symbol |  GroBe (mm) s(:::)e n Symbol |  GréBe (mm) S(tl:::)e

Vo2s
Vo26
Vo31
Voys
Vos6
Voz7
Vo79
Vo8o
Vo81
Vio4
Vioy
V110
V155

O 00N oUW N R

SN
N » O

-
w

32,5/38/27
27/38/11
38/40/38/38
27/38/33
11/27/38/27
33/27/8,5
27/30,5/27
30,5/27
34,5/25/16/14
32/26,5/36/26
20/44
10/45
9/40

1’5
15
L5
1,25
15
15
1,25
2
15
15
3
2

15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26

Visz
V283
Vo30A
Vo31A
Vo39A
Vo40A
Vo43A
0083
9101
9101
9103
9103
9125

20/15/20
22,5/26/33,5
11/40/33/38

40/33/38

38/19/11

38/20,8

19/33/38

18/22
24/34/1,5/8,5
24/34/1,5/8,5

24/34

24/34

27/38/27/11

1,5
1,5
1,5
2
2
1,5
1,5
1,25
1,5
1,25
1,5
1,25

27 | 9125
28 | om

29 | 9157

30 | 918311
31 | Go384
32 ‘ G385
33 G1661
34 | Giggs
35 | G947
36 | Gg360
Noo-40-
0076

Noo-40-
0081

37

38

27/38/27/11
14/40
14/30
39,5/32/24/19,5
22/48
9/35
14/35
12,5/45
16/26/24,5
20/30

25/25

14/25/34,5/16

1,5
2
L5
1,5

1,5
1,5
1,5
1,5

15




m fo Wir haben ein gutes Profil

Rehau

Rehau 240.173 Rehau 244.506

Rehau 244.516 Rehau 244.526

Rehau 244.536 Rehau 244.546




Wir haben ein gutes Profil m fo

Rehau

“ Symbol Grofie (mm)

O 0O0ON OV B W N R

L - TSN
N oo & W N R O

239.583
237.091
238.600
240.173
240.183
244.506
244.516
244.526
244.536
244.546
244.989
244.496
245.536
248.989
261.831
352.512
355.520

20/35
28/35
41/39/18
9,5/38/18,5
29/29/20
28/35/27,5
28/35/27,5
28/35/27,5
28/35/28
28/35,5/6,5
27,5/32,5/28
42/35/42
20/35/20
28/32,5/27,5
20/35/20
41/28/40,5/23
25,3/35/25

Stérke (mm)
\ 15

1,5
2
1,5
1,5
1,5
1,5
2
2
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5

1,5




m fo Wir haben ein gutes Profil

Salamander

Salamander 215025-073

AL

1.50

<|-— 28.00

=m0 1

Salamander 455230-074

Je—25.00—}

Salamander 475200-073

Salamander 415020-074

17.00

Salamander 455235-073

{-—33.00——;7

1,50 —wtet=3
<
&

23.00-w}
35.00 180

Je—28.00—}

Salamander 625220-074

60.00




Wir haben ein gutes Profil m fo

Salamander
[N [ Smbol | Gioe(om) | Stirke(nm) |
1 105011-073 20/30 \ 1,5
2 215025-073 30/28 1,5
3 215025-074 30/28 2
4 215120-073 20/45 1,5
5 215120-074 20/45 2
6 £405015-073 10/50 1,5
7 405015-074 10/50 2
8 £405060-073 40/40 1,5
9 405065-074 50/40 2
10 £407999-002 60/45 2
11 £415020-073 20/40 1,5
12 415020-074 20/40 2
13 415135-073 15/55 1,5
14 415220-073 28/27/28 1,5
15 415224-073 22,5/30,5/28 1,5
16 435220-073 10/28/27/33 1,5
17 455210-073 28/35 1,5
18 455230-073 28/35 1,5
19 455230-074 28/35 2
20 455230-074 28/35 2
21 455235-073 28/35 1,5
22 475045-074 25/45 2
23 475200-073 28/37 1,5
24 615222-073 36,4/44 1,5
25 625220-074 48/60 2
26 645336-074 36,4/30/36,5 2
27 715317-000 8/28/8 0,8
28 AR 303-073 £40/40 1,5
29 AU 4170-072 14/25,5/14 1,25




Veka

Veka 113.025 Veka 113.149

2.00-”-—

80.00

s}
= g
3 =

Veka 113.269 Veka 113.270

Veka 113.294 Veka 113.312

]__ 2 {-—-1:15.00

8
4 T«|—— 32.50—w-1
(=3

]
-




Wir haben ein gutes Profil m fo

Veka

T P T N T BT
1 113.001 40/30 113.280.1 38,8/17,7
2 113.002 25/30 ‘ 1,5 30 113.280.2 | 38,8/17,7 2
3 113.010 36/27 1,5 31 113.280.3 38,8/17,7 2,5
4 113.013 50/10 ‘ 1,5 32 113.281.2 | 40/40 2
5 113.019 30/20 1,5 33 113.283.3 048,2 2,5
6 113.020 30/10 ‘ 1,5 34 113.286 | 65/45 2
7 113.023 38,8/29,7 1,5 35 113.286.3 65/45 3
8 113.024 30/30/15 ‘ 1,5 36 113.292 | 29,7/38,8 1,25
9 113.025 30/30 1,25 37 113.292 29,7/38,8 1,5
10 113.025 30/30 ‘ 1,5 38 113.293 | 15/29,7/45,1 1,5
11 113.025 30/30 2 39 113.294 38,3/29,2/ 1,8
12 113.025.3 30/30 ‘ 3 40 113.295 | 45,1/29,7 1,5
13 113.028 40/10 1,5 41 113.306 34,5/34 1,5
14 113.031 6,5/33/6,5 ‘ 2 42 113.311 | 32,8/38,8 1,5
15 113.034 36,5/30/36,5 2 43 113.311.1 32,8/38,8 1,8
16 113.043 52/30/52 ‘ 2 44 113.312 | 35.2/13 1,5
17 113.046 30/50 1,5 45 113.350 11,7/42 2
18 113.055 29/29 ‘ 1,5 46 113.362 | 6/17,6/6 1,5
19 113.059 29,7/38,8 1,5 47 113.365 30/30/30 1,5
20 113.073 38/15 ‘ 1,5 48 113.370.15N | 11,7/19,7/41,5/19 1,5
21 113.117 34/34,5 15 49 113.370.51 9/29,5/41,5/5 1,5
22 113149 9,5/80 \ 2 50 11337052 | 9/29,5/41,5/5/ 4,4 15
23 113.269 19,7/44,8 15 51 113.370.53 22/29,5/41,5/20 1,5
24 113.270 323/45/47.9 | 15 52 11337075 | 22/29,5/42/20/12 175
25 113.270 32,3/45/47,9 2 53 113.371.15 16/19,7/43,2/4,7 1,5
26 113.271 30/38 ‘ 1,5 54 113.371.20 | 15/19,7/43,2/6,7 2
27 113.271 30/38 2 55 113.582 10/25 1,5
28 113.272 20/38 ‘ 1,5




m fo Wir haben ein gutes Profil

Wital
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Wir haben ein gutes Profil m fo

Wital
[N Symbol | Gribe(nm) | Starke(nm)
1 XXXL3425 | 25/34 15
2 XXXL3425 25/34 2
3 XXXA3225 25/32 15
4 XXXA3225 25/32 2
5 XXXB3225 25/32 1,5
6 XXXB3225 25/32 2
7 XXXB3419 19/34 15
8 XXXB3419 19/34 2
9 XXXB4040 40/40 1,5
10 XXXB4040 40/40 2
11 XXXB2822 22/28 1,5
12 XXXB2822 22/28 2
13 XXXA2830 28/30 1,5
14 XXXA2830 28/30 2
15 XXXB2830 28/30 1,5
16 XXXB2830 28/30 2
17 XXXA3026 30/26 1,5
18 XXXA3026 30/26 2
19 200B5040 50/40 2




m fo Wir haben ein gutes Profil

NOTIZEN




Wir haben ein gutes Profil m fo

NOTIZEN




m fo Wir haben ein gutes Profil
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