Maschinenliste Heinzig Metalltechnik GmbH

HEINZIG

Ihr Systempartner in der Blechfertigung

PLATINENBEARBEITUNG IHII"E
N
z
]
x
METALLTECHNIK
Lasern / Stanzen
lasern und stanzen
-Bleche bis 8 mm
CNC-Blechbearbeitungszentren -TafelgroRen bis 1500x3000 mm B
(TruMatic 7000) mit Spezialwerkzeugen ist das Einbringen von Senkungen, ump
Durchzligen, Gewinden, Scharnieren, Kiemen sowie kleineren
Kantungen méglich
lasern und stanzen
-maximale Laserleistung 4000 W
-Bleche bis 8 mm
. -TafelgroRen bis 1500 x 3000 mm
CNC-Blechbearbeitungszentren . . . -
. mit Spezialwerkzeugen ist das Einbringen von Senkungen, Trumpf
(TruMatic 7000) . . . . . .
Durchzligen, Gewinden, Scharnieren, Kiemen sowie kleineren
Kantungen méglich
-maximales Werkstiickgewicht 280 kg
-Mittlere Leistungsaufname in der Produktion 28,5 kW
lasern
-Festkorperlaser TruDisk 2001 erweitert die Materialvielfalt um Kupfer und
Messing und bietet gesteigerte Produktivitat im Dinnblech
-max. Werkstlickgewicht 720 kg
-max. Blechdicken mit TruDisk 2001
CNC-Laserschneidanage -> Baustahl 16 mm
i Trumpf
Trulaser 1030 fiber ->Edelstahl 8 mm
->Aluminium 6 mm
->Kupfer 3 mm
->Messing 3 mm
lasern
-hohe Produktivitat und Qualitét in diinnem Blech
1 CNC-Laserschneidanage -simultane Schneidkopfpositionierung T ¢
TrulLaser 5030 fiber -Stahl bis 20 mm ramp
-Edelstahl bis 12 mm
- max. Traglast 720 kg
lasern
CNC-Laserschneidanage
1 Tl SOE I E -Bleche bis 25 mm Dicke in Bau- und Edelstahl Trumpf
-TafelgroBen bis 1500x3000 mm
-Innovativ durch Festkorperlaser-Technologie
-Hohe Achsgeschwindigkeit durch Linear- und Torque-Antriebe
-maximale Laserleistung 8000 W
CNC-Laserschneidanage -Smart Beam Control (intelligente Strahliiberwachung)
1 Trumpf

TruLaser 5030 fiber (TruDisk 8001)
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-Stahl bis 25 mm

-Edelstahl bis 40 mm

-Aluminium bis 25 mm

-Mittlere Leistungsaufname in der Produktion 17 kW
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Abkanten

Highspeed-Biegezelle
TruBend Cell 7000

CNC-gesteuerte Abkantpresse
TruBend 5170 mit ToolMaster

CNC-gesteuerte 6-Achsen

Hinteranschlagsystem Abkantpresse

CNC-gesteuerte Hochgeschwindigkeits-

Abkantpresse TruBend 7036

CNC-gesteuerte Abkantpresse
TruBend 5085

CNC-gesteuerte
hydraulische Abkantpresse

CNC-gesteuerte Abkantpresse

CNC-gesteuerte Abkantpresse
TrumaBend V850

CNC-gesteuerte Abkantpresse
TruBend 8230
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-max. Blechdicke 8 mm

-max. Platinenformat 500 x 400 mm

-max. Platinengewicht 3 kg

-max. Traglast 15 kg

-Presskraft 360 kN

-max. Arbeitsgeschwindigkeit 50 mm/s

-Aufstellfliche 5500 x 3870 mm

-Presskraft 170 to.

-Abkantlange 3230 mm

-Abkantldnge fur vergroRerte Ausfihrung (Option) 4250 mm
-nutzbare Einbauhdhe 615 mm

-Ausladung 420 mm

-automatischer Werkzeugwechsler

-Presskraft 170 to.

-Druckverteilung

-Kantlange bis 3230 mm bei einer Einbauhéhe bis 615 mm
-Materialstarke bis 12mm - Baustahl (S235)

-Materialstérke bis 10mm - Edelstahl

-Presskraft 180-360 kN

-Kantlange von 510 - 1020 mm bei einer Einbauhohe bis 300 mm

-85 to.

-Kantlange bis 2700 mm

-5-Achsen Hinteranschlagsystem

-Materialstarke bis 6 mm

-doppelte Genauigkeit durch gleichmaRige Druckverteilung
-250 to.

-Kantlange bis 3500 mm

-Materialstarke bis 10 mm

-16 to.

-Kantldange bis 550 mm

-Materialstarke bis 2 mm bei max. Kantlange

-85 to.

-Kantlange bis 2210 mm
-6-Achsen-Hinteranschlagsystem

-Presskraft von 2300 KN

-Abkantlange von 5100 mm bei einer Einbauhdhe
bis 1020 mm und einer Schenkelldnge von 1000 mm
-Materialstarke bis 12 mm
-5-Achsen-Hinteranschlagsystem
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HEINZIG

Ihr Systempartner in der Blechfertigung

Automatisiertes Abkanten

CNC-gesteuerte, automatische
1 Biegezelle Trumpf BendMaster,
Abkantpresse TruBend 5170

Highspeed-Biegezelle
TruBend Cell 7000

Schwenkbiegezentrum
TruBend Center 7030

Prigen / Senken / Umformen

-max. Traglast 60 kg

-max. Platinengewicht 40 kg

-max. Teileabmessung 2000 x 1000 mm
-min. Blechdicke 0,7 mm

-max. Arbeitsbereich 4000 mm

-Lange der Bodenfahrbahn max. 1400 mm
-max. Blechdicke 8 mm

-max. Platinenformat 500 x 400 mm
-max. Platinengewicht 3 kg

-max. Traglast 15 kg

-Presskraft 360 kN

-max. Arbeitsgeschwindigkeit 50 mm/s
-Aufstellfliche 5500 x 3870 mm

- Kantlage bis 3120 mm

- Stahl bis 3 mm

- Edelstahl bis 2,2 mm

- Aluminium bis 4 mm

- Kantungen reguldr sowie upside down

Trumpf

Trumpf

Trumpf

CNC-Blechbearbeitungszentren
(TruMatic 7000)
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lasern und stanzen
-Bleche bis 8 mm
-TafelgroRen bis 1500 x 3000 mm

mit Spezialwerkzeugen ist das Einbringen von Senkungen,
Durchzligen, Gewinden, Scharnieren, Kiemen sowie kleineren

Kantungen moglich
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Rundbiegen / Prazisionsrichten

-Blechbreite max. 2050 mm
-Rundwalz-Materialstarke bis 6 mm
1 DAVIMCA 2017 - X -Anbiegungs-Materialstarke bis 5 mm DAVI
CNC 4 Walzenmaschine -Durchmesser Oberrolle 170 mm
-Durchmesser Unterrolle 160 mm
X X . -Materialstérke bis 1,5 mm X
1 Drei-Walzenbiegemaschine -max. Breite 2000 mm Fasti
Innerhalb kirzester Zeit eben und nahezu spannungsfrei: mit dem FlatMaster®
flir Stanz-, Laser- und Brennteile. Selbst bei hochfesten Teilen und Formteilen
mit Aussparungen.
-Werkstiickbreite max. 1650 mm
-Werksttickdicke von 0,8 mm bis 15 mm

FlatMaster® fur Stanz-, Laser- und
1 Brennteile
ARKU Flatmaster 55

ARKU

Schneiden

1 Tafelschere -Materialstdrke bis 4 mm Fasti
_Linge bis 3000 mm :

ZERSPANUNGSTECHNIK

Frasen

-vertikales Bearbeitungszentrum in Fahrstander-Ausfihrung mit
automatischem Schwenkkopf
-max. Verfahrweg 3000 mm (X)
1 VTC800/30 SR - 5-Achs-Friiszentrum -max. Verfahrweg 800 mm (¥) Mazak
-max. Verfahrweg 720 mm (2)
-Steuerung MAZATROL MATRIX
-Anzahl Werkzeugplatze 30
- Arbeitsspindel max. Drehzahl 18.000 min
-max. Verfahrweg 750 mm (X)
-max. Verfahrweg 650 mm (Y)
-max. Verfahrweg 560 mm (Z)
1 DMU 75 monoBLOCK -Tischbeladung max. 600 kg DMG Mori
-Steuerung Celos (Siemens)
-Anzahl Werkzeugplatze 60
-Arbeitsspindel max. Drehzahl 20.000 min
-Drehdurchmesser max. 200 mm
-Drehlange 450 mm
-Anzahl Achsen 3 X-Z-C
-Steuerung Sinumerik 840 D Shopturn Siemens
q CNC Dreh- und Fraszentrum -Drehzahlbereich - Hauptspindel max. 5.000 U/min S
(ecoTurn 310 V3) -Anzahl der Werkzeugstationen 12
-Angetriebene Werkzeuge 12
-Drehzahl Werkzeug angetrieben 4.500 U/min
-hydraulischer Reitstock
-Spaneforderer
-Drehdurchmesser max. 300 mm
-Drehlange 510 mm
-Anzahl Achsen 4 X-Z-Y-C
-Steuerung M 730 UM CELOS

CNC Dreh- und Fraszentrum -Drehzahlbereich - Hauptspindel max. 5.000 U/min
(NLX 2000 SY / 500) -Drehzahlbereich - Gegenspindel max. 6.000 U/min
1 . " . DMG MORI
mit Stangenlademagazin -Anzahl der Werkzeugstationen 12
(Breuning IRCO MUK 7016l11) -Angetriebene Werkzeuge 12

-Drehzahl Werkzeug angetrieben 10.000 U/min
-Reitstockfunktion der Gegenspindel
-Stangenlademagazin 1.500 mm Lange
-Spaneforderer
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HEINZIG

Ihr Systempartner in der Blechfertigung

Drehen

1

Drehmaschine

-bis D 660 mm

-bis max. 2000 mm Lange
-Drehdurchmesser max. 16 mm
-Drehldnge max. 500 mm

-Stangenldnge 3000 mm
CNC - Langdrehautomat -Mitlaufende Luenette
1 (T!\“' 166) -Transportband Traub
mlt_ S.tangenlader -Drehzahlbereich Hauptspindel 8.000 U/min
(MiniBoss 325 CNC) -Drehzahlbereich Gegenspindel 8.000 U/min
-Durch angetriebene Werkzeuge und einer Y-Achse an der Gegenspindel kénnen
kleinere Frdsarbeiten zusdtzlich gemacht werden.
-Drehdurchmesser max. 32 mm
-Drehldnge 600 mm
X ) -Anzahl Achsen 8
S A i -Steuerung FANUC 32i Panel mit 10.4"-Farbdisplay DMG MORI
-Integrierter Spindelmotor mit C-Achse (0.0001°) 8.500 min~"
-Anzahl der Werkzeugstationen 28
-Drehdurchmesser max. 200 mm
-Drehldnge 450 mm
-Anzahl Achsen 3 X-Z-C
-Steuerung Sinumerik 840 D Shopturn Siemens
1 CNC Dreh- und Fraszentrum -Drehzahlbereich - Hauptspindel max. 5.000 U/min DMG MORI
(ecoTurn 310 V3) -Anzahl der Werkzeugstationen 12
-Angetriebene Werkzeuge 12
-Drehzahl Werkzeug angetrieben 4.500 U/min
-hydraulischer Reitstock
-Spaneforderer
-Drehdurchmesser max. 300 mm
-Drehlange 510 mm
-Anzahl Achsen 4 X-Z-Y-C
-Steuerung M 730 UM CELOS
CNC Dreh- und Fraszentrum -Drehzahlbereich - Hauptspindel max. 5.000 U/min
(NLX 2000 SY / 500) -Drehzahlbereich - Gegenspindel max. 6.000 U/min
1 . " . DMG MORI
mit Stangenlademagazin -Anzahl der Werkzeugstationen 12
(Breuning IRCO MUK 7016l11) -Angetriebene Werkzeuge 12
-Drehzahl Werkzeug angetrieben 10.000 U/min
-Reitstockfunktion der Gegenspindel
-Stangenlademagazin 1.500 mm Lange
-Spaneforderer
Bohren / Gewindeschneiden
. -vertikales Bearbeitungszentrum in Fahrstander-Ausfihrung mit
1 VTC 800/30 SR - 5-Achs-Fraszentrum i Mazak
automatischem Schwenkkopf
-max-Verfahrweg X/Y/Z-Achse: 750 mm / 650 mm / 560 mm .
1 DMU 75 monoBLOCK ) DMG Mori
-Tischbeladung max. 600 kg
div. Bohrmaschinen -Bohrleistung bis 50 mm div. Hersteller
div. Gewindeschneidmaschinen -Schneidleistung bis M 30 div. Hersteller
Senken
. - vertikales Bearbeitungszentrum in Fahrstander-Ausfiihrung mit
1 VTC 800/30 SR - 5-Achs-Fraszentrum . Mazak
automatischem Schwenkkopf
1 DMU 75 monoBLOCK - r‘r?ax-Verfahrweg X/Y/Z-Achse: 750 mm / 650 mm / 560 mm DMG Mori
- Tischbeladung max. 600 kg
div. Bohrmaschinen - Bohrleistung bis 50 mm div. Hersteller
Sagen
1 Kreissége.:automat mitf Kaltenbach
automatischer Materialzufuhr
- - bis D 120 mm
1 Metallkreissagen - fir Aluminium und Stahl Kaltenbach
1 Schmelzschnittbandsédge - Sageleistung beim Schmelzschnitt 6 mm Pehaka
1 Bandsdagemaschine - bis D 160 mm MEP
2 Kreissdgeautomat - bis D 470 mm Behringer
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internehmen der.

HEINZIG

Ihr Systempartner in der Blechfertigung.

UMFORMTECHNIK

Profilbiegen
1 CNC-3-Ebenen Rohrbiegemaschine _2!} und 3D-Biegen Herber
-bis D 42 mm
1 CNC-2-Ebenen Profilbiegemaschine Indumasch
Stanzen
Exzenterpresse 63 to. mit
1 Ebu
Bandzufuhr
1 Exzenterpresse 125 to. Miller
1 Exzenterpresse 80 to. Kieserling
1 Exzenterpresse 50 to. Berenberg
Pressen
-Presskraft 315 to.
1 hydr. Doppelstanderpresse -T!schflac.he 1600x 1000 mm Oevermann
-Einbauh6he 800 mm, Hub 600 mm
-Ziehkissen 1200 x 650 mm, Hub 350 mm, Druckkraft 80 to.
Exzenterpresse 63 to. mit
1 Ebu
Bandzufuhr
1 Exzenterpresse 125 to. Miller
1 Exzenterpresse 80 to. Kieserling
1 Exzenterpresse 50 to. Berenberg
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HEINZIG

Ihr Systempartner in der Blechfertigung

VERBINDUNGSTECHNIK

SchweifRen

div.  Schutzgasschweilgerate
div. WIG-Schweilgerate
1 automat. Rundschweilanlage

RoboterschweiRen

-Leistung bis zu 400 Amp.
-Leistung bis 300 Amp
-bis 500 mm Durchmesser

div. Hersteller
div. Hersteller
Cloos

1 Schweillroboter

1 Schweilroboter

Nieten / Einpressen

-6 Achsen, vertikal drehend

-Demmeler SchweiRtische, 1000 x 1000 mm zur Aufnahme von Bauteilen
-ABB-Wendepositioniere, horizontal kippend

-Tragfahigkeit je Seite bis 250 kg
-Schweiltechnik: Fronius TPS 4000 CMT

-zum Bearbeiten von Bauteilen bis 3000 mm Lange und

einem Durchmesser von 1400 mm bei einem Gewicht bis 1000 kg
-Dreh-/Kipptisch fir Bauteile bis max. 500 kg

-9 frei programmierbare, synchrone Roboterachsen mit Wendepositionierer

ABB

Cloos

2 Window Touch Einpressautomaten

1 Nietmaschine BK 130

PunktschweiRen

-zum Verpressen von Bolzen, Buchsen, Muttern

-zwei automatische Zufiihrungen

-geeignet auch zum Clinchen, Nieten und Stanznieten

- zum Taumelnieten

Haeger 824

Bodmer Kiisnacht

2 HandpunktschweiRzangen -zum punkten von 3 + 3 mm Dalex
PunktschweiBautomat
i Dalex
Dalex PL 63 EHK SO (Bj. 2009)
BolzenschweiRen
2 BolzenschweiRanlagen Soyer
-inkl. Spruheinheit
1 Bolzenschweilanlage KTS-2600 NC -X=1270 mm, Y = 2600 mm Soyer
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-Durchfahrthéhe =300 mm
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HEINZIG

Ihr Systempartner in der Blechfertigung

VEREDELUNG

Schleifen / Entzundern

B RN e

div.

Timersavers-Grindingmaster
42-serie-1350-WRBW

ZBS-Zweiband Schleifmaschinen
Bandschleifmaschinen (Langband)
Rundschleifmaschine
Vertikalschleifmaschine
Bandschleifbdcke und Schleifbécke

Entgraten / Trowalisieren

-Anzahl der Kopfe: 1-4

-Kopftypen: Rotationsbirste, Walze
-SchleifblrstengroRe: 350 mm

-Anzahl der Birsten: 8

-Schnellwechselsystem fiir Blrsten

-0-100 mm Bett

-0,6-8 m/min Vorschubgeschwindigkeit, 2,6 kW
-bis zu 11 kW Hauptantriebsmotor

-180 mm anpassbarer Kontaktwalzendurchmesser
-Frequenzkontrollierte Vorschubgeschwindigkeit 0,5-8 m/min
-min. TeilegréRe 50 x 50 mm

-max. Teilebreite 1300 mm

-inkl. Pneumatik-Schwenktisch

-Schleiflange 750 x 1500 mm

-bis D 90 mm

-Kontaktscheibenbreite max. 100 mm

TIMESAVERS

Kuhlmeyer
div. Hersteller
Loser

Greif

div. Hersteller

1
2

Trowalanlage
Entgratmaschine

Timersavers-Grindingmaster

-min. TeilegroRe 23 x 23 mm

-bis D 150 mm

-Anzahl der Kopfe: 1-4

-Kopftypen: Rotationsbirste, Walze
-SchleifblrstengroRe: 350 mm
-Anzahl der Birsten: 8
-Schnellwechselsystem fiir Blrsten

Rosler
div. Hersteller

R -0-100 mm Bett TIMESAVERS
42-serie-1350-WRBW -0,6-8 m/min Vorschubgeschwindigkeit, 2,6 kW
-bis zu 11 kW Hauptantriebsmotor
-180 mm anpassbarer Kontaktwalzendurchmesser
-Frequenzkontrollierte Vorschubgeschwindigkeit 0,5-8 m/min
-min. TeilegréRe 50 x 50 mm
Glasperlen- / Sandstrahlen
2 Strahlkabinen - Sandstrahlen und Glasperlenstrahlen Glasner
Beizen
2 Beizgerate div. Hersteller
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Pulverbeschichtung

bestehend aus:
-Férderanlage / automatischer Teile-Transport zu den einzelnen
Behandlungsablaufen
-Vorbehandlungsanlage mit Entfettung, Eisen-Phosphatierung,
zwei Splilzonen, Endspriihkranz mit vollentsalztem Wasser
-Umluft - Haftwassertrockner
-Beschichtungszone mit Kunststoffkabine fur schnelle Farbwechsel
-Beschichtung mit zwei Hubgeraten -> bestiickt mit jeweils 4

1 Beschichtungsanlage Automatik- Pulverspuhpistolen -> gesteuert mittels automatischer
Teileerkennung
-zwei manuelle Handbeschichtungsplatze im Anschluss an
Automatikanlage
-ID-Durchlaufkabine fiir Automatik- oder Handbetrieb fiir kleinere
LosgroRen und Sonderfarbtone
-Umluft-Pulveraushéarteofen
-Vakuumdestillationsanlage zur umweltfreundlichen Aufbereitung
des Wassers aus der Vorbehandlung.

Rippert,
Wagner

-Vorbehandlungs- und Pulverbeschichtungsanlage mit getaktetem
automatischen Transport der Werkstiicke

-Fordertechnik Rippert-Vario-Transportsystem

-Werkstticke = Blechteile aus Stahl

Gehdngeabmessungen:

-max. Ldnge 4.000 mm

-max. Breite 1.200 mm

-max. Héhe 1.420 mm

-Gewicht pro Wagenzug max. 400 kg

Die neue Beschichtungsanlage beinhaltet eine Aluminium-Behandlungsstufe.
Vorbehandlungs- und Dadurch ist die Vorbehandlungsanlage und somit die komplette Rippert
Pulverbeschichtungsanlage Beschichtungsanlage multimetallfihig.

Wihrend die vorhandene Automatik-Pulverkabine grolRe Chargen bzw.

LosgroRen effektiv und kostengtinstig pulvert, konnen in einer parallel

angeordneten Hand-Pulverkabine die Sonderbauteile mit LosgroRe 1 - 5 oder

komplexe SchweiRkonstruktionen manuell beschichtet werden.

Um bei einer 2-fach Beschichtung (Grundierpulver anschlieBend Deckpulver)
nicht die komplette Anlage "auszubremsen" und die Gesamtkapazitat nicht zu
zerstoren, gibt es einen zusatzlichen Bypass innerhalb des
Haftwassertrockners/Warmertick- gewinnungsprozess.

SERVICE

Qualitat

- nach DIN876
-2000 x 1250 mm
-bertihrungslose 3D Scanfunktion
-detaillierte Messungen von Oberflachen aller Art
Hightech Messarm -tragbar
3D Faroarm - Edge -7-Achsen
-spharisches Arbeitsvolumen von 1,8 m bis 3,7 m
-Wiederholbarkeit von 0,024 mm bis zu 0,064 mm
-max. Hohe der Platinenzuschnitte 2000 x 1200
1 2D Messgeraét fur Platinen VQC22-20 -bis 20 mm Stérke
-Referenzdatei in dxf. Format benétigt

1 Messtisch

Faro

RWE
Mechatronics

Einstell- und Messgerat
SMILE 420X-01145
1 Quickstep / Quicksharp Messgerat -Uberpriifung/Messen von Stempel Trumpf

E. Zoller
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