HTI-GESAB

Ihr Energie-Optimierer

www.hti-ellerau.de

Prozesswarme fiir Industrieanlagen
zur See und zu Land.

Die Zukunft der Energieversorgung stellt uns
alle vor groBe Herausforderungen.

Unsere Starke ist die konsequente Ausrichtung
auf Ihre Anforderungen.

Herzlich Willkommen bei HTI-GESAB.
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www.hti-ellerau.de

Das sind wir - HTI-GESAB.

Die HTI-GESAB Hoch-Temperatur Industrieanlagen GmbH
gegriindet 1967 im Norden von Hamburg (Ellerau).

Seit dieser Zeit sind alle unsere Produkte eng mit dem Thema
der Bereitstellung von Warmeenergie fur die unterschiedli-
chen industriellen Anwendungen verbunden. Heute und in
Zukunft kommt es mehr denn je auf den verantwortungs-
vollen Umgang mit unseren Energieressourcen an. Insofern
kénnen Sie als unser Kunde mit Recht von uns technische,
kundenspezifische Lésungen erwarten, bei denen vorhande-
ne Warmeenergie zurickgewonnen wird und in den thermi-
schen Nutzungsprozess wieder einflieBt. Die Techniken und

das Know-how hierflir halten wir fur Sie bereit.

Unsere Kunden sagen von uns:

HerrsS..... von der Firma S ... betonte: ,Bei der Neugestaltung
unserer Fertigung hatten wir keine Diskussion. Thermaldlkes-
sel, Steuerungen und Pumpen, Warmetauscher und Sekun-
darkreise lassen wir wieder von HTI einbauen. Damit sind wir
in den letzten 20 Jahren so hervorragend gefahren.”

Auch der Chief einer groBen Werft ist bereit, sich zu duB3ern:
»Diese Beratungsleistung von den HTI Fachleuten in der Pla-
nungsphase unserer neuen Schiffsserie war einmalig. Die ha-
ben uns wirklich geholfen, eine Menge Geld zu sparen. Das
hat uns Uberzeugt!”

Ein kritischer technischer Leiter aus dem Bereich der Bitumen-
Herstellung benétigte von uns fur die neue Thermalodlanlage
eine automatische Reinigungsmoglichkeit: ,Ich hatte nicht
gedacht, dass sich HTI so flexibel und innovativ zeigt. Sie ha-
ben mit uns gemeinsam um die beste Lésung gerungen. So
stellen wir uns die Fachberatung vor. Das war eine vorbildli-
che Kooperation mit der ich total zufrieden bin.”

Unsere Mitarbeiter ... unsere Lieferanten ... unsere Ferti-
gungsprozesse ... Ein hochmotiviertes Team aus Spezialisten
ist stets an lhrer Seite. Alles dies dient der Qualitat und dem
Vertrauen in unsere Produkte. Unsere Spezifikationen und
Angebote sind immer ausfuhrlich und komplett!

Wir zeigen Ihnen auch Alternativen auf. Sie profitieren bereits
in den ersten technischen Gesprachen von unserer langjahri-
gen Praxiserfahrung. Ein nicht zu unterschatzender Vorteil,
der fur unsere Kunden in der Projektierungsphase kostenlos

angeboten wird.

Mit vollem Einsatz fur Ihr optimiertes Energie-Management.

Nutzen Sie unsere Starken zu lhrem Vorteil!
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Prozesswarme mit System. Weltweit - HTI-GESAB.

Thermalélanlagen

e Dampfanlagen

e HeiBwasseranlagen
e Naturdampfanlagen

e Warmeruckgewinnungsanlagen

e \Warmetauscher
e Luftvorwarmer

e Zubehor

Starken buindeln - mit Sicherheit - zertifiziert

Unsere nationalen und internationalen Erfahrungen er-
maglichen es uns, Ihnen das Beste in der Bereitstellung
von Warmeenergieldsungen anzubieten und technisch
ausgereifte Produkte zu liefern. Unsere Systeme arbeiten
mit allen derzeit verfugbaren festen, flissigen und gasfoér-
migen Brennstoffen.

Zertifikate

Wir arbeiten nach allen Regeln der europaischen Gemein-
schaft und der internationalen Abnahmeorganisationen.

Standorte

Durch die Ndhe zu Hamburg und damit zu den Schiffbau-

ern (Werften) und den Schiffseignern (Reedern) liefern wir
seit Jahrzehnten an alle namhaften europaischen und in-

ternationalen Werften und Reedereien.
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Kesselanlagen von - HTI-GESAB.

Unsere Kunden bendtigen Prozesswarme und kommen aus den unterschiedlichsten

Industriebereichen. In Ellerau werden Erhitzerleistungen bis zu 15.000 kW und auf

Anfrage auch gréBere Anlagen gefertigt. Mittlerweile wurden tGber 800 Anlagen fur

Seeschifffahrt und mehr als 700 Landanlagen ausgeliefert, was unsere Kompetenz und

unsere Erfahrung auf diesem Gebiet auszeichnen.

Industriebereiche und Anwendungen

Betonfertigteilindustrie

Die Sand- und Kiessilos ben&tigen eine Beheizung, damit das feuchte Material nicht gefriert
Um die Abbindung des Betons zu beschleunigen, wird das Anmachwasser angewarmt

Nach dem VergieBen des Betons werden die Rutteltische, Trockenkammern und
Schalungen beheizt, so dass ein schnelles Abbinden erfolgt

Asphalt- und Bitumenwerke

Die Lager- und Mischtanks mussen beheizt werden, um die FlieBfahigkeit des Asphalts
bzw. des Bitumens zu erhalten

Das Gleiche gilt fur die Rohrleitungen und Zapfstationen, die eine Begleitheizung benétigen

Beheizung von Pechtanks

Dachpappenherstellung

Nahrungsmittelindustrie

Beheizung von Backofen in GroBbackereien

Beheizung von Friteusen zum Braten von Fleisch und Fisch sowie zur Herstellung
von Pommes Frites und Kartoffelchips

Desodorierung von Olen und Fetten
Destillations- und Fraktionierungsprozesse
Beheizung von Kochkesseln durch indirekte Dampferzeugung tber Warmetragerol

Blutverarbeitung in GroBschlachtereien

Textilindustrie

Beheizung von Trocknern bei Spannrahmen und Farbekufen
Indirekte Dampferzeugung zum Bedampfen der Teppichfasern

Beheizung von Kalandern

Galvanik

Baderbeheizung
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Technik und Know-how von - HTI-GESAB.

www.hti-ellerau.de
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Chemische Industrie

Beheizung von Riuhrwerkskesseln und Reaktionsbehaltern sowie Kiihlen mit dem
selben Warmetrager

Beheizung von Meerwasserentsalzungsanlagen

Wachskerzenherstellung

Seifenherstellung

Beheizung von Auftaubehaltern, Gegenstromapparaten und Dampferzeugern zur
Erzeugung von Warm- oder HeiBwasser bzw. Dampf

Beheizung von Autoklaven

Beschichtungsindustrie

Trocknen von bedruckten Folien
Aufkleben von Folien
Tapetenindustrie

Walzen- und Kalanderbeheizung in der Papier- und Pappenindustrie

Holzindustrie

Pressenbeheizung zur Spanplattenherstellung

Schmelzkesselbeheizung

Waschereien und Krankenhausanlagen

Indirekte Dampferzeugung Uber Warmetragerél zur Beheizung von Wasch- und
Destillationsanlagen

Schiffbau

Beheizung aller Warmetauscher zur Aufrechterhaltung des Schiffsbetriebes wie
z.B. Schwerdltanks, Separatoren, Endvorwarmer, Schmierélvorwarmer, Erzeugung
von Warmwasser und Dampf, Beheizung der Klimaanlage und &hnlichem

Ladungsbeheizung wie z.B. bei Pechtankern, Bitumentankern, Rohéltankern und
besonderen Chemikalien

Zweikreissysteme fur Chemikalientanker

Warmerickgewinnungsanlagen

Warmerickgewinnung hinter TNV-Anlagen

Abgaswarmetauscher hinter Dieselmotoren

Automobilindustrie

Beheizung von Trocknungsanlagen fur die einzelnen bendtigten Prozesse
z.B. Lackverarbeitung, Temperieranlagen zur taktgesteuerten Beheizung
von Verbrauchern
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Technik und Know-how von - HTI-GESAB.

www.hti-ellerau.de
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Thermalolerhitzer von - HTI-GESAB.

Ol/Gasbefeuerter- HeiBélerhitzer Typ HE

Der HTI-Gesab Thermaldlerhitzer wird nach den Vorschriften der
Druckbehalter-Verordnung gebaut und wird als Strahlungsheiz-
kessel mit nachgeschalteten Konvektions-Heizflachen im Dreizug-
System konstruiert. Das Rohrsystem, aus Kesselstahlrohr hergestellt,
wird von einem gasdicht geschweiBten Stahlblechmantel, einer
Mineralwollisolierung und einer verzinkten Blechummantelung
umgeben. Die groB bemessene Strahlungsbrennkammer garantiert
eine hohe Lebensdauer des Kessels, weil keine Flammenberihrung
mit dem Rohrsystem und somit keine ortliche Heizflachentberlas-
tung maoglich ist. Das Aggregat steht oder liegt auf einem stabilen
Grundrahmen. Der HTI-Gesab Thermalélerhitzer ist fur die Verbren-
nung von handelsublichen flissigen oder gasférmigen Brennstof-
fen geeignet. Als Warmetrager kénnen mineralische oder synthe-
tische Medien verwendet werden. Die Auswahl des Warmetragers
ist jeweils mit der HTI-Gesab abzustimmen. Der HTI-Gesab Thermal-
6lerhitzer wird mit allen erforderlichen Anschlissen fir die Uber-
wachungs- und Steuereinrichtungen geliefert. Die Abmessungen
sind den gultigen MaBblattern zu entnehmen, wobei MaBanderun-
gen oder eine Anpassung an technische Erfordernisse vorbehalten
bleiben.

Abgas- HeiBo6lerhitzer Typ AHE

Der HTI-Gesab Abgas-HeiBolerhitzer dient als Warmetauscher zwi-
schen heiBen Abgasen und Warmetrager. Die Heizflache besteht
aus mehreren zylindrischen Rohrkérben, die koaxial montiert sind.
Die Rohrzylinder sind sowohl gegenseitig als auch gegen den rauch-
gasdicht geschweiBten runden Kesselmantel gehaltert. Das Gewicht
des Rohrsystems wird Uber einen schweren Tragerstuhl auf den Kes-
selmantel Ubertragen. Die Ausfuhrung ist besonders fur den Schiffs-
betrieb geeignet.

Bei Einbau auf Schiffen ist darauf zu achten, dass der Erhitzer vibra-
tionsgedampft zu installieren ist. Hierzu gehoéren die Erhitzerbefes-
tigung und die Verbindung mit den Rohrsystemen. Die Anordnung
ist mit der HTI-Gesab abzustimmen. Am Kesselmantel aus Stahlblech
ist beidseitig ein Rundflansch aus Flachstahl angeschweiBt. Der je-
weilige Gegenflansch einschlieBlich Schrauben, Muttern und Dich-
tungen gehort zum Lieferumfang. Eine kompakte Tragerausfuh-
rung, die nach Wahl des Bestellers gestaltet wird, dient zum Einbau
in die bauseits vorhandene Stahlkonstruktion.

Elektro- HeiB6lerhitzer Typ EHE

Der HTI-Gesab Elektro-HeiBolerhitzer wird nach den Vorschriften
der DIN 4754, der Druckbehalter-Verordnung und den VDE-Vor-
schriften gebaut. Der HTI-Gesab Elektro-HeiBolerhitzer besteht aus
einem Rohrsystem, in dem nach dem Prinzip des Zwangsdurchlau-
fes organische oder synthetische Warmetrager erwarmt werden. In
einem u-férmigen Rohrsystem werden stirnseitig Flanschheizstéabe
eingebaut. Die Umstromung der Heizstabe ist so gewahlt, dass die
zulassige Filmtemperatur des Warmetragers nicht Uberschritten
wird. Das Rohrsystem ist in sich gehaltert und in einen kompakten
Rahmen aus Profilstahl eingebaut. Die Isolierung aus Mineralwolle
und abschlieBender verzinkter Blechummantelung verhindert eine
unnotige Warmeabstrahlung und ist optimal ausgelegt.

Der HTI-Gesab Elektro-HeiBolerhitzer wird mit allen erforderlichen
Anschlissen fir die Uberwachungs- und Steuerungseinrichtungen
geliefert. Die Abmessungen sind den gultigen MaBblattern zu ent-
nehmen, wobei MaBanderungen oder eine Anpassung an techni-
sche Erfordernisse vorbehalten bleiben.
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HeiBwassererhitzer von - HTI-GESAB.

Ol/Gasbefeuerter- HeiBwassererhitzer Typ HWE

Der HTI-Gesab HeiBwassererhitzer wird nach den Vorschriften der
Druckbehalter-Verordnung gebaut und als Strahlungsheizkessel
mit nachgeschalteten Konvektions-Heizflachen im Dreizug-System
konstruiert. Das Rohrsystem, aus Kesselstahlrohr hergestellt, wird
von einem gasdicht geschweif3ten Stahlblechmantel, einer Mineral-
wollisolierung und einer verzinkten Blechummantelung umgeben.
Die groB bemessene Strahlungsbrennkammer garantiert eine hohe
Lebensdauer des Kessels, weil keine Flammenberihrung mit dem
Rohrsystem und somit keine 6rtliche Heizflachentberlastung még-
lich ist. Das Aggregat steht oder liegt auf einem stabilen Grund-
rahmen. Der HTI-Gesab HeiBwassererhitzer ist fur die Verbrennung
von handelstblichen flissigen oder gasférmigen Brennstoffen ge-
eignet.

Der HTI-Gesab HeiBwassererhitzer wird mit allen erforderlichen
Anschlissen fir die Uberwachungs- und Steuereinrichtungen gelie-
fert. Die Abmessungen sind den gultigen MaBblattern zu entneh-
men, wobei MaBanderungen oder eine Anpassung an technische
Erfordernisse vorbehalten bleiben.

Abgas- HeiBwassererhitzer Typ AWE

Der HTI-Gesab Abgas-HeiBwassererhitzer dient als Warmetauscher
zwischen heiBen Abgasen und Warmetrager. Die Heizflache besteht
aus mehreren zylindrischen Rohrkérben, die koaxial montiert sind.
Die Rohrzylinder sind sowohl gegenseitig als auch gegen den rauch-
gasdicht geschweiBten runden Kesselmantel gehaltert. Das Gewicht
des Rohrsystems wird Uber einen schweren Tragerstuhl auf den Kes-
selmantel Ubertragen. Die Ausflihrung ist besonders fur den Schiffs-
betrieb geeignet. Bei Einbau auf Schiffen ist darauf zu achten, dass
der Erhitzer vibrationsgedampft zu installieren ist. Hierzu gehéren
die Erhitzerbefestigung und die Verbindung mit den Rohrsystemen.
Die Anordnung ist mit der HTI-Gesab abzustimmen.

Am Kesselmantel aus Stahlblech ist beidseitig ein Rundflansch aus
Flachstahl angeschweiBt. Der jeweilige Gegenflansch einschlieBlich
Schrauben, Muttern und Dichtungen gehoért zum Lieferumfang.
Eine kompakte Tragerausfihrung, die nach Wahl des Bestellers ge-
staltet wird, dient zum Einbau in die bauseits vorhandene Stahlkon-
struktion.

Elektro- HeiBwassererhitzer Typ EWE

Der HTI-Gesab Elektro-HeiBwassererhitzer wird nach den Vorschrif-
ten der Druckbehalter-Verordnung und den VDE-Vorschriften ge-
baut. Der HTI-Gesab Elektro-HeiBwassererhitzer besteht aus einem
Rohrsystem, in dem nach dem Prinzip des Zwangsdurchlaufes der
gewlnschte Warmetrager erwarmt wird. In einem u-férmigen
Rohrsystem werden stirnseitig Flanschheizstéabe eingebaut. Die Um-
stromung der Heizstabe ist so gewahlt, dass die zulassige Filmtem-
peratur des Warmetragers nicht tberschritten wird. Das Rohrsystem
ist in sich gehaltert und in einen kompakten Rahmen aus Profilstahl
eingebaut. Die Isolierung aus Mineralwolle und abschlieBender
verzinkter Blechummantelung verhindert eine unnétige Warmeab-
strahlung und ist optimal ausgelegt.

Der HTI-Gesab Elektro-HeiBwassererhitzer wird mit allen erforder-
lichen Anschlussen fur die Uberwachungs- und Steuerungseinrich-
tungen geliefert. Die Abmessungen sind den gultigen MaBblattern
zu entnehmen, wobei MaBanderungen oder eine Anpassung an
technische Erfordernisse vorbehalten bleiben.
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Schnelldampferzeuger von - HTI-GESAB.

Schnelldampferzeuger Typ HDE

Der HTI-Gesab Schnelldampferzeuger wird geméaB den TRD (Tech-
nische Regeln fur Dampfkessel) hergestellt. Es werden die Bestim-
mungen des TUV hinsichtlich Materialqualitdt und Verarbeitung
eingehalten.

Der HTI-Gesab Schnelldampferzeuger ist ein Durchlauf-Dampfer-
zeuger, der nach dem Benson-Prinzip arbeitet. Das Rohrsystem
wird aus Kesselstahlrohr hergestellt und ist von einem gasdicht
geschweiBten Stahlblechmantel, einer Mineralwollisolierung und
einer verzinkten Blechschutzummantelung umgeben.

Das Aggregat steht oder liegt auf einem stabilen Grundrahmen aus
Profilstahl. Eine im Verbund mit dem Brenner gesteuerte Kolben-
pumpe fuhrt jeweils nur soviel Wasser dem Verdampferrohrsystem
zu, wie der Brenner an Warmemenge fur die Verdampfung abgibt.
Durch die genaue Abstimmung der Pumpen- und Brennerleistung
sowie wegen des geringen Wasserinhaltes im Rohrsystem liefert der
HTI-Gesab Schnelldampferzeuger innerhalb weniger Minuten die
projektierte Sattdampfmenge.

Abgas- Schnelldampferzeuger Typ ADE

Der HTI-Gesab Abgas-Schnelldampferzeuger dient als Warmetau-
scher zwischen heiBen Abgasen und Warmetrager. Die Heizflache
besteht aus mehreren zylindrischen Rohrkérben, die koaxial mon-
tiert sind. Die Rohrzylinder sind sowohl gegenseitig als auch gegen
den rauchgasdicht geschweiBten runden Kesselmantel gehaltert.
Das Gewicht des Rohrsystems wird Gber einen schweren Tragerstuhl
auf den Kesselmantel tGbertragen. Am Kesselmantel aus Stahlblech
ist beidseitig ein Rundflansch aus Flachstahl angeschweiBt. Der je-
weilige Gegenflansch einschlieBlich Schrauben, Muttern und Dich-
tungen gehort zum Lieferumfang. Eine kompakte Tragerausfiih-
rung, die nach Wahl des Bestellers gestaltet wird, dient zum Einbau
in die bauseits vorhandene Stahlkonstruktion.
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Schnelldampferzeuger von - HTI-GESAB.

Elektro- Schnelldampferzeuger Typ EDE

Der HTI-Gesab Elektro-Schnelldampferzeuger ist als Druckbehalter gemaf
den TRD (Technische Regeln fur Dampfkessel) hergestellt. Es werden die Be-
stimmungen des TUV hinsichtlich Materialqualitat und Verarbeitung einge-
halten. Die Beheizung erfolgt elektrisch. Eine Bau- und Wasserdruckprobe
wird durch den TUV vorgenommen (Zertifikat). Bei der Herstellung werden
die DIN- und AD-Merkblatter beachtet. Der Dampferzeuger ist mit einem
leicht demontierbaren Heizblindel ausgerustet. Bei der Installation muss die
Ausbaulénge des Heizbuindels beachtet werden (Reinigung). Der Dampfer-
zeuger ist mit allen erforderlichen Stutzen und Konsolen (Dampf, Wasser)
versehen. Die Isolierung aus Mineralwolle und abschlieBender verzinkter
Blechummantelung verhindert eine unnétige Warmeabstrahlung und ist
optimal ausgelegt. Der HTI-Gesab Elektro-Schnelldampferzeuger wird mit
allen erforderlichen Anschlissen fir die Uberwachungs- und Steuerungs-
einrichtungen geliefert. Die Abmessungen sind den gultigen MaBblattern
zu entnehmen, wobei MaBanderungen oder eine Anpassung an technische
Erfordernisse vorbehalten bleiben.

“Z

Abgasriickgewinnungsanlage von - HTI-GESAB.
Fur Typ HE, HWE, HDE, NDK, RDK

Verbrennungsluft- Vorwarmer (LUVO)

Der HTI-Gesab Verbrennungsluftvorwarmer (LUVO) entzieht dem Rauch-
gas die Restenergie und warmt damit die Verbrennungsluft der Erhitzer
vor. Hierbei wird der Wirkungsgrad der Ol/Gasbefeuerten Erhitzern erheb-
lich erhéht und verlangert die Lebensdauer der Anlagen. Der HTI-Gesab
Verbrennungsluftvorwarmer (LUVO) ist als Glattrohrwarmetauscher ausge-
fuhrt. Dieses bewirkt einen hohen Warmeubergang zur Verbrennungsluft
und gewahrleistet eine leichte Reinigung der Heizflachen.
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Hochdruckdampfkessel von - HTI-GESAB.

Ol/Gasbefeuerter- Naturdampfkessel Typ NDK

Stahlheizkessel fur Hochdruckdampf im Naturumlaufsystem ohne JL ‘

den Einsatz einer zusatzlichen Speisewasser- oder Zwangszirkula- | } |
q . . i = 9| !
tionspumpe fir den Druckbereich 80 bar und 95 bar. Der Kessel- | d } !

druckkorper besteht aus vertikalen Steigrohren, die oben und
unten in Ringsammelrohre eingeschweiBt sind und gasdicht eng
aneinander liegen. Der Druckkorper besteht aus zwei Rohrkérben,
die Uber Dampf- und Kondensatrohre miteinander verbunden sind.
Die Rohrkérbe sind spannungsfrei in einen gasdicht geschweiBten
Rauchgasmantel eingebaut. Der Kessel kann nur in stehender Bau-
weise geliefert werden, da bei liegender Ausfuhrung das Naturum-
laufsystem nicht funktioniert. Der Kessel ist mit einer stabilen Stahl-
Unterbaukonstruktion versehen. Damit entfallt ein zusatzliches
bauseits herzustellendes Fundament. Der Kessel kann auf einen
normalbelastbaren Betonboden aufgestellt werden. Die Flachenbe-
lastung liegt zwischen 1-2 kg/cm2. Der demontierbare Kesseldeckel @
ermoglicht eine leichte und griundliche Reinigung der Brennkam- I [
mer und den zwei Rauchgasztigen. Der Kessel ist mit einer War-
medammung aus Mineralwolle versehen, die mit strukturiertem
Aluminiumblech verkleidet ist. Die Auswahl und Verarbeitung der
Werkstoffe erfolgt gemaB den gultigen Dampfkesselverordnungen.
Fur jeden Kessel wird eine Druckprifbescheinigung durch den TUV
eingeholt. Grundlage fur die Auslegung und Konstruktion sind die
Regeln der TRD (Technische Regeln fur Dampfkessel). Alle Schwei-
Bungen werden gemaB DIN 8563, Teil 3 Bewertungsgruppe CS und
DIN 8562 ausgefuhrt. Der Kessel kann nur in einem geschlossenen
Dampf-Kondensatkreislauf betrieben werden. Das erforderliche Spei-
sewasser muss den Anforderungen der TRD 611 entsprechen. Der
Druckkérper wird aus nahtlosen Rohren Material St35.8 hergestellt

Rauchrohrdampfkessel von - HTI-GESAB.

Ol/Gasbefeuerter- Rauchrohr-Dampfkessel Typ RDK

Der Druckkorper besteht aus dem zylindrischen Kesselmantel, dem
vorderen und hinteren Boden, dem groBvolumigen Flammrohr, der
warmeisolierten, vorderen Wendekammer, den Rauchrohren des
Il. Zuges, einschl. aller Anschlussstutzen sowie Schaulocher bzw.
Kopf- und/oder Mannlécher zur inneren Besichtigung und Revisi-
on. Die angebaute vordere Wendekammer ist warmeisoliert, gas-
dicht und fur die Reinigung und Revision der Rauchrohre sowie des
Flammrohres aufschwenkbar ausgefiuhrt und zum Anbau eines Ol-,
Gas- oder Kombibrenners vorbereitet. Die Dimensionierung des
Flammrohres und der Rauchrohr-Konvektionsheizflache ist groB-
zUgig ausgelegt zur Erzielung eines optimalen Warmeubergangs
bei niedrigen NOx-Werten. Niedrige rauchgasseitige Widerstande
erfordern relativ geringe elektrische Leistung des Verbrennungs-
luftgeblases. Berechnung, Werkstoffwahl und Herstellung erfolgen
nach deutschen Vorschriften (TRD). Die Abnahme der Hochdruck-
kessel im Werk erfolgt durch einen deutschen technischen Uberwa-
chungsverein bzw. bei bauartgepriften Kesseln durch einen Werk-
sachverstandigen.




mum- Profitieren Sie von unserer Kompetenz
Erleben Sie Prozesswéarme in Bestform.

HTI-GESAB

Hoch-Temperatur Industrieanlagen GmbH
Sitz der Gesellschaft

SauerbruchstraBBe 11

Germany - D-25479 Ellerau

Telefon: 0049 (0)4106-70 09-0

Telefax: 0049 (0)4106-70 09-99
info@hti-ellerau.de

www.hti-ellerau.de

Handelsregister bei den Amtsgerichten
Norderstedt 31 HRB 4699
Umsatzsteueridentifikationsnummer
DE 813275111

Wir unterstUtzen lhre Produktionsprozesse mit einer
erprobten Technik und einer zuverlassigen Abwick-
lung, einer umfangreichen Dokumentation und einem
Service mit Ersatzteildienst rund um die Uhr, weltweit.
Wir sind fur Sie da, wann immer Sie uns benétigen.
Wir gehen mit lhnen auch individuelle Wege.

Wenn Sie noch nicht bei uns Kunde sind, dann freuen
wir uns auf die Chance, Sie von unserer Leistungsfahig-

keit zu Gberzeugen.

Mit besten GriuBen aus Ellerau

S ooz

Olaf Bornholdt

HTI-GESAB

Hoch- Te

peratur Ind i lagen GmbH
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HTI-GESAB

Your energy optimiser

www.hti-ellerau.de

Process heat for industrial plants
at sea and on land.

The future of our energy supply poses
major challenges for all of us.

Our strength is the systematic orientation
at your needs.

Welcome to HTI-GESAB.



www.hti-ellerau.de

This is who we are - HTI-GESAB.

The HTI-GESAB Hoch-Temperatur Industrieanlagen GmbH
founded 1967 in the North of Hamburg (Ellerau).

Since this time all of our products have been closely linked
with the subject of providing heat energy for the most varied
industrial applications. Today, and in the future, more impor-
tance is and will be placed on the responsible handling of our
energy resources than ever before. As our customer you can
justifiably expect technical, customer-specific solutions where
existing heat energy is regained and flows back into the ther-
mal utilization process. We have the technologies and the

know-how available for you.

What our customers say about us:

Mr. S..... from the company S ... emphasised: “We didn‘t have
any discussions when we redesigned our production. The
thermal oil-fired boilers, controls and pumps, heat exchangers
and secondary circuits will again be installed by HTI. We've
had excellent experience with this over the last 20 years.”

The boss of a large shipyard is also prepared to comment:
“This consulting service the HTI experts provided in the plan-
ning stage of our new ship series was absolutely unique. They
really helped us to save a lot of money. That convinced us!”

A critical technical manager from the bitumen manufactu-
ring sector needed an automatic cleaning facility for the new
thermal oil plant from us: “I wouldn’t have thought that HTI
would be so flexible and innovative. They struggled together
with us to find the best solution. That’s our idea of expert ad-
vice. That was exemplary cooperation and | am totally happy
with it.”

Our employees ... our suppliers ... our production processes
... Our highly-motivated team of specialists is always at your
side. All this serves the quality and the trust in our products.
Our specifications and quotations are always detailed and
complete! We also show you alternatives. You will already
benefit from our long-term practical experience during the
first technical discussions.

An advantage not to be underestimated, which we offer our

customers free of charge during the projecting stage.

With full commitment to your optimised energy management.
Use our strengths to your advantage!
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Process heat with system. Worldwide - HTI-GESAB.

e Thermal oil plants

e Steam plants

e Hot water plants

e Natural steam plants

e Heat recovery plants

* Heat exchangers
e Air pre-heaters

e Accessories

Concentrating strengths - with safety - certified

Our national and international experience allows us to of-
fer you the best in heat energy solutions and deliver well-
engineered products. Our systems work with all currently
available solid, liquid and gas fuels.

Certificates

We work in compliance with all Regulations of the
European Community and international Acceptance

Organisations.

Location

Due to the proximity to Hamburg and therefore the ship

builders (shipyards) and ship owners we have been delive-
ring to all renowned European and international shipyards
and shipping companies for decades.
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Boiler plants from - HTI-GESAB.

Our customers require process heat and come from the most varied sectors of industry.

Heating outputs of up to 15.000 kW are manufactured in Ellerau and larger plants

upon enquiry. In the meantime, more than 800 plants have been delivered for maritime

navigation and more than 700 land plants, a fact which highlights our competence and

our experience in this sector.

Industrial sectors and applications

Precast concrete industry

The sand and gravel silos require heating so that the moist material does not freeze
The mixing water is warmed up to accelerate the setting of the concrete

After pouring the concrete, the vibrating tables, drying chambers and
formwork are heated for quick setting

Asphalt and bitumen plants

The storage and mixing tanks must be heated to retain the flowability of the asphalt,
respectively the bitumen

The same applies to the pipe lines and dispensing stations, which require an
accompanying heating

Heating of pitch tanks

Manufacture of roofing paper

Food industry

Heating of baking ovens in large bakeries

Heating of deep fryers to fry meat and fish, as well as for the manufacture

of potato chips and crisps

Deodorising of oils and fats

Distillation and fractioning processes

Heating of cooking cauldrons through indirect steam generation via heat transfer oil
Blood processing in large slaughterhouses or butcheries

Textile industry

Heating of dryers for tenter frames and dyeing vats
Indirect steam generation to vaporize carpet fibres

Heating for calenders

Electroplating

Bath heating
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Technology and know-how from - HTI-GESAB.

www.hti-ellerau.de
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Chemical industry

Heating of stirring cauldrons and reaction receptacles as well as cooling with
the same heat transfer

Heating of sea water de-salination plants

Wax candle manufacture

Soap manufacture

Heating of defrosting containers, countercurrent apparatus to generate
warm or hot water, respectively steam

Heating for autoclaves

Coating industry

Drying of printed foils

Adhesive bonding of foils

Wallpaper industry

Roller and calender heating in the paper and cardboard industry

Timber industry

Press heating for the manufacture of particle boards

Melting container heating

Laundries and hospital plants

Indirect steam generation via heat transfer oil to heat washing
and distillation plants

Shipbuilding

Heating of all heat exchangers to maintain ship operations such as,
e.g. heavy oil tanks, separators, end pre-heaters, lubricating oil pre-heaters,
generation of hot water and steam, heating for air-conditioning systems and similar

Cargo heating such as e.g. for pitch tankers, bitumen tankers, crude oil tankers
and special chemicals

Dual circuit systems for chemical tankers

Heat recovery plants

Heat recovery after thermal afterburning plants

Exhaust gas heater after diesel motors

Automobile industry

Heating of drying systems for individually required processes such as coating processes,
temperature testing units for clock-controlled load heating
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Technology and know-how from - HTI-GESAB.
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Thermal oil heater from - HTI-GESAB.

Oil/Gas-fired thermal oil heater Type HE

The HTI-Gesab thermal oil heater is built according to the regula-
tions of the pressure vessel regulation and is designed as radiant
heater with downstream convection heating surfaces as threepass
system. The pipe system, manufactured from boiler steel pipe, is sur-
rounded by a gastight, welded sheet metal steel, a mineral wool in-
sulation and a galvanized sheet metal case. The generously dimensi-
oned radiant combustion chamber guarantees high operational life
span of the boiler because it is not possible for the flames to touch
the pipe system, thus avoiding local heating surface overload. The
unit stands or lies on a stable base frame. The HTI-Gesab thermal
oil heater is suitable for the combustion of commercially availab-
le liquid or gaseous fuels. Mineral or synthetic media can be used
as heat transfer media. The selection of the heat transfer medium
must be agreed with HTI-Gesab. The HTI-Gesab thermal oil heater
is delivered with all necessary connections for the monitoring and
control equipment. Please see the valid dimension sheets for the
dimensions, where dimensional changes or an adjustment to tech-
nical requirements are subject to change without notice.

Exhaust gas hot oil heater Type AHE

The HTI-Gesab exhaust gas hot oil heater serves as heat exchanger
between hot exhaust gases and heat transfer medium. The heating
surface consists of several coaxially mounted, cylindrical pipe bas-
kets. The pipe cylinders are supported both mutually and against
the flue gastight welded, round boiler shell. The weight of the pipe
system is transferred to the boiler shell via a heavy support frame.
The design is particularly suitable for ship operation.

When installing on ships, attention must be paid that the heater
must be installed vibration-damped. This includes heater fastening
and the connection with the pipe systems. The arrangement must
be agreed with HTI-Gesab. A round flange of flat-rolled steel is
welded on both sides of the sheet steel boiler shell. The respecti-
ve counter flange, including screws, nuts and seals, is part of the
delivery scope. A compact carrier design, which will be designed
according to orderer’s choice, is used for installation in the existing
on-site steel construction.

Electrically operated hot oil heater Type EHE

The HTI-Gesab electrically operated hot oil heater is built according
to the regulations of DIN 4754, the pressure vessel regulation and
the VDE regulations. The HTI-Gesab electrically operated hot oil
heater consists of a pipe system, in which organic or synthetic heat
transfer media are heated up according to the once-through prin-
ciple. Flange heating elements are installed on the front side of
a u-shaped pipe system. The flow around the heating elements is
chosen so that the permissible film temperature of the heat carri-
er medium is not exceeded. The pipe system is supported in itself
and installed in a frame of profile steel. The insulation of mineral
wool and final galvanized sheet metal case prevents unnecessary
heat emission and is optimally designed. The HTI-Gesab electrically
operated hot oil heater is delivered with all necessary connections
for the monitoring and control equipment. Please see the valid di-
mension sheets for the dimensions, where dimensional changes or
an adjustment to technical requirements are subject to change
without notice.

===
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Hot water heaters from - HTI-GESAB.

Oil/Gas-fired hot water heater Type HWE

The HTI-Gesab hot water heater is built according to the regulations
of the pressure vessel regulation and is designed as radiant heater
with downstream convection heating surfaces as threepass system.
The pipe system, manufactured from boiler steel pipe, is surrounded
by a gastight, welded sheet metal steel, a mineral wool insulation
and a galvanized sheet metal case. The generously dimensioned
radiant combustion chamber guarantees high operational life span
of the boiler because it is not possible for the flames to touch the
pipe system, thus avoiding local heating surface overload. The unit
stands or lies on a stable base frame. The HTI-Gesab hot water hea-
ter is suitable for the combustion of commercially available liquid
or gaseous fuels.

The HTI-Gesab hot water heater is delivered with all necessary
connections for the monitoring and control equipment. Please see
the valid dimension sheets for the dimensions, where dimensional
changes or an adjustment to technical requirements are subject to
change without notice.

Exhaust gas hot water heater Type AWE

The HTI-Gesab exhaust gas hot water heater serves as heat ex-
changer between hot exhaust gases and heat transfer medium. The
heating surface consists of several coaxially mounted cylindrical
pipe baskets. The pipe cylinders are supported both mutually and
against the flue gastight welded, round boiler shell. The weight of
the pipe system is transferred to the boiler shell via a heavy support
frame. The design is particularly suitable for ship operation.

When installing on ships, attention must be paid that the heater
must be installed vibration-damped. This includes heater fastening
and the connection with the pipe systems. The arrangement must
be agreed with HTI-Gesab. A round flange of flat-rolled steel is
welded on both sides of the sheet steel boiler shell. The respecti-
ve counter flange, including screws, nuts and seals is part of the
delivery scope. A compact carrier design, which will be designed
according to orderer’s choice, is used for installation in the existing
on-site steel construction.

Electrically operated hot water heater Type EWE

The HTI-Gesab electrically operated hot water heater is built accor-
ding to the pressure vessel regulation and the VDE regulations. The
HTI-Gesab electrically operated hot water heater consists of a pipe
system, in which the desired heat transfer medium is heated up ac-
cording to the once-through principle. Flange heating elements
are installed on the front side of a u-shaped pipe system. The flow
around the heating elements is chosen so that the permissible film
temperature of the heat carrier medium is not exceeded. The pipe
system is supported in itself and installed in a frame of profile steel.
The insulation of mineral wool and final galvanized sheet metal
case prevents unnecessary heat emission and is optimally designed.
The HTI-Gesab electrically operated hot water heater is delivered
with all necessary connections for the monitoring and control
equipment. Please see the valid dimension sheets for the dimensi-
ons, where dimensional changes or an adjustment to technical
requirements are subject to change without notice.
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Industry heating systems




High-speed steam generators from - HTI-GESAB.

High-speed steam generator Type HDE

The HTI-Gesab high-speed steam generator is built according to the
Technical Regulations for Steam Boilers. The TUV (German Technical
Control Board) regulations for material quality and processing are
complied with.

The HTI-Gesab high-speed steam generator is a flow steam genera-
tor which works according to the Benson principle. The pipe system
is manufactured from boiler steel pipe, is surrounded by a gas-
tight, welded sheet metal steel, a mineral wool insulation and a

galvanized sheet metal case. The unit stands or lies on a stable base
frame. A reciprocating pump, which is controlled together with the
burner, supplies only as much water to the evaporator pipe system
as the burner supplies warmth for the evaporation. As a result of
the precise tuning of the pump and burner output, as well as the
low water content in the pipe system, the HTI-Gesab high-speed
steam generator provides the projected quantity of saturated steam

within a few minutes.

Exhaust gas high-speed steam generator Type ADE

The HTI-Gesab exhaust gas high-speed steam generator serves as >,
heat exchanger between hot exhaust gases and heat transfer me-
dium. The heating surface consists of several coaxially mounted 7
cylindrical pipe baskets. The pipe cylinders are supported both mu- =
tually and against the flue gastight welded round boiler shell. The
weight of the pipe system is transferred to the boiler shell via a

heavy support frame.

A round flange of flat-rolled steel is welded on both sides of the

sheet steel boiler shell. The respective counter flange, including ﬁ &
screws, nuts and seals is part of the delivery scope. A compact carrier

design, which will be designed according to orderer’s choice, is used
for installation in the existing on-site steel construction.
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High-speed steam generators from - HTI-GESAB.

Electrically operated high-speed steam generator Type EDE

The HTI-Gesab electrically operated high-speed steam generator, as a pres-
sure vessel, is built according to the Technical Regulations for Steam Boilers.
The TUV (German Technical Control Board) regulations for material quality
and processing are complied with. The heating is electrical. A construction
and water pressure sample is conducted by the TUV (certificate). The DIN
and AD instruction sheets are observed during manufacture. The steam ge-
nerator is equipped with an easily dismantled heating assembly. The dis-
mantling length of the heating assembly must be taken into consideration
during installation (cleaning). The steam generator is equipped with all ne-
cessary nozzles and brackets (steam, water). The insulation of mineral wool
and final galvanized sheet metal case prevents unnecessary heat emission
and is optimally designed. The HTI-Gesab electrically operated high-speed
steam generator is delivered with all necessary connections for the moni-
toring and control equipment. Please see the valid dimension sheets for
the dimensions, where dimensional changes or an adjustment to technical
requirements are subject to change without notice.

Ll
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Exhaust gas recovery units from - HTI-GESAB.
for Type HE, HWE, HDE, NDK, RDK

Combustion air pre-heater

The HTI-Gesab combustion air pre-heater withdraws the residual ener-
gy from the flue gas and therefore pre-heats the combustion air of the
boilers. This considerably increases the level of efficiency of oil/gas fired
boilers and extends the life of the units. The HTI-Gesab combustion air
pre-heater is designed as bare-tube heat exchanger. This effects high heat
transmission to the combustion air and guarantees easy cleaning of the =
heating surfaces. —
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High-pressure steam boilers from - HTI-GESAB.

Oil/Gas-fired natural steam boiler Type NDK

Steel boilers for high-pressure steam in the natural circulation sys-
tem without the use of an additional feed water or forced circula-
tion pump for the pressure range of 80 bar and 95 bar. The boiler
pressure chamber consists of vertical rising pipes which are welded
into ring headers top and bottom and lie gas-tight close together.
The pressure chamber consists of two pipe baskets which are con-
nected with each other via steam and condensate pipes. The pipe
baskets are installed tension-free in a gastight welded flue gas ca-
sing. The boiler can only be delivered in standing design as the na-
tural circulation system does not function in lying design. The boiler
is equipped with a sturdy steel substructure. It is therefore not ne-
cessary to lay a foundation on-site. The boiler can be erected on a
concrete floor with normal load capacity. The load per area unit is
between 1-2 kg/cm2. The demountable boiler allows easy and tho-
rough cleaning of the combustion chamber and the two flues. The
boiler is fitted with heat insulation of mineral wool which is clad in
structured aluminium sheet. The choice of material and manufac-
ture are compliant with valid regulations for steam boilers.

A pressure test certificate is obtained from the TUV for every boiler.
The basis for the design and construction is the Technical Regulati-
ons for Steam Boilers (TRD). All welds are conducted in accordance
with DIN 8563, Part 3 evaluation group CS and DIN 8562. The boi-
ler can only be operated in a closed steam-condensate circulation.
The necessary feed water must correspond with the requirements
of TRD 611. The pressure chamber is manufactured from seamless
pipes, material St35.8.

Fire tube steam boiler from - HTI-GESAB.

Oil/Gas-fired fire tube steam boiler Type RDK

The pressure chamber consists of the cylindrical boiler shell, the
front and rear base, the large-volume flue, the heat insulated, front
turning chamber, the fire tubes of the second pass incl. all connec-
ting sleeves as well as inspection holes, resp. head and/or manholes
for internal viewing and inspection. The built-on front turning
chamber is heat insulated, gastight and in swing-out design for
cleaning and inspection of the fire tubes and is prepared for the
addition of an oil, gas or combined burner. The dimensions of the
flue and the fire tube convection heating surface are generously
designed to achieve an optimum heat transition at low NOx values.
Low resistance on the flue gas side requires relatively low electri-
cal output from the combustion air blower. Calculation, choice of
material and manufacture are compliant with German regulations
(Technical Regulations for Steam Boilers). The acceptance of the
high-pressure boilers at the factory is conducted by a German Tech-
nical Control Board, resp. through a factory expert in the case of
type-tested boilers.




mum- Benefit from our competence
Experience process heat at its best.

HTI-GESAB

Hoch-Temperatur Industrieanlagen GmbH
Registered office

SauerbruchstraBe 11

Germany - D-25479 Ellerau

Phone: 0049 (0) 4106 - 70 09-0

Fax: 0049 (0) 4106 - 70 09-99
info@hti-ellerau.de

www.hti-ellerau.de

Register of Companies at the District Courts
Norderstedt 31 HRB 4699

Turnover tax identification number

DE 813275111

We support your production processes with
tried-and-proven technology and reliable
handling, comprehensive documentation

and customer and spare parts service around
the clock and worldwide.

We are there for you whenever you need us.
We will also tread individual paths with you.
If you are not yet one of our customers, we
look forward to the opportunity of convincing

you of our efficiency.

With best regards from Ellerau

Yo

Olaf Bornholdt

HTI-GESAB

Hoch- Temperatur Ind lagen GmbH
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HTI-GEsAB

Hoch- Temper. anlagen GmbH

Schiffsheizsysteme —=
Landheizsysteme —

THT-Dampfsysteme —



HTI-GEsas

tur Industrieantagen Gmb

Prozesswarme mit System.
Weltweit.

Seit unserer Unternehmensgrindung im Jahr 1967 versorgen wir
die unterschiedlichsten industriellen Branchen zu Land und zur
See mit modernen, effizienten und zukunftsorientierten Losungen
zur Bereitstellung von Warmeenergie. Dabei setzen wir heute und
in Zukunft auf einen verantwortungsvollen Umgang mit unseren
Energieressourcen und bieten unseren Kunden individuelle tech-
nische Losungen zur Rickgewinnung vorhandener Warmeenergie.
Durch unsere ausgekliigelten Techniken und unser gewachsenes
Know-how konnen diese wieder in den thermischen Nutzungs-
prozess einflieBen.

Unsere Kunden auf der ganzen Welt schatzen dabei unsere be-
darfsorientierten, qualitativ hochwertigen Losungen ebenso wie
die Beratung durch unser motiviertes Team aus gut ausgebildeten
Spezialisten, die mit ihrer langjéhrigen Praxiserfahrung ausfihr-
liche und komplette Spezifikationen und Angebote erstellen und
die jeweils beste Alternative fur Ihr optimiertes Energie-Manage-
ment aufzeigen.

Unser Leistungsspektrum umfasst:

Thermaldlanlagen
Dampfanlagen
HeiBwasseranlagen
Naturdampfanlagen
Warmeriickgewinnungsanlagen
Warmetauscher
Luftvorwarmer

Zubehér

®Henkel

= ROHRVERFORMUMGSTECHMIK GMBH —=

Tube coils Rohrschlangen
Flat coils Flachschlangen
Tube spirals Rohrspiralen

Heat exchangers for chemical Warmetauscher fir die

plants, environmental technology Ch Umw
and power generation und Kraftwerkstechnik

Setzer StralBe 8 - D-57223 Kreutal-Buschhuetten

Tel +49(0)271 77349-0 - Fax +49(0)271 77349-19
E-Mail info@henkel-gmbh.de - www.henkel-gmbh.de

’ Elektrowarme-Technik

heatSystems

Am Hoéhmelskopf 8 - D-51580 Reichshof %
Tel. ++49 2265/9970-0 - Fax ++49 2265/997070
e-mail: info@heatsystems.de - www.heatsystems.de




HTI-GEsas

Process heat with system.
Worldwide.

Since our company was founded in 1967, we have been supplying

diverse industrial sectors on land and at sea with modern, efficient
and forward-looking solutions for the provision of heat energy. In
doing so, we are currently, and intend in the future, to handle our
energy resources responsibly and offer our customer customised
technical solutions for recycling existing heat energy. Through our
cleverly-devised techniques and our developed know-how, these
can flow back into the thermal utilisation process.

Our customers all over the world appreciate our requirement-
oriented, high-quality solutions, as well as the advisory by our
motivated team of well-trained specialists, who prepare detailed
and complete specifications and offers and the respective best
alternative for your optimised energy management, with their
many years of practical experience.

Our service range comprises:

Thermal oil plants
Steam plants

Hot water plants
Natural steam plants
Heat recovery plants
Heat exchangers

Air pre-heaters
Accessories

BERGHOFER HAMBURG IN

-¢—| lhr starker Partner fir
Vﬁfal] S Kompensatorentechnik
3 m— Lassen Sie sich Uberzeugen von der bewéahrten
BB Qualitat und Zuverlassigkeit unseres Teams.

. =
-WWMberghoefer'hamburg- de * Abgaskompensatoren ®* Gummikompensatoren
Tel.: +49.40.6699920 | Fax: +49.40.66 999222 * Druckkompensatoren ¢ Edelstahlwellschlauche
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HTI-GEsas

Industrieantagen Gr

Fir den Schiffsbau entwickeln wir eine Vielzahl an Losungen zur Be-
heizung aller Warmetauscher, die der Aufrechterhaltung des Schiffs-
betriebes dienen. Dazu zahlen etwa Schwerdltanks, Separatoren, End-
vorwarmer, Schmierdlvorwarmer, die Erzeugung von Warmwasser und
Dampf oder die Beheizung der Klimaanlage. Dariber hinaus haben wir
auch Ladungsbeheizung beispielsweise fur Pechtanker, Bitumentanker,
Roholtanker und solche fiir besondere Chemikalien im Angebot. Fir letz-
tere bieten wir auBerdem Zweikreissysteme. Insgesamt haben wir bis
heute gut 800 Schiffsheizsystem an Kunden in aller Welt geliefert.

Schiffsheizsysteme
fur jeden Bedarf.

Ship Heating Systems
for any requirement

For shipbuilding, we develop numerous solutions for heating all
heat exchangers, which are for the purpose of maintaining the ship
operation. These include e.g. heavy oil tanks, separators, end pre-
heaters, lubricating oil pre-heaters, the generation of hot water
and steam or heating the air-conditioning system. Furthermore,
our range also includes cargo heating, e.g. for pitch tankers, bitu-
men tankers and for special chemicals. For the latter, we also offer
dual-circuit systems. In total, we have supplied more than 800 ship
heating systems to customers all over the world so far.

L4 -'lliill
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= Olbefeuerter-HeiBslerhitzer Typ HE = Qil-fired thermal oil heater type HE
= Abgas-HeiBolerhitzer Typ AHE = Exhaust gas hot oil heater type AHE

Held Isolier-Technik GmbH - Kieler StraRe 267 - 25474 Bonningstedt - Mail: info@isoheld.de

= Elektro-HeiBdlerhitzer Typ EHE

= Olbefeuerter-HeiBwassererhitzer Typ HWE
= Abgas-HeiBwassererhitzer Typ AWE

= Elektro-HeiBwassererhitzer Typ EWE

= Dampfgenerator HDG

= Tankreinigungswarmetauscher

= Primar-/Sekundar-wWarmetauscher

= | adungsbeheizung mit Deckheizgeraten

= Heizen mit Heizschlangen

Warmedammung
Energieeinsparung

Blechfertigung  Vertrieb/Verkauf
Dachausbau von Dammstoff

Brandschutz
Tauwasserverhinderung alter Mineralwolle

Electrically operated hot oil heater type EHE
Oil-fired hot water heater type HWE

Exhaust gas hot water heater type AWE
Electrically operated hot water heater type EWE
Steam generator HDG

Heating of tank washing system
Primary/secondary heat exchanger

Cargo heating with deck heaters
Heating with heating coils

Entsorgung von

H
I
-

Tel. 040/ 55 66 577
Fax 040 / 55 66 587
www.isoheld.de




HTI-GEsas

Landheizsysteme

fur unterschiedliche Industrien.

Prozesswarme wird in den unterschiedlichsten Industriebereichen
benotigt. In Ellerau im Norden Hamburgs fertigen wir standardmaBig
Anlagen mit Erhitzerleistungen bis zu 15.000 kW. Auf Anfrage ent-
wickeln wir auch groBere Anlagen fir die Betonfertigteilindustrie,
Asphalt- und Bitumenwerke, die Nahrungsmittelindustrie, Textil-
industrie, Galvanik, Chemische Industrie, Beschichtungsindustrie,
Holzindustrie, Waschereien und Krankenhausanlagen, Warmertck-
gewinnungsanlagen sowie die Automobilindustrie.

Mittlerweile haben wir mehr als 700 Landanlagen an unsere Kun-

den ausgeliefert.

Land Heating Systems
for different industries.

Process heat is required in diverse industrial sectors. In Ellerau, in
Northern Hamburg, we manufacture systems with heating output
of up to 15,000 kW as standard. Upon request, we can also develop
larger systems for the precast concrete parts industry, asphalt
and bitumen plants, the food industry, textile industry, galvanis-
ing, chemical industry, coating industry, timber industry, laundries
and hospital facilities, heat recavery plants and the automobile
industry. In the meantime, we have supplied more than 700 land
systems to our customers.

0l/Gasbefeuerter-HeiBRdlerhitzer Typ HE
Abgas-HeiBdlerhitzer Typ AHE
Elektro-HeiBdlerhitzer Typ EHE
0l/Gasbefeuerter-HeiBwassererhitzer Typ HWE
Abgas-HeiBwassererhitzer Typ AWE
Elektro-HeiBwassererhitzer Typ EWE
Schnelldampferzeuger Typ HDE
Abgas-Schnelldampferzeuger Typ ADE
Elektro-Schnelldampferzeuger Typ EDE
Verbrennungsluft-Vorwarmer (LUVO)

Qil/Gas-fired thermal oil heater type HE

Exhaust gas hot oil heater type AHE

Electrically operated hot oil heater type EHE
Qil/Gas-fired hot water heater type HWE

Exhaust gas hot water heater type AWE
Electrically operated hot water heater type EWE
High-speed steam generator type HDE

Exhaust gas high-speed steam generator type ADE
Electrically operated high-speed steam generator type
EDE

Caombustion air pre-heater

Senmehmann-MP

| ) . Rohrverformungstechnik GmbH

and a unit weight of 100 tons.

KirchstraBBe 15
D-57629 Norken

Telefon +49 (0) 2661 91569-11
Fax +49 (0) 2661 91569-90

For 65 years Schmehmann-MP is your professional partner in the field of
modern tube bending and welding technology.
We manufacture tube coils up to a diameter of 5500 mm




HTI-GEsAB

remperatur Industrieaniagen

Technologie der Palmolindustrie:
THT-Dampfsysteme

Industrieheizanlagen
Industry heating systems

Unsere THT-Hochdruckdampferzeuger im Naturumlaufverfahren
Typ NDK kammen Uberall dort zum Einsatz, wo hohe Prozesstem-
peraturen mit Dampf gefragt sind. Vielfaltige Einsatzgebiete er-
geben sich dabei fiir die Industrie der Palmal- und Bio-Diesel-Raf-
finerien. Die von uns weiterentwickelten Hochdruckdampferzeuger
der neuen Generation beinhalten grundlegende Verbesserungen
und bieten damit enorme Vorteile fir den Kunden.

In diesem Segment bieten wir folgende Produkte:

= (Ol-Gasbefeuerter Naturdampfkessel Typ NDK
= Elektrischer Dampferzeuger mit natirlichem Kreislauf

Technology for the palm oil industry:
THT steam systems

Our THT high-pressure steam generators using the natural cir-
culation procedure type NDK are used wherever high process
temperatures are required with steam. Various application areas
are produced for the palm ail and bio-diesel refinery sector. The
high-pressure steam generators of the new generation that have
been developed further by us have fundamental improvements and
therefore offer enormous advantages for the customer.

In this segment, we offer the following products:

= Qil/Gas-fired natural steam boiler type NDK
= Natural electric steam boiler type NDK-E
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Zertifizierter Service
fur unsere Kunden

Certified service for our customers

Angefangen von unserem 24-Stunden-Notdienst bis hin zu den
umfangreichen Beratungen in der Projektierungs- und Umset-
zungsphase ist der bedarfsgerechte, individuelle und stets ver-
fligbare Service fur unsere Kunden ein zentraler Bestandteil un-
serer Arbeit.

Als Nachweis fur die Qualitat unseres Services und unserer Pro-
dukte sowie zur Sicherheit unserer Kunden verfugen wir uber
zahlreiche Zertifikate. Dazu zahlen unter anderem:

= DNV-Zertifikat
Uber die Zulassung fur das Herstellen von geschweiBten Druck-
behaltern, Klasse Il

= Germanischer-Lloyd-Zertifikat
Uber die Zulassung zum SchweiBen

= Germanischer-Lloyd-Zertifikat
Uber die Zulassung fiir das SchweiBen von Druckbehaltern und
Rohrleitungen

= TUV NORD Zertifikat
Uber die Anerkennung als Hersteller von Dampfanlagen und Rohr-
leitungen nach den Regelwerk(en) AD 2000-Merkblatt HPO

= TUV NORD Zertifikat
Uber die Anerkennung als SchweiBbetrieb im Produktbereich von
Dampfanlagen und Rohrleitungen nach DIN EN ISO 3834-3

= TUV NORD Zertifikat
tiber den Abschluss eines Uberwachungsvertrages fiir Ttigkeiten
als Fachbetrieb nach § 19 | Wasserhaushaltsgesetz (WHG)

= Verfahrenspriifung gemaR AD-Merkblatt HP 2/1/EN 155614

= Umstempelung von Werkstoffen und Erzeugnissen fur Druckge-
réte geméaB AD 2000-Regelwerk (Druckgerate-Richtlinie (97/23/
EG))

Starting from our 24-hour emergency service, right up to the
extensive consulting during the project planning and implemen-
tation phase, requirement-oriented, customised service for our
customers, which is always available, is a central component of
our work.

As proof of the quality of our service and our products, as well as
for the security of our customers, we have numerous certificates.
These include, inter alia:

= DNV certificate
Regarding our approval for manufacturing welded pressure con-
tainers, class |

= Germanischer Lloyd certificate regarding our welding approval

= Germanischer Lloyd certificate
regarding our approval for welding pressure containers and
pipelines

= TUV NORD certificate
regarding recognition as a manufacturer of steam systems and
pipelines according to the regulation(s) AD 2000 Leaflet HPO

= TUV NORD certificate
regarding recognition as a welding operation in the product
sector of steam systems and pipelines according to DIN EN
ISO 3834-3

= TUV NORD certificate
regarding the conclusion of a supervision contract for activities
as a specialist operation pursuant to Article 19 | of the Water
Resources Act)

= Process test pursuant to AD Leaflet HP 2/1/EN 155614

= Re-stamping of materials and products for pressure equip-
ment according to AD 2000-Regulation (Pressure Equipment

We create YOUR control valves:
e electrical and pneumatic
e for water. steam and thermal oil

We solve YOUR problems:

application experience

We create YOUR controllers:

* proposed problem solutions

® up to ,made to measure”
applications

e user friendly handling

o flexibility

e qualified consultation by specialists with

We offer more than most of others:
e short delivery times
* proverbial reliability e interesting prices
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Directive (97/23/EC))

REGELUNGSTECHNIK
nach MaB

KFM Regelungstechnik GmbH
PlanckstraBe 2

32052 Herford / Germany
Telefon 0049 (0) 5221/ 77 08-0
Telefax 0049 (0) 5221 / 77 08-43
kfm_hf@t-online.de
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H , ' - GESAB Hoch-Temperatur Industrieanlagen GmbH

Hoch- Temperatur Industrieanlagen GmbH
SauerbruchstraBe 11

D-25479 Ellerau
Germany

Telefon: 0049 (0) 4106 - 70 09-0
Telefax: 0049 (0) 4106 - 70 09-99

E-Mail: info@hti-ellerau.de

www.hti-ellerau.de

—~weishaupt-

Die neue Brenner-
Generation

monarch® Ol-, Gas- und Zweistoffbrenner: kompakt
und leistungsstark

= Leistungsbereich bis 5.700 kW

= Digitaltechnik fir optimale Verbrennung

= Drehzahlsteuerung und O,-Regelung méglich

Fiir unterschiedlichste Anwendungen

Max Weishaupt GmbH

Niederlassung 22339 Hamburg, Lademannbogen 16
Telefon (0 40) 53 80 94-0, Telefax (0 40) 53 80 94 80
e-mail: nl.hamburg@weishaupt.de

Telefon 0 22
Telefax 0 22 0
www.e-prang.de
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