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HST Maschinenbau GmbH

Unser Profil
 Entwicklung, Konstruktion und Herstellung von 

Hochdruck-Homogenisatoren und 
Hochdruckpumpen (HDP)

 Inbetriebnahme von Homogenisatoren/HDP und 
Personalschulung

 Ersatz- und Verschleißteile für die im Einsatz 
befindlichen Maschinen verschiedener Hersteller

 Wartung  gemäß Servicevertrag oder auf 
Anforderung

 Anwendungsbezogene Beratung
 Maschinenanpassungen und Umrüstungen 

Unsere Stärken
 Jahrzehntelange Erfahrung
 24-Stunden Service
 Qualitätssicherheit
 Schnelligkeit
 Flexibilität
 Kostengünstige Lösungen

Kontakte 

Kontakte Email

Beratung und Verkauf von Homogenisatoren sales@hst-gmbh.com

Maschinenservice service@hst-gmbh.com

Informationen zum Unternehmern info@hst-gmbh.com

Ersatzteile/ Maschinenteile spares@hst-gmbh.com

Qualitätskontrolle qm@hst-gmbh.com

Service Hotline: +49 (0) 38826 8878 77



Das Homogenisieren ist ein wichtiger Prozessschritt bei 
der Verarbeitung von Milchprodukten, flüssigen 
Lebensmitteln, Getränken, chemischen und 
pharmazeutischen Dispersionen. Es führt zu einer 
erhöhten Produktstabilität, verlängert die Haltbarkeit, 
verbessert Geschmack, Farbe, Konsistenz und 
Anwendungsprofile. Durch das Homogenisieren kann die 
Menge der erforderlichen Zusatzstoffen deutlich 
reduziert werden. Weitere Stabilisierungsmechanismen 
werden durch die Extraktion von Wirkstoffen aus der 
dispergierten Phase in der Dispersion erzeugt.

HST Homogenisiertechnologie Vorteile für Ihr Produkt und Ihren Prozess

Anwendungen und Produkte

Das Homogenisieren – Prinzip und Wirkung
Das Produkt wird durch die Hochdruckpumpe 
gefördert, verdichtet und anschließend im 
Homogenisierventil wieder entspannt. 
Der damit verbundene mechanische Energieeintrag 
bewirkt die gewünschten Produkteigenschaften und 
sichert vor allem die Langzeitstabilität.

Seit vielen Jahren stehen HST-Homogenisatoren in der 
Industriebranche für höchste Qualität und 
Zuverlässigkeit. HST ist auch bekannt für die flexible und 
innovative Anpassung der Homogenisiertechnik an die 
Anforderungen der Anwender.

HST Hochdruck-Homogenisatoren und Hochdruckpumpen  - Lieferprogramm

Molkerei/Lebensmittel/
Getränke

Pharmazie/Chemie/Kosmetik

Frischmilchprodukte Parenterale Emulsionen

UHT Milchprodukte Zellsuspensionen

Babynahrung Wirkstoffe zur Herstellung von 
Arzneimitteln

Eiscreme Wachs-/ Harzemulsionen

Eiprodukte Schmierstoffe

Säfte und Fruchtfleisch Zellulose-Suspensionen

Fruchtsaftkonzentrate Farb-Suspensionen

Sprühtrockenprodukte Latex-Verbindungen

Tomatenprodukte Kosmetik-Lotionen

Enterale Produkte Liposomen

Der Homogenisierprozess für 
neue Produkte beginnt im 
Labor. Die neuen HST 
Laborhomogenisatoren
ermöglichen den ersten 
Schritt für eine erfolgreiche 
Produktqualität und 
garantieren Ihnen ein 
exzellentes Scale-up der 
erzielten Ergebnisse. 

Labormodell HLL0 für Arbeitsdrücke 
bis 1.500 bar

Schnitt durch das Homogenisierventil

 Ein- oder zweistufige 
Homogenisierventile

 Homogenisierventile mit hoher 
Effizienz (HST MultiGapTM)

 Hydraulische oder pneumatische 
Druckeinstellung

 Sanitäre oder aseptische 
Ausführung

 Vollautomatische Lösung mit 
Siemens oder Allen Bradley-
Steuerung

 Spezielle Ex-geschützte 
Ausführung nach 2014/34/EG 

 Kundenspezifische Pumpen und 
Homogenisierventil-
Konfigurationen

Alle notwendigen Ersatzteile für 
Homogenisatoren sind in unserem Lager 
vorrätig.
Wir sind auch in der Lage, Ersatzteile für Ihre 
bereits vorhandenen Homogenisatoren 
anderer Hersteller zu liefern. 

Wir sind auf die Wartung für alle Hersteller 
von Homogenisatoren spezialisiert und 
beraten Sie bei der Einsparung von TCO-
Kosten bei optimierten Prozessbedingungen.  

HST Hochdruck-Homogenisatoren

 Entwicklung neuer 
Homogenisatoren-Modelle 

 Hygienische Ausführung auf 
höchstem technischen Stand

 Effiziente Lösungen für 
verschiedene 
Homogenisierungsprozesse 

Ausführungen 

Forschung und Entwicklung  bei HST 

Ersatzteile

Wartung und Instandhaltung

HST MultiGapTM

Aseptische Ausführung

Homogenisatoren im Labor- und Pilotmaßstab 

HMI Touchpanel zur Steuerung 
des Homogenisators

Schnitt durch den Zylinderblock

Homogenisator Typ HL6

Homogenisatoren HL6 , HL4 und HLI90

Model Max. Durchsatzleistung (l/h)
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HLL0 10 1,1 

HL1 285 285 230 175 175 70 60 3 

HL2.5 2.800 2.100 1.700 1.250 1.200 750 360 360 15

HL2 5.800 4.600 3.500 2.500 2.100 1.500 550 500 30

HL3 11.500 10.000 7.500 6.000 6.000 3.000 1.500 55

HLI75 14.000 10.500 8.500 7.000 6.000 3.800 2.900 75

HLI90 17.500 13.000 9.600 8.000 6.600 4.200 2.900 90

HL4 24.000 18.000 15.000 12.000 10.500 6.600 4.000 110

HL5 34.000 28.000 21.000 18.000 15.000 9.500 7.500 160 

HL6 45.000 35.000 30.500 22.500 19.500 13.500 9.500 220 

HL8 70.000 60.000 45.000 35.000 30.000 400


