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IHR LEISTUNGSFAHIGER
PARTNER IN DER
BLECHBEARBEITUNG

Seit Uber 35 Jahren ist PS Laser mit Sitz im
niedersachsischen Thedinghausen fur Kunden ein
zuverlassiger Partner in der metallverarbeitenden Branche.
Unser Team aus mehr als 185 Mitarbeitenden fertigt und
vertreibt Laserzuschnitte, Kantprofile und komplexe
SchweiBbaugruppen mit hochsten technischen
Anforderungen.

Als Systemlieferant stehen wir taglich grof3en
Herausforderungen gegentber. Um den wachsenden
Anspruchen des Marktes nachhaltig gerecht zu werden,
zahlen wir nicht nur auf einen Maschinenpark mit modernsten
Technologien, sondern vor allem auf unser hoch qualifiziertes
und motiviertes Team.
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KERNLEISTUNGEN
AUF EINEN BLICK.

* L aserschneiden

 Kanten

* Anarbeitung

* Entgraten & Oberflachenfinishing

* Walzrichten

* Schweil3en / Baugruppenfertigung

» 3D-Laserschneiden/Laserschweil3en
* Rohrlaserschneiden

* Stanzen
* Qualitatsmanagement DER PS LASER
* Viele weitere Blechbearbeitungsverfahren auf Anfrage WEBSHOP

Jetzt besuchen:
shop.ps-laser.de
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| ASERSCHNEIDEN

11 hochmoderne Flachbett-Laseranlagen, mit einer Leistung von bis zu 30kW, konnen nahezu
jede Bauteilkontur aus einem sehr breiten Materialspektrum wirtschaftlich herstellen - immer mit maximaler Schnittqualitat.

Mit rund 5.000 Tonnen Blechen in verschiedensten Materialguten in unserem Lager, stehen wir auch bei kurzen Lieferzeiten
oder grof3en Auftragsvolumina als leistungsstarker Partner an Ihrer Seite.

ECKDATEN

Arbeitsflachen:
6.000 x 2.000 mMm

Materialstarken:
Baustahl bis 50 mm
Edelstahl bis 60 mm

Aluminium bis 3@ mm

Lagermaterialien:
1.4301/1.4404/1.4571
S235/S355
EN AW 5754 (AlMg3)
1.8714 (HB400)
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KANTEN

Wir formen Ihre Zuschnitte fachmannisch um.

Ob einfaches Profil oder komplexes Bauteil, Einzelfertigung oder Grof3serie - Lassen Sie Ihre Werkstlicke nach dem

Laserschneiden auch direkt bei uns umformen. Unser vielfaltiger Maschinenpark mit einer maximalen Abkantlange von 7.000 mm
sowie 3 vollautomatisierten Maschinen ermoglichen eine wirtschaftliche Fertigung Ihrer Biegeteile.

ECKDATEN

max. Abkantlange:
7.000 mm

Presskraft:
36t bis 1.000t

max. Teilegewicht:
Konventionell - 250 KG
Automation - 120 KG
EHT - 3.200 KG

Maschinen:
Q TruBend Maschinen
3 vollautomatische TruBend Zellen
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ANARBEITUNG

Sie benotigen Bauteile mit maschinell bearbeiteten Bohrungen, Gewinden, Senkungen, Passungen, Fasen und mehr?

Wir bieten Ihnen eine Vielzahl an Bearbeitungsschritten, welche von unseren erfahrenen Fachpersonal an diversen konventionellen
Maschinen gemaf Zeichnung ausgefuhrt werden. Fur grof3e Serien oder bei hochsten Anspriuchen an Prazision und Qualitat greifen wir
auf die Erfahrung unseres Partnerunternehmens WSS Metalltechnik GmbH & Co. KG in der CNC-Bearbeitung zurlck.

(— =
-

=,

o -

1l

=

L

i

e ~ ‘ﬁ:‘

» < s o _“j‘l‘ = £ — - . . Y
._——-—"—"P‘ B ¥
A ...“ \ \ .

© PS Laser GmbH & Co. KG, Deutschland | www.ps-laser.de



s -1 LASER
ENTGRATUNG UND

OBERFLACHEN-
BEARBEITUNG

Sauberer Laserzuschnitt komplett vorbereitet?
Kein Problem!

Schneidgas, Werkstoff und Blechdicke beeinflussen die Grat-
und Spritzerbildung an Laserzuschnitten. Durch Entgratung der
Laserteile werden scharfe Kanten gebrochen bzw. verrundet,
Schneidspritzer entfernt und die Vorbereitung fur
Oberflachenbearbeitung wie Pulverbeschichtung oder
Verzinkungen, qualitativ verbessert.

Abhangig von Bauteilgrof3e, Werkstoff und Dicke bieten wir
folgende Verfahren zur Entgratung und Oberflachenbearbeitung:

e Gleitschleifen bzw. Trowalisieren
 Kantenverrunden
Schleifentgraten

Strahlen

 Keramikstrahlen
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WALZRICHTEN

Wir ,ebnen” den Weg fur die Weiterverarbeitung Ihrer Zuschnitte!

Bei der Fertigung von Laserzuschnitten konnen Spannungen im Vormaterial oder thermische Einflusse durch den Schneidprozess die Ebenheit und
Gradheit des Bauteils stark beeintrachtigen. Um nachfolgende Arbeitsgange zu erleichtern und die von Ihnen gewtnschte Prazision der Bauteile zu
erreichen, setzen wir auf Richtanlagen der Hersteller Arku und Hammerle.

Mit diesen hochmodernen Anlagen stellen wir sicher, dass Ihre Bauteile optimal fur die Weiterverarbeitung und Montage vorbereitet sind.

ECKDATEN

Maschinen:
3
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max. Blechbreite:
bis 2.000 mm

FlatMaster 120

Ebenheit:
nach Absprache
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RUNDWALZEN

Bei uns immer eine Runde Sache!

Wir walzen Ihre Bauteile in die perfekte Form, egal ob Zylinder, Ellipse oder Oval, kein Problem mit unserer
4-Walzen-Plattenbiegemaschine des Herstellers Faccin.

ECKDATEN

Abmessungen:
Durchmesser ab 290 mm
Blechbreite bis 2.000 mm

Materialstarken:
Baustahl, Edelstahl, Aluminium
bis zu 12 mm

© PS Laser GmbH & Co. KG, Deutschland | www.ps-laser.de
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SCHWEIBEN / BAUGRUPPENFERTIGUNG

Von erfahrenen Fachkraften normgerecht gefugt!

Dank unseres Know-hows und unseren umfangreichen Fertigungsmoglichkeiten sind wir in der Lage, Baugruppen komplett gefertigt aus einem Haus zu

liefern.
An 12 modern eingerichteten SchweilB3arbeitsplatzen mit Demmeler-3D-Schweil3tischen, und ganz neu mit unserem handgefuhrten Laserschweif3gerat,

fugen wir Ihre Komponenten prazise, zuverlassig und normgerecht zusammen.

ECKDATEN

SchweiB3verfahren:
MAG - und WIG - schweif3en,
Laser - Handschweif3en
Bolzenschweil3en

Materialstarken

Baustahl, Edelstahl, Aluminium
ab 1 mm

Bauteilldnge:
bis max. 7.000 mm

max. Bauteilgewicht:
1.000kg
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LASER
3D - LASERBEARBEITUNGSZENTRUM

Flexibel in jeder Hinsicht, ob Schneiden oder Schweif3en.

Im 3D Laserschneidbetrieb fuhren wir mit der TruLaserCell 7040 Bearbeitungen an verschiedensten Volumenkorpern, Kantteilen, umgeformten Rohren
und Schweif3baugruppen durch. Beim Laserschwei3en werden Ihre Produkte fachgerecht und nach individuellen Vorgaben exakt und dauerhaft stabil
zusammen gefugt. Fur Ihre rotationssymmetrischen Bauteile, Gehause, Warmetauscher-Elemente und -Systeme und vielem mehr erzeugen wir die

perfekte Verbindung.

ECKDATEN

Arbeitsflachen:
4.000 x 1.500 x 750 mm
B-Achse +/- 135°
C-Achse n x 360°

Materialstarken:
Baustahl bis 15 mm
Edelstahl bis 8 mm

Aluminium bis 6 mm
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ROHRLASERSCHNEIDEN

Mit unserer hochflexiblen Rohrschneide-Anlage sind wir in der Lage, Ihnen vielseitige Werkstucke zu liefern.

Komplexe Konturen und aufwendige Geometrien lassen sich damit sehr prazise herstellen. Von Rohrmaterial, Uber
Flach- bis zum Winkelstahl.

ECKDATEN

max. Hiillkreisdurchmesser:
250 mm
max. Werkstiickgewicht:
37,5 kg/m
max. Rohrmateriallange:

6.500 mMm

Materialstarken:

Baustahl bis 8 mm

Edelstahl bis 6 mm
Aluminium bis 5 mm

© PS Laser GmbH & Co. KG, Deutschland | www.ps-laser.de
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STANZEN MIT TRUMATIC 7008

Bei anspruchsvollen Aufgaben die Laserschneiden, Stanzen, Gewindeformen und Umformen kombinieren.

Bauteile konnen mit hoher Geschwindigkeit und Prazision bei minimaler Gratbildung und spritzerfreier Oberflache
gestanzt und weiterbearbeitet werden.

ECKDATEN

Arbeitsflachen:
3.000 x 1.500 mMm

Materialstarken:

Baustahl bis 4 mm

Edelstahl bis 4 mm
Aluminium bis 4 mm

| www.ps-laser.de
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WEITERE
BEARBEITUNGS-
VERFAHREN

Mit diversen starken Partnern bieten wir Ihnen
JAlles aus einer Hand*:

- Fras- und Drehteile

- Oberflachenfinish - Schleifen/Polieren
- Glasperlen-/Keramikstrahlen

- Pulverbeschichten

- KTL Beschichtung

- Feuerverzinken

- Galvanisch Verzinken

- Beizen

- Elektropolieren

- Markieren/Gravieren

© PS Laser GmbH & Co. KG, Deutschland | www.ps-laser.de
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Hochladen.Auswahlen.Bestellen.
- be1 PS Laser ist es so einfach!

Im PS Laser Webshop vereinen wir unsere langjahrige
Erfahrung und Kompetenz bei der Blechbearbeitung mit
Einfachheit und Schnelligkeit eines Webshops.

Ob Laserschneiden, Abkanten, Entgraten oder
Gewindeschneiden - unser Onlineshop bietet ein grof3es
Kontingent an Fertigungsverfahren.

Laden Sie Ihre CAD- Dateien hoch und wahlen Sie die
entsprechenden Fertigungsschritte aus.

Sie erhalten direkt einen Preis inkl. Lieferzeit und
konnen bei Bedarf direkt bestellen.

24 Stunden am Tag / 7 Tage die Woche.

Besuchen Sie unseren Webshop: shop.ps-laser.de

(h

Zeichnung hochladen

Ubertragen Sie einfach lhre
Konstruktionsdatei per Drag&Drop oder uber
Datei auswahlen.

Unterstutzte Formate: dxf und stp / step.
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Bauteile Uberprifen

Kontrollieren Sie |hre Bauteile. Hierfur stehen
lhnen eine

3D-Ansicht lhrer Bauteile und weitere
Informationen zu den Arbeitsgangen zur

Vertuguneg.

© PS Laser GmbH & Co. KG, Deutschland | www.ps-laser.de

Teile konfigurieren

Wahlen Sie Stuckzahl, Werkstoff,
Werkstoffdicke und weitere Zusatzoptionen
aus. Uber die Preisliste erhalten Sie dann

direkt eine Ubersic

Bestellung abschlieBen

Wahlen S

ie im Kassenbereich die gewunschte

Lieferadresse, Zahlungsart und Lieferzeit aus

unag wir Kummern uns um den Rest.
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LASER

SHOP

Projekt: PS-Laser

Blechdicke $ Stickpreis ¢ Preis $

= DER PS LASER

Erstellen Sie Ihren Account oder lassen Sie sich als
. bestehender Kunde fur den Shop freischalten.

e ' Wir bieten die Moglichkeit, Teile als Projekte zu speichern,
o] O venszmuons um Preise bei Bedarf erneut zu berechnen und
Bestellungen erneut aufzugeben.

1.4301 | 2B (NIC) | kaltgewalzt, glatt | ... |V

] lecnuersete for Abvitung ververden Sollten Sie Fragen oder Probleme im Umgang mit dem

Onlineshop haben, finden Sie hier unsere Videoanleitung.

Bei Bedarf vereinbaren wir auch gerne eine
Videokonferenz oder einen Besuch eines unserer
SR AuBendienstmitarbeiter bei Ihnen vor Ort.

Hochladen.Auswahlen.Bestellen.
Ihr Onlineshop filir Laser- und Biegeteile.

© PS Laser GmbH & Co. KG, Deutschland | www.ps-laser.de


https://www.youtube.com/watch?v=3hj7_9-2wh8

o3 LASER
WIR FORMEN IHRE VISIONEN.

PS Laser GmbH & Co. KG | Bahnhofstral3e 56, 27321 Thedinghausen
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