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Kompetenzzentrum für Kosmetik
Der Anspruch, mit Leidenschaft und System erfolgreiche Kosmetik- und Pflegeprodukte unter-
schiedlichster Art für unsere Kunden zu entwickeln und zu produzieren, ist auch nach über
30 Jahren in unserer täglichen Arbeit fest verankert. Als Produktionsspezialist können wir auch
Ihnen von der Rezepturentwicklung bis zum fertigen Produkt alles bieten. 
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Es geht um Ihren Produkterfolg!
Wir machen das für Sie.



Firmengeschichte
1989 Gründung des Familienunternehmens 

1992 Einzug in das neue Produktionsgebäude in Münster
Gründung einer GmbH

1999 Umzug in das neue Firmengebäude in Münster am Lech

2001 Erste DQS-Zertifizierung DIN EN ISO 9001 

2008 Installation erste Robotertechnik

2009 Bau eines BHKW zur Verringerung der CO2-Emission

2010 Erste DQS-Zertifizierung DIN EN ISO 1348
Herstellung von Medizinprodukten
Erste DQS-Zertifizierung DIN EN ISO 14001
Umweltmanagementsystem

2011-2014 Bau, Fertigstellung & Bezug neuer Lagerhallen

4

2016 Ausbau und Modernisierung der Tubenabfüll-
anlagen; Inbetriebnahme der ersten Sachetab-
füllanlage; Schlauchbeutel-Verpackungs-Anlage

2017 Modernisierung der zentralen Vakuumanlage 
Auszeichnung der IHK als Top Ausbildungsbetrieb
Erweiterung der Lagerkapazität für besondere
Lagerbedingungen
Zertifizierung nach der neuen
DIN EN ISO 9001:2015 und 14001:2015

2018 Digitalisierung der Abfüllanlagen
Modernisierung des hauseigenen Maschinenbaus

2019 Inbetriebnahme der zweiten Sachetabfüllanlage
Für Tuchmasken und Doppelkammer-Sachets



Unsere Service-Bausteine

Sie können jeden dieser Service-Bausteine einzeln, in Kombination oder den Komplett-Service in Anspruch nehmen.

5

• Sachet-Abfüllung:
Einzel,- Doppelkammer- und Tuchmasken-Sachet

• Schlauchbeutel-Verpackung
• Konfektionierung
• Versandlogistik

• Rezepturentwicklung
• Packungsdesign
• Herstellung
• Abfüllung
• Cellophanierung



Grundrezepturen

Ihnen stehen zahlreiche Grundrezepturen aus folgenden sechs Produktgruppen zur Auswahl:
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Nagelpflege
Nagelöl, Hand- und Nagelbalsam, Scrub

Deodorants
Deospray, Deocreme, Deostifte

Öle
Badeöle, Massage Öle, Sport Öle

Spezialprodukte
Naturkosmetik, Medizinprodukte, Cosmeceuticals,
Permanent Make-up

Dusch- und Badeprodukte
Cremeseife, Duschgel, Shampoo

Duftzubereitung
EdT, EdP, Rasierwasser, After Shave

Emulsionen
Pflegecremes, Körperlotion, Haarpflege

Badesalze
Grob, fein und flüssig



Laborleistungen

In unserem eigenen Labor entwickeln wir speziell nach Ihren Wünschen die unterschiedlichsten kosmetischen
Erzeugnisse, selbstverständlich mit modernsten technischen Geräten. Im mikrobiologischen Labor prüfen wir 
Rohstoffe und alle Bulkproduktionen.
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• Rezepturentwicklung

• Rezeptur-Anpassung

• Bemusterung

• Stabilitätstests

• Qualitätssicherung

• Mikrobiologische Testungen

• Sicherheitsbewertungen

• Verträglichkeits- und Wirksamkeitstestungen



Marken- und Verpackungsdesign

Je nach Produkt stellen wir unseren Kunden eine große Auswahl an standardisierten Packungsformen wie Tiegel,
Flakons, Flaschen, Tuben, Deckel und Verschlüsse zur Verfügung. Gerne unterstützen wir Sie bei der Gestaltung 
Ihres Produktes für einen erfolgreichen Markenauftritt.
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• Logo-Design

• Produktdesign

• Etikettengestaltung

• Verpackung

• Folder



Maschinen zur Bulkproduktion

Unsere Produktionsanlagen sichern bei einer Größenordnung von 30 kg bis zu 4 t gleichbleibende
Qualität und ausreichende Produktionskapazitäten.
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Einblick in die Bulkproduktion

Hygiene, strikte Qualitätskontrollen und exakte Dokumentationen gewährleisten die Hochwertigkeit unserer Produkte.
Die Zusammenstellung, Herstellung und Abfüllung der Produkte erfolgt unter Reinraumbedingungen.
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Lager/Bereitstellung der Packmittel

Auf Wunsch bieten wir ein gut organisiertes Vorratslager an, das ständig Ware für einen definierten Bedarf vorhält
(z.B. einen Vierwochenvorrat). Sie rufen per Internet Ihre Chargen ab und wir füllen immer automatisch den
vereinbarten Vorrat auf.
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Qualitätssicherung

Der gesamte Produktionsprozess ist computergesteuert und wird online durch ein Qualitätssicherungssystem
überwacht und dokumentiert. So können wir sicherstellen, dass nur einwandfreie Ware unser Haus verlässt.

Der Informationsfluss in unseren Abteilungen ist von großer Bedeutung für einen reibungslosen Ablauf
der einzelnen Prozesse – ob in Labor, Produktion, Auftragsbearbeitung, Materialwirtschaft oder Qualitätssicherung.
Bei jedem unserer Schritte achten wir auf höchste Qualität.
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Abfüllung

Für jede Auftragsgröße haben wir die technischen Möglichkeiten, den gewünschten Auftragsumfang auch
wirtschaftlich für unsere Kunden je nach Bedarf herzustellen. Mit flexiblen und leistungsstarken Produktionseinheiten
können wir uns schnell auf sich ändernde Verpackungsformen und Fertigungsmengen einstellen sowie variable
Auftragsgrößen abwickeln.
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Sachet-Abfüllung

Vermarkten Sie Ihr Produkt kostengünstig und lösen Sie neue Kaufimpulse direkt beim Kunden mit unmittelbarer
Wirkung aus! Auf unserer Sachet-Abfüllanlage können wir für Sie unterschiedliche Formate produzieren.

Einzel- und Doppelkammer-Sachets sowie Tuchmasken-Sachets



Konfektionierung

Etikettierung der Gebinde, Codierung (Chargenkennzeichnung, MHD), Verpackung in Kartons, Palettierung.

15



Qualität und Umwelt

Die Einhaltung aller umweltrelevanten Gesetze, Verordnungen und behördlichen 
Auflagen ist selbstverständlich.

Wir sind zertifiziert:

DIN EN ISO 9001    Qualitätsmanagement zur Kosmetikentwicklung & Herstellung

DIN EN ISO 13485  Herstellung von Medizinprodukten

DIN EN ISO 14001  Umweltmanagementsystem

DIN EN ISO 22716  Die Produktion erfolgt nach der Kosmetik-GMP
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Energie und Wärme

Umweltschutz bedeutet für uns, dass bei jeder unternehmerischen, organisatorischen
und finanziellen Entscheidung der Schutz unserer Ressourcen, Menschen und Umwelt
oberstes Gebot haben.

Bau einer innerbetrieblichen Abwasseraufbereitungsanlage 
mit Wärmerückgewinnung

Bau eines Blockheizkraftwerks
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Flexibilität durch hauseigenen Maschinenbau

Neben den hochwertigen Anlagen ist natürlich auch ein großes technisches Fachwissen unserer Mitarbeiter
nötig, um den Ansprüchen unserer Kunden gerecht zu werden. Und das stellen wir jeden Tag aufs Neue unter Beweis.

Wartung, Reparaturen, Weiterentwicklung und Verbesserung vorhandener Anlagen. Entwicklung und Bau von 
Sondermaschinen.
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