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Hochwertige Edelmetall Produkte.
FUr Industrie und Handwerk.

Als fuhrender Hersteller von Edelmetall-Produk-
ten bietet C.HAFNER das ganze Spektrum
hochwertiger Werkstoffe und Halbzeuge. Dazu
gehoren Gusswerkstoffe, Bleche, Drahte und
Rohre, Halbfabrikate, Lote und Lotpasten so-
wie die einzigartigen Kreativhalbzeuge. Darlber
hinaus entwickeln wir fur Industrie und Hand-

werk individuelle, auf die jeweilige Anwendung
abgestimmte Losungen und Produkte.

FUr Unikat- und Kleinserienhersteller, aber auch
Manufakturen mit geringen Stlickzahlen liefern
wir aus unserem Lagerprogramm ein breites
Produktspektrum auch in kleinsten Mengen.
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Lagerprogramm

Hochwertige Edelmetall-Halbzeuge — auch in kleinsten Mengen. Das
C.HAFNER Lagerprogramm ist das ideale Halbzeuge-Angebot fiir Gold-
schmiede, Designer und Unikathersteller, die vor allem Einzelstiicke oder
Kleinserien herstellen. Das Programm umfasst klassische Halbzeuge, aber
auch Lote, Lotpasten und Dosiergerite sowie die einzigartigen C.HAFNER
Kreativhalbzeuge.

Alle Produkte sind sofort lieferbar.
Bestellungen, die bis 14 Uhr eingehen, werden noch am selben Tag verschickt.
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Lagerprogramm

Halbzeuge

Lote, Lotpasten
& Dosiergerate

. Kreativ-
Halbfabrikate Halbzeuge

Edelmetall
Recycling
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Guss, Blech, Draht, Rohr

Legierungs- Dichte Harte Schmelz-

bezeichnung (g/cmd) HV 5/30 bereich
weich (°C)

8 Karat Farbgold-Legierungen
333 GG 11 gelb 10,9 110 850-810
333 GG 15 gelb 10,8 110 915-830

14 Karat Farbgold-Legierungen

585 GG 13 Zn-frei blassgelb 14,1 135 880-820
585 GG 15 blassgelb 14,1 125 880-835
585 GG 18 gelb 13,3 140 825-790
585 GG 19 sattgelb ,Hamilton* 18,7 160 850-810
585 RS 28 rosé 13,2 120 910-875
585 RT 29 rot 12,9 100 935-920

18 Karat Farbgold-Legierung

751 GG 14 zn-frei gelb 2N 15,4 130 920-880
751 GG 16 gelb 2N 15,4 130 920-880
751 GG 21 zn-frei sattgelb 3N 15,3 145 900-880
751 GG 23 sattgelb 3N 15,3 140 900-880
751 RS 30 rosé 4N 14,9 170 880-860
751 RT 32 rot 5N 15,4 180 900-875

Farbgold-Legierungen > 760/-

900 GG 10 sattgelb 17,6 65 990-950
917 GG 10 sattgelo 17,6 70 990-950
1000 FG 10 Feingold 19,3 25 1063

Alle aufgefuhrten Legierungen sind auch in vielen anderen Formen und Abmessungen maoglich.
Fragen Sie uns danach. Wir liefern nach unseren Standard-Toleranzen.

9 Telefonische Beratung und Bestellung: +49 7044 90333-120



Guss, Blech, Draht, Rohr
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Legierungs- Blech Draht Rohr rund e
bezeichnung 1,0/2,0/ 1,0/2,0/3,0/ | AD 3,0/4,0/5,0/
4,0 mm WP 5,3 mm | 6,0 mm/WD 0,5 mm
g2
8 Karat Farbgold-Legierungen § g
333 GG 11 = s
52
333 GG 15 [ ] [ ] %A
S«
14 Karat Farbgold-Legierungen e
585 GG 13 zn-frei [ ] o
585 GG 15 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] é %
T N
585 GG 18 [ [ 5 2
585 GG 19 [ ] [ ] [ ] *
585 RS 28 [ ] [ ] [ ]
585 RT 29 ] ] [ ] 9
2
18 Karat Farbgold-Legierung %
751 GG 14 zn-frei n é;
751 GG 16 " - C - T
751 GG 21 zn-frei [ ]
751 GG 23 ] | ] | ] ] ] =0
2 £
751 RS 30 [ [ [ | [ E _%
Q
751 RT 32 . n = o
Farbgold-Legierungen > 760/-
900 GG 10 ] ] [ ] [ ]
917 GG 10 [ ] [ ] [ ]
1000 FG 10 | ] ]
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Blechbreite: Au/Pt/Pd 10-90 mm, Ag 10-140 mm
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Guss, Blech, Draht, Rohr

Legierungs- Dichte Harte Schmelz-

bezeichnung (g/cmd) HV 5/30 bereich
weich (°C)

14 Karat WeiBBgold-Legierungen

585 WG 11 10% Pd-Gehalt 14,9 80 1130-1050
585 WG 30 16% Pd-Gehalt 14,6 135 1090-890
590 WG 10 15% Pd-Gehalt 14,5 170 1075-1000

18 Karat WeiBgold-Legierungen

751 WG 28 7% Pd-Gehalt champagner 15,9 130 1050-945

751 WG 19 10% Pd-Gehalt 16,0 100 1180-1050
751 WG 14 13% Pd-Gehalt 15,7 125 1080-1040
751 WG 11 14% Pd-Gehalt 16,1 180 1090-1020
751 WG 38 16% Pd-Gehatt ~ Graugold 15,8 135 1140-1060

Palladium-Legierungen cehapall®

500 PD 10 dunkelgrau 11,1 90 1280-1200
950 PD 10 grau 11,7 85 1400-1340
950 PD 12 silbergrau 12 100 1660-1565

Platin-Legierungen

800 PT 10 (Ir) grau 21,7 190 1830-1815
950 PT 10 (Co) grau 20,2 150 1740-1730
950 PT 11 (W) grau 21,3 155 1845-1830
960 PT 10 (Cu) grau 20,3 110 1745-1730

Silber-Legierungen

935 AG 11 weiB 10,3 75 900-800
935 AG 12 NONERO mit Siizium ~ weil3 10,3 65 890-840
1000 AG 10 Feinsilber 10,5 25 960

Alle aufgefuhrten Legierungen sind auch in vielen anderen Formen und Abmessungen maglich.
Fragen Sie uns danach. Wir liefern nach unseren Standard-Toleranzen.

11 Telefonische Beratung und Bestellung: +49 7044 90333-120



Guss, Blech, Draht, Rohr
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Legierungs- Blech Draht Rohr rund e
bezeichnung 1,0/2,0/ 1,0/2,0/3,0/ | AD 3,0/4,0/5,0/
4,0 mm WP 5,3 mm | 6,0 mm/WD 0,5 mm
g2
14 Karat WeiBgold-Legierungen § g
585 WG 11 10% Pd-Gehalt = = = m m E 8
73
585 WG 30 16% Pd-Gehalt = = }6," a
o3
590 WG 10 15% Pd-Gehalt ] ] u -
18 Karat WeiBgold-Legierungen ©
751 WG 28 7% Pd-Gehalt [ ] [ ] ] é %
T N
751 WG 19 10% Pd-Gehalt [ 5 2
751 WG 14 13% Pd-Gehalt [ ] [ ] [ ] ] =
751 WG 11 14% Pd-Gehalt ] ] ]
751 WG 38 16% Pd-Gehalt [ ] [ ] ] o
]
X
Palladium-Legierungen cehapall® %
500 PD 10 n n n n é;
950 PD 10 . n . . =
950 PD 12 u u u
Platin-Legierungen g 2
800 PT 10 (i) n n £%
- 0
950 PT 10 (Co) m w
950 PT 11 (W) - O
960 PT 10 (Cu) = = = §
.
(1]
Silber-Legierungen %
935 AG 11 . . n n n 2
935 AG 12 NONERO mit Silizium | ] | ] WP E
i
1000 AG 10 [ ] WP

Blechbreite: Au/Pt/Pd 10-90 mm, Ag 10-140 mm
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Lote

Legierungs- Dichte Harte Schmelz-

bezeichnung (g/cmd) HV 5/30 bereich
weich (°C)

8 Karat Farbgold Lote
333 GG 11 gelb 10,9 110 850-810
333 GG 15 gelb 10,8 110 915-830

14 Karat Farbgold Lote

585 GG 13 Zn-frei blassgelb 14,1 135 880-820
585 GG 15 blassgelb 14,1 125 880-835
585 GG 18 gelb 13,3 140 825-790
585 GG 19 sattgelb ,Hamilton* 18,7 160 850-810
585 RS 28 rosé 13,2 120 910-875
585 RT 29 rot 12,9 100 935-920

18 Karat Farbgold Lote

751 GG 14 zn-frei gelb 2N 15,4 130 920-880
751 GG 16 gelb 2N 15,4 130 920-880
751 GG 21 zn-frei sattgelb 3N 15,3 145 900-880
751 GG 23 sattgelb 3N 15,3 140 900-880
751 RS 30 rosé 4N 14,9 170 880-860
751 RT 32 rot 5N 15,4 180 900-875

Farbgold Lote > 760/-

900 GG 10 sattgelb 17,6 65 990-950
917 GG 10 sattgelo 17,6 70 990-950
1000 FG 10 Feingold 19,3 25 1063

Lieferformen Gold und Platin Lote: Blech 0,3 mm
Lieferform Silber Lote: Blech 0,4 mm und Draht (rund) 0,5 mm

14 | Telefonische Beratung und Bestellung: +49 7044 90333-120



Legierungs-

bezeichnung

8 Karat Farbgold Lote
333 GG 11 2410
333 GG 15 2410

14 Karat Farbgold Lote

585 GG 13 Zn-frei 2450

585 GG 15 2450

585 GG 18 X

585 GG 19 X

585 RS 28 (Lotfeingehalt 750)
585 RT 29 (Lotfeingehalt 750)

18 Karat Farbgold Lote

751 GG 14 zn-frei 2480
751 GG 16 2480
751 GG 21 zn-frei 2480
751 GG 23 2480
751 RS 30 X
751 RT 32 X

Farbgold Lote > 760/-

900 GG 10 X
917 GG 10 X
1000 FG 10 X

725
725

740
740

740
740
740
740

2420
2420

2440
2440
2450
2450
1100
1100

2470
2470
2470
2470
1100
1100

23022
23022
23022

740
740

775
775
740
740
800
800

790
790
790
790
800
800

870
870
870

2400
2400

2430
2430
2440
2440
1090
1090

2460
2460
2460
2460

1090

23021
23021
23021

Lote

750
750

815
815
775
775
880
880

815
815
815
815

880

915
915
915
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Lote, Lotpasten
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Lote

Legierungs- Dichte Harte Schmelz-

bezeichnung (g/cmd) HV 5/30 bereich
weich (°C)

14 Karat Wei3gold Lote

585 WG 11 10% Pd-Gehalt 14,9 80 1130-1050
585 WG 30 16% Pd-Gehalt 14,6 135 1090-890
590 WG 10 15% Pd-Gehalt 14,5 170 1075-1000

18 Karat Wei3gold Lote

751 WG 28 7% Pd-Gehalt champagner 15,9 130 1050-945

751 WG 19 10% Pd-Gehalt 16,0 100 1180-1050
751 WG 14 13% Pd-Gehalt 15,7 125 1080-1040
751 WG 11 14% Pd-Gehalt 16,1 180 1090-1020
751 WG 38 16% Pd-Gehatt ~ Graugold 15,8 135 1140-1060

Palladium cehapall® Lote

500 PD 10 dunkelgrau 11,1 90 1280-1200
950 PD 10 grau 11,7 85 1400-1340
950 PD 12 silbergrau 12 100 1660-1565
Platin Lote

800 PT 10 (Ir) grau 21,7 190 1830-1815
950 PT 10 (Co) grau 20,2 150 1740-1730
950 PT 11 (W) grau 21,3 155 1845-1830
960 PT 10 (Cu) grau 20,3 110 1745-1730
Silber Lote

935 AG 11 weil 10,3 75 900-800
935 AG 12 NONERO mit Siizium ~ weif3 10,3 65 890-840
1000 AG 10 Feinsilber 10,5 25 960

Lieferformen Gold und Platin Lote: Blech 0,3 mm
Lieferform Silber Lote: Blech 0,4 mm und Draht (rund) 0,5 mm

16 | Telefonische Beratung und Bestellung: +49 7044 90333-120



Lote

Legierungs-

bezeichnung

o
14 Karat Wei3gold Lote ‘é?g,
585 WG 11 10% Pd-Gehatt ~ 15500* 740 15450* 770 15530 815 E _g
585 WG 30 16% Pd-Gehatt ~ 15500* 740 15450* 770 15530 815 g Qo
590 WG 10 15% Pd-Gehatt ~ 15500* 740 15450* 770 15530 815 e
18 Karat WeiBgold Lote o
751 WG 28 7% Pd-Gehalt 16720 800 15800* 880 15650* 890 é %
751 WG 19 10% Pd-Gehalt 15720 800 15800* 880 15650* 890 g %
751 WG 14 13% Pd-Gehalt 15720 800 15800* 880 15650* 890 =
751 WG 11 14% Pd-Gehalt 15720 800 15800* 880 15650* 890
751 WG 38 16% Pd-Gehatt 15720 800 15800* 880 15650* 890 %
Palladium cehapall® Lote E
S
500 PD 10 16740 730 16720 950 16710 1110 %
950 PD 10 16740* 730 16720 950 16710 1110 =
950 PD 12 X 16720 950 16710 1110
Platin Lote % g
800 PT 10 (Ir) 16640 950 16630 1080 16620 1235 % %
950 PT 10 (Co) 16640 950 16630 1080 16620 1235 B &,
950 PT 11 (W) 16640 950 16630 1080 16620 1235
960 PT 10 (Cu) 16640 950 16630 1080 16620 1235 §
£
Silber Lote %
935 AG 11 40130 650 40010 740 40000 790 E
935 AG 12 NONERO mit Siizium 40130 650 40010 740 40000 790 ﬁ
1000 AG 10 X X 40000 790

* enthélt Nickel als Legierungsbestandteil
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Lotpasten

Legierungs- Dichte Harte Schmelz-

bezeichnung (g/cmd) HV 5/30 bereich
weich (°C)

8 Karat Farbgold Lotpaste
333 GG 11 gelb 10,9 110 850-810
333 GG 15 gelb 10,8 110 915-830

14 Karat Farbgold Lotpaste

585 GG 13 Zn-frei blassgelb 14,1 135 880-820
585 GG 15 blassgelb 14,1 125 880-835
585 GG 18 gelb 13,3 140 825-790
585 GG 19 sattgelb ,Hamilton* 18,7 160 850-810
585 RS 28 rosé 13,2 120 910-875
585 RT 29 rot 12,9 100 935-920

18 Karat Farbgold Lotpaste

751 GG 14 zn-frei gelb 2N 15,4 130 920-880
751 GG 16 gelb 2N 15,4 130 920-880
751 GG 21 zn-frei sattgelb 3N 15,3 145 900-880
751 GG 23 sattgelb 3N 15,3 140 900-880
751 RS 30 rosé 4N 14,9 170 880-860
751 RT 32 rot 5N 15,4 180 900-875

Farbgold Lotpaste > 760/-

900 GG 10 sattgelb 17,6 65 990-950
917 GG 10 sattgelo 17,6 70 990-950
1000 FG 10 Feingold 19,3 25 1063

18 | Telefonische Beratung und Bestellung: +49 7044 90333-120



Lotpasten

Legierungs- Extraweich
bezeichnung Lot
Nr.
g2
8 Karat Farbgold Lotpaste § o}
333 GG 11 . 20127 695 50297 720 50299 742 5o
[73
333 GG 15 . 20127 695 50297 720 50299 742 g8
S«
14 Karat Farbgold Lotpaste e
585 GG 13 zn-frei x 50276 760 25623 785 x -
585 GG 15 x 50276 760 25623 785 x 23
T N
585 GG 18 x 20129 720 50276 760 E %
585 GG 19 X 20129 720 50276 760 =
585 RS 28 (Lotfeingehalt 750) 50281 710 50285 770
585 RT 29 (Lotfeingehalt 750) X 50288 790 9
]
X
18 Karat Farbgold Lotpaste %
751 GG 14 zn-frei 19585 630 25617 735 23910 763 25619 840 %
751 GG 16 19585 630 25617 735 23910 763 25619 840 =
751 GG 21 zn-frei 19585 630 25617 735 23910 763 25619 840
751 GG 23 19585 630 25617 735 23910 763 25619 840 = g)
=
751 RS 30 x 50281 710 50285 770 50286 820 g E
o ©
751 RT 32 x x 50285 770 x o2

Farbgold Lotpaste > 760/-

900 GG 10 x 50302 810 x x &
'
917 GG 10 x 50302 810 x x 2
1000 FG 10 . . « ; £
E
[T}
T
w
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Lotpasten

Legierungs-

bezeichnung

Dichte Harte
(9/cm?) HV 5/30
weich

Schmelz-
bereich
(°C)

14 Karat WeiB3gold Lotpaste

585 WG 11 10% Pd-Gehalt
585 WG 30 16% Pd-Gehalt
590 WG 10 15% Pd-Gehalt

18 Karat WeiBBgold Lotpaste

751 WG 28 7% Pd-Gehalt

751 WG 19 10% Pd-Gehalt
751 WG 14 13% Pd-Gehalt
751 WG 11 14% Pd-Gehalt
751 WG 38 16% Pd-Gehalt

champagner

Graugold

Palladium cehapall® Lotpaste

500 PD 10
950 PD 10
950 PD 12

Platin Lotpaste
800 PT 10 (Ir)
950 PT 10 (Co)
950 PT 11 (W)
960 PT 10 (Cu)

Silber Lotpaste
935 AG 11
935 AG 12 NONERO mit Silizium

1000 AG 10

dunkelgrau
grau

silbergrau

grau
grau
grau

grau

weiB
weil3

Feinsilber

14,9 80
14,6 135
14,5 170
15,9 130
16,0 100
15,7 125
16,1 180
15,8 135
11,1 90
11,7 85
12 100
21,7 190
20,2 150
21,3 155
20,3 110
10,3 75
10,3 65
10,5 25

20 | Telefonische Beratung und Bestellung: +49 7044 90333-120

1130-1050
1090-890
1075-1000

1050-945

1180-1050
1080-1040
1090-1020
1140-1060

1280-1200
1400-1340
1660-1565

1830-1815
1740-1730
1845-1830
1745-1730

900-800
890-840
960



Lotpasten

Legierungs- Extraweich
bezeichnung Lot AT
Nr. (°C)
g2
14 Karat WeiBgold Lotpaste § o}
585 WG 11 10% Pd-Gehalt X 50295* 735 50296* 770 X § g
585 WG 30 16% Pd-Gehalt X 50295* 735 50296* 770 X g Qo
590 WG 10 15% Pd-Gehalt X 50295* 735 50296* 770 X e
18 Karat WeiBgold Lotpaste o
751 WG 28 7% Pd-Gehalt 33365 770 50654* 820 51499 887 X é %
751 WG 19 10% Pd-Gehalt ~ 33365* 770 50654* 820 51499 887 X g %
751 WG 14 13% Pd-Gehatt ~ 33365* 770 50654* 820 51499 887 X =
751 WG 11 14% Pd-Gehalt ~ 33365* 770 50654* 820 51499 887 X
751 WG 38 16% Pd-Gehatt  33365* 770 50654* 820 51499 887 X %
Palladium cehapall® Lotpaste E
S
500 PD 10 X X x X %
950 PD 10 x X x x =
950 PD 12 X X X X
Platin Lotpaste 2
800 PT 10 (Ir) X X x X % g
950 PT 10 (Co) X X X X S
950 PT 11 (W) X X X X
960 PT 10 (Cu) X X X X §
=
Silber Lotpaste §
935 AG 11 X 20560 650 50398 730 23726 770 ‘é
935 AG 12 NONERO mit Silizium X 20560 650 50398 730 23726 770 %
1000 AG 10 X X X 23726 770 =
zusatzliche Silber Lotpaste: 16897 690

* enthélt Nickel als Legierungsbestandteil

21




Lotpasten

Rationelles Loten

22 | Telefonische Beratung und Bestellung: +49 7044 90333-120



C.HAFNER Lotpasten sind Lotpulver in feinster
Kornung, homogen vermischt mit Bindemitteln.
Fur Flammen-, Induktions- und Widerstands-
|6ten ist den Pasten ein entsprechendes Fluss-
mittel zugesetzt.

Bei Lotungen im Durchlaufofen unter Schutz-
gasathmosphére werden Lotpasten ohne Fluss-
mittel eingesetzt (Ofentemperatur ca. 100 °C
Uber Arbeitstemperatur). Durch das Schutz-
gas wird eine Oxidation verhindert, ein nach-
trégliches Absauern ist daher nicht notwendig.

Ob fur die industrielle Serienfertigung oder
Unikate — Lotpasten von C.HAFNER sind Quali-
tatsprodukte und eignen sich fir jeden Ein-
satzzweck. Durch die punktgenaue Dosierung
wird zudem ein deutlich geringerer Verbrauch
erzielt.

Einfaches Handling durch ergonomische Ge-
staltung der unterschiedlichen Dosiergeréate er-
moglicht ein exaktes und angenehmes Arbeiten.

Kartuschen mit 3 cc/8 g kénnen im Dosiergerat
MKS3 verarbeitet werden. GroBere Kartuschen
10 ¢c/30-50 g und 30 cc/75-100 g kénnen in
den Dosiergeraten 850 D (pneumatisch) und
Performus V (Steuerung durch Microprozessor)
verwendet werden.

Lotpasten

Lieferform

Alle Pasten sind in folgenden Gebinden erhélt-
lich: 3 cc, 5 cc, 10 cc, 30 cc, GroBkartuschen
und Topfe.

Vorteile und Eigenschaften

B Qualitatsverbesserung

B Schnelles und exaktes Aufbringen
der Lotpaste

B Genaues Dosieren

B Geringer Lotverbrauch

B Einfache Handhabung

B Alle Lote cadmiumfrei

INFO-SERVICE
Edelmetall Produkte

Telefon +49 7044 90333 120
edelmetall-produkte@c-hafner.de
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Dosiergerate

Dosiergerat MK3

24 | Telefonische Beratung und Bestellung: +49 7044 90333-120



Praktisch und zuverldssig

MK ist das ideale Dosiergerat fur Goldschmiede.
Als praktisches und zuverlassiges Handdosier-
gerat eignet es sich fur Lotpasten und andere
nicht flieBfahige Pasten.

Auch fur Anwender mit kleineren Serien oder
im Versuchsbereich eignet sich das Dosiergerat
flr den Einsatz von Lotpasten oder sonstigen
pastenférmigen Produkten besonders gut.

Dosiergerate

Vorteile und Eigenschaften

B Finfach in der Handhabung, leicht im
Gewicht und praktisch in der Anwendung

B Geeignet flr 3 cc-Standardkartuschen mit
einem Inhalt von maximal 10 g Lo6tpaste

B Fir alle Standardnadeln mit Innnendurch-
messern von 0,25 mm bis 1,2 mm

B Preisglnstig

Erhdltlich als

® Set mit Silber-Lotpaste, Nadeln und MK3
B | ose, ohne jegliches Zubehor

25
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Fasermatten

Fasermatten

27 | Telefonische Beratung und Bestellung: +49 7044 90333-120



Halbzeuge der besonderen Art

Ausgangsmaterial sind Fasern in 750/-Gelb-
gold oder 935/-Silber, die durch ein spezielles
Verfahren zu Fasermatten verarbeitet werden.
Sie vereinen Leichtigkeit und Transparenz in
auBergewohnlicher Optik. Fasermatten kénnen
in Teile geschnitten, zers&gt, gebogen und auf-

Fasermatten

getieft werden. Lotungen oder SchweiBarbei-
ten mit dem Laser sind ebenfalls mdglich.
Schmuck aus Fasermatten besticht durch un-
gewohnliches Aussehen und reduziert und
Materialkosten aufgrund seines geringen Ge-
wichts.

28
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Fasermatten

Fasermatten Rondo aus 750/-Gold

Matte ca. 150 x 100 mm/Gewicht ca.17 g
Best.-Nr. 50095

Matte ca. 756 x 100 mm/Gewicht ca.9g
Best.-Nr. 50096

Matte ca. 75 x 50 mm/Gewicht ca. 4,5 g
Best.-Nr. 50098

Fasermatten Rondo aus 935/-Silber

Matte ca. 150 x 100 mm/Gewicht ca.17 g
Best.-Nr. 49991

Matte ca. 75 x 50 mm/Gewicht ca.4,5g
Best.-Nr. 49993

Fasermatten Quattro aus 750/-Gold

Matte ca. 150 x 100 mm/Gewicht ca.28 g
Best.-Nr. 51354

Matte ca. 76 x 100 mm/Gewicht ca. 14 g
Best.-Nr. 51355

Matte ca. 75 x 50 mm/Gewicht ca. 7 g
Best.-Nr. 51356
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Fasermatten

Fasermatten Quattro aus 935/-Silber

Matte ca. 150 x 100 mm/Gewicht ca.17 g
Best.-Nr. 50095

Matte ca. 756 x 100 mm/Gewicht ca.9g
Best.-Nr. 50096

Matte ca. 75 x 50 mm/Gewicht ca. 4,5 g
Best.-Nr. 50098

Kreativ-
Halbzeuge

Fasermatten aus 750/-Gold

Matte ca. 150 x 100 mm/Gewicht ca.45g
Best.-Nr. 39794

Halbfabrikate

Matte ca. 75 x 100 mm/Gewicht ca. 23 g
Best.-Nr. 39793

Matte ca. 75 x 50 mm/Gewicht ca.12 g
Best.-Nr. 48725

Edelmetall
Recycling

Fasermatten aus 935/-Silber

Matte ca. 150 x 100 mm/Gewicht ca. 40 g
Best.-Nr. 39791

Matte ca. 75 x 50 mm/Gewicht ca.10g
Best.-Nr. 46998
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Faserblech

Faserblech Rondo

31 Telefonische Beratung und Bestellung: +49 7044 90333-120



Faszination Oberfliche

Die in einem speziellen Verfahren hergestellte
Goldfasermatte Rondo wird in einem weiteren
Arbeitsgang mit einem Silberblech verschweift.
Das Faserblech bietet viele spannende und
attraktive Gestaltungsmaglichkeiten.

Faserblech

Vorteile und Eigenschaften

B Neuartige, interessante und kontrastreiche
Optik

B Variabel in der Weiterverarbeitung

B Geringer Goldanteil

B Preisvorteil durch Materialersparnis

Standard-Blechstérke: 1,8 mm/Breite 60 mm
935/- Silberblech 1,5 mm

751/- Fasermatte Rondo

(Rand oben und unten 5 mm)

Bestell-Nr. 51358

Standard-Blechstérke: 1,3 mm/Breite 60 mm
935/- Silberblech 1,0 mm

751/- Fasermatte Rondo

(Rand oben und unten 5 mm)

Bestell-Nr. 51628
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Schichtblech

Schichtblech

Schichtblech aus 900/-Gold und 935/-Silber

Standard-Blechstarke: 1 mm
Breite: 90 mm

Schichtstéarke Gold: 0,13 mm
Bestell-Nr. 6341

Standard-Blechstéarke: 2 mm
Breite: 90 mm

Schichtstarke Gold: 0,26 mm
Bestell-Nr. 51105

Schichtblech aus 500/-Palladium und 935/-Silber
,I. : Standard-Blechstarke: 1 mm

Breite: 90 mm

Schichtstarke Palladium: 0,13 mm

Bestell-Nr. 6348

33 | Telefonische Beratung und Bestellung: +49 7044 90333-120



Schichtrohr

Schichtrohr

Schichtrohr aus 900/-Gold und 935/-Silber
AuBendurchmesser: 5 mm
Standard-Wandstarke: 0,5 mm
Schichtstéarke Gold: 0,2 mm

Bestell-Nr. 49128

Schichtrohr aus 900/-Gold und 935/-Silber
AuBendurchmesser: 3 mm
Standard-Wandstarke: 0,5 mm
Schichtstéarke Gold: 0,2 mm

Bestell-Nr. 49316
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Streifenblech

Streifenblech

Streifenblech aus 750/-Gold,
durchgehend Tricolor (gelb/weiB/rot)

i

Standard-Blechstéarke: 1 mm
Breite: 65 mm

Varianten: 0,50-0,99 mm
Farbstreifenbreite: 1 mm
Bestell-Nr. 6313

Streifenblech aus 750/-Gold,
durchgehend Tricolor (gelb/weiB/rot)

Standard-Blechstéarke: 1 mm
Breite: 65 mm

Varianten: 0,50-0,99 mm
Farbstreifenbreite: 2 mm
Bestell-Nr. 6312

.\

Standard-Blechstarke: 1 mm
Breite: 65 mm

Varianten: 0,50-0,99 mm
Farbstreifenbreite: 1,5 mm
Bestell-Nr. 6314

Streifenblech aus 750/-Gold,
durchgehend Bicolor (gelb/weiB)

|
}_
{

Telefonische Beratung und Bestellung: +49 7044 90333-120



Palettengold

Palettengold aus 750/-Gold,
Tricolor (gelb/weiB/rot)

Standard-Blechstéarke: 1 mm

Breite: 65 mm

Varianten: 0,50-0,99 mm
Marmoriert, Farbe Uberwiegend gelb
Bestell-Nr. 6317

Palettengold aus 750/-Gold,
Tricolor (gelb/weiB/rot)

I
|

Standard-Blechstéarke: 1 mm
Breite: 65 mm

Varianten: 0,50-0,99 mm
Marmoriert, Farbe Uberwiegend rot
Bestell-Nr. 6319

Palettengold
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Mokume-Gane

Mokume-Gane
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Halbzeuge nach alter japanischer
Verarbeitungstechnik

Mokume (Holzmaserung) und Gane (Metall) ist
eine japanische Metallverarbeitungstechnik mit
Uber 400-jahriger Tradition. Durch die spezielle
Art der Verbindung von Edelmetallen und teil-
weise Nichtedelmetallen sowie die anschlie-
Bende Bearbeitung entstehen unterschiedliche
Oberflachenstrukturen mit starkem organischem
Charakter. Sie erinnern an bewegtes Wasser
oder Holzmaserungen.

Mokume-Gane Module

Unsere Mokume-Gane Module kénnen in un-
terschiedlichen Legierungen flachig verschweil3t
und durch Frasen, Schneiden, Schmieden und
Walzen nach individuellen Vorstellungen zu
gemusterten Blechen verarbeitet werden.

Mokume-Gane

Mokume-Gane Bleche

Die fertiggemusterten Mokume-Gane Bleche
sind in verschiedenfarbigen Lagen erhéltlich
und lassen sich nach individuellen Vorstellungen
zu einzigartigen Schmuckobjekten verarbeiten.

Plane Bleche sind in verschiedenen Legie-
rungen und mit geringer Rautiefe in belie-
biger Starke und Abmessung erhaltlich.

38
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Mokume-Gane

Mokume-Gane Module

Feinsilber/Kupfer — 15 Schichten a 0,5 mm

Modul 1 ca. 45 x 8,5 x 7,5 mm ca. 26,89 40051
Modul 2 ca. 90 x 8,5 x 7,5 mm ca. 54,09 40052
Modul 3 ca. 90 x 17 x 7,5 mm ca. 119,99 40053

Silber 935/Palladium 500 - 15 Schichten a 0,5 mm

Modul 1 ca. 45 x 8,5 x 7,5 mm ca.31,1g 40060
Modul 2 ca. 90 x 8,5 x 7,5 mm ca.61,5g 40061
Modul 3 ca. 90 x 17 x 7,5 mm ca. 138,19 40062

Silber 935/Gold 917 - 8 Schichten a 0,5 mm, 7 Schichten a 0,5 mm
Modul 1 ca. 45 x 8,5 x 7,5 mm ca. 40,56 g 40063

Silber 935/Palladium 950/Gold 917 - 15 Schichten a 0,5 mm
Modul 1 ca. 45 x 8,5 x 7,5 mm ca. 34,19 51687

Palladium 500/Rotgold 585/Silber 935 - 15 Schichten a 0,5 mm
Modul 1 ca. 45x8,5x7,5mm ca. 32,19 46757

Palladium 500/Rotgold 585 - 15 Schichten a 0,5 mm
Modul 1 ca. 45 x 8,5 x 7,5 mm ca. 33,79 50330

Palladium 950/Gelbgold 750 - 15 Schichten a 0,5 mm
Modul 1 ca. 45 x 8,5 x 7,5 mm ca. 38,4 g 51899

Silber 935/WeiBgold 585 - 15 Schichten a 0,5 mm
Modul 1 ca. 45 x 8,5 x 7,5 mm ca. 34,59 51679
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Mokume-Gane

WeiBgold 750/Griingold 751 — 15 Schichten a 0,5 mm

Modul 1 ca. 45 x 8,5 x 7,5 mm ca. 44,4 g 51732
WeiBgold 585/Rotgold 585 - 15 Schichten a 0,5 mm ©
Modul 1 ca. 45 x 8,5 x 7,5 mm ca. 38,79 51715 é %
T N
(g
WeiBgold 750/Gelbgold 750 - 15 Schichten a 0,5 mm X ;
Modul 1 ca. 45x8,5x7,5mm ca. 43,79 51695
WeiBgold 585/Rotgold 585/Gelbgold 750 - 15 Schichten a 0,5 mm -
Modul 1 ca. 45x8,5x7,5mm ca. 40,19 51706 g
S
8
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Mokume-Gane Schichtblech Silber/Kupfer Mokume-Gane Walzprofildraht Silber/Kupfer

Recycling
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27 Schichten 27 Schichten
Breite: 76 mm Stérke: 9,5 mm
Stéarke: 6,35 mm Bestell-Nr. 40977

Bestell-Nr. 40976
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Mokume-Gane

Mokume-Gane Bleche

Mokume-Gane JAZZ

935/-Silber/Kupfer/Shakudo/Shibuichi

Blechstarke: 0,52 mm
Breite: 76 mm
Bestell-Nr. 39795

Mokume-Gane WOOD
935/-Silber/Kupfer

Blechstéarke: 0,52 mm
Breite: 76 mm
Bestell-Nr. 46069

Mokume-Gane RANDOM
935/-Silber/Kupfer

Blechstarke: 0,52 mm
Breite: 76 mm
Bestell-Nr. 39796

Mokume-Gane SUMMERRAIN
935/-Silber/Kupfer

Blechstarke: 0,52 mm
Breite: 76 mm
Bestell-Nr. 46070

Alle hier aufgefihrten Mokume-Gane Musterbleche sind mehrschichtig.

Telefonische Beratung und Bestellung: +49 7044 90333-120




Mokume-Gane

Mokume-Gane WAVES Patina Lésung
935/-Silber/Kupfer

o
29
¥ ®
b o
Blechstarke: 0,52 mm Bestell-Nr. 52280
Breite: 76 mm Baldwin’s Patina ist ein speziell fir unsere Mo-
Bestell-Nr. 46071 kume-Gane Metallkombinationen entwickeltes

Produkt. Flr beste Ergebnisse empfehlen wir,
die Oberflache gut mit Seife zu saubern, um
alle dligen Verunreinigungen zu beseitigen. Be-
reiten Sie die Oberflache vor, indem Sie diese
mit einem feinen Bimsstein bearbeiten.
Erwarmen Sie das Metall unter flieBendem
HeiBwasser und schitteln Sie den Feuchtig-
keitsUberschuss ab. Reiben Sie vorsichtig einen
kleinen Teil der Losung auf die ganze Oberflache
und spulen Sie diese ab. Setzen Sie die An-
wendung im Wechsel mit dem Spulvorgang
fort, bis sich eine entsprechende Farbe zeigt.
Kupfer sollte sich bis zu einem Tiefbraun ver-
farben. Shakudo verfarbt sich schwarz, Shibuichi
graubraun — ohne dabei das Silber zu beein-
flussen. Traditionelle Schwefelleber kann als
stark verdiinnte Ldsung verwendet werden.
Gelbe Abfarbungen auf dem Silber kénnen
eventuell selektiv sehr schwer entfernt werden.
Klarer Haushaltsreiniger, Ammoniak oder Am-
moniakdampf eignen sich ebenfalls, um ein
weiches Braun auf dem Kupfer zu erzeugen.

Halbfabrikate

Edelmetall
Recycling
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Clay — Modeliermasse

Clay — Modelliermasse
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Kreative Freiheit in Feinsilber

Clay ist gegenlber der bekannten festen Form
von Edelmetall eine formbare Masse, die mit
Handen und unterschiedlichen Hilfsmitteln in
Form gebracht werden kann. Der Formgebung
von Edelmetallen eréffnen sich so vollig neue
kreative Mdglichkeiten und gestalterische Frei-
heiten.

Der Herstellungsprozess mit Clay

B Formgebung

Modelliermassen konnen auf beliebige Art in
Form gebracht werden und ermdglichen nahe-
zu grenzenlose Oberflachenstrukturen, beispiels-
weise durch Bearbeitung mit Stempeln, Zahn-
bulrsten, SpieBen, Strumpfen etc.

Die Massen koénnen ausgeschnitten oder aus-
gestochen und kleine Einzelteile einfach durch
Andriicken an einen groBeren Kdrper angefligt
werden.

Auch das Einsetzen von Edelsteinen in das
Objekt ist mdglich. Aluminiumoxydhaltige Stei-
ne wie Rubine und Saphire eignen sich dabei
am besten. Durch Schrumpfung der Model-
liermasse beim Brennvorgang erhalten diese
automatisch einen festen Halt.

B Trocknen
2-3 Tage an der Luft oder 1 Stunde im Ofen
bei 80 °C

Clay — Modeliermasse

B Brennen
Im Brennofen mit Temperatursteuerung

B Nachbearbeiten

Das gebrannte Clay-Schmucksttck kann wie
ein herkdmmlich erstelltes Schmuckstiick wei-
terverarbeitet werden. Bei der Gestaltung der
Schmuckstlicke muss lediglich berticksichtigt
werden, dass die Modelliermasse durch Trock-
nen und Brennen ca. 30% schrumpft und an
Umfang verliert.

C.HAFNER brennt Ihre Schmuckstlicke aus
Clay gegen eine Brenngebuhr. Wenn Sie selbst
brennen mochten, empfehlen wir Ihnen gerne
Hersteller von Brenndfen. Haben Sie bereits
einen Ofen, jedoch ohne Temperatursteuerung,
so kann er nachgerustet werden.

Clay aus Feinsilber

Packchen ca. 50 g
Bestell-Nr. 13400

INFO-SERVICE
Edelmetall Produkte

Telefon +49 7044 90333 120
edelmetall-produkte@c-hafner.de
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Halbfabrikate von C.HAFNER stehen fiir 6konomische Schmuckproduk-
tion. Aufgrund ihres hohen Vorfertigungsgrads reduzieren sie den Auf-
wand bei der Herstellung von Vorprodukten und erméglichen so die
Konzentration auf den eigentlichen Kreativprozess. Zu den
Halbfabrika-ten zahlen Ringrohlinge, sowie Wicklungen fiir Armreifen
und Creolen in vielen Dimensionen, Formen und Legierungen.
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Ringrohlinge

Ringrohlinge
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Ringrohlinge sind die ideale Ausgangsbasis fur
lhre hauseigenen Schmuckkollektionen. Schnell
und wirtschaftlich lassen sich die Rohlinge ,typ-
gerecht* auf den Kunden abstimmen und bieten
viel Freiraum fur lhre persdnliche Handschrift
oder die Vorstellungen Ihres Kunden. Mit den
unterschiedlichen Profilen in beliebigen Dimen-
sionen und nahezu allen Legierungen eignen
sich die Ringrohlinge von C.HAFNER ideal als
Verlobungs-, Trau- und Freundschaftsringe
oder individuelle Schmuckringe.

Vorteile fiir den Goldschmied

B Reduzierter Bearbeitungsaufwand

B GroBe Auswahl an Profilen, Ringweiten,
Legierungen

B Fugenlose Herstellung

® Reduzierte Feilung bei der Bearbeitung

B Geringe Kapitalbindung

B Keine Werkzeugkosten

Vorteile fiir den Schmuckkéaufer
B Auswahl aus 16 verschiedenen Basisprofilen

m Uber 18 verschiedene Legierungen
B Freude an einem individuellen Schmucksttick

Ringrohlinge

Lieferprogramm
Gelbgold: 585/- blassgelb
750/- blassgelb
750/- sattgelb
900/- sattgelb

Roségold: 750/-

Rotgold:  750/-

WeiBgold: 585/- Pd 10%
750/- Pd 14 %

Silber: 935/-

Platin: 950/- PT/Co
960/- PT/Cu

Palladium: 950/-

48
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Ringrohlinge

Form 1 Form 2 Form 3
o = T
©
A b b
Rund Rechteck Rechteck/

gerundete Kante

Form 4 Form 5 Form 6
_! )
: - T—
b
b b
Rundoval Flachoval Spitzoval/Navette (gleiche

Wolbung innen + auBen)

Form 7 Form 8 Form 9
ha
e ey
=

AuBen flach/ Halbrund Flach gewolbt
innen stark gewolbt
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Form 10

LA
~
i b

hi

AuBen stark/
innen flach gewolbt

Form 13

hi

AuBen konkav gewolbt/seit-
liche Kante/innen gewdlbt

Form 16
ha

b

AuBen gewdlbt/seitliche
Kante/innen flach

Form 11

| —
hi b

AuBen flach/seitliche
Kante/innen gewdlbt

Form 14
ha

b

AuBen gewdlbt/seitliche
Kante/innen ausgehohit

Ringrohlinge

Form 12
ha

hi b
AuBen + innen gewdlbt/
seitliche Kante

AuBen flach/innen gewdlbt
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Wicklungen — Armreifen

Wicklungen — Armreifen

ProfilmaB Armreifen rund ProfilmaB Armreifen Navette ProfilmaB Armreifen halbrund

Y ok I
o o
Oy -
v
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.
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-
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12

Innendurchmesser Innendurchmesser Armreifen
Armreifen rund halbrund bzw. Navette

® 60x50 mm
2-teilig 2-teilig

Wandstarke: 0,8 mm oder 1 mm Wandstarke: 0,8 mm oder 1 mm
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Wicklungen - Creolen

Wicklungen — Creolen

ProfilmaB Creolen rund

Halbfabrikate

Edelmetall
Recycling

Innendurchmesser
Creolen rund

d=13 mm
oder 18 mm
1-teilig
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Wandstarke: 0,5 mm
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Hoéchste technologische Standards in Aufarbeitung und Umwelttechnik
sowie maximale Prozessgeschwindigkeiten zeichnen das Edelmetall-Re-
cycling von C.HAFNER aus. Mit transparenten Prozessen schaffen wir
die Basis fiir das Vertrauen unserer Kunden und unterstiitzen mit Service-,
Finanz- und Marketing-Dienstleistungen.
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Edelmetall Recycling

Edelmetall Recycling.
Effizient und umweltorieniert.

Transparenz schafft Vertrauen

Wenn es um hohe Werte geht, ist Vertrauen
von entscheidender Bedeutung. Deshalb setzt
C.HAFNER Uber den gesamten Recycling-Pro-
zess auf hdchste Transparenz: Von der Probe-
nahme und Analyse bis zur abschlieBenden
VergUtung wird der Recyclingprozess fur den
Kunden ltckenlos und nachvollziehbar doku-
mentiert.

Riickvergiitung

Eine vollstdndige Homogenisierung ist die
Grundlage der anschlieBenden Analyse und
Fakturierung. Die Rickvergitung lhrer Edel-
metalle erfolgt in kirzester Zeit in jeder ge-
wulnschten Form.

Wahlen Sie zwischen den folgenden Rickver-
gUtungsformen:

Gutschrift auf Ihr Edelmetall-Konto
Scheck

Kauf von Halbzeugen — siehe C.HAFNER
Back & Buy

C.HAFNER Edelmetallbarren

Abholservice

Der Abholservice von C.HAFNER ist der schnells-
te und komfortabelste Weg, um lhr Scheidgut
oder Gekratz wieder zu Geld zu machen. Avi-
sieren Sie uns lhre Sendung per Telefon, E-Mail
oder Fax. Wir holen Ihr Scheidgut oder Gekratz
kostenfrei innerhalb von 24 Stunden im ge-
samten Bundesgebiet ab. An Ihrem Wunsch-
termin. Ihr Recycling-Material wird auf dem
Versandweg dabei von uns versichert. Nach
Eingang Ihres Materials erhalten Sie umge-
hend eine Empfangsbestatigung.

Transportbehélter

Wir stellen die bendtigten Behalter kostenfrei
im Leihverfahren zur Verflgung. Wahlen Sie
zwischen Spezialbehaltern fur Gekratz und
Abfélle in groBen Mengen, Scheidgutdosen fiir
edelmetallhaltige Abfalle oder Kombi-Behalter
flr ausgearbeitete Bader. Fordern Sie unseren
Abholservice oder die Bereitstellung von Be-
haltern an: Tel. +49 7231 920-170 oder E-Mail
an: edelmetall-recycling@c-hafner.de

INFO-SERVICE Edelmetall
Recycling

Telefon +49 7044 90333 888
edelmetall-recycling@c-hafner.de

Telefonische Beratung und Bestellung: +49 7044 90333-888



Edelmetall Recycling

Verkaufsforderung und Service

ICH WAR IHR
ALTGOLD
-
INZAHLUNGNAHME ANTIKER STEIN - NEUES DESIGN
& ANKAUF INDIVIDUELLE ANFERTIGUNGEN
L] L]

ive
gtake

20% Rabatt

back
gbuy

70% Vr_\rteilskam

Zwei Instrumente. Ein Ziel: mehr Umsatz.

Umsatze mit Altgold aus Schmuck und Uhren sind
nicht nur attraktiv, sondern vor allem komfortabel!
Denn nur wenige Voraussetzungen sind erforder-
lich, um einen professionellen und profitablen Alt-
goldankauf zu betreiben. C.HAFNER unterstttzt
Sie auf allen Ebenen des Altgoldgeschéfts, von der
Schulung Uber die Bereitstellung von Prifsets bis
hin zur aktiven Vermarktung Ihres Altgoldankaufs
durch unterschiedlichste Werbemittel.

Give and Take. Treue lohnt sich.

Mit jeder Recycling-Abrechnung erhalten Sie auf Ba-
sis unseres Bonus-Systems Punkte gutgeschrieben.
Wir richten dazu ein Punktekonto flr Sie ein, das Be-
standteil Ihrer Recycling-Abrechnung ist. So kénnen
Sie aus jeder Abrechnung die entsprechende Gut-
schrift der Bonuspunkte und lhren jeweiligen Punk-
testand ablesen.

Back & Buy. Recycling mit Vorteilskauf.

Beim Einsenden Ihres Scheidguts an C.HAFNER ver-
flgen Sie sofort Uber 70% lhres Edelmetall-Werts
und koénnen schnell und bequem Halbzeuge, Halb-
fabrikate oder Barren aus dem C.HAFNER Pro-
gramm einkaufen. Ohne Warten auf Riickvergtitung,
ohne Zeitverlust!
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Edelmetallbarren

Feingoldbarren von C.HAFNER sind eine sichere Anlageform in un-
sicheren Zeiten, aber auch eine sinnvolle Ergdnzung des Juwelierpro-
gramms. Vor allem kleinere Groflen eignen sich als geschmackvolle Al-
ternative zu den sonst tiblichen Geldgeschenken. Die hochwertige Optik
der fein gepriagten Oberfliche unterscheidet die Feingoldbarren von
C.HAFNER zudem von herkémmlichen Barren. Als Wertanlage sind
Sie eine ausgezeichnete und zugleich optisch ansprechende Anlageform.
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Edelmetallbarren

Edelmetallbarren

59 | Telefonische Beratung und Bestellung: +49 7044 90333-999



Barren aus Altmetall

Ihr Unternehmen, ganz gleich welcher Bran-
che, produziert Abfélle aus Edelmetall? Das
C.HAFNER Edelmetall-Recycling bietet Ihnen
die Moglichkeit, lhre Edelmetallreste beson-
ders schnell und effektiv wiederaufarbeiten zu
lassen oder |hr Edelmetall in Edelmetallbarren
zu fertigen. So wird aus einem ungenutzten,
aber wertvollen ,Reststoff* innerhalb kirzester
Zeit eine bestandige Wertanlage!

Edelmetallbarren

Vorteile und Eigenschaften

Optisch ansprechendes Geschenk
Krisensichere Wertanlage
Umsatzsteuerbefreit

Reinheit von 999,9

Lieferformen

B Feingoldbarren a 10 g
B Feingoldbarren a 50 g
B Feingoldbarren a 100 g

INFO-SERVICE
Edelmetall Handel

Telefon +49 7044 90333 999

edelmetall-handel@c-hafner.de
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Edelmetall - Technologie

Edelmetall Technologie. Seit iiber 160 Jahren.

C.HAFNER gehért zu den fuhrenden européaischen Losungsanbietern und Dienstleistern im Be-
reich der Edelmetall-Technologie. Als familiengeflihrtes Unternehmen setzen wir auf innovative
und wirtschaftliche Produkte, hohe persénliche Kundenorientierung und héchste Umweltstandards
— aus Uberzeugung und Tradition.

C.HAFNER GmbH + Co. KG

Gold- und Silberscheideanstalt

MaybachstraBe 4

71299 Wimsheim - Deutschland

Telefon +49 7044 90333-0

Telefax +49 7044 90334-0 c-hafner.de
info@c-hafner.de
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