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Weil Effizienz entscheidet.

NASSCHEMISCHE
LOSUNGEN

DECKER ist einer der flihrenden Anlagenbauer fiir nasschemische und galvanische Prozesse im
internationalen Umfeld. Das Knowhow geht dabei weit liber die Galvanotechnik hinaus: DECKER versteht
sich als,Alles-aus-einer-Hand"-Partner fiir den gesamten anwenderseitigen Prozess inklusive Risspriifung,

Automatisierung, Handling und Logistik. Damit ist DECKER weltweit erfolgreich.

Galvanotechnik Silizium reinigen Anlagenumbauten
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Galvanotechnik

BEIZEN - REINIGEN

ELOXIEREN

PHOSPHATIEREN - ZINK-NICKEL - BANDBESCHICHTEN

Individuell entwickelt und hoch effizient

DECKER entwickelt und fertigt seit iber 60 Jahren
Anlagen fir alle Arten der Oberflaichenbehandlung.
Immer individuell, auf Ihre BedUirfnisse und Ihren
Betrieb zugeschnitten.

Setzen Sie auf Anlagen, die Ihnen sowohl hochste
Betriebssicherheit als auch eine wirtschaftlichere und
umweltfreundliche Produktion erlauben.

Wir zeigen lhnen eine Auswahl an Anlagen, die wir fiir
namhafte Kunden realisiert haben. Diese sind aufgeteilt
nach dem jeweils wesentlichen Produktionsschritt:

Beizen «  Phosphatieren
Reinigen «  Zink-Nickel
Eloxieren «  Bandbeschichten

Vollautomatische Anlagen
Kompaktanlagen
Handanlagen

Zubehor
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Galvanotechnik - Beizen
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Vollautomatische Anlage Ein Beispiel fiir DECKER-Anlagentechnik:
Eine Beizanlage fiir reine und oxidfreie

Beiza n Iage fﬁ r Oberflachen auf Kleinteilen im Automotive-

. . . Bereich - mit automatischer Zufuhr und
AI u Mminli u mte | I e Entladung, Absorptionsanlage und Dosier-

station fur alle Medien.

il
TR

Besondere Merkmale:

B Automatischer Teiletransport

m Werkstiicke in Gestellkérben

B Palettier-Portalsystem zum Stapeln / Entstapeln der Kérbe
B Hohe Flexibilitat durch Handling der Drahtkorbe

B Sicherheitssysteme zur automatischen Notleerung
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Galvanotechnik - Beizen

seit 1891

Kompak’[anlage Beizanlage mit anschlieBender Passivierung Besondere Merkmale:
von Aluminiumteilen fiir eine Vielzahl von B Hoher Warendurchsatz durch spezielles,

Ko m pa kt_ B e i za n I a g e fﬁ r technischen und dekorativen Einsatzmdog- vollautomatisches Transportsystem

lichkeiten. Integriert in die kompakte Anlage m Besonders kompakte Bauweise

] ] L]
AI uminiu mte | I e ist auBerdem ein Sicherheitssystem zur B Anlage mit Einhausung fiir saubere Atmosphare in der Halle
Gasdetektion. m Effizientes Energie- und Abluftsystem
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Galvanotechnik - Beizen DECKER

Kompaktanlage Kompakte Beizanlage fiir Brammen fiir Besondere Merkmale:
einen internationalen Technologie- und B Besonders ergonomische Bedienung der Be-/Entladestation
Beiza n Ia g e fu r Industriegtiterkonzern in Modulbauweise. B Transport vollautomatisch tber integriertes Transportsystem
B Kompakte Anlage mit Einhausung zum Schutz von Personal

Brammen und Produktionsumgebung

B Oberflachenreinigung fiir nachfolgende Materialanalyse
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Galvanotechnik - Beizen

Kompaktanlage Optimal in die Fertigung integrierte Beiz-
anlage zur Vorbehandlung der Aluminium-

Beiza n Ia g e fu r AI u m i n i u m — Gussteile vor der weiteren Verarbeitung.

Durch teilweise Automatisierung konnten

G u Sstei Ie zusatzlich Betriebskosten reduziert werden.

Besondere Merkmale:
m Vollstandig eingehauste Anlage zur Sicherheit am Arbeitsplatz
B Beizen mit Natronlauge
B Beforderung der Ware tiber automatisches
Transportsystem
E |ntelligente Ausgestaltung der Warentrdager-Ablagestation fir
die schnelle und sichere Be- und Entladung der Anlage
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Galvanotechnik - Beizen

Handanlage Anlagen zum Beizen von Stahlwaschbecken als Besondere Merkmale:

Vorbereitung fiir die Emailbeschichtung. B Transport manuell Gber Hallenlaufkran
Hand_BeizanIage fijr Viel Flexibiltat bei wenig Raum: Die Hand-Beizanlage B Beizen mit Salzsaure

punktet mit maximaler Wannengréfe bei minimaler B Kosten- und Energieeinsparung durch Beheizung tber
Sta h Iwa SCh bec ke n BaugroBe. Der platzsparende Aufbau in der vorhan- bauseits vorhandenen Dampf mit 180°C

denen Halle fand gerade mal auf 25 x 8 m statt. B Zuverldssige Vorbereitung der nachfolgenden Emailbe-

schichtung durch umfassende Entzunderung der Bauteile
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Galvanotechnik - Reinigung
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Vollautomatische Anlage

Reinigungslinie fiir Alu-
minium-Strukturteile

Vollstandig in die Fertigungslinie integrierte
Beizanlage fir Aluminiumstrukturteile mit voll-
automatischer Be- und Entladung liber Roboter.
Die Anlage ist komplett eingehaust und konnte
damit direkt im Fertigungsbereich aufgestellt
werden.

Besondere Merkmale:

B Speziell entwickeltes, vollautomatisches Greifer-Wechsel-
system zur Handhabung verschiedener Bauteile

B Prozessbereiche auch im Automatikbetrieb fiir Wartung und
Inspektion zuganglich

B Umsetzung von intelligenten Konzepten zur Sicherstellung
besonders hoher Betriebs- und Prozesssicherheit
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Galvanotechnik - Reinigung

Vollautomatische Anlage Anlage zum Reinigen als Vorbereitung fiir Besondere Merkmale:
das Schweif3en von Aluminiumteilen im Fahr- B Gleichbleibende Qualitdt durch automatisierte Prozessflihrung in

Rei n ig e n u n d Passivi e re n zeugbau. Hierbei lag der Fokus auf maxima- den Badern, Chemieaufbereitung und hohe Umwalzleistungen
len Durchsatz bei minimalen Betriebskosten. B Saubere Atmosphare durch abgestimmte Zu- und Abluftanlage

(] (] (]

von Alumlnlumba utellen Dabei wurde Wert auf reibungslose Pro- B Energie- und Kosteneinsparung durch Warmertickgewinnung
zessablaufe durch effiziente Anordung der B Qualitatssicherung durch Dokumentation des gesamten
Komponenten in der Anlage gelegt. Produktionsablaufs mit allen prozessrelevanten Parametern
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Galvanotechnik - Eloxieren

Vollautomatische Anlage
Eloxieren und Glanzen von
Aluminium-Zierteilen
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GroReloxalanlage fiir die Automobil-
zulieferindustrie. Komplexe Anlage fiir
dekorative Schichten bei optimalem
Korrosionsschutz. Bei der Beschichtung von
Fahrzeug-Zierteilen aus Aluminium muss
perfekte Optik mit langlebiger Qualitdt und
Funktionalitat vereint werden.

Besondere Merkmale:

B Funktionelle Unterbringung aller Komponenten im
beschrankten Raum einer bestehenden Produktionshalle

B Optimierter Warenfluss bei beengten Platzverhaltnissen durch
Losung der Be- und Entladung tber Liftstationen

B Einwandfreie Glanz-Optik durch feinjustierbare Dosiertechnik

® Verlangerung des Korrosionsschutzes durch clevere Spiltechnik
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Galvanotechnik - Eloxieren

e

Handanlage

Eloxalanlage fiir diverse
Zerspanungsteile

Kompakte Eloxal-Handanlage mit modularem
Aufbau zum anodischen Farben einer grof3en
Bandbreite von Zerspanungsteilen fiir den
Eigenbedarf und in Lohn inklusive Losungen
zur Wasserversorgung und Abwasserentsor-

gung.

Besondere Merkmale:
® Kompakter Aufbau der Anlage im Quadrat

B Manueller Teiletransport

B Mehrere Farbebecken

m Befestigung der Werksttlicke an unterschiedlichen
Vorrichtungen
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Galvanotechnik - Phosphatieren

Vollautomatische Anlage

Phosphatieren von Stahlteilen
und Nanobeschichten von
Aluminiumteilen

Kombinierte, vollautomatische Anlage

zum Entfetten, Spilen und Beizen mit
anschlieBender Phosphatierung oder
nanokeramischer Beschichtung von Bauteilen
aus unterschiedlichen Materialien.
Intelligenter Aufbau der Phosphatierbader
um eine einfache Reingung zu ermdglichen.

Besondere Merkmale:

B Sehr kurze Lieferzeit: Sechs Monate ab Bestellung

®m Kombinierte Trommel-Gestell-Anlage, bei der Trommeln
und Gestelle im Mix gefahren werden kdnnen

m Verfahren: Phosphatieren & Nanobeschichten

B Beschichtung von Stahl & Aluminium
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Galvanotechnik - Phosphatieren

Vollautomatische Anlage

Anlage zum Phosphatieren
von Stahlteilen

Vollautomatische Anlage mit automatischer Bestiickung
und Entladung, zum Bedlen, Phosphatieren, Entfetten
und Beizen von Fahrzeug-Funktionsteilen aus Stahl.

Das Be- und Entladen der Warentrdger erfolgt parallel.
Durch weitreichende Automation konnten die Betriebs-
kosten stark reduziert werden.

Besondere Merkmale:

B Nur ein Anlagenfahrer fiir Betrieb der Anlage nétig

m Grof3e Stlickzahlen durch paralleles, automatisiertes
Be- und Entladen mdglich

B Besonders intelligente Konstruktion der Warentrager

m Saubere Atmosphare in der Halle durch optimal
aufeinander abgestimmte Zu- und Abluftanlage
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Galvanotechnik - Phosphatieren
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Kompaktanlage Anlagentechnik muss oftmals individuelle Besondere Merkmale:
Anforderungen erfiillen. Das sind zum B Keinerlei Einbauten im Phosphatierbad und damit
Anlage ZUur Mangan- Beispiel bei dieser Kompaktanlage die erleichterte Beckenreinigung
Ph h o Entfettung der gesamten Oberflache und B [ndirekte Beheizung der Becken
osp atlerung Bildung einer feinkdrnigen homogenen B Minimierung der Abluftmenge und Energieeinsparung
Manganphosphatschicht an den Funktions- bei der Badbeheizung
flachen der behandelten Teile. m Langere Wartungsintervalle durch Regenerationssystem
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Galvanotechnik - Zink-Nickel

Vollautomatische Anlage

Anlagenhighlight fiir die
Luftfahrttechnik

Vollautomatische Anlage fir ein neuartiges
Beschichtungssystem in der Luftfahrtindustrie.
Durch weitreichende automatisierte Prozessfiihrung
in den Badern sowie Chemieaufbereitung und hohe
Umwalzleistungen wird die gleichbleibende Qualitat
der Produkte gewahrleistet.

Besondere Merkmale:

B Kombination einer Handanlage zur Entschichtung,
einer Handanlage, um Kleinteile zu beschichten sowie
einen Automaten fir die Beschichtung von Grof3teilen

B Medieneinstromung in die Warentrager tber
spezielles Andock-System

®m Warmertickgewinnung spart Energie & Kosten
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Galvanotechnik - Bandbeschichtungen

Bandanlage Pilotanlage zum Elektropolieren von diinnen Besondere Merkmale:
Nickel-Wolfram-Bandern als Vorbereitung fiir die m Reproduzierbare, umweltbewusste und kosteneffiziente
Pi I ota n Iage Zum anschlieBende Beschichtung mit supra-leitenden Behandlung durch Minimierung von Verschleppung und Abluft
o Nanopartikeln. Bandgeschwindigkeit, Strom- m Konstante Behandlungsergebnisse durch Automation
ElektrOPOI Ieren von starke und Behandlungsstrecke sind in weiten und Kontrolle
Nickel_wolfram_Bandern Bereichen individuell einstellbar. Bandbreiten = GroBe Flexibilitat fiir Anforderung an eine Pilotanlage
von 10 bis 100 mm sind moglich. m Kompakte Bauweise durch vertikale & horizontale Bandfiihrung
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Galvanotechnik - Zubehor

Zubehor

Galvanisiertrommeln
und Aggregate

DECKER-Trommeln und Aggregate sind so individuell
wie lhre Anspriiche.

Unsere unterschiedlichen Trommeltypen zeichnen

sich aus durch:

® Mehr Innenvolumen bei gleichem AuBendurchmesser

H Kein Verhaken der Teile durch nahtlose Innenflache

B Reduzierte Verschleppung durch schnelleren Fliissigkeitsaustausch
m Bis zu 3-fach hohere Kapazitat als bei Faichertrommeln

m Hervorragende StromUibertragung durch Mehrfachkontakt

Die DECKER-Polygon-Trommel bewirkt:

® Optimale Durchmischung der Ware
durch ungleichmafiges Polygon

B GroBere Perforations-/Querschnitts-
flache ohne Stabilitatsverlust

B Optimalen Elektrolyt- und Flissigkeits-
austausch

Seite 34

Seite 35



Seite 36

Automatisierung

Die Automatisierung einzelner Prozessschritte oder
der gesamten Produktion bietet Vorteile in vieler-

lei Hinsicht. DECKER entwickelt, baut und installiert
automatische Systeme fiir unterschiedliche Branchen
und Anforderungen.

lhre speziellen Bediirfnisse sind unsere
Herausforderungen!

Vom einfachen Handarbeitsplatz Gber automatisierte
Be- und Entladeeinrichtungen hin zu vollverketteten
Hochleistungsproduktionssystemen, wir sind offen fiir
lhre speziellen Bedirfnisse.

Be- und Entladesysteme
@ Priif- und Analysetechnik

Wafervereinzelung

Seite 37



Automatisierung

Be- und Entladesysteme

Automatische Be- und
Entladesysteme

DECKER konzipiert Ihren gesamten Oberflichenprozess,
nicht nur ausgewahlte Teilbereiche. Sie erhalten ein
Komplettsystem — Anlage inklusive Be- und Entladeeinheit

— mit zuverldssigen, flieBenden Ubergéngen. Im Hinblick auf
JIndustrie 4.0" wird die automatische Be- und Entladung von
Fertigungsanlagen aller Art ein bedeutender Wettbewerbs-
faktor. Egal ob im Zuge der Installation einer neuen Anlage
oder als Nachriistung einer bestehenden Anlage.

i i

@ Priif- und Analysetechnik

Wafervereinzelung

Anlagenkonzepte zur
Wafervereinzelung

Die Vereinzelung von Silizium-Wafern

Integrierte Priif- und
Analysetechnik

Die Moglichkeit der vollautomatischen Badkontrolle

oder die automatisierte Inspektion der Bauteile, um nach dem Ségen ist einer der wichtigsten

Produktionsschritte der Photovoltaik-Industrie.
DECKER realisiert die-
sen Prozess von Anfang

nur zwei Beispiele zu nennen, sollte bereits mog-
lichst friih in der Konzeption berticksichtigt wer-
den. MaBBgeschneiderte High-Tech-Lésungen sind
das beeindruckende Ergebnis. Entsprechend lhren
individuellen Erfordernissen kommen dabei unter-

bis Ende reibungslos,

ressourcenschonend und

schiedliche Mess-, Priif- und Prozesssysteme zum kostensenkend. Schneller

Einsatz. und schonender als mit

menschlicher Arbeit.

Seite 38 Seite 39
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Silizium reinigen mit hochsten Qualitatsanforderungen
- damit sind Sie bei DECKER richtig!

Wir entwickeln und bauen Anlagen fiir die effizienteste
Aufbereitung von Silizium. Ihre Anforderung ist unser
Anspruch!

Neben der Vereinzelung von Wafern liefern
wir Anlagen fiir das Atzen aller méglichen Silizium-
Formen von 100 pm bis 3.200 mm:

Siliziumgranulat

Seite 41



Silizium reinigen DECKER
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] Siliziumstiicke Mit der DECKER-Polybruch-Atzanlage erreichen Sie die maximal Siliziumstabe Mit der besonders flexiblen Stab-Atzanlage kénnen Sie alle
mogliche Oberflachenqualitat Ihres Siliziums. In dieser Anlage finden Arten von Siliziumstadben reinigen.
Sie modernste, nasschemische Technologien und geballtes techni- Eine wesentliche Besonderheit der Stab-Atzanlage ist der
Po be r u c h - sches Know-how. Ein weiterer, entscheidender Vorteil dieser Anlage ist Rei n i g e n Vo n rotierende, trommelartige Warentrager, der einen besonders
der geringe Ressourcenverbrauch: Sparen Sie eine erhebliche Menge material- und ressourcenschonenden Atzvorgang mit wech-

Atza 1] Iag e Strom, Wasser und Chemie - und senken Sie lhre Betriebskosten! Si I iZi um sta ben selnden Kontaktflichen erméglicht.
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Silizium reinigen

Siliziumgranulat

Feinkorn-
Atzanlage

Wahrend der Verarbeitung polykristallenen Siliziums oder bei der
Wafer-Produktion ist ein gewisser Bruch kaum zu vermeiden. Mit der
innovativen Recycling-Anlage von DECKER geht lhnen kein Gramm
des wertvollen Siliziums verloren!, Alt-Wafer” oder Wafer-Bruch wird
zerkleinert und mit der Feinkorn-Atzanlage wieder aufbereitet. Die
Kapazitat betragt bis zu 1.000 Tonnen recyceltes Granulat pro Jahr.

beol

Si-Reinigungs-
Anlage

Semi-automatische Anlage zum nasschemischen Reinigen

und Trocknen groBer Siliziumstiicke (Abschnitte von
Monokristallstaben) in Kérben mit einer Kapazitat von 35 kg/h.
Komplett gekapselte Bauweise um den Prozessbereich von der
Reinraumumgebung abzugrenzen.

Seite 44
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Anlagenumbauten

Ihre Anlage ist in die Jahre gekommen?
Produktionssteigerungen erfordern eine Anpassung
der Anlagenkapazitat?

Sie planen eine Verlagerung lhres Produktions-
standorts? lhre Anlagentechnik muss an neue
gesetzliche Bestimmungen angepasst werden?

Dann brauchen Sie einen zuverldssigen Partner, der
Sie in allen Bereichen Ihres Vorhabens tatkraftig und
professionell unterstiitzt.

Umzug von Anlagen
Modernisierung von Anlagen

Anlagenerweiterung

Anpassung der
Dokumentationsunterlagen

QPR RQR <

Neuzertifizierung
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Anlagenumbauten

Umzug von Anlagen
Umzug

Die Demontage und der Wiederaufbau emp-
findlicher Produktionseinheiten und ganzer
Anlagen erfordern neben perfekter Planung
zeitliche und technische Prazisionsarbeit.
Denn ungeplante Produktionsausfélle kdnnen
zu hohen Mehrkosten fiihren.

Wir kiimmern uns um lhren Anlagenumzug mit
allem, was dazugehort — damit Sie sich auf Ihr
Kerngeschaft konzentrieren konnen.

Denn auf unsere qualifizierten Fachkrafte
kénnen Sie sich verlassen.

Modernisierung

Anlagen-
Modernisierung

Wenn eine bestehende Anlage veraltet ist, muss

sie nicht zwingend durch moderne Technik ersetzt
werden. Eine Anlagen-Uberholung kann eine sinn-
volle und wirtschaftliche Alternative darstellen. Denn
ein Neukauf ist nicht immer die beste Losung: Viele

in die Jahre gekommene Anlagen und Anlagen-
komponenten kénnen durch gezielte Modernisierung
auf den heutigen Stand der Technik gebracht werden.
Somit bleiben sie fiir viele weitere Jahre in Betrieb.

IE Anlagenerweiterung

Erweiterung

Leistung kann man nie genug haben. Aber was
ist, wenn Ihre Bestandsanlage mit steigenden Ka-
pazitatsanforderungen nicht mehr Schritt halten
kann? Wenn Sie zusatzliche Verfahren oder Pro-
zesse abbilden mochten? Mit einer Erweiterung
Ihrer Oberflachentechnik konnen Sie Engpasse
beseitigen und Ihre Effizienz steigern. Unsere
Spezialisten stehen Ihnen gerne zur Seite, spliren
die Schwachstellen auf, geben Optimierungsemp-
fehlungen und zeigen Ihnen, welche konkreten
Leistungserhéhungen realistisch erzielbar sind.

Anpassung der Dokumentation

Dokumentation

Wenn Sie an einer Bestandsanlage technische Ande-
rungen vornehmen, muss auch lhre Dokumentation
angepasst werden. Unsere Fachleute machen das fir Sie.

s Neuzertifizierung

Neuzertifizierung

Anlagen miissen gemaR der europ. Maschinenrichtline
eine CE-Kennzeichnung tragen, um in Betrieb genom-
men zu werden. Darum kiimmern wir uns fir Sie.

Seite 48
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DECKER Anlagenbau

DECKER ist ein international fihrender Lieferant
von innovativen und zuverldssigen Anlagen fir
nasschemische und galvanische Prozesse sowie
Automatisierungs- und Montagetechnik.

Unsere Projekte sind im Halbleiter-, Automotive-,
Elektronik- und Consumer-Umfeld angesiedelt.

Seine Wurzeln hat unser Unternehmen im Giel3erei-
Handwerk und blickt heute auf eine erfolgreiche und
mehr als 125-jahrige Firmentradition zurtick.

Seite 51



Uber DECKER Anlagenbau DECKER

Oberflachenbehandlung

Nasschemische Losungen

DECKER verfuigt Uber langjahrige Erfahrung in der
Galvanotechnik. Bereits 1961 stieg das Unternehmen

mit eigener Beizanlagenfertigung in den Anlagen- und
Apparatebau ein. Konstruktion, Fertigung und Vertrieb sind
bei uns eng miteinander verzahnt. Und sie sind die optimale
Bedingung fiir kontinuierliches Wachstum und Weiter-
entwicklung unseres breiten Produktportfolios.

Weil Effizienz entscheidet

Die Reinigung und Veredelung von High-End Produkten
ist eine Herausforderung fiir Anlagenbauer und Hersteller.
Reinheit, homogene Prozessbedingungen und verlassliche
Technologie sind die elementaren Konstruktionsrichtlinien
fur jede neue Anlage.
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DECKER weltweit

Unser Ziel ist es, weltweit eine kompromisslos gute Qualitat bei gleichzeitig nachhaltig
niedrigen Betriebskosten anzubieten. Tag fiir Tag wird dieses ehrgeizige Ziel von
unserem kompetenten Team mit Erfindergeist, Pragmatismus und Begeisterung
angestrebt. Aus diesem Grund ist DECKER ein bedeutender Anbieter von Anlagen fiir
alle Prozesse der Oberflichenbehandlung wie Eloxieren, Briinieren, Phosphatieren,
Chromatieren, chemisch Nickel, Zink, Silizium reinigen und viele weitere.

Zudem sind wir lhr Partner fir Umbauten, Modernisierung, Anlagenumziige sowie die
Automatisierung bestehender und neuer Anlagen.
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