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Seit mehr als 30 Jahren widmet sich das Team von A&J Tecno Innovacions S.L. 
der Entwicklung, Herstellung und dem nationalen und internationalen Vertrieb von 
Ultraschall-Reinigungsmaschinen.

Unsere Priorität ist seit jeher die Erkennung und Erfüllung der Reinigungs-, Sanitär- 
und Desinfektionsbedürfnisse aller unserer Kunden. Dabei entwickeln wir für jeden 
Industriezweig spezifische Lösungen und Anwendungen mit einem starken Fokus auf 
Forschung und Entwicklung sowie einer ständigen Optimierung all unserer Designs 
und Prozesse, um die besten Ergebnisse bei minimalen Umweltauswirkungen und 
Energiekosten zu erzielen.

BRIO ist das Ergebnis jahrelanger Forschung und ständiger Verbesserung auf dem Gebiet 
der Ultraschallreinigung. Einer Technologie, die zahlreiche Vorteile und Innovationen 
bietet, mit einem Namen, der unsere Werte Robustheit, Zuverlässigkeit, Energieeffizienz 
und überlegene Reinigungsergebnisse repräsentiert.

ERFAHRUNG, DURCHFÜHRUNG, F+E+i

BRIO ULTRASONICS WELTWEIT
Wir produzieren für Unternehmen auf der ganzen Welt. Deutschland, Norwegen, 
Großbritannien, Frankreich, Polen, Italien, Tschechien, Kolumbien, Ecuador, Chile, 
Portugal und Marokko sind nur einige der Länder, in die wir unsere Geräte für 
namhafte Kunden in allen Branchen exportiert haben.

Unser Ziel ist es, Lösungen für die Reinigung, Desinfektion und Hygienisierung von 
Teilen für alle Unternehmen, die sie benötigen, überall und jederzeit anzubieten, 
damit unsere exklusive Ultraschall-Reinigungstechnologie jeden Kunden erreicht, 
unabhängig von seiner Standort und Branche.
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MEHRSTUFIGE GERÄTE

AUTOMOBILINDUSTRIE

ENERGIEWIRTSCHAFT

LINIE BR-MOLD

PRO-SERIE

SPRITZGUSSFORMEN

LUFTFAHRTINDUSTRIE
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INDUSTRIELLE WARTUNG

GRAFIKINDUSTRIE
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ERFAHRUNG UND KNOW-HOW
Das ständige Bestreben, unsere Produkte zu verbessern, führte uns dazu, alle Aspekte der 
Ultraschall-Reinigungstechnologie  kontinuierlich zu erforschen. Die Ergebnisse unserer 
Forschung und unsere 30-jährige Erfahrung in der Branche haben uns veranlasst, die 
robusten, effizienten und leistungsstarken Geräte zu entwickeln, die wir heute anbieten.

ZUVERLÄSSIGKEIT: EIGENFERTIGUNG
Unsere Geräte sind zu 100 % Eigenfertigungen, vom Entwurf bis zur Endfertigung. Sämtliche 
Hauptkomponenten werden von uns entworfen, gebaut und getestet. Bei den kommerziellen 
Komponenten arbeiten wir mit weltweit führenden Unternehmen zusammen.

Über uns

BRIO-SUPPORT UND GARANTIE
Auf alle unsere Geräte gewähren wir eine 3-Jahres-Garantie. 
Auf diese Weise demonstrieren wir unser Engagement für 
den Kunden und unser Vertrauen in die Qualität, Robustheit 
und Langlebigkeit unserer Geräte. Unsere Mitarbeiter 
verfügen über eine umfangreiche Berufserfahrung, die die 
Installation und spätere Wartung der Anlagen sicherstellt.

ANWENDUNGSBERATUNG
Wir decken sämtliche Anforderungen an die Reinigung, Hygienisierung, Vorbehandlung 
oder Nachbehandlung von Teilen für alle Industriebereiche ab und führen den gesamten 
Entwicklungsprozess durch, um für jedes Projekt die passende Ausrüstung oder Anlage zu 
bestimmen und zu zertifizieren.

Wir entwickeln Lösungen in Form von schlüsselfertigen Projekten, die alle Bereiche 
einbeziehen. Jede Abteilung beteiligt sich aktiv an diesem  Prozess unter der Leitung von 
Fachleuten mit fundierter Erfahrung in der Branche, vom Engineering bis zu den Prozessen, 
einschließlich der Bereiche Montage und Installation.

SCHLÜSSELFERTIGE LIEFERUNG
Alle unsere Maschinen werden von unserer Qualitätsabteilung geprüft und zertifiziert 
ausgeliefert, wobei strenge Kontrollen durchgeführt werden, um die besten Ergebnisse bei 
der durchzuführenden Anwendung zu gewährleisten. Wir helfen bei der Installation und 
Inbetriebnahme gemäß den Eigenschaften und Bedürfnissen jedes Kunden.

Über uns
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Maximale
Leistung

Überdurchschnittliche 
Sauberkeit 

Reduzierte
Reinigungszeiten

Maximale
Energieeffizienz

Vorteile von
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Design

Maximale 
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Anpassung 
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Längere
Nutzungsdauer

Widerstandsfähigere
Emitter

Optimierte 
elektrische Montage

Modulares
Emitter-System
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Hohe Leistung bei starker 
Verschmutzung 

20-30 kHz

Geringe Leistung für leichte 
Verschmutzungen

30-60 kHz
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Wir sind Experten in der Bestimmung der am besten geeigneten Ultraschallfrequenz und -leistung 
für jede Anwendung, um die besten Ergebnisse bei der Reinigung, Desinfektion und Hygienisierung 
zu erzielen. Ultraschall erzeugt einen Mikrobürsten-Effekt in den Teilen, der je nach Frequenz 
und Leistung variiert. Im Anschluss zeigen wir, wie dieser Effekt erzeugt wird und geben einen 
Überblick über die für die jeweilige Anwendung am besten geeigneten Frequenzbereiche.

ULTRASCHALL,
ANGEPASST AN JEDE ANWENDUNG

1. Der Druck sinkt und es entstehen viele Blasen.

2. Die Blasen werden mehr oder weniger groß und 
die Leistung hängt von der Frequenz ab.

3. Der Druck steigt und die Blasen werden 
komprimiert.

4. Die Temperatur wird so lange erhöht, bis es zur 
Implosion kommt und das Mikrobürsten erfolgt.

 • Große Blasen werden in 
kleineren Mengen erzeugt.

 • Die Blasen implodieren mit 
großer Kraft.

Geeigneter Frequenzbereich zur Entfernung von 
starken Verschmutzungen, Inkrustationen, Ruß, usw.

Für mechanische Komponenten, Spritzgussformen und 
alle Arten von Teilen mit starker Verschmutzung oder 
Teile, die eine leistungsstarke Behandlung erfordern.

Frequenzbereich geeignet für Feinreinigung, 
Reinraum, Endfertigung, usw.

Für medizinische, chirurgische, pharmazeutische, 
optische Bestandteile, Prothesen und alle Arten von 
Teilen, die eine empfindliche Behandlung erfordern.

 • Kleinere Blasen werden in 
größeren Mengen erzeugt.

 • Blasen implodieren bei geringer 
Leistung.

ONDA DE BAJA FRECUENCIA ONDA DE ALTA FRECUENCIA

Zeit

Zeitraum Implosion

Tiempo

Zeitraum Implosion

ONDA DE BAJA FRECUENCIA ONDA DE ALTA FRECUENCIA

Zeit

Zeitraum Implosion

Tiempo

Zeitraum Implosion

20–30 kHz
LEISTUNGSSTARKER EFFEKT BEI 
STARKER VERSCHMUTZUNG

30 – 60 kHz
NIEDRIGLEISTUNGSEFFEKT FÜR 
LEICHTE VERSCHMUTZUNGEN

Implosionen 
in der Flüssigkeit

Implosionen 
in der Flüssigkeit
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PRINZIP DER ULTRASCHALLAUSBREITUNG

Emitter mit 12 Wandlern und unterschiedlichen Klebeverfahren. Größe: 700x180 mm 

Gesamtfläche 

des Emitters

Übertragungsfläche

EINZIGARTIGES SYSTEM
MIT ULTRASCHALLEMITTERN

BRIO-Emitter bestehen aus piezoelektrischen Hochleistungswandlern. Sie sind das Ergebnis 
von 30 Jahren Forschung, in denen wir ein optimiertes Design und einen einzigartigen 
Herstellungsprozess entwickelt haben. Unsere einzigartige Technologie bietet mehrere Vorteile, 
die große Einsparungen und hervorragende Reinigungsergebnisse in kürzerer Zeit ermöglichen.

Nachfolgend erläutern wir, wie unsere Technologie eine überlegene Reinigung mit maximaler 
Energieeffizienz und reduzierten Reinigungszeiten ermöglicht. Mit geringerem Verbrauch 
erzielen wir in sehr kurzer Zeit optimale Ergebnisse und erreichen damit große Einsparungen bei 
allen Prozesskosten.

Unser einzigartiges Emitterherstellungsverfahren stellt sicher, dass die vom Emitter abgegebene 
Ultraschallenergie zu 100  % auf das Bad übertragen wird, wodurch die Leistung und die 
Reinigungswirkung maximiert werden. Dazu befestigen wir die Wandler mittels einer elastischen 
Platte aus Spezialharzen und eines exklusiven Heißklebeverfahrens am Emitter.

BRIO-Emitter sind genormt, wobei die Abmessungen je nach Modell für eine optimale Übertragung 
der Ultraschallenergie angepasst werden. Je nach Anwendung positionieren wir die Emitter an 
strategischen Punkten, um eine größtmögliche Homogenität zu erreichen.

Unser Heißklebesystem bietet eine dreimal größere Übertragungsfläche als herkömmliche 
Systeme. Der Vergleich zeigt, dass die Übertragungsfläche nicht auf die Kreisfläche der Wandler 
reduziert ist, sondern sich über die gesamte Übertragungsfläche des Emitters erstreckt.

Unsere Geräte sind 20  % schneller als die übrigen am Markt  erhältlichen Geräte. Diese 
Reduzierung wird durch die homogene Übertragung von 100  % der Ultraschallenergie auf das 
Bad erreicht. Unsere Ultraschalltechnik erreicht jederzeit und mit maximaler Leistung jede Ecke 
des Teils, unabhängig von dessen Größe, Geometrie oder Position in der Flüssigkeit.

BRIO Ultraschallemitter verbrauchen bei gleichem Flüssigkeitsvolumen weniger Energie und 
erzielen so hervorragende Reinigungsergebnisse. Darüber hinaus ermöglicht unser einzigartiges 
geschlossenzelliges Wärmeschutzsystem auf Elastomerbasis die Aufrechterhaltung der 
Betriebstemperaturen bei minimalem Energieverbrauch.

BESSERE REINIGUNG BEI MINIMALEM VERBRAUCH

REDUZIERUNG DER REINIGUNGSZEITEN

MAXIMALE ENERGIEEFFIZIENZ

HÖCHSTLEISTUNG

VERGLEICH DER ULTRASCHALLENERGIE-ÜBERTRAGUNGSFLÄCHE

0,04 m20,12 m²

BRIO-Emitter

Übertragungsfläche: Übertragungsfläche:

Gängige Emitter
Heißverklebung Kaltverklebung
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Unsere BRIO-Emitter weisen eine überlegene mechanische Festigkeit unter Ultraschall-Arbeitsbedingungen 
(65–90 ºC) auf. Unser einzigartiges Heißklebeverfahren sorgt für eine signifikante Steigerung der 
mechanischen Festigkeit im Vergleich zu herkömmlichen Kaltklebesystemen. Dank der überlegenen 
mechanischen Festigkeit erreichen wir eine längere Lebensdauer des Ultraschallemitters bei gleichzeitiger 
Minimierung der technischen Stopps der Maschinen.

Im Folgenden finden Sie die Daten und Schlussfolgerungen aus unseren mechanischen Festigkeitsprüfungen:

Die exklusive Emitter-Technologie von BRIO umfasst unser einzigartiges Wandler-Heißklebesystem, 
eine optimierte elektrische Montage sowie ein modulares Emitter-Verteilersystem. Diese 
Fortschritte gewährleisten eine größere mechanische Festigkeit und eine überlegene Haltbarkeit.

Unser Heißklebesystem weist bei Ultraschall-Arbeitstemperatur durchschnittlich 3.300 N/
cm² mehr mechanische Festigkeit auf. Daher sind unsere Emitter robuster gegenüber dem 
mechanischen Verschleiß, der bei der Ultraschallübertragung entsteht.

Die ständige Vibration, der die Emitter ausgesetzt sind, wirkt sich im Laufe der Zeit auf die 
mechanische Festigkeit der Befestigung aus. Nach 2.000 Arbeitsstunden behält unser System 
eine viel höhere Haltbarkeit bei minimalem Verschleiß und einer 12-fach höheren mechanischen 
Widerstandsfähigkeit. Wo andere Emitter durch Verschleiß ausfallen, arbeiten unsere Emitter wie 
am ersten Tag weiter. 

WIDERSTANDSFÄHIGERE EMITTER

LÄNGERE LEBENSDAUER
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BRIO-Heißverklebung

Kaltverklebung

Ultraschall-Betriebstemperatur

Betriebstemperatur mit der höchsten mechanischen Festigkeit. 

 • Heißverklebung: 75–85 ºC

 •  Kaltverklebung: 28–30 ºC

Mittlere mechanische Festigkeit unter Ultraschall-Arbeitsbedingungen (65–90 ºC):

 • Heißverklebung: 3.815 N/cm² 

 • Kaltverklebung: 498 N/cm²

Mechanische Festigkeit nach 2.000 Stunden Ultraschall-Arbeiten bei 80 ºC:

 • Heißverklebung: Stunde 1.000 – 3.520 N/cm² Stunde 2.000 – 3.508 N/cm² 

 • Kaltverklebung: Stunde 1.000 – 340 N/cm² Stunde 2.000 – 281 N/cm² 

Aluminiumbefestigung (Wandler) mit Edelstahl (Emitteroberfläche).
MECHANISCHER FESTIGKEITSVERGLEICH VON WANDLER-KLEBESYSTEMEN

Bei BRIO haben wir ein modulares System entwickelt, nach dem wir normierte Emitter mit je 
nach Ausstattung unterschiedlichen Abmessungen und Verteilungen zusammenstellen. Durch die 
modulare Aufteilung erreichen wir die bestmögliche Leistung und im Störungsfall arbeitet die 
Maschine ohne Produktionsunterbrechung weiter.

Die Verkabelung herkömmlicher Emitter erfolgt 
parallel, sodass alle Wandler voneinander 
abhängig sind. Im Falle einer Beeinträchtigung 
eines Wandlers funktionieren die anderen nicht 
mehr.

Bei BRIO haben wir ein Verkabelungssystem 
entwickelt, das die elektrische 
Unabhängigkeit jedes einzelnen Wandlers 
gewährleistet: Im Falle der Beeinträchtigung 
eines Wandlers funktioniert die BRIO-
Ultraschallplatine weiterhin mit einem 
minimalem Leistungsverlust. 

MODULARES EMITTER-SYSTEM

OPTIMIERTE VERKABELUNG DER EMITTER

BRIO Modulares Emitter-System

3 kW

Traditioneller 3 kW Ultraschallemitter

VERGLEICH VON MASCHINEN MIT 3 kW ULTRASCHALL-LEISTUNG

Korrekte FunktionsweiseKorrekte Funktionsweise

Beeinträchtigung des WandlersBeeinträchtigung des Wandlers

PARALLELE ELEKTRISCHE MONTAGEUNABHÄNGIGE ELEKTRISCHE MONTAGE (BRIO)

Die Leistung eines einzelnen Wandlers geht 
verloren, der Emitter funktioniert weiterhin.

 • Die Maschine arbeitet weiter mit 2 kW.

 • Es ist notwendig, 1 Emitter mit          
1 kW zu ersetzen.

 • Die Maschine stoppt.

 • Es ist notwendig, die                     
3 kW zu ersetzen.

Alle nachfolgenden Wandler gehen 
verloren, der Emitter wird unbrauchbar.

Im Falle eines 3 kW-Gerätes würden 2 kW immer noch funktionieren, sodass eine gute Reinigungsleistung 
beibehalten würde, ohne die Produktion zu stoppen. Zudem wären die Reparaturkosten viel geringer, da 
man anstelle eines 3 kW-Emitters lediglich einen 1 kW-Emitter ersetzen müsste.

1 kW 1 kW 1 kW

EINZIGARTIGES SYSTEM
MIT ULTRASCHALLEMITTERN

EINZIGARTIGES SYSTEM
MIT ULTRASCHALLEMITTERN
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DESIGN UND FERTIGUNG
ZUVERLÄSSIGE UND ROBUSTE GERÄTE

 ANWENDUNGSSPEZIFISCH
           CHEMIKALIEN 

Unsere Ultraschall-Reinigungsgeräte sind auf maximale Haltbarkeit und Robustheit ausgelegt und 
für jede industrielle Umgebung gerüstet. Wir verwenden die besten Materialien und optimierte 
Designs, um maximale Leistung und eine überlegene Lebensdauer zu erreichen.

DESIGN UND FERTIGUNG 
ZUVERLÄSSIGE UND ROBUSTE GERÄTE

Die Widerstände sind gegen Schmutz und Flüssigkeitssättigung geschützt. Dank unseres Designs 
wird verhindert, dass sie von angesammeltem Schmutz bedeckt werden, da sie sich in einem 
gewissen Abstand vom Boden befinden. Außerdem wird verhindert, dass sie mit Schmutz, der von 
den Teilen fällt, in Berührung kommen.

Wir platzieren unsere Emitter an der leistungsfähigsten Stelle für jedes Gerät. Darüber hinaus 
ermöglicht unser Design und unsere Fertigung einen einfachen Zugang für die Wartung oder den 
Austausch der Emitter, ohne dass das Blech geschnitten, Klebstoffe gelöst oder die Maschine ins 
Werk gebracht werden muss.

Schmutzabfall

Schlammansammlung

Widerstand

BR-2000 PRO BR-450 PRO

POSITION DER WIDERSTÄNDE

STANDORT DER ULTRASCHALLEMITTER

OPTIMIERTES DESIGN

Die BRIO-Geräte verfügen im Inneren des Gehäuses über ausreichend Platz für die Schalttafel und 
die Ultraschallgeneratoren, sodass sie bei richtiger Belüftung vor Verschüttungen, Spritzern und 
Korrosion geschützt sind.

LAGE DER SCHALTTAFEL UND DER GENERATOREN

Die Tanks von BRIO Ultrasonics werden aus AISI-304/316 hergestellt, einem Edelstahl mit 
ausgezeichneter Korrosionsbeständigkeit und extremer Toleranz gegenüber hohen und niedrigen 
Temperaturen. Die Haltbarkeit ist je nach Modell durch ein 2 bis 4 mm dickes Gehäuse gewährleistet. 
Das Fahrgestell ist so konstruiert, dass es den Betrieb der Maschine unterstützt und besteht 
aus Konstruktionsprofilen mit einer Dicke von 1,5 bis 3  mm (INOX). Die Außenverkleidung der 
Maschine ist robust und leicht demontierbar für den Zugang zu den darin installierten Geräten. 

Bei BRIO sind wir Experten für maßgeschneiderte Projekte und bieten die besten schlüsselfertigen 
Lösungen. Unsere Maschinen werden an jede Anwendung gemäß den in jedem Sektor festgelegten 
Normen und Standards angepasst. Wir führen den Reinigungsprozess gemeinsam mit dem Kunden 
durch und erfüllen dabei alle erforderlichen Qualitätsbedingungen in der Oberflächenbehandlung.

Unser exklusives thermo-akustisches Isoliersystem besteht aus Elastomer mit geschlossener 
Zellstruktur. Dieses Material verleiht all unseren Geräten eine überdurchschnittliche thermische 
Isolierung und eine geringe Lärmbelastung, was zu großen Energieeinsparungen und einer 
ruhigeren Arbeitsumgebung führt. 

Elastomer ist ein hochisolierendes Material, da es eine minimale Wärmeleitzahl bei 
Betriebstemperatur (0,04 W/mK) aufweist. Die geschlossene Zellstruktur bietet eine große 
Haltbarkeit, indem sie den Durchtritt von Dämpfen und Bakterien verhindert. Weiters erzielt sie 
eine Geräuschreduzierung von 35 dB.

Es ist unerlässlich, die Ultraschallwirkung durch eine 
effiziente chemische Wirkung zu ergänzen, um bei jeder 
Anwendung die gewünschte Wirkung zu erzielen. 

Aus diesem Grund stellen wir bei BRIO 
Ultrasonics unsere eigenen Chemikalien her 
und entwickeln spezielle Produkte für jedes 
Material und jede Art von Schmutz, die alle 
Umweltvorschriften für den Bediener und die 
Arbeitsumgebung einhalten.

Bitte kontaktieren Sie uns für eine 
unverbindliche Beratung über die Maschine 
und die Chemikalie, die Ihren Bedürfnissen 
am besten entspricht. 

VOLLSTÄNDIGE ANPASSUNG AN JEDE ANWENDUNG

MAXIMALE THERMO-AKUSTISCHE ISOLIERUNG

ÜBERLEGENE HALTBARKEIT
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VERFÜGBARE STUFEN
ULTRASCHALL-
REINIGUNGSSTUFE

Ultraschall-Reinigungsstufe, in 
der wir die zu behandelnden 
Teile reinigen, desinfizieren 
oder hygienisieren.

Wir entwickeln unsere 
exklusiven BRIO-Tanks und 
Emitter nach Maß, um für jede 
Anwendung die besten 
Ergebnisse zu erzielen.

1

Stufe für das Spülen und Entfernen 
von Reinigungsmittelrückständen von 
behandelten Teilen.

Filtrationssystem verfügbar, für die 
Gewährleistung einer guten Spülung 
und Optimierung des 
Wasserverbrauchs.

Wasseraufbereitungsanlage 
verfügbar, für destilliertes, entkalktes, 
osmotisiertes Wasser, usw.

SPÜLSTUFE2

Absaugsysteme, die die Luft 
filtern und Nebel, Gase und 
Öldämpfe effizient entfernen.

Stufe, in der das Teil mit 
Korrosionsschutz versehen 
wird.

·  Passivierungen.
·  Hydrophobierungen.
·  Einölungen, usw.

PASSIVIERUNGSSTUFE3

Stufe, in der das Teil getrocknet 
wird. Wir rüsten mit 
verschiedenen Systemen aus:
 
·  Heißluft durch Konvektion.
·  Luftmesser-Gebläse.
·  Vakuumtrocknung.

TROCKNUNGSSTUFE4

Manuelle oder automatische Abdeckungen mit der 
Möglichkeit der Thermoisolierung, der thermo-akustischen 
Isolierung und der Hilfsrahmung, um das Austreten von 
Dämpfen zu vermeiden.

Exklusives Verfahren zur Entfernung von Ölen, Schmierstoffen, 
Fetten und Verunreinigungen mittels laminarer 
Strömungsabscheidung und Umfüllung in einen Zusatztank. 
Diese Funktion verlängert die Nutzungsdauer des Bades gegen 
Sättigung und erhöht den Wirkungsgrad der Anlage.

· BENUTZERDEFINIERTES 
BEDIENFELD

· ABDECKUNGEN NACH MAß
 

Zum bequemen Einlegen und Entnehmen von Teilen. Mit Hin- und 
Herbewegung für eine bessere Reinigung. Pneumatischer 
Hebevorrichtung für Lasten von bis zu 1.000 kg oder 
hydraulischer Hebevorrichtung für Lasten ab 1.000 kg.

· AUTOMATISCHE HEBEVORRICHTUNGEN

· EXTRAKTOREN

·  FILTERSYSTEME

Filtersysteme zur 
Beseitigung von Partikeln 
und Verunreinigungen im 
Waschtank.

1. Filtertuch-System mit 
automatischem Vorschub.

2. Muffen- oder 
Kartuschenfiltersystem.

3. Filterpressen-Systeme.

1. 

2. 

3. 

Touchscreen und SPS zur Überwachung und 
Steuerung der Anlage. Dieser Bildschirm 
steuert die Automatisierung und 
Programmierung der gesamten Anlage.

· OPS-SYSTEM (OIL PUSH SYSTEM)

Mehrstufige  
Geräte

VERFÜGBARE GERÄTE
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Wir sind Spezialisten für mehrstufige Systeme, die exklusiv für jeden Kunden 
entwickelt und hergestellt werden und jeden Bedarf an Reinigung und 
Behandlung abdecken. 

Wir stellen manuelle, halb- oder vollautomatische Anlagen mit kompletter 
Programmierung aller Funktionen her. Wir verfügen über die neuesten 
Technologien für die Waschprozesse, erreichen maximale Optimierung und 
beste Ergebnisse und können je nach Anwendung und zu behandelnden Teilen 
Stufen der BRIO Ultraschallreinigung, Spülung, Passivierung, Blasen, Trocknen 
usw. festlegen.



Gracias a nuestra experiencia en la limpieza de moldes de inyección y al feedback con nuestros clientes, desarrollamos 
la línea BR-MOLD, máquinas multietapa diseñadas y fabricadas a medida con especificaciones exclusivas para el sector. 
Nuestras máquinas se diseñan según el tamaño del molde y las necesidades de producción y automatización de cada 
cliente. Incluyen etapas como: lavado por ultrasonidos BRIO, enjuague, protección anti-corrosión, secado, etc. 
Conseguimos acelerar el proceso de cambio de molde con mínimos consumos y la máxima eficiencia. Obtenemos 
resultados óptimos en moldes de inyección de zamak, magnesio, plástico, caucho, etc.

Nuestra línea de máquinas AMS (Automatic Multi-Stage) comprende las instalaciones multietapa que realizan 
todos los procesos de forma completamente automatizada. Diseñamos y fabricamos instalaciones AMS a 
medida según las necesidades de nuestros clientes. Nuestras máquinas pueden ir integradas en líneas de 
producción en continuo en las que no es necesaria la intervención humana, y en el caso de máquinas 
independientes, el operario tan solo debe colocar y retirar las piezas al final del proceso. Tenemos amplia 
experiencia en instalaciones AMS para los sectores, óptico, médico, farmacéutico e industrial. 

Vollständige Automatisierung

Automatische 
Verschiebesysteme

Je nach Größe der Anlage 
realisieren wir den Transport der 
Teile mit Portalwagen, 
Roboterarmen und anderen 
Systemen gemäß den 
Eigenschaften und Bedürfnissen 
jedes Kunden.

Wir realisieren manuelle, 
halbautomatische oder 
vollautomatische BR-MOLD-Anlagen 
mit Portalwagen und Abdeckungen mit 
pneumatischem Öffnungssystem. 
Programmierung und Bedienung über 
Touchscreen mit SPS.

Maschine mit 30 L zur Reinigung von 
Kleinteilen. Mit maßgeschneiderten 
Werkzeugen für jede Art von Teil und 
Roboterarm, um den kompletten Zyklus 
automatisch auszuführen. Sie 
verfügt über 2 
Ultraschallstufen, 2 
Spülstufen und eine 
Trocknungsstufe. Mit auf 
Kundenwunsch 
entwickelten 
Waschprogrammen und 
SPS-Steuerung über 
Touchscreen.

· BR-6 AMS, AUTOMATISCHE 
 MASCHINE FÜR KLEINTEILE

MÁQUINAS AUTOMÁTICAS MULTIETAPAMACCHINE PER LA PULIZIA DEGLI STAMPI A INIEZIONE

Linea BR-MOLD Línea BR-AMS
Attrezzature Multifase

Automatische Anlage mit 12.000 L zum Waschen von Spritzgussformen aus Aluminium, Magnesium 
und Zamak. Mit Stufen für Ultraschall-Reinigung, Spülung und Korrosionsschutz. Vollständige 
Automatisierung des Prozesses mit Portalwagen zum Bewegen der Formen durch die Anlage.

· BR-MOLD 800 AMS, AUTOMATISCHE MASCHINE ZUM REINIGEN VON FORMEN

Maßgeschneidertes 
Werkzeugdesign

Wir entwickeln für jede Art von 
Teil spezifische Werkzeuge, um 
den Prozess zu optimieren und 
in jedem Fall das beste Ergebnis 
zu erzielen.

Linie BR-MOLD Linie BR-AMS
SPRITZGUSSREINIGUNGSMASCHINEN MEHRSTUFIGE AUTOMATISIERTE MASCHINEN
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BR-MOLD ist das Ergebnis jahrelanger Erfahrung und ständiger Rückmeldungen der Kunden, die sich mit der 
Rückgewinnung und Wartung von Spritzgussformen befassen. Die BR-MOLD-Linie umfasst unsere mehrstufigen 
Maschinen, die so konzipiert und hergestellt werden, dass sie die Produktions- und Automatisierungsbedürfnisse 
jedes Kunden in der Branche erfüllen, einschließlich Phasen wie BRIO-Ultraschallwäsche, Spülen, 
Korrosionsschutzbad, Trocknen usw. BR-MOLD-Maschinen beschleunigen den Prozess des Formwechsels 
mit minimalem Verbrauch, maximaler Effizienz und optimalen Ergebnissen in Spritzgussformen für Zamak, 
Magnesium, Kunststoff, Gummi, Magnesium usw.

Unsere AMS (Automatic Multi-Stage) Maschinenlinie umfasst mehrstufige Anlagen, die sämtliche Prozesse 
vollautomatisch ausführen. Wir entwerfen und fertigen maßgeschneiderte AMS-Anlagen nach den Bedürfnissen 
unserer Kunden. Unsere Maschinen sind entweder in Endlos-Produktionslinien integriert, bei denen kein 
menschliches Eingreifen erforderlich ist, oder werden unabhängig entwickelt, wobei nur ein Bediener Teile am 
Ende des Prozesses platzieren und entnehmen muss. Wir verfügen über umfangreiche Erfahrung mit AMS-Anlagen 
für den optischen, medizinischen, pharmazeutischen und industriellen Bereich. 

Mehrstufige Geräte

Gracias a nuestra experiencia en la limpieza de moldes de inyección y al feedback con nuestros clientes, desarrollamos 
la línea BR-MOLD, máquinas multietapa diseñadas y fabricadas a medida con especificaciones exclusivas para el sector. 
Nuestras máquinas se diseñan según el tamaño del molde y las necesidades de producción y automatización de cada 
cliente. Incluyen etapas como: lavado por ultrasonidos BRIO, enjuague, protección anti-corrosión, secado, etc. 
Conseguimos acelerar el proceso de cambio de molde con mínimos consumos y la máxima eficiencia. Obtenemos 
resultados óptimos en moldes de inyección de zamak, magnesio, plástico, caucho, etc.

Nuestra línea de máquinas AMS (Automatic Multi-Stage) comprende las instalaciones multietapa que realizan 
todos los procesos de forma completamente automatizada. Diseñamos y fabricamos instalaciones AMS a 
medida según las necesidades de nuestros clientes. Nuestras máquinas pueden ir integradas en líneas de 
producción en continuo en las que no es necesaria la intervención humana, y en el caso de máquinas 
independientes, el operario tan solo debe colocar y retirar las piezas al final del proceso. Tenemos amplia 
experiencia en instalaciones AMS para los sectores, óptico, médico, farmacéutico e industrial. 

Vollständige Automatisierung

Automatische 
Verschiebesysteme

Je nach Größe der Anlage 
realisieren wir den Transport der 
Teile mit Portalwagen, 
Roboterarmen und anderen 
Systemen gemäß den 
Eigenschaften und Bedürfnissen 
jedes Kunden.

Wir realisieren manuelle, 
halbautomatische oder 
vollautomatische BR-MOLD-Anlagen 
mit Portalwagen und Abdeckungen mit 
pneumatischem Öffnungssystem. 
Programmierung und Bedienung über 
Touchscreen mit SPS.

Maschine mit 30 L zur Reinigung von 
Kleinteilen. Mit maßgeschneiderten 
Werkzeugen für jede Art von Teil und 
Roboterarm, um den kompletten Zyklus 
automatisch auszuführen. Sie 
verfügt über 2 
Ultraschallstufen, 2 
Spülstufen und eine 
Trocknungsstufe. Mit auf 
Kundenwunsch 
entwickelten 
Waschprogrammen und 
SPS-Steuerung über 
Touchscreen.

· BR-6 AMS, AUTOMATISCHE 
 MASCHINE FÜR KLEINTEILE

MÁQUINAS AUTOMÁTICAS MULTIETAPAMACCHINE PER LA PULIZIA DEGLI STAMPI A INIEZIONE

Linea BR-MOLD Línea BR-AMS
Attrezzature Multifase

Automatische Anlage mit 12.000 L zum Waschen von Spritzgussformen aus Aluminium, Magnesium 
und Zamak. Mit Stufen für Ultraschall-Reinigung, Spülung und Korrosionsschutz. Vollständige 
Automatisierung des Prozesses mit Portalwagen zum Bewegen der Formen durch die Anlage.

· BR-MOLD 800 AMS, AUTOMATISCHE MASCHINE ZUM REINIGEN VON FORMEN

Maßgeschneidertes 
Werkzeugdesign

Wir entwickeln für jede Art von 
Teil spezifische Werkzeuge, um 
den Prozess zu optimieren und 
in jedem Fall das beste Ergebnis 
zu erzielen.



Bei BRIO Ultrasonics sind wir Experten in der Entwicklung von Lösungen, die alle Bedürfnisse unserer Kunden 
abdecken. Für die Behandlung von Teilen mit besonderen Eigenschaften ist es notwendig, Design und 
Fertigung nach Maß durchzuführen, um ein optimales Ergebnis zu erzielen, z. B. spezifische Systeme zum 
Halten und Transportieren von Teilen, Hebesysteme, die für sehr schwere Lasten vorbereitet sind, spezielle 
Abmessungen der Reinigungstanks, kontinuierliche Integration in die Anlagen des Kunden, usw. Unabhängig 
von der Art des Schmutzes, der Form, des Materials oder des Gewichts der Teile, bietet BRIO Ultrasonics immer 
die beste Reinigungslösung und/oder Behandlung für jeden Kunden.

Hebevorrichtungen für schwere Lasten

Automatisierung und Integration 
in Produktionslinien.

Halterungsdesign nach Maß

Unsere Maschinen können 
mit Roboterarmen koordiniert 
werden, arbeiten in 
kontinuierlichen Linien und 
passen sich allen Arten von 
Automatisierungen unserer 
Kunden an, um ihre 
Produktionsziele zu erreichen.

Wir entwerfen spezifische Halterungen für alle 
Arten von Teilen, unabhängig von deren Form 
und Größe. Wir führen die notwendigen 
Optimierungen durch, damit unsere Maschinen 
sowohl mit dem größten als auch mit dem 
kleinsten Teil Höchstleistungen erbringen.

Wir entwickeln Hebevorrichtungen, die mit 
hydraulischer Technologie verstärkt sind und es 
uns ermöglichen, mit schweren Teilen zu arbeiten.

Automatisierte Maschine, die in eine Endlos-Produktionslinie eingefügt 
wird. Arbeitet rund um die Uhr, 7 Tage die Woche, mit einer 
Maximalreinigungszeit von 45 
Sekunden pro Teil. Wir erfüllen die 
Reinigungsanforderungen des 
Kunden in Spezifikationen nach 
Reinigungsstandard oder ISO.

· DURCHLAUFMASCHINE FÜR DEN INDUSTRIEBEREICH

Maschine mit 15.000 L für große Teile, mit einem Hebevorrichtung für 
sehr schwere Lasten. Konzipiert für sämtliche Industriezweige, die 
große Teile behandeln müssen, insbesondere Marine, 
Energiewirtschaft, Nuklearsektor und Luftfahrt.

· MASCHINE FÜR GROßE TEILE

Geräte
Spezial

Bei BRIO Ultrasonics sind wir Experten in der Entwicklung von Lösungen, die alle Bedürfnisse unserer Kunden 
abdecken. Für die Behandlung von Teilen mit besonderen Eigenschaften ist es notwendig, Design und 
Fertigung nach Maß durchzuführen, um ein optimales Ergebnis zu erzielen, z. B. spezifische Systeme zum 
Halten und Transportieren von Teilen, Hebesysteme, die für sehr schwere Lasten vorbereitet sind, spezielle 
Abmessungen der Reinigungstanks, kontinuierliche Integration in die Anlagen des Kunden, usw. Unabhängig 
von der Art des Schmutzes, der Form, des Materials oder des Gewichts der Teile, bietet BRIO Ultrasonics immer 
die beste Reinigungslösung und/oder Behandlung für jeden Kunden.

Hebevorrichtungen für schwere Lasten

Automatisierung und Integration 
in Produktionslinien.

Halterungsdesign nach Maß

Unsere Maschinen können 
mit Roboterarmen koordiniert 
werden, arbeiten in 
kontinuierlichen Linien und 
passen sich allen Arten von 
Automatisierungen unserer 
Kunden an, um ihre 
Produktionsziele zu erreichen.

Wir entwerfen spezifische Halterungen für alle 
Arten von Teilen, unabhängig von deren Form 
und Größe. Wir führen die notwendigen 
Optimierungen durch, damit unsere Maschinen 
sowohl mit dem größten als auch mit dem 
kleinsten Teil Höchstleistungen erbringen.

Wir entwickeln Hebevorrichtungen, die mit 
hydraulischer Technologie verstärkt sind und es 
uns ermöglichen, mit schweren Teilen zu arbeiten.

Automatisierte Maschine, die in eine Endlos-Produktionslinie eingefügt 
wird. Arbeitet rund um die Uhr, 7 Tage die Woche, mit einer 
Maximalreinigungszeit von 45 
Sekunden pro Teil. Wir erfüllen die 
Reinigungsanforderungen des 
Kunden in Spezifikationen nach 
Reinigungsstandard oder ISO.

· DURCHLAUFMASCHINE FÜR DEN INDUSTRIEBEREICH

Maschine mit 15.000 L für große Teile, mit einem Hebevorrichtung für 
sehr schwere Lasten. Konzipiert für sämtliche Industriezweige, die 
große Teile behandeln müssen, insbesondere Marine, 
Energiewirtschaft, Nuklearsektor und Luftfahrt.

· MASCHINE FÜR GROßE TEILE

Geräte
Spezial
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Spezial 
Geräte

Bei BRIO Ultrasonics sind wir Experten in der Entwicklung von Lösungen, die alle Bedürfnisse unserer 
Kunden abdecken. Für die Behandlung von Teilen mit besonderen Eigenschaften ist es notwendig, Design 
und Fertigung nach Maß durchzuführen, um ein optimales Ergebnis zu erzielen, z. B. spezifische Systeme 
zum Halten und Transportieren von Teilen, Hebesysteme, die für sehr schwere Lasten vorbereitet sind, 
spezielle Abmessungen der Reinigungstanks, kontinuierliche Integration in die Anlagen des Kunden, usw. 
Unabhängig von der Art des Schmutzes, der Form, des Materials oder des Gewichts der Teile, bietet BRIO 
Ultrasonics immer die beste Reinigungslösung und/oder Behandlung für jeden Kunden.



Geräte  
PRO-Serie Exklusives Verfahren zur Entfernung von Ölen, Schmierstoffen, Fetten und Verunreinigungen mittels laminarer 

Strömungsabscheidung und Umfüllung in einen Zusatztank. Diese Funktion verlängert die Nutzungsdauer des 
Bades gegen Sättigung und erhöht den Wirkungsgrad der Anlage. Der Zusatztank verfügt über ein 
Ablassventil zum Recyceln der Flüssigkeit und einen Detektor zur Überprüfung des Füllstands.

·  HEBEVORRICHTUNG MIT 
TRAGROST UND HIN- UND HERBEWEGUNG

· OPS-SYSTEM (OIL PUSH SYSTEM)

Zum bequemen Einlegen und Entnehmen von Teilen. Mit Hin- und Herbewegung 
für eine bessere Reinigung. Pneumatischer Hebevorrichtung für Lasten von bis 
zu 1.000 kg oder hydraulischer Hebevorrichtung für Lasten ab 1.000 kg.

Gebaut und durchdacht mit der größten Robustheit und Zuverlässigkeit mit 
Dicken und INOX-Gewichten, die weit über denen vergleichbarer Modelle auf 
dem Markt liegen. So basiert beispielsweise die verstärkte Struktur auf einer 
40 x 8 mm großen Schiene in unserem 200-Liter-Modell.

Mit Vollstab, 
Metall-Ankergleitlagern und 
Linearführungen zur Führung 
und Abstützung.

Sie erzeugt eine Auf- und Abbewegung der Hebevorrichtung, der den 
abgelösten Schmutz von der Oberfläche der Teile trennt. Mit verstellbaren 
Positionssensoren zur Steuerung der Anschläge mittels eines Automaten.

HIN- UND HERBEWEGUNG

Abnehmbarer Werkstückträger zur Reinigung des Tankbodens. 
Hergestellt aus Edelstahlschienen von 25 x 5 x 6 mm.

Mit verschränktem INOX-Netz 
von 2 mm Ø und 20 x 20 mm 
Lichtloch, um den Durchfluss 
von Wasser zu ermöglichen.

TRAGROST

BRIO Ultraschall-Emitter

Hebevorrichtung

Tragrost 

OPS-System

· Ölentfernungssystem mittels 
laminarer Strömungsabscheidung.

· Zusatztank zur Rückhaltung der 
ausgeschiedenen Öle.

Innenansicht

Modulare Emitter, die so 
positioniert sind, dass sie die 
bestmögliche Übertragung der 
Ultraschallenergie gewährleisten.

· Sorgfältiges Design mit intuitiver Benutzeroberfläche.
· Programmierung und Temperaturregelung.
· Programmierung von Waschzeit und -zyklus.
· Programmierung des OPS-Systems zur Beseitigung von Ölen.
· Programmierung und Steuerung der Hin- und Herbewegung.
· Wöchentlicher Slot-Zeitplan.
· Warnsystem zur Erkennung und Lösung von Vorfällen.

· TOUCHSCREEN-BEDIENFELD

 VERFAHREN ZUR UMFÜLLUNG VON ÖLEN IN DEN ZUSATZTANK

·  AUTOMATISCHE ODER MANUELLE ABDECKUNG

·  THERMO-AKUSTISCHE ISOLIERUNG DER ABDECKUNG

·  AUTOMATISCHE FÜLLUNG

·  BADSÄTTIGUNGSSTEUERUNG

·  AUTOMATISCHE WASCHMITTELDOSIERUNG

·  MAßGEFERTIGTE EDELSTAHLKÖRBE

·  DAMPFEXTRAKTIONSSYSTEM

ZUSATZAUSSTATTUNG

·  FILTERSYSTEME

1. Filtertuch-System mit       
automatischem Vorschub.

2. Muffen- oder    
Kartuschenfiltersystem.

3. Filterpressen-Systeme.

1. 
2. 

3. 

Automatisieren Sie Ihren Reinigungsprozess mit Geräten der Superior-Serie: 
Hebevorrichtung mit Tragrost für müheloses Handling der Teile, Stopfvorrichtung 
zur Schmutzabscheidung, exklusives Ölentfernungssystem (OPS) und intuitives 
Touchpanel. Standardmodelle von 150 L bis 7.500 L erhältlich.
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BR-300 PRO

Außenmaße der Maschine 1.330x945x1.490 mm

Innenmaße des Tanks 710x500x540 mm

Nutzmaße des Tragrosts 680x435x330 mm

Arbeitsplattenhöhe 970 mm

Tankkapazität 192 L

Kapazität des Zusatztanks 28 L

Ultraschall-Generatorleistung 1.200 W

Heizwiderstand 3,75 kW

Bedienfeld Touch-Display 4.3"

Versorgungsspannung 230–400 V

Pneumatischer Hebevorrichtung mit Hin- und Herbewegung Ja

Maximalbelastung der Hebevorrichtung 80 kg

OPS-Ölbeseitigungssystem Ja

Abdeckung Manuell

Ablassventil 1 1/4"

Siehe Zusatzausrüstung auf Seite 18.

Außenmaße der Maschine 1.680x1.130x1.720 mm

Innenmaße des Tanks 900x600x640 mm

Nutzmaße des Tragrosts 870x520x385 mm

Arbeitsplattenhöhe 970 mm

Tankkapazität 346 L

Kapazität des Zusatztanks 37 L

Ultraschall-Generatorleistung 2.400 W

Heizwiderstand 7,5 kW

Bedienfeld Touch-Display 4.3"

Versorgungsspannung 230–400 V

Pneumatischer Hebevorrichtung mit Hin- und Herbewegung Ja

Maximalbelastung der Hebevorrichtung 250 kg

OPS-Ölbeseitigungssystem Ja

Abdeckung Manuell

Ablassventil 1 1/4"

Siehe Zusatzausrüstung auf Seite 18.

Außenmaße der Maschine 1.920x1.240x1.720 mm

Innenmaße des Tanks 1.120x660x650 mm

Nutzmaße des Tragrosts 1.080x550x435 mm

Arbeitsplattenhöhe 970 mm

Tankkapazität 480 L

Kapazität des Zusatztanks 53 L

Ultraschall-Generatorleistung 3.600 W

Heizwiderstand 9 kW

Bedienfeld Touch-Display 4.3"

Versorgungsspannung 230–400 V

Pneumatischer Hebevorrichtung mit Hin- und Herbewegung Ja

Maximalbelastung der Hebevorrichtung 300 kg

OPS-Ölbeseitigungssystem Ja

Abdeckung Manuell

Ablassventil 1 1/2"

Siehe Zusatzausrüstung auf Seite 18.

BR-150 PRO

BR-450 PRO

Geräte PRO-Serie Geräte PRO-Serie
Außenmaße der Maschine 2.200x1.540x1.720 mm

Innenmaße des Tanks 1.300x780x670 mm

Nutzmaße des Tragrosts 1.250x670x510 mm

Arbeitsplattenhöhe 980 mm

Tankkapazität 680 L

Kapazität des Zusatztanks 65 L

Ultraschall-Generatorleistung 4.800 W

Heizwiderstand 15 kW

Bedienfeld Touch-Display 4.3"

Versorgungsspannung 230–400 V

Pneumatischer Hebevorrichtung mit Hin- und Herbewegung Ja

Maximalbelastung der Hebevorrichtung 400 kg

OPS-Ölbeseitigungssystem Ja

Abdeckung Manuell

Ablassventil 1 1/2"

Siehe Zusatzausrüstung auf Seite 18.

Außenmaße der Maschine 2.420x1.570x2.140 mm

Innenmaße des Tanks 1.500x930x880 mm

Nutzmaße des Tragrosts 1.470x740x670 mm

Arbeitsplattenhöhe 1.255 mm

Tankkapazität 1.200 L

Kapazität des Zusatztanks 133 L

Ultraschall-Generatorleistung 6.000 W

Heizwiderstand 18 kW

Bedienfeld Touch-Display 7"

Versorgungsspannung 230–400 V

Pneumatischer Hebevorrichtung mit Hin- und Herbewegung Ja

Maximalbelastung der Hebevorrichtung 800 kg

OPS-Ölbeseitigungssystem Ja

Abdeckung Automatisiert

Ablassventil 2"

Siehe Zusatzausrüstung auf Seite 18.

Außenmaße der Maschine 2.660x1.900x2.520 mm

Innenmaße des Tanks 1.730x1.120x1.150 mm

Nutzmaße des Tragrosts 1.700x1.050x880 mm

Arbeitsplattenhöhe 1.455 mm

Tankkapazität 2.228 L

Kapazität des Zusatztanks 204 L

Ultraschall-Generatorleistung 10.000 W

Heizwiderstand 24 kW

Bedienfeld Touch-Display 7"

Versorgungsspannung 230–400 V

Hydraulischer Hebevorrichtung mit Hin- und Herbewegung Ja

Maximalbelastung der Hebevorrichtung 1.100 kg

OPS-Ölbeseitigungssystem Ja

Abdeckung Automatisiert

Ablassventil 2"

Siehe Zusatzausrüstung auf Seite 18.

BR-650 PRO

BR-1000 PRO

BR-2000 PRO
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ZUSAMMENFASSENDE SPEZIFIKATIONSTABELLE

Modell Tankinhalt 
(L)*

Innenmaße (mm)* Nutzmaße des 
Tragrosts (mm)*

Heizwiderstand  
(kW)*

Ultraschallleistung  
(W)*

Maximalbelastung der 
Hebevorrichtung (kg)*

BR-150 PRO 192 710x500x540 680x435x330 3,75 1.200 80

BR-300 PRO 346 900x600x640 870x520x385 7,5 2.400 250

BR-450 PRO 480 1.120x660x650 1.080x550x435 9 3.600 300

BR-650 PRO 680 1.300x780x670 1.250x670x510 15 4.800 400

BR-1000 PRO 1.200 1.500x930x880 1.470x740x670 18 6.000 800

BR-2000 PRO 2.228 1.730x1.120x1.150 1.700x1.050x880 24 10.000 1.100

BR-3000 PRO 3.024 2.100x1.200x1.200 2.070x1.110x1.115 36 14.000 1.500

BR-5000 PRO 5.152 2.300x1.600x1.400 2.250x1.500x1.315 48 20.000 2.000

BR-7500 PRO 7.560 2.700x2.000x1.400 2.650x1.900x1.315 60 25.000 2.000 – 7500

*Die Maße, Kapazitäten und Maximalbelastungen der Maschinen stellen einen Richtwert dar. Unser Prozess der kontinuierlichen Verbesserung von Design und 
Leistung führt dazu, dass diese Eigenschaften variieren können. Wenn Sie ein Angebot anfordern, erhalten Sie die endgültigen Werte. Kontaktieren Sie uns und 
wir klären gerne all Ihre Zweifel.

Außenmaße der Maschine 3.020x1.900x2.520 mm

Innenmaße des Tanks 2.100x1.200x1.200 mm

Nutzmaße des Tragrosts 2.070x1.110x1.115 mm

Arbeitsplattenhöhe 1.455 mm

Tankkapazität 3.024 L

Kapazität des Zusatztanks 275 L

Ultraschall-Generatorleistung 14.000 W

Heizwiderstand 36 kW

Bedienfeld Touch-Display 7"

Versorgungsspannung 230–400 V

Hydraulischer Hebevorrichtung mit Hin- und Herbewegung Ja

Maximalbelastung der Hebevorrichtung 1.500 kg

OPS-Ölbeseitigungssystem Ja

Abdeckung Automatisiert

Ablassventil 2 1/2"

Siehe Zusatzausrüstung auf Seite 18.

Außenmaße der Maschine 3.220x2.200x2.720 mm

Innenmaße des Tanks 2.300x1.600x1.400 mm

Nutzmaße des Tragrosts 2.250x1.500x1.315 mm

Arbeitsplattenhöhe 1.565 mm

Tankkapazität 5.152 L

Kapazität des Zusatztanks 355 L

Ultraschall-Generatorleistung 20.000 W

Heizwiderstand 48 kW

Bedienfeld Touch-Display 7"

Versorgungsspannung 230–400 V

Hydraulischer Hebevorrichtung mit Hin- und Herbewegung Ja

Maximalbelastung der Hebevorrichtung 2.000 kg

OPS-Ölbeseitigungssystem Ja

Abdeckung Automatisiert

Ablassventil 2 1/2"

Siehe Zusatzausrüstung auf Seite 18.

Außenmaße der Maschine 3.520x2.600x2.720 mm

Innenmaße des Tanks 2.700x2.000x1.400 mm

Nutzmaße des Tragrosts 2.650x1.900x1.315 mm

Arbeitsplattenhöhe 1.565 mm

Tankkapazität 7.560 L

Kapazität des Zusatztanks 400 L

Ultraschall-Generatorleistung 25.000 W

Heizwiderstand 60 kW

Bedienfeld Touch-Display 7"

Versorgungsspannung 230–400 V

Hydraulischer Hebevorrichtung mit Hin- und Herbewegung Ja

Maximalbelastung der Hebevorrichtung 2.000 – 7.500 kg

OPS-Ölbeseitigungssystem Ja

Abdeckung Automatisiert

Ablassventil 2 1/2"

Siehe Zusatzausrüstung auf Seite 18.

BR-3000 PRO

BR-5000 PRO

BR-7500 PRO

Geräte PRO-Serie Geräte PRO-Serie
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BR-60

Manuelle Steuergeräte mit unserer exklusiven BRIO-Ultraschall-Reinigungstechnologie, analogem 
Bedienfeld und Temperaturregelung über einen digitalen Thermostat. Optional können Funktionen der 
PRO-Serie hinzugefügt werden. Wir verfügen über Modelle mit einem Volumen von 60 bis 7.500 L, um 
allen Anforderungen des jeweiligen Sektors gerecht zu werden.

Geräte 
Manual-Serie

· MANUELLER ARBEITSKORB

INOX-Wanne, die den Boden des Tanks 
schützt. In dieser werden die zu reinigenden 
Gegenstände im Inneren des Haupttanks 
platziert. Sie ist wie ein Gitter geformt, das die 
Flüssigkeit durchlässt.

Ihr Design ermöglicht die Befestigung am Tank, sodass 
Objekte leichter ein- und ausgelagert werden können.

BRIO-Emitter

Schutzgitter

Innenansicht

Modulare Emitter, die 
so positioniert sind, 
dass sie die 
bestmögliche 
Übertragung der 
Ultraschallenergie 
gewährleisten.

Vermeiden Sie den 
direkten Kontakt der 
Teile mit den Platten. 
Kann zur Reinigung 
des Wannenbodens 
entfernt werden.

Einfache und effiziente Steuerung. Mit 
Hauptschalter, Sicherheitstaster, digitalem 
Thermostat mit Temperaturüberwachung 
und Drucktasten zur Aktivierung von 
Heizung und Ultraschall.

· BEDIENFELD

· AUTOMATISCHE ODER MANUELLE ABDECKUNG

· THERMO-AKUSTISCHE ISOLIERUNG DER ABDECKUNG

· AUTOMATISCHE FÜLLUNG

· BADSÄTTIGUNGSSTEUERUNG

· AUTOMATISCHE WASCHMITTELDOSIERUNG

· MAßGEFERTIGTE EDELSTAHLKÖRBE

· DAMPFEXTRAKTIONSSYSTEM

· AUSSTATTUNG DER PRO-SERIE

ZUSATZAUSSTATTUNG

· FILTERSYSTEME

1. Filtertuch-System mit 
automatischem Vorschub.

2. Muffen- oder 
Kartuschenfiltersystem.

3. Filterpressen-Systeme.

1. 
2. 

3. 

Außenmaße der Maschine 920x600x970 mm

Innenmaße des Tanks 550x400x400 mm

Nutzmaße des Arbeitskorbs 500x350x230 mm

Arbeitsplattenhöhe 970 mm

Tankkapazität 88 L

Ultraschall-Generatorleistung 600 W

Heizwiderstand 2,4 kW

Bedienfeld mit Drucktasten und digitalem Thermostat

Versorgungsspannung 230–400 V

Abdeckung Manuell

Ablassventil 1 1/4"

Siehe Zusatzausrüstung auf Seite 23.

Außenmaße der Maschine 970x670x970 mm

Innenmaße des Tanks 600x400x460 mm

Nutzmaße des Arbeitskorbs 550x350x250 mm

Arbeitsplattenhöhe 970 mm

Tankkapazität 110 L

Ultraschall-Generatorleistung 1.000 W

Heizwiderstand 3 kW

Bedienfeld mit Drucktasten und digitalem Thermostat

Versorgungsspannung 230–400 V

Abdeckung Manuell

Ablassventil 1 1/4"

Siehe Zusatzausrüstung auf Seite 23.

Außenmaße der Maschine 1.070x720x970 mm

Innenmaße des Tanks 700x510x500 mm

Nutzmaße des Arbeitskorbs 650x460x415 mm

Arbeitsplattenhöhe 970 mm

Tankkapazität 179 L

Ultraschall-Generatorleistung 1.200 W

Heizwiderstand 3,75 kW

Bedienfeld mit Drucktasten und digitalem Thermostat

Versorgungsspannung 230–400 V

Abdeckung Manuell

Ablassventil 1 1/4"

Siehe Zusatzausrüstung auf Seite 23.

Geräte Manual-Serie

BR-80

BR-150
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Außenmaße der Maschine 1.490x900x970 mm

Innenmaße des Tanks 900x650x600 mm

Nutzmaße des Arbeitskorbs 850x550x520 mm

Arbeitsplattenhöhe 970 mm

Tankkapazität 351 L

Ultraschall-Generatorleistung 2.400 W

Heizwiderstand 7,5 kW

Bedienfeld mit Drucktasten und digitalem Thermostat

Versorgungsspannung 230–400 V

Abdeckung Manuell

Ablassventil 1 1/4"

Siehe Zusatzausrüstung auf Seite 23.

Außenmaße der Maschine 1.680x900x970 mm

Innenmaße des Tanks 1.100x650x650 mm

Nutzmaße des Arbeitskorbs 1.050x600x565 mm

Arbeitsplattenhöhe 970 mm

Tankkapazität 465 L

Ultraschall-Generatorleistung 3.600 W

Heizwiderstand 9 kW

Bedienfeld mit Drucktasten und digitalem Thermostat

Versorgungsspannung 230–400 V

Abdeckung Manuell

Ablassventil 1 1/2"

Siehe Zusatzausrüstung auf Seite 23.

Außenmaße der Maschine 1.930x1.040x970 mm

Innenmaße des Tanks 1.300x800x650 mm

Nutzmaße des Arbeitskorbs 1.250x750x565 mm

Arbeitsplattenhöhe 970 mm

Tankkapazität 659 L

Ultraschall-Generatorleistung 4.800 W

Heizwiderstand 15 kW

Bedienfeld mit Drucktasten und digitalem Thermostat

Versorgungsspannung 230–400 V

Abdeckung Manuell

Ablassventil 1 1/2"

Siehe Zusatzausrüstung auf Seite 23.

BR-1000BR-300

BR-2000BR-450

BR-3000BR-650

Außenmaße der Maschine 2.080x1.140x970 mm

Innenmaße des Tanks 1.500x900x750 mm

Nutzmaße des Arbeitskorbs 1.450x850x655 mm

Arbeitsplattenhöhe 970 mm

Tankkapazität 1.010 L

Ultraschall-Generatorleistung 6.000 W

Heizwiderstand 18 kW

Bedienfeld mit Drucktasten und digitalem Thermostat

Versorgungsspannung 230–400 V

Abdeckung Manuell

Ablassventil 2"

Siehe Zusatzausrüstung auf Seite 23.

Außenmaße der Maschine 2.300x1.300x1.450 mm

Innenmaße des Tanks 1.750x1.100x1.100 mm

Nutzmaße des Arbeitskorbs 1.700x1.050x1.010 mm

Arbeitsplattenhöhe 1.450 mm

Tankkapazität 2.118 L

Ultraschall-Generatorleistung 10.000 W

Heizwiderstand 24 kW

Bedienfeld mit Drucktasten und digitalem Thermostat

Versorgungsspannung 230–400 V

Abdeckung Manuell

Ablassventil 2"

Siehe Zusatzausrüstung auf Seite 23.

Außenmaße der Maschine 2.500x1.500x1.450 mm

Innenmaße des Tanks 2.100x1.200x1.200 mm

Nutzmaße des Arbeitskorbs 2.050x1.150x1.100 mm

Arbeitsplattenhöhe 1.450 mm

Tankkapazität 3.024 L

Ultraschall-Generatorleistung 14.000 W

Heizwiderstand 36 kW

Bedienfeld mit Drucktasten und digitalem Thermostat

Versorgungsspannung 230–400 V

Abdeckung Manuell

Ablassventil 2 1/2"

Siehe Zusatzausrüstung auf Seite 23.

Geräte Manual-Serie Geräte Manual-Serie
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Geräte
WorkTable-Serie

Die leistungsfähigen, kleinräumigen BRIO Ultraschall-Geräte unserer WorkTable-Serie. Die 
Tischgeräte sind mit sämtlichen Technologien und Funktionen der Manual-Serie ausgestattet 
und eignen sich perfekt für Kleinteile in Werkstätten, Fabriken und Industrieanlagen. 
Standardmodelle von 6 L bis 30 L erhältlich.

· MANUELLER ARBEITSKORB

Abdeckung mit Anti-Tropf-Design mit Vorrahmen, 
um ein Austreten von Dämpfen zu verhindern. 
Optionale thermo-akustische Isolierung.

Ergonomisch 
geformter, 
vulkanisierter Griff.

Halterung für die 
Abdeckung aus 
INOX-Edelstahl.

· MANUELLE ABDECKUNG

Edelstahlwanne, auf der sich die zu 
reinigenden Gegenstände im Reinigungstank 
befinden. Sie ist wie ein Gitter geformt, das die 
Flüssigkeit durchlässt.

Einfache und effiziente Steuerung. Mit 
Hauptschalter, Sicherheitstaster, digitalem 
Thermostat mit Temperaturüberwachung 
und Drucktasten zur Aktivierung von 
Heizung und Ultraschall.

· BEDIENFELD

BRIO Ultraschall-Emitter

Arbeitskorb 

Kantenschutzträger

Innenansicht

Das Design und die Leistung der 
Ultraschallemitter sind bei jedem 
Modell einzigartig und 
garantieren maximale Leistung.

Korbstützpunkte, die den 
Emitter gegen Teileinschlag 
schützen.

ZUSATZAUSSTATTUNG
· THERMO-AKUSTISCHE ISOLIERUNG DER ABDECKUNG

·  AUTOMATISCHE FÜLLUNG

·  BADSÄTTIGUNGSSTEUERUNG

·  AUTOMATISCHE WASCHMITTELDOSIERUNG

·  MAßGEFERTIGTE EDELSTAHLKÖRBE

·  DAMPFEXTRAKTIONSSYSTEM

·  AUSSTATTUNG DER PRO-SERIE

·  FILTERSYSTEME

BR-5000

BR-7500

Außenmaße der Maschine 2.750x1.900x1.650 mm

Innenmaße des Tanks 2.300x1.600x1.400 mm

Nutzmaße des Arbeitskorbs 2.250x1.550x1.300 mm

Arbeitsplattenhöhe 1.500 mm

Tankkapazität 5.152 L

Ultraschall-Generatorleistung 20.000 W

Heizwiderstand 48 kW

Bedienfeld mit Drucktasten und digitalem Thermostat

Versorgungsspannung 230–400 V

Abdeckung Manuell

Ablassventil 2 1/2"

Siehe Zusatzausrüstung auf Seite 23.

Außenmaße der Maschine 3.150x2.300x1.650 mm

Innenmaße des Tanks 2.700x2.000x1.400 mm

Nutzmaße des Arbeitskorbs 2.650x1.950x1.300 mm

Arbeitsplattenhöhe 1.500 mm

Tankkapazität 7.560 L

Ultraschall-Generatorleistung 25.000 W

Heizwiderstand 60 kW

Bedienfeld mit Drucktasten und digitalem Thermostat

Versorgungsspannung 230–400 V

Abdeckung Manuell

Ablassventil 2 1/2"

Siehe Zusatzausrüstung auf Seite 23.

Modell Tankinhalt (L)* Innenmaße (mm)* Nutzmaße des 
Arbeitskorbs (mm)*

Heizwiderstand  
(kW)*

Ultraschallleistung  
(W)*

BR-60 88 550x400x400 500x350x230 2,4 600

BR-80 110 600x400x460 550x350x250 3 1.000

BR-150 179 700x510x500 650x460x415 3,75 1.200

BR-300 351 900x650x600 850x550x520 7,5 2.400

BR-450 465 1.100x650x650 1.050x600x565 9 3.600

BR-650 659 1.300x800x650 1.250x750x565 15 4.800

BR-1000 1.013 1.500x900x750 1.450x850x655 18 6.000

BR-2000 2.118 1.750x1.100x1x1.100 1.700x1.050x1.010 24 10.000

BR-3000 3.024 2.100x1.200x1.200 2.050x1.150x1.100 36 14.000

BR-5000 5.152 2.300x1.600x1.400 2.250x1.550x1.300 48 20.000

BR-7500 7.560 2.700x2.000x1.400 2.650x1.950x1.300 60 25.000

*Die Maße, Kapazitäten und Maximalbelastungen der Maschinen stellen einen Richtwert dar. Unser Prozess der kontinuierlichen Verbesserung von Design und Leistung führt 
dazu, dass diese Eigenschaften variieren können. Wenn Sie ein Angebot anfordern, erhalten Sie die endgültigen Werte. Kontaktieren Sie uns und wir klären gerne all Ihre Zweifel.

ZUSAMMENFASSENDE SPEZIFIKATIONSTABELLE

Geräte Manual-Serie
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Geräte
Lab-Serie

BRIO-Ultraschall in kompakten Laborgeräten. Tischgeräte, die sich perfekt für die 
Hygienisierung und Behandlung von Uhren, Brillen, Schmuck, medizinischen und 
zahnmedizinischen Geräten und vielem mehr eignen. Zudem sind sie einfach zu 
transportieren und mit einem Volumen von 3 L bis 30 L erhältlich.

Isolierter Stromkreis mit Belüftung. Enges 
Design, spezifisch für jedes Modell, um 
eine mögliche Überladung zu vermeiden. 
Wärmeisoliert zum Schutz von 
Stromkreisen und Wandlern.

· ISOLIERTE SCHALTUNG

Geräte, die für einfache Manövrierfähigkeit und Transport ausgelegt 
sind. Sie passen sich jedem Arbeitsplatz wie Labor oder Werkstatt an. 
Durch die integrierten Seitengriffe können sie ohne Umkippgefahr 
verschoben werden. Sie haben rutschfeste Gummifüße.

· KOMPAKTES UND INTELLIGENTES DESIGN

INOX-Wanne, auf dem sich die zu 
reinigenden Objekte befinden. Sie ist wie 
ein Gitter geformt, das die Flüssigkeit 
durchlässt.

Die kantenlose Innenarchitektur ermöglicht es, 
angesammelten Schmutz schnell und komfortabel zu entfernen.

Wie in den Geräten der restlichen Serie verfügen sie über 
Entleerungsventile für den Austausch oder das Recycling der 
Reinigungsflüssigkeit.

· ARBEITSKORB

Innenansicht

Deckel aus Edelstahl mit Griff, der das 
Austreten von Dämpfen verhindert.

· MANUELLE ABDECKUNG AM 
 TAGESENDE

Zur einfachen Einstellung von 
Reinigungszeit und -temperatur. Mit 
Echtzeit-Temperaturregelung.

· BEDIENFELD

Modell Tankinhalt (L)* Außenmaße (mm)* Innenmaße (mm)* Heizwiderstand (kW)* Ultraschallleistung (W)*

BR-6 WT 6 440x345x445 250x170x150 0,3 200

BR-10 WT 10 490x405x445 300x230x150 0,5 300

BR-20 WT 20 690x480x445 400x325x150 1 500

BR-30 WT 30 690x480x500 400x325x230 1 600

*Die Maße, Kapazitäten und Maximalbelastungen der Maschinen stellen einen Richtwert dar. Unser Prozess der kontinuierlichen Verbesserung von Design und 
Leistung führt dazu, dass diese Eigenschaften variieren können. Wenn Sie ein Angebot anfordern, erhalten Sie die endgültigen Werte. Kontaktieren Sie uns und 
wir klären gerne all Ihre Zweifel.

ZUSAMMENFASSENDE SPEZIFIKATIONSTABELLE

Geräte WorkTable-Serie

Modell Tankinhalt (L)* Außenmaße (mm)* Innenmaße (mm)* Heizwiderstand (kW)* Ultraschallleistung (W)*

BR-3 Lab 3 270x170x240 240x140x100 0,1 100

BR-6 Lab 6 330x180x310 300x155x150 0,3 150

BR-10 Lab 10 330x270x310 300x240x150 0,3 200

BR-20 Lab 26 550x330x310 530x325x150 0,5 400

BR-30 Lab 34 550x330x360 530x325x200 0,5 500

*Die Maße, Kapazitäten und Maximalbelastungen der Maschinen stellen einen Richtwert dar. Unser Prozess der kontinuierlichen Verbesserung von Design und 
Leistung führt dazu, dass diese Eigenschaften variieren können. Wenn Sie ein Angebot anfordern, erhalten Sie die endgültigen Werte. Kontaktieren Sie uns und 
wir klären gerne all Ihre Zweifel.

ZUSAMMENFASSENDE SPEZIFIKATIONSTABELLE

Geräte Lab-Serie
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Automobilindustrie

Sektoren und  
Anwendungen

Oberflächenbehandlung

Schiffbauindustrie

Farbentfernung

BahnindustrieLuftfahrtindustrie

Spritzgussformen Bearbeitung 
und Gravur

Elektronische 
Komponenten

Lebensmittelindustrie

Industrielle Wartung

Energiewirtschaft

GrafikindustrieMedizinische und 
pharmazeutische 

Industrie

Automobilindustrie

Spritzgussformen
Unsere BR-MOLD-Linie deckt sämtliche Reinigungs- und 
Behandlungsanforderungen der Branche mit maßgeschneiderten 
mehrstufigen Anlagen ab: Wir installieren BRIO-Ultraschall-
Reinigungsstufen, Spülen, Korrosionsschutz, usw.

Wir realisieren eine Komplettreinigung aller Formen, Kühlsysteme, 
Teile, Extraktoren, Figuren, Nuten, Gleitern, usw. Wir erreichen 
sämtliche Hohlräume der Teile, ohne sie demontieren zu müssen, 
und erzielen optimale Ergebnisse in Spritzgussformen aus Zamak, 
Magnesium, Kunststoff, Gummi und jedem anderen Material.

BRIO-Ultraschallgeräte bilden die perfekte Ergänzung für den 
Werkstättenservice, die Wiederaufbereitung von Motoren, das 
Verschrotten, allgemeine Mechanikarbeiten sowie auf jegliche 
Bereiche des Motors spezialisierte Werkstätten. 

Unsere exklusive Technologie sorgt für eine vollständige innere 
Bestrahlung der zu reinigenden Teile und passt sich ihrer Geometrie 
an, um eine bessere Reinigung und Entkohlung zu erreichen: 
Wir erzielen beste Ergebnisse bei Teilen und Komponenten wie 
Blöcken, Zylinderköpfen, Turbos, Düsen, Kollektoren, Radiatoren, 
Kühlern, Partikelfiltern und AGR-Ventilen.

Die einzigartige Technologie von BRIO Ultrasonics ist ideal für die Reinigung und Behandlung aller Arten von Teilen und 
Komponenten aus jeglichem Material. Sollten Sie Ihren Fall nicht vorfinden, zögern Sie nicht, uns zu kontaktieren, damit wir 
Sie beraten und gemeinsam eine Lösung finden, die sich Ihren Bedürfnissen anpasst.

Bearbeitung und Gravur

Oberflächenbehandlung

Lebensmittelindustrie

Farbentfernung

Unsere BR-FOOD-Linie wurde ausschließlich für die 
Anforderungen der Reinigung, Hygienisierung und Desinfektion 
im Lebensmittelbereich entwickelt und bietet hervorragende 
hygienische Ergebnisse bei der Beseitigung von Fetten, Ölen, 
Schmutz, Brandrückständen, Kalkstein, usw.

Unser System arbeitet perfekt mit den gängigsten Materialien 
der Lebensmittelindustrie: INOX und Kunststoffen. Wir erzielen 
optimale Ergebnisse bei der Reinigung von Paletten, Wannen, 
Requisiten, Haken, sowie bei kontinuierlichen Prozessen, usw.

Die BRIO Ultraschallreinigung entfernt vollständig Epoxid-, 
Polyester-, Wasserfarben, Polyurethan und Lacke. Dies alles viel 
schneller und effizienter als herkömmliche Systeme und ohne 
Beschädigung oder Veränderung der Teile. Sie ist auch die beste 
Option für die Überholung von Teilen für den Ausschuss, das 
Abbeizen von Rahmen, usw. 

Wir sind Experten für industrialisierte Prozesse zum Abbeizen von 
Eisen und Aluminium. Weiters gewinnen wir hochwertige Teile wie 
Leichtmetallräder oder Aluminiumprofile in der Architekturbranche, 
sowie Gestelle und andere Ausschussteile zurück. 

Die BRIO Ultraschallreinigung ist die perfekte Lösung zur 
Entfernung von Spänen, Rost, Ölen und Schmutz aller Art. Sie 
eignet sich außerdem für sämtliche Materialien wie Inox-Stahl, 
C-Stahl, Messing, Bronze, Aluminium, Zamak und technische 
Kunststoffe. 

Der Prozess der Teilereinigung für diese Branche erfordert 
in der Regel verschiedene Behandlungen: Wir entwickeln 
maßgeschneiderte mehrstufige Anlagen, die es uns 
ermöglichen, die Teile in mehreren Stufen zu behandeln: BRIO-
Ultraschallreinigung, Spülen, Passivieren und Trocknen.

Bei BRIO Ultrasonics haben wir mehrere Reinigungslösungen 
für das Oberflächenbehandeln, Beizen, Entfetten, Vorbehandeln 
und Baden für technische Prozesse, Galvanisieren, Vernickeln, 
Verchromen, Lackieren, usw., entwickelt. 

Unsere exklusive Technologie ermöglicht eine perfekte 
Behandlung und Vorbereitung der Teile für die Weiterverarbeitung. 
Wir entfernen Fette, Polierpasten, Öle, Graphit und Schmutz 
aller Art von Metall- und Kunststoffteilen. All dies schnell und 
effizient und zu 100 % der Geometrie folgend.

Sektoren und Anwendungen 
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Bahnindustrie

Energiewirtschaft

Schiffbauindustrie

Luftfahrtindustrie
Unsere einzigartige Ultraschall-Reinigungstechnologie 
bildet die optimale  Reinigungslösung für Hersteller von 
Flugzeugkomponenten und Wartungs-, Reparatur- und 
Servicezentren (MRO).

In   einem   Bereich,   in   dem  Sicherheit   von 

Unsere BRIO-Geräte stellen die beste Reinigungslösung für 
präzise Arbeiten wie den Bau und die Instandhaltung von 
Eisenbahnen und Eisenbahninfrastrukturen dar. Denn wir 
belassen die Form der Teile unverändert und halten sie zu 
100 % frei von Verunreinigungen. 

Wir passen die Konstruktionen unserer Maschinen in Größe 
und Form an, um jeden Branchenbedarf abzudecken. Wir 
reinigen Schienen, Nadeln, Gegenschienen, Herzstücke, 
Radsätze, Drehgestelle, Lager, Bremssättel, Rotations- und 
Traktionsprodukte, usw.

Bei BRIO entwickeln wir exklusive Lösungen für die Sektoren 
Nuklearbereich, Windenergie, Wärme, Kraft-Wärme-Kopplung 
und Solarenergie. Einige der Hauptanwendungen sind:

• Nuklearsektor. Reinigung von Wärmetauschern und Köpfen 
und Entfernung von Radionukliden.

• Kraft-Wärme-Kopplung. Entkohlung und Reinigung von 
Motoren sowie Reinigung von Wärmetauschern.

• Windenergie. Wartung von Motoren, Getrieben, usw.

Die exklusive BRIO Technologie in Anlagen, die 
maßgeschneidert für den Marinebereich entwickelt 
und hergestellt werden. Wir decken sämtliche 
Reinigungsanforderungen des Sektors gemäß 
strengsten Sicherheitsvorschriften ab.

Sektoren und Anwendungen Sektoren und Anwendungen 
Medizinische und 
pharmazeutische Industrie

Grafikindustrie

Industrielle Wartung

Elektronische Komponenten

BRIO Ultraschall-Reinigungsgeräte sind die optimale Lösung 
zur Reinigung von Ketten, Getrieben, Magnetventilen, Antrieben 
und Hydraulikeinheiten, Wärmetauschern, Filtern, usw. 

Die rauen Arbeitsbedingungen, denen Industriemaschinen 
ausgesetzt sind, machen die vorbeugende Reinigung zu einer 
essentiellen Aufgabe, um ihre Lebensdauer zu verlängern und 
ihre einwandfreie Funktion zu gewährleisten. Unsere Wartung 
mit Ultraschallreinigung fördert den effizienten Betrieb der 
Maschinen und reduziert das Risiko von unerwarteten Ausfällen.

Die exklusive Technologie von BRIO Ultrasonics ermöglicht 
eine präzise und gründliche Reinigung von elektronischen 
Leiterplatten und Schaltungen, spart Zeit und erreicht 
kleinste Teile ohne Schäden zu verursachen.

Unsere Anlagen sind sehr effektiv in der Behandlung von 
elektronischen Platinen-Komponenten wie Widerständen, 
Kondensatoren, Transistoren, Spulen, Dioden und 
Sicherungen. Sie sind ebenfalls die effektivste Lösung 
zur Beseitigung von Verunreinigungen, die durch 
Pulverschweißen entstanden sind.

BRIO erfüllt die strengen Vorschriften für Reinigungsprozesse 
in Produktions- und Reinräumen: Unsere Anlagen werden 
nach hohen Standards entwickelt und hergestellt, die es uns 
ermöglichen, eine Sauberkeit und Hygienisierung zu zertifizieren, 
die allen Anforderungen des jeweiligen Sektors entspricht.

Wir verfügen über umfangreiche Erfahrung mit manuellen, 
halbautomatischen und automatischen Installationen (BR-
AMS) für Hersteller von orthopädischen Prothesen und 
Traumatologieprodukten, Zahnimplantaten, Instrumenten, sowie 
für die Medizin- und Pharmaindustrie im Allgemeinen.

Wir entwickeln branchenspezifische Systeme zur Reinigung 
von Walzen, Anilox-Hülsen und Tiefdruckzylindern. Weiters 
konstruieren und fertigen wir Geräte zur Reinigung von 
Klischees, Farbwerken, Keramikwalzen und anderen 
abnehmbaren Druckteilen mit Ansammlungen von Öl-, 
Wasser- und Alkohol-basierten Farben oder UV-Druckfarben. 

Wir erreichen eine vollständige Wiederherstellung der 
Walzenzellen, sodass sie 100  % ihrer Druckkapazität 
beibehalten. Dies gilt auch für Tiefdruckzylinder, unabhängig 
von ihrer Größe oder Komplexität.
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entscheidender Bedeutung ist, beschädigen die BRIO 
Ultraschallreinigungsgeräte weder Materialien noch 
verändern sie die Oberflächengeometrie der Teile. Das 
macht sie ideal für die Reinigung von Hydrauliksystemen, 
Wärmetauschern, Motorteilen, Einspritzpumpen, Schaufeln, 
Turbinen, usw.

Entfernung von Kalkablagerungen, Ruß, Oxiden, Fetten, 
Ölen und Farben aus Komponenten wie Zylinderköpfen, 
Wärmetauschern, Blöcken, Ladeluftkühlern, Kolben, 
Hülsen, Ventilen und mehr.

Wir  entwickeln  schlüsselfertige  Projekte zur
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