Feuer und Flamme fiir Blech und Bramme

Unser Leistungsspektrum




Autogenschneiden

AUTOGENSCHNEIDEN

Wir schneiden mit 9 Autogen-Brennschneidanlagen un- oder
niedriglegierten Stahl in einer Starke von 15 — 1400 mm.

Autogenschneiden:

15 — 1400 mm Blechdicke; bis 6000 mm Breite
Roboter-Autogenfasen:

bis 200 mm Fasenldnge (in den Formen V, V-mit Steg, Dop-
pel-V, Doppel-V mit Steg, HY / X / K, flache Fasen, 4-fach
Fasen)

Wir schneiden autogen in einer oder mehreren Ebenen:
Ringe, Ronden, Rechtecke, Formteile nach Zeichnung oder
DXF/DWG-Datei, mit oder ohne Fasen, bis tiber 40 t Sttick-
gewicht

Plasmaschneiden

PLASMASCHNEIDEN

Wir schneiden im Dickenbereich von 2 bis 30 mm mit Plas-
ma. Daftir haben wir zwei Maschinen im Einsatz:

* eine Doppelkopf-Plasmaschneidanlage (auch ein Unter-
wasserzuschnitt ist moglich) mit einer maximalen Brenn-
breite von 4200 mm und Brennldnge von 39000 mm.

* ein Autogen-/Plasma-Fasenroboter, der Fasen in den
Formen V, V-mit Steg, Doppel-V, Doppel-V mit Steg, HY / X
/ K, flache Fasen oder 4-fach Fasen schneiden kann.

Der Plasma-Fasenroboter besticht durch seine Genauigkeit
bei jeder Wiederholung, mit gleichbleibenden Fasen, mit
einer Fasenldange von von 5 — 50 mm an Innen- und AuBen-
konturen.

Mit Plasma schneiden wir: Ringe, Ronden, Rechtecke
Formteile nach Zeichnung oder DXF/DWG-Datei auch in
verschiedenen Ebenen, und markieren
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3D ROBOTER

Wir schneiden Fasen mit 3D-Plasma- oder Autogen mit dem
Roboter an un- und niedriglegierten Stéhlen:

* bis 200 mm Fasenldnge Autogen,

* bis 50mm Fasenldnge Plasma.

Der Fasenroboter garantiert hohe Wiederholgenauigkeit beim
Schneiden.

Fasenschnittmdglichkeiten:
* V, V-mit Steg, Doppel-V, Doppel-V mit Steg, H/ Y / X /K
* Flache Fasen (oben bis 30°, unten bis 20°)

* 4-fach Fasen

Mit der 3D-Roboter-Plasma/Autogen-Schneidtechnologie
fertigen wir in einer oder mehreren Ebenen:

Ringe, Ronden, Rechtecke, Formteile nach lhrer Zeichnung
oder DXF/DWG-Datei

LASERSCHNEIDEN

Unsere 6 KW CO2 Laser-Schneidanlage kann Bleche in der
GroBe von 2500 mm x 12000 mm und einer Dicke von 1 —
20 mm bearbeiten.

Beste Schnittqualitdt - hohe Geschwindigkeit.

Der Laser garantiert Genauigkeit und héchste Prazision bei
jedem Schnitt. Es konnen Band- und Quartobleche verarbei-
tet werden.

Mit unserer Laserschneidanlage schneiden wir:
Ringe, Ronden, Rechtecke, |hr Formteile nach Zeichnung
oder DXF/DWG-Datei und markieren




ANARBEITUNG RICHTEN

Wir bieten Ihnen interne und externe Anarbeitungen: Normal- oder feineben - wir erflllen Ihre Anforderungen. Mit
* Bohren unseren Presse richten wir lhre Brennteile oder Bleche mit
» Gewindeschneiden einer Presskraft von 1200 t oder 100 t.

* Anfasen thermisch

* Fasenschleifen Alternativ kénnen wir Ihnen auch das thermische Flammrich-
* Frasen ten anbieten.

* Richten Besondere Anforderungen und Méglichkeiten nach Abspra-
+ Strahlen che.

* Lackieren

* Sanden

* Markieren

* Stempeln




SchweiBen

SCHWEISSEN

Wir bieten umfangreiche Dienstleistungen rund um die
SchweiBtechnik an:

» Auftragsfertigung von SchweiBkomponenten

* SchweiBkonstruktionen verschiedenster Art und GroBe

* Sondermaschinen, Férdertechnik

* Systemlésungen im Stahl- und Maschinenbau

Auf Wunsch wird |hr Werksttick lackiert und ist zur soforti-

gen Verwendung bereit. Auch hier erhalten Sie beste Quali-
tat zu wirtschaftlichen Konditionen.

BOHREN UND GEWINDESCHNEIDEN

Mit unserer konventionellen Bohreinheit bringen wir zylindri-
sche Locher in Stahl ein.

Unsere Radialbohrmaschine schneidet bis zu M 45-Gewinde
und bohrt Durchmesser bis 80 mm. Einfache Gewinde kon-
nen auch geschnitten werden.




FRASEN

Unsere konventionellen Frasmaschine erlaubt uns einfache
Frasarbeiten im Haus auszufiihren. Die verschiedenen Fras-
werkzeuge machen unterschiedliche Bearbeitungen der
Stahloberflache moglich.

Nach Bestellung entstehen:
* plane Flachen
* Nuten oder Fiihrungen

Unsere Frasmaschine ermdglicht prazise bearbeitete Werk-
stlicke.

STRAHLARBEITEN

Wir strahlen bis max. 3200 mm Breite und Durchlauflinge
bis 15500 mm. Brennteile oder Bleche bis zu einem Stiick-
gewicht von 14 t kénnen gestrahlt werden.

Das Stahlwerksttick wird nach lhren Anforderungen gestrahilt.
Alle Anforderungen an die Oberflichenqualitdt nach Abspra-
che.




Fremdabnahmen

BESCHICHTEN FREMDABNAHMEN

Wir bereiten die Werkstticke mechanisch oder chemisch vor Wir sind im regelmaBigen Kontakt mit verschiedenen ex-
und beschichten sie nach lhren Vorgaben und bieten lhnen ternen Abnahmegesellschaften und unabhédngigen Prifins-
beste Qualitat zu wirtschaftlichen Konditionen. tituten. Diese akkreditierten Abnahmegesellschaften fiihren

Prifungen und Zertifizierungen zeitnah durch.
Beim Beschichten haben Sie die Wahl:

Bei Fremdabnahmen haben Sie die Wahl:
* Art der Beschichtung

» Zertifizierung durch akkreditierte Abnahmegesellschaften
* Haftfestigkeit (GL, BV, ABS, DNV GL, RS, LRS, TUV, etc)
* Schichtdicke * Materialpriifung durch ein unabhdngiges Prufinstitut

* Korrosionsbestandigkeit

* Reinheit / Rauheit




GEGENGEWICHTE, PRUFGEWICHTE, BALLASTMATERIAL

Wir bieten Grobbleche oder Brammen fiir Gewichtskompo-
nenten und Beschwerungen in den GréBen 5 bis 45000 kg.

Bei Gegengewichten haben Sie die Wahl:

* Gewichte fur Motoren mit den geforderten Abnahmen

*» Gewichte fur Automobilkrane mit Laschen, Bohrungen
und Stapelhilfen

* Prufgewichte, geschweiBt mit genauen Gewichtsangaben
(Verwiegen am SchweiBplatz)

« Ballastmaterial, ohne Glite-Anforderungen, auch als Zu-
satzgewicht fiir Beton-Gewichte

» gefiillte Gewichte mit exaktem Schwerpunkt

* Gewichte fur Brticken und Schleusen in komplexer Form
inklusive Vorstapeln bei uns

* Grundplatten zur Schwingungsdampfung

* Aufzugsgewichte, Stapelgewichte - auch komplett verwo-
gen mit genauem Gewicht

VORRATSLAGER

Wir verfligen Uber ein vollautomatisches Stahllager mit ca.
40000 t Bestand.

Unser Angebot umfasst:

* Grobblech von 6 - 500 mm Dicke

* Brammen bis 750 mm Dicke

» Stiickgewichte bis 40 t (60 t auf Anfrage)

Beim Lagermaterial haben Sie die Wahl:

* unlegierter Baustahl nach EN 10025-2

* hochfester Feinkornstahl nach EN 10025-6

* Feinkornstahl fur Druckbehadlter nach EN 10028-3
* Vergitungsstahl nach EN 10083-2 bzw. 10083-3
* unlegierter warmfester Stahl nach EN 10028-2

* Druckbehalterstahl nach ASTM

* lla-Material fir Gegengewichtsbrammen
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