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Wir fertigen

vom einfachsten Dichtelement bis zur ausgefeilten
Sonderanfertigung — ganz nach lhrem Bedarf.

Wir kennen

die Branchen und unsere Kunden — und helfen auch Ihnen
erfolgreich, auf lhre Herausforderungen Antworten zu finden.

Wir wissen

dass es fur jedes lhrer Dichtungsprobleme eine L&sung
gibt — und dass wir den Weg dorthin finden.

Wir wachsen

mit den Aufgaben, die Sie uns stellen. Dass wir immer
noch dazulernen, begeistert uns.

Wir stehen

far Erfahrung, Zuverléssigkeit und Kompetenz — und
jederzeit zu unserem Wort.

lIm Kurzportrat

In der Unternehmensgruppe ULMAN verfligen wir als inter-
national tatiger Komplettanbieter flr Dichtungstechnik Uber
mehr als 40 Jahre Branchenerfahrung.

Mit Uber 1600 langjahrigen Kunden zahlen wir, die

ULMAN Dichtungstechnik GmbH mit Sitz im schwabi-
schen Sindelfingen, heute zu den fihrenden Anbietern in
Deutschland. Zu unserem Firmenverbund gehdren unser
Standort Sindelfingen mit den Bereichen Geschéaftsflihrung,
Vertrieb, Einkauf, Technik, Entwicklung, QS, Logistik,
Marketing und Personal die unternehmenseigene Fabrikation
ULMAN Produktion GmbH & Co. KG bei Heilbronn und die
TITAN Industriebedarf Vertriebsges. m.b.H. in Wien.

Wir bieten ein umfangreiches Lieferprogramm an Stopfbich-
senpackungen, Reingrafitringen (Packungsringen), Flach-
dichtungen, Metalldichtungen, Hochtemperatur Isolier- und
Dichtungsprodukten sowie GORE® Dichtungen.

Unser Angebotsportfolio reicht von standardisierten O-Ringen
Uber bedarfsgerecht angefertigte Membranen, bis hin zu
zahlreichen, im Kundenauftrag konzipierten Sonderlésungen.
Wir verfligen Uber ein ausgeprégtes Fachwissen von auBeror-
dentlicher Bandbreite. Zu den wichtigsten Kundenbranchen,
die wir bedienen gehdren die Geschaftsbereiche Automotive,
Trinkwasser, Chemie, Medizin, Maschinenbau, Elektronik,
Lebensmittel, Hydraulik und Pneumatik, Pumpen- und
Armaturenbau sowie Gasanwendungen.

Seit Jahren beraten wir unsere Kunden erfolgreich bei
konkreten dichtungsbezogenen Problemstellungen in der
Werkstoffauswahl, in der Fertigung sowie der jeweiligen
Anwendung. Die kontinuierliche und leidenschaftliche Arbeit
hat uns zu dem gemacht, was wir heute sind: ein kompe-
tenter, kundenorientierter und zuverléssiger Partner, der es
als eigene Herausforderung begreift, auch in technischen
Grenzbereichen zusammen mit unseren Kunden passgenaue
L&sungen zu entwickeln.
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Fertigungskompetenz

Werkstoffwissen

Fdr lhren Anwendungszweck bieten wir
lhnen den passenden funktionssicheren
Werkstoff. Die Einsatzbereiche unserer
Compounds kennen wir genauso gut wie
ihre Grenzen — und was darUber hinaus mit
Elastomeren, PTFE und TPE noch moglich
ist. Wenn nétig, veréndern wir die Verarbei-
tungsparameter gezielt, um die gewlnsch-
ten Materialeigenschaften zu erhalten.

Logistik nach Maf3

Bei der Warenanlieferung richten wir uns
ganz nach Ihnen: sie erhalten Ihre Bestellung
als Komplett- oder Teillieferung, zum verein-
barten Zeitpunkt und mit der Spedition Ihrer
Wahl. Fur die Verpackung entwickeln und
gestalten wir zusammen mit Ihnen das fUr
lhren Bedarf passende Konzept — bis hin
zur Etikettierung mit Barcode und lhrem Fir-
menlogo. Wir integrieren uns nahtlos in die
vorhandenen Prozesse lhres Unternehmens
und stellen sicher, dass alles reibungslos
funktioniert.

Anwendungswissen

Es braucht weit mehr als Buchwissen, um
fUr jeden Einsatzzweck die passenden Dicht-
elemente auszuwahlen: Wie verhélt sich
der Werkstoff bei verschiedenen Driicken
und/oder Temperaturen? Wie schnell altert

er? Welchen Einfluss hat das abzudichten-
de Medium? Welche Art der Vernetzung ist
sinnvoll? Wir beraten Sie individuell, welche
Loésung sich fur lhre konkrete Anwendung
am besten eignet.

Als erfahrener Hersteller von Dichtungs- und
Membranelementen ist die ULMAN-Gruppe
auf allen Feldern des Fertigungsprozesses
zu Hause. Nutzen Sie unser Wissen: von
der Auswahl der geeigneten Werkstoffe und
des Fertigungsverfahrens bis zur fertigungs-
begleitenden Prifung der Dichtungs- und
Membranelemente bieten wir Ihnen ein aus-
gepréagtes Fertigungs-Know-how.

Qualitatsplanung und
-sicherung

Qualitdt Uberlassen wir nicht dem Zufall.
Mithilfe interner Produkt- und Prozessaudits,
einer statistischen Prozesskontrolle und Be-
musterungen nach VDA bzw. PPAP schaffen
wir die Voraussetzungen fUr eine durchgan-
gig hohe Qualitétserflllung. Gemeinsam

Technische Unterstutzung

Wir unterstltzen Sie darin, Ihre Fertigung zu
optimieren und beispielsweise die Zahl der
Stérungen zu senken. Um lhre Problemlage

Individuelle Entwicklung

prézise zu verstehen, beginnen wir mit einer
differenzierten Analyse. Wir begutachten die
Situation und die Prozesse bei Ihnen vor Ort
und erarbeiten gemeinsam mit lhnen eine
nachhaltige Losung.

mit Ihnen planen wir gezielt die benétigte
Qualitat.

Gemeinsam mit lhnen konzipieren und ent-
wickeln wir Sonderldésungen, die genau
Ihrem Bedarf entsprechen. Von der Idee und
der Zeichnung Uber die Produktion bis zur
Erprobung unterstitzen wir Sie wahrend des
gesamten Entwicklungsprozesses — bis zum
fertigen Produkt.
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Nah am Kunden

Die ULMAN-Gruppe strebt fir ihre Kunden konsequent
nach Losungen. Qualitat ist hier ein Anspruch, der ge-
lebt wird: in der Fertigung, bei der technischen Unter-
stitzung und in der Beratung. Erst wenn fir den Kun-
den erfolgreich ein Weg gefunden wurde, sieht ULMAN
die eigene Aufgabe als verlasslicher Partner und Dienst-
leister erflllt. Dieses Streben steht auf zwei Saulen:

auf der umfangreichen Fachkompetenz der ULMAN-
Gruppe als Hersteller mit langjahriger Erfahrung in der
Dichtungstechnik und zahlreichen Anwendungsbran-
chen. Und auf der besonderen Wertschatzung und der
Aufmerksamkeit, die die technischen Berater und weite-
ren Mitarbeiter inren Kunden entgegenbringen.

Das breite Branchenspektrum der ULMAN-Kunden zeigt
die umfangreiche Erfahrung des Dichtungsspezialisten.
Uber 90 Prozent der ULMAN-Kunden stammen aus
den Branchen Automotive, Trinkwasser, Chemie, Medi-
zin, Maschinenbau, Elektronik, Lebensmittel, Hydraulik
und Pneumatik, Pumpen- und Armaturenbau sowie
Gasanwendungen. Um sie bestmdoglich zu beraten, hat
die ULMAN-Gruppe ihr Branchenwissen gebindelt: alle
Beraterteams sind bestimmten Kundenbranchen fest
zugeordnet, sprechen die Sprache ihrer Kunden und
kennen ihre Probleme. Die ULMAN-Gruppe verflgt Uber
die branchenUblichen Werkstoffe mit den erforderlichen
Zulassungen und ist selbstverstéandlich auch nach DIN
EN ISO 9001:2008 sowie nach DIN EN ISO 14000:2009
zertifiziert.

Darlber hinaus baut der Erfolg der ULMAN-Gruppe auf
dem umfassenden Service und der Wertschatzung auf,
den ihre Geschaftspartner erfahren. Kleine und schlag-
kraftige Teams sowie eine direkte Betreuung anstelle
komplexer Strukturen machen es moglich, auf die indi-
viduellen Anforderungen der Kunden stets flexibel zu re-
agieren. Dazu gehdrt auch, diese kurzfristig zu beraten
oder bei Bedarf die Situation vor Ort anzuschauen — und
wenn es nétig ist, auch gerne mehrmals.

Mit einem aktiven Projektmanagement beziehen die
Dichtungsspezialisten ihre Kunden sehr eng in die Pro-
jektablaufe ein und halten sie so stets auf dem Lau-
fenden. Partnerschaftlichkeit bedeutet fur ULMAN als
verlésslichen Dienstleister, auch in schwierigen Situa-
tionen der Zusammenarbeit weiter gemeinsam an einer
L&sung zu arbeiten. Denn auch komplizierte Probleme
lassen sich klaren!

Zusatzliche Leistungen

B Oberflachenbehandlung von Elastomerteilen
(z.B. Talkumierung, Graphitierung,
PTFE-Beschichtung)

B \Verbesserung lhrer Prozesssicherheit durch
maschinelle Prifung der Dichtungselemente
im Bedarfsfall

B Individuelle Kennzeichnung der Verpackungs-
einheiten (Etikett, Aufdruck, Artikel-Nr.,
Barcode, ...)

B Objektive Werkstoffpriifung durch ein
externes, akkreditiertes Labor
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Stat|SChe Einsatzmd&glichkeiten Werkstoffe Technische Maximalwerte Stat|SChe Einsatzmd&glichkeiten Werkstoffe Technische Maximalwerte
A o) A o
Dichtungen € o o - Dichtungen g o o »
o 2 b 2 F 2 o 2 o 2 3 @
5 8 s 538 S : 5 2 E3 s
5 = = 5o 2 §wiT g 5 e 5 £ = 5o ¢ §wksc s 5 S
® = 3 2 5 2 &£ 5% €4 3 © < c o = 2 2 5§ 255 8 3 ® =
S EL£ S, 5 5&5 82 E 908 _ 5 Z S EE£ 3 . 55686 8zLE e 8 _ & =
2 59 a5 2 2 9 S w o Q0 3 % o o 2 5 ¢ a5 229 5 mw o Q0 3 5 a S
T E£E 28285 E8 8 3 £ 2 s Et 8¢ 285 EE 8 3 £ 2
Bezeichnung h Ao I owad Sa =06 = a S (0 Bezeichnung h Ao dIadowad Sa =06 = a = G
N Cl)-Rintg .ybniver.sell eg'??tz?atr.esr?i(i\kt)— 200 MPa -60°C 0,5 m/s I\IA-RIntngST/IgXE: statischgsdDicht— -200°C
‘ element, Uberwiegend flr statische Ab- . . element fur -Klemmverbindungen . _
“1 /| dichtungen. Toleranzen und Oberflache " " " 25 MP‘? mit b'SO @ m./s fur Armaturen und Flansche in der u " . . 16 MPa b'so
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O-Ring mit FEP Ummantelung bie- -60°C Flachdichtung axial statisches -200°C
( ) tet die elastischen Eigenschaften des g - - - 25 MPa bis _ | Dichtelement nach kundenspezifischen = g - E E EEEEB= 50 MPa bis _
N /)| Elastomerkerns, in Verbindung mit der . Vorgaben, aus unterschiedlichsten 5
~—" | chemischen Besténdigkeit des FEP. +200°C Werkstoffen und Herstellverfahren. +600°C
PTFE O-Ring flr statische Ab- c statisch lincar
] di ¥ i -200° — L . o
( ‘// \ dichtungen und flir Anwendungen mit , Stiitzring BU hat ein geschlossenes 250 MPa 200°C | s s
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. a
—— X-Ring Vierlippendichtelement flr St.at'SCh 40MPa e ) i statisch
(") statische oder radial dynamische linear 30 MPa = -40°C — Stutzrlng BG hat ein gelschlltztes 250 MP 00°C linear
) [ | Anwendungen. Bei linearen Bewegun- ® = E N N EEN rotat. 15 MPa bis 2m/s rechteckiges Profil, eignet sich flr a § 0.5 m/s
¢ — N gen geringe Neigung zum Verdrillen. S 5MPamit | +200°C alle Einbauvarianten, besonders fiir | | | | | | linear 40 MPa bis otatorisch
g = Abmessungen nach AS 568 (zoll). _St"t ) (] geschlossene Nuten. Leichte Montier- rotatorisch 1+260°C
utzring barkeit durch das offene Profil. 15 MPa 2m/s
Rechteckring fiir axial statische -40°C ) o . statisch i
Anwendungen, verdrillsichere Montage. ® ] [ ] 50 MPa bis - Stitzring BS hat ein Spiralprofil, 250 MPa 200°C inear
MaBe nach AS 568 (zoll). +200°C geeignet fur alle Einbauvarianten. Bei - - = - linear 40 MPa bis 0,5 m/s
Druckbeaufschlagung legt sich der tatorisch 260°C rotatorisch
U-Ring UH Abdichtung von Ver- 40 Spiralstitzring an die Nutflanke an. roé :;EC * 2m/s
bindungselementen, aus einer reinen . a
: ] ] ] 100 MPa bis - . ) statisch
Elastomerdichtung. Verschraubungs- +200°G _____ Stiitzring BB geschlossenes Profi linear
dichtung nach DIN 3869. /| mit einer konkaven Eindrehung, fir 250 MPa 200°C | o e
_Ri . . ‘ geteilte Nuten. Bietet eine sehr gute | u I | || linear 40 MPa bis e
/ gufgggggtggdgggeﬁ ;82 ;/iirebr': -40°C | | O-Ring-Unterstiitzung bei hohen und rotatorisch | +260°C | OwOriseh
\:| ‘ 98 Y S | | | ] 100 MPa bis - — pulsierenden Drlicken. MP 2m/s
metallischen Ring mit anvulkanisiertem 200G 15 MPa
. R~ . + ,
elastischen trapezformigen Dichtwulst. - Stiitzring BC geschlitztes Profi statisch inear
U-Ring UZ Abdichtung von Verbin- 40°C | mit einer konkaven Eindrehung, fir 250 MPa 200°C | s
] %’ dungselementen, ahnlich wie U-Ring - - - - 100 MPa bis ~ geschlossene Nutenzl Bietet eine sehr  ® u H u linear 40 MPa bis otatorisch
=~ | US mit Zentrierring fr eine sichere o |\ | gute O-Ring-Unterstitzung bei hohen rotatorisch | +260°C '
automatische Montage. +200°C und pulsierenden Driicken. 15 MPa m/s
— M-Rina MA Milchrohr-Verschrau- . Stutzring BE geschlossenes Profil
g VM . . . -200°C : . . .
\ | bungsdichtring, axial statische Dich- , 7| mit konkaven Eindrehung. Leicht mon- statisch -30°C
tung fr Armaturen in der Lebensmittel- ™ " " . 16 MPa bis - tierbar aufgrund seiner Elastizitat fir - - - - 30 MPa bis 0.5 m/s
industrie nach DIN 11851. +260°C alle Einbauvarianten. Gute O-Ringab- ) o '
~ stlitzung bei hohen und pulsierenden linear 20 MPa  +200°C
| M-Ring MC axial statische Dichtung -200°C Dricken.
‘ || fur Armaturen in der Lebensmittelindus- =~ o - - - 16 MPa bis B
trie, fr Rohrverschraubungen &hnlich .
DIN 11851 mit erhéhter Ausfihrung. +260°C
- M-Ring MB_ axial statische _Dichtung 2200°C
flr Armaturen in der Lebensmittelindus- g - - - 16 MPa bis B
j trie, fir Rohrverschraubungen ahnlich .
DIN 11851 mit Innenbund. +260°C
M-Ring MD axial statisch, Klemm- 200°C
dichtung nach DIN 32676 / ISO 2852 .
: ;l fiir Armaturen in der Lebensmittelindus- ™ " " . 16 MPa blso N
’ trie. Ausfiihrung mit und ohne Bund. +260°C

Allgemeine Bemerkungen:
Maximalwerte Temperatur, Geschwindigkeit und Druck nicht gleichzeitig zum Einsatz bringen! Die Werte variieren je nach Werkstoff und Medien.
Bei Ruckfragen kontaktieren Sie unsere Anwendungsberater - wir haben fur Sie die passende Lésung.
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Dynamische
Dichtungen
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Bezeichnung

Abstreifer A1 besitzt hervorragende
Gleiteigenschaften, |auft Stick-Slip-frei und
hat eine gute Medienbestandigkeit. Ideal fur
kleine Einbauraume.

Abstreifer A2 hervorragende Gleit-
eigenschaften, lauft Stick-Slip-frei, hohe
Medienbestandigkeit, fir starken Schmutz-
befall. Erhéhte Sicherheit durch zweite
Abstreiflippe.

Abstreifer A3 &hnlich der Bauform A2,
fUr groBe Einbaurdume und Schwereinsatz.
Hervorragende Gleiteigenschaften, 1auft
Stick-Slip-frei und hat eine gute Medienbe-
standigkeit, flr starken Schmutzbefall.

Abstreifer A4 hervorragende Abrieb-
festigkeit und hohe Lebensdauer durch die
Vorteile von TPU. Druckbeaufschlagbar
und eine erhohte Sicherheit durch zweite
Abstreiflippe.

Abstreifer A5 in NBR fir Hydraulik-
und Pneumatikanwendungen, FKM fur
hohe chemische Bestandigkeit, TPU fir
Mobilhydraulik. Fester Sitz und verbesserte
Abstreifkraft.

Abstreifer A6 in NBR fur Hydraulik- und
Pneumatikanwendungen, FKM fur hohe
chemische Bestandigkeit, TPU fur Mobil-
hydraulik oder Anwendungen mit erhéhtem
Schmutzbefall. StandardgréBen mit Stegen
am ID zur Absicherung.

Abstreifer A7 in NBR flr Hydraulik- und
Pneumatikanwendungen, FKM fur hohe
chemische Bestandigkeit. Hohere Stabilitat
durch einvulkanisierten Metallversteifungs-
ring.

Abstreifer A8 in NBR fir Hydraulik- und
Pneumatikanwendungen, FKM fur hohe
chemische Bestandigkeit, TPU fur Mobilhy-
draulik bei hoher VerschleiBbestandigkeit.
Fester Sitz und verbesserte Abstreifkraft.

Abstreifer A9 in NBR fur Hydraulik- und
Pneumatikanwendungen, FKM fur hohe
chemische Bestandigkeit, TPU fur Mobilhy-
draulik bei hoher VerschleiBbestandigkeit.
Hohere Stabilitét durch anvulkanisierten
Metallversteifungsring.

Fuhrungsring FK verhindert metalli-
schen Kontakt zwischen Kolben und Boh-
rung. Nimmt alle auftretenden Querkrafte
auf. Erhaltlich in verschiedenen Werkstoffen
und GréBen.

Fuhrungsring FS verhindert metal-
lischen Kontakt zwischen Bohrung und
Kolben. Nimmt alle auftretenden Querkrafte
auf. Erhaltlich in verschiedenen Werkstoffen
und GréBen.

Einsatzmdglichkeiten Werkstoffe
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Metall

Technische
Maximalwerte

Druck

2 MPa

Temperatur

-30°C

+200°C

-30°C
bis
+200°C

-30°C
bis
+200°C

-40°C
bis
+100°C

-40°C
bis
+200°C

-40°C
bis
+200°C

-40°C
bis
+200°C

-40°C
bis
+200°C

-40°C
bis
+200°C

-200°C
bis
+260°C

-200°C
bis
+260°C

Geschwindigkeit

10 m/s

10 m/s

10 m/s

1m/s

1m/s

1m/s

1m/s

1m/s

1m/s

10 m/s

10 m/s

Dynamische
Dichtungen

Bezeichnung

Fuhrungsring FM wird auf Lange ge-
schnitten, verhindert metallischen Kontakt
zwischen Kolben und Bohrung. Nimmt alle
auftretenden Querkréfte auf. Erhéltlich in
verschiedenen Werkstoffen und GréBen.

Gleitef SG Standard doppeltwirkende
Stangendichtung fur Hydraulik- und Pneu-
matikanwendungen. Erhaltlich in verschie-
denen Werkstoffen und GréBen.

Gleitef SF doppeltwirkende Stangen-
dichtung fur Hydraulik- und Pneumatikan-
wendungen. Kleiner Einbauraum. Erhaltlich
in verschiedenen Werkstoffen und GroéBen.

Gleitef SD doppeltwirkende Stangen-
dichtung. Fur kleine Einbaurdume, entspre-
chend den von dynamischen O-Ringen.
Erhéltlich in verschiedenen Werkstoffen und
GroBen.

Stuftef SS Standard einfachwirkende
Stangendichtung fur Hydraulik- und Pneu-
matikanwendungen. Geeignet flr redun-
dante Systeme in Tandemanordnung.

Stuftef SR einfachwirkende Stangen-
dichtung fur Hydraulik- und Pneumatikan-
wendungen. TPU mit hervorragender Ab-
riebbestandigkeit. Geeignet flr redundante
Systeme in Tandemanordnung.

Varitef SV einfachwirkende Stangen-
dichtung, hohe Temperatur- und Medien-
bestandigkeit. Sterilisierbar, geeignet fur
Lebensmittel- und Medizinanwendungen.

Varitef SH einfachwirkende Stangen-
dichtung, hohe Temperatur- und Medienbe-
standigkeit. Uberbrlickung groBer Spalte.
Sterilisierbar, geeignet fur Lebensmittel-
und Medizinanwendungen.

Nutring N1 symmetrische, einfachwir-
kende Stangendichtung flr Hydraulik- und
Pneumatikanwendungen. NBR fur Driicke
bis 15 MPa, TPU flir hervorragende Abrieb-
festigkeit und Dricke bis 40 MPa.

Nutring N2 symmetrische, einfachwir-
kende Stangendichtung fiur Hydraulik- und
Pneumatikanwendungen, ahnliche Bauform
wie N1, jedoch mit geringerem Reibwert.

Nutring N3 unsymmetrische, einfachwir-
kende Stangendichtung, absorbiert hohe
Querkrafte. FUr Hydraulik- und Pneumatik-
anwendungen. NBR bis 15 MPa, TPU fur
hervorragende Abriebfestigkeit und Driicke
bis 40 MPa.

Nutring N5 unsymmetrische, einfach-
wirkende Stangendichtung, verringerte
Stick-Slip-Effekt. Geeignet fur Hydraulik-
und Pneumatikanwendungen. TPU flr
hervorragende Abriebfestigkeit.

Allgemeine Bemerkungen:
Maximalwerte Temperatur, Geschwindigkeit und Druck nicht gleichzeitig zum Einsatz bringen! Die Werte variieren je nach Werkstoff und Medien.
Bei Ruckfragen kontaktieren Sie unsere Anwendungsberater - wir haben fur Sie die passende Lésung.

Einsatzmd&glichkeiten Werkstoffe
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Weitere Polymere

Gewebeverstarkt

Metall

Technische
Maximalwerte

Druck

40 MPa

25 MPa

25 MPa

40 MPa

25 MPa

35 MPa

35 MPa

40 MPa

40 MPa

40 MPa

40 MPa

Temperatur

-200°C
bis
+260°C

-30°C
bis
+200°C

-30°C
bis
+200°C

-30°C
bis
+200°C

-30°C
bis
+200°C

-30°C
bis
+100°C

-150°C
bis
+225°C

-150°C
bis
+225°C

-30°C
bis
+100°C

-30°C
bis
+100°C

-30°C
bis
+100°C

-30°C
bis
+100°C

Geschwindigkeit

10m/s

10 m/s

10 m/s

10 m/s

10 m/s

0,5m/s

20 m/s

20 m/s

0,5m/s

0,5m/s

0,5m/s

0,5m/s
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Nutring N6 symmetrische, einfachwir- - Nutring N1 symmetrische, einfachwir-
C kende Stangendichtung, insbesondere fiir -30°C [ kende Kolbendichtung fiir Hydraulik- und -30°C
) Hydraulikanwendungen, hohe Standfes- " u u | 40 MPa bis 0,56 m/s . Pneumatikanwendungen. NBR fur Dricke L | n | I | 40 MPa bis 0,5 m/s
- tigkeit gegen Druckspitzen. TPU fir hohe +100°C [ bis 15 MPa, TPU fiir Abriebfestigkeit und +100°C
Abriebfestigkeit. Dricke bis 40 MPa.
Nutring N7 einfachwirkende Stangen- Nutring N2 symmetrische, einfachwir- 30°C
( dichtung ahnlich Bauform N6, zweite Dicht- -30°C . kende Kolbendichtung fiir Hydraulik- und a5 o s 5 40 MPa bis 0.5m/s
J lippe verringert Stick-Slip-Effekt. In TPU, I | | | | 40 MPa bis 0,5m/s C Pneumatikanwendungen, dhnlich Bauform ; '
C geeignet fUr Hydraulikanwendungen, hohe +100°C N1, jedoch mit geringeren Reibwerten. +100°C
Standfestigkeit gegen Druckspitzen. Nutring N4 unsymmetrische, einfach-
Nutring N8 einfachwirkende Stangen- wirkende Kolbendichtung, absorbiert hohe -30°C
dichtung, Stiitzring verhindert Spalt- -30°C Querkrafte. Fir Hydraulik- und Pneumatik- [ | [ | | I | 40 MPa bis 0,5 m/s
extrusion. Geeignet flr Hydraulikanwen- H u | | | 50 MPa bis 0,5 m/s anwendungen. NBR bis 15 MPa, TPU flr +100°C
dungen, hohe Standfestigkeit und Stabilitat +100°C Abriebfestigkeit und Drlcke bis 40 MPa.
gegen Druckspitzen. Nutring N6 symmetrische, einfachwirk-
Gleitef KG Standard doppeltwirkende 30°C (— ende Kolbendichtung, insbesondere fiir -30°C
Kolbendichtung fur Hydraulik- und Pneu- ) ) Hydraulikanwendungen, hohe Standfestig- L | | | 40 MPa bis 0,5 m/s
matikanwendungen. Erhaltlich in verschie- " " " . 40MPa b'so 1oms N keit gegen Druckspitzen. TPU fur Abrieb- +100°C
denen Werkstoffen und GroBen. +200°C festigkeit und Dricke bis 40 MPa.
Gleitef KQ doppeltwirkende Kolben-
dichtung insbesondere fiir Hydraulikanwen- -30°C
dungen. X-Ring an der Dichtseite. Kleinere ] H B | | 40 MPa bis 2m/s
Abmessungen im Vergleich zur Bauform +200°C
KX. Erhéltlich in verschiedenen Werkstoffen.
Gleitef KW doppeltwirkende Kolben-
dichtung vorwiegend fiir Hydraulikanwen- -30°C
dungen. Verhindert Blow-By-Effekt bei u H u H H 40 MPa bis 0,56 m/s
beidseitiger Druckbeaufschlagung. TPU fur +100°C
hohe Abriebfestigkeit.
Gleitef KF doppeltwirkende Kolben-
dichtung fiir Hydraulik- und Pneumatik- -30°C
anwendungen. Geeignet fur kleine u H u | | 25 MPa bis 10m/s
Einbaurdume. Erhaltlich in verschiedenen +200°C
Werkstoffen und GroBen.
Gleitef KD doppeltwirkende Kolben-
dichtung. Fiir kleine Einbaurdume, entspre- -30°C
chend den von dynamischen O-Ringen. u H u | | 25 MPa bis 10m/s
Erhaltlich in verschiedenen Werkstoffen und +200°C
GroBen.
Gleitef KX doppeltwirkende Kolbendich- -30°C
tung vor\A{legend far Hydrauhkarngndun— - [ - - 40 MPa bis 3m/s
gen, Medientrennung und Positionierung. 3
Annlich Typ KQ, jedoch mit 2 O-Ringen. +200°C
Stuftef KS Standard einfachwirkende 30°C
Kolpendmhtung fur Hydra}ullk— u_r_1d Pneu- E = - - - 40 MPa bis 10 /s
matikanwendungen. Geeignet fur redun- .
dante Systeme in Tandemanordnung. +200°C
Varitef KV einfachwirkende Kolbendich- -150°C
tung, hohe Temperatur- und Medienbestan- )
digkeit. Sterilisierbar, geeignet flr Lebens- ol " . W | 35Mpa b|s0 20m/s
mittel- und Medizinanwendungen. +225°C
Varitef KH einfachwirkende Kolbendich-
tung, hohe Temperatur- und Medienbe- -150°C
standigkeit. Uberbriickung groBer Spalte. L ] | B 35MPa bis 20 m/s
Sterilisierbar, fur Lebensmittel- und Medizin- +995°C

anwendungen.

Allgemeine Bemerkungen:
Maximalwerte Temperatur, Geschwindigkeit und Druck nicht gleichzeitig zum Einsatz bringen! Die Werte variieren je nach Werkstoff und Medien.
Bei Ruckfragen kontaktieren Sie unsere Anwendungsberater - wir haben fur Sie die passende Lésung.
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Rotations-
dichtungen

Bezeichnung

Tortef TW innendichtende, doppelt-
wirkende Dichtung flUr rotierende und
schwenkbare Bewegungen mit hohem
Druck. Erhaltlich in verschiedenen Werk-
stoffen und GroBen.

Tortef TK aussendichtende, doppelt-
wirkende Dichtung fur rotierende und
schwenkbare Bewegungen mit hohem
Druck. Erhaltlich in verschiedenen Werk-
stoffen und GroBen.

Varitef TR innendichtende, einfachwir-
kende Dichtung flr rotierende, oszilierende
und lineare Bewegungen. Hohe Tempera-
tur- und Medienbestandigkeit. Sterilisierbar,
geeignet fur Lebensmittel- und Medizin-
anwendungen.

V-Ring VA axiale Rotationsdichtung,
flexible und elastische Eigenschaften flr
drucklose Anwendungen, um das Eindrin-
gen von Verunreinigungen zu verhindern.

V-Ring VS axiale Rotationsdichtung mit
einem festen statischen Sitz. Flexible und
elastische Eigenschaften fur drucklose
Anwendungen, um das Eindringen von
Verunreinigungen zu verhindern.

V-Ring VL axiale Rotationsdichtung,
geeignet fur kleine Einbaurdume. Flexible
und elastische Eigenschaften flr drucklose
Anwendungen, um das Eindringen von
Verunreinigungen zu verhindern.

V-Ring VE axiale Rotationsdichtung, ge-
eignet fUr héhere Belastungen. Spannband
fUr axiale Sicherung verwendbar. Flexible
und elastische Eigenschaften fur drucklose
Anwendungen, um das Eindringen von
Verunreinigungen zu verhindern.

Gamma Ring GA axial, einfachwirken-
des Dichtelement mit metallischem Festsitz
fUr einen sicheren Halt auf der Welle. Fir
drucklose Anwendungen, um das Eindrin-
gen von Verunreinigungen zu verhindern.

Gamma Ring GB axial, einfachwirken-
des Dichtelement mit metallischem Festsitz
fUr einen sicheren Halt auf der Welle. Fur
drucklose Anwendungen, um das Eindrin-
gen auch von gréberer Verschmutzung zu
verhindern.

Verschlusskappe CV sorgt flr eine
sichere Abdichtung von Wellen- oder
Achseingangen. Metallkappe mit anvulkani-
siertem glattem GummiauBenmantel.

Verschlusskappe CR sichere Ab-
dichtung von Wellen- oder Achseingangen.
Mit anvulkanisiertem rilliertem Gummi-
auBenmantel fUr eine verbesserte statische
Abdichtung in der Bohrung.

Einsatzmoglichkeiten

Statisch
Dynamisch
Einfachwirkend
Doppeltwirkend
Linear
Rotatorisch
Oszilierend

Werkstoffe

PTFE (mit Fullstoffe)
Weitere Polymere

Elastomere
Polyurethan
UHMW-PE

Gewebeverstarkt

Metall
Druck

Technische
Maximalwerte

Temperatur

-30°C
bis
+200°C

-150°C
bis
+225°C

-30°C
bis
+200°C

-30°C
bis
+200°C

-30°C
bis
+200°C

-30°C
bis
+200°C

-30°C
bis
+200°C

-30°C
bis
+200°C

-30°C
bis
+200°C

-30°C

bis
+200°C

Geschwindigkeit

2m/s

2m/s

2m/s

8 m/s
12m/s
bei axialer
Sicherung
8 m/s
12 m/s
bei axialer
Sicherung

8 m/s
12 m/s
bei axialer
Sicherung

8 m/s
12m/s
bei axialer
Sicherung

8 m/s

8 m/s

H - Einsatzmd&glichkeiten Werkstoffe Technische
ROtatlonS Maximalwerte
dichtungen 2, .
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———— Verschlusskappe CT sichere Abdich-

)| tung von Wellen- oder Achseingangen. Mit -30°C
anvulkanisiertem, teilgummierten glatten | n n B 0,05MPa bis -
AuBenmantel. Ein UbermaB des Stahlrings +200°C
sorgt flr einen festen Sitz in der Bohrung.

—_ RWD Bauform RA Standardausfiihrung abhdngig
=)/ | zur Abdichtung von rotierenden Wellen -30°C  von Werk-
JH gegen drucklose Raume, nach DIN 3760 | I | | N B | B 0,05MPa bis stoff und
(2| Typ A. Glatter elastomerer AuBenmantel mit +200°C Durch-
einer eingelegten Zugfeder. messer
———— RWD Bauform RI zur Abdichtung von ro- abhéngig
(|| tierenden Wellen gegen drucklose Raume. -30°C von Werk-
1| Rilierter GummiauBenmantel fur Montage- I | " E N H 0,05MPa bis stoff und
(| erleichterung und verbesserte statische +200°C Durch-
Abdichtung in der Bohrung. messer
RWD Bauform RD Standardausfihrung abohéngig
zur Abdichtung von rotierenden Wellen nach -30°C  von Werk-
DIN 3760 Typ AS. GummiauBenmantel mit I | HE BN H 0,05MPa bis stoff und
zusétzlicher Staublippe fir Anwendungen +200°C Durch-
mit héherem Staubaufkommen von auBen. messer
RWD Bauform RJ mit zusatzlicher abhangig
(| Staublippe zur Abdichtung“rotierenqler 30°C  von Werk-
H Wellen gegen drucklose Raume. Rillierter [ A mm B 005MPa bis stoff und
© U GummiauBenmantel fur Montageerleichte- ’ s
-~ | rung und verbesserte statische Abdichtung +200°C  Dureh-
in der Bohrung. messer
— RWD Bauform RB Standardausfuhrung aohéngig
zur Abdichtung rotierender Wellen nach -30°C von Werk-
IU DIN 3760 Typ B. Metallischer AuBenmantel | I | H B B B 0,05 MPa bis stoff und
N\ fL'J“r fest__en _Sitz in der B.(_)hrgng. Gegignet far +200°C  Durch-
dunnflissige und gasférmige Medien. messer
RWD Bauform RE Standardausfihrung abhangig
mltt zus%tzlif/f\]/ea StanleB?NZLSJr? égd%ghtung 30°C  von Werk-
rotierender Wellen nac , Typ )
BS. Metallischer AuBenmantel fir sicheren " o W | 0.05MPa b'SO stoff und
Festsitz in der Bohrung. Geeignet fir diinn- +200°C | Durch-
flussige und gasférmige Medien. messer
—— RWD Bauform RC Standardausflihrung abhéngig
1! | zur Abdichtung von rotierenden Wellen -30°C  von Werk-
/111 nach DIN 3760, Typ C. Metallischer AuBen- [ | | I B | B 0,05MPa bis stoff und
- mantell mit zusétzlichem Versteifungsring fur +200°C Durch-
raue Einsatzbedingungen. messer
abhéangig
— R¥VD “Eialgf?]rmSI?F t?lfandardaxg‘c'julhrhting -30°C  von Werk-
/|| mit zusétzlicher Staublippe zur ichtung )
@ ¢ | von rotierenden Wellen nach DIN 3760, Typ ol - ol - B W | 005 Mpa blso stoff und
e CS. Geeignet fur raue Einsatzbedingungen. +200°C | Durch-
messer
abhangig
(——— | RWD Bauform RP druckfeste Ausfihrung -30°C  von Werk-
B JH mit zusatzlicher Staublippe flir rotierende [ R m 05MPa bis stoff und
(O | Wellen. Glatter elastomerer AuBenmantel 000 | Durch
— mit eingelegter Zugfeder. + uren-
messer

Allgemeine Bemerkungen:
Maximalwerte Temperatur, Geschwindigkeit und Druck nicht gleichzeitig zum Einsatz bringen! Die Werte variieren je nach Werkstoff und Medien.
Bei Ruckfragen kontaktieren Sie unsere Anwendungsberater - wir haben fur Sie die passende Lésung.
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RWD Bauform RG zur Abdichtung abhangig Elastomer-Formmembrane
— | rotierender Wellen gegen drucklose Réaume. 30°C  von Werk- hochflexibles, dinnwandiges kunden-
H‘ Ohne zusétzliche Zugfeder, fir besonders Em B EE - bi spezifisches Dichtelement. Dichtet zwei
. . - is stoff und . . )
4| geringe Reibwerte. Glatter elastomerer 5 Raume hermetisch gegeneinander ab.
- AuBenmantel flr gute statische Abdichtung +200°C Durch- Membranen bendtigen keine Wartung oder abhén-
in der Bohrung. messer Schmierung, arbeiten nahezu verschleiB- 50°C gig von
i ) abhangig frei und haben eine lange Lebensdauer. ' )
————— RWD Bauform RM zur Albd|chtung rotie- . Die jeweilige Anwendung bestimmt dabei u m | H B EH B 008MPa bis Anwen
“% render Wellen ohne zusatzliche Zugfeder. -30°C  von Werk- GréRe und Formgebung der Membrane. +120°C  dungs-
H Rillierter GummiauBenmantel zur Monta- I | | I B | | | - bis stoff und Die Verbundmembranen werden in unserer design
~~ | geerleichterung und flr eine verbesserte +200°C | Durch- Produktion aus Einzelkomponenten aufge-
statische Abdichtung in der Bohrung. messer baut und kénnen beliebig variiert werden
RWD Bauform RH zur Abdichtung abhangig 2B, mit oder ohne Gewek,f/?\’er”s;arku”gl
— | rotierende Wellen gegen drucklose R&dume. 30°C  von Werk- olienbeschichtung bzw. Metallkern.
} u Ohne zusétzliche Zugfeder, flr beson- o A EE - _ bis stoff und Rollmembrane RMG hochflexibles,
| ders geringe Reibwerte. Mit metallischem 5 dunnwandiges kundspezifisches Dicht-
- AuBenmantel fir besonders festen Sitz in +200°C | Durch- element. Dichtet zwei R&ume hermetisch
der Bohrung. messer gegeneinander ab, mit Gewebeverstarkung apbhén-
RWD Bauform RN zur Abdichtung abhéngig XA | auf der gruckabgewagdten Seite. Son- -50°C gig von
rotierender Wellen gegen drucklose Raume. 30°C  von Werk- derausfuhrung ohne Gewebeverstarkung n A m ™ mE m m m 008MPa  bis Anwen-
- p ) moglich. Rollmembrane werden aufgrund
Ohne zusétzliche Zugfeder, flr besonders [ aEm - B bis stoff und inror Vortsile b ders in dor S q +80°C dungs-
geringe Reibwerte. Metallischer AuBenman- 5 |Rrer | ortg ?k esonders 'T_' er teur?r- un desian
o tel fur festen Sitz in der Bohrung. Geeignet +200°C Durch- egeltechni .elngelsetzt. aben nBa ezu 8]
fiir duinnfliissige und gasférmige Medien. messer konstanten Eigenwiderstand, groBe Hub-
héna l&nge und eine konstante Wirkflache Uber
RWD Bauform RK Duo RWD mit zwei abhangig den gesamten Hub.
—— | eingelegten Zugfedern zur Trennung zweier -30°C  von Werk- abhan-
© U o Medien. Glatter elastomerer AuBenmantel. ] ] H E H B 0,05MPa bis stoff und Sickenformmembrane nur einssitig 50°C gig von
~ 7 | Bauform RL mit metalischem AuBen- +200°C | Durch- - __| druckbeaufschlagbar. Fur mittlere Hublén- s B - - 2 mlm mloosvpal b Anwen-
mantel fiir einen festen Sitz im Geh4use. messer | gen gesignet die etwas (ber den Bereich Y 80°C | d
p Flach hi hen. + ungs-
RWD Bauform RS gewebeverstarkter abhangig der Flachmembrane hinausgenen design
RWD zur Abdichtung rotierender Wellen mit 30°C von Werk- abhén-
Q!ngelegter Zugfeder. Beso_nders geeignet | I | H E N H EW 0,05MPa bis stoff und Tellerformmembrane wechselseitig 50°C iq von
flr groBe Abmessungen. Einfache Montage 200G | Durch | druckbeaufschlagbar. Fur mittlere Hub- o9
durch geschlitzte Ausfiihrung. Mit Nut fir + uren- R /o) ; oo . | | I | ] HE B B N 008MPa bis Anwen-
Schmiermittelzufuhr maalich messer l&ngen geeignet die Uber den Bereich der ;
gien. Flachmembrane hinausgehen. +80°C | dungs-
abhéangig design
RWD Bauform RT gewebeverstarkter 30°C von Werk- abhn-
RWD. Geschlitzte Ausfuhrupg, speziell fur [ A E E E 005MPa bis stoff und Kalottenformmembrane wechsel- 50°C ig von
groBe Abmessungen und einfache Monta- 200°C | Durch =.___~| seitig druckbeaufschlagbar. Auch genannt: .
ge mit zusétzlicher Staublippe. " wren o Volumenausgleichsmembrane bzw. Trenn- " ol . e 0,08 MPa bis Anwen-
messer formmembrane. +80°C dU”QS'
RWD Bauform RR druckfeste Ausflh- abhangig design
rung zur Abdichtung rotierender Wellen. -50°C  von Werk- abhan-
PTFE Dichtlippe garantiert Stick-Slip-freien H N HE BB | | B 2,50 MPa bis stoff und Flachmembrane wechselseitig druck- -50°C gig von
Lauf. Hohe Temperatur- und Medienbe- +250°C  Durch- beaufschlagbar. Nur fiir Kleine Hublngen T == " m m m  008MPa bis  Anwen-
standigkeit. messer geeignet. +80°C dungs-
design
PTFE-Verbundmembrane sind aus
Einzelkomponenten aufgebaut. Sie werden
Uberall dort eingesetzt, wo toxische und
chemisch aggressive Medien eingesetzt
werden, sowie in der Lebensmittelindustrie. abhan-
Durch die patentierte PTFE-Membraneno- -50°C gig von
berflachenstruktur ,SOF* werden auch ' )
bei hochbelasteten Membranen hohe . ol - " | 0osMPa blso Anwen
Lastwechselzahlen und eine hohe Lebens- +120°C | dungs-
dauer erreicht. PTFE-Verbundmembranen design
Allgemeine Bemerkungen: sind in der Regel mit Gewebeverstarkung
Maximalwerte Temperatur, Geschwindigkeit und Druck nicht gleichzeitig zum Einsatz bringen! Die Werte variieren je nach Werkstoff und Medien. ausgestattet. Der Stlitz- bzw. Spannteller
Bei Riickfragen kontaktieren Sie unsere Anwendungsberater - wir haben fiir Sie die passende Lésung. kang ebenfalls in die Membrane integriert
werden.
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NBR Nitril-Butadien-Kautschuk 30-90 -30°C +100°C
gg&gﬁg"sgﬂkd'ﬁggs! g:s}z'éﬁte E?'Cﬂh,t-t NBR-LT Nitril-Butadien-Kautschuk mit Tieftemperatureigenschaften 30-90  -65°C  +100°C
, die ku zifisch gefertig ) iy . . .
werden. Ein Formteil wird sehr haufig als qu) HNBR Hydrierter-Nitril-Butadien-Kautschuk 35-90 -30°C +150°C
statische Abdichtungen von Gehauseteilen 9 HNBR-LT Hydrierter-Nitril-Butadien-Kautschuk mit Tieftemperatureigenschaften 35-90 -50°C +150°C
——— ©entwickeit und sorgt fir eine sichere und abhéngig . | abhangig £ erom Eythylen-Propylen-Dien-Kautschuk 40-90  -40°C  +130°C
(©—01| dauerhafte Dichtigkeit. Formteile kénnen vonWerk-| E9C | Lon Werk- o e =T - X R
“ “ ausallengangigenElastomerenoderauch @ M ® W M m W m ® ® ® ® bis ; = ythylen-Propylen-Dien-Kautschuk, peroxidisch vernetzt 40 - 90 -50°C +160°C
(00| als Gummi-Metall-Verbindungen hergestellt stoff .u”d woooec | Stoff .“”d 0 FKM Fluor-Kautschuk 60-90  -20°C = +200°C
Wet;deg- Dles% Smddm derBR‘?gFé' werkzeug- Medium Medium g) FKM-GLT Fluor-Kautschuk mit Tieftemperatureigenschaften 60-90  -40°C  +200°C
gebunden und werden z.B. in Compression - ) . .
oder Injection Moulding Verfahren gefertigt. g FKM-LTFE Fluor-Kautschuk mit Tieftemperatureigenschaften 60 - 90 -50°C +200°C
Weitere Fertigungstechniken sind z.B. % FFKM Perfluor-Kautschuk 60 - 90 -15°C +260°C
mechanische Bearbeitung. iw ACM Acrylat-Kautschuk 50 - 80 -20°C | +150°C
Meterware kundenspezifische Sonder- AEM Ethylen-Acrylat-Kautschuk 50 - 80 -30°C +150°C
profile als extlrudilerte Meterware. Wird"aus abhéngig 0°C abhéngig vMQ Vinyl-Methyl-Kautschuk (Silikon) 30 - 80 -60°C +200°C
den unterschiedlichsten Werkstoffen flr va- von Werk- "~ von Werk- FYMQ Fluor-Vinyl-Methyl-Kautschuk (Fluorsilikon) 40-80  -60°C  +200°C
riable Anwendungen eingesetzt. Meterware W H n H N bis
kann geklebt oder stoBvulkanisiert werden. stoff lund +200°C stoff lund CR Chloropren-Kautschuk 40 - 80 -35°C +100°C
So kann eine geklebte Rundschnur zum Medium Medium SBR Styrol-Butadien-Kautschuk 30-90  -30°C +70°C
Beispiel als O-Ring eingesetzt werden.
o Temperaturbereich
s o Kurzbezeichnung TPU Werkstoffe Harte .
_lg 5 Shore A min. max.
g g TPU Thermoplastisches Polyurethan 60 - 95 -30°C +80°C
8‘ B TPU72 Thermoplastisches Polyurethan 72 Shore D 72 ShD -70°C +130°C
§ % TPU5S8 Thermoplastisches Polyurethan 58 Shore D 58 ShD -70°C +120°C
2 Highred Polyurethane auf Polyether-Basis 95 ShD -50°C +120°C
> UHMWPE Ultrahochmolekulargewichtiges Polyethylen 61 ShD -200°C ~ +100°C
Temperaturbereich
Kurzbezeichnung PTFE Werkstoffe Harte
Shore D min. max.
POW PTFE virginal 56 -200°C | +200°C
POWE PTFE gequencht 56 -200°C  +200°C
PBZ PTFE - Bronze 65 -200°C  +200°C
g pGF PTFE - Glasfaser + MoS» 57 -200°C  +200°C
E PKG PTFE - Kohle + Graphit 63 -200°C = +200°C
PKF PTFE - Kohlefaser 54 -200°C ~ +200°C
PKO PTFE - Kohle 56 -200°C | +200°C
PSP PTFE - Spezialpigmente 59 -200°C  +200°C
PMF PTFE - Mineralfaser 58 -200°C = +200°C
PEEK Polyetheretherketon 80 - 90 -65°C +260°C
PEK PTFE - Ekonol 60 -200 +200°C
Allgemeine Bemerkungen:
Maximalwerte Temperatur, Geschwindigkeit und Druck nicht gleichzeitig zum Einsatz bringen! Die Werte variieren je nach Werkstoff und Medien.
Bei Ruckfragen kontaktieren Sie unsere Anwendungsberater - wir haben fir Sie die passende Lésung.
20 21



LIL-NMAN L

DICHTUNGSTECHNIK &GNMBH

/:::\

Beschichtungen
. Standard

Beschichtung AR

Langzeitreinigung

Jabs-frei

Silikon transparent

Talkumierung grau

Molykotierung grau-silber

Polysiloxan N transparent-grau

PTFE-FDA N milchig

PTFE transparent  transparent

PTFE-Farbe farbig

PTFE-MS transparent

PTFE-schwarz-

glatt schwarz-glatt

PTFE-schwarz-

hwarz-r
rau N schwarz-rau

Maogliche
Farben

rostrot

rot, blau, gelb,
grin, weiB (Farb-
pigmente nicht
FDA-konform)

rot, blau, gelb,
grin, weif3

grau

UV-Indikator

Anwendung

trockene automatische
Montage
Lackiersysteme

Montageerleichterung

Montageerleichterung

Montageerleichterung

Montageerleichterung
leicht dynamisch

Montageerleichterung
DVGW, NSF, FDA (Trinkwasser,
Lebensmittel, Medizin)

dynamisch

Trockenlauf

leicht dynamisch

Montageerleichterung

dynamisch

dynamisch
Olhydraulik

Gegenlaufflache

(dynamisch)
=
o

= 2

© %)

e =

[0}

> <
[ |
u
]

]

]

Einsatztemperatur
< %

E E
-40°C  +150°C
-40°C  +150°C
-40°C  +150°C
-40°C | +150°C
-40°C  +150°C
-40°C  +150°C
-40°C  +150°C
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We know

We produce

a wide range of products varying from standardized
sealing elements to highly sophisticated special parts
- as per your reguirements.

We are well versed

in the needs of our customers and the full scope of applica-
tions, and work hand-in-hand with them to come up with best
possible solutions for their individual requirements.

that for every sealing problem there is a solution and
that we wiill strive our very best to get there.

We grow

with the demanding tasks that you place before us and
the ever-leaning process that comes with it acts as an

inspiration.

We stand for

experience, reliability and competence - and always
stick to our word.

Short portrait

The ULMAN Group of companies is an international company
which boasts of over 40 years of experience in providing
complete solutions for all sealing requirements in all fields of
application. With more than 1.600 long-standing customers,
the ULMAN Dichtungstechnik GmbH is one of the top
suppliers here in Germany and has its headquarters in the
picturesque Swabian town of Sindelfingen. At our head-
quarters we have the general management, sales, procure-
ment, technology, development, QA, logistics, marketing and
personnel. The company has its own production unit ULMAN
Production GmbH & Co. KG near Heilbronn and its 100%
subsidiary TITAN Industrial Distribution Company in Vienna.

We offer an extensive delivery program in gland packing, pure
graphite rings (packing rings), flat gaskets, metal gaskets,

high temperature insulating and sealants and GORE® seals.
Our product portfolio comes with a very wide range and we
offer solutions ranging from standard O-Rings to needs-based
diaphragms and also offer special parts - customized to the
special requirements of our customers.

We have a wide range of know-how for all sealing applications.
The most important business domains we cater to are automo-
tive, drinking water, chemicals, medicine, mechanical enginee-
ring, electronics, foods, hydraulics and pneumatics, pumps
and fittings and also provide solutions to gas applications.

Since years we have been successful in providing consulta-
tion to our customers vis-a-vis questions related to material
choice, production methods and the necessary applications
- regardless of the complications involved. Our continuous
and passionate work has made us what we are today: a
competent, customer-oriented and reliable partner who
takes it upon itself to work if needed, at the limits of technical
feasibility and to come up with tailor-based solutions for our
customers.

4 :;@fﬁ
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Competence in
production

Material expertise

For your specific needs and areas of ap-
plication, we offer reliable materials custo-
mized to your specific requirements. We
know the fields and range of application for
all our compounds as well as their limits. We
are also aware of the scope and possibilities
of Elastomers, PTFE and TPE. If needed, we
meticulously adjust the processing parame-
ters to gain the needed results.

Logistics as per demand

When delivering, we are in a good position
to cater to all your needs and specifications:
you can receive your delivery complete or
partial and will take place at the time agreed
upon and at the forwarding company of your
choice. For the packaging we could develop
and design the concept together with you
and see what best caters to your require-
ments. This would include the labeling with
bar code and if needed, with your company
logo. We aim to integrate the internal pro-
cesses of our company with those of yours
to ensure that everything runs smoothly and
without a hitch.

Applications

It is imperative to go beyond the realms of
theoretical knowledge to find out the suitable
sealing element for each application. What
is the specific reaction at a particular range
of pressure and temperature? When does
aging come into play and what are its con-

sequences? What is the specific resistance
against a used fluid? Which kind of curing
system makes sense? We consider your
specific requirements and give you personal
advice on the best possible solution.

As an experienced producer of sealing ele-
ments and diaphragms, the ULMAN Group
feels at home in all areas of production. Take
advantage of our know-how: starting from
the choice of suitable material as well as the
method type of production until the produc-
tion accompanied tests - we offer expertise
know-how.

Quiality planning and
iNnsurance

We do not leave quality to chance. Suppor-
ted by our product- and process audits, a
statistical process control mechanism as
per VDA and PPAP respectively, we fulfill all
requirements for a stable and high quality
performance. Together with you, we plan to

Technical support

We provide support to optimize your
production processes and for example re-

duce the number of interruptions. To have
a full understanding of your particular pro-
blem, we begin with an differentiated ana-
lysis. We work with you hand-in-hand to
analyze the present situation and the exis-
ting production processes, and then go on
to work on the development of a sustainable
solution.

Individual development

specifically come up with the needed quality
level.

Working hand-in-hand with you, we concei-
ve and develop out an ideal solution for your
specific requirements. Right from the basic
idea and the first technical drawing, up to
the first test run; we will support and elabo-
rate with you to find the perfect solution.
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Proximity to our customers

The ULMAN Group strives hard and works diligently
to come up with the right solution for their customers.
Quiality is incorporated on all levels and is an overarching
element of our business: within the production, at the
technical support level and in consulting. It is only when
we have found the solution that we at ULMAN feel that
we have fulfiled our obligations as a reliable partner
and service provider. This arduous intent and proven
ability is based on two different aspects. Firstly, we
have wide-spread professional competencies within the
ULMAN Group. This comes about because of our
lengthy experience in sealing technologies and its appli-
cation in the branches where this know-how is applied.
Secondly, special attention is provided to our customers
by our technical consultants and the other employees
of our company.

The wide range of ULMAN customers shows the
depth and quality of our experience. Over 90% of the
business domains that we cater to come within the
sphere of automotive, drinking water, chemicals, me-
dicine, mechanical engineering, electronics, foods,
hydraulics and pneumatics, pumps and fittings, and
we also provide solutions to gas applications. To
provide you with the best possible consultancy, the
ULMAN Group has bundled its branch-based experience
and knowledge together. Consultancy teams have been
set-up and each of them caters to the needs of a

customer in a specific branch. They speak the same
language as their customers do and are in sync with
their specific needs. The ULMAN Group has at its dis-
posal, all types of materials along with the necessary
approvals. The ULMAN Group is certified as per DIN EN
ISO 9001:2008 and DIN EN ISO 14000:2009.

Furthermore, the ULMAN Group builds upon and profits
tremendously from the extensive service and experience
that they provide to their customers. Direct assistance
provided by small and focused teams instead of com-
plex structures makes it possible to cater to our cus-
tomers’ needs and to provide them with a high degree
of flexibility. This would include providing consultancy to
our customers on short notice and if needed, provide an
analysis of the situation on-hand. If the situation calls for
it, the process could be repeated.

A pro-active project management approach makes
it imperative for us to inform our customers about all
relevant steps and if needed, to get them involved. Part-
nership for ULMAN means to permanently work hand-
in-hand with the business partner and even in difficult
situations to come up with the best possible solution.
Even complicated problems can be solved!

Additional Services

B Surface treatment of Elastomer parts
(i. e. talcum powder coating, graphitization,
PTFE-coating)

B If needed, improvement of your process
reliability through machined examination of
the sealing elements

B Individual identification of the packing unit
(label, imprint, article-no., barcode,...)

B Objective material examination through an
external, accredited laboratory
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Static Seals

Designation

O-Ring a universal applicable sealing
element, used mainly for static sealing.
Tolerance and surface are according to
the DIN ISO 3601.

FEP encapsulated o-ring offer
the elastic properties of the elastomeric
core in conjunction with the chemical
resistance of the FEP.

PTFE O-Ring for static sealing and
for applications where elastomers
cannot be used due to the chemical or
thermal requirements.

X-Ring a four-lip sealing element for
static or radial dynamic applications.
Non-twisting tendency during linear
movements. Dimensions as per AS
568 (inch).

Square Ring for axial static applica-
tions, twist safe assembly. Dimensions
as per AS 568 (inch).

U-Ring UH are fluid connector seals
for sealing connecting elements, these
consist of a pure elastomer seal. Profile
rings according to the DIN 3869.

U-Ring US is a bonded seal for
sealing connecting elements, which
consists of a metallic ring with a
moulded, trapezoidal seal made of
elastomer.

U-Ring UZ is a bonded seal alike the
US with a metallic ring with a moulded,
trapezoidal seal made of elastomer and
with a centring embossment for safe
automatic assembly.

M-Ring MA is a diary pipe screw
joint seal. An axial static sealing element
for stainless steel fittings according to
the DIN 11851 for the food industry.

M-Ring MC an axial static sealing
element for stainless steel fittings
likewise to the DIN 11851 for the food
industry, with a raised design.

M-Ring MB an axial static sealing
element for stainless steel fittings
likewise to the DIN 11851 for the food
industry, with an additional inner collar.

M-Ring MD an axial static sealing
element for clamping connections acc.
to the DIN 32676 / ISO 2852 for the
food industry. Designs available with or
without an outer collar.

static

dynamic

single-acting

double-acting

linear

rotatory

Fields of Application

oscilliating

Materials

Elastomer

Polyurethan
UHMW-PE

PTFE (with fillers)

further Polymers

Fabric reinforcement

Metal

Max. Technical Values

o
S
) ©
2 2
] £
@ ©
200 MPa -60°C
> 5 MPa with to
back-up ring +320°C
-60°C
25 MPa to
+200°C
-200°C
40 MPa to
+200°C
static 40 MPa
linear 30 MPa -40°C
rotatory 15 MPa to
> 5 MPawith ~ +200°C
back-up ring
-40°C
50 MPa to
+200°C
-40°C
100 MPa to
+200°C
-40°C
100 MPa to
+200°C
-40°C
100 MPa to
+200°C
-200°C to
16 MPa
+260°C
-200°C
16 MPa to
+260°C
-200°C
16 MPa to
+260°C
-200°C
16 MPa to
+260°C

Speed

0,5 m/s
(2m/s
rotatory)

2m/s

Static Seals

Designation

M-Ring ME is an axial static
sealing element for SMS clamping
connections and flanges for the food
industry.

Flat Gasket an individually designed
sealing element, manufactured acc.

to customer specifications. Various
materials available and production
techniques.

Back-up Ring BU has a closed
rectangular profile, particularly suitable
for split grooves.

Back-up Ring BG has a slotted
rectangular profile, it is particularly
suitable for closed grooves or for all
groove types due to the assembly
ease.

Back-up Ring BS has a spiral
profile, suitable for all groove types. At
pressurization, the spiral support ring
presses against the groove flank.

Back-up Ring BB has a closed
profile with a concave groove, for split
grooves. It has a very good o-ring
support at very high and pulsating
pressures.

Back-up Ring BC has a slotted
profile with a concave groove. Suitable
for closed grooves or for all installation
types. Good o-ring support at high und
pulsating pressures.

Back-up Ring BE has a closed
profile with a concave groove. Due to
its design and elasticity, suitable for
all installation types. Very good o-ring
support at very high and pulsating
pressures.

General Remarks:

Fields of Application

static

dynamic

single-acting

double-acting

linear

rotatory

oscilliating

Materials

Elastomer

Polyurethan
UHMW-PE

PTFE (with fillers)

further Polymers

Fabric reinforcement

Metal

Max. Technical Values

Pressure

16 MPa

50 MPa

static 250 MPa
linear 40 MPa
rotatory 15 MPa

static 250 MPa
linear 40 MPa
rotatory 15 MPa

static 250 MPa
linear 40 MPa
rotatory 15 MPa

static 250 MPa
linear 40 MPa
rotatory 15 MPa

static 250 MPa
linear 40 MPa
rotatory 15 MPa

static 30 MPa
linear 20 MPa

Temperature

-200°C
to
+260°C

-200°C
to
+260°C

-200°C
to
+260°C

-200°C
to
+260°C

-200°C
to
+260°C

-30°C
to
+200°C

Speed

linear
0,5m/s
rotatory

2m/s

linear
0,5m/s
rotatory

2m/s

linear
0,5m/s
rotatory
2m/s
linear
0,5m/s
rotatory
2m/s

linear
0,5m/s
rotatory

2m/s

0,5m/s

Maximum values temperature, speed and pressure are simultaneously not applicable! The values vary in dependence of material and media.
For technical queries please contact our application consultants — we have the right solution for you.
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Dynamic Seals

)

7

Designation

Scraper A1 has excellent sliding pro-
perties, runs stick-slip free and with good
media resistance. Ideal for small installation
spaces in comparison to the A2.

Scraper A2 excellent sliding properties,
stick-slip free and with good media resis-
tance, heavy dirt applications. Second lip
wipes off residual oil film from the rod. For
small installation spaces.

Scraper A3 allied to the A2, for large
installation spaces for heavy use. Excel-
lent sliding properties, stick-slip free and
with good media resistance, heavy dirt
applications.

Scraper A4 excellent abrasion re-
sistance and high durability due to the
advantages of TPU. Pressurizable, second
sealing lip wipes off the residual oil film from
the rod.

Scraper A5 in NBR for hydraulic and
pneumatic applications, FKM for high che-
mical resistance, TPU for mobile hydraulics.
Good tight fit and wiping force. Second
sealing lip for wiping residual oil film from
the rod.

Scraper A6 in NBR for hydraulic and
pneumatic applications, FKM for high che-
mical resistance, TPU for mobile hydraulics
or abrasion resistance. Studs on standard
sizes on ID to safeguard function.

Scraper A7 in NBR for hydraulic and
pneumatic applications, FKM for a higher
chemical resistance. Vulcanized metal sup-
porting ring ensures greater stability.

Scraper A8 in NBR for hydraulic and
pneumatic applications, FKM for a hig-
her chemical resistance, TPU for mobile
hydraulics with heavy dirt or for abrasion
resistance. Step on OD for better tight fit
and wiping force.

Scraper A9 in NBR for hydraulic and
pneumatic use, FKM for a higher chemical
resistance, TPU for mobile hydraulics with
heavy dirt or abrasion resistance. Vulcanu-
zed metal supporting ring ensures greater
stability.

Guide Ring FK prevents metallic con-
tact between piston and bore. It absorbs all
occurring lateral forces. Available in various
materials and sizes.

Guide Ring FS prevents metallic con-
tact between bore and piston. It absorbs all
occurring lateral forces. Available in various
materials and sizes.

Guide Stripe FM can be cut to length,
prevents metallic contact between piston
and bore. It absorbs all occurring lateral
forces. Available in various materials and
sizes.

Fields of Application

static

dynamic

single-acting

double-acting

linear

rotatory

oscilliating

Materials
-
C
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s © O
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Metal

Max. Technical Values

Pressure

2 MPa

Temperature

-30°C

+200°C

-30°C

+200°C

-30°C

+200°C

-40°C

+100°C

-40°C

+200°C

-40°C

+200°C

-40°C

+200°C

-40°C

+200°C

-40°C

+200°C

-200°C

+260°C

-200°C

+260°C

-200°C

+260°C

Speed

10 m/s

10 m/s

10 m/s

1m/s

1m/s

1m/s

1m/s

1m/s

1m/s

10 m/s

10 m/s

10 m/s

Dynamic Seals

Designation

Gleitef SG is the standard double-acting
rod seal for hydraulic and pneumatic
applications. Available in various materials
and sizes.

Gleitef SF is a double-acting rod seal for
hydraulic and pneumatic applications. For
small installation spaces in comparison to
the SG. Available in various materials and
sizes.

Gleitef SD is a double-acting rod seal
for hydraulic and pneumatic applications.
For smallest installation spaces, equivalent
to dynamic o-ring applications. Available in
various materials and sizes.

Stuftef SS is the standard single-acting
rod seal for hydraulic and pneumatic
applications. Suitable for tandem
arrangement.

Stuftef SR is a single-acting rod seal for
hydraulic and pneumatic applications. The
TPU has an excellent abrasion resistance,

suitable for tandem arrangement.

Varitef SV is a single-acting rod seal,
high temperature range and good media
resistance. Sterilizable, suitable for food
and medical applications.

Varitef SH is a single-acting rod seal,
high temperature range and good media
resistance. Bridging of larger gaps.
Sterilizable, suitable for food and medical
applications.

U-Cup N1 is a symmetric, single-acting
rod seal for hydraulic and pneumatic
applications. NBR for system pressures
up to 15 MPa, TPU for excellent abrasion
resistance up to 40 MPa.

U-Cup N2 is a symmetric, single-acting
rod seal for hydraulic and pneumatic
applications allied to the N1. N2 has lower
friction properties in comparision to the N1.

U-Cup N3 asymmetric, single-acting
rod seal, absorbs high shear forces, for
hydraulic and pneumatic applications. NBR
up to 15 MPa, TPU for excellent abrasion
resistance up to 40 MPa.

U-Cup N5 asymmetric, single-acting rod
seal, second lip counters stick-slip effect,
for hydraulic and pneumatic applications.
TPU has an excellent abrasion resistance.

U-Cup N6 symmetric, single-acting rod
seal particularly for hydraulic applications

with high stability against pressure peaks.
TPU has an excellent abrasion resistance.

U-Cup N7 single-acting rod seal allied

to the NB, second lip counters stick-slip
effect, particularly for hydraulic applications,
high stability against pressure peaks, excel-
lent abrasion resistance.

General Remarks:
Maximum values temperature, speed and pressure are simultaneously not applicable! The values vary in dependence of material and media.
For technical queries please contact our application consultants — we have the right solution for you.

static

dynamic

single-acting

double-acting

linear

rotatory

Fields of Application

oscilliating

Materials

Elastomer

Polyurethan
UHMW-PE

PTFE (with fillers)

further Polymers

Fabric reinforcement

Metal

Max. Technical Values

Pressure

40 MPa

25 MPa

25 MPa

40 MPa

25 MPa

35 MPa

35 MPa

40 MPa

40 MPa

40 MPa

40 MPa

40 MPa

40 MPa

Temperature

-30°C
to
+200°C

-30°C
to
+200°C

-30°C
to
+200°C

-30°C
to
+200°C

-30°C
to
+100°C

-150°C
to
+225°C

-150°C
to
+225°C

-30°C
to
+100°C

-30°C
to
+100°C

-30°C
to
+100°C

-30°C
to
+100°C

-30°C to
+100°C

-30°C
to
+100°C

Speed

10 m/s

10 m/s

10 m/s

10 m/s

0,5m/s

20 m/s

20 m/s

0,5m/s

0,5m/s

0,5m/s

0,5m/s

0,5m/s

0,5m/s
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Dynamic Seals

Designation

U-Cup N8 single-acting rod seal allied
to the N7, additional back-up ring prevents
gap extrusion, second lip counters stick-
slip effect, particularly for hydraulic applica-
tions, high stability.

Gleitef KG is the standard double-acting
piston seal for hydraulic and pneumatic
applications. Available in various materials
and sizes.

Gleitef KQ a double-acting piston
seal particularly for hydraulics. X-ring on
the sealing side. For small dimensions in
comparison to KX. Available in various
materials.

Gleitef KW is a double-acting piston
seal particularly for hydraulic applications.
Prevents blow-by effect at double-sided
pressurization. TPU has an excellent abra-
sion resistance.

Gleitef KF is a double-acting piston seal
for hydraulic and pneumatic applications.
For small installation spaces in comparison
to the KG. Available in various materials
and sizes.

Gleitef KD is a double-acting piston seal
for hydraulic and pneumatic applications.
For smallest installation spaces, equivalent
to dynamic o-ring applications. Available in
various materials and sizes.

Gleitef KX a double-acting piston seal

particularly for hydraulics, media separa-

tion and for positioning. Allied to the KW

design with 2 o-rings in addition, for large
dimensions.

Stuftef KS is the standard single-acting
piston seal for hydraulic and pneumatic
applications. Suitable for tandem arrange-
ment.

Varitef KV is a single-acting piston seal,
high temperature range and good media
resistance. Sterilizable, suitable for food
and medical applications.

Varitef KH is a single-acting rod seal,
high temperature range and good media
resistance. Bridging of larger gaps. Ste-
rilizable, suitable for food and medical
applications.

U-Cup N1 is a symmetric, single-acting
piston seal for hydraulic and pneumatic ap-
plications. NBR for system pressures to 15
MPa, TPU for excellent abrasion resistance
up to 40 MPa.

U-Cup N2 is a symmetric, single-acting
piston seal for hydraulic and pneumatic
applications allied to the N1. N2 has lower
friction properties in comparision to the N1.

static

dynamic

single-acting

double-acting

linear

rotatory

Fields of Application

oscilliating

Materials
C
L
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PTFE (with fillers)

further Polymers

Fabric reinforcement

Metal

Pressure

50 MPa

40 MPa

40 MPa

40 MPa

25 MPa

25 MPa

40 MPa

40 MPa

35 MPa

35 MPa

40 MPa

40 MPa

Temperature

-30°C

to

+100°C

-30°C

+200°C

-30°C

+200°C

-30°C

+100°C

-30°C

+200°C

-30°C

+200°C

-30°C

+200°C

-30°C

+200°C

-150°C

+225°C

-160°C

+225°C

-30°C

+100°C

-30°C

+100°C

Max. Technical Values

Speed

0,5 m/s

10 m/s

2m/s

0,5 m/s

10 m/s

10 m/s

3m/s

10 m/s

20 m/s

20 m/s

0,5 m/s

0,5m/s

Fields of Application Materials Max. Technical Values

Dynamic Seals

I=
(0]
2 2 £
o D
o 2 c s g g Q
£ = o = 8 W g = £ =
o O ® c ¢ £ a4 = E T o ©
2 5 g >F E B 23 e = 5
o £E &2 . 5 & g 5 w9 g D ol ?
£t 203855 8=2x=L£58 8 £ g
Designation 53 5 o £ o 83mdsSa3f = a g %)
U-Cup N4 asymmetric, single-acting
piston seal, absorbs high shear forces, for -30°C
hydraulic and pneumatic applications. NBR | I | | | I | 40 MPa to 0,5 m/s
up to 15 MPa, TPU for excellent abrasion +100°C
resistance up to 40 MPa.
U-Cup N6 symmetric, single-acting i
(| piston seal particularly for hydraulic appli- -30°C
J cations with high stability against pressure LI | n | 40 MPa to 0,5 m/s
| peaks. TPU has an excellent abrasion +100°C
resistance.

General Remarks:
Maximum values temperature, speed and pressure are simultaneously not applicable! The values vary in dependence of material and media.
For technical queries please contact our application consultants — we have the right solution for you.
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Rotary seals

Designation

Tortef TW is an internal, double-acting
seal for rotating and swiveling movements
with high pressures. Available in various
materials and sizes.

Tortef TK is an external, double-acting
seal for rotating and swiveling movements
with high pressures. Available in various
materials and sizes.

Varitef TR internal, single-acting seal for
rotating, swiveling and linear movements.
High temperature range and media resis-
tance. Sterilizable, for food and medical
applications.

V-Ring VA an axial high speed rotary
seal, flexible, elastic properties for unpres-
surized applications to prevent contaminati-
on entering into the system.

V-Ring VS an axial high speed rotary
seal, ensures a tight fit in comparision to
the VA. Flexible, elastic properties, unpres-
surized applications, anti contaminant.

V-Ring VL axial high speed rotary seal,
for small groove dimensions. Flexible,
elastic properties, unpressurized applica-
tions, to prevent contamination entering the
system.

V-Ring VE an axial high speed rotary
seal, suitable for high loads. Clamp band
for higher axial fixation. Flexible, elastic, un-
pressurized applications, anti contaminat.

Gamma Ring GA an axial, single-ac-
ting sealing with metallic fit for a secure grip
on shaft. Unpressurized applications, to
prevent contamination entering the system.

Gamma Ring GB an axial sealing with
metallic fit for a secure grip on shaft for
unpressurized applications. Also prevents
coarse contamination entering the system
in comparison to the GA.

Sealing Cap CV ensures a safe sealing
of shaft outlet housing bores. Metal cap
with a vulcanized smooth elastomeric outer
coating.

Sealing Cap CR ensures a safe sealing
of shaft outlet housing bores. Allied to the
CV, with a vulcanized waved elastomeric
outer coating for a improved static sealing
in the bore.

Sealing Cap CT safe sealing of shaft
outlet housing bores, with a partially vulca-
nized elastomeric smooth outer coating.
Metal ring interference ensures firm seat in
the bore hole.

static

dynamic

single-acting

double-acting

linear

rotatory

Fields of Application

oscilliating

Materials

Elastomer

Polyurethan
UHMW-PE

PTFE (with fillers)

further Polymers

Fabric reinforcement

Metal

Pressure

30 MPa

30 MPa

15 MPa

0,05 MPa

0,05 MPa

0,05 MPa

Temperature

-30°C
to
+200°C

-30°C
to
+200°C

-160°C
to
+225°C

-30°C
to
+200°C

-30°C
to
+200°C

-30°C
to
+200°C

-30°C
to
+200°C

-30°C
to
+200°C

-30°C
to
+200°C

-30°C
to
+200°C

-30°C
to
+200°C

-30°C
to
+200°C

Max. Technical Values

Speed

2m/s

2m/s

2m/s

8 m/s
12 m/s
with axial
fixation
8 m/s
12m/s
with axial
fixation
8 m/s
12 m/s
with axial
fixation
8 m/s
12 m/s
with axial
fixation

8 m/s

8 m/s

Rotary seals

Designation

Oil Seal RA standard design for rotating
shafts with no or minimum pressure, acc.
to the DIN 3760 type A. Smooth elastome-
ric outer casing with a tension spring.

Oil Seal Rl similar to the RA design

for rotating shafts with no or minimum
pressure. Waved elastomeric outer casing
for installation ease and improved static
tightness in the groove.

QOil Seal RD standard design for rotating
shafts with no or minimum pressure, acc.
to the DIN 3760 type AS. Elastomeric outer
casing with additional dust lip for high outer
dust content.

Oil Seal RJ for rotating shafts. Waved
elastomeric outer casing for installation
ease and improved static tightness with ad-
ditional dust lip for high outer dust content.

Oil Seal RB standard design for rotating
shafts with no or minimum pressure, acc.
to the DIN 3760 type B. Tight seat due to
metal outer casing for low viscosity media
and gas.

Oil Seal RE standard design for rotating
shafts, acc. to the DIN 3760 type BS. Tight
seat in housing for low viscosity media and
gas with additional dust lip for high outer
dust content.

Oil Seal RC standard design for rotating
shafts with no or minimum pressure, acc.
to the DIN 3760 type C. Metal outer casing
with additional metal insert for rough
conditions.

Oil Seal RF standard design for rotating
shafts acc. to the DIN 3760 type CS. Allied
to the RC design for rough conditions

with additional dust lip for high outer dust
content.

Oil Seal RP pressure-resistant design for
rotating shafts. Smooth elastomeric outer
casing, tension spring and with an additio-
nal dust lip for high outer dust content.

Oil Seal RG for rotating shafts without
an inserted tension spring, particulary for
low friction coefficient. Smooth elastomeric
outer casing.

General Remarks:
Maximum values temperature, speed and pressure are simultaneously not applicable! The values vary in dependence of material and media.
For technical queries please contact our application consultants — we have the right solution for you.

static

dynamic

single-acting

double-acting

linear

rotatory

Fields of Application

oscilliating

Materials

Elastomer

Polyurethan
UHMW-PE

PTFE (with fillers)

further Polymers

Fabric reinforcement

Metal

Max. Technical Values

Pressure

0,05 MPa

0,05 MPa

0,05 MPa

0,056 MPa

0,05 MPa

0,05 MPa

0,05 MPa

0,05 MPa

0,5 MPa

Temperature

-30°C
to
+200°C

-30°C
to
+200°C

-30°C
to
+200°C

-30°C
to
+200°C

-30°C
to
+200°C

-30°C
to
+200°C

-30°C
to
+200°C

-30°C
to
+200°C

-30°C
to
+200°C

-30°C
to
+200°C

Speed

depen-
ding on
material
and
diameter
depen-
ding on
material
and
diameter
depen-
ding on
material
and
diameter
depen-
ding on
material
and
diameter
depen-
ding on
material
and
diameter
depen-
ding on
material
and
diameter
depen-
ding on
material
and
diameter
depen-
ding on
material
and
diameter
depen-
ding on
material
and
diameter
depen-
ding on
material
and
diameter
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Rotary seals

Designation

Oil Seal RM for rotating shafts without

an inserted tension spring, allied to the RG.

Waved elastomeric outer casing for instal-

lation ease and improved static tightness in

the groove.

Oil Seal RH for rotating shafts without an

inserted tension spring, particulary for low
friction coefficient. Tight seat, sturdier than
RN for low viscosity media and gas.

Oil Seal RN for rotating shafts without
an inserted tension spring, particulary for
low friction coefficient. Tight seat due to
metal outer casing for low viscosity media
and gas.

Oil Seal RK duo seal for shafts with two
inserted tension springs for media sepa-
ration. Smooth elastomeric outer casing.
Type RL with metal outer casing for
increased static tightness.

Oil Seal RS fabric-reinforced seal for
rotating shafts with a tension spring. Parti-
culary for large dimensions and assembly

ease. Slotted design or groove supplement

possible.

Oil Seal RT fabric-reinforced seal allied
to the RS. Slotted design particulary for

large dimensions and assembly ease. Addi-

tional dust lip for high outer dust content.

Oil Seal RR pressure-resistant design
for rotating shafts. PTFE sealing lip for
stick-slip free running, high chemical and
temperature resistance.

static

dynamic

single-acting

double-acting

linear

rotatory

Fields of Application

oscilliating

Materials

Elastomer

Polyurethan
UHMW-PE

PTFE (with fillers)

further Polymers

Fabric reinforcement

Metal

Pressure

0,05 MPa

0,05 MPa

0,05 MPa

2,50 MPa

Temperature

Max. Technical Values

Speed

depen-
ding on
material
and
diameter
depen-
ding on
material
and
diameter
depen-
ding on
material
and
diameter
depen-
ding on
material
and
diameter
depen-
ding on
material
and
diameter
depen-
ding on
material
and
diameter
depen-
ding on
material
and
diameter

Customized
development

Designation

Elastomer Moulded Diaphragm
customerized flexible sealing components,
used for sealing hermetically against

two chambers. Maintenance and lubri-
cation free and have a long service life.
Thin-walled diaphragms operate almost
frictionless. The application determines size
and design. Diaphragms are constructed
with single components and can be varied
i.e. with or without fabric reinforcement, foil
lamination and a metal core.

Rolling Diaphragm RMG highly
flexible customerized sealing for sealing two
spaces hermetically with a fabric reinforce-
ment on the pressure side. Special designs
with non-fabric reinforcement obtainable.
Rolling diaphragms are particularly used in
process measurement and control techno-
logy due to their advantages, has a virtually
constant inherent resistance, a large stroke
length and a constant effective area throug-
hout the stroke.

Crimped Diaphragm one-sided pres-
surizing only. Suitable for medium stroke
lengths which extend slightly beyond the
range of flat diaphragms.

Plate Diaphragm reciprocally pressu-
rizable. Suitable for average stroke lengths
just beyond the range of flat diaphragms.

Spherical Diaphragm reciprocally
pressurizable. Also referred to as volume
compensation diaphragm or separating
diaphragm.

Flat Diaphragm reciprocally pressuriz-
able. Suitable for small stroke lengths only.

PTFE Composite Diaphragm are
based on individual components. They are
used everywhere in toxic and aggressive
chemical applications or for food stuff.

High load cycles and service life due to the
patented surface structure ,SOF*“. PTFE
composite diaphragms are usually equip-
ped with a fabric reinforcement. Supporting
or clamping plates can also be integrated
into the diaphragm.

General Remarks:
Maximum values temperature, speed and pressure are simultaneously not applicable! The values vary in dependence of material and media.
For technical queries please contact our application consultants — we have the right solution for you.

Fields of Application

static

dynamic

single-acting

double-acting

linear

rotatory

oscilliating

Materials

Elastomer

Polyurethan
UHMW-PE

PTFE (with fillers)
further Polymers

Fabric reinforcement

Metal

Pressure

0,08 MPa

0,08 MPa

0,08 MPa

0,08 MPa

0,08 MPa

0,08 MPa

0,08 MPa

Temperature

-50°C
to
+120°C

-50°C
to
+80°C

-50°C
to
+80°C

-50°C
to
+80°C

-50°C
to
+80°C

-50°C
to
+80°C

-50°C
to
+120°C

Max. Technical Values

Speed

depen-
ding on
appli-
cation
design

depen-
ding on
appli-

cation
design

depen-
ding on
appli-
cation
design
depen-
ding on
appli-
cation
design
depen-
ding on
appli-
cation
design
depen-
ding on
appli-
cation
design

depen-
ding on
appli-
cation
design
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Customized Fields of Application Materials Max. Technical Values M aterl al S

development 5 o 2
o s o 8

2 < c El o

o8 ¢ 220 £3% 5 0 2

- g % _ 2 8 g e = E 5 o — > g = - ' Temperature range
) ) g= g 2 3 3 B t 8 2 % e S g % 8 I= o] Designation Elastomer materials Hardness }
Designation 5 6 » o = 2 mnma >S>a e & = a 2 195 Shore A MIN. max.

i i NBR acrylonitrile butadiene rubber 30 - 90 -30°C +100°C
2532\;323;5;%3 ﬁgnﬂ?;ﬁiidacgggﬁg NBR-LT acrylonitrile butadiene rubber with low-temperature feature 30-90 -65°C +100°C
to customer specifications. Mainly designed HNBR hydrogenated nitrile butadiene rubber 35-90 -30°C +150°C
as a static sealing for housings to ensure a depen- depen- HNBR-LT hydrogenated nitrile butadiene rubber with low-temperature feature 35-90  50°C  +150°C
refiable and durable sealing. These can be cing on 60 | dng o EPDM eythylene propylene diene rubber 40-90 = -40°C | +130°C

JL )| | produced in all established elastomericma- @ H ® H @ ® B ® B ®H B B E N materal to material oy . ,

[O~0J| terial combinations, also as a rubber to me- and +200°C and £ EPDM-PX peroxide cured eythylene propylene diene rubber 40-90 -50°C +160°C
moulding. Other manufacturing techniques ﬁ FKM-GLT fluoro rubber with low-temperature feature 60 - 90 -40°C +200°C
are for example mechanical processsing. FKM-LTFE fluoro rubber with low-temperature feature 60 - 90 -50°C +200°C
Profile by the meter extruded FFKM perfluoro rubber 60 - 90 -15°C +260°C

\ tohustrzreﬂt:;sTphicslgc ‘;ﬂ”iaieéf?ﬁ;jd‘;axﬁhby depen- depen- ACM acrylic rubber 50-80 = -20°C | +150°C
//) || all established maFt)e_riaI combinationsfora  y w m - B :Zfe::; ‘63)0 :1'2?6?; AEM ethylene acrylic rubber 50-80  -30°C  +150°C
wide variety of applications. Profile parts vMQ vinyl methyl rubber (silicone) 30 - 80 -60°C +200°C
can be suripliedleitger glugd ordvuloalgizbed- r::(ja +200°C r::;jla FVMQ fluoro vinyl methyl rubber (fluorosilicon) 40-80  60°C  +200°C
For example a ghued round cord could be cR chioroprene rubber 080 GG 100
SBR styrene butadiene rubber 30 - 90 -30°C +70°C
Temperature range
_4(_3 " Designation TPU materials Hardness e e
g o Shore A : :
_8. g TPU thermoplastic polyurethane 60 - 95 -30°C +80°C
€y TPUT2 thermoplastic polyurethane 72 Shore D 72 ShD -70°C +130°C
E % TPU5S8 thermoplastic polyurethane 58 Shore D 58 ShD -70°C +120°C
= Highred polyether based polyurethane 95 ShD -50°C +120°C
UHMWPE ultra high molecular weigth polyethylene 61 ShD -200°C +100°C
Temperature range
Designation PTFE materials Hardness ;
Shore D min. max.
POW PTFE virginal 56 -200°C = +200°C
POWE PTFE quenched 56 -200°C  +200°C
PBZ PTFE - bronze 65 -200°C = +200°C
E PGF PTFE - glass fiber + MoS2 57 -200°C  +200°C
E PKG PTFE - carbon + graphite 63 -200°C | +200°C
PKF PTFE - carbon fiber 54 -200°C ~ +200°C
PKO PTFE - carbon 56 -200°C = +200°C
PSP PTFE - special pigments 59 -200°C  +200°C
PMF PTFE - mineral fiber 58 -200°C | +200°C
PEEK Polyetheretherketone 80 - 90 -65°C +260°C
PEK PTFE - Ekonol 60 -200 +200°C

General Remarks:
Maximum values temperature, speed and pressure are simultaneously not applicable! The values vary in dependence of material and media.
For technical queries please contact our application consultants — we have the right solution for you.
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Coatings
Coatin Standard
9 appearance

Longterm cleaning

"LABS-free”

Silicone

Talcum powder

Molybdenum
disulphide

Polysiloxan N

PTFE-FDAN

PTFE transparent

PTFE-colour

PTFE-MS

PTFE-black-
smooth

PTFE-black-
rough N

transparent

arey

grey silver

grey transparent

milky

transparent

colored

transparent

black-smooth

black-rough

Possible colors

rust red

red, blue, yellow,
green, white
(color pigments
are not FDA
compliant)

red, blue, yellow,
green, white

grey

UV indicator

Application

dry automatic assembly ease

painting systems

assembly ease

assembly ease

assembly ease

assembly ease
light dynamic

assembly ease
DVGW, NSF, FDA
(drinking water,

foodstuff, medicine)

dynamic
dry run

light dynamic

assembly ease

dynamic

dynamic
oil hydraulics

Counter surface

(dynamic)
— Q
I @
0] ®©
> o

[ |
u
[ |
]
]

Temperature area

min.
max.

-40°C  +150°C

-40°C | +150°C

-40°C | +150°C

-40°C | +150°C

-40°C  +150°C

-40°C | +150°C

-40°C | +150°C

42



Ll N AN

DICHTUNGSTECHNIK &GNMBH

Otto-Hahn-StraBe 17
71069 Sindelfingen

Tel. (+49) 07031-73261-0
Fax (+49) 07031-73261-44
info@uiman.de
www.ulman.de




