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HHTITHENNIG

Making our customers successful.

Unterschiedliche Maschinen und Einsatzbedingungen verlangen unterschiedliche Schutzvorkehrungen. Mit unseren Losungen konnen Sie Ihre Anlagen
gemal Ihren Anforderungen schiitzen. Die Technologie der heutigen Maschinen entwickelt sich mit rasantem Tempo weiter. Da muss auch der Schutz
mithalten konnen. Aus diesem Grund arbeiten wir stets daran, unsere Produkte noch weiter zu verbessern, damit sie den wirtschaftlichen und
technischen Anspriichen moderner Produktionsstatten entsprechen.

Gerne erarbeiten wir gemeinsam mit Ihnen individuell konzipierte Produkte, mit denen Sie das Arbeitsumfeld sauber und sicher halten kénnen. Unsere
malgeschneiderten Lésungen richten sich an OEM-Ingenieure und Endbenutzer. Das Leistungsspektrum von Hennig deckt auch den After-Sales-
Bereich ab: Unser Service- und Reparaturteam kiimmert sich um den Austausch und die Instandsetzung aller eigenen Produkte und Fremdfabrikate,

so dass die Sicherheit an Ihrem Arbeitsplatzimmer gewdhrleistet ist.

NEHMEN SIE KONTAKT MIT UNS AUF

STAMMSITZ NORDAMERIKA STAMMSITZ EUROPA

9900 North Alpine Road Hennig GmbH

Machesney Park, IL61115 Uberrheinerstr. 5

Tel.: +1 815-636-9900 85551 Kirchheim, Deutschland
Tel.: +1 888-436-6446 (gebuhrenfrei) Tel.: +49 89 96096-0

Fax: +1 815-636-9737 Fax: +49 89 96096-120
info@hennig-inc.com info@hennig-gmbh.de

Fiir eine vollstandige Liste unserer Servicestationen und Kontaktdaten siehe Seite 79-80.
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TELESKOP-STAHLABDECKUNGEN

Hennig bietet fiir jede Anforderungen die optimale Abdeckung.
Nach mehr als 65 Jahren Erfahrung in der Branche gibt es wenig, was wir noch

nicht gesehen oder gebaut haben.

Unsere Produktionsstatten sind tiber die ganze Welt verteilt, so dass unsere
Teleskop-Stahlabdeckungen nahezu tiberall verbaut sind.

Auf Grundlage unserer Erfahrung entwickeln und produzieren wir OEM- oder
kundenspezifische Stahlabdeckungen fiir modernste Anlagen, Hochgeschwin-

digkeitsmaschinen und Sonderanwendungen.

® Alle Formen werden standardmalig aus hochwertigen Sonderwalzblechen
gefertigt.
o Standardstarken: 1,5 mm bis 3 mm

o Andere Stérken je nach Anwendung verfigbar

® Bej extremen Umgebungsbedingungen kénnen auch korrosionsbestandige
Edelstahlbleche verwendet werden.

® Auszugsgeschwindigkeiten bis zu 120 m/min sind moglich.

® Abstreifer, Gleiter, Rollen und Dampfungselemente sind austauschbar.

® Wasserrinnen (Schutz der Késten vor eindringendem Kiihlschmiermittel)
lassen sich in das Design der verschiedenen Modelle einbinden.

® Unser Leistungsangebot umfasst den Service, die Montage und Reparatur
fir von Hennig selbst gefertigte Teleskop-Stahlabdeckungen als auch fir
Fremdfabrikate.

Fiir das Anfrageformular siehe Seite 11-12.

Merkmale
O sTaHL © ABSTREIFERSYSTEME
Es wird handelstblicher Qualitatsstahl eingesetzt, der fur die wid- Hochleistungsfahige Polyurethanabstreifer halten die
rigen Bedingungen im Werkstattumfeld ausgelegt ist. Standard- Abdeckung sauber und schiitzen diese vor Spanen, Staub und
maRig werden Walzbleche in Starken zwischen 1,5 und 3 mm Kihlschmiermitteln. Fir nahere Informationen siehe Seite 9-10.
verarbeitet. Andere Starken sind je nach Anwendung verfligbar.
© STUTZROLLEN
e FUHRUNGEN Lange Abdeckungen werden mit Laufrollen besttickt, um den
Auf der Oberseite und an den Seiten der Abdeckungen werden laufruhigen und prazisen Betrieb der Anlage sicherzustellen.
Fuhrungen aus Messing oder Nichtmetallen angebracht. Fir Kunden kénnen aus Kugel-, Nadellager- oder anderen Rollen-
kleine und mittlere Abdeckungen kommen nichtmetallische, [6sungen wahlen.
reibungsarme Gleiter zum Einsatz.
O SCHEREN
e VERRIEGELUNG Bei hohen Verfahrgeschwindigkeiten setzen wir Scheren ein,
Das Verriegelungsdesign gewahrleistet eine prazise Positionie- so ist es moglich alle Elemente gleichméaRig auzufahren.

rung der einzelnen Abdeckungssegmente und die fir flexible
Abstreifer benétigte Vorspannung.




Optionen

@ HOCHGESCHWINDIGKEITSMODUL (HS-MODUL)
Mit HS-Modulen ausgestattete Teleskop-Stahlabdeckungen
arbeiten anschlagfrei und tiberzeugen durch Robustheit und
Zuverlassigkeit sowie ruckfreiem Lauf (flir Geschwindigkeiten
bis 200 m/min und Beschleunigungen bis 2g).
Ideal fiir Linearantriebe.

© ANSCHLAGDAMPFER (STOSSFANGER)
Anschlagdémpfer werden eingesetzt, wenn dies aufgrund der
Maschinengeschwindigkeit notig ist.

0 MITNAHMEEINHEIT (ME-MODUL)
Wird verwendet, um die auf die Kasten wirkenden Anschlagkrafte
abzumildern. Fir nahere Informationen siehe Seite 7.

@ AUFHANGEVORRICHTUNG
Zur Vereinfachung der Installation kann eine Aufhangevor-

richtung bereitgestellt werden.

Ohne Abbildung

FUHRUNGSBAHN-VERLANGERUNGSKONSOLE

Bei Bedarf ist die Anfertigung von Flihrungsbahn-Verlangerungs-
konsolen moglich. Durch diese kann die Stahlabdeckung in kompri-
mierter Stellung von der Fithrungsbahn geschoben werden.

REVISIONSOFFNUNGEN
Fur schnelle und leichte Inspektionen kénnen klappbare oder
Plexiglas®-Scheiben bereitgestellt werden.

SERVICE & REPARATUR

Dank unseres weltweiten Netzwerks kdnnen wir alle eigenen und
Fremdfabrikate warten und reparieren.

Fiir eine Liste unserer Servicestationen siehe Seite 75-76.
Fiir das Reparatur-Anfrageformular siehe Seite 13.

www.hennigworldwide.com




TELESKOP-STAHLABDECKUNGEN | STANDARDAUSFUHRUNGEN

TYP AA (FLACH)

Die flache, u-formige Geometrie ist die wirtschaftlichste Losung, um den Schutz der Fihrungsbahnen
sicherzustellen. Erhaltlich in horizontalem und vertikalem Format.

Fiir das Anfrageformular siehe Seite 11-12.

TYP BB (DACH)

Die dachférmige Geometrie der Abdeckung leitet je nach Neigungswinkel Kihlschmiermittel und Spéane
seitlich ab. Durch den First wird zusatzlich eine héhere Stabilitat erreicht und die Fihrung der Kasten opti-
miert. Erhaltlich in horizontalem und vertikalem Format.

Fir das Anfrageformular siehe Seite 11-12.

TYP CC (SCHRAG)

Abhdangig vom Neigungswinkel bewirkt die abgeschragte Kontur dieser Form den gezielten Abtransport
von Kithlschmiermitteln und Spéanen in eine Richtung. Erhéltlich in horizontalem und vertikalem Format.

Fiir das Anfrageformular siehe Seite 11-12.

TYP DD (ABGEFLACHT)

Die abgeflachte Dachform findet ihren Einsatz bei breiten Abdeckungen, um die Stabilitdt der Kastenober-
flachen zu maximieren. Erhaltlich in horizontalem und vertikalem Format.

Fiir das Anfrageformular siehe Seite 11-12.

TYP EE (PULTFORMIG)

Bei speziellen geometrischen Voraussetzungen wird die pultférmige Abdeckung angewandt. Je nach
Neigungswinkel sorgt diese Stahlabdeckung flr einen verbesserten Abfluss von Kihlschmiermitteln und
Spanen. Die zusatzliche Abkantung optimiert die Stabilitat der Kasten. Erhaltlich in horizontalem und
vertikalem Format.

Fiir das Anfrageformular siehe Seite 11-12.

QUERBALKEN

Querbalkenabdeckungen sind fir alle finf oben genannten Formen herstellbar. Um bei einer Konstruktion
von mehr als drei Kasten ein Abkippen bzw. Aushangen zu vermeiden, wird an der oberen Flihrung zusatz-
lich ein Hintergriff angebracht.

Fiir das Anfrageformular siehe Seite 11-12.




JALOUSIE

Die Abdeckbleche der Jalousieabdeckungen fahren in separaten Flihrungsleisten. Da fir diese Abdeckungen

keine Fiihrungsbahnen benotigt werden, eignen sie sich vor allem zur Abschottung von Riickraumen. Im Spa-

ne- und Kithimittelbereich finden die Jalousieabdeckungen ausschlieflich vertikalen Einsatz. Fur die Fihrungs-

leisten stehen je nach Einsatz verschiedene Materialien zur Verfligung.

Fiir das Anfrageformular siehe Seite 14.

MODULARE SYSTEME
(XYZ-Module)

Hennig fertigt vertikale Teleskop-Stahlabdeckungen,
mit denen sich die X- und Y-Achse eines Bearbeitungs-
zentrums mit Horizontalspindel prazise schitzen
lassen.

Prazisionsfiihrungen und CNC-Riickmeldungseinrich-
tungen sind so vor heien Spanen und Kihlschmier-
mitteln geschitzt, da diese die Funktionsttichtigkeit
und Genauigkeit der Maschine potenziell beeintrach-
tigen kénnen. Je nach verfligbarem Raum lassen sich
diese Abdeckungen mit Teleskop-Stahlkdsten, Rollo-
abdeckungen aus Edelstahl oder Gewebe, Lamellen-
bélgen oder unserem Aluminium-FlexProtect-System
kombinieren.

Fir ndhere Informationen siehe Seite 43-44.

www.hennigworldwide.com




TELESKOP-STAHLABDECKUNGEN | SONDERL

KUNDENSPEZIFISCHE FORMEN

FUR ANSPRUCHSVOLLE FUHRUNGSGEOMETRIEN

Unterschiedliche Anwendungen und Einsatzbedingungen an Werkzeugma-
schinen, schwierige Fihrungsgeometrien sowie unguinstige Platzverhaltnisse in
Sondermaschinen erfordern schon wéhrend der Entwicklungsphase die Zusam-
menarbeit mit dem Maschinenkonstrukteur. Unsere Ingenieure konstruieren lhre
individuelle Losung mit Know-how, Kreativitat und im attraktiven Preis-
Leistungs-Verhaltnis.

ME-MODUL

FUR HOHE BELASTUNGEN

Es lassen sich auch mit gro3en, schweren Teleskop-Stahlabdeckungen hohe
Verfahrgeschwindigkeiten und Beschleunigungen erzielen. Mitnahmeeinheiten
(ME-Module) eliminieren hohe Anschlagkrafte und entsprechende Gerdusche in
allen Einbaulagen und arbeiten sowohl beim Ausziehen als auch beim Zusammen-

fuhren leichtgangig.

Testldufe bei Geschwindigkeiten von mehr als 100 m/min und Beschleunigungen
bis 2 g brachten keinerlei Probleme mit sich. Da das System nicht zwangsgefihrt
wird, muss nicht die gesamte Masse bewegt werden. Je nach Hub werden nur die
benétigten Késten verfahren. Die mechanisch gedampften Einheiten fahren auf

Fuhrungen, die eine duBerst hohe Stabilitat gewdhrleisten.

GEKOPPELTE TELESKOP-STAHLABDECKUNG

FUR GROSSERE HUBE

Durch das Koppeln von Abdeckungen kdnnen grél3ere Hibe erreicht werden.
Die Bauhohe Uber der Fiihrungsbahn bleibt bei gleichem Hub geringer als bei einer Einzel-
abdeckung. Der Zusammendruck wird groBer.




WASSERDICHTE TELESKOP-STAHLABDECKUNGEN

Bereits die Standardlosungen sind spritz- und schwallwassergeschiitzt und fur hohe Verfahrgeschwindigkeiten ausgelegt.

Fur Sonderanwendungen bieten wir darliber hinaus wasserdichte Abdeckungen mit Wasserrinnen zur Ableitung des Kiihlschmiermittels.

N\

Integralwasserrinne

Die Integralwasserrinne wird direkt in die Riickwand der
einzelnen Abdeckkdsten gepragt. Diese Version kann bis zu
einer Abdeckungsbreite von ca. 2.000 mm gefertigt werden.

Separate Wasserrinne

Fur Abdeckungen mit einer Breite von mehr als 2.000 mm und
auf speziellen Wunsch fertigen wir eine separate Wasserrinne.
Ein speziell entwickelter Abstreifer fihrt das Kihimittel bei
dieser Konstruktion auf der Innenseite der Kdsten ab. Durch
ihren groBeren Querschnitt leitet die separate Wasserrinne
optimal das Wasser ab.

Angesetzte Wasserrinne

Eine angesetzte Wasserrinne kann mit verschiedenen
Einbaumalen realisiert werden und ist hauptséchlich fur gro3e
Abdeckungen geeignet.

www.hennigworldwide.com




OP-STAHLABDECKUNGEN | ABSTREIFERSYSTEME

Abstreiferlippe W Trdgerprofil 7 Kastenblech Démpfungsmaterial M Tragerprofil

BAUREIHE C

e ® Verwendung der gleichen Geometrie bei allen C-Abstreifern (Ausnahme: CL1)
® Abstreiferlippen aus hochabriebfestem Polyurethan fir optimale Wasser-, m
Kuhimittel-, Chemikalien- und Olbestindigkeit P

Fir das Anfrageformular siehe Seite 10.

CL1

N ) ) - ¢ —>| 12 [<12>
® Geeignet fur grofe Flachen und Alu-Schirzensysteme, vielseitig

=z
. mind. 5,5 ‘ ] L
einsetzbar ? I =SS

® Optimale Abstreifleistung: gleicht Unebenheiten von 4 mm aus
® Hohe Bestdndigkeit und resistent gegen alle géangigen KuhImittel
® Auswechselbar und passend fur alle Profile der Baureihen C2, 3,5 und 6

(Bild: CL1 mit C2-Profil) W
Fiir néhere Informationen siehe Seite 43. %) l J C;%) l J C;%) l J C;>

Alu-Schirze

eN1

BAUREIHE eN T

® Einsatz bei Teleskop-Stahlabdeckungen mit Fiihrungsbahnen von kleinem 53! ) S |
Querschnitt ' o A

® Auf Flachstahltrdgerprofil aufvulkanisierte Abstreiferlippe

® Ol-, kithlschmiermittel- und mikrobenbestandige Abstreiferlippe aus eN2

- 12 =- =6

hochabriebfestem Polyurethan
® Standardldnge: 500 mm

) S AL L
35

F (Mini) £

® Kompaktabstreifer mit nur 11,5 mm Bauhohe
® Besonders geeignet bei beengten Platzverhaltnissen, z. B. an

9
|

Abzieh-vorrichtungen oder am Support
® Stahltragerprofil mit aufvulkanisierter Abstreiferlippe

® Preisglinstige Variante, basierend auf der bewahrten SK-Baureihe
® Standardldnge: 500 mm

11,3
«— 11,5 eingebaut ——>

<
<-0,2

f
i




CZ mit Dampfung
® Kleinster Abstreifer der ,C"-Baureihe i "

® Austauschbare Abstreiferlippen
® Extrem platzsparend (in Bauhdhe und Einbautiefe)
® Fir optimale Dampfungseigenschaften bei hoheren Verfahrgeschwindigkeiten 4

auch mit aufvulkanisiertem Gummiprofil lieferbar i

(Bild: C2 mit Dampfung)
ohne Dampfung

C3

® Brejteres Tragerprofil fir bessere Haftung beim Punktschwei3en
am Abdeckkasten
® Austauschbare Abstreiferlippen

mit Dampfung

® Extrem platzsparend in der Bauhdhe

® Mit Abdeckkasten verschraubbar

® Optimale Steifigkeit des Abdeckkastens im Abstreifbereich

® Mit und ohne Dampfung lieferbar (Bild rechts: C3 mit Dampfung)

® Einbaumale mit Dampfung: 18 mm ohne Dampfung °

C5 mit Démpfung
® Konzipiert fur grol3e Abdeckungen - 1)
® Austauschbare Abstreiferlippen

® Kombination von C5- und C3-Abstreifern méglich

® Optimale Steifigkeit des Abdeckkastens im Abstreifbereich \ AR s
® Mit und ohne Dampfung lieferbar (Bild rechts: C5 mit Dampfung) 5 v

ohne Dampfung

ORI B |

A
C6 c:‘—‘,‘ mit Ddmpfung
® Austausch der Abstreiferlippe direkt an der Maschine (ohne Demontage der L7
. ohne Dampfung
Teleskop-Stahlabdeckung) maglich -
— ” —
® Extrem zeit- und kostensparend .l -

® Mit und ohne Dampfung lieferbar (Bild rechts: C6 mit Ddmpfung) =l

® Befestigung des austauschbaren Profils (blau dargestellt) mit Federklammern ! | ﬁ
® VerschweiBung des Tragerprofils (rot dargestellt) mit dem Kastenblech sorgt ? S -

L g |

flr stabilen Halt auf der Abdeckung

www.hennigworldwide.com




@ANFRAGEFORMURARY) TELESKOP-STAHLABDECKUNGEN (NEU)

Bitte fiillen Sie dieses Formular aus und senden Sie es per E-Mail oder Fax an eine Niederlassung lhrer Wahl.
Fiir die Kontaktdaten siehe Seite 79-80.

F I R M A (vollstdndige Adresse)

Name:

IHHIHENNIG

www.hennigworldwide.com

Funktion:

E-Mail:

Telefon: Fax: Datum:

TECHNISCHE ANGABEN/ABMESSUNGEN DER VORHANDENEN ABDECKUNGEN

Menge: O Einzeln O Set

Anzahl der Abdeckkasten

TSA-Form

Einbaulage

Abdeckungsbreite

Abdeckungshohe

Hohe tber Fiihrungsbahn

Neigungswinkel

Seitenhohe (Typ BB, CC, DD, EE)

Obere Breite (Typ DD, EE)

ANWENDUNG

Hersteller: O Hennig O Partner O Anderer Anbieter

Hennig- oder Partner-Teilenummer

OEM-Teilenummer

MASCHINENTYP
Marke

Modell

Achse OXx Oy Oz O Sonstiges
Fotos verfiigbar? O Ja O Nein

Zeichnungen oder Skizzen verfiigbar? O Ja O Nein

Verfahrrichtung (Zutreffendes bitte ankreuzen)
O Horizontal O Vertikal O Querbalken O Schréag
O Sonstiges:

O Saule/Tisch

Betriebsumfeld
[[JTrockengut [ Schleifrlickstinde  [] HeiRe Spane

[[]Schweres Kuihlschmiermittel ~ [[] Sonstiges:

Betriebstemperaturbereich:

Maximale Verfahrgeschwindigkeit:

ABMESSUNGEN

A Lmax

B Zusammendruckmaf

C Verfahrweg

D1 Fihrungsbahnende zum Tisch —im Zustand Lmin

D2 Fihrungsbahnende zum Tisch - im ausgez. Zustand

E1 Tischbreite
E2 Tischhche
E3 Tischhohe tber Fiihrungsbahn
E4 Entfernung Fiihrungsbahn (Seite) — Tisch (Seite)
F1 Abstreiferhohe tGber Fiihrungsbahn
F2 Entfernung Abstreifer (Seite) — Fiihrungsbahn (Seite)
F3 Entfernung Abstreifer — Tisch (Tiefe)
G Hohe des Kugellagers tber Fiihrungsbahn
Breite tiber Fihrungsbahn
J1 Individuelle Bahnbreite
J2 Individuelle Bahnhohe
J3 Entfernung Fiihrungsbahn (Seite) — Anschlag (Seite)
J4 Anschlag unter Fiihrungsbahn

K1 Individuelle Bahnbreite

=

K2
K3
K4
L1

L2
L3
L4
L5
L6

M1
M2
M3
M4
M5
w1
w2
w3
W4

Individuelle Bahnhohe
Entfernung Flihrungsbahn (Seite) — Anschlag (Seite)
Anschlag unter Fihrungsbahn

Breite der Antriebshalterung

Tiefe der Antriebshalterung

Entfernung Flihrungsbahn (Seite) — Antriebshalterung (Seite)

Entfernung Anschlag - Motorfront

Hoéhe der Antriebshalterung tber Flihrungsbahn

Entfernung Anschlag — Antriebshalterung

Art der Fiihrungsleisten

Breite Uber linearen Flhrungsleisten

Breite der Fiihrungsleisten (oben)

Breite der Fuhrungsleisten (unten)

Hohe der Fiihrungsleisten

Entfernung Anschlag — Fiihrungsleisten (Seite)

Lénge der Konsolen

Hoéhe der Konsolen Giber dem Boden

Fuhrungsbahn-Maschinenbett-Verschiebung

Maschinenbett-Fiihrungsbahn-Verschiebung




FUHRUNGSBAHN-VERLANGERUNGSKONSOLE

SEITENANSICHT

A
W4—| |« —| W3
i ~—0B C B
1
. - ! 1 A} 0 ——_
S | 7-
L e
f “\ FUHRUNGSBAHN | [FUHRUNGSBAHN [ _IFUHRUNGSBAHN
; "
V\IZ BETT BETT BETT i FUHRUNGSBAHN |
BODEN BODEN BODEN | BETT
-—W1—
le—D2 BODEN <D1
TSA-FORMEN
| noo | | noo | ooo
f f o f ¥
o 3 ] ooo 3= ooo ft
ooo ooo ¢ ooo ] ~—
BB @ 0oo
i T i ) I LT @
ooo ooo
‘ku I:IIII—»‘ ~—0 I:IIII—»‘
o é o N —— & ooo _ JOL Sonderformen:
\f\ Bitte legen Sie zusatzliche
ooo ooo | noo £ liche
— q] @ [? [ELD q] e [? i Skizzen oder CAD-Dateien bei.
. S J
EINBAULOSUNGEN
o] o o o o] [o]
o o
'_i_ ______________ Sonderformen:
o Bitte legen Sie zusatzliche
Skizzen oder CAD-Dateien
bei.

www.hennigworldwide.com




@NFRAGEFORMUZARYD TELESKOP-STAHLABDECKUNGEN (REPARATUR) |11 IIHENNIG

Bitte fiillen Sie dieses Formular aus und senden Sie es per E-Mail oder Fax an eine Niederlassung Ihrer Wahl.
Fir die Kontaktdaten siehe Seite 79-80.

www.hennigworldwide.com

F I R M A (vollstandige Adresse)

Name:

Funktion:

E-Mail:

Telefon: Fax: Datum:

TECHNISCHE ANGABEN/ABMESSUNGEN DER VORHANDENEN ABDECKUNGEN

Menge: Anzahl der Kasten: Fotos verfiigbar? O Ja O Nein
Zeichnungen oder Skizzen verfigbar? O Ja O Nein

Abdeckungsbreite: Abdeckungshdhe: Hohe tber Flihrungsbahn:

Lmax: Zusammendruckmaf: Verfahrweg:

ANWENDUNG

Marke: ~ OHennig O Partner O Anderer Anbieter

Hennig- oder Partner-Teilenummer: OEM-Teilenummer:

Achse: OX OY Oz O Sonstiges: Maximale Verfahrgeschwindigkeit:

Verfahrrichtung: O Horizontal O Vertikal O Querbalken O Schrag O Saule/Tisch O Sonstiges:

Betriebsumfeld: [ | Trockengut []Schleifriickstande []Heile Spane  [] Schweres Kihlschmiermittel  [] Sonstiges:
Rollen: O Ja O Nein
Scheren: OJa O Nein

Maschinenmarke: Maschinenmodell:

BITTE STELLEN SIE BILDER DER BESCHADIGTEN ABDECKUNG BEREIT, DAMIT WIR EIN ANGEBOT UNTERBREITEN KONNEN.

HINWEISE:




@ENFRAGEFORMUDARED JALOUSIEABDECKUNG TTTHENNIG

Bitte fiillen Sie dieses Formular aus und senden Sie es per E-Mail oder Fax an eine Niederlassung Ihrer Wahl.
Fir die Kontaktdaten siehe Seite 79-80.

www.hennigworldwide.com

FIRMA (vollstandige Adresse)

Name:

Funktion:

E-Mail:

Telefon: Fax: Datum:
ANWENDUNG
Menge: Maschinenmarke:

Maschinenmodell:

VORHANDENE ABDECKUNG? OJa O Nein

Fot fiigbarz  OlJa O Nei
Hersteller: O Hennig ~ O Partner O Anderer Anbieter Ofos verlugbar . en

. Zeichnungen oder Skizzen verfiigbar? O Ja O Nein
Teilenummer

Betriebstemperaturbereich:

OEM-Teilenummer

Maximale Verfahrgeschwindigkeit:

Bewegungen/Tag:
ABMESSUNGEN
A Gesamtldnge
B  Oberseite (zusammengeschoben)
B1 Anzahl der oberen Bleche E
Verfahrweg G| £ |
D  Unterseite (zusammengeschoben) | |
D1 Anzahl der unteren Bleche
E  Breite
F  Breite mit Fiihrungsleisten &
G Breite der Fiihrungsleisten
H  Durchmesser oder rechteckige Offnung
| Art der Fiihrungsleiste:
OTyp1  OTyp2 O Sonstiges:
J Dicke der Fiihrungsleiste
K Bohrbild
L  Scherenoption A
Oben: Oohne Oeinzeln O doppelt
Unten:  Oohne Oeinzeln O doppelt >
BITTE LEGEN SIE ZUSATZLICHE SKIZZEN ODER CAD-DATEIEN BEI (SOFERN VERFUGBAR).
TYP1 TYP2
T 2= (e
! ——— ! b
L C — 1 L
I
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FALTENBALGE

Seit mehr als 65 Jahren konstruieren und fertigen wir Falten-
bdlge fur Werkzeugmaschinen. Das Spektrum reicht vom
einfachen Balg als Staub- oder Griffschutz Gber komplizierte
Anwendungen mit Auszugsbegrenzungssystemen, bis hin zu
Sonderlésungen fir Lasermaschinen.

Zu unseren Kunden gehdéren nahezu alle namhaften
Maschinenhersteller. Um den hohen Qualitdtsanspruch auch in
Zukunft halten zu konnen, werden alle eingesetzten Materialien
standig in der eigenen Entwicklungsabteilung tiberprift und
weiterentwickelt. Hennig bietet so maximale Produktivitat und
Sicherheit fir Ihre Maschine.

® Hochste Betriebssicherheit

® Mal3geschneiderte Losungen
® Grotmogliche Lebensdauer
® Erprobte Einsatzkomponenten
® Minimaler Serviceaufwand

® | angjahrige Ersatzteilversorgung

Fiir das Anfrageformular siehe Seite 28.

Optionen
Die dynamischen Eigenschaften moderner Antriebe stellen Q ZWISCHENRAHMEN
erhebliche Anforderungen an jeden Faltenbalg. Hennig-Kunden Insbesondere bei Begrenzungssystemen werden, um die einzelnen Elemente
kénnen zwischen unterschiedlichen konstruktiven Losungen wahlen. miteinander zu verbinden, Zwischenrahmen aus Stahl eingesetzt. Diese
werden mit einer Klemmleiste am Balg befestigt. Wahlweise werden die
Zwischenrahmen mit Rollen beziehungsweise Gleitern aus Kunststoff oder
Messing geflhrt.
© ENDRAHMEN
Der Endrahmen, meist aus Stahl oder Aluminium gefertigt, © FUHRUNGSRAHMEN
verbindet den Balg mit der Maschine. FUr die Anpassung an Die Fiihrungsrahmen verleihen dem Balg die notwendige Stabilitdt und
unterschiedliche Balg/Maschinen-Schnittstellen halt Hennig ermoglichen ein prazises Verfahren selbst bei hohen Geschwindigkeiten.
verschiedene Befestigungslosungen bereit. Sie werden aus PVC gefertigt und direkt mit der Balgdecke verschweit.

Ihre Form wird von Hennig an die konstruktiven Vorgaben angepasst.
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O ROLLEN @ SCHEREN
Bei grof3en, schweren Faltenbalgausfihrungen werden Rollen Bei hohen Verfahrgeschwindigkeiten setzen wir Scheren ein. So
eingesetzt. Sie minimieren die Reibung und sorgen fiir exzellen- ist es moglich, alle Elemente gleichmaRig auszufahren — tiber

te Laufeigenschaften.

© KUPPLUNGSSCHIENE

die gesamte Auszugslange. Die Belastung der Falten ist geringer,
die Standzeit des Balgs verldngert sich.

Kupplungsschienen werden fiir mittlere und grof3e Faltenbalge 0 HALBSCHEREN
mit vielen Falten eingesetzt, um die einzelnen Balgelemente Halbscheren haben den Vorteil, dass die einzelnen Elemente
miteinander zu verbinden. Anschluss innen und auf3en. sukzessive ausgefahren werden kénnen, je nachdem, welche
Auszugslange erforderlich ist. Da die Falten nicht bis an die
6 LAMELLEN theoretisch mogliche Auszugsgrenze belastet werden, ist auch
Ob feststehend oder beweglich gelagert, Lamellen aus rost- hier die Lebensdauer langer.

freiem Stahl schiitzen den Balg vor gliihenden, scharfkantigen

Spanen oder mechanischen Belastungen.

www.hennigworldwide.com




TYPEN | EINBAUOPTIONEN

BESCHICHTETES GEWEBE

Maximale Kompression und Flexibilitat in einem breiten Spektrum an Materialien fir unterschiedlichste
Umgebungen. Die in der Industrie eingesetzten Faltenbélge aus beschichtetem Gewebe eignen sich fir den
Staubschutz, fir Lasermaschinen und fiir Fihrungsbahnen, die nicht allzu hohen Spanlasten ausgesetzt sind.
Balge aus beschichtetem Gewebe werden entweder hochfrequenzverschweilt oder vernaht. Sie lassen sich
auf fast jede Form, einschlieflich auf runde Querschnitte, zuschneiden.

Fiir ndhere Informationen siehe Seite 21-22. Fiir das Anfrageformular siehe Seite 26.

BEWEGLICH GELAGERTE STAHLLAMELLEN

Sie bendtigen einen vertikal angebrachten Faltenbalg? Ohne Lamelleniberstand? Dann sind unsere Lamellen-
balge mit beweglichen Lamellen die ideale Losung fiir Sie. Jede einzelne Lamelle ist flexibel am PVC-Rahmen
fixiert. Auf diese Weise kénnen sich die Lamellen unten flach am Maschinengehéuse ablegen.

Fiir ndhere Informationen siehe Seite 23. Fiir das Anfrageformular siehe Seite 26.

FESTSTEHENDE STAHLLAMELLEN

Fur besonders anspruchsvolle Einsatzgebiete haben wir den Hennig-Lamellenbalg entwickelt. Er schlief3t
die Licke zwischen Stahlabdeckungen und konventionellen Faltenbélgen. Basis fir den Lamellenbalg ist der
hochfrequenzverschweiflte Hennig-Faltenbalg. Jede Falte besitzt einen eigenen Flihrungsrahmen, der mit
dem Deckenmaterial verbunden ist. Lamellen aus rostfreiem Stahl schitzen den Balg vor gliihenden, scharf-
kantigen Spanen oder mechanischen Belastungen.

Fir ndhere Informationen siehe Seite 24. Fiir das Anfrageformular siehe Seite 26.

VERNAHTE BALGE

Mit einem speziellen Nahverfahren stellen wir runde, ovale oder rechteckige (mit abgerundeten Ecken) Quer-
schnittsformen her. Je nach Bedarf und Einsatzgebiet werden Stiitzringe eingearbeitet. Dank seines stabilen
Aufbaus kénnen Sie sich bei diesem Balg selbst bei hoher mechanischer und dynamischer Beanspruchung
auf eine lange Standzeit verlassen. Die Temperaturbestandigkeit des Faltenbalgs ldsst sich durch Verwendung
eines aluminiumbedampften Glasfasergewebes auf etwa 400 °C erhéhen.

Fir ndhere Informationen siehe Seite 22. Fiir das Anfrageformular siehe Seite 26.

GEFORMTE GUMMIBALGE/GUMMISCHEIBENBALGE

Gummibalge bieten maximalen Schutz vor Wasser, Ol, Chemikalien und hohen Temperaturen.
Diese vorrangig zum Schutz von Leitspindeln, Wellen und beweglichen Luftzylindern eingesetzte Variante
lasst sich passgenau auf individuelle Anforderungen zuschneiden.

Fiir ndhere Informationen siehe Seite 27. Fiir das Anfrageformular siehe Seite 29-30.




staltet werden.

ROOF PROTECT-FALTDACHABDECKUNG

Dieses Balgsystem dient als Dachabdeckung fur gré3ere Werkzeugmaschinen, wie z. B. Bearbeitungszentren.
Damit wird verhindert, dass Staub, Spane und Schmutz oder andere Partikel aus dem Arbeitsraum nach auf3en
dringen. Ebenso bietet dieses System Schutz von auf3en. Die Roof Protect-Faltdachabdeckung kann individuell
nach dem erforderlichen Hub und den Gré3enverhdltnissen angepasst werden. Die einzelnen Falten bestehen
aus einem lichtdurchldssigen, stabilen Faltengewebe. Dadurch ergibt sich eine ausgezeichnete Helligkeit im
Arbeitsraum. Dieses System kann an bestehende Fiihrungsbahnen angepasst, sowie auch komplett neu ge-

Fuir ndhere Informationen siehe Seite 31. Fiir das Anfrageformular siehe Seite 32.

Einbauoptionen

HOCHFREQUENZVERSCHWEISST VERNAHT

Das Optimum der Balgtechnik ist der hoch- Dank ihres stabilen Aufbaus bieten vernahte
frequenzverschweifSte Faltenbalg. Bei diesem Balge selbst bei hoher mechanischer und
Verfahren werden Deckmaterial und Fiih- dynamischer Beanspruchung eine lange
rungsrahmen aus PVC dauerhaft miteinander Lebensdauer. Die Temperaturbestandigkeit
verbunden. Die homogene Verbindung von des Faltenbalgs lasst sich durch Verwendung
Balgmaterial und Fiihrungsrahmen garantiert eines aluminiumbedampften Glasfasergewe-
hochste Belastbarkeit sowie absolute Dicht- bes auf etwa 400 °C erh6hen.

heit bei Einsatz von Flissigkeiten als Kiihl-
oder Schleifmittel.

www.hennigworldwide.com

VERKLEBT

Dieser Faltenbalg besteht aus bis zu drei, in
Sandwichbauweise miteinander verklebten
Folien. Durch eine spezielle Verklebung der
Materialien bietet dieser Balg gré3tmaglichen
Schutz auch bei Einsatz von Flussigkeiten.




FALTENBALGE AUS BESCHICHTETEM GEWEBE

FALTSCHURZE e .
L FALTSCHURZE

FALTENHOHE ()  AUSZUG JE FALTE

(AZ)

18
AZ
—» - 20 24
24 32
30 44

in. b
Lmin < — Hu |E ]| j(; &
74

Alle Angaben in mm.

FALTENBALG

. FALTENBALG
FALTENHOHE (e)
1 o 14 AUSZUG JE FALTE (A2)
v kY]
_____ N N O O I I O I O A
Y
AZ 20 28
‘—> - B 24 36
P Hub -l Lmin. = > 30 p
_ Lmax. - a 35 58
40 638
45 78

Alle Angaben in mm.

Fiir Materialien & Eigenschaften siehe Seite 25. Fiir das Anfrageformular siehe Seite 26.

STANDARD-BEFESTIGUNGSOPTIONEN

| VORGESETZT | AUSSENFLANSCH
Begrenzt den Auszug der ersten Ermaoglicht den vollen Auszug der ersten
Falte bei der balgseitigen Montage. Falte bei der maschinenseitigen Montage.

KLETTVERSCHLUSS

STANDARD

. Ermoglicht den vollen Auszug der Samt Klebetrager, im Lieferumfang
ersten Falte bei der balgseitigen enthalten. Eignet sich fiir die einfache und
Montage. schnelle Inspektion von Maschinenkom-
ponenten (Trockenanwendungen).




RUNDE BALGE

GENAHTE BALGE

Manschette

Stutzring Endring

/'Vr/lt MM
Uit

V

~~

Lmin. “‘ Hub
I

Lmax.

Manschette

Stiitzrahmen Endrahmen

Iy

Lmin. Hub

Lmax.

Fiir Materialien & Eigenschaften siehe Seite 25. Fiir das Anfrageformular siehe Seite 26.

STANDARD-BEFESTIGUNGSOPTIONEN

| SCHLAUCHANSCHLUSS

(Typ 1, Typ 2)

An beiden Enden sind
unterschiedliche An-
schliisse moglich.

www.hennigworldwide.com

FLANSCHANSCHLUSS

An beiden Enden
sind unterschiedliche
Anschlisse moglich.




FALTENBALGE MIT BEWEGLICH GELAGERTEN STAHLLAMELLEN

FALTSCHURZE

| g >
\ Y y rFr?[Tsrsueden [ gl
v durchge-
= a hend sein.
[ 3=
\ é e
IS g ~N
& y umlaufend
g ! < 2 gl
A
N\ PO\
FALTENBALG .
|

Lmin.

Fiir Materialien & Eigenschaften siehe Seite 25. Fir das Anfrageformular siehe Seite 26.

STANDARD-BEFESTIGUNGSOPTIONEN

~

__|AZ
Hub
Lmax.
__cC
» € <
| Jf
- |
L
I

Falten-/Lamellenabmessungen

VORGESETZT FALTENHOHE (e) AUSZUG JE FALTE (AZ) LAMELLENBREITE (K)
Faltschirze Faltenbalg
Begrenzt den Auszug der ersten
Falte bei der balgseitigen Montage. 2 30 % o7
30 42 48 82
35 52 58 87
40 62 68 97

Ermoglicht den vollen Auszug der
ersten Falte bei der balgseitigen
Montage.

AUSSENFLANSCH
Ermdglicht den vollen Auszug der ersten

Falte bei der maschinenseitigen Montage.

Alle Angaben in mm.




FALTENBALGE MIT FESTSTEHENDEN STAHLLAMELLEN

FALTSCHURZE il g o

L g:fr\ihn_d sein. |
[

% PVC-Fiihrungsrahmen

v g umlaufend
A 3 P a ol
c |
E
N

FALTENBALG

8

Az
Hub
e' P
o
A
|

Lmax

42

Lmin.
QO

7 7~

1

Fiuir Materialien & Eigenschaften siehe Seite 25. Fir das Anfrageformular siehe Seite 26.

STANDARD-BEFESTIGUNGSOPTIONEN Falten-/Lamellenabmessungen

/ ™ STANDARD FALTENHOHE (e) AUSZUG JE FALTE (AZ) LAMELLENBREITE (K)
L Faltschirze Faltenbalg
Ermoglicht den vollen Auszug der
ersten Falte bei der balgseitigen 2 Z 3 @i
Montage 30 39 45 76
’ 35 49 55 81
\ 40 59 65 91
) AUSSENFLANSCH S & 5 101
Ermoglicht den vollen Auszug der ersten Alle Angaben in mm.

Falte bei der maschinenseitigen Montage.

www.hennigworldwide.com




MATERIALIEN & FORMEN

Die Decken der Hennig-Faltenbdlge stellen wir ausschlieB3lich aus die mechanische und thermische Belastung des Balgs sowie die Art der
hochwertigen Kunststoffgeweben und -folien her. Deckmaterial und anfallenden Spane und die Aggressivitat der eingesetzten Medien.
Verarbeitungsverfahren werden entsprechend den Umgebungsbedin- Genaue Angaben zu den verwendeten Materialien entnehmen Sie
gungen ausgewdhlt. Ausschlaggebende Faktoren sind beispielsweise bitte der Materialmatrix.

g g .-

£ 2 2 o T ‘%g - £ z

E = = R = 5z = E =

g T 5 g " : £y PE - 88 £ § 2

S g £ z < 2 e ¢ o =& o'E 8 =

= a 9 2 = TE = 5 s 2 o= 8 ©) = = = 3]

8 4 & g 2 £ £ = £ T <L 2 ssE,. g P ¢

= = gel g = £z ¢ 2 © £ c® g T zZ o =

5 & g > g 85 £ S5 ¥ fg § £E2 32 2 g

& E £ = s =E= 2 & 9 4P B 87 B § &

NabyAe OZ-PUR PUR PUR  Polyester 0,35 Schwarz X X X + + ++ + o - +

NI OZ-PUR PUR PUR  Polyester 0,22 Schwarz/Grau x  x + + o o o - ++

NYAR PUR-Kevlar® PUR PUR  Kevlar® 0,36 Schwarz/Grau x  x x X ++ 4+ AFF + + + +

SP205 [MGYAYE] PVC PVC  Polyester 0,23 Schwarz X X + + o - - - ++

NI OZ-35 PVC PVC  Polyester 0,36 Schwarz X X X + + + o o - +

N PIE  Alu-Aramid ALU ALU  Nomex® 0,35 Silber X X X+ + + ++ ++ o+ +

NP¥ I PUR/Teflon PTFE PUR  Polyester 0,30 Schwarz X X X ++ ++ ++ o o - +

Neopren NEP NEP  Nylon 0,40 Schwarz X X X X 4+ 4+ ++ o - o

Hypalon HYP HYP  Nylon 0,40 Schwarz X X X X + + + o o - o

NALG GN807 PUR PUR  Polyester 1,00 Schwarz X X - X + + - - o - -

NAELEN NA-784 TPU TPU  Polyester 1,00 Weil3 X X X X o+ o = ®@ = =
ST =Stahl MS=Messing AL = Aluminium PUR = Polyurethan TPU = Thermoplastisches Polyurethan ++Sehrgut  +Gut o Bedingt geeignet - Nicht geeignet

Materialeigenschaften

Einbauoptionen

Gdngige Materialien Gdngige Formen

Alle Formen konnen auf individuelle Anforderungen zugeschnitten werden.
POLYURETHAN (PUR)

Temperaturbestdandigkeit bis 120 °C.

ALUMINIUMBESCHICHTETES MATERIAL
Aluminiumbeschichtetes Nomex®. Temperaturbestandig
bis 400 °C (nur vernahte Ausfiihrung).

NOMEX®
Schwer entflammbares Material, geeignet fiir Laseran-
wendungen.

KEVLAR®
Antihaftend, mechanisch und thermisch hoch belastbar.

POLYVINYLCHLORID (PVC)
Material brennt nach Energieeinwirkung nicht weiter
(selbstverléschend).

TEFLON® - POLYTETRAFLUORETHYLEN (PTFE)
Antihaftend, mechanisch und thermisch hoch belastbar,
schmutz-, wasser- und chemikalienabweisend, korrosi-
onsbestandig.




@ANFRAGEFORMURARY) FALTENBALGE AUS BESCHICHTETEM GEWEBE

Bitte fiillen Sie dieses Formular aus und senden Sie es per E-Mail oder Fax an eine Niederlassung Ihrer Wahl.
Fir die Kontaktdaten siehe Seite 79-80.

IHHHIHENNIG

www.hennigworldwide.com

FI R M A (vollsténdige Adresse)

TECHNISCHE DATEN

Menge

S Geforderter Hub

L Zusammendruckmaf (L)

min

L Auszug (L

max)

e Faltenhohe

a  Balgbreite

¢, Schenkelhdhe links (aul3en)

¢, Schenkelhdhe rechts (au3en)

h  Balghohe tber Auflager

| Untergriff

v Verfahrgeschwindigkeit

Beschleunigung

[}

Bahnbreite

m/min

m/s

Lamellenldnge

Balgdurchmesser (innen)

O o u w

Balgdurchmesser (aul3en)

Maschinentyp
Achse X Y

Hubanzahl/Tag

Kahl-, Schmiermittel

Spéneart

Umgebungstemperatur (°C)

Linearfihrungsbahntyp

Fotos verfiighar?: O Ja O Nein

Zeichnungen oder Skizzen verfiigbar?: O Ja O Nein

Name:
Funktion:
E-Mail:
Telefon: Fax: Datum:
O I
ENDRAHMENMATERIAL O I
O Stahl O Edelstahl
O Aluminium O PVC o H
BEFESTIGUNGSART
O Vorgesetzt O Standard O I I
O Schlauchanschluss
O Flanschanschluss O Klettverschluss ) I I
VERFAHRRICHTUNG O I I
O Horizontal O Vertikal
O Querbalken O Sonstige O :
EINSATZBEDINGUNGEN o n
[[1Spéne [Funken
[ Kahimittel ool o n
[[]Staub [JInnenbereich
[] Temperatur [] AuBenbereich O I I
3
Wihle eine Form, -———----------—- >
Schlagen Sie die Formen auf Seite 25 nach
und tragen Sie den entsprechenden ﬁ
Buchstaben hier ein: o
SN
-
- Q

www.hennigworldwide.com




GUMMIFORMBALGE

GUMMISCHEIBENBALGE

Unsere Gummischeibenbalge sind Qualitdtsprodukte und immer
die richtige Wahl fur industrielle Zwecke. Fir die Herstellung
dieser Balge fallen keine Formkosten an, weshalb sie auch bei klei-
neren Produktionsmengen eine wirtschaftliche Losung darstellen.

Gummischeibenbadlge besitzen eine gute Elastizitdt. Dank der Viel-
zahl an standardmaBigen und mallgeschneiderten Formen und
Befestigungsoptionen sind sie ein beliebtes Produkt fir Sonder-

anwendungen.

Fiir das Anfrageformular siehe Seite 29.

GEFORMTE GUMMIBALGE

Geformte Balge werden vorrangig zum Schutz von Leitspindeln,
Prazisionswellen, beweglichen Luftzylindern, verschiedenen Rund-
wellen und unregelmaBig geformten Teilen eingesetzt. Zu ihren
herausragenden Eigenschaften gehéren die Bestandigkeit gegen-
tiber Wasser, Ol, Temperatur und Chemikalien. Unsere Kunden
konnen aus verschiedenen Balgformen und Befestigungsoptionen
wdhlen oder auch eigene Parameter fiir Sonderanwendungen

vorgeben.

Fiir das Anfrageformular siehe Seite 30.

Materialtabelle

MATERIAL THERMISCHE EIGENSCHAFTEN HARTEBEREICH MATERIAL BESTANDIG
*Cmin SHORE A GEGENUBER
01 NBR -30°C--—--+110°C 4 === 75 Benzin, Mineralol
() FPM -20°C-—- +200°C 40— 75 Benzin, Mineraldl, Sauren, Basen, Wasser, Witterung und Ozon, Luftdurchldssigkeit
03 CR -35°C-—-- +100 °C 40 ------75 Witterung und Ozon
04 EPDM -50 °C------+130°C 40 -----75 Sauren, Basen, Wasser, Witterung und Ozon
05 VMQ -65 °C --—----+200 °C 40 -----75 Witterung und Ozon, Dampf

Ubersicht der wichtigsten Elastomere. Weitere Arten auf Anfrage erhéltlich.
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@ENFRAGEFORMUDARE) GUMMISCHEIBENBALGE TTTTHENNIG

Bitte fiillen Sie dieses Formular aus und senden Sie es per E-Mail oder Fax an eine Niederlassung lhrer Wahl.
Fiir die Kontaktdaten siehe Seite 79-80.

www.hennigworldwide.com

F I R M A (vollstandige Adresse)

Name:

Funktion:

E-Mail:

Telefon: Fax: Datum:
ANWENDUNG
Menge: KONTAKT MIT Innen  AuBen Dauerhaft Gelegentlich
Einbaulage: O Horizontal O Vertikal [JWasser O O @) O
Einsatzbereich: O Aufen O Innen [ Staub O O O O
Temperaturbereich [10I/Fett O O O O
Arbeitszyklen/min []Saure O O O @)
Max. Verfahrgeschwindigkeit (m/min) [[1Bleiche O O O O
Betriebsstunden/Tag [[] Sonstigem O O O O

Gleitlager: O Ja (Menge: ) O Nein
Liftungséffnungen: O Ja O Nein

ABMESSUNGEN EINBAUOPTIONEN

d o DI _ OTypA
o @DA

L, @DA1

H1 @D1

H2 @D2 OTypB

Gleitlager OTypC

AR

OTypD

@DA
@D2
@DA1




@ENFRAGEFORMUDARID GEFORMTE GUMMIBALGE TNTHENNIG

Bitte fiillen Sie dieses Formular aus und senden Sie es per E-Mail oder Fax an eine Niederlassung Ihrer Wahl.
Fir die Kontaktdaten siehe Seite 79-80.

www.hennigworldwide.com

F I R M A (vollstandige Adresse)

Name:

Funktion:
E-Mail:

Telefon: Fax: Datum:

ANWENDUNG

KONTAKT MIT Innen AuBBen Dauerhaft Gelegentlich

Menge:

. ‘ . [JWasser O o O ©
Matenal: . : (siehe Seite 27) [ Staub e O O
E!nbaulagezl O Horizontal O Vertikal [10I/Fett O O O O
Einsatzbereich: . O AuBen OlInnen []Saure O O O O
Temperaturbereich: []Bleiche O O O o
Max. Verfahrgeschwindigkeit (m/min): [ Sonstigem O O o O

ABMESSUNGEN EINBAUOPTIONEN

Spindeldurchmesser: mm OTypA
L. mm @D mm
Loin . mm @ba_  mm
X . mm @bb ~  mm
H1 . mm b1 _ mm OTypB
H2 . mm b2 mm

@ebi mm

OTypC

AR

OTypD

@Db

@Da
D1
e
2D2
@Di

Lo,

www.hennigworldwide.com




ROOF PROTECT - FALTDACHABDECKUNGEN

Die leichten und beweglichen Faltdachabdeckungen kénnen auf alle Einbaumale angepasst und mit den meisten Flihrungssystemen kombiniert
werden. Das System mit doppelt gefalteten Segmenten - fiir vergré3erten Hub — Idsst sich an individuelle Anforderungen anpassen und stellt sicher,
dass kein Staub, keine Partikel oder sonstige Riickstande nach auflen dringen. Ebenso bietet dieses System Schutz von aufen.

VORTEILE

® \erarbeitung von Karbonfasern
(Material aus der Luft- und Raumfahrt)

® | drmschutz

® Umweltschutz

® Gesundheitsschutz

TECHNISCHE DETAILS

® Zweifaltige Abdeckungen aus starrem Polyester (PET) mit
TPU-Beschichtung auf beiden Seiten

® Temperaturbestandig zwischen -20 °C und 100 °C

® Breite bis max. 8.000 mm, geringe Durchbiegung

® | max bei Bedarf bis max. 24.000 mm

® Standardfalttiefe 125 mm (bei Bedarf bis max. 300 mm)

® Geschwindigkeit bis zu 90 m/min

® Beschleunigung bis max. 1g

® Querbalken aus Aluminiumhohlprofil

® Weil3es, durchsichtiges Faltmaterial sorgt fir optimale
Helligkeit im Arbeitsbereich

® Fiihrungssystem je nach Anforderungen (Rollen, Gleiter,
Fuhrungsbahnen)

® Motorisierte Variante fir automatisches Offnen und SchlieBen

® Finzelne Faltsegmente austauschbar

® Optional mit Abkopplung fir schnelles Be- und Entladen

® Material flr Spezialanwendungen auf Anfrage erhiltlich -

Fiihrungsbahnen

Wir planen die Faltdachabdeckung gemaf Ihren Anforderungen.
Fur die Umsetzung des Systems lasst sich entweder mit einer
vorhandenen Flhrungsbahn oder einer neuen Fiihrungsbahn
arbeiten.



@ANFRAGEFORMUDAR® ROOF PROTECT-FALTDACHABDECKUNG HNHENNIG

Bitte fiillen Sie dieses Formular aus und senden Sie es per E-Mail oder Fax an eine Niederlassung Ihrer Wahl.
Fir die Kontaktdaten siehe Seite 79-80.

www.hennigworldwide.com

F I R M A (vollstandige Adresse)

Name:

Funktion:

E-Mail:

Telefon: Fax: Datum:

ANWENDUNG/EINSATZGEBIET

Menge:

Zweck: O Staub-/Partikeleinschluss O Schalldémmung O Sonstiges (bitte angeben)

Montage: O Vorhandene Leisten (Abmessungen angeben) O Zoll O mm

O Leisten von Hennig bereitgestellt

Betriebsgeschwindigkeit: Beschleunigung: (bitte Mafeinheit angeben)
Maschinenbreite: Maschinenldnge: OZoll Omm
Hinweise:

ABMESSUNGEN/VERFAHRWEG

O Zoll O mm

Lange ausgezogen: Lange zusammengedriickt: Verfahrweg:

Lange
zusammengedriickt

Verfahrweg

Lange ausgezogen

www.hennigworldwide.com




SCHURZEN & ROLLOABDECKUNGEN

MATERIALIEN &
EINBAUOPTIONEN

Unsere Schiirzen werden in hochkomplexen modularenSyste-
men verbaut. Sie Uberzeugen nicht nur durch ihre Funktionali-
tat und ihre platzsparende Bauweise, sondern auch durch eine
ansprechende Optik. Unsere Schirzen werden speziell auf Ihre
Anwendung zugeschnitten.

Fiir technische Daten & Eigenschaften siehe Seite 41.

Fiir das Anfrageformular siehe Seite 42.

Beschichtetes Gewebe

ReiBfestes, polyurethanbeschichtetes Polyamid

® Hochste Abriebfestigkeit

® Reif3festigkeit von ca. 500 kg bei 5 cm Breite

® Finsatzbereich von -40 °C bis +120 °C

® Einseitig mit Viton beschichtete Spezialbander fir bis zu 400 °C Kontaktwarme

® Unempfindlich gegeniiber tblicherweise in der Fertigung verwendete Ole, Fette und

Kuhlmittel

Rostfreier Stahl

Haltbare, korrosionsbestiandige Edelstahlbleche, in Segmente aufgeteilt
® Bestdndigkeit gegen hohe Umgebungstemperaturen

® Aufgebaut aus einzelnen Profilen, die im Beschadigungsfall einfach ausgetauscht werden
kénnen

@ Vollig unempfindlich gegentiber eindringenden Fremdstoffen (Ole, KiihImittel, Spane,
Chemikalien usw.)

® Begehbare Versionen mit Profilen aus extrudiertem Aluminium erhéltlich

ROLLOABDECKUNGEN

|
® Standardoptionen und maflgeschneiderte Ausfiihrungen auf Ihre Anwendung h*t.h
zugeschnitten lh“
A
4
4

® Hohe Betriebssicherheit durch Qualitdtsfedern und kugelgelagerte Rollen mit
Dauerschmierung

® Antrieb Uber eine in einem staubdichten Gehduse montierte Spezialfeder
® Einsetzbar fir Verfahrgeschwindigkeiten bis 80 m/min
® Maximaler Hub direkt von Rollobandbreite abhangig

® Bedingt auch im Freien einsetzbar

Fir das Anfrageformular siehe Seite 42.




ALUFLEX/GS20

Aluminiumprofile mit Kedern aus Polyurethan

® Aluflex: hohe Umlenkbarkeit in beide Richtungen (Krimmungsradius:
25 mm)

® (S20:im ausgerollten Zustand absolut eben, verwindungssteif und
optimal abstreifbar

® Hohe Temperaturbestandigkeit
® Korrosionsbestandig

® Sonderbeschichtung je nach Anwendung verfligbar (z. B. harteloxiert)

Fiir ndhere Informationen siehe Seite 35-36.

BAUREIHE AGS (MINI, 1, 11, 111)

Profile und Keder aus eloxiertem Aluminium
® Bestdndigkeit gegen hohe Umgebungstemperaturen
® Hohe Belastbarkeit auch bei groen Einbauldngen

® Begehbare Ausfiihrungen erhiltlich (Typen |, II, 11l)

Fir ndhere Informationen siehe Seite 37.

ROLLOABDECKUNGEN OPTIONEN

Baureihe 53

Polyurethan-/aluminiumbeschichtete Polyesterprofile mit Lamellen

aus Stahl, Messing oder Aluminium

® Geeignet fir extreme Arbeitsbedingungen
® Ausreichender Schutz bei hohem Spaneanfall
® Hohe Bestandigkeit gegen O, Fett, KihImittel und heil3e Spane

® Kleiner Aufrollradius/platzsparende Ausfiihrung

Fiir ndhere Informationen siehe Seite 38.

Alle Schiirzenabdeckungen sind mit Aufwickelvorrichtung, offener Umlenkrolle oder gekapseltem Blechgehause erhaltlich.

GEKAPSELTES
BLECHGEHAUSE

Das geschlossene Gehduse
ist als zusatzlicher Schutz
fur das Getriebe, die Spindel
und die aufgerollten Berei-

che erhaltlich.

OFFENE UMLENKROLLE

Diese kosteneffiziente und
effektive Losung ist die Stan-
dardoption fur die meisten
Rolloabdeckungen.

www.hennigworldwide.com




SCHURZEN & ROLLOABDECKUNGEN | ALUFLEX

ALUFLEX

Hochflexible Kederschiirze aus Aluminium

® | eichte, hochflexible Aluminium-Kederschirze,
besonders geeignet zum Schutz von
Maschinenteilen, die nicht standig heiflen Spanen
ausgesetzt sind

@ Prazisionsprofile aus eloxiertem Aluminium, die
durch Polyurethan-Keder (Gelenke) formschlissig
miteinander verbunden sind

® Symmetrische Form des Aluminiumprofils im
Bereich der Kederaufnahme gewahrleistet hohe
Flexibilitat in beiden Biegerichtungen

® Einfache kundenseitige Montage dank einfacher,
aber effektiver Verbindungstechnik: Profile und

Keder zur Verldngerung bestehender Schiirzen
erhaltlich

mind. R25

® Spritz-und schwallwasserdicht

Aluflex

& —~
Fir das Anfrageformular siehe Seite 42. e [ X

Tatsachliche Gro3e

Aluflex

Aluminiumprofil Verbindungsprofil aus Polyurethan

‘A
= I ‘7 I

Symmetrische Form gewahrleistet hohe
Flexibilitat in beiden Biegerichtungen

6520

Aluminiumprofil Verbindungsprofil aus Polyurethan
<N e-OC W .

Verriegelungssystem bietet ebene Flache fiir
Abstreifersysteme




SCHURZEN & ROLLOABDECKUNGEN | GS20

GS20

Leichte Aluminiumschiirze mit stabiler Verriegelung

® |m ausgerollten Zustand absolut eben, verwindungssteif )

und optimal abstreifbar Absrre'f‘ér
® Zusatzlicher Schutz der PUR-Gelenke durch Verriegelung
® Hohe Torsionssteifigkeit

® Nicht empfehlenswert fur horizontalen Einsatz bei gleich-
zeitigem Spéaneanfall

® Beschleunigung von 1,5 g und Geschwindigkeit von

T,
150 m/min sind moglich

13/16 Zoll

® Sonderbeschichtung je nach Anwendung verfligbar
(z. B. harteloxiert)

GS20

mind. R25
Fiir das Anfrageformular siehe Seite 42.

Tatsachliche Groi3e

HartEIO)('erung (nur GSZO) Standardprofil Harteloxiertes Profil

fiir anspruchsvolle Umgebungsbedingungen

® Harteloxierung sorgt fur eine keramikahnliche Oberflache auf den Aluminiumprofilen

® Bietet zusatzlichen Schutz gegen Korrosion, Abrieb und Verschleif3 =
® Beschichtungsstarke: 50 pm

® Schutz gegen Beschuss mit Spanen aller Art %

® Geeignet fir alle Materialien, z. B. Grauguss, Titan L 3 ."_,.-'

www.hennigworldwide.com




SCHURZEN & ROLLOABDECKUNGEN | AGS

BAUREIHE AGS (MINI, 1, 1, 1I)

Profile und Keder aus eloxiertem Aluminium
® Formschlissige Verbindung der Profile
@ Stabiler und flexibler Schutz bei beengten Platzverhéltnissen

® Spezielle Keder verhindern grobe Verunreinigungen und
ermoglichen Selbstreinigung wéahrend des Bewegungsablaufs

® Widerstandsfahig gegen Umgebungstemperaturen bis 500 °C
® Korrosionsbestandig durch eloxiertes Aluminium

® Hohe Belastbarkeit auch bei grofen Einbauldangen

@ Speziell fir Aufwickelvorrichtungen geeignet

® Begehbare Ausfuhrungen fir AGS |, II, lll erhaltlich

® Einzelne Profile austauschbar

@ Keine seitlichen Fihrungen erforderlich

® AGS Mini, AGS I, AGS Il und AGS IIl unterscheiden sich durch ihren
Profilquerschnitt und ihre Belastbarkeit

® Standardausflihrung mit beidseitig je 2 mm hervorstehenden Nieten
(AGS Iund AGS Il mit hervorstehenden oder versenkten Nieten
erhaltlich)

Firr das Anfrageformular siehe Seite 42.

AGS II

In begehbarer Ausfihrung bis 2.500 mm,
in nicht begehbarer Ausfiihrung bis 4.000 mm erhaltlich.

- :. -
Gl

Lo I~

AGS Mini

Kleines Profil fir beengte Platzverhaltnisse

mind. R30

(nicht als begehbare Ausfihrung erhaltlich).

mind. R42
AGS |

In begehbarer Ausfiihrung bis 1.100 mm,
in nicht begehbarer Ausfiihrungbis 3.000 mm erhaltlich.

| Wao N

mind. R80

AGS IlI

In begehbarer Ausfiihrung bis 1500 mm,
in nicht begehbarer Ausfiihrungbis 3500 mm erhaltlich.




SCHURZEN & ROLLOABDECKUNGEN | BAUREIHE 53

BAUREIHE 53
(AUSFUHRUNGEN 53-1,
53-2 und 53-4)

Zweilagiges Tragermaterial mit Metalllamellen

Diese hochflexiblen Abdeckschirzen bieten
optimalen Schutz gegen Spéne und herabfallende
Werkstiickteile. Sie eignen sich besonders gut fur
extreme Einsatzbedingungen.

® Ausreichender Schutz bei grof3em Spéaneanfall
(z. B. an Drehbanksupporten)

® PUR beschichtetes Gewebe unten, aluminium-
beschichtetes Glasfasergewebe oben
(Hitzeschutz)

® Robustes Abdeckelement durch beidseitige
Armierung mit Stahl-, Messing- oder Aluminium-
Lamellen

® Hohe Bestandigkeit gegen O, Fett, KiihImittel
und heil3e Spane (Kontaktwarme bis +300 °C)

® Spritz- und schwallwasserdicht nach IP 54
® Kleiner Aufrollradius/platzsparende Ausfiihrung

® Befestigung wahlweise mit Winkel, Scharnier
oder sonstigen Elementen

Fiir das Anfrageformular siehe Seite 42.

Ausfiihrung 53-1

Oberes Segment: Flachstahl oder Messing

Befestigungsendstiick

|<— 17 —>| TO,S 1 |<— 14 —>| 3 |<— 20
Tragermaterial

Unteres Segment: Flachstahl oder Messing

Ausfiihrung 53-2

Oberes Segment: Aluminium Befestigungsendstiick

T

- -_—— -
|<— 185 —>| TO,S 1 |<— 15 —>|3,5

Trégermaterial

Unteres Segment: Flachstahl

Ausfiihrung 53-4

Oberes Segment: Flachstahl mit Fase Befestigungsendstiick

i

|<— 18,5 —>| ?0,5 <« 20 —>|

Trégermaterial

Unteres Segment: Flachstahl oder

Messing

www.hennigworldwide.com




ROLLOABDECKUNGEN | STANDARDAUSFUHRUNGEN

BAUREIHEN R-32, R-46, R-60

Die Abbildung zeigt ein Modell mit beschichtetem Gewebe. Es ist
aber in allen auf Seite 35-36 angegebenen Materialien fiir Rolloab-

deckungen erhiltlich. A =B+30mm d1 = Rohrdurchmesser

B =Bandbreite E =Llagerbockbreite

(s di C =Bohrbild: B+ 55 mm F =Bohrbild

fiihrung

R-32 C1 =Bohrbild:B- 15 mm H* =Hub

R-46 D =B+80mm X = Achsabstand

R-60 D1 =B -40 mm Mitte und Lagerbock Y* = Uberbriickungsweg
d = Achsdurchmesser * Bitte bei Anfrage angeben.

Bandbreite >150 | =200

Hub H

Vorspannung/Windungen

Bandbreite

Hub H

Vorspannung/Windungen

Bandbreite

Hub H
Vorspannung/Windungen 2,5 3 3 35 4 4 4,5 4,5 5 55 55 6 7 8

Alle Angaben in mm.

Standard-Befestigungsoptionen (R-2000, R-4000, R-6000)




BAUREIHEN R-2000, R-4000, R-6000

AUSFUHRUNG MIT FEDERMOTOR

® BefestigungsfiiRe am Rollogehduse kénnen jeweils um 45° versetzt werden (siehe Anbaumaglichkeiten 1-6 auf Seite 41)
® Anzahl der Federn richtet sich nach der Rickholkraft bzw. Verfahrgeschwindigkeit
® Keine Demontage bei Austausch von Ruickholmotoren notwendig (Bajonett-Verschluss)

® Rollobandbreite von 100 bis 2.000 mm (Gehduse in runder Ausfiihrung); groRere Bandbreiten auf Anfrage erhdltlich; freitragende Ausfihrung bei
groBeren Bandbreiten nicht empfehlenswert

® Gekapseltes Rohrgehduse mit Schmutzabstreifern zum Sauberhalten des Abdeckbandes

® Federmotor, der bei Federbruch komplett austauschbar ist

B* =Bandbreite
bx = Federmotorenbreite
C =Bohrbild (am Band): B + 66 mm

d = Gehdusedurchmesser

F = Bohrbild

G = Gehdusebreite: B+ 54 mm
H* =Hub

P =Rickholkraft

V = Abstand zwischen Achsmitte und Lagerbdcken
W = Bandauslauf

Y* = Uberbriickungsweg

* Bitte bei Anfrage angeben.

Aus-
fiihrung
R-2000

R-4000
R-6000

Baureihe R-2000 Baureihe R-4000 Baureihe R-6000

Max. Hub: 2000 mm Max. Hub: 4000 mm Max. Hub: 6000 mm

Ausfiihrung Federmotor | p*(N) Ausfiihrung Federmotor | p*(N) Ausfiihrung Federmotor | p*(N)
R-2000/A I+ IV 200 R-4000/A [E3\Y 160 R-6000/A I+ IV 300
R-2000/B I+1v 150 R-4000/B +1v 120 R-6000/B I+1V 230
R-2000/C I+ 1l 150 R-4000/C 111 120 R-6000/C 1+ 11 230
R-2000/D I+ 10 100 R-4000/D I+ 11 80 R-6000/D I+ 11 140
R-2000/E \% 100 R-4000/E v 80 R-6000/E \% 140
R-2000/F | 100 R-4000/F | 80 R-6000/F | 140
R-2000/G I} 50 R-4000/G I 50 R-6000/G n 70
R-2000/H ] 50 R-4000/H Il 50 R-6000/H ] 70

www.hennigworldwide.com




SCHURZEN & ROLLOABDECKUNGEN | TECHNISCHE DATEN

ALUFLEX/GS20/AGS-SERIE

ALUFLEX

AGS Mini

AGS Il

AUSFUHRUNG
Profil/Keder
MATERIAL
Breite x Dicke (mm)
Umlenk-/Aufrollradius (min)
TECHNISCHE Eigengewicht (N/m?)
DATEN Max. Kontakttemperatur (°C)
Dauertemperaturbestandigkeit (°C)
Wasserdichtigkeit (nach IP 54)
EIGEN- Emulsionsbestandigkeit
SCHAFTEN Geeignet im Spéanebereich

Korrosionsbestandigkeit

AL/PUR
20x5,5
25
80
150
120

[ ORI

AL/PUR
20,7 x5,5
25
80
350
120

o0 =0

AL/-

AL/~ AL/-
22,4x6,7 349x13.8 68,3 x 25
30 42 100
120 240 380
500 500 500
200 500 500
© © ©
[ ] ([ ] [ ]
@) @) @)
[ [ ] [ ]

AL/~
38,1x18
80

BAUREIHE 53

AUSFUHRUNG
ite (S i | | I
SRR FIEE) ST14x2 ST14x2 MS 14 x 2 AL16x3 ST16x2 ST16x2
MATERIAL o (Ei ; | I | |
Unterseite (Flihrungsbahnseite)
ST14x2 MS 14x2 MS 14 x2 ST15x2 ST14x2 MS 14 x2
Tréagergewebe bzw. Kedermaterial PUR/AL PUR/AL PUR/AL PUR/AL PUR/AL PUR/AL
Dicke (mm) 55 55 55 6,5 55 55
Umlenkradius (mm) 40 40 40 40 40 40
TECHNISCHE Eigengewicht (N/m?) 280 280 280 290 300 300
DATEN Max. Kontakttemperatur (°C) 300 300 300 300 300 300
Dauertemperaturbesténdigkeit (°C) 120 120 120 120 120 120
Aufrollradius > R25 25 25 25 25 25 25
EIGEN- Wasserdichtigkeit (nach IP 54) [ ) ) [ ] [ ] [ ] ([
SCHAFTEN Emulsionsbestandigkeit © © © © o ()
Geeignet im Spénebereich [ ] [ J [ ] O [ J ®
@ Sehrgut  © Gut O Bedingt geeignet ST=Stahl ~ MS = Messing AL = Aluminium PUR = Polyurethan
Einbau-
[6sungen

(Sonderbefestigungsarten
nach Kundenvorgabe auf

Anfrage, Kombinationen sind
moglich.)

Standard-

Endglieder Lo T
| I o1 N
Sonderbefestigungsarten NORMALSTAB

nach Kundenvorgabe auf

Anfrage erhaltlich.

- .

GERADES ENDGLIED

- el
ANSCHLUSSWINKEL

"‘




@ANFRAGEFORMUBARY SCHURZEN & ROLLOABDECKUNGEN HITTHENNIG

Bitte fiillen Sie dieses Formular aus und senden Sie es per E-Mail oder Fax an eine Niederlassung Ihrer Wahl.
Fir die Kontaktdaten siehe Seite 79-80.

F I R M A (vollstindige Adresse)

Name:

www.hennigworldwide.com

Funktion:

E-Mail:

Telefon: Fax: Datum:

ANWENDUNG

Menge:

Schiirzenausfiihrung: O Aufwickelbar O Nicht aufwickelbar

Schiirzenart: O Beschichtetes Gewebe O Edelstahl O Eloxiertes Aluminium (O Aluflex O GS20 O AGS Mini O AGS! O AGSIl O AGS Ill)
O Baureihe 53 (Lamellenschtirzen) (O 53-1 ST/ST O 53-1ST/MS = O 53-1 MS/MS O 53-2 AL/ST O 53-4 ST/ST O 53-4 ST/MS)

Kontakt mit folgenden Medien: [ KihImittel [ISpane [IHeile Spane [ ] AuBenelemente [l Sonstiges:

Maschinenmarke:

Maschinenmodell: Baujahr:

ABMESSUNGEN

- B >
A Lénge bei voll ausgefahrener Abdeckung L :
B Abdeckungsbreite Ende1 A
Verfahrweg der Maschine
Angaben fiir nicht aufwickelbare Ausfiihrung
Fir nahere Informatioen siehe Seite 41.
Einbaulage: OA OB OC OD O Sonstiges
Einbauart: (Ende 1) O Normalstab O Gerades Endglied O Anschlusswinkel
O Kundenvorgaben
Einbauart: (Ende2) O Normalstab O Gerades Endglied O Anschlusswinkel
O Kundenvorgaben A
Angaben fiir aufwickelbare Ausfiihrung
C Maximal zuldssige Breite (samt Lagerbocken und Rollogehduse):
Ausfiithrung: O Blechgehéuse O Offene Umlenkrolle
Einbauart (Ende 1)*
Einbauart: (Ende2) O Normalstab O Gerades Endglied O Anschlusswinkel
O Kundenvorgaben
EinschlieBlich Lagerbocken: O Ja O Nein
* Bei aufwickelbaren Abdeckungen ist Ende 1 das Aufwickelende. Ende 2 = L
< C >

www.hennigworldwide.com




MODULARE SYSTEME (XYZ-MODULE)

MEHRACHSIGER MASCHINENSCHUTZ

KOMPLETTE MONTAGEFERTIGE XYZ-MODULE
Mit ihren XYZ-Modulen bietet Hennig innovativste Losungen, mit denen sich — bei
perfektem Maschinenschutz — mehr Flexibilitdt und Schnelligkeit erreichen lassen.

Hennig entwickelt komplette, montagefertige XYZ-Module und stellt eine Palette von
beliebig kombinierbaren Einheiten zur Verfligung, die je nach Anforderung, Belastung,
Einsatz, Optik oder Wirtschaftlichkeit den Kundenanforderungen angepasst werden
kénnen. Die XYZ-Einheiten kénnen beliebig mit Stahl- oder Aluminiumschairzen,
Lamellenbélgen oder geeigneten Elementen, wie Scheren,
Hochgeschwindigkeitsmodulen usw., kombiniert werden.

Die kompletten Module werden montagefertig, mit allen kombinierbaren Bauteilen aus

eigener Entwicklung und Fertigung individuell nach Kundenwunsch zusammengestellt.

Merkmale der modularen Systeme

® Montagefreundliche Kompaktbauweise (Baukastensystem) mit einzeln austauschbaren Komponenten
® Ausgelegt fir hohe dynamische Lasten

® Individuelle Einbauform je nach Kundenspezifikation und Einbausituationen

® CL-Abstreiferlippe zur Aufnahme von Vibrationen der Aluminiumschirze bis zu einer Starke von 3 mm

® Ausstattung je nach Anforderung nahezu beliebig kombinierbar mit Stahljalousien,
Aluminiumschurzen, Lamellenbélgen oder Flex-Protect-Systemen

Beispiel:

X-Achse: Aluminiumschuirzen, Y-Achse: Lamellenbdlge, Z-Achse: Teleskop-Stahlabdeckungen

Tfiijf;jr'“ppe Abstreifersysteme der Baureihe CL1
; ] Q ABSTREIFER FUR XYZ-MODULE
[ §

® Geeignet fir grole Fldachen und Aluminiumschirzensysteme, vielseitig einsetzbar
® Optimale Abstreifleistung: gleicht Unebenheiten bis 3 mm mihelos aus

® Perfekte Abdichtung gewahrleistet

; ] L ® Hohe Bestandigkeit und resistent gegen alle gangigen Kuhimittel
%) [ ] @%) [ ] @%) [ ] ij ® Erhiltlich in Endlosldnge

Aluminiumschiirze

Flihrungssysteme

MECHANISCHES FUHRUNGSSYSTEM: SPEZIELL FUR DEN EINSATZ VON ALUMINIUMSCHURZEN ENTWICKELT

® Umlenk- oder Aufwickelsystem erlaubt je nach Schiirzentyp (Aluflex oder GS20) die Fiihrung in eine oder
zwei Richtungen

® Verfligbarer Raum an oder in der Maschine gibt die Form der Schiirzenfiihrung vor: aufwickeln, umlenken,
elyptisch oder spiral, in jeder Lage, auch tber Kopf

® Nahezu verschleilfreie Fiihrung ist fir hohe Geschwindigkeiten bis zu 100 m/min geeignet

® Beschleunigung bis max. 1g

® Extrem leicht schieb- oder ziehbar




FLEX-PROTECT-SYSTEME & FLEX DOOR

FLEX-PROTECT-SYSTEM

SCHUTZ VOR OL, SPANE, KUHL- UND SPRITZWASSER DURCH
ENGEN KONTAKT ZWISCHEN LAMELLEN UND PU-GELENK

® Bewegliche, durch Polyurethangelenke verbundene Aluminiumlamellen

<— 46+2 —»

® PUR-Gelenke dienen einerseits als flexible Scharniere, andererseits als

Abdichtung zwischen den Lamellen
Einfachelement 46 mm, Lmin:Lmax=1:4
® Lamellen in drei Breiten erhdltlich:
46 mm (Einfachelement)
92 mm (Zweifachelement)
138 mm (Dreifachelement)

® Verldngerung bis sechs Meter pro System

00

® Lamellenhthe bis 3 Meter

00

oul > o o Jnelules
+—— 9742 ——— >

€

Zweifachelement 92 mm, Lmin:Lmax=1:7,5

Dwoj@bma

CoDeIe O0ese 00

Dreifachelement 138 mm, Lmin:Lmax=1:11,5

SoeDec oI T

+—— 18+2 —>

€

FLEX-DOOR

ROLLTURENSYSTEME

® Vielfaltige Einsatzmoglichkeiten

® Verschiedene Aluminiumprofiltypen erhaltlich
® Geeignet fUr den Einsatz vertikal und tber Kopf
® Sauberer Lauf dank Fihrungsrahmen

® Automatisches Offnen und SchlieBen mittels Motor, alternativ manuelle Bedienung

® Offnungsgeschwindigkeiten bis 80 m/min

® Grol3e Huibe auch bei geringer Schiirzenbreite

www.hennigworldwide.com




BEGEHBARE SCHUTZABDECKUNGEN & GRUBENABDECKUNGEN

EINHALTUNG DER SICHERHEITS-
STANDARDS

LASTTRAGENDE SCHUTZVORRICHTUNGEN

Arbeitssicherheit wird bei Hennig gro3geschrieben. Unsere begehbaren
Abdeckungen sind so konzipiert, dass sie das Gewicht von Mitarbeitern,
hohen Spanlasten und schweren Maschinen tragen kdnnen, dabei aber
bei Bedarf abnehmbar sind. Haufig kommen sie zur Einddmmung ge-

fahrlicher Chemikalien zum Einsatz. Konzipieren Sie gemeinsam mit uns

die fur Ihre Anwendung geeignete Grubenabdeckung.

TYPISCHE ANWENDUNGSBEREICHE SICHERHEITSSTANDARDS

® OSHA-Konformitat
® CE-Konformitat
® Personenschutz

® Offene Gruben

® Exponierte Bahnen

® Chemietanks

® Wasseraufbereitungsanlagen ® Erfillt die Maschinenrichtlinie
® Autowerkstdtten

® Betonfundamente

Fiir technische Daten & Eigenschaften siehe Seite 47.

Fiir das Anfrageformular siehe Seite 48.

MATERIALIEN

EDELSTAHL AGSII AGS Il

LoSAC

AGS|

® Edelstahloberflache mit Riffelung
® Rutschfeste Klebebander oder
Lackierungen

® Profile aus eloxiertem Aluminium
® Rutschfestes Klebeband
® Max. begehbare Lange bis

® Profile aus eloxiertem Aluminium
® Rutschfestes Klebeband
® Max. begehbare Lange bis

® Profile aus eloxiertem Aluminium
® Rutschfestes Klebeband
® Max. begehbare Lange bis

® Max. begehbare Lange richtet sich 1.100 mm 2.000 mm 1.500 mm
nach der Anwendung
MONTAGE UBER DEM BAND/ MONTAGE UNTER DEM BAND/ ABGEWINKELTE/
AUSSERHALB DER GRUBE INNERHALB DER GRUBE KUNDENSPEZIFISCHE MONTAGE




MERKMALE

Nachfolgend sind einige Merkmale zusammengetragen, die standardmafig zum Lieferumfang unserer begehbaren Abdeckungen und Gruben-
abdeckungen gehoren. Zusatzliche Merkmale und Optionen kdnnen mit uns besprochen werden, so dass wir auch fiir Ihre Anwendung die beste
Losung finden.

© SCHUTZGEHAUSE

Das geschlossene Gehduse ist als zusatzlicher Schutz fir das Getriebe, die
Spindel und die aufgerollten Bereiche erhaltlich.

© BEGEHBARES MATERIAL

Wir bieten Abdeckungen aus rostfreiem Stahl und Aluminium an. Da wir das
Material in Abhdngigkeit von der Umgebung auswahlen, sind unsere begehbaren
Abdeckungen immer optimal auf Ihre Anwendung abgestimmt.

(3] RUTSCHFESTE OBERFLACHE

Die Oberflache wird rutschfest (Klebebdnder oder Lackierungen) gestaltet, damit
die Mitarbeiter besser geschitzt sind, als wenn sie Uber die unbehandelte Flache
aus rostfreiem Stahl laufen wiirden.

0 ANTRIEBSSYSTEME

Der Antrieb unserer begehbaren Abdeckungen erfolgt mittels einer der
folgenden vier Moglichkeiten:

® Druckluftmotor

® Elektromotor

® Federmotor

® Ohne Motor/Passiv (Abdeckung wird Uber ein Bauteil an der Maschine bewegt)

www.hennigworldwide.com




BEGEHBARE SCHUTZABDECKUNGEN & GRUBENABDECKUNGEN

TECHNISCHE DATEN

TRAGFAHIGKEIT IN KG PRO 1.000 MM LANGE GEHAUSEGROSSE (ca.)

AUSFUHRUNG STUTZWEITE (mm) GEWICHT (kg/m?) AUSFUHRUNG AUSZUG (mm)
500 1000 1500 3000 5000 10.000
AGS| 1950 488 216
AGS Il 4540 1147 504
AGS llI 3250 815 370
EDELSTAHL * * *

AGS |

AGS I
AGS Il
EDELSTAHL

AUSFUHRUNG EDELSTAHL AGS| AGSII AGS Il

Profil
MATERIAL ES/AL AL AL AL/-

Breite x Dicke (mm) * 349x13,8 68,3 x 25 38,1x18

Umlenk-/Aufrollradius (min) * 42 100 80

* Richtet sich nach der
TECHNISCHE Eigengewicht (N/m?) * 240 380 270
N Anwendung.

DATEN Max. Kontakttemperatur (°C) * 500 500 500

Dauertemperaturbestandigkeit (°C) * 500 500 500

Wasserdichtigkeit (nach IP 54) [ ] © © ©
EIGEN- Emulsionsbestandigkeit [ [ ] [ ] [
SCHAFTEN Geeignet im Spanebereich [ J O O O

Korrosionsbestandigkeit [} ([ [ [ ]




NFRAGEFORMUEARY)  BEGEHBARE SCHUTZ- & GRUBENABDECKUNGEN |1 11IIHENNIG

Bitte fiillen Sie dieses Formular aus und senden Sie es per E-Mail oder Fax an eine Niederlassung Ihrer Wahl.
Fir die Kontaktdaten siehe Seite 79-80.

www.hennigworldwide.com

F I R M A (volistiandige Adresse)

Name:

Funktion:

E-Mail:

Telefon: Fax: Datum:
ANWENDUNGEN & MATERIALIEN
Menge:
Maschinenmarke:
Maschinenmodell: Baujahr:
Verfahrweg der Maschine: Schiirzenausfiihrung: O Eloxiertes Aluminium (O AGS| O AGSI - O AGSIlI) O Edelstahl
EinschlieBlich Luftfilter, Schmiervorrichtung und Regler: O Ja O Nein Rutschfeste Oberfliche: O Ja O Nein

A B M ESS U N G E N Montageausfiihrung

A Frei tragende Spannweite:

B Breite des abgedeckten Bereichs:

C Abdeckungsbreite: T
D Lange bei voll ausgefahrener Abdeckung: f
E Hohe (sofern zutreffend) 1 )
Lage des Aufwickelsystems: O Links O Rechts
EinschlieBlich Lagerbocken: O Ja O Nein
? @ ® ®
Offene Umlenkrolle: [ Montage tiber dem Band/der Montage unter dem Band/der  Abgewinkelte/
Rollogehéuse: [] Abdeckfléache Abdeckflache Kundenspezifische Montage
Rechte Seite
D Sollte sich der Aufwickelmotor
auf dieser Seite befinden,
wird ein Freiraum von ca. 30 mm
. I benotigt
E
z
s
= A B C
b
£
2
i — Linke Seite
Sollte sich der Aufwickelmotor

auf dieser Seite befinden,
wird ein Freiraum von ca. 30 mm
benotigt

www.hennigworldwide.com




ABSTREIFERSYSTEME

GEFORMTE ABSTREIFER

® Mehr als 20 Standardausfiihrungen fiir verschiedene Anwendungen
® Abstreiferlippen mit Stahl, Aluminium oder ohne Einsatz (je nach Abstreifertyp)

® Kundenspezifische Formen und Sondermaterialien je nach Anwendung verfligbar

Fiir ndhere Informationen siehe Seite 51-58.

ABSTREIFER MIT ALUMINIUMTRAGER

® Abstreiferlippe aus Polyurethan 85 (Shore A) mit Aluminiumtrager
® Geringes Gewicht

® Niedriger Reibungskoeffizient

Fir ndhere Informationen siehe Seite 59.

ABSTREIFER MIT EDELSTAHLTRAGER

® Abstreiferlippe aus Polyurethan mit Edelstahltrager
® Dichtung auf der Riickseite beugt dem Eindringen von Kuihlschmiermittel vor

@ Hohe mechanische Belastbarkeit

Fir ndhere Informationen siehe Seite 60.

ABSTREIFER MIT STAHLTRAGER

® Abstreiferlippe aus Polyurethan mit Stahltrager
® Niedriges Profil speziell fur Teleskop-Stahlabdeckungen und Schiirzen konzipiert

® Austauschbare Abstreiferlippen

Fiir ndhere Informationen siehe Seite 9-10.




Dieses grol3e Anwendungsfeld im Werkzeugmaschinensektor hat

im Laufe der Jahre eine zunehmende Anzahl an einzigartigen, spe-
ziellen Abstreifern sowie eine groe Anzahl an Abdichtungslésun-
gen hervorgebracht. Ganz gleich, ob es Ihnen bei lhrer Anwendung
auf Abriebfestigkeit, Ol-/KiihImittel- oder Sdurenbestandigkeit
ankommt: Wir besitzen die richtigen Abstreifer- und Abdichtungs-
|6sungen flr jede Anforderung.

Baureihe Ausfiihrung Einbau- Empfohlener

lage Einsatz

Standardlange ab Lager
Profilierte Form ab Werk
Mindestmenge profiliert (Stiick)
Standardlangen mit Bohrungen
Vom Kunden profilierbar
Stehend (zur Abstreiffliche)
Liegend (zur Abstreiffliche)

An Teleskop-Stahlabdeckungen

Formkosten
An Wechselpaletten

Nullserien
Baureihe

AB (1, Il V)

AL(1,3) - | -|-|*x|  ® ® | O | ® @®|O|O
eN(1,2) -|-|-|]0C|@® ® | ® | 6 0 | 6
eN(1-8x2,1-20x2) © = = * 6| 0| e @ 6| 0O
F (Mini) = | = | ® O ® 6 O O
SK - | @[50 | x| -0 | @O | % | @ @& 0
@ | -|-|-]0|0C|@®@ x| @@ 0|6

® Breites Spektrum an vorratigen Abstreifern

® Jede Form nach Kundenvorgaben profilierbar

® Hervorragende Lebensdauer

® Verschiedene Materialien je nach gewtinschtem Schutz vor Olen,

Werkstoff Tragerprofil

AL
ST
ST
ST
ST
ST

Fetten, Kihlmitteln, Spanen und hohen Temperaturen

Werkstoff Abstrei

PUR
NBR
NBR
SK
SK
PUR

Empfohlene Vorspannung (mm)

0,5-1
0,5-1
0,5-1
0,5-1
0,5-1
3-4

Abstreiferlippe austauschbar

Formteil fiir 90°-Ecken

Technische Daten

Dichtung an der Anschraubflache

Zwei-Wege-Abstreiferlippe

Dauertemperaturbestandigkeit

80
80
100
100
100
100

Kurzfristige Temperaturbestandigkeit

Abriebfestigkeit

e o600

e e

WeiterreiBfestigkeit

o e e o 0 O

Sauren-, Laugen, Benzinbestandigkeit

e eecece e

Ol-, Kiihlmittel-, Wasserbestandigkeit

e o6 060 00

Mikrobenschutz

e eecece

Fir nahere Informationen zur

@ Sehrgut  ©Gut
Baureihe C siehe Seite 9-10.

€ Bedingt geeignet

O Nicht geeignet

www.hennigworldwide.com




ABSTREIFERSYSTEME | GEFORMTE ABSTREIFER

® Eine neue Generation an Abstreifern: passgenau profiliert nach Ihren Vorgaben

® Abstreiferlippen mit Stahl, Aluminium oder ohne Einsatz (je nach Abstreifertyp)

® Sehr gute Abriebfestigkeit und Bestandigkeit gegentiber Chemikalien, Kiihimitteln, Mineral6len und Sauren
® Geringe Gleitreibung

® Mehr als 20 Standardausfiihrungen fiir verschiedene Anwendungen

® Kundensperzifische Formen und Sondermaterialien je nach Anwendung verfigbar

¢

\\

HEMW A Seite 52 HEMW B Seite 52 HEMW C Seite 53 HEMW CS Seite 53 HEMW D Seite 53
| —
; b
HEMW E Seite 54 HEMW F Seite 54 HEMW G Seite 54 HEMW H Seite 54 HEMW L Seite 55
(F*
HEMW R Seite 55 HEMW V Seite 55 HEMW K Seite 55 HEMW P Seite 56 HEMW S Seite 56
—

HEMW N Seite 56 HEMW U 1-2 Seite 56 HEMW U 3-4 Seite 57 HEMW U 5-6 Seite 57 HEMW U 7-8 Seite 57

.

Eny

HEMW U 9-10 Seite 57 HEMW U 11-12 Seite 58 HEMW X 1-2 Seite 58 HEMW X 3-4 Seite 58 SK Seite 58




Ausfiihrung Material

HEMW A 1 14 6,5 500 NBR

HEMW A 2 14 65 500 Viton

HEMW A 3 18 65 500 NBR H
HEMW A 4 18 6,5 500 Viton

HEMW A 5 25 65 500 NBR

HEMW A 6 25 6,5 500 Viton

HEMW A 7 14 5 500 NBR i
HEMW A 8 14 5 500 Viton o T o
HEMW A 9 18 5 500 NBR

HEMW A 10 18 5 500 Viton

HEMW A 11 25 5 500 NBR

HEMW A 12 25 5 500 Viton

HEMW B

Ausfiihrung T [EIEIE]
HEMW B 1 9,5 75 25 5 560 NBR f
HEMW B 1L 9,5 75 25 5 1000 NBR
HEMW B 2 9,5 75 25 5 560 Viton
HEMWB 2 L 9,5 7,5 25 5 1000 Viton 3
HEMW B 3 15 11,5 5 7 560 NBR
HEMW B3 L 15 11,5 5 7 1000 NBR
HEMW B 4 15 11,5 5 7 560 Viton H
HEMW B 4 L 15 11,5 5 7 1000 Viton
HEMW B 5 18 15 5 9 560 NBR
HEMW B 5 L 18 15 5 9 1000 NBR
HEMW B 6 18 15 5 9 560 Viton
HEMW B 6 L 18 15 5 9 1000 Viton
HEMW B 7 21 17,5 5 7 560 NBR
HEMW B 7L 21 17,5 5 7 1000 NBR
HEMW B 8 21 17,5 5 7 560 Viton
HEMW B 8 L 21 17,5 5 7 1000 Viton
HEMW B 9 25 21 Il 1 560 NBR
HEMW B9 L 25 21 1 1 1000 NBR
HEMW B 10 25 21 1 n 560 Viton
HEMW B 10 L 25 21 1 n 1000 Viton
HEMW B 11 26 23 5 7 560 NBR
HEMW B 11L 26 23 5 7 1000 NBR
HEMW B 12 26 23 5 7 560 Viton
HEMW B 12 L 26 23 5 7 1000 Viton
HEMW B 13 30 27 5 7 560 NBR
HEMW B 14 31 27 5 7 560 Viton
HEMW B 15 31 28 5 7 560 NBR
HEMW B 15 L 31 28 5 7 1000 NBR
HEMW B 16 31 28 5 7 560 Viton
HEMW B 16 L 31 28 5 7 1000 Viton
HEMW B 17 36 33 5 7 560 NBR
HEMW B 18 36 33 5 7 560 Viton
HEMW B 19 39 36 5 7 560 NBR
HEMW B 20 39 36 5 7 560 Viton

www.hennigworldwide.com




ABSTREIFERSYSTEME | GEFORMTE ABSTREIFER

e w "
Ausfiihrung w [EIEE] ] 1
HEMW C 1 Federstahl 25 155 3 12 29 800 NBR
HEMW C 2 Federstahl 25 155 3 12 29 800 Viton
HEMW C 3 - 25 155 3 12 - 800 NBR =
HEMW C 4 - 25 15,5 3 12 = 800 Viton H
HEMW C 5 Federstahl 30 20,5 3 12 34 800 NBR .
HEMW C 5L Federstahl 30 20,5 3 12 34 1000 NBR
HEMW C 6 Federstahl 30 20,5 3 12 34 800 Viton
HEMW C 6 L Federstahl 30 20,5 3 12 34 1000 Viton L
HEMW C 7 - 30 20,5 3 12 : 800 NBR A
HEMW C 7L - 30 20,5 3 12 - 1000 NBR
HEMW C 8 - 30 20,5 3 12 - 800 Viton
HEMW C 8L = 30 20,5 3 12 = 1000 Viton
HEMW C 9 Federstahl 35 255 3 12 39 800 NBR
HEMW C 10 Federstahl 35 255 3 12 39 800 Viton
HEMW C 11 z 35 25,5 3 12 - 800 NBR
HEMW C 12 = 35 255 3 12 = 800 Viton
HEMW CS
- w . & w &
Ausflihrung ‘ Schutz ‘ w ENEEL [ I 1 i
HEMW CS 1 Federstahl 27 22,7 3 73 800 NBR
HEMW CS 2 Federstahl 27 22,7 3 73 800 Viton
HEMW CS 3 - 27 22,7 3 73 800 NBR ' g
HEMW CS 4 - 27 27 3 73 800 Viton H H
HEMW CS 5 Federstahl 27 22,7 3 73 1500 NBR
HEMW CS 6 Federstahl 27 22,7 3 73 1500 Viton
HEMW CS 7 - 27 22,7 3 73 1500 NBR r 1
HEMW CS 8 - 27 22,7 3 73 1500 Viton - =
M~ = F =
HEMW D
Ausflihrung Schutz W Material o
HEMW D 1 Federstahl 39 27 3 15 800 NBR i ¥
HEMW D 2 Federstahl 39 27 3 15 800 Viton
HEMW D 3 - 39 27 3 15 800 NBR 5
HEMW D 4 = 39 27 3 15 800 Viton
HEMW D 5 Federstahl 32 20 3 15 800 NBR .
HEMW D 6 Federstahl 32 20 3 15 800 Viton 1
HEMW D 7 - 32 20 3 15 800 NBR
HEMW D 8 = 32 20 3 15 800 Viton i
HEMW D 9 Federstahl 45 27 3 21,5 800 NBR e T
HEMW D 10 Federstahl 45 27 3 21,5 800 Viton
HEMW D 11 - 45 27 3 21,5 800 NBR
HEMW D 12 = 45 27 3 21,5 800 Viton




ABSTREIFERSYSTEME | GEFORMTE ABSTREIFER

w Material
HEMWE 1 25 2 173 600 NBR
HEMW E 2 25 2 17,3 600 Viton
HEMW E 3 34 2 19,3 600 NBR
HEMW E 4 34 2 19,3 600 Viton

Schwingende Abstreiferlippe

Klassische Ausflihrung mit Stahltrager

HEMW F

Ausfiihrung Material

HEMW F 1 22 10,5 1000 NBR

HEMW F 2 22 10,5 1000 Viton

HEMW F 3 28 10,5 1000 NBR H
HEMW F 4 28 10,5 1000 Viton

HEMW F 5 40 10,5 1000 NBR

HEMW F 6 40 10,5 1000 Viton

e T =
HEMW G i

W [EIEE]
HEMW G 1 30 17 5 15,5 500 NBR
HEMW G 2 40 17 5 15,5 500 Viton
HEMW G 3 40 27 5 15,5 500 NBR
HEMW G 4 40 27 5 15,5 500 Viton

extrem flexible Abstreiflippe mit bis zu 10 mm Vorspannung

i T H
-
[EIEE]
HEMWH 1 12,5 1 2 6 500 NBR
HEMW H 2 12,5 1 2 6 500 Viton 5 H
]
o T —=

www.hennigworldwide.com




ABSTREIFERSYSTEME | GEFORMTE ABSTREIFER

HEMW L

Ausfiihrung Material

HEMW L 1 18,5 6,5 1000 NBR

HEMW L 2 18,5 6,5 1000 Viton

HEMW L 3 22 6,5 1000 NBR H
HEMW L 4 22 6,5 1000 Viton

HEMW L 5 26 6,5 1000 NBR |

HEMW L 6 26 6,5 1000 T *

Viton

+ T =
Ausfiihrung IV EEE] I
HEMWR 1 18 6,5 12 300 NBR
HEMW R 2 18 6,5 12 300 Viton
HEMWR 3 34 6,5 12 300 NBR H
HEMW R 4 34 6,5 12 300 Viton
- W -
= W =
Ausfiihrung w Material
HEMW V1 21 20 6 1 560 NBR
HEMW V 2 21 20 6 n 560 Viton 5 M
HEMW YV 3 26 25 6 1 560 NBR
HEMW V 4 26 25 6 1" 560 Viton ¥
HEMW V 5 26 25 6 1 1000 NBR 1
HEMW YV 6 26 25 6 mn 1000 Viton s T =
mit Doppellippe
HEMW K Atk

Ausfiihrung Material
HEMWK 1 18 15 4,5 75 500 NBR
HEMW K 2 18 15 45 75 500 Viton 5
HEMW K 3 25 22 4,5 75 560 NBR H
HEMW K 4 25 22 4,5 75 560 Viton
"

Trager - Aluminium




ABSTREIFERSYSTEME | GEFORMTE ABSTREIFER

Material
HEMW P 1 30 3 9,5 1000 NBR
HEMW P 2 30 3 9,5 1000 Viton
H
'

T Material
HEMW S 1 18 1,5 26 6 300 NBR
HEMW S 2 18 15 26 6 300 Viton 3
HEMW S 3 25 18,5 26 6 300 NBR H
HEMW S 4 25 18,5 26 6 300 Viton 1
HEMW S 5 30 235 26 6 300 NBR
HEMW S 6 30 235 26 6 300 Viton i
HEMW S 7 40 335 26 6 300 NBR il
HEMW S 8 40 335 26 6 300 Viton
HEMW N e

Ausfiihrung w T Material j = _w
HEMW N 1 26 10 3 9 500 NBR
HEMW N 2 26 10 3 9 500 Viton
HEMW N 3 26 10 3 9 1000 NBR H
HEMW N 4 26 10 3 9 1000 Viton

b

HEMW U 1/2 AW

Ausfiihrung H [EIEE]
HEMW U 1 254 22 6,35 12,7 560 NBR
HEMW U 2 254 22 6,35 12,7 560 Viton 5 H
Klassische Ausflihrung mit Stahltrager
4
L

www.hennigworldwide.com




ABSTREIFERSYSTEME | GEFORMTE ABSTREIFER

HEMW U 3/4 AW
¥ L
Ausfiihrung Material
HEMW U 3 254 22 6,35 12,7 560 NBR ] H
HEMW U 4 254 22 6,35 12,7 560 Viton
Flexible Ausfiihrung ohne Stahltrager .
- -

HEMW U 5/6

N~
N
&
w
wv
- fr -
Il
'
5
"
. T .

Ausfiihrung Material
HEMW U 5 254 22 6,35 12,7 560 NBR
HEMW U 6 254 12,7 560 Viton
Flexible Ausfiihrung mit Federbandstahl T

HEMW U 7/8 J W

Ausflihrung Material
HEMW U 7 25 21 6 1 560 NBR
HEMW U 8 25 21 6 1 560 Viton 5 H
]
T
- w -
Ausfiihrung Material ¥ '
HEMW U 9 25 21 6 1 560 NBR
HEMW U 10 25 21 6 1 560 Viton &
H




ABSTREIFERSYSTEME | GEFORMTE ABSTREIFER

HEMW U 11/12 g —

Ausfiihrung Material |
HEMW U 11 254 22 6,35 12,7 76,2 76,2 NBR B
HEMW U 12 254 22 6,35 12,7 76,2 76,2 Viton

Winkelstiick

HEMW X 1/2 rey
I
Ausfiihrung Léange [VEIEE]
HEMW X 1 27,5 21,5 6 10 500 NBR = H
HEMW X 2 27,5 21,5 6 10 500 Viton
]
- 'r -
[EIEE]
HEMW X 3 27,5 21,5 6 10 25,2 500 NBR
HEMW X 4 27,5 21,5 6 10 25,2 500 Viton
S K 6,5 —>
> 2 <y
® Hervorragende Abstreifergebnisse durch hohe Formgenauigkeit X
® Auf Stahltrager aufvulkanisierte Abstreiferlippe aus synthetischem Kautschuk (SK) Abstreiferlippe
® Lippenmaterialien: NBR, Silikon und Viton
® Tragermaterialien: Stahl (auch verzinkt), Edelstahl oder Aluminium §
[
jo2l
® Dauertemperaturbestandigkeit 100 °C, kurzfristig 135 °C Tragerprofil &
~
® Bestdndig gegen Mineraldle, Kihimittel und Mikroorganismen
® Hohe Mal3genauigkeit ¢«
® Gute Abriebbestandigkeit 3
® Geringe Druckverformung ‘« 6,5 %\ T

www.hennigworldwide.com




ABSTREIFERSYSTEME | ALUMINIUMTRAGER

AL

® Besonders geeignet bei hohem KiihImittel- und Spaneanfall

® Aufgrund des einfachen Zuschnitts und der leichten Bearbeitung ideal fir Wartungs- und Reparaturarbeiten
® Prazisionsprofil aus eloxiertem Aluminium mit integriertem Lippenschutz vor heillen Spanen

® Austauschbare Abstreiferlippe

® 2-\Wege-Abstreifsystem verhindert das Eindringen von Spanen und Kihimittel

® Befestigung mit Innensechskantschrauben nach DIN 912 bzw. mit Linsen- oder Flachkopfschrauben

® 90°-Steckverbindung gewdhrleistet Zusammenhalt der Profilschenkel

AL1 AL 3

<« 98— >

<—7~>L

Aluminiumprofil

14,5

‘(—17,54>

\4—106‘

|
|

<« 24eingebaut————— >

«——17 eingebaut—— >

Abstreiferlippe




ABSTREIFERSYSTEME | STAHLPROFIL

AB (1, 1l, V)

® Firden Einsatz bei groBem Spane- und Kiihimittelanfall

® Standardlangen auch selbst profilierbar fiir Service und Reparaturen

® Ab Werk profilierte Formen flr optimale Abstreifergebnisse

® Hohe mechanische Dauerbelastbarkeit dank Tragerprofil aus Edelstahl

® Elastische und hochabriebfeste Abstreiferlippe aus Polyurethan; Dauertemperaturbestandigkeit: 90 °C
® Bedingt bestandig gegen Sauren, Laugen, Benzin

® | eicht austauschbar

® Gehrungen des Abstreifergehduses verschweif3t

® 90°-Abstreiferlippe mit 45°-Fase aus einem Formteil

® Geschutzt vor heilen Spanen und mechanischen Beschadigungen

® Standardlangen ab Lager (mm): AB I, AB llI: 530/1.000/2.000, AB V: 1.000
® |n fast unbegrenzter Formvielfalt nach Zeichnung oder Skizze profilierbar

® Montagefertige Ausfiihrung, auf Wunsch mit Befestigungsbohrungen

ABV Serie AB mit Vorabstreifer

(eingebaut)
(eingebaut)

(eingebaut)

www.hennigworldwide.com




STABILASTIC-TELESKOPFEDERN

Stabilastic-Teleskopfedern schiitzen hochprazise Kugelrollspindeln,
Gewinde und Stabflihrungen vor Verschmutzung, Spanen und me-
chanischen Beschadigungen.

® Alle Formen standardmaBig gefertigt aus hochwertigen Sonder-
walzblechen in Starken von 1,5 bis 3 mm

® Teleskopfedern gefertigt aus gehartetem, hochwertigem Feder-
bandstahl garantieren auch in ausgezogenem Zustand einen
ausgezeichneten Schutz gegen Verschmutzung, Spane und
mechanische Beschadigungen

® Minimale Uberlappung der einzelnen Windungen: 40 Prozent

® Eine speziell entwickelte Fertigungsmethode und optimal abge-
stimmte Federkraft ermdglichen problemloses Zusammendriicken
und Auseinanderziehen der Feder. Minimaler Grad der horizontalen
Durchbiegung und nur leichte vertikale Auslenkung.

® Umwickelbar bis GroBe 54/1120/120

® Einfache Montage durch Aufschieben auf die Maschinenteile

Firr das Anfrageformular siehe Seite 69.

EINBAU UND WARTUNG

Zur Aufnahme der Federenden genigen als Aufnahmeelemente
einfache Flansche und Hulsen. Der vorgeschriebene Mindest-
durchmesser der Aufnahme D3 darf auf keinen Fall unterschritten
werden. Bei zu kleinem Innendurchmesser der Aufnahmehdlse D3
bzw. zu groBem AuBendurchmesser des Zentrierflansches D4 tritt
Klemmneigung auf.

Wir empfehlen, Stabilastic-Teleskopfedern bei horizontalem Ein-
satz mit dem grof3en Durchmesser in Richtung des Spaneanfalls
und bei vertikalem Einsatz mit dem groBen Durchmesser nach
oben zu montieren. Der maximale Durchhang bei horizontalem
Einsatz liegt bei etwa zwei bis drei Prozent der Einbauldnge.




Baureihe Vertikaler Einbau Horizontaler Einbau Auf Anfrage
Mindestabnahme:

Teilenummer kg/Stlick | 10 Stiick.
18 250 32 307.0180 10 15 36 250 218 250 218 013
20 100 20 307.0200 10 CrNi 17 31 100 80 60 40 0,06
20 150 20 307.0200 20.1 CrNi 17 34 150 130 110 90 0,07 *
20 200 20 307.0200 30 CrNi 17 36 200 180 160 140 0,09 *
20 250 20 307.0200 40 CrNi 17 40 250 230 210 190 0,12 *
20 250 40 307.0200 50 17 38 250 210 250 210 0,18 *
20 300 30 307.0200 60 CrNi 17 39 300 270 240 210 0,17 *
20 350 30 307.0200 70 CrNi 17 42 350 320 290 260 0,20 *
20 400 30 307.0200 80 17 45 400 370 340 310 0,24 *
23 250 40 307.0230 10 20 41 250 210 250 210 0,18
23 400 40 307.0230 20.1 CrNi 20 45 400 360 400 360 0,31
25 100 20 307.0250 10 22 35 100 80 60 40 0,06
25 300 30 307.0250 20 CrNi 22 43 300 270 240 210 0,18 *
25 350 30 307.0250 30 CrNi 22 46 350 320 290 260 0,22 *
25 450 40 307.0250 40 22 48 450 410 370 330 0,30 *
25 500 40 307.0250 50 22 51 500 460 420 380 0,35 *
26 250 50 307.0260 10 23 43 250 200 250 200 0,24 *
26 400 50 307.0260 20 23 47 400 350 400 350 033 *
30 150 30 307.0300 10 27 39 150 120 90 60 0,10 *
30 250 30 307.0300 20 27 45 250 220 190 160 018
30 315 50 307.0300 30 27 57 315 265 315 265 0,56 *
30 350 30 307.0300 40 27 51 350 320 290 260 0,27
30 550 40 307.0300 50 27 58 550 510 470 430 0,48
30 630 65 307.0300 60 27 58 630 565 630 565 0,74 *
30 650 50 307.0300 70 27 55 650 600 550 500 0,52
30 900 90 307.0300 80 27 63 900 810 900 810 133
34 315 50 307.0340 10 30 60 315 265 315 265 0,59
34 630 65 307.0340 20 30 65 630 565 630 565 0,94
34 900 90 307.0340 30 30 65 900 810 900 810 137
38 400 60 307.0380 10 35 64 400 340 400 340 0,73
38 800 85 307.0380 20 35 71 800 715 800 715 1,48
38 1120 120 307.0380 30 35 77 1120 1000 1120 1000 2,61
38 1400 120 307.0380 40 35 80 1400 1280 1400 1280 2,85 *
40 150 30 307.0400 10 37 52 150 120 920 60 0,18 *
40 250 30 307.0400 20 37 57 250 220 190 160 0,27
40 350 30 307.0400 30 37 64 350 320 290 260 041
40 450 40 307.0400 40 37 65 450 410 370 330 0,54
40 450 50 307.0400 50 37 60 450 400 350 300 0,51
40 550 40 307.0400 60 37 71 550 510 470 430 0,71 *
40 550 50 307.0400 70 37 65 550 500 450 400 0,67 *
40 650 50 307.0400 80 37 69 650 600 550 500 0,381
40 750 50 307.0400 90 37 74 750 700 650 600 1,00 *
40 750 60 307.0401 00 37 68 750 690 630 570 093 *
40 900 60 307.0401 10 37 74 900 840 780 720 119
40 1000 100 307.0401 20 CrNi 37 66 1000 900 800 700 1,36 *
40 1100 75 307.0401 30 37 78 1100 1025 950 875 1,66 *
40 1500 100 307.0401 40 37 78 1500 1400 1300 1200 2,21
40 1800 100 307.0401 50 37 82 1800 1700 1600 1500 2,53 *
43 400 60 307.0430 10 40 72 400 340 400 340 0,95
43 800 85 307.0430 20 40 81 800 715 800 715 2,04

www.hennigworldwide.com




STABILASTIC-TELESKOPFEDERN

43
43
48
48
48
48
48
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
54
54
54
54
54
55
55
55
55
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
61
61
61
61
65
65
65

Baureihe

1120
1400
400
800
1120
1400
1800
150
250
250
350
450
550
650
750
750
900
1100
1300
1500
1800
2100
2300
400
800
1120
1400
1800
250
550
900
1500
150
250
350
450
550
750
900
1300
1900
2100
2300
630
900
1250
1800
250
250
350

120
120
65
85
120
125
130
30
30
50
50
50
50
60
60
75
75
75
100
100
100
120
120
65
85
120
130
140
30
60
75
100
30
30
50
50
60
60
75
100
120
120
120
90
100
120
140
30
50
50

Teilenummer
307.0430 30
307.0430 40
307.0480 10
307.0480 20
307.0480 30
307.0480 40 CrNi
307.0480 50
307.0500 10
307.0500 20
307.0500 30
307.0500 40
307.0500 50
307.0500 60
307.0500 70
307.0500 80
307.0500 90
307.0501 00
307.0501 10
307.0501 20
307.0501 30
307.0501 40
307.0501 50
307.0501 60 CrNi
307.0540 10
307.0540 20
307.0540 30.1
307.0540 40
307.0540 50
307.0550 10
307.0550 20
307.0550 30
307.0550 40 CrNi
307.0600 10
307.0600 20
307.0600 30
307.0600 40
307.0600 50
307.0600 60
307.0600 70
307.0600 80
307.0600 90
307.0601 00
307.0601 10 CrNi
307.0610 10
307.0610 20
307.0610 30
307.0610 40
307.0650 10
307.0650 20
307.0650 30

40
40
45
45
45
45
45
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
50
50
50
50
50
51
51
51
51
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
55
55
55
55
59
59
59

83
84
78
85
91
9%
106
63
68
62
66
70
75
74
78
78
84
92
81
87
95
100
105
84
94
93
102
16
76
79
92
9%
74
82
80
84
85
89
95
9%
110
15
122
98
104
116
132
86
79
85

Vertikaler Einbau

1120
1400
400
800
1120
1400
1800
150
250
250
350
450
550
650
750
750
900
1100
1300
1500
1800
2100
2300
400
800
1120
1400
1800
250
550
900
1500
150
250
350
450
550
750
900
1300
1900
2100
2300
630
900
1250
1800
250
250
350

1000
1280
335
715
1000
1270
1670
120
220
200
300
400
500
590
690
675
825
1025
1200
1400
1700
1980
2180

715
1000
1270
1660
220
490
825
1400
120
220
300
400
490
690
825
1200
1780
1980
2180
540
800
1130
1660
220
200
300

Horizontaler Einbau

1120
1400
400
800
1120
1400
1800
90
190
150
250
350
450
530
630
600
750
950
1100
1300
1600
1860
2060
400
800
1120
1400
1800
190
430
750
1300
90
190
250
350
430
630
750
1100
1660
1860
2060
630
900
1250
1800
190
150
250

1000
1280
335
715
1000
1270
1670
60
160
100
200
300
400
470
570
525
675
875
1000
1200
1500
1740
1940

715
1000
1270
1660
160
370
675
1200
60
160
200
300
370
570
675
1000
1540
1740
1940
540
800
1130
1660
160
100
200

kg/Stiick

2,85
312
1,26
2,05
3,46
4,26
5,50
0,25
0,35
0,35
0,48
0,62
0,80
0,92
1,10
1,38
1,75
2,30
2,00
2,50
322
4,03
4,58
1,38
2,53
3,20
4,61
7,58
0,46
1,03
2,09
3,18
0,32
0,53
0,74
0,92
1,16
1,52
2,09
2,88
483
547
6,42
2,55
3,56
5,65
9,46
0,53
0,54
0,80

Auf Anfrage
Mindestabnahme:
10 Stiick.




65
65
65
65
65
65
69
69
69
70
70
70
70
70
70
70
70
75
75
75
75
75
75
75
78
78
78
80
80
80
80
88
88
88
90
90
90
90
98
100
108
108
110
110
120
123

Baureihe

1250
250
350
550
650
750
900
1100
1300
450
550
650
750
900
1700
1800
900
1250
1800
650
750
1300
1800
900
1250
1800
250
350
750
1100
1250
800
900
1250
600
2200
2600
900

120
120
100
100
120
30
50
60
60
60
75
75
100
50
60
60
60
75

120
110
120

75
75

120
110
140
150
50

50

100
100
140
100
140
150
75

180
200
140

Teilenummer
307.0650 40
307.0650 50
307.0650 60
307.0650 70 CrNi
307.0650 80
307.0650 90
307.0690 10
307.0690 20
307.0690 30
307.0700 10
307.0700 20
307.0700 30
307.0700 40
307.0700 50
307.0700 60
307.0700 70
307.0700 80
307.0750 10
307.0750 20
307.0750 30
307.0750 40
307.0750 50
307.0750 60
307.0750 70 CrNi
307.0780 10
307.0780 20
307.0780 30
307.0800 10
307.0800 20
307.0800 30
307.0800 40
307.0880 10
307.0880 20
307.0880 30
307.0900 10
307.0900 20
307.0900 30
307.0900 40
307.0980 10
307.1000 10
307.1080 10
307.1080 20
307.1100 10
307.1100 20
307.1200 10
307.1230 10

100
100
110
100

120
125
106
17
128
95

92

98

104
110
110
118
113
104
104
110
115
115

130
123
135

108
112

135
131
140
157
116
122
118
132
156
130
147
161
144
178
184
169

Vertikaler Einbau

1300
1800
1900
2100
2300
630
900
1250
250
350
550
650
750
900
1100
1300
450
550
650
750
900
1700
1800
900
1250
1800
650
750
1300
1800
900
1250
1800
250
350
750
1100
1250
800
900
1250
600
2200
2600
900

1200
1700
1780
1980
2180
530
800
1130
220
300
490
590
690
825
1025
1200
400
490
590
690
825
1600
1680
790
1130
1650
575
675
1200
1680
790
1110
1650
200
300
650
1000
1110
700
760
1100
525
2020
2400
760

Horizontaler Einbau

1100
1600
1660
1860
2060
630
900
1250
190
250
430
530
630
750
950
1100
350
430
530
630
750
1500
1560
900
1250
1800
500
600
1100
1560
900
1250
1800
150
250
550
900
1250
600
900
1250
450
1840
2200
900

1000
1500
1540
1740
1940
530
800
1130
160
200
370
470
570
675
875
1000
300
370
470
570
675
1400
1440
790
1130
1650
425
525
1000
1440
790
1110
1650
100
200
450
800
1110
500
760
1100
375
1660
2000
760

kg/Stiick

Auf Anfrage
Mindestabnahme:
10 Stiick.

www.hennigworldwide.com




@ANFRAGEFORMURARY) TELESKOPFEDERN

Bitte fiillen Sie dieses Formular aus und senden Sie es per E-Mail oder Fax an eine Niederlassung lhrer Wahl.

Fiir die Kontaktdaten siehe Seite 79-80.

IHHIHENNIG

www.hennigworldwide.com

F I R M A (vollstandige Adresse)

Name:

Funktion:

E-Mail:

Telefon: Fax:

Datum:

TECHNISCHE DATEN

D1 Innendurchmesser Feder:

D4 AuBBendurchmesser Flansch (D1 - 0,40 Zoll):

D2 AuBBendurchmesser Feder:

D3 Innendurchmesser Flansch (D2 + 0,80 Zoll):

d Maximaler Schrauben-/Stiftdurchmesser:

L... Federlange (vollstindig ausgezogen):

L., Federlénge (vollstandig

zusammengeschoben):

Hub Maximaler Federweg:

Einbaulage: [ | Horizontal [] Vertikal

HINWEIS:

Flanschanschlisse sind nicht Teil der Standardfedereinheit, konnen aber
von Hennig bezogen werden. Flanschanschliisse MUSSEN es der Feder
ermoglichen, wéhrend des Betriebs zu rotieren. Setzen Sie sich bezlglich
der Abstimmung der Grél3e des Flanschanschlusses und zur Preisabsprache

mit lhrem Hennig-Kundendienstvertreter in Verbindung.

HINWEIS:

Die Feder sollte so montiert werden, dass Spane und Kihlschmiermittel vom

groBten Durchmesser zum kleinsten Durchmesser flieBen.

L max.

i j _[1;’2Lmin.




NOTIZEN

www.hennigworldwide.com



STABIFLEX-LEITUNGSFUHRUNGEN

Stabiflex-Leitungsfihrungen haben sich im Maschinen- und Anlagen-
bau auf dem Gebiet der beweglichen Energiezufiihrung einen festen
Platz erobert. Das wesentliche Merkmal dieser geschlossenen Lei-
tungsfiihrung ist, dass sich der Metallschlauch durch die Anbringung
eines Stahlbandes auf einer der vier Seiten nur noch in die Richtung
biegen kann, in der sich das Stahlband befindet. In allen anderen
Bewegungsrichtungen ist der Metallschlauch stabil.

Stabiflex-Leitungsfihrungen sind bestandig gegen alle géangigen
Kthl- und Schmiermittel. In Abhadngigkeit von der Verfahrgeschwin-
digkeit werden zwei Qualitatsstufen unterschieden:

QUALITAT G

Ausfiihrung mit Stahlband und Spezialverklebung fur
v = 50 m/min

QUALITAT K

Ausfiihrung mit Kunststoffband und Spezialverklebung fur
v Z 50 m/min

Falls keine Angaben Uber die Verfahrgeschwindigkeit vorgegeben
werden, gilt Qualitédt G.

® Die kiirzeste Lange des Metallschlauchs ergibt sich, wenn der feste
Anschluss in der Mitte des Verfahrweges erfolgt.

® Bei der Typenbestimmung sollten mindestens zehn Prozent Spiel
pro Leitung beriicksichtigt werden.

® Beim Material handelt es sich um galvanisch verzinktes Stahlblech.

® Als Krimmungsradius (KR) sollte acht bis zehn Mal der AuBBendurch-
messer der zu verlegenden Leitungen gewahlt werden.
MaRgebend ist jedoch der vom Kabel bzw. Schlauchhersteller
vorgegebene Mindestkrimmungsradius.

® An beiden Enden des Metallschlauches sind Befestigungsflansche
angeschweif3t.

® Zwischen Flanschen und Metallschlauch besteht die vorge-
schriebene elektrisch leitende Verbindung. Die Leitungen werden
lose im STABIFLEX gefuhrt und am Fixpunkt sowie am beweglichen
Anschluss befestigt.

® Fir eine lange Funktionsdauer ist es wichtig, STABILEX in Auflagen-
winkeln oder Ablagerinnen zu fuhren, deren Lange ungefahr der
Hélfte des Verfahrweges entspricht.

® Die Einzellangen der verschiedenen Stabiflextypen sind bis 6,5 m
verfligbar. Ldngere Abmessungen werden gekoppelt.

FLANSCH-ANORDNUNGEN

Arbeitsweise

0 horizontal
0 vertikal stehend
O vertikal hangend M

9 Querbalken - Draufsicht




L =Ls/2 +4KR + 50 (mm)*
L=Ls/2+ mKR+ 2p + 10 (mm)**

* Ndherungswert

Ls

<—> | 2p+5

** Zur exakten Langenberechnung verwendete

Formel (aufgerundet auf 10 mm).

\_ Ablagerinne

u
2
Schlauch-Querschnitt Zeichenerkldrung
ol n = AxB = STABIFLEX-Querschnitt aul3en
- CxD =STABIFLEX-Querschnittinnen
iT A g . i
Lf = Freitragende Lange
B L = STABIFLEX-Lénge
Ls = Verfahrweg
Y = i | KR = Krimmungsradius (Toleranz: -20 Prozent)
c - H = Einbauhohe

= Befestigungstiefe im Flansch
RA  =Mindesthohe flr Unterstitzung

Stabiflex- RA H Ls Ls Gewicht Gewicht
Baureihe (einschlieBlich ohne Abstit- | mit Abstiit- Schlauch Flansch
Vorspannung) 2ung 2ung kg/m kg/Paar
0,0 30 20 26 16 25 55 120 144 1000 2000 4000 ~0,6 ~0,1
720 160 194
1,0 50 30 43 23 30 110 235 269 1500 3000 6000 ~1,25 ~0,2
165 345 379
1,1 50 50 45 45 50 110 240 294 2000 4000 8000 ~1,7 ~03
110 240 290
2,0 80 45 73 38 45 220 460 510 2000 4000 8000 ~2,25 ~0,5
275 570 620
2,1 85 60 80 55 65 165 350 415 2500 5000 10,000 ~24 ~0,6
2,2 95 50 90 45 60 130 280 335 2000 4000 8000 ~29 ~0,6
155 335 400
30 110 60 102 52 60 250 525 590 2500 5000 10,000 ~3,6 ~1,0
330 685 750
31 115 80 109 74 80 220 465 550 2500 5000 10,000 ~3,8 ~12
4,0 170 80 162 72 80 205 435 520 2500 5000 10.000 ~56 ~1.7
41 175 110 167 102 80 285 600 717 2500 5000 10,000 ~5.8 ~39

www.hennigworldwide.com




STABIFLEX-LEITUNGSFUHRUNGEN

FLANSCH-STANDARDAUSFUHRUNGEN

< f —>

“—iﬁ
Ak

<p>|

—>| |<—d

ec»‘

!
i

(*6*)‘

0,0
1,0
11
2,0
2,1
2,2
3,0
3,1
4,0
41

34
54
54
85
90
100
115
120
175
182

24
34
54
50
65
55
65
65
85
17

13
22
20
50
50
50
70
80
100
140

© OV WV OV N NN NN O

40
45

75
67,5
117,5
110
90
142,5
120
157,5

50

60

100
90

130
120
120
165
160
195

25
30
50
45
65
60
60
65
80
80

40
40

40

40

STIRNFLASCH - AUSFUHRUNG A

=
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1,0
2,0
3,0
4,0

54
85
115
175

34
50
65
85

18
45
60
95

O O NN

35
65
80
120

70
85
110
130

55
70
90
110

30
45
60
80




STIRNFLASCH - AUSFUHRUNG B

‘(—p*)

—|d . WA
< C
—>>| |€<—m
< g >

STIRNFLASCH - AUSFUHRUNG C
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SERVICE & REPARATUR

WIR WISSEN, WIE TEUER SIE AUSFALLZEITEN
ZU STEHEN KOMMEN

Daher bieten wir unsere Leistungen fir folgende Produkte mit einer hohen Reaktions-
schnelligkeit:

® Teleskop-Stahlabdeckungen (Furr néhere Informationen siehe nachste Seite.)
® Bilge

® Schirzen & Rolloabdeckungen

® Modulare Systeme
® Abstreifersysteme
® Grubenabdeckungen

Wir bieten nicht nur fiir alle von uns verkauften Produkte Reparatur- und Austauscharbeiten

an. Dank unserer langjdhrigen Erfahrung reparieren wir auch samtliche Wettbewerbs-
produkte. Erst wenn das Endprodukt den bei Hennig geltenden Qualitéts - und

LINKE SEITE RECHTE SEITE
Sicherheitsstandards entspricht, sind die Reparaturarbeiten fir uns beendet. Vor der Reparatur durch Nach der Reparatur
Hennig durch Hennig
Unser Leistungsumfang Weltweite Servicestationen
® Schulungen flr Wartung und Reparatur Wir betreiben weltweit Servicestationen, tber die wir Ihnen schnell und vor
@ Diagnose und Fehlerbehebung filr Fihrungsbahnen Ort Hilfe anbieten kdnnen. Unten finden Sie eine Karte mit unseren Standorten.
@ Vor-Ort-Reparaturen von Abdeckungen jeder Marke auf dem Markt Fiir néhere Informationen und Kontaktdaten siehe Seite 79-80.

® | ogistikleistungen fiir minimale Ausfallzeiten
@ Verwaltung eines umfangreichen Bestands an Ersatzteilen

® Ersatzteile flr Forderbandsysteme

od o




SERVICE & REPARATUR FUR
TELESKOP-STAHLABDECKUNGEN

Wir bei Hennig warten alles, was wir verkaufen. Unsere Reparatur- und
Instandsetzungseinrichtungen befinden sich weltweit, so dass Sie schnell
und bei lhnen vor Ort Unterstiitzung von Experten erhalten, die nicht nur
Ihre Sprache sprechen, sondern auch die Systeme, welche Sie einsetzen,
verstehen.

Wir verfligen Gber die Ressourcen, um Ihre Systeme so am Laufen zu halten,
dass Ausfallzeiten minimiert werden und Sie das Beste aus Ihrer Maschi-
neninvestition herausholen kénnen.

Leistungsumfang

® Reparaturen fir alle eigenen und Fremdfabrikate

® Unterbreitung von Diagnose- und Reparaturangeboten noch am

gleichen Tag .
T Vor der Reparatur durch Hennig

® Schneller, lokaler Zugang zu Ersatzteilen und Leistungen

® Mal3geschneiderte Schulungen firr Ihre Service-Monteure
® Wartung und Reparatur von Hennig-Spaneforderern

® Abschluss von Vertragen fir vorbeugende Wartungsleistungen

maoglich

® Aufnahme der Serviceleistungen an den meisten Standorten
binnen 48 Stunden

® Vor-Ort-Leistungen verfligbar

® 6 Monate Gewahrleistung auf Ersatzteile und Reparaturumfang

T Nach der Reparatur durch Hennig

www.hennigworldwide.com




TYPENSCHILDER

Wir bitten Sie, bei der Bestellung von Ersatzteilen und Baugruppen bzw. der Einsetzung eines Produkts fur Reparatur- und Umtauscharbeiten die auf
dem Typenschild angegebenen Daten anzugeben.

Wichtige Daten:

@ Kommissionsnummer

® Kalkulations- oder Zeichnungsnummer

® |jeferdatum

® Kundenspezifische Zeichnungs- oder Auftragsnummer

Diese Angaben helfen uns dabei, lhnen schnell einen Kostenvoranschlag fir Ersatzteile, Reparaturarbeiten oder den Austausch des Gerates unter-
breiten zu kénnen.

PRODUKT ART/LAGE DES TYPENSCHILDS

. Der orangefarbene Punkt gibt die typische Lage des Etiketts an.

o Teleskop-Stahlabdeckungen Metallschild auf dem groBen duBeren Kasten
Gravur innen auf Riickwand

e Faltenbélge Klebeetikett auf der Flanschfldche (Gblicherweise in der Mitte der Balgfalte

und auf dem ersten PVC-Versteifungselement) / Laserbeschriftung

6 Lamellenbalge Klebeetikett auf der Flanschflache (tblicherweise in der Mitte der Balgfalte
und auf dem ersten PVC-Versteifungselement) / Laserbeschriftung

o Schiirzen Metallschild auf der Flanschfldche (Gblicherweise auf der
Oberseite) / Laserbeschriftung

e Rolloabdeckungen Metallschild auf dem Gehéuse oder Tragerprofil /
Laserbeschriftung

G Grubenabdeckungen Metallschild auf dem Gehause oder Tragerprofil /
Laserbeschriftung

0 Teleskopfedern Aufkleber auf dem breiten Ende der Feder

0 Leitungsfiihrungen Auf den Flansch graviert

9 Modulare Systeme Metallschild am Rahmen / Laserbeschriftung

@ Abstreifersysteme Laserbeschriftung




o Teleskop-Stahlabdeckungen l j
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HENNIG WELTWEIT / KONTAKT

IHHNIHENNIG

Making our customers successful.

Stammsitz / Produktion / Vertrieb / Servicestation

Produktion / Vertrieb / Servicestation

Produktion / Vertrieb

Vertriebspartner

Servicestation

Hennig, Inc. (Stammsitz Nordamerika)
9900 North Alpine Road

Machesney Park, IL61115

Telefon: + 01 815-636-9900

Fax: + 01 815-636-9737
info@hennig-inc.com

(2] Hennig, Inc. Oklahoma Service Center

900395 S. 3420 Road
Chandler, OK 74834
Telefon: + 01 405-258-6702
Fax:  +01405-258-9971
info@hennig-inc.com

9 Hennig, Inc. Michigan Service Center

11879 Brookfield Road
Livonia, Ml 48150

Telefon: + 01 734-523-8274
Fax: + 01 855-427-1549
info@hennig-inc.com

(4] Hennig, Inc. Ohio Service Center

11431 Williamson Road
Blue Ash, OH 45241
Telefon: + 01 513-247-0838

Fax: + 01 513-247-0840
info@hennig-inc.com

9 Hennig / Gaden, S.A. de C.V.
Calzada Abastos N° 235
Col. Santa Maria
Torredn Coahuila, C.P. 27020
Telefon: + 01 (871) 268 2449
Fax: +01(871) 268 2449
ventas@grupogaden.com

@ Hennig / Gaden, S.A. de C.V.
Calle Primera N° 1037
Col. Ministro Nazario Ortiz
Saltillo, Coahuila, C.P. 25100
Telefon: + 01 (844) 180 0294
Fax: + 01 (844) 180029
ventas@grupogaden.com

8/

0 Hennig / Gaden, S.A. de C.V.

Silca N° 4, Col. Vista Hermosa
Tlalnepantla, Mexico, C.P. 54080
Telefon: + 52 (55) 5318 4146
Fax: +52(55) 531932
ventas@grupogaden.com

Cobsen Ltda.

R. Benedito Mazulquim, 425
CEP 18550 Boituva S.P., Brasilien
Telefon: + 55 15 3263-4042

Fax: + 5515 3263-4070
cobsen@cobsen.com.br




Hennig GmbH (Stammsitz Europa)
Uberrheinerstrasse 5

85551 Kirchheim, Deutschland
Telefon: + 49 89 96096-0

Fax : +498996096-120
info@hennig-gmbh.de

Hennig CZ s.r.o.
Kldnovickd 334

250 82 Uvaly, Tschechien
Telefon: + 420 281091610
Fax: + 420281091625
info@hennig-cz.com

Hennig France sas

19, rue de Rebrillon

03300 Creuzier-le-Neuf, Frankreich
Telefon: + 33 470 58 4740

Fax: + 3347058 0022
contact@hennig-france.com

Hennig U.K. Ltd.

Unit 6, Challenge Close

Coventry CV1 5JG, Vereinigtes Konigreich
Telefon: + 44 24 76555690

Fax: + 44 24 76256591
sales@henniguk.com

® Hennig BH doo.
Ciljuge Il bb — poslovna zona
75270 Zivinice, Bosnien-Herzegowina
Telefon: + 3873595 1876
kontakt@hennig-bh.com

B & S Industrieel Onderhoud
Zirkoonstraat 7, 7554 TT Hengelo (Ov.)
Postbus 69

7550 AB Hengelo (Ov.), Niederlande
Telefon: + 31 74 8510600

Fax: + 31748510605
hinders@bs.nl

Svenska Maskinkomponenter AB
Brunnsakersvagen 9

64593 Strangnds, Schweden
Telefon: + 46 8 53470770

Fax: + 46 8 53470775
info@svemako.se

www.hennigworldwide.com

® Osung Mechatronics Co. Ltd.

Jinbuk-myun Shincon-li 413-2
Gyungnam Masan-city, Stidkorea
Telefon: + 82 55 271 1821

Fax: +82 552711820
osgijeon@naver.com

Enomoto BeA Co., Ltd.
5-10 Sohara Koa-Cho
Kakamigahara-Shi,

Gifu 504-8551, Japan
Telefon: + 81 583 832178
Fax: + 81583 897435
kashida@enomotoweb.com




GLOBAL EXCELLENCE IN MACHINE PROTECTION

Durch qualitativ hochwertige Produkte tragen wir zum Erfolg unserer Kunden bei.
Das Vertrauen unserer Kunden ist fir uns sowohl Ziel als auch Antrieb fiir stetige Verbesserung.

Unser Unternehmen ist auf Spdnemanagement, Maschinenschutz und Anlagensicherheit spezialisiert.
Hennig-Produkte optimieren die Fertigungsleistung und sorgen fiir sichere Arbeits- und Umgebungsbedingungen.

MASCHINEN-
SCHUTZ

Teleskop-Stahlabeckungen
Faltdachabdeckungen

Modulare Systeme (XYZ-Module)
Rolltirensysteme

Faltenbalge

Schiirzen & Rolloabdeckungen
Grubenabdeckungen
Abstreifersysteme
Teleskopfedern

Leitungsfihrungen

SPANE-
MANAGEMENT

Spéaneforderer

Schlusselfertige Spanefordereranlagen
Spéaneforderer-Netzwerke
Spaneforderer Ersatzteile
KSS-Filtration

KSS-Behalter

UMHAUSUNGEN &
ANLAGENSICHERHEIT

GENSET-Umhausungen
Maschinenumhausungen
Plattformen und Treppen
Gelander und Absperrungen
3D-Druck-Umhausungen
Additive gefertigte Umhausungen
Faltenbalge fir Hubtische

Sonderanfertigungen
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HHTHENNIG

Making our customers successful.

www.hennigworldwide.com




