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Der Tauch-Beschichtungsprozess

Die Tauchbeschichtungsanlagen sind speziell fUr die Verarbeitung von Fluorpolymer-Beschichtungen ausgelegt.
Dabei wurde groBer Wert auf die Prozesssicherheit und einfache Handhabung gelegt.

Die Beschichtung der Baugruppen erfolgt durch das Untertauchen in die Fluorpolymer-Beschichtungs-FlUssigkeit, die sich im Tank
innerhalb der Tauchbeschichtungsanlage befindet.

Die Baugruppen werden in Prozesskorbe platziert und auf einen Aufzug gestellt.
Der Aufzug kann durch die Steuerung an definierten Positionen angehalten werden, um exakte Teilfauchungen der Baugruppen zu
ermaoglichen (bei PRIMA V8 und OPTIMA Vé).

Durch SchlieBen des Schiebedeckels und Drucken des Startknopfes wird der Tauchvorgang und die anschlieBende Trocknung automatisch
durchgefUhrt. Nach der Fertigmeldung kann der Prozesskorb einfach gewechselt werden. Die Prozesszeit betragt etwa sechs Minuten.

Die Prozesskorbe lassen sich problemlos an die Baugruppengeometrie anpassen oder kdnnen durch Individualgestelle ausgebaut werden.

Alle Tauchbeschichtungsanlagen sind mit einer KUhlfalle zur Losemittel-RUckgewinnung ausgestattet, wobei das Losemittelkondensat
zuruck in den Tank geleitet werden kann. Das sorgt fUr einen dul3erst sparsamen und umweltfreundlichen Prozess.

Ein Wasserabscheider fangt das anfallende Kondenswasser in einem Sammelbehdlter auf. Die Tauchbeschichtungsanlagen sind somit
konform zu den gesetzlichen Vorgaben fUur den Umgang von Fluorpolymer-Beschichtungen mit dem Losemittel HFE.

Das HMI zeigt alle Informationen und bietet groBen Einstellkkomfort. Der FlUssigkeitsspiegel wird kontrolliert und am HMI visualisiert.
Die Tauchbeschichtungsanlagen sind mit Filter zur Sauberhaltung der Fluorpolymer-Beschichtungs-FlUssigkeit ausgestattet.

Alle wichtigen ZustGnde werden Uberwacht und Uber die Schnittstelle Profinet lassen sich Auswertungen einfach realisieren.

Wir bieten mit unseren Modelireihen von Beschichtungsanlagen fur nahezu alle Anforderungen die passende Losung an.
Sprechen Sie mit uns Uber Sonderausfuhrungen und Vollautomatisierung im Durchlaufverfahren.
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BASIC V4

Basismodell

ca. 280 Europakarten/h / TankfUllung 47 |
230 V50 Hz 11A 1P / @ 260W

keine Druckluft ndtig

Ein robuster, wartungsfreier Aufzug bewegt den Korb bis
unter den Schiebedeckel. Der Korb wird manuell in die
Anlage eingesetzt und nach der Beschichtung wieder
manvuell entnommen. Keine Teiltauchungen moglich.

PRIMA V8

Kleine Premiumanlage
ca. 280 Europakarten/h / Tankfullung 701
230 V 50 Hz / <3000 W / 6 bar Druckluft

OPTIMA V6

GroBBe Premiumanlage
ca. 600 Europakarten/h / Tankflllung 115 |
230V 1P oder 400 V 3P / < 3000 W / 6 bar Druckluft

Bei beiden Premiumanlagen wird der Korb in der
obersten Position bis oberhalb des Schiebedeckels
bewegt. Dadurch komfortables Beladen des Korbes

in ergonomischer Arbeitshohe. Einfaches Platzieren des
Korbes in Startposition. Exakte Teillauchungen maoglich.

MaBe Korb- Arbeits- Leer- Korb- FUllmenge
groBe hohe gewicht beladung

L/300 x 975 mm ca. 250 kg 10 kg 321/56 kg-

47 1/63 kg
1125 mm ca. 570 kg 15 kg 601/91 kg-
T 701/106 kg
ca. 620 kg 25 kg 100/152 kg-

1151/175 kg
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