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Wir sind Ihr Partner in der Feinmechanik

~|HEIDRICH

Die Firma "Heidrich Feinmechanik" steht flr Prazision, Qualitat
und eine 25-jahrige Erfahrung im Einzelteile- und Prototypenbau.

Unser Team fertigt fiir die Technologiebereiche Maschinenbau,
Sensortechnik, Forschung, Medizin- und Energietechnik sowie
fur die Luftfahrt und Automobilbranche.

Unsere Schwerpunkte:

m Herstellung von Prazisionsteilen

m Einzelteile und Kleinserien

m Zerspanung aller bearbeitbaren Materialien
m Konstruktion und Prototypenbau

m Baugruppenfertigung und Montage

m Reparaturen und Ersatzteilfertigung

Als Thr Partner bieten wir lhnen eine dauerhafte Zusammenarbeit.

Ganz nach lhren Wiinschen iibernehmen wir entweder nur die
technische Beratung oder das komplette Arbeitspaket bis zur
Lieferung der einbaufertigen Komponente.
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Matthias Heidrich: "Wir sind ein
leistungsfdhiger Handwerksbetrieb
in verkehrsgtinstiger Lage nérdlich
von Hamburg."

"Fordern Sie ein unverbindliches
Angebot-an und nutzen Sie uns als
Ihre verldngerte Werkbank”.






Frastechnik: CNC 3-Achs oder konventionell < |HEIDRICH
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Wir programmieren mit der leistungsfahigen CAD/CAM
Software hyperCAD® und hyperMILL®.

CNC 3—XFréisen

So erzeugen wir aus lhren 2D oder 3D Zeichnungsformaten
(STEP, IGES, DXF) komplexe Maschinenprogramme.

Im Ergebnis das Ideal fiir eine effiziente und prézise Einzelteil-
oder Kleinserienfertigung.

m Verfahrweg: X=650mm, Y = 500mm, Z = 450mm

Konventionelle Frastechnik

|\ indiviauetie Bauteiie m Verfahrweg: X = 850mm, Y = 500mm, Z = 500mm
fiir die Dickenmessung an
Multischichtsystemen m Nuten und Verzahnungen stoRen
m Bohrwerksarbeiten

Obere Abbildung:
Getriebgehduse, Aluminium
Rechte Abbildung:

Halter fiir die Wafer-
vermessung, Aluminium






Drehtechnik: CNC oder konventionell |HEIDRICH
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Die Kombination von konventioneller und CNC
gesteuerter Drehtechnik ist der Garant fiir eine
kostengiinstige Drehteilefertigung.

CNC Drehtechnik

m Futterdrehteile mit max. @ 250 mm
m Drehbearbeitung in der Spannzange von
@ 1 bis 45 mm

Konventionelle Drehtechnik

Fir die Herstellung individueller Drehteile, Reparaturen
oder bei Dreharbeiten mit kniffeligen Spannsituatio-
nen, bei denen noch ,Drehergefiihl” gefragt ist.

m Futterdrehteile mit max. @ 350mm
m Spannzangenarbeiten von @ 0,5 bis 30 mm
m Kopfdrehbankbearbeitung bis max. @ 700 mm







Konstruktion und Prototypenbau < |HEIDRICH
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Von der ersten Idee (iber die Konstruktion bis zur
Prototypenfertigung - wir bieten Ihnen optimale Qualitat.

Bereits in der Entwicklungsphase sind wir unterstiitzend
flr Sie tatig.

In enger Zusammenarbeit realisieren wir Ihre Wiinsche und
setzen sie innovativ und fachgerecht um. Die Entwicklung,
Konstruktion, Erstellung der CAD-Zeichnungen und die
Fertigung - alles aus einer Hand.

Die umfangreiche Ausstattung unserer Werkstatt ermoglicht

einen sehr hohen Anteil an Eigenfertigung.

"Wenn es einen Weg gibt, etwas besser zu machen, finde ihn. "
Thomas Alva Edison (1847-1931)







Schweil- und Lottechnik HEIDRICH
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SchweiBtechnologie und die Kompetenz der Erfahrung.
m WIG SchweiBen von Edelstahl, Stahl und Aluminium bis 250 Ampere

m MIG/MAG SchweiBen von Edelstahl und Stahl bis 300 Ampere
m Widerstandspunktschweilen von Stahl und Edelstahl, t max 2+2 mm

m Hartl6ten von Stahl, Edelstahl, Messing, Kupfer und Hartmetall mit Kupferloten
und hochsilberhaltigen Hartloten

= Weichloten von Stahl, Edelstahl, Messing und Kupfer

Eine einfache Naht (unten rechts)
oder das Schweilen,/Hartléten
komplexer Baugruppen (oben
links) wird von uns mit hohem
Qualitétsstandard termingerecht
ausgefiihrt.







Oberflachenfinish "Made by Heidrich Feinmechanik" < |HEIDRICH
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Die Qualitat der Oberflachenveredelung ist uns
besonders wichtig. Um neben der Prazision auch
dem Finish mit hochsten Anspriichen gerecht zu
werden, fiihren wir die wichtigsten Arbeiten selbst
aus.

m Glasperlenstrahlen. Unterschiedliche Siebungen
ermdéglichen die schonende Reinigung und Entgra-
tung empfindlicher Bauteile und verleihen
eine satinierte und schimmernde Oberflache.

m Edelkorundstrahlen. Mattiert Aluminium-, Edelstahl
und Glasoberfldchen. Ermdglicht ein Entzundern von
Edelstahlschweillndhten und aktiviert die Oberfla-
chen vor der Weiterverarbeitung.

m Normalkorundstrahlen. Giinstigere Alternative
zum Mattieren, Aufrauen oder Lackentfernen von
einfachen Oberflachen.

Zuverlassige Partnerfirmen eloxieren, chromatieren,
verzinken oder verchromen fiir uns.
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Qualitatssicherung bedeutet fiir uns:
“Nicht das Produkt - sondern der Kunde kommt wieder!"

Samtliche Komponenten werden bei uns im Haus vermessen,
Funktionen und Abldufe simuliert und getestet. Damit
gewahrleisten wir Ihnen héchstmdégliche Sicherheit

und Qualitat fiir Ihr Produkt.

"Qualitdt ist kein Zufall; sie ist immer das Ergebnis
angestrengten Denkens."  John Ruskin (1819-1900)
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Youtube Channel:
Heidrich Feinmechanik




