Negele
Hartmetall
.M/%/M/
4'4*//
Kundenspezifische Losungen
in Einzel- und Serienfertigung

Elartmetall
Wiolfram
Wolfram-Kupfer
Blchwermetall
mzM

Wiolybdan




Die auRerordentlich vielseitige Verwendbarkeit des Hartmetalls sichern ihm
eine Uberragende Stellung als Werkstoff in der Zerspanungstechnik, im
Verschleil’- und Korrosionsschutz, Umformtechnik sowie in Gesteins- und
Bergbaubearbeitung.

Die wesentlichen Eigenschaften von Hartmetall sind:

Hochste Verschleifldfestigkeit, hohe Harte, hohe Biegebruchfestigkeit, hohes
Elastizitatsmodul und hohe Steifigkeit, hdchste Druckfestigkeit, gute Zahigkeit
(sortenabhangig), gute Korrosionsbesténdigkeit, ausgezeichnete Wérmeleit-
fahigkeit und bessere Warmfestigkeit als bei Stahlwerkstoffen.

Anwendungsbeispiele:

« Einsatze, Schnittbuchsen und Stempel fiir Stanzwerkzeuge

+ Formen, Stempel und Matrizen zum Pressen von Metallpulver und
Keramikmassen

« Lagerringe, Ventilteile, Strahldtsen fur Pulver und Flissigkeiten

»  Zerspanungswerkzeuge aller Art

»  Messer fir Papier, Kunststoffe, Bleche und gedruckte Schaltungen

« Verschleilteile h6chster Anspriiche im Maschinen- und Werkzeugbau
(Befestigung durch Léten, Kleben Schrauben, Klemmen, Schrumpfen
und EingielRen)

Lieferformen:
Kundenspezifische Lésungen nach Zeichnung, Profil-Stabe, Réhrchen,
Platten fur Drahterosion, Formteile nach DIN-ISO.

Wolfram wird pulvermetallurgisch hergestellt mit einer Reinheit von mind.
99,95% (Molybd&n von mehr als 99,8%). Im Vergleich zu reinem Molybdén
ist TZM (Titan-Zirkonium-Molybdan) fester, es hat einen um 2250°C héhere
Rekristallisationstemperatur als reines Molybdan und eine héhere
Kriechfestigkeit (formstabil).

Die wesentlichen Eigenschaften sind:

Ein extrem hohen Schmelzpunkt bei Wolfram (3420°C) und Molybd&n
(2.620°C). Dabei hat Wolfram und TZM gleichzeitig einen niedrigen
Dampfdruck, eine gute Warmfestigkeit bei einem niedrigen thermischen
Ausdehnungskoeffizient.

Anwendungsbeispiele:

«  Wolfram (Wolfram-Lanthanoxid): Wenden/Schiffchen fur Ab-dampftechnik,
Ronden fur Halbleitertechnik, Stromzufiihrungen sowie Anoden/Kathoden
fur Elektroréhren, Schweil3elektroden

«  Molybdan: Rihrer in Glas- und Metallschmelzen, Bauteile und
Heizeinsatze in Glihodfen, Sinteranlagen

*  TZM: Hochtemperaturtechnik, Heisskanaldisen, Gussformen

Lieferformen:

Kundenspezifische Lésungen nach Zeichnung, Stébe, Stifte, Drahte, Platten,
Granulate, Elektroden und Rundstébe in gebrauchlichen Abmessungen ab
Lager.
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Wolfram-Kupfer

Der Sinterwerkstoff Wolfram-Kupfer hat bei NHT den Markennamen EROMET
und wird hauptséchlich mit einem Wolfram/Kupfer-Gehalt von 80/20, 75/25
und 90/10 (Gew.-%) hergestellt.

Die hervorstechenden Eigenschaften sind die hohe Temperaturfestigkeit
verursacht durch die Wolframmatrix und die ausgezeichnete elektrische und
thermische Leitfahigkeit verursacht durch den infiltrierten Kupferanteil.

Die wesentlichen Eigenschaften von Wolfram-Kupfer sind:
Hohe Abriebfestigkeit, gute elektrische Leitfahigkeit, hohe Warmeleitfahigkeit,
geringe Legierungsneigung und eine gute Bearbeitbarkeit.

Anwendungsbeispiele:

* Elektroden zum Senkerodieren

*  Elektroden zum elektrochemischen Abtragen
* Elektroden zum Widerstandsschweilen

+  Kontakte flr elektrische Schalttechnik

*  Thermoden

Lieferformen:
Kundenspezifische Losungen nach Zeichnung, Stébe, Platten, Blécke,
Ronden und Réhrchen.

Wolfram-Schwermetall (WSM) besitzt einen Wolfram-Gehalt zwischen 85
und 98,5 Gew-%. Der Rest besteht entweder aus leicht-magnetischem
Nickel/Eisen-oder nichtmagnetischem Nickel/Kupfer-Zusatz. Hohe Dichten
von 17 bis18,5 g/cm? sowie hohe Festigkeit und Duktilitdt zeichnen die
Wolfram-Schwertmetalle (WSM) aus.

Die Bearbeitbarkeit von WSM ist im Vergleich zu Wolfram (chem.rein) gut.
Drehen, Frésen und Bohren erfolgt mit Hartmetallwerkzeugen im Bereich K10
- auch Gewindebohren ist moglich. So kénnen auch komplizierte

Bauteile nach Kundenzeichnung gefertigt werden.

Die wesentlichen Eigenschaften von Schwermetall sind:
Hohe variable Dichte, hohes Elastizitdtsmodul, hohes Absorptionsvermégen
und gute Bearbeitbarkeit.

Anwendungsbeispiele:

+ Bohrstangen, Drehmeiselhalter, Schleifscheibenschafte
*  Abschirmelemente, Kollimatoren fiir Strahlenschutz

*  Ausgleichsgewichte fur Kurbelwellen

*  Wuchtgewichte fiir Generatoren und Turbinen

*  Ambosse und Elektroden zum Warmstauchen

«  Golfschlager (Putter)

Lieferformen:
Kundenspezifische Lésungen nach Zeichnung, Stébe, Platten und Blécke
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Unser Profil

Negele Hartmetall-Technik ist ein Stuttgarter Familienunternehmen,
das seit nunmehr vier Jahrzehnten lhr anwendungsorientierter und
kompetenter Partner bei der Herstellung von Prazisionsformteilen
aus Hochleistungsmetallen ist.

Wir entwickeln und konstruieren Werkzeuge, Rohlinge und
Komponenten aus Hartmetall, Wolfram, Wolfram-Kupfer,
Schwermetall, TZM und Molybd&n nach kundenspezifischen
Anforderungen fiir kontinuierlich hohe Produktqualitat.

Durch unsere Erfahrung in vielen unterschiedlichen Branchenbereichen
bieten wir Ihnen mit alternativen Werkstoffen und konstruktiven
Lésungsvorschldgen, hdhere Werkzeugstandzeiten und permanente
Prozessoptimierungen an.

\Von der Einzel- und Sonderanfertigung, Gber Kleinserien bis hin zur
GroRserie realisieren wir Ihre Bedarfe durch flexible Fertigungs-
kapazitat, kurze Lieferzeit, zuverldssig zu attraktiven Preisen.

Wo andere Metalle an ihre Leistungsgrenzen stoRen, fangen unsere
Wolfram-Legierungen und Molybdén Werkstoffe erst an. Wir liefern
Bauteile fur die Elektro-, Beschichtungs- und Schweiltechnik,
ebenso fur Hochtemperaturéfen oder die Medizintechnik.

Unsere Hartmetalle hingegen finden Anwendung im Prézisions-
werkzeugbau, der Umformtechnik sowie als Halbzeuge im
VerschleiRschutz. Fir die Kunststoffindustrie fertigen wir Formkerne,
Diisen und Rotorleisten zur Granulierung.

Die hohe und reproduzierbare Qualitat unserer Hartmetallsorten
sorgen fiir eine lange Lebensdauer Ihrer Baugruppen.

Negele Hartmetall-Technik bietet Ihnen im Bereich High-Tech
Werkstoffe kompetente und stets kundenorientierte Losungen.
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