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Uberblick:

Aufttragstertigung von Baugruppen & Gerdaten

Die bei uns Ubliche Auftragsfertigung betrifft Baugruppen sowie Komplettgerate
in folgenden Bereichen:

Elektrotechnik/ Elektronik
Elektromechanik

Opto-Mechanik
Strémungs-/Kohltechnik

Kabelbaugruppen

Engineering 10r Lasermaterialbearbeitungs-Projekte

Aufgrund langjahriger Erfahrungen unserer Mitarbeiter durch den Bau von Lasermaterialbearbeitungs-
maschinen begleiten wir Kunden bei der Einfihrung der Verbindungstechnolgien Laserschweil3en/
Laserléten sowie bei der Einfihrung der Technologien Laserschneiden und Lasermarkieren. Diese
Dienstleistungen bringen unseren Kunden zusatzliche Investitionssicherheit.

Laserstrahl-Auttragsfertigung

Auf unseren zahlreichen Lasermaterialbearbeitungsmaschinen bedienen wir unseren Kunden mit

Auftragsfertigung fur folgende Technologien:

Laserschweiben (Metalle, Kunststoffe!

[ |
Laserléten -
Laserbeschriften =




Auttragstertigung von Baugruppen & Gerdaten

Die Rabe Lasersysteme GmbH (RLS) ist ein Unternehmen, das namhatte deutsche Firmen als Auftrags-
fertiger in grobem Umfang beliefert. Bisherige Kunden sind Gberwiegend im Sektor Maschinenbau von
Laser-Materialbearbeitungs-Anlagen tatig. Dabei belaufen sich die Erfahrungen unserer Angestellten

Uber einen Zeitraum von bis zu 35 Jahren.
Jederzeit kénnen jedoch andere Branchen beliefert werden.

Als Dienstleistung bietet RLS Konstruktion, E-Plan-Erstellung, Dokumentation, die eigentliche Fertigung
der Baugruppen, Gerate und Anlagen, die Inbetriebnahme und die nachfolgenden Prifungen an.
Von unseren Kunden wird dabei das vorhandene Potenzial bei der Prototypenentwicklung, dem End-
design und der Prifmittelerstellung besonders geschatzt. Natirlich besteht die Maglichkeit der

Fertigung nach bereits erstellten Zeichnungen, Schaltplanen und konkreten Vorgaben.










Engineering tir Lasermaterialbearbeitungs-Projekte

Rabe

Lasersysteme

Investitionsprojekt
zur EinfUhrung von
Lasertechnologien

Herstellerunabhdangige,
objektive Beratung in Form
von Investitions Coaching

Maschinen Lieferanten

hohere technische und
betriebswirtschaftliche
Investitionssicherheit



Ubersicht Lasertechnologien
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A Laser-Metallschweifden - Verbindungstechnologie -

B Laser-Kunststoffschweiben - Verbindungstechnologie -

Eine Voraussetzung fir den Prozess des Laserdurchstrahlschweissens ist, dass die beiden Figepartner unter-

schiedliches optisches Verhalten hinsichtlich der eingesetzten Laserstrahlung aufweisen missen. So muss
einer laserstrahliransparent (hoher Transmissionsgrad) und einer laserstrahlabsorbierend sein. Weiter muss
im Fogebereich ein thermischer Kontakt zwischen den beiden Figepartnern méglich sein. Der Laserstrahl
durchdringt den transparenten Figepartner ohne nennenswerte Erwdrmung. Trifft die Laserstrahlung in die
Figeebene, d.h. in die Grenzschicht zwischen den beiden Figepartnern, wird sie dort vom absorbierenden
Figepartner nahezu verlustirei in Wéarme umgewandelt. Im Grenzbereich der Figepartner kommt es zur

Plastifizierung und zum Verschmelzen (SchweiBen) beider Werkstoffe.
Kein anderes Verfahren ist gleichzeitig so sicher, schonend und schnell.
Verfahrens-Vorteile:

e Sauber und absolut partikelfrei
e Geringer Energieeintrag
e Hohe Prozess-Sicherheit durch Figewegiberwachung und gegebenenfalls

Kontrolle der Schweissnahttemperatur durch Pyrometereinsatz

C Laserloten - Verbindungstechnologie -

e Weichldten, Dosiertechnik oder Lotdrahtzufuhr

e Hartldten

D Laserbeschriften

e Industrielle Zweckbeschriftung
e Dekorative Beschriftung

o Kirzeste Takizeiten méglich und damit hohe Stickzahlen

E Laserschneiden




Laserstrahl-Auttragsfertigung

Wir bearbeiten ihre Werksticke auf unseren Maschinen mit dem Laserstrahl ...

Metallschweifden
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Laserstrahl-Auttragsfertigung

Laserldten
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Rabe Lasersysteme GmbH  ReiBiger Gewerbering 45 08525 Plauen ~ Germany
Telefon +49 3741 / 595530  Telefax +49 3741 / 59553 1001

info @ rabe-laserde

www.rabe-laser.de



