INDUCTOHEAT

An Inductotherm Group Company

Losungen rund um die Induktionserwarmung
weltweit fur Sie verfugbar

Induktionserwarmung, Warmebehandlung und Schmiedeerhitzer

HERM® Leading Manufacturers of Melting, Thermal Processing &

GROUP Production Systems for the Metals & Materials Industry Worldwide
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INDUCTOHEAT

An inductotherm Group Company

Leistungsspektrum

Stromversorgungen
fur die Induktionserwarmung
(Neuheit STATITRON® IFP™)

Ausrlstung flr die
Induktionserwarmung
(INDUCTOSCAN-flex,
-Move, -Platinum)

CrankPro®
Kurbelwellen-Hartesysteme und
CamPro
Nockenwellen-Systeme

Systeme fiir die induktive
Zahnradhértung

iROSS
Rohr-Enderwarmung

iROSS™

Netzfrequenzerwarmungssysteme
(50/60Hz) zum Schrumpfen, Figen ...
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Benutzerfreundliche
Maschinensteuerungen

InductoForge®
Modularer Schmiedeerhitzer
fir Ronden und Stangen

InductoForge®
Stangenerhitzer
Induktive Rohr- und
Leitungserwarmung

Uniforge
Hocheffiziente Induktionserwarmungsanlage

Metallurgisches Labor
& Prozessentwicklung

Induktor & Zubehdrbau,
Design, Fertigung und Reparatur

Support & Service und Ersatzteile
(Ersatzteile, vorbeugende Wartung
Schulungen)
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INDUCTOHEAT Europe, eine INDUCTOTHERM Group Company
Wir liefern Ihnen die neuesten Innovationen in der Warmebehandlung

— passgenau!

INDUCTOHEAT Europe ist eines der
40 Unternehmen der weltweit tatigen

INDUCTOTHERM-Gruppe. Die INDUCTO-

THERM Gruppe bietet fortschrittlichste
Technologien fiur thermische Verarbei-
tungsanlagen, diese werden fur das
Schmelzen, Erwarmen, Schmieden,
Galvanisieren, Beschichten, Schneiden
und SchweiBen sowie die Warmebe-
handlung von Metallen eingesetzt.

Mit 40 Unternehmen und 37 Produk-
tionsstatten in 18 Landern liefert die
INDUCTOTHERM-Gruppe innovative
Produkte in die ganzen Welt.

Unsere Kunden verlassen sich auf
INDUCTOTHERM, INDUCTOHEAT
Europe, THERMATOOL, RADYNE,
CONSARC und andere bewahrte Marken
in der INDUCTOTHERM-Gruppe.

WWW.INDUCTOTHERMGROUP.COM

Schmelz- & Raffinierungssysteme
Massenerwarmungssysteme

Rohr- & Drahterwarmungssysteme
Erwarmen & Warmebehandeln

Hartloten & Widerstandsheizen
Schmieden, Pressen & Umformen
GieBerei-Automation

Systeme fur Vakuum/kontroll. Atmosphare
Ingenieursleistungen fur die Metallindustrie
Weltweiter Service & Support




Ihr Ansprechpartner rund um die induktive Erwarmung
Ausgerichtet an Ihren Produktionsanforderungen...
Mit effektiven Losungen fur die Induktionserwarmung

Als Teil der weltweit tatigen
INDUCTOTHERM-Gruppe sind wir in
Europa Technologiefuhrer im Bereich der
induktiven Erwdmung. Wir entwickeln,
produzieren und vertreiben in unserem
Stammwerk Reichenbach Induktions-
erwarmungsanlagen fiir verschiedenste
industrielle Anwendungen. Wir fertigen
sowohl Standard- als auch Sonderhéarte-
anlagen sowie Umrichter in grosser
Bandbreite. Darliber hinaus betreibt
INDUCTOHEAT Europe zwei Lohnhérte-
reien in Reichenbach und Darmstadt, in
denen Klein- und Grossserien unserer
Kunden gehértet werden. Unsere er-
fahrenen Induktorbauer fertigen fur jeden
Werkstucktyp den entsprechend ausge-
legten Induktor sowie weiteres Harte-
zubehdr — schnell und in Erstausrister-
qualitat. Das garantiert unseren Kunden
den bestmdglichen Wirkungsgrad — auf
Wunsch auch in ,,Expressgeschwindigkeit®.

Umfassende Prozessentwicklung
und metallurgisches Labor

Komplettes Engineering im
Design- und Anlagenbau

GrofB3e Induktorfertigungs- und
Reparaturabteilung

In-house- und Vor-Ort-
Kunden-Schulungen

Erfahrene Servicetechniker

Engagierte Aftermarket-
Ersatzteilversorgung

Kunden profitieren von den Vorteilen
und der Flexibilitat der ,Plus-One
Company*“

Eine zentrale Anlaufstelle bietet Kunden

und Interessenten eine globale Kompe-

tenz fur eine Vielzahl von thermischen

Anwendungen, einschlieBlich:

e Harten, Anlassen und Glihen

* Knuppelerwarmung fir das
Schmieden und Warmumformen

e Schrumpfen, Entspannungsgliihen
und Vorwérmen

* Blech- und Banderwarmung

e Kupferrohr-Glihen
(Abschnitte und Inline-Gliihen)

¢ Kleben, L6ten und Verbinden

* Ausharten von Epoxyd-Harzen sowie
Aufschmelzen von Kunststoff-
beschichtungen
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Ob Verbesserung der Produktivitat unserer Ausristung
oder Realisierung schlanker Fertigungsprozesse,
INDUCTOHEAT Induktionssysteme bieten bewahrte
Leistung kombiniert mit modernster Technologie fur
Ihren Wettbewerbsvorteil bei der erfolgreichen Serien-
fertigung lhrer Werkstucke.

Anwenderbranchen Erfahrung

Wir arbeiten an speziellen Programmen Premium Qualitat und technische

Solartechnologie
Werkzeug- und Geratebau

far viele der angesehensten Unterneh- Innovationen gehdren zu den Kernwerten

men der Welt, dies umfasst eine Vielzahl  unseres Unternehmens. Ausgestattet

von Branchen: mit hochmodernen-CAE-Workstations
und jahrzehntelanger Erfahrung in der

* Automotive Induktionsbranche garantiert unser

e Luft- und Raumfahrt Ingenieursteam stets die Anwendung

* Landwirtschaft effizientester Prozesstechnologien.

* Bus & LKW

* Bergbau

« Olférderung

e Bahnverkehr

» Strassenbau

WWW.INDUCTOTHERMGROUP.COM




Weltmarktfiihrer bei kompakten Stromversorgungen
far die Induktionserwarmung

Revolutionéare Stromversorgungen

fur jede Art der Induktionserwarmung

Unsere Ingenieure kénnen Kunden- und
anwendungsspezifische Stromversor-
gungen aus bewéhrten SCR-, IGBT- und
MOSFET-Leistungsbaugruppen fiir jede
Anwendung und jeden Kunden realisie-
ren. Wir bieten die grésste Bandbreite an
Leistung und Frequenz weltweit!

Die stetige Steigerung von Leistung und
Effizienz unserer Systeme wird vom
klaren Wunsch, Weltmarktfihrer fir
Induktionsstromversorgungen zu blei-
ben, getrieben. INDUCTOHEAT Europe
ist stets bemuht die Innovation und
Weiterentwicklung unserer patentierter
Technologie hinsichtlich der Leistung
und Effizienz der Systeme voranzu-
treiben, ohne dabei auf die bewahrte
Zuverléssigkeit zu verzichten.

Ein perfektes Beispiel hierfur ist der
revolutionére STATITRON IFP
(Independent Power & Frequency).
STATITRON IFP ist die einzige Strom-
versorgung ihrer Art mit stufenlos ein-
stellbarer Ausgangsfrequenz wahrend
des Erwadrmungsprozesses.
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Stromversorgungen zugeschnitten auf lhre Anwendung:
0.05 kHz-800 kHz/2.5 kW -4 MW

Frequenz. Leistung Ausgangs-

EZ-VIP Series 0.05-6 150-4000 600-3000
TC SCR Parallel 0.25-3 100-3400 800-1200
SP6 SCR Series 0.5-6 150-4000 600-2000
SP5 SCR Parallel 1-10 100-600 400-800
SP7 SCR Parallel 0.5-3 250-1350 400-800
ViP-I-PWC IGBT Inductive 0.05-9.6 500 720
CHiP IGBT Parallel 0.05-10 500-4000 900
UP16 IGBT Series 3-50 50-1000 Set by tuning
SP18 IGBT Parallel 3-50 100-600 800
TF IGBT Series 3-75 40-2000 800-2000
*STATITRON IFP IGBT Inductive 5-60 75-480 Set by tuning
Flexitune IGBT Parallel 20-60 5-30 25-75
SP16 IGBT Series 3-50 75-900 800-2000
CFI/CFC/CFD MOSFET Inductive/Contact 0.15-800 50-2000 Set by tuning
Versapower MOSFET Parallel 10-400 3-100 500-1000
SP11/LSS MOSFET Series 50-200 2.5-150 Set by tuning
STATITRON MOSFET Parallel 50-1200 40-5000 Set by tuning

WWW.INDUCTOTHERMGROUP.COM




Induktive Erwarmsysteme
Entwickelt fur die Anforderungen der heutigen Warmebehandler

Viele Metalle mussen warmebehandelt
werden, um ihre optimalen physikalischen
Eigenschaften zu erhalten. Unser Fokus
liegt auf der Herstellung einer Produkt-
familie von qualitativ hochwertigen An-
lagen, die Ihre Anforderung an Prozess-
und Applikationsparameter Ubertreffen.

INDUCTOSCAN-flex

modulare Harteanlage

HF bis 150 kW

MF bis 200 kW

IFP bis 200 kW, Frequenz variabel
Unsere Universalhdrtemaschine
zeichnet sich durch einen flexiblen,
modularen Aufbau zum Hérten unter-
schiedlichster Werkstlicke aus. Sie
besteht aus einer Basismaschine, an die
je nach Anwendungsfall untereinander
wechselbar verschiedene Bearbeitungs-
module schnell, einfach und passgenau
adaptiert werden kénnen.

Unabhéngig von der GréBe oder der
Geometrie lhrer Werkstlcke liefern wir
standardisierte und kundenspezifische
Induktionsanlagen, die durch grof3e
Prozesssicherheit und Langlebigkeit
Uberzeugen.

INDUCTOSCAN-PLATINUM

kompakte Héarteanlage

HF bis 100 kW

MF bis 150 kW

Die INDUCTOSCAN-PLATINUM ist eine
kompakte Vertikal-Vorschubmaschine
zum Harten und Anlassen unterschied-
lichster Werkstlicke. Sie beinhaltet neben
modernster Umrichtertechnik bis zu zwei
Heizstationen, eine Siemens Steuerung
und eine Ruckkuhlanlage fiir Energie
und Brause. Die Montage vor Ort ist auf
das anschlieBen von Strom und Wasser
reduziert.

INDUCTOSCAN-MOVE

kompakte Harteanlage mit Schaltteller
HF bis 100 kW

MF bis 150 kW

Die INDUCTOSCAN-MOVE ist eine
universelle Vertikalharteanlage mit
Schaltteller-modul ausgelegt zum Harten
und Anlassen unterschiedlichster Werk-
stlicke. Sie beinhaltet neben modernster
Umrichtertechnik auf Transistorbasis bis
zu zwei Heizstationen, eine Steuerung
sowie eine Ruckkuhlanlage fur Energie-
kahl- und Abschreckmedium. Alle Kom-
ponenten sind auf einer Basiskonsole
aufgebaut, was die Montage vor Ort auf
das AnschlieBen von Strom, Wasser und
Druckluft beschréankt.

lNDIl(:TOTHEBM‘L
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Harten von Achsen

INDUCTOHEAT Europe bietet Induk-
tionsanlagen fir PKW-Achsen, LKW-
Achsen, Anhangerachsen, Rasen-

maherachsen und eine breite Palette

Nocken- & Kurbelwellenhédrtung

INDUCTOHEAT Europe hat Anlagen zur
Warmebehandlung von PKW-, LKW-
und anderen Nockenwellen geliefert.

Harten von Wellen

Harten und Anlassen von Wellen im
Scan- oder Single-Shot-Verfahren.
INDUCTOHEAT Europe hat beide Ver-
fahren bis zur Perfektion weiterent-

von anderen Achswellen. INDUCTO-
HEAT Anlagen kénnen im Single-Shot
oder Scanverfahren genutzt werden.

Dieses Bild zeigt einen Doppelinduktor
zum gleichzeitigen Harten von 4 Nocken.
Wir haben Erfahrung mit Single-Coil-,
Einzel- und Doppelspulen.

wickelt und ist in der Lage, damit die
haufigsten Anwendungsfélle abzudecken.
Einsatzharten von Wellen beeinflusst
positiv die Torsions- und Biegefestigkeit.

Lager, Gelenke, Naben & viele andere Teile

INDUCTOHEAT Europe hat Verfahren
und Anlagen fUr nahezu jede Art von
Lagern, CV-Gelenk-, Kupplungs-, Hub-

und Tulpe-Designs geliefert. Innen-/
AuBenringe, Kupplungsscheiben,
Rollenbolzen, Spindeln — die Liste ist
fast unbegrenzt erweiterbar ...



CrankPro® Kurbelwellenhdrtesystem/CamPro Nockenwellenhartesystem

Nichtrotierendes Induktives Warmebehandlungssytem

fur Kurbelwellen und Nockenwellen

CrankPro®-Systeme nutzen die
patentierte Technologie Sharp-C™,
welche die Drehung der Kurbelwelle
und die Bewegung des Induktors beim
Erwarmen und Abschrecken eliminiert.
Dieses Standheizungsverfahren bietet
mehrere praktische und technische
Vorteile, z.B. einen geringeren Platz-
bedarf, einfachere Bedienung, robuste,
standfeste Induktoren und einen
geringeren Verzug des Werksticks.

Vorteile der statische Methode gegeniiber der

herkémmlichen rotierenden Methode:

Statisch

Praktisch kein Verzug
0 bis 45 um max.

Rotierend

Teil hat Verzug und L&ngenanderungen,
abhangig von der Heizzeit

Kurze Erwarmzeit: < 3 Sec.

Produktionsraten bis zu 120 Teile/Std.

Uber 8 Sec. Erwarmzeit

Robuster, CNC-gefraster Block-
Induktor. Hartung im Induktor —
keine bewegten Bauteile.

Gelotete Verbindungsstellen.
Hartmetall-Distanzstlicke.
Kirzere Lebensdauer.

Geringere Aufstellflache
— modulare Einheitsbasis. Kompatibel
fur 14/V6/V8-Kurbelwellen.

Aufstellflache 75 % groBer fir Harte-
anlage, Wassersysteme, Anlasséfen-,
Richt- und Schleifmaschinen...

Hohe Oberflachendruckspannungen
— dramatische Reduzierung des
Umfangs und der Randentkohlung.

Nach der Hartung werden Schleif-
und Polieranlagen benétigt

10
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Herausragende Harteergebnisse durch SHarP-C™ Technologie

SHarP-C ™ Technologie

Mit der SHarP-C™ Non-Rotation-Tech-
nologie ist es méglich, die Harteprofile
entlang des Umfangs sowie Uber die
Breite der Kurbelwellenzapfen und
Lagerstellen der warmebehandelten
Zone zu andern.

Die herausragende Steuerung ver-
hindert zudem lokale Uberhitzungen und
Anschmelzungen.

WWW.INDUCTOTHERMGROUP.COM

Erstklassige Steuerung of Case
Depth Hardening

Eine kurze Erwérmungszeit verbessert
mittels der Reduzierung des Kérnungs-
anstiegs, der Entkohlung und der Oxida-
tion der Oberflache die metallurgischen
Eigenschaften des gehérteten Bereichs.

Der gehéartete Bereich ist klar mit einem
~knackigen“ Hartemuster definiert. Durch
das prazise lokale Harten entfallt der
Bedarf des Anlassens. Daraus ergibt
sich eine sehr viel geringere Teileverwin-
dung. Das anschlieBende Schleifen oder
Polieren wird dadurch reduziert oder
ausgeschlossen.

Hohe Qualitat
und erstklassige
Mikrostruktur

Induktor zum
Harten von
5 Lagerstellen

11



Induktionshéartungssysteme fiir Getriebeteile
Seit Uber 40 Jahren erfolgreich im Zahnradharten

Beim Induktionshérten dreht sich wie bei
Getrieben alles um Prazision. Die sorg-
faltig gepriiften Getriebe-Induktionshérte-
systeme von INDUCTOHEAT Europe
bieten spezifische metallurgische Muster,
eine minimale Formverwindung, eine
verbesserte VerschleiBbestandigkeit

und eine auBergewdhnliche Kontaki-
ermudungsfestigkeit.

Optimale Hérteergebnisse fiir:

* Flankenhértungen

* Flanken- & Zahnhéartungen

e Zahngrundhérten

* Harten von Zahnspitzen

e Hartungen des gesamten Zahns
* Flanken- & Zahngrundhéartung

* Profilhartung (homogen)

* Profilhartung (ungleichmaéssig)
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INDUCTOHEAT Europe liefert hochflexi-
ble Lésungen fiur die heutigen Anforde-
rungen an die effiziente Hartung von
Getriebekomponenten mit sehr geringen
Energie-, Versorgungs- und Betriebs-
kosten.

Zahnréder fir jede Anwendung:
* geradeverzahnt

* spiralférmig

e schragverzahnt

* hypoid

* ringférmig

* Zahnstangen & Ritzel

¢ Planetenradséatze

* Evolventenverzahnungen
e Lagerringe

* Zwischenrader

* Schneckentriebe

* Differentiale

INDUCTOHEAT Europe l6st

lhr Harteproblem!

* Prozessentwicklung

* Metallurgische Analysen

* Verifizierung von Hartemustern

* Single-Coil Zweifrequenztechnologie

* Single-Shot, Abscannen,
Zahn-um-Zahn Harten

* In einem grossen Bereich von
Zahnrad- und Lagerdurchmessern

lNDIlCTOTHEBM“
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Simultanes Doppelfrequenz-System fur Zahnrader

Das Zweifrequenz-Induktionshérte-
system eignet sich zum Harten von
GroBserien und flr ein weites Spektrum
von Zahnradapplikationen.

WWW.INDUCTOTHERMGROUP.COM

* Gesamtleistung Uber 1.200 kW

e Mittel- (10 kHz) & Hochfrequenz
(120-400 kHz) Umrichter

* Gesamterwarmungszeit nur
ca. 1,5 Sekunden

Zahnradharteanlagen: von mittel bis gross.....

INDUCTOHEAT Europe entwickelt und .
produziert Induktionshéartesysteme fur
mittlere und groBe Getriebe. Diese J
Maschinen harten sowohl die Getriebe-
zahne oder Flanken als auch Laufbahnen.

I.D.- & O.D.-Getriebe-/Lagerhartung,
gerade- oder schragverzahnt
Laserausrichtung des Zahnrades fur
prazise Flankenhértung

* schwimmend gelagerte Erwarmstation
fur prézise Kopplungsabsténde

13



iROSS™ Rohr-Enderwarmungssysteme fiir OCTG
Flexibel, 50/60 Hz Erwarmungslésung fur Rohre & Leitungen

iROSS Rohrend-Erwédrmungseinheiten
sind speziell fur die Erwarmung einer
Vielzahl von Rohrprodukten konzipiert.
Diese Systeme verwenden eine paten-
tierte Technologie, den Fluxmanager, der
durch eine — den ublichen Mittelfrequenz-
Systemen (iberlegene — Temperatur-
verteilung besticht.

* Spannungsarmglihen

* Vorheizen beim Schwei3en

* Entfernen von Beschichtungen
° Harten

* Glihen

* Ausgleichen

Warmebild (rechts), zeigt erweiterte
Temperaturregelung fiir AlISI 8630

* 194 mm Durchmesser —
19 mm Rohrdicke
* Erwarmlange 254 mm

Beispiel:

Jede Anwendung wird separat durch
unterschiedliche Dicke, Ladnge und
Temperaturanforderungen validiert.

14

Fluxmanager Leistung/Vorteile:

Tiefe und gleichmaBige Temperatur-
verteilung von Rohrenden

Flexibel: 6 Spulendurchmesser
decken alle gangigen OCTG-Rohr-
gréssen ab

Robustes and modulares System
Infrarot-Uberwachungsoptionen
Datenprotokollierung fur die
Ruckverfolgbarkeit

Angepasster Flusskonzentrator fur
mehr Effizienz

Entionisiertes Wasser nicht
notwendig

Vielseitig: 50 oder 60 Hz / 350-600 V
AC-Eingang

lNDIl(:TOTHEBM“
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Induktive Rohr- und Leitungserwarmung

INDUCTOHEAT Europe und Schwester-

unternehmen wie z.B. THERMATOOL

Corp., bieten eine Vielzahl von Induktions-

erwarmungssystemen fur die Rohr-
und Leitungsindustrie. THERMATOOL
konzentriert sich auf Rohrproduzenten,
wahrend INDUCTOHEAT Europe auf
Induktionsanlagen fur Oberflachenbe-
handlungen spezialisiert ist.

WWW.INDUCTOTHERMGROUP.COM

Kundenspezifische &
Standardsysteme fiir:

Normalisieren von Rohrenden nach
dem Verformen

Harten von Lacken, Kunststoffen und
Beschichtungen

Normalisieren nach dem Schweif3en
Vorheizen vor dem Schmieden
Anschlisse, Pumpstangen, Werk-
zeugverbindungen

Austenitisieren, Abschrecken,
Anlassen

Oberflachenhérten, Durchharten
Erwérmen vor dem Biegen

Bandbreite der Anwendungen
fir Rohre:

Stand-Alone-Einheiten zum Glihen
von kleinen Rohrabschnitten
High-Speed-Reihen-Systeme zum
Gliihen von Kupferrohr

Systeme zur Integration in
bestehende Linien

Eine Vielzahl von Férdersystemen fiir
Kupferproduzenten, einschlieBlich:

Korb zu Korb

Korb zu Gebinde
abgelangte Bindel
Kapillarrohr Spule zu Spule

15



iROSS™ Netzfrequenz-System
50/60Hz zum Gluhen, Schrumpfen, Fligen, Ausharten,
Anlassen, Beschichten und Rohr-Enderwarmung fur OCTG

Das iROSS Netzfrequenz-Erwarmsystem
wurde fir die schnelle und effiziente
induktive Erwarmung von Stahl, Alumi-
nium, Pulvermetall, Gusseisen und viele
andere metallische Werkstoffe entwickelt.
INDUCTOHEAT Europe fertigt Nieder-
frequenz-Heizsysteme (50/60 Hz) fiir
ein breites Anwenderspektrum, z.B. fiir
die Automobilindustrie, Hersteller von
OCTG-Equipment und die Elektromoto-
renfertigung.

iROSS Netzfrequenz-Systeme
verwenden patentierte Flux-Konzent-
ratoren, die eine nicht zu Gbertreffende
Temperaturhomogenitat erméglichen.

iROSS-Systeme sind geeignet fiir:

* Homogene induktive Erwdrmung
komplexer Bauteile

e Thermisches Fliigen und Schrumpfen

* Erwdrmen zur Montage/Demontage

* Rohrenderwarmung OCTG

* Motorgehduseerwédrmung

* Trocknen/Lacktrocknen

* Anlassen komplexer Bauteile

e Schittguterwarmung Ein flexibles, modulares System

* Vorwarmen Das auswechselbare Erwarmzubehor

e Loten macht es mdglich, dass unterschied-

e Glihen lichste Werkstlicke wie z.B. Motorgeh&u-
e Kleber ausharten se, Rotoren, Armaturen, Getriebe, Lager
e Erwarmen zum Beschichten etc. erwarmt werden kénnen.

16 lNDIlCTOTHEBM“
GROUP




Gummi-Stahl-
Verbindungen far
Schwingungs-

dampfer
Elektromotorgehéuse: Aushértung &
Schrumpfen Schrumpfanpassung
Schrumpf-
passungen flr
groBe LKW-
Differenzial-

getriebeteile

Aushéartung &
Induktionswarme-
behandlung

WWW.INDUCTOTHERMGROUP.COM
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Modernes PLC-CNC-HMI Steuerungssystem
Intuitives, anwenderfreundliches OP-Bediensystem

Das Steuerungssystem

Das INDUCTOHEAT Europe CNC
Steuerungspaket basiert auf ausgereifter
PLC-Technik mit integrierter fehlersiche-
rer PLC geméan PROFIsafe. Entworfen
und entwickelt von erfahreren
Ingenieuren aus der Induktionserwarmung,
ist das Steuerungssystem eine Kom-
bination aus robuster Hardware und
anwenderfreundlicher Bedienung. Durch
die einfache, Ubersichtliche Bediener-
fuhrung, kann durch die einzelnen Funk-
tionsbilder miihelos navigiert werden
und alle Funktionen und Informationen
stehen dem Bediener sofort und zuver-
lassig zur Verfigung.

18

Leistungsmerkmale

Siemens fehlersichere PLC
Siemens 6 Visualisierungs-
Bedienpanel (Operator Panel)
Sicherheitsfunktionen mit Hardware-
Bedienelementen realisiert
Alphanumerische Eingabe-
Folientastatur

Bedienung und Anzeige der
Medienaktorik und -sensorik
Bedienung und Anzeige der
Einschaltfunktionen und
Startbedingungen

Bedienung und Anzeige der
Einrichtfunktionen

Anzeige von aktuellen Stérungen,
Warnungen und Meldungen
Anzeige der Stérungen, Warnungen
und Meldungen aus dem Meldearchiv
Anzeige der programmierten
Prozessparameter und ihrer Istwerte
Bearbeitung der Rezepturdaten
Werkstiickzahler fir Auftrag-,
Schicht- und Gesamtstiickzahl
Bedienung und Anzeige der
Umrichterfunktionen und Statussignale
Servicefunktionen
Sprachumschaltung, Passwort-
verwaltung und Systemfunktionen

lNDIlCTOTHEBM“
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CNC-Steuerung &
Rezepturverwaltung

* CNC-Streckensteuerung fir
1 oder 2 geregelte Servoachsen

* Zusétzliche geregelte Hilfsachsen
maoglich

* Alle Achsen mit Absolutwertgebern;
keine Referenzpunktfahrt nétig

* 400 Programme mit 64 Verfahrsétzen

* Alle Programme frei programmierbar

* Programmverzeichnis mit
Suchfunktionen

e Duplizieren von Programmen

* Jedem Programm automatisch
zugeordnete Rezeptur mit Prozess-
parametern

* Programmnamen mit bis zu 16 alpha-
numerischen Zeichen méglich

* Tabellarischer Editor fur CNC-
Programme und Rezepturen

* Einfache Parameterprogrammierung

* Kopieren, Einfligen & Léschen von
Programmséatzen und -blécken
moglich

* Schaltfunktionen und Verweilzeiten
moglich

* Verschleiffunktion méglich

WWW.INDUCTOTHERMGROUP.COM

Prozessdateniiberwachung

Eines der wichtigsten Leistungsmerk-
male einer modernen Harteanlage

ist eine Prozessdateniberwachung.
Hierzu werden u. a. Zeiten, Energien,
Spannungszeitflachen, Durchflisse,
Durchflussmengen, ... des Harteprozes-
ses gemessen und mit den in der PLC
gespeicherten Grenzwerten verglichen,
um die Qualitat der Hartung sicherzu-
stellen. Das INDUCTOHEAT Europe
CNC Steuerungspaket ist immer mit
dieser Prozessdateniiberwachung
ausgestattet.

Prozessdatenaufzeichnung &
-archivierung

Die optionale Prozessdatenaufzeich-
nung und -archivierung ermdglicht die
lickenlose Erfassung aller prozess-
relevanten Parameter. Die Daten werden
im gangigen CSV-Format gespeichert,
welches von zahlreichen Programmen
gelesen werden kann. Hierfur wird ein
Windows-PC eingesetzt — wahlweise in
die Maschine integriert oder extern mit
einer Netzwerkverbindung zur Maschine.
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InductoForge® Modularer Schmiedeerhitzer
Erfallt die flexiblen Produktionsanforderungen der heutigen Schmieden

Die leistungsstarke Kombination aus
fortschrittlicher Technik, Produktinnova-
tion und mehr als 50 Jahren Erfahrung
im Bereich der Induktionserwédrmung hat
dazu beigetragen, dass INDUCTOHEAT
Europe zu einem weltweit filhrenden
Anbieter fur Erwarmungsanlagen fur
KnUppel und Stangen fir die Schmiede-
industrie geworden ist.

Die modulare InductoForge® Erwar-
mungsanlage fir Kniippel bietet mit
ihren individuell gesteuerten Power-
Modulen (500 Hz-6.000 Hz) vielfaltige
und effiziente Einsatzmdglichkeiten. Der
flexible modulare Aufbau resultiert in einer
auBerst fein abgestimmten und exakten
Regelung der Knuppeltemperatur.

Andruckrollenzustellung

Die IHAZ™ Temperature Profile Modelling
Software ermdglicht eine fortschrittliche
Temperaturregelung des Knuppel-
anwarmprozesses. Mit der IHAZ™
Software kénnen Sie das Knlippel-Tem-
peraturprofil (Induction Heat Affected
Zone [Wéarmeeinflusszone]) auf lhre
speziellen Anforderungen bei der Kniip-
pel- oder Stangenerwédrmung anpassen.
Sie erzeugt auBerdem die optimalen
Betriebsparameter und Sollwerte fur
Standby und Schnellstart, die als Verar-
beitungsprofil in der CNC der Knlippel-
erwarmungsanlage gespeichert werden.

o)
o)
Steuerung
Kippbehalter Stufenférderer 600 kW oder 900 kW Module
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Austauschbare Spulen

Zusitzliche Features & Vorteile:

e optimierte Betriebsmittelkosten

* weniger Abschaltzeiten & Instand-
haltungskosten

* Ersatzspuleneinséatze

* hdchstmdgliche Effizienz

* Schnellkupplungsverbindungen

* variable Antriebsgeschwindigkeiten
fur die Zustellung

* kompaktes, robustes, modulares
Design

Auslaufband/Ausschussweiche

Zunderrutsche

lNDIlCTOTHEBM“
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Zufiihrung

Robuste Zuflihrsysteme mit Andruckrolle
und Zugkettenantrieb transportieren die
Knuppel mit duBerst exakter Geschwindig-
keit, die tber einen Wechselstrommotor
mit variabler Drehzahl gesteuert wird, durch
die InductoForge® Spulenreihe. Beide
Systeme passen sich automatisch an den
Knlppeldurchmesser an (fur schnelle
Umstellung). Ein Leerlaufdetektor schaltet
die Stromversorgung des Systems auto-
matisch ab, wenn sich die Knlippel aus
irgendeinem Grund nicht mehr bewegen.

Ausschleusung

Das Fastextractor-System ist auf viele
Jahre Betrieb mit geringem Wartungs-
aufwand ausgelegt. Eine robuste Mehr-
fachkette arbeitet in Kombination mit dem
Schwerkraftandruckrad, um Teile schnell
zu entnehmen und gleichméaBige Erwar-
mung vom vorderen zum hinteren Ende
des Knuppels zu gewahrleisten (wirkt
auch als SchweiBbrecher). Der Fast-

WWW.INDUCTOTHERMGROUP.COM

extractor wird in der Standardausfiih-
rung mit einer durch Infrarotpyrometer
aktivierten 2-Wege Ausschussweiche
geliefert. Eine optionale Uber-/Untertem-
peraturweiche ist ebenfalls erhaltlich.

Automatische Kniippelzufiihrung
Robuste Zufiihrungen, Stufenférderer
und Kippbehélter kbnnen montiert
werden, um die Produktivitat der Er-
warmungsanlage zu erhéhen, indem
Knippel automatisch von einem Behal-
ter in die Spulenreihe gefuhrt werden.
Ein optionales Knuppelwagesystem
weist Teile zurlick, die auBerhalb des
akzeptablen Gewichtsbereichs liegen.

Moderne Maschinensteuerung

Die CNC-Maschinensteuerung arbeitet
in Verbindung mit der temperatursteuern-
den Software iHAZ. So wird der Betrieb
der Induktionsanlage stark vereinfacht.
Der Bediener kann uber die Teilenummer
oder Formennummer auf gespeicherte

Verarbeitungsprofile zugreifen. Die Be-
triebsparameter der Knuppelerwarmungs-
anlage werden in dem Profil gespeichert
und steuern den Systembetrieb. Damit
wird die Qualitatskontrolle verbessert und
die Systemkonfiguration beschleunigt.
Ein Standby-System mit echtem ,Pro-
duktionslinienstopp* steht fiir Systeme
mit zwei oder mehr Modulen zur Ver-
figung. Bei kleineren INDUCTOHEAT
Erwarmungsanlagen fir Knlippel oder
Stangen ist auBerdem der manuelle
Betrieb méglich.

Verbesserte Produktivitat

Optionale KnuppelausstoBketten oder
-stangen und Spulenumschalter kénnen
in das System einbezogen werden. Die
KnuppelausstoBkette gewahrleistet,
dass nahezu alle Knlppel in der Pro-
duktionslinie erwarmt werden. Mit dem
Spulenumschalter ist eine schnelle Um-
stellung auf eine andere Spulengré3e
oder eine Reservespule mdglich.
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InductoForge® Stangenerhitzer

Formt die Zukunft der Induktionstechnologie fur Stangen

Die Marke InductoForge® stellt ein
umfassendes Portfolio an Stangen-
erhitzern zur Zufiihrung an automa-
tischen Schmiedemaschinen, HeiB-
scheranlagen und Walzwerken her.
Wir planen ein System, das lhren
Bedarf erfiillt und stellen dieses fiir
Sie her.

Hoéhere Produktivitat:

Die hohe Produktivitat der InductoForge®-
Stangenerhitzer lasst sich mit folgendem
zusétzlichen Equipment noch weiter
steigern:

e Mikroprozessorsteuerung
Speichert automatisch die Details der
vorherigen Produktion, der eingestell-
ten Spannung und der Geschwindig-
keit der Stangen, ruft diese auf und
stellt ergdnzende Verwaltungsinfor-
mationen zur Verfligung.
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Leistungsstarke Induktionsspulen
Das Herz eines jeden InductoForge®-
Stangeninduktionserhitzers stellt eine
leistungsstarke Induktionsspule dar.
Dank einer robusten Induktionsspule
und einer Kraftibertragungslinie mit mi-
nimalem Energiebedarf wird eine hohe
Effizienz erzielt. Die leistungsstarke
Spule besteht aus gegossenen Endbau-
gruppen, Kupferwickelungen und einem
entfernbaren Futterrohr mit einer langen
Lebensdauer. Die Spule ermdglicht das
Erwarmen einer Vielzahl an Rohling-
durchmessern.

* Stangenbelader und
Speichersystem
Erflllt die Anforderungen der Schmie-
demaschine entweder automatisch
oder halb automatisch.

e Coil shuttle
Erméglicht einen schnellen Wechsel
der Spuleneinstellung.

e Standby
Bei Verwendung von mehreren
Spulen kénnen die Stangen auf
Temperatur gehalten werden. Dies
ermdglicht einen sofortigen Start
nach einer kurzen Unterbrechung.

InductoForge Stangenerhitzer bieten:
* hohe Energieeffizienz

* verbesserte Produktivitat

* optimale Schmiedetemperatur

e kirzere Anlaufzeit

* weniger Stromverbrauch

e verbesserte Qualitat

* langere Betriebsdauer

Qualitats-Schmiedeteile

Die Marke InductoForge® bietet
Schmiedebetrieben das ultimative Induk-
tionserwarmungssystem fir Stangen,
das die immer héher werdenden Anfor-
derungen hinsichtlich der Effizienz und
hoch qualitativen Schmiedeprodukten
erfillt.

lNDIl(:TOTHEBM‘L
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UniForge® Hocheffiziente Induktionserwdarmungsanlage
Entwickelt fur die flexiblen Produktionsanforderungen heutiger Umformprozesse

Eigenschaften/Vorteile

* Genormtes Design fiir geringen
Zeit- und Kostenaufwand bei der
Installation.

e Zustell- und Entnahmemechanik,
integrierte Spulenreihe und Strom-
versorgung flr maximale Flachen-
nutzung.

» Stromversorgung mit 0,95 Eingangs-
leistungsfaktor Uber den gesamten
Betriebsbereich.

¢ Unterschiedliche Frequenz in Ab-
héngigkeit von der Knlippelgré3e, um
Energie zu sparen.

* Eingebautes Anzeigetableau fur
Status-/Fehlerdiagnose.

* Geschlossener Kuhlwasserkreis fur
die Stromversorgung.

* Unterstutzung durch den weltweit
gréBten Konstrukteur und Hersteller
fur Induktionserwarmungsanlagen.

WWW.INDUCTOTHERMGROUP.COM

Materialhandling und Steuerungen

Zufiihrsysteme

Das robuste UniForge Zuflihrsystem
mit Andruckrolle und Kettenantrieb
transportiert die Kniippel mit duBerst
exakter Geschwindigkeit, die Giber einen
Wechselstrommotor mit variabler Dreh-
zahl gesteuert wird, durch die UniForge
Spulenreihe. Beide Systeme passen
sich automatisch an den Knuppeldurch-
messer an (fuir schnelle Umstellung).
SICHERHEIT - Ein Leerlaufdetektor
schaltet die Stromversorgung des
Systems automatisch ab, wenn sich die
Knuppel aus irgendeinem Grund nicht
mehr bewegen.

HeiBkniippelentnahme

Der UniForge Billet Fast Extractor ist
auf viele Jahre Betrieb mit geringem
Wartungsaufwand ausgelegt. Eine ro-
buste Mehrfachkette arbeitet in Kombi-
nation mit dem Schwerkraftandruckrad,
um Teile schnell zu entnehmen und
gleichméBige Erwarmung vom vorderen
zum hinteren Ende des Kniippels zu
gewahrleisten (wirkt auch als Schweif3-
brecher). Der Fast Extractor wird in der
Standardausfiihrung mit einer durch
Infrarotpyrometer aktivierten 2-Wege
Ausschussweiche geliefert. Eine optio-
nale Uber-/Untertemperaturweiche ist
ebenfalls erhaltlich.

Automatische Kniippelzufiihrung
Robuste UniForge Stufenférderer und
Kippbehélter kbnnen montiert werden,
um die Produktivitat der Erwarmungs-
anlage zu erhéhen, indem Knlppel
automatisch von einem Behélter in die
Erwarmungslinie gefihrt werden. Ein op-
tionales Knuppelwagesystem weist Teile
zuriick, die auBerhalb des akzeptablen
Gewichtsbereichs liegen.

Steuerungssysteme

zwei Steuerungsstufen stehen zur

Verfligung

* Die Basissteuerung dient der manu-
ellen Bedienung der Knuppelerwar-
mungsanlage und der Ausriistung flr
das Materialhandling.

* Die MRP-Steuerung (Menu Recipe
Program) weist eine integrierte PLC
und HMI (Human Machine Interface)
auf, um dem Bediener das einfache
Abrufen des gespeicherten Profilpro-
gramms wéhrend des Betriebs zu
ermoglichen.

Zubehér

Der Kuhlwasserkreis fur die Spule ver-
hindert die Entstehung von Kalkablage-
rungen im Kupferrohr der Spule, die die
Spule verstopfen und ihre Lebensdauer
verringern wurden.
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Metallurgisches Labor & Prozessentwicklung
Keiner kann sich mit unseren Forschungs- und
Entwicklungsmoglichkeiten vergleichen!

Das eigene metallurgische Labor und
die Verfahrensentwicklungsabteilung
der INDUCTOHEAT Europe verfligt Uber
die langjahrige Erfahrung im Bereich
Forschung und Entwicklung fur lhre
spezifische Anwendung.

Mit einer Machbarkeitsanalyse und/oder
einer elektromagnetischen und thermi-
schen 3D-Computerprozesssimulation
entwickeln wir den perfekten Induktions-

erwarmungsprozess fir Ihre Werksticke.
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Kapazitiaten des metallurgischen
Labors:

* Hartetester

* Metallurgische Systeme

* Bildauswertungsprogramme

* Elektronenmikroskop

* Kohlenstoff-Schwefel-
Analyseprogramme

* Spezielle Prifinstrumente

INDUCTOHEAT Europe verfligt ber
radiometrische Warmebildgeréate mit
visuell und thermisch zusammengesetz-
ten Bildern.

Mit mehr als einem Dutzend Harteanla-
gen kénnen wir Warmebehandlungen
an Prototypen lhrer Teile durchfiihren.
Dabei verwenden wir Materialien und
Werkzeuge, die denen Ihrer Produktion
ahnlich oder vergleichbar sind.

Ein umfassender Prozessbericht be-
inhaltet drei verschiedene Berichtarten:
die Verfahrensentwicklung, der
Maschinenablauf und die Bewertung
von Mustern.

lNDIlCTOTHEBM“
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Wir sind Experten in der Planung,
Herstellung und Reparatur vom ein-
fachen Einwindungsinduktor bis hin

zu hochkomplexen Induktionsspulen

— einschlieBlich Schmiedespulen und
Transformatoren. Die Induktoren werden
von unseren qualifizierten Technikern
geplant und von erfahrenen Teams
speziell angefertigt, um die hohen Anfor-
derungen unserer Kunden zu erfillen.

Die hochwertige Ausfiihrung garantiert,
dass mit jedem unserer Induktoren
—egal ob neu oder repariert — Teile mit
einer einheitlichen Qualitat und Zuver-
l&ssigkeit produziert werden kénnen.

WWW.INDUCTOTHERMGROUP.COM

Unser Team greift auf Gber 60 Jahre
Erfahrung im Bereich der Induktoren-
herstellung zurtck.

Einfach- und Mehrwindungs-
induktoren, vergossene Induktoren,
Schmiedeinduktoren
Qualitatskontrolle vor der Freigabe
Schnelle Reparaturen — auf Wunsch
in Expressgeschwindigkeit
Induktorenbewertung nach der
Herstellung/Reparatur

Mechanische Fertigung

Unsere Induktionswerkzeugabteilung
verfligt Uber modernste CNC-Maschinen
fir eine hoch qualitative Bearbeitung von
Prototypen und Produktionsinduktoren.
Unsere Drehzentren sind hochproduk-
tiv und nutzen moderne Technologien,
robuste Anlagen und ein HéchstmaB an
Erfahrung.

* mehr als 6 Jahrzehnte Erfahrung im
Bereich der Fertigung

* hohe Reproduziergenauigkeit
dank Programmabspeicherung aller
Induktordaten

* engste Toleranzen fir ein erst-
klassiges Oberflachenfinish
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Erstklassiger Support & Service

Das Hochstmaf an technischem Support und Service der Branche,

genau dann, wenn Sie es bendtigen ... schnell!

Ersatzteillager

Aussendiensttechniker

Ersatzteillager

INDUCTOHEAT Europe hat Tausende
an Komponenten am Lager, die entwe-
der schwer zu beschaffen sind oder tber
eine lange Lieferzeit verfugen. Es sind
sowohl fir unsere Umrichter als auch

far unsere Maschinen Teile verfugbar.
Darliber hinaus stehen Ersatzteile fir
viele Induktionserwdrmungsanlagen von
INDUCTOHEAT Europe und anderen
Unternehmen der INDUCTOTHERM-
Gruppe zur Verfugung.

¢ Induktoren

* Kondensatoren
* Drosseln

¢ Transformatoren
* Werkzeuge

e Schienen

e Transducers

e Transistoren

e MOSFETs

e SCRs

* Dioden

* Elektronische Baugruppen
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Praventive Wartungsprogramme
Schulungsseminare fur Kunden

Praventive Wartungsprogramme

Unerwartete Ausfallzeiten kdnnen die
Produktion behindern und wirken sich
negativ auf Ihren Umsatz aus.

* Verbessern Sie die Zuverlassigkeit
Ihrer Systeme.

* Reduzieren Sie die Ausfallzeiten lhrer
Systeme.

* Reduzieren Sie Ihre Austausch-
kosten.

* \Verbessern Sie das Management
Ihres Ersatzteillagers.

Jeder Servicetechniker ist fur Reparatu-
ren, Umbauarbeiten und préventive
Wartungen der Induktionserwérmungs-
und Schmiedegeréate professionell
geschult. Dartiber hinaus wird jeder
Servicetechniker von einem Netzwerk
an Diagnosetools unterstitzt. Dies be-
inhaltet: Infrarotbildkameras, Bandtester
und Oszilloskope.

lNDIl(:TOTHEBM“
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Schulungsseminare fiir Kunden

Zertifizierte Techniker geben kunden-
spezifische Schulungen. Diese finden
mehrmals pro Jahr in unserer Akademie
statt. Ziel dieser Kurse ist es, dass un-
sere Experten den Anwendern unserer
Systeme mit einer interaktiven Schulung,
Fehlerbehebung, Diagnosetechniken
oder mit der Wartung Ihres spezifischen
Induktionsequipments zur Seite stehen.

Kursinhalte:

« Uberblick tiber die Stromversorgungen
* Anpassung des Umrichters

*  Wie erkenne ich defekte Baugruppen?
* Frequenz- und Stromregelung

* Fehlerbehebung

Die Kurse kdnnen auf Anfrage auch am
Kundenstandort durchgefiihrt werden.

24 Std. Notfallnummer:

(07153) 504-234

WWW.INDUCTOTHERMGROUP.COM

Aussendiensttechniker

INDUCTOHEAT Europe verfugt GUber das
kompetenteste Team an AuBBendienst-
technikern der Branche. Den Kunden

in den Mittelpunkt zu stellen ist die
oberste Prioritat aller Mitarbeiter der
INDUCTOTHERM-Gruppe.

Wir haben AuBBendiensttechniker in der
ganzen Welt. Sie erhalten zusatzlich zu
unserem Service am Standort 24 Stun-
den am Tag Unterstutzung. Wann immer
Sie einen kompletten Service benétigen,
rufen Sie einfach unsere Hotline an.
Diese ist rund um die Uhr besetzt.
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