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INDUCTOHEAT Europe, eine INDUCTOTHERM Group Company
Wir liefern Ihnen die neuesten Innovationen in der Wärmebehandlung  
– passgenau !

•  Schmelz- & Raffinierungssysteme	
•  Massenerwärmungssysteme	
•  Rohr- & Drahterwärmungssysteme
•  Erwärmen & Wärmebehandeln	
•  Hartlöten & Widerstandsheizen	
•  Schmieden, Pressen & Umformen
•  Gießerei-Automation
•  Systeme für Vakuum/kontroll. Atmosphäre
•  Ingenieursleistungen für die Metallindustrie 
•  Weltweiter Service & Support	 	

INDUCTOHEAT Europe ist eines der  
40 Unternehmen der weltweit tätigen 
INDUCTOTHERM-Gruppe. Die INDUCTO-
THERM Gruppe bietet fortschrittlichste 
Technologien für thermische Verarbei-
tungsanlagen, diese werden für das 
Schmelzen, Erwärmen, Schmieden, 
Galvanisieren, Beschichten, Schneiden 
und Schweißen sowie die Wärmebe-
handlung von Metallen eingesetzt. 

Mit 40 Unternehmen und 37 Produk-
tionsstätten in 18 Ländern liefert die 
INDUCTOTHERM-Gruppe innovative 
Produkte in die ganzen Welt. 

Unsere Kunden verlassen sich auf  
INDUCTOTHERM, INDUCTOHEAT  
Europe, THERMATOOL, RADYNE, 
CONSARC und andere bewährte Marken 
in der INDUCTOTHERM-Gruppe.
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Als Teil der weltweit tätigen  
INDUCTOTHERM-Gruppe sind wir in 
Europa Technologieführer im Bereich der 
induktiven Erwämung. Wir entwickeln, 
produzieren und vertreiben in unserem 
Stammwerk Reichenbach Induktions- 
erwärmungsanlagen für verschiedenste 
industrielle Anwendungen. Wir fertigen 
sowohl Standard- als auch Sonderhärte- 
anlagen sowie Umrichter in grosser 
Bandbreite. Darüber hinaus betreibt 
INDUCTOHEAT Europe zwei Lohnhärte- 
reien in Reichenbach und Darmstadt, in 
denen Klein- und Grossserien unserer  
Kunden gehärtet werden. Unsere er- 
fahrenen Induktorbauer fertigen für jeden  
Werkstücktyp den entsprechend ausge-
legten Induktor sowie weiteres Härte
zubehör – schnell und in Erstausrüster
qualität. Das garantiert unseren Kunden 
den bestmöglichen Wirkungsgrad – auf 
Wunsch auch in „Expressgeschwindigkeit“.

• 	 Umfassende Prozessentwicklung  
und metallurgisches Labor

• 	 Komplettes Engineering im  
Design- und Anlagenbau

• 	 Große Induktorfertigungs- und  
Reparaturabteilung

• 	 In-house- und Vor-Ort- 
Kunden-Schulungen

• 	 Erfahrene Servicetechniker

• 	 Engagierte Aftermarket-  
Ersatzteilversorgung

Kunden profitieren von den Vorteilen  
und der Flexibilität der „Plus-One 
Company“

Eine zentrale Anlaufstelle bietet Kunden 
und Interessenten eine globale Kompe-
tenz für eine Vielzahl von thermischen 
Anwendungen, einschließlich:
• 	 Härten, Anlassen und Glühen
• 	 Knüppelerwärmung für das  

Schmieden und Warmumformen
• 	 Schrumpfen, Entspannungsglühen 

und Vorwärmen
• 	 Blech- und Banderwärmung 
• 	 Kupferrohr-Glühen  

(Abschnitte und Inline-Glühen)
• 	 Kleben, Löten und Verbinden
• 	 Aushärten von Epoxyd-Harzen sowie 

Aufschmelzen von Kunststoff- 
beschichtungen 

Ihr Ansprechpartner rund um die induktive Erwärmung
Ausgerichtet an Ihren Produktionsanforderungen...
Mit effektiven Lösungen für die Induktionserwärmung
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Anwenderbranchen

Wir arbeiten an speziellen Programmen  
für viele der angesehensten Unterneh-
men der Welt, dies umfasst eine Vielzahl 
von Branchen:

• 	 Automotive 
• 	 Luft- und Raumfahrt 
• 	 Landwirtschaft 
• 	 Bus & LKW 
• 	 Bergbau
• 	 Ölförderung 
• 	 Bahnverkehr 
• 	 Strassenbau 
• 	 Solartechnologie
• 	 Werkzeug- und Gerätebau

Erfahrung

Premium Qualität und technische 
Innovationen gehören zu den Kernwerten 
unseres Unternehmens. Ausgestattet 
mit hochmodernen-CAE-Workstations 
und jahrzehntelanger Erfahrung in der 
Induktionsbranche garantiert unser 
Ingenieursteam stets die Anwendung 
effizientester Prozesstechnologien.

Ob Verbesserung der Produktivität unserer Ausrüstung 
oder Realisierung schlanker Fertigungsprozesse,  
INDUCTOHEAT Induktionssysteme bieten bewährte 
Leistung kombiniert mit modernster Technologie für  
Ihren Wettbewerbsvorteil bei der erfolgreichen Serien-
fertigung Ihrer Werkstücke.
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Weltmarktführer bei kompakten Stromversorgungen  
für die Induktionserwärmung
Revolutionäre Stromversorgungen 
für jede Art der Induktionserwärmung

Unsere Ingenieure können Kunden- und 
anwendungsspezifische Stromversor-
gungen aus bewährten SCR-, IGBT- und 
MOSFET-Leistungsbaugruppen für jede 
Anwendung und jeden Kunden realisie-
ren. Wir bieten die grösste Bandbreite an 
Leistung und Frequenz weltweit!

Die stetige Steigerung von Leistung und 
Effizienz unserer Systeme wird vom 
klaren Wunsch, Weltmarktführer für  
Induktionsstromversorgungen zu blei-
ben, getrieben. INDUCTOHEAT Europe 
ist stets bemüht die Innovation und 
Weiterentwicklung unserer patentierter 
Technologie hinsichtlich der Leistung 
und Effizienz der Systeme voranzu-
treiben, ohne dabei auf die bewährte 
Zuverlässigkeit zu verzichten.

Ein perfektes Beispiel hierfür ist der 
revolutionäre STATITRON IFP  
(Independent Power & Frequency).  
STATITRON IFP ist die einzige Strom-
versorgung ihrer Art mit stufenlos ein-
stellbarer Ausgangsfrequenz während 
des Erwärmungsprozesses.
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Stromversorgungen zugeschnitten auf Ihre Anwendung: 
0.05 kHz – 800 kHz / 2.5 kW – 4 MW

Modell  Halbleiter  Last  Frequenz. 
(kHz)

 Leistung
(kW)

 Ausgangs-
spannung (V)

  EZ-VIP  SCR  Series  0.05 – 6  150 – 4000  600 – 3000

  TC  SCR  Parallel  0.25 – 3  100 – 3400  800 – 1200

  SP6  SCR  Series  0.5 – 6  150 – 4000  600 – 2000

  SP5  SCR  Parallel  1 – 10  100 – 600  400 – 800

  SP7  SCR  Parallel  0.5 – 3  250 – 1350  400 – 800

  ViP-I-PWC  IGBT  Inductive  0.05 – 9.6  500  720

  CHiP  IGBT  Parallel  0.05 – 10  500 – 4000  900

  UP16  IGBT  Series  3 – 50  50 – 1000 Set by tuning

  SP18  IGBT  Parallel  3 – 50  100 – 600  800

  TF  IGBT  Series  3 – 75  40 – 2000  800 – 2000

*STATITRON IFP  IGBT  Inductive  5 – 60  75 – 480  Set by tuning

  Flexitune  IGBT  Parallel  20 – 60  5 – 30  25 – 75

  SP16  IGBT  Series  3 – 50  75 – 900  800 – 2000

  CFI / CFC / CFD  MOSFET  Inductive/Contact  0.15 – 800  50 – 2000  Set by tuning

  Versapower  MOSFET  Parallel  10 – 400  3 – 100  500 – 1000

  SP11 / LSS  MOSFET  Series  50 – 200  2.5 – 150  Set by tuning

  STATITRON  MOSFET  Parallel  50 – 1200  40 – 5000  Set by tuning
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Induktive Erwärmsysteme
Entwickelt für die Anforderungen der heutigen Wärmebehandler

Viele Metalle müssen wärmebehandelt 
werden, um ihre optimalen physikalischen 
Eigenschaften zu erhalten. Unser Fokus 
liegt auf der Herstellung einer Produkt-
familie von qualitativ hochwertigen An-
lagen, die Ihre Anforderung an Prozess- 
und Applikationsparameter übertreffen.

Unabhängig von der Größe oder der 
Geometrie Ihrer Werkstücke liefern wir 
standardisierte und kundenspezifische 
Induktionsanlagen, die durch große 
Prozesssicherheit und Langlebigkeit 
überzeugen.

INDUCTOSCAN-flex 
modulare Härteanlage
HF bis 150 kW
MF bis 200 kW 
IFP bis 200 kW, Frequenz variabel
Unsere Universalhärtemaschine 
zeichnet sich durch einen flexiblen, 
modularen Aufbau zum Härten unter-
schiedlichster Werkstücke aus. Sie 
besteht aus einer Basismaschine, an die 
je nach Anwendungsfall untereinander 
wechselbar verschiedene Bearbeitungs-
module schnell, einfach und passgenau 
adaptiert werden können.

INDUCTOSCAN-PLATINUM 
kompakte Härteanlage
HF bis 100 kW 
MF bis 150 kW 
Die INDUCTOSCAN-PLATINUM ist eine 
kompakte Vertikal-Vorschubmaschine 
zum Härten und Anlassen unterschied-
lichster Werkstücke. Sie beinhaltet neben 
modernster Umrichtertechnik bis zu zwei 
Heizstationen, eine Siemens Steuerung 
und eine Rückkühlanlage für Energie 
und Brause. Die Montage vor Ort ist auf 
das anschließen von Strom und Wasser 
reduziert.

INDUCTOSCAN-MOVE 
kompakte Härteanlage mit Schaltteller  
HF bis 100 kW 
MF bis 150 kW 
Die INDUCTOSCAN-MOVE ist eine 
universelle Vertikalhärteanlage mit 
Schaltteller-modul ausgelegt zum Härten 
und Anlassen unterschiedlichster Werk-
stücke. Sie beinhaltet neben modernster 
Umrichtertechnik auf Transistorbasis bis 
zu zwei Heizstationen, eine Steuerung 
sowie eine Rückkühlanlage für Energie-
kühl- und Abschreckmedium. Alle Kom-
ponenten sind auf einer Basiskonsole 
aufgebaut, was die Montage vor Ort auf 
das Anschließen von Strom, Wasser und 
Druckluft beschränkt.
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Härten von Achsen

INDUCTOHEAT Europe bietet Induk- 
tionsanlagen für PKW-Achsen, LKW- 
Achsen, Anhängerachsen, Rasen- 
mäherachsen und eine breite Palette 

von anderen Achswellen. INDUCTO-
HEAT Anlagen können im Single-Shot 
oder Scanverfahren genutzt werden.

Nocken- & Kurbelwellenhärtung

INDUCTOHEAT Europe hat Anlagen zur 
Wärmebehandlung von PKW-, LKW- 
und anderen Nockenwellen geliefert. 

Dieses Bild zeigt einen Doppelinduktor 
zum gleichzeitigen Härten von 4 Nocken.  
Wir haben Erfahrung mit Single-Coil-, 
Einzel- und Doppelspulen.

Härten von Wellen

Härten und Anlassen von Wellen im 
Scan- oder Single-Shot-Verfahren.  
INDUCTOHEAT Europe hat beide Ver-
fahren bis zur Perfektion weiterent-

 
wickelt und ist in der Lage, damit die 
häufigsten Anwendungsfälle abzudecken. 
Einsatzhärten von Wellen beeinflusst 
positiv die Torsions- und Biegefestigkeit.

Lager, Gelenke, Naben & viele andere Teile 

 INDUCTOHEAT Europe hat Verfahren 
und Anlagen für nahezu jede Art von 
Lagern, CV-Gelenk-, Kupplungs-, Hub-  

und Tulpe-Designs geliefert. Innen-/ 
Außenringe, Kupplungsscheiben,  
Rollenbolzen, Spindeln – die Liste ist 
fast unbegrenzt erweiterbar ...
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CrankPro® Kurbelwellenhärtesystem/CamPro Nockenwellenhärtesystem
Nichtrotierendes Induktives Wärmebehandlungssytem 
für Kurbelwellen und Nockenwellen

Vorteile der statische Methode gegenüber der 
herkömmlichen rotierenden Methode:

CrankPro®-Systeme nutzen die  
patentierte Technologie Sharp-C™,  
welche die Drehung der Kurbelwelle 
und die Bewegung des Induktors beim 
Erwärmen und Abschrecken eliminiert. 
Dieses Standheizungsverfahren bietet 
mehrere praktische und technische 
Vorteile, z. B. einen geringeren Platz- 
bedarf, einfachere Bedienung, robuste, 
standfeste Induktoren und einen 
geringeren Verzug des Werkstücks.

Statisch Rotierend

Praktisch kein Verzug 
0 bis 45 µm max. 

Teil hat Verzug und Längenänderungen, 
abhängig von der Heizzeit

Kurze Erwärmzeit: < 3 Sec.  
Produktionsraten bis zu 120 Teile/Std.

Über 8 Sec. Erwärmzeit

Robuster, CNC-gefräster Block-
Induktor. Härtung im Induktor – 
keine bewegten Bauteile.

Gelötete Verbindungsstellen.  
Hartmetall-Distanzstücke.  
Kürzere Lebensdauer.

Geringere Aufstellfläche  
– modulare Einheitsbasis. Kompatibel 
für I4 / V6 / V8-Kurbelwellen.

Aufstellfläche 75 % größer für Härte-
anlage, Wassersysteme, Anlassöfen-, 
Richt- und Schleifmaschinen...

Hohe Oberflächendruckspannungen 
– dramatische Reduzierung des  
Umfangs und der Randentkohlung.

Nach der Härtung werden Schleif-  
und Polieranlagen benötigt
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SHarP-C ™ Technologie
Mit der SHarP-C ™ Non-Rotation-Tech-
nologie ist es möglich, die Härteprofile 
entlang des Umfangs sowie über die 
Breite der Kurbelwellenzapfen und  
Lagerstellen der wärmebehandelten 
Zone zu ändern. 

Die herausragende Steuerung ver- 
hindert zudem lokale Überhitzungen und 
Anschmelzungen.

Erstklassige Steuerung of Case 
Depth Hardening
Eine kurze Erwärmungszeit verbessert 
mittels der Reduzierung des Körnungs-
anstiegs, der Entkohlung und der Oxida-
tion der Oberfläche die metallurgischen 
Eigenschaften des gehärteten Bereichs.

Der gehärtete Bereich ist klar mit einem 
„knackigen“ Härtemuster definiert. Durch 
das präzise lokale Härten entfällt der 
Bedarf des Anlassens. Daraus ergibt 
sich eine sehr viel geringere Teileverwin-
dung. Das anschließende Schleifen oder 
Polieren wird dadurch reduziert oder 
ausgeschlossen.

Induktor zum  
Härten von  
5 Lagerstellen

Hohe Qualität 
und erstklassige 
Mikrostruktur

Herausragende Härteergebnisse durch SHarP-C™ Technologie
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Induktionshärtungssysteme für Getriebeteile
Seit über 40 Jahren erfolgreich im Zahnradhärten

Beim Induktionshärten dreht sich wie bei  
Getrieben alles um Präzision. Die sorg- 
fältig geprüften Getriebe-Induktionshärte- 
systeme von INDUCTOHEAT Europe  
bieten spezifische metallurgische Muster, 
eine minimale Formverwindung, eine 
verbesserte Verschleißbeständigkeit  
und eine außergewöhnliche Kontakt- 
ermüdungsfestigkeit.

INDUCTOHEAT Europe liefert hochflexi-
ble Lösungen für die heutigen Anforde-
rungen an die effiziente Härtung von  
Getriebekomponenten mit sehr geringen 
Energie-, Versorgungs- und Betriebs-
kosten.

Optimale Härteergebnisse für:
• 	 Flankenhärtungen 
• 	 Flanken- & Zahnhärtungen 
• 	 Zahngrundhärten
• 	 Härten von Zahnspitzen 
• 	 Härtungen des gesamten Zahns
• 	 Flanken- & Zahngrundhärtung 
• 	 Profilhärtung (homogen) 
• 	 Profilhärtung (ungleichmässig)

Zahnräder für jede Anwendung:
• 	 geradeverzahnt
• 	 spiralförmig 
• 	 schrägverzahnt 
• 	 hypoid 
• 	 ringförmig
• 	 Zahnstangen & Ritzel 
• 	 Planetenradsätze 
• 	 Evolventenverzahnungen
• 	 Lagerringe
• 	 Zwischenräder 
• 	 Schneckentriebe 
• 	 Differentiale

INDUCTOHEAT Europe löst  
Ihr Härteproblem!
• 	 Prozessentwicklung
• 	 Metallurgische Analysen
• 	 Verifizierung von Härtemustern
• 	 Single-Coil Zweifrequenztechnologie
• 	 Single-Shot, Abscannen,  

Zahn-um-Zahn Härten
• 	 In einem grossen Bereich von  

Zahnrad- und Lagerdurchmessern
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Simultanes Doppelfrequenz-System für Zahnräder
Das Zweifrequenz-Induktionshärte- 
system eignet sich zum Härten von 
Großserien und für ein weites Spektrum 
von Zahnradapplikationen.

• 	 Gesamtleistung über 1.200 kW
• 	 Mittel- (10 kHz) & Hochfrequenz 

(120-400 kHz) Umrichter
• 	 Gesamterwärmungszeit nur  

ca. 1,5 Sekunden

Zahnradhärteanlagen: von mittel bis gross.....
INDUCTOHEAT Europe entwickelt und 
produziert Induktionshärtesysteme für 
mittlere und große Getriebe. Diese  
Maschinen härten sowohl die Getriebe-
zähne oder Flanken als auch Laufbahnen.

• 	 I.D.- & O.D.-Getriebe-/Lagerhärtung, 
gerade- oder schrägverzahnt

• 	 Laserausrichtung des Zahnrades für 
präzise Flankenhärtung

• 	 schwimmend gelagerte Erwärmstation 
für präzise Kopplungsabstände
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iROSS Rohrend-Erwärmungseinheiten 
sind speziell für die Erwärmung einer 
Vielzahl von Rohrprodukten konzipiert. 
Diese Systeme verwenden eine paten-
tierte Technologie, den Fluxmanager, der  
durch eine – den üblichen Mittelfrequenz-
Systemen überlegene – Temperatur- 
verteilung besticht. 

• 	 Spannungsarmglühen 
• 	 Vorheizen beim Schweißen
• 	 Entfernen von Beschichtungen
• 	 Härten 
• 	 Glühen 
• 	 Ausgleichen

Fluxmanager Leistung/Vorteile:

• 	 Tiefe und gleichmäßige Temperatur-
verteilung von Rohrenden

• 	 Flexibel: 6 Spulendurchmesser  
decken alle gängigen OCTG-Rohr-
grössen ab

• 	 Robustes and modulares System
• 	 Infrarot-Überwachungsoptionen
• 	 Datenprotokollierung für die  

Rückverfolgbarkeit
• 	 Angepasster Flusskonzentrator für 

mehr Effizienz
• 	 Entionisiertes Wasser nicht  

notwendig
• 	 Vielseitig: 50 oder 60 Hz / 350 – 600 V 

AC-Eingang

Wärmebild (rechts), zeigt erweiterte 
Temperaturregelung für AISI 8630 

• 	 194 mm Durchmesser –  
19 mm Rohrdicke

• 	 Erwärmlänge 254 mm

Beispiel:
Jede Anwendung wird separat durch 
unterschiedliche Dicke, Länge und  
Temperaturanforderungen validiert.

iROSS™ Rohr-Enderwärmungssysteme für OCTG
Flexibel, 50/60 Hz Erwärmungslösung für Rohre & Leitungen
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INDUCTOHEAT Europe und Schwester- 
unternehmen wie z. B. THERMATOOL 
Corp., bieten eine Vielzahl von Induktions- 
erwärmungssystemen für die Rohr- 
und Leitungsindustrie. THERMATOOL 
konzentriert sich auf Rohrproduzenten, 
während INDUCTOHEAT Europe auf 
Induktionsanlagen für Oberflächenbe-
handlungen spezialisiert ist.

Kundenspezifische &  
Standardsysteme für:

• 	 Normalisieren von Rohrenden nach 
dem Verformen

• 	 Härten von Lacken, Kunststoffen und 
Beschichtungen

• 	 Normalisieren nach dem Schweißen
• 	 Vorheizen vor dem Schmieden
• 	 Anschlüsse, Pumpstangen, Werk-

zeugverbindungen
• 	 Austenitisieren, Abschrecken,  

Anlassen
• 	 Oberflächenhärten, Durchhärten
• 	 Erwärmen vor dem Biegen

Induktive Rohr- und Leitungserwärmung

Bandbreite der Anwendungen 
für Rohre:

• 	 Stand-Alone-Einheiten zum Glühen 
von kleinen Rohrabschnitten

• 	 High-Speed​​-Reihen-Systeme zum 
Glühen von Kupferrohr

• 	 Systeme zur Integration in  
bestehende Linien

Eine Vielzahl von Fördersystemen für 
Kupferproduzenten, einschließlich:
• 	 Korb zu Korb	
• 	 Korb zu Gebinde
• 	 abgelängte Bündel	
• 	 Kapillarrohr Spule zu Spule



16

iROSS™ Netzfrequenz-System
50/60Hz zum Glühen, Schrumpfen, Fügen, Aushärten,  
Anlassen, Beschichten und Rohr-Enderwärmung für OCTG

Das iROSS Netzfrequenz-Erwärmsystem 
wurde für die schnelle und effiziente  
induktive Erwärmung von Stahl, Alumi- 
nium, Pulvermetall, Gusseisen und viele  
andere metallische Werkstoffe entwickelt.  
INDUCTOHEAT Europe fertigt Nieder-
frequenz-Heizsysteme (50/60 Hz) für 
ein breites Anwenderspektrum, z. B. für 
die Automobilindustrie, Hersteller von 
OCTG-Equipment und die Elektromoto-
renfertigung.

iROSS Netzfrequenz-Systeme 
verwenden patentierte Flux-Konzent-
ratoren, die eine nicht zu übertreffende 
Temperaturhomogenität ermöglichen. 

iROSS-Systeme sind geeignet für:
• 	 Homogene induktive Erwärmung 

komplexer Bauteile
• 	 Thermisches Fügen und Schrumpfen
• 	 Erwärmen zur Montage /Demontage
• 	 Rohrenderwärmung OCTG
• 	 Motorgehäuseerwärmung
• 	 Trocknen/Lacktrocknen
• 	 Anlassen komplexer Bauteile
• 	 Schüttguterwärmung
• 	 Vorwärmen
• 	 Löten
• 	 Glühen
• 	 Kleber aushärten
• 	 Erwärmen zum Beschichten

Ein flexibles, modulares System
Das auswechselbare Erwärmzubehör 
macht es möglich, dass unterschied-
lichste Werkstücke wie z. B. Motorgehäu-
se, Rotoren, Armaturen, Getriebe, Lager 
etc. erwärmt werden können. 
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Gummi-Stahl-
Verbindungen für 
Schwingungs-
dämpfer

Schrumpf-
passungen für 
große LKW-
Differenzial-
getriebeteile

Aushärtung & 
Induktionswärme-
behandlung

Aushärtung & 
Schrumpfanpassung 

Elektromotorgehäuse:
Schrumpfen
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Modernes PLC-CNC-HMI Steuerungssystem
Intuitives, anwenderfreundliches OP-Bediensystem

Das Steuerungssystem

Das INDUCTOHEAT Europe CNC 
Steuerungspaket basiert auf ausgereifter 
PLC-Technik mit integrierter fehlersiche-
rer PLC gemäß PROFIsafe. Entworfen 
und entwickelt von erfahreren  
Ingenieuren aus der Induktionserwärmung, 
ist das Steuerungssystem eine Kom-
bination aus robuster Hardware und 
anwenderfreundlicher Bedienung. Durch 
die einfache, übersichtliche Bediener-
führung, kann durch die einzelnen Funk-
tionsbilder mühelos navigiert werden 
und alle Funktionen und Informationen 
stehen dem Bediener sofort und zuver-
lässig zur Verfügung.

Leistungsmerkmale

•	 Siemens fehlersichere PLC
•	 Siemens 6“ Visualisierungs- 

Bedienpanel (Operator Panel)
•	 Sicherheitsfunktionen mit Hardware-

Bedienelementen realisiert
•	 Alphanumerische Eingabe- 

Folientastatur
•	 Bedienung und Anzeige der  

Medienaktorik und -sensorik
•	 Bedienung und Anzeige der  

Einschaltfunktionen und  
Startbedingungen

•	 Bedienung und Anzeige der  
Einrichtfunktionen

•	 Anzeige von aktuellen Störungen, 
Warnungen und Meldungen

•	 Anzeige der Störungen, Warnungen 
und Meldungen aus dem Meldearchiv

•	 Anzeige der programmierten  
Prozessparameter und ihrer Istwerte

•	 Bearbeitung der Rezepturdaten
•	 Werkstückzähler für Auftrag-,  

Schicht- und Gesamtstückzahl
•	 Bedienung und Anzeige der  

Umrichterfunktionen und Statussignale
•	 Servicefunktionen
•	 Sprachumschaltung, Passwort- 

verwaltung und Systemfunktionen
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CNC-Steuerung & 
Rezepturverwaltung

•	 CNC-Streckensteuerung für  
1 oder 2 geregelte Servoachsen

•	 Zusätzliche geregelte Hilfsachsen 
möglich

•	 Alle Achsen mit Absolutwertgebern; 
keine Referenzpunktfahrt nötig

•	 400 Programme mit 64 Verfahrsätzen
•	 Alle Programme frei programmierbar
•	 Programmverzeichnis mit  

Suchfunktionen
•	 Duplizieren von Programmen
•	 Jedem Programm automatisch  

zugeordnete Rezeptur mit Prozess- 
parametern

•	 Programmnamen mit bis zu 16 alpha-
numerischen Zeichen möglich

•	 Tabellarischer Editor für CNC- 
Programme und Rezepturen

•	 Einfache Parameterprogrammierung
•	 Kopieren, Einfügen & Löschen von 

Programmsätzen und -blöcken  
möglich

•	 Schaltfunktionen und Verweilzeiten 
möglich

•	 Verschleiffunktion möglich

Prozessdatenüberwachung

Eines der wichtigsten Leistungsmerk- 
male einer modernen Härteanlage 
ist eine Prozessdatenüberwachung. 
Hierzu werden u.  a. Zeiten, Energien, 
Spannungszeitflächen, Durchflüsse, 
Durchflussmengen, … des Härteprozes-
ses gemessen und mit den in der PLC 
gespeicherten Grenzwerten verglichen,  
um die Qualität der Härtung sicherzu-
stellen. Das INDUCTOHEAT Europe  
CNC Steuerungspaket ist immer mit 
dieser Prozessdatenüberwachung 
ausgestattet.

Prozessdatenaufzeichnung &  
-archivierung

Die optionale Prozessdatenaufzeich-
nung und -archivierung ermöglicht die 
lückenlose Erfassung aller prozess- 
relevanten Parameter. Die Daten werden 
im gängigen CSV-Format gespeichert, 
welches von zahlreichen Programmen 
gelesen werden kann. Hierfür wird ein 
Windows-PC eingesetzt – wahlweise in 
die Maschine integriert oder extern mit 
einer Netzwerkverbindung zur Maschine.
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InductoForge® Modularer Schmiedeerhitzer
Erfüllt die flexiblen Produktionsanforderungen der heutigen Schmieden

Die leistungsstarke Kombination aus 
fortschrittlicher Technik, Produktinnova-
tion und mehr als 50 Jahren Erfahrung 
im Bereich der Induktionserwärmung hat 
dazu beigetragen, dass INDUCTOHEAT 
Europe zu einem weltweit führenden 
Anbieter für Erwärmungsanlagen für 
Knüppel und Stangen für die Schmiede-
industrie geworden ist.

Die modulare InductoForge® Erwär-
mungsanlage für Knüppel bietet mit 
ihren individuell gesteuerten Power- 
Modulen (500 Hz – 6.000 Hz) vielfältige 
und effiziente Einsatzmöglichkeiten. Der 
flexible modulare Aufbau resultiert in einer 
äußerst fein abgestimmten und exakten 
Regelung der Knüppeltemperatur.

Die IHAZ™ Temperature Profile Modelling 
Software ermöglicht eine fortschrittliche  
Temperaturregelung des Knüppel-
anwärmprozesses. Mit der IHAZ™ 
Software können Sie das Knüppel-Tem-
peraturprofil (Induction Heat Affected 
Zone [Wärmeeinflusszone]) auf Ihre 
speziellen Anforderungen bei der Knüp-
pel- oder Stangenerwärmung anpassen. 
Sie erzeugt außerdem die optimalen 
Betriebsparameter und Sollwerte für 
Standby und Schnellstart, die als Verar-
beitungsprofil in der CNC der Knüppel- 
erwärmungsanlage gespeichert werden. 

Zusätzliche Features & Vorteile:

• 	 optimierte Betriebsmittelkosten
• 	 weniger Abschaltzeiten & Instand- 

haltungskosten 
• 	 Ersatzspuleneinsätze 
• 	 höchstmögliche Effizienz 
• 	 Schnellkupplungsverbindungen
• 	 variable Antriebsgeschwindigkeiten 

für die Zustellung 
• 	 kompaktes, robustes, modulares 

Design

Kippbehälter Stufenförderer

Steuerung

600 kW oder 900 kW Module Zunderrutsche

Austauschbare SpulenAndruckrollenzustellung Auslaufband/Ausschussweiche
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Zuführung
Robuste Zuführsysteme mit Andruckrolle 
und Zugkettenantrieb transportieren die 
Knüppel mit äußerst exakter Geschwindig-
keit, die über einen Wechselstrommotor 
mit variabler Drehzahl gesteuert wird, durch 
die InductoForge® Spulenreihe. Beide 
Systeme passen sich automatisch an den  
Knüppeldurchmesser an (für schnelle 
Umstellung). Ein Leerlaufdetektor schaltet 
die Stromversorgung des Systems auto-
matisch ab, wenn sich die Knüppel aus 
irgendeinem Grund nicht mehr bewegen.

Ausschleusung
Das Fastextractor-System ist auf viele 
Jahre Betrieb mit geringem Wartungs-
aufwand ausgelegt. Eine robuste Mehr-
fachkette arbeitet in Kombination mit dem  
Schwerkraftandruckrad, um Teile schnell 
zu entnehmen und gleichmäßige Erwär-
mung vom vorderen zum hinteren Ende 
des Knüppels zu gewährleisten (wirkt 
auch als Schweißbrecher). Der Fast-

extractor wird in der Standardausfüh-
rung mit einer durch Infrarotpyrometer 
aktivierten 2-Wege Ausschussweiche 
geliefert. Eine optionale Über-/Untertem-
peraturweiche ist ebenfalls erhältlich.

Automatische Knüppelzuführung   
Robuste Zuführungen, Stufenförderer 
und Kippbehälter können montiert  
werden, um die Produktivität der Er- 
wärmungsanlage zu erhöhen, indem 
Knüppel automatisch von einem Behäl-
ter in die Spulenreihe geführt werden. 
Ein optionales Knüppelwägesystem 
weist Teile zurück, die außerhalb des 
akzeptablen Gewichtsbereichs liegen.

Moderne Maschinensteuerung
Die CNC-Maschinensteuerung arbeitet 
in Verbindung mit der temperatursteuern-
den Software iHAZ. So wird der Betrieb 
der Induktionsanlage stark vereinfacht. 
Der Bediener kann über die Teilenummer 
oder Formennummer auf gespeicherte  

Verarbeitungsprofile zugreifen. Die Be- 
triebsparameter der Knüppelerwärmungs-
anlage werden in dem Profil gespeichert 
und steuern den Systembetrieb. Damit 
wird die Qualitätskontrolle verbessert und 
die Systemkonfiguration beschleunigt. 
Ein Standby-System mit echtem „Pro-
duktionslinienstopp“ steht für Systeme 
mit zwei oder mehr Modulen zur Ver-
fügung. Bei kleineren INDUCTOHEAT 
Erwärmungsanlagen für Knüppel oder 
Stangen ist außerdem der manuelle 
Betrieb möglich.

Verbesserte Produktivität
Optionale Knüppelausstoßketten oder 
-stangen und Spulenumschalter können 
in das System einbezogen werden. Die  
Knüppelausstoßkette gewährleistet,  
dass nahezu alle Knüppel in der Pro-
duktionslinie erwärmt werden. Mit dem 
Spulenumschalter ist eine schnelle Um-
stellung auf eine andere Spulengröße 
oder eine Reservespule möglich.
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InductoForge® Stangenerhitzer
Formt die Zukunft der Induktionstechnologie für Stangen

Die Marke InductoForge® stellt ein 
umfassendes Portfolio an Stangen-
erhitzern zur Zuführung an automa-
tischen Schmiedemaschinen, Heiß- 
scheranlagen und Walzwerken her. 
Wir planen ein System, das Ihren 
Bedarf erfüllt und stellen dieses für 
Sie her.

Leistungsstarke Induktionsspulen
Das Herz eines jeden InductoForge®- 
Stangeninduktionserhitzers stellt eine 
leistungsstarke Induktionsspule dar. 
Dank einer robusten Induktionsspule 
und einer Kraftübertragungslinie mit mi-
nimalem Energiebedarf wird eine hohe 
Effizienz erzielt. Die leistungsstarke 
Spule besteht aus gegossenen Endbau-
gruppen, Kupferwickelungen und einem 
entfernbaren Futterrohr mit einer langen 
Lebensdauer. Die Spule ermöglicht das 
Erwärmen einer Vielzahl an Rohling-
durchmessern.

InductoForge Stangenerhitzer bieten:
• 	 hohe Energieeffizienz
• 	 verbesserte Produktivität
• 	 optimale Schmiedetemperatur
• 	 kürzere Anlaufzeit
• 	 weniger Stromverbrauch
• 	 verbesserte Qualität
• 	 längere Betriebsdauer

Höhere Produktivität:
Die hohe Produktivität der InductoForge®- 
Stangenerhitzer lässt sich mit folgendem 
zusätzlichen Equipment noch weiter 
steigern:

• 	 Mikroprozessorsteuerung
Speichert automatisch die Details der 
vorherigen Produktion, der eingestell-
ten Spannung und der Geschwindig-
keit der Stangen, ruft diese auf und 
stellt ergänzende Verwaltungsinfor-
mationen zur Verfügung.

• 	 Stangenbelader und 
	 Speichersystem

Erfüllt die Anforderungen der Schmie-
demaschine entweder automatisch 
oder halb automatisch.

• 	 Coil shuttle
Ermöglicht einen schnellen Wechsel 
der Spuleneinstellung.

• 	 Standby
Bei Verwendung von mehreren  
Spulen können die Stangen auf  
Temperatur gehalten werden. Dies  
ermöglicht einen sofortigen Start 
nach einer kurzen Unterbrechung.

Qualitäts-Schmiedeteile
Die Marke InductoForge® bietet  
Schmiedebetrieben das ultimative Induk-
tionserwärmungssystem für Stangen,  
das die immer höher werdenden Anfor-
derungen hinsichtlich der Effizienz und 
hoch qualitativen Schmiedeprodukten 
erfüllt.
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UniForge® Hocheffiziente Induktionserwärmungsanlage 
Entwickelt für die flexiblen Produktionsanforderungen heutiger Umformprozesse

Eigenschaften/Vorteile

• 	 Genormtes Design für geringen  
Zeit- und Kostenaufwand bei der 
Installation.

• 	 Zustell- und Entnahmemechanik, 
integrierte Spulenreihe und Strom-
versorgung für maximale Flächen-
nutzung.

• 	 Stromversorgung mit 0,95 Eingangs-
leistungsfaktor über den gesamten 
Betriebsbereich.

• 	 Unterschiedliche Frequenz in Ab-
hängigkeit von der Knüppelgröße, um 
Energie zu sparen.

• 	 Eingebautes Anzeigetableau für 
Status-/Fehlerdiagnose.

• 	 Geschlossener Kühlwasserkreis für 
die Stromversorgung.

• 	 Unterstützung durch den weltweit 
größten Konstrukteur und Hersteller 
für Induktionserwärmungsanlagen.

Materialhandling und Steuerungen

Zuführsysteme
Das robuste UniForge Zuführsystem 
mit Andruckrolle und Kettenantrieb 
transportiert die Knüppel mit äußerst 
exakter Geschwindigkeit, die über einen 
Wechselstrommotor mit variabler Dreh-
zahl gesteuert wird, durch die UniForge 
Spulenreihe. Beide Systeme passen 
sich automatisch an den Knüppeldurch-
messer an (für schnelle Umstellung). 
SICHERHEIT – Ein Leerlaufdetektor 
schaltet die Stromversorgung des 
Systems automatisch ab, wenn sich die 
Knüppel aus irgendeinem Grund nicht 
mehr bewegen.

Heißknüppelentnahme
Der UniForge Billet Fast Extractor ist  
auf viele Jahre Betrieb mit geringem 
Wartungsaufwand ausgelegt. Eine ro-
buste Mehrfachkette arbeitet in Kombi-
nation mit dem Schwerkraftandruckrad, 
um Teile schnell zu entnehmen und 
gleichmäßige Erwärmung vom vorderen 
zum hinteren Ende des Knüppels zu 
gewährleisten (wirkt auch als Schweiß-
brecher). Der Fast Extractor wird in der 
Standardausführung mit einer durch 
Infrarotpyrometer aktivierten 2-Wege 
Ausschussweiche geliefert. Eine optio-
nale Über-/Untertemperaturweiche ist 
ebenfalls erhältlich.

Automatische Knüppelzuführung
Robuste UniForge Stufenförderer und 
Kippbehälter können montiert werden, 
um die Produktivität der Erwärmungs-
anlage zu erhöhen, indem Knüppel 
automatisch von einem Behälter in die 
Erwärmungslinie geführt werden. Ein op-
tionales Knüppelwägesystem weist Teile 
zurück, die außerhalb des akzeptablen 
Gewichtsbereichs liegen.

Steuerungssysteme
zwei Steuerungsstufen stehen zur 
Verfügung
• 	 Die Basissteuerung dient der manu-

ellen Bedienung der Knüppelerwär-
mungsanlage und der Ausrüstung für 
das Materialhandling.

• 	 Die MRP-Steuerung (Menu Recipe 
Program) weist eine integrierte PLC 
und HMI (Human Machine Interface) 
auf, um dem Bediener das einfache 
Abrufen des gespeicherten Profilpro-
gramms während des Betriebs zu 
ermöglichen.

Zubehör
Der Kühlwasserkreis für die Spule ver-
hindert die Entstehung von Kalkablage-
rungen im Kupferrohr der Spule, die die 
Spule verstopfen und ihre Lebensdauer 
verringern würden. 
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Metallurgisches Labor & Prozessentwicklung
Keiner kann sich mit unseren Forschungs- und  
Entwicklungsmöglichkeiten vergleichen !

Das eigene metallurgische Labor und 
die Verfahrensentwicklungsabteilung 
der INDUCTOHEAT Europe verfügt über 
die langjährige Erfahrung im Bereich 
Forschung und Entwicklung für Ihre 
spezifische Anwendung.

Mit einer Machbarkeitsanalyse und/oder 
einer elektromagnetischen und thermi-
schen 3D-Computerprozesssimulation 
entwickeln wir den perfekten Induktions-
erwärmungsprozess für Ihre Werkstücke.

Kapazitäten des metallurgischen 
Labors:

• 	 Härtetester 
• 	 Metallurgische Systeme
• 	 Bildauswertungsprogramme 
• 	 Elektronenmikroskop
• 	 Kohlenstoff-Schwefel- 

Analyseprogramme 
• 	 Spezielle Prüfinstrumente

INDUCTOHEAT Europe verfügt über 
radiometrische Wärmebildgeräte mit 
visuell und thermisch zusammengesetz-
ten Bildern.

Mit mehr als einem Dutzend Härteanla-
gen können wir Wärmebehandlungen 
an Prototypen Ihrer Teile durchführen. 
Dabei verwenden wir Materialien und 
Werkzeuge, die denen Ihrer Produktion 
ähnlich oder vergleichbar sind.

Ein umfassender Prozessbericht be- 
inhaltet drei verschiedene Berichtarten: 
die Verfahrensentwicklung, der  
Maschinenablauf und die Bewertung 
von Mustern.
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Mechanische Fertigung

Unsere Induktionswerkzeugabteilung 
verfügt über modernste CNC-Maschinen 
für eine hoch qualitative Bearbeitung von 
Prototypen und Produktionsinduktoren. 
Unsere Drehzentren sind hochproduk-
tiv und nutzen moderne Technologien, 
robuste Anlagen und ein Höchstmaß an 
Erfahrung.

• 	 mehr als 6 Jahrzehnte Erfahrung im 
Bereich der Fertigung 

• 	 hohe Reproduziergenauigkeit  
dank Programmabspeicherung aller  
Induktordaten

• 	 engste Toleranzen für ein erst- 
klassiges Oberflächenfinish

Wir sind Experten in der Planung, 
Herstellung und Reparatur vom ein-
fachen Einwindungsinduktor bis hin 
zu hochkomplexen Induktionsspulen 
– einschließlich Schmiedespulen und 
Transformatoren. Die Induktoren werden 
von unseren qualifizierten Technikern 
geplant und von erfahrenen Teams  
speziell angefertigt, um die hohen Anfor-
derungen unserer Kunden zu erfüllen.

Die hochwertige Ausführung garantiert, 
dass mit jedem unserer Induktoren  
– egal ob neu oder repariert – Teile mit 
einer einheitlichen Qualität und Zuver-
lässigkeit produziert werden können.

• 	 Unser Team greift auf über 60 Jahre 
Erfahrung im Bereich der Induktoren-
herstellung zurück.

• 	 Einfach- und Mehrwindungs- 
induktoren, vergossene Induktoren, 
Schmiedeinduktoren

• 	 Qualitätskontrolle vor der Freigabe
• 	 Schnelle Reparaturen – auf Wunsch 

in Expressgeschwindigkeit
• 	 Induktorenbewertung nach der  

Herstellung/Reparatur
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Erstklassiger Support & Service
Das Höchstmaß an technischem Support und Service der Branche,  
genau dann, wenn Sie es benötigen … schnell !

Ersatzteillager

INDUCTOHEAT Europe hat Tausende 
an Komponenten am Lager, die entwe-
der schwer zu beschaffen sind oder über 
eine lange Lieferzeit verfügen. Es sind 
sowohl für unsere Umrichter als auch 
für unsere Maschinen Teile verfügbar. 
Darüber hinaus stehen Ersatzteile für 
viele Induktionserwärmungsanlagen von 
INDUCTOHEAT Europe und anderen 
Unternehmen der INDUCTOTHERM-
Gruppe zur Verfügung.

• 	 Induktoren	    
• 	 Kondensatoren  
• 	 Drosseln
• 	 Transformatoren  
• 	 Werkzeuge	    
• 	 Schienen
• 	 Transducers
• 	 Transistoren	    
• 	 MOSFETs
• 	 SCRs		     
• 	 Dioden	  
• 	 Elektronische Baugruppen

Präventive Wartungsprogramme

Unerwartete Ausfallzeiten können die 
Produktion behindern und wirken sich 
negativ auf Ihren Umsatz aus.

• 	 Verbessern Sie die Zuverlässigkeit 
Ihrer Systeme.

• 	 Reduzieren Sie die Ausfallzeiten Ihrer 
Systeme.

• 	 Reduzieren Sie Ihre Austausch- 
kosten.

• 	 Verbessern Sie das Management 
Ihres Ersatzteillagers.

Jeder Servicetechniker ist für Reparatu-
ren, Umbauarbeiten und präventive  
Wartungen der Induktionserwärmungs- 
und Schmiedegeräte professionell 
geschult. Darüber hinaus wird jeder 
Servicetechniker von einem Netzwerk 
an Diagnosetools unterstützt. Dies be-
inhaltet: Infrarotbildkameras, Bandtester 
und Oszilloskope.

•	 Ersatzteillager
•	 Präventive Wartungsprogramme
•	 Schulungsseminare für Kunden
•	 Aussendiensttechniker
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Aussendiensttechniker 

INDUCTOHEAT Europe verfügt über das  
kompetenteste Team an Außendienst-
technikern der Branche. Den Kunden  
in den Mittelpunkt zu stellen ist die 
oberste Priorität aller Mitarbeiter der 
INDUCTOTHERM-Gruppe.

Wir haben Außendiensttechniker in der 
ganzen Welt. Sie erhalten zusätzlich zu 
unserem Service am Standort 24 Stun-
den am Tag Unterstützung. Wann immer 
Sie einen kompletten Service benötigen, 
rufen Sie einfach unsere Hotline an.  
Diese ist rund um die Uhr besetzt.

Schulungsseminare für Kunden

Zertifizierte Techniker geben kunden-
spezifische Schulungen. Diese finden 
mehrmals pro Jahr in unserer Akademie  
statt. Ziel dieser Kurse ist es, dass un-
sere Experten den Anwendern unserer 
Systeme mit einer interaktiven Schulung, 
Fehlerbehebung, Diagnosetechniken 
oder mit der Wartung Ihres spezifischen 
Induktionsequipments zur Seite stehen. 

Kursinhalte:
• 	 Überblick über die Stromversorgungen
• 	 Anpassung des Umrichters
• 	 Wie erkenne ich defekte Baugruppen?
• 	 Frequenz- und Stromregelung 
• 	 Fehlerbehebung

Die Kurse können auf Anfrage auch am 
Kundenstandort durchgeführt werden.

24	Std. Notfallnummer: 
		  (07153) 504-234
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