SANDSTRAHLMITTEL AUF EINEN BLICK

Glasstrahlperlen rund

Mineralisches Feinstrahimittel aus Glas,

extremer zur Feinbehandlung von Oberflachen,
zum schonenden Reinigen, Glatten, Entgraten,
geringer Mattieren und Verfestigen von metallischen
und austenitischen Materialien.

Wir liefern nur européische Spitzenqualitét.

Edelkorund weiR

Nichtmetallisches, sehr hochwertiges
Strahimittel aus reinem Aluminiumoxyd.

Zur Oberflachenvorbereitung fur Schutz-
schichtenauftrag und Spritzmetallisierarbeiten,
Reinigen und Bearbeiten von Stahl, Edelstahl,
Hartmetall, Aluminium und Schwermetallen.

Glaskorn

Mineralisches Feinstrahimittel aus blei-

freiem Natron-Glasbruch. Zum schonenden
Entrosten, Entgraten und Reinigen von
metallischen und austenitischen Materialien
bei feinstem Rauheitsgrad.

Wir liefern nur europaische Spitzenqualitat.

Normalkorund braun

Nichtmetallisches, sehr hochwertiges
Strahimittel aus reinem Aluminiumoxyd.

Zum Entzundern, Aufrauen, zur Oberflachen-
vorbereitung fur Schutzschichtenauftrag und

Spritzmetallisierarbeiten, Reinigen und Bearbeiten

von Stahl, Hart-, Leicht- und Schwermetallen.

STRAHLMITTEL

Keramikkugeln

Hochwertiges Strahimittel mit
Bruchfestigkeit und Zahigkeit.
gegenuber Glas ein signifikant
Strahimittel- und Energieverbrauch.
Zirshot zum Kugelstrahlen

(Shot Peening)

Korund Regenerat
Nichtmetallisches Strahimittel,

hergestellt aus Schieifscheibenbruch.
Effiziente Mischung aus Normal- und
Edelkorunden. Zum Entzundern,
Entgraten, Reinigen und Aufrauen von
Stahl, Hart-, Leicht-, Schwermetallen.

Edelkorund rosa

Nichtmetallische Strahlmittel zum Entzundem,
Entgraten, Reinigen, Raustrahlen und Mattieren
von Stahl-, Hart-, und Schwermetallen im
Trocken- und Nassstrahlverfahren.

Siliziumcarbid griin/dunkel

Mineralische Strahimittel aus Petrolkoks und
Quarzsand. Zum Schieifen und Lappen,

fur die Bearbeitung von Keramik und harten
Werkstoffen, wie optische Glaser und
Bleikristallglas sowie zum Raustrahlen.

Werner Rumler Industriebedarf GmbH « Haydnstrafte 13 ¢ 40724 Hilden / Rheinland
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Granatsand

Mineralisches Strahimittel mit hoher,
guter Abtragswirkung. Zum Entgraten
Entzundern, Aufrauen u. Bearbeiten
von Stahl, Hart-, Werkzeugstahlen.
Geringere Standzeit und hohere
Staubentwicklung gegeniber Korund.



SANDSTRAHLMITTEL AUF EINEN BLICK

STRAHLMITTEL

Kunststoffgranulat
Zum Reinigen, Entlacken, Entgraten,

Veredeln, Aufrauen, Entschichten und Mattieren

von oberflachenempfindlichen Werkstoffen
ohne Rautiefenveranderung bzw.
Oberflachenverfestigung. Anwendung in der
Flugzeug-, Weltraum- und Wehrtechnik,
Fahrzeug- und Kunststoffindustrie,
Maschinen- und Werkzeugbau sowie der
Computer und Elektronikindustrie.

Naturstrahimittel

Feinstrahlmittel aus gemahlenen Nussschalen.

Zum Abtragen von Verunreinigungen ohne
Angriff auf das Grundmaterial. Schonendes
Reinigen und Entgraten empfindlicher
Oberflachen wie Spritzgussformen und
Werkzeugen sowie Kunststoffduroplasten.
Zur schonenden Reinigung in der
Elektronikindustrie.

Maiskolbenschrot

Feinstrahlmittel zur schonenden
Reinigung von Werkzeugen und
Gummiformen, zum Abtragen von
Verunreinigungen ohne Angriff auf
das Grundmaterial. Zum Entgraten
empfindlicher Oberflachen wie z.B.
Kunststoffduroplasten.

Edelstahl rund

Nichtrostendes, metallisches Strahimittel
mit sehr hoher Standzeit. Zum Reinigen
und Entgraten von Aludruckgussteilen,
V2A Stahlteilen und zum Kugelstrahlen
(Shot Peening)
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Stahlkugeln rund

Rundes, gegossenes Strahimittel zum
Kugelstrahlen (Shot Peening). Geringer
Maschinenverschlei und hohe Standzeit.
Zum Entzundern von Eisen und Stahl sowie
Aufrauen und Entrosten.

Edelstahl kanti

Nichtrostendes, metallisches Strahimittel
mit sehr hoher Standzeit. Zum Reinigen
und Entgraten von V2A Teilen, Mattieren
und Aufrauen sowie zur Vorbereitung
fir nachfolgende Beschichtungen

oder Lackierungen

Stahlkorn kantig
Reinigen mit ausgezeichnetem
Oberflachen-Finish. Vorbehandiung zum
Emaillieren, Anstrich und zur Beschichtung.

Durch passende Abmessung und Harte werden

Verunreinigungen selbst bei schwierigen
Bedingungen entfernt.
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Hartguss kantig/rund

Metallisches, sehr hartes Strahimittel
aus zerkleinerten Hartgussteilen.

Zum Reinigen und Entgraten von
Gussteilen, Aufrauen und Entrosten
sowie zur Vorbereitung fiir nachfolgende
Beschichtungen oder Lackierungen

Drahtkorn zylindrisch/rund

Metallisches Strahlmittel, auch aus
nichtrostenden Material. Form von
zylindrisch Uber leicht gerundet bis
kugelrund, zum Verfestigen, Entzundern
Entrosten, Entgraten, Abtragen,
Aufrauen und Reinigen.



STRAHLMITTEL

PRODUKTINFORMATION STRAHLMITTEL

GLASSTRAHLPERLEN

Nichtmetallisches Feinstrahimittel aus Glas, mineralisch.
Zum schonenden Reinigen, Glatten, Entgraten, Mattieren und

Verfestigen von metallischen und austenitischen Materialien.

STANDARD-KORNGROSSEN

1-50 my 150 - 250 my
40 - 70 my 200 - 300 my
50 - 105 my 200 - 400 my
70-110 my 300 - 400 my
90 - 150 my 400 - 600 my
100 - 200 my 400 - 800 my

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

SiO; min. 65% CaO min. 8%
AlLO3 0,5-2% Na,O min. 14%
FexO3 max. 0,15% Sonstige max. 2%
MgO min. 2,50%

PRODUKT-EIGENSCHAFTEN

Natronglas gehartet, bleifrei
Hérte Mohs 6 - 7
Spez. Gewicht ca. 2,50 g/cm®
Schiittgewicht ca. 1,50 kg/l

Wemer Rumler Industriebedarf GmbH « HaydnstralRe 13 « 40724 Hilden / Rheinland
Telefon 021 03/3 10 63 « Telefax 0 21 03 / 3 10 65 « www.rumler-hilden.de  info@rumler-hilden.de



STRAHLMITTEL

PRODUKTINFORMATION STRAHLMITTEL

GLASBRUCH /
GLASGRANULAT

Nichtmetallisches Feinstrahimittel aus Glas, mineralisch. =
Zum schonenden Entrosten, Entgraten und Reinigen von metallischen
und austenitischen Materialien bei feinstem Rauhigkeitsgrad.

STANDARD-KORNGROSSEN

80 - 150 my
100 - 200 my
200 - 300 my
300 - 600 my
300 - 800 my

400 - 1400 my

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

Si{e)} min. 65% Cao min. 8%
Al;O3 0,5-2% Na,O min. 14%
Fex03 max. 0,15% Sonstige max. 2%
MgO min. 2,50%

PRODUKT-EIGENSCHAFTEN

Natronglas bleifrei

Harte Mohs ca. 6
Spez. Gewicht ca. 2,50 g/cm®
Schittgewicht ca. 1,50 kg/l

Werner Rumler Industriebedarf GmbH - Haydnstrale 13 » 40724 Hilden / Rheinland
Telefon 021 03 /3 10 63 « Telefax 0 21 03/ 3 10 65 » www.rumler-hilden.de « info@rumler-hilden.de



STRAHLMITTEL

PRODUKTINFORMATION STRAHLMITTEL

KERAMIK - KUGELN ol A
ZIRBLAST - ZIRSHOT |

Schonendes Reinigen von empfindlichen Oberflachen, Verdichten
von Metalloberflachen. Type Zirshot speziell fir Shot-Peening.

STANDARD-KORNGROSSEN

Type ZIRBLAST Type ZIRSHOT

B 205 0-63my Z 150 150 - 210 my
B 125 0-125my Z210 210 - 300 my
B 120 70 - 125 my Z 300 300 - 425 my
B 60 125 - 250 my Z 425 425 - 600 my
B 40 250 - 425 my Z 600 600 - 850 my
B 30 425 - 600 my Z 850 850 - 1180 my
B 20 600 - 850 my

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

ZI'Oz 69%
SiO; 31%
Andere max. 0,1%

PRODUKT-EIGENSCHAFTEN

Harte 50 - 65 HRC
Spez. Gewicht ca. 3,80 kg/l
Schiuttgewicht ca. 2,30 kg/l

Werner Rumler Industriebedarf GmbH * Haydnstrate 13 « 40724 Hilden / Rheinland
Telefon 021 03/3 10 63 « Telefax 0 21 03 / 3 10 65 « www.rumler-hilden.de « info@rumler-hilden.de



STRAHLMITTEL

PRODUKTINFORMATION STRAHLMITTEL

EDELKORUND WEISS

Nichtmetallisches hochwertiges Strahimittel aus reinem
Aluminiumoxyd. Zum Entgraten, Reinigen und Mattieren
von hochwertigen Materialien.

STANDARD-KORNGROSSEN andere Korngréssen auf Anfrage

FEPA Nr. in my FEPA Nr. in my
10 1680 - 2380 54 250 - 354
12 1410 - 2000 60 210 - 297
14 1190 - 1680 70 177 - 250
16 1000 - 1410 80 149-210
20 841 - 1190 90 125-177
24 595 - 841 100 105 - 149
30 500 - 707 120 88 - 125
36 420 - 595 150 63 - 105
40 354 - 500 180 53 - 88
46 297 - 420 220 44 - 74

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

Al,O3 99,7% Ca0O <0,05%
SiO, <0,1% FesOs3 0,06%
K20 <0,04% Na;O 0,12%

PRODUKT-EIGENSCHAFTEN

Harte Mohs ca. 8-9
Spez. Gewicht ca. 4,0 glem®
Schiittgewicht ca.1,5-1,7kgll

Werner Rumler Industriebedarf GmbH ¢ HaydnstraRe 13 40724 Hilden / Rheinland
Telefon 021 03 /3 10 63 « Telefax 0 21 03 / 3 10 65 « www.rumler-hilden.de « info@rumler-hilden.de



PRODUKTINFORMATION STRAHLMITTEL

NORMALKORUND BRAUN

Nichtmetallisches hochwertiges Strahimittel aus Aluminiumoxyd.

Zum Entzundern, Entgraten, Reinigen und Aufrauen.

STANDARD-KORNGROSSEN andere Komgréssen auf Anfrage
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STRAHLMITTEL

FEPA Nr. in my FEPA Nr. inmy
10 1680 - 2380 70 177 - 250
12 1410 - 2000 80 149 -210
14 1190 - 1680 90 125-177
16 1000 - 1410 100 105- 149
20 841 - 1190 120 88-125
24 595 - 841 150 63 - 105
30 500 - 707 180 53 -88
36 420 - 595 220 44 - 74
40 354 - 500
46 297 - 420
54 250 - 354
60 210 - 297

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

AlOs3 95,3% TiO2 2,7%

SiO> 1,0% FexO3 0,2%

Ca0 0,2% MgO 0.25%

K20 0,1% Na20 0,03%

PRODUKT-EIGENSCHAFTEN

Harte Mohsca.8-9
Spez. Gewicht ca.4,0 g/cm3
Schiuttgewicht ca.1,5-1,7kgll

Werner Rumler Industriebedarf GmbH « HaydnstralRe 13 » 40724 Hilden / Rheinland

Telefon 021 03 /3 10 63 « Telefax 0 21 03 / 3 10 65 » www.rumler-hilden.de * info@rumler-hilden.de



PRODUKTINFORMATION STRAHLMITTEL

STRAHLKORUND -
REGENERAT

Nichtmetallisches Strahlmittel, hergestellt aus hochwertigem

Schleifscheibenbruch — eine Mischung aus Normal- und Edelkorunden.
Zum Entzundern, Entgraten, Reinigen und Aufrauen.

STANDARD-KORNGROSSEN andere Korngrissen auf Anfrage

FEPA Nr. in my FEPA Nr. in my
16 1000 - 1410 70 177 - 250
20 841 -1190 80 149 - 210
24 595 - 841 90 125-177
30 500 - 707 100 105- 149
36 420 - 595 120 88-125
40 354 - 500 150 63 - 105
46 297 - 420 180 53 - 88
54 250 - 354 220 44 -74
60 210 - 297

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

ALOs 88,9% TiO2 0,9%
SiO2 8,9% Fe,03 0,1%
CaOo 0,2% MgO 0.3%
K20 0,6% Na0 0,7%

PRODUKT-EIGENSCHAFTEN

Harte Mohs ca. 8 -9
Spez. Gewicht ca. 4,0 g/em®
Schiittgewicht ca.1,5-1,7kgll

Werner Rumler Industriebedarf GmbH * HaydnstraRe 13 » 40724 Hilden / Rheinland
Telefon 021 03 /3 10 63 * Telefax 0 21 03 / 3 10 65 » www.rumler-hilden.de « info@rumler-hilden.de



STRAHLMITTEL

PRODUKTINFORMATION STRAHLMITTEL

SILICIUMCARBID
DUNKEL / GRUN

Fir Reinigungsaufgaben an gehéarteten Oberflachen,
zum Schleifen, Lappen und Raustrahlen.

STANDARD-KORNGROSSEN FEPA-Komgrossen bis F 1200

FEPA Nr. in my FEPA Nr. in my
10 1680 - 2380 54 250 - 354
12 1410 - 2000 60 210 -297
14 1190 - 1680 70 177 - 250
16 1000 - 1410 80 149 - 210
20 841 -1190 90 125-177
24 595 - 841 100 105- 149
30 500 - 707 120 88-125
36 420 - 595 150 63 - 105
40 354 - 500 180 53 -88
46 297 - 420 220 44 -74

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

dunkel griin

SiC 98,60% SiC 98,80%
C frei 0,15% C frei 0,15%
Si 0,15% Si 0,10%
SiO. 0,25% SiO; 0,10%
Fe20s 0,05% Fe2O3 0,05%

PRODUKT-EIGENSCHAFTEN

Harte Mohs ca. 9 - 10
Spez. Gewicht ca. 3,20 g/cm®
Schittgewicht ca. 1,30 kg/l

Werner Rumler Industriebedarf GmbH « Haydnstrale 13 < 40724 Hilden / Rheinland
Telefon 021 03 /3 10 63 » Telefax 0 21 03/ 3 10 65 « www.rumler-hilden.de « info@rumler-hilden.de



PRODUKTINFORMATION STRAHLMITTEL

GRANATSAND

AT o T

Seite 1

Unser Granatsand ist ein Almandin Granat, ein chemisch inertes, nichtmetallisches Mineral, das in der Natur
ziemlich verbreitet ist. Der Granatsand ist im Siidosten Indiens als Fluss- und Strandsand geborgen und
aufbereitet worden und ist bekannt fiir seine Héarte und Standfestigkeit. Der hohe Grad an Hérte und
Zshigkeit machen Almandin fir viele abrasive Anwendungen (als Sandstrahimittel und HD-
Wasserstrahlmittel) ideal. Sowohl das hohe spezifische Gewicht als auch seine chemische und
VerschleiRfestigkeit sind ideal zum Einsatz als Filtermaterial.

Zertifikate und Zulassungen:

NSF und California Air Resource Board, auBerdem: Das Produkt Granatsand ist zertifiziert gem. ISO 9001
(Zertifikat Nr. 119487) und entspricht den Anforderungen der ISO 11126-10 und 11127.

Harte: 7.5 - 8.0 nach Mohs Spezifisches Gewicht: 4.0-41
Saureldslichkeit: <1% Schmelzpunkt: 1,315°C
Chloridanteil: <25 PPM Freier Silikatanteil: <0.5%
Verfligbares Korn: #12/20 - #120 mesh Color: s Jii:;zss rt?rtz;un
Kornform: blockig, scharfkantig bis kubisch abgerundete Kérner (ungebrochen)
Wasserl6slichkeit: unter Standardbedingungen unléslich. (20° C, destilliertes Wasser)

Chemische Eigenschaften:

Siliziumdioxid (Si02) 35% (nicht kristallin)
Eisen(lll)oxid (Fe203) 33%
Aluminiumoxid (Al203) 23%
Magnesiumoxid (MgO) 7%
Calciumoxid (Ca0) 1%
Manganoxid (MnO) 1%

Werner Rumler Industriebedarf GmbH « HaydnstraBe 13 » 40724 Hilden / Rheinland
Telefon 021 03/ 3 10 63 » Telefax 0 21 03 / 3 10 65 « www.rumler-hilden.de « info@rumler-hilden.de



STRAHLMITTEL

PRODUKTINFORMATION STRAHLMITTEL

GRANATSAND

Seite 2

Spezifikation:

(%-Masserlickstand, U.S. Standardsiebung)

Sieb
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Verpackung:

Die Standardverpackung erfolgt in 25 kg-Sacken oder lose in 1 to. oder 2 to. Big-Bags.

Fokussierrohre auranfrage

Wir konnen auch Fokussierrohre diverser Wasserstrahlschneidehersteller liefern.

Bei Interesse bitten wir um lhre Anfrage, unter Angabe der Abmessungen und des Herstellers.

Werner Rumler Industriebedarf GmbH « Haydnstrae 13 « 40724 Hilden / Rheinland
Telefon 021 03/3 10 63 * Telefax 0 21 03 / 3 10 65 » www.rumler-hilden.de « info@rumler-hilden.de
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PRODUKTINFORMATION STRAHLMITTEL

OLIVINSAND

Seite 1

Das Strahlmittel wird produziert aus Olivin, einem natlirlich vorkommenden Mineral aus Forsterit, Mg>SiO4
und Fayalit, Fe,SiO,4. Die Harte, Kornform und Dichte von Olivinsand machen es zu einer giinstigen
Alternative zu anderen Strahimitteln wie Quarzsand und Schlacke. Weil Olivinsand keine Chloridionen und
keine korrosiven Salze enthalt hat man so gut wie keine Leitfahigkeit an der bearbeiteten Oberflache.
Dadurch verhindert man ein erneutes Anrosten nach der Bearbeitung und erzielt eine Oberflache, die
Industriestandards entspricht. Olivinsand ist fiir verschiedenen Oberflachen geeignet, wie z.B. Stahl,
Aluminium, Steine und Mauerwerk. Fiir andere Oberflachenprofile auf Anfrage erhéltlich.

Olivinsand kann nicht nur als Standard-Strahlmittel eingesetzt werden, sondern auch als High-Speed-
Wasserstrahlschneidmittel. Olivinsand enthélt keinen freien kristallinen Quarz. Die Verwendung von
Quarzsand ist in mehreren Léndern verboten, wegen der Gefahr der Silikose. Der Einsatz von Olivinsand als
Sandstrahimittel ist in Ubereinstimmung mit den giiltigen Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften.

Alle Typen vom Olivinsand werden nach den strengen Regeln des ISO 9001 Programms des Herstellers zur
Qualitdtssicherung abgebaut, weiter verarbeitet und in mehreren Fraktionen klassiert. Konstante einheitliche
KorngréRenverteilung und chemische Zusammensetzung garantieren wiederholbare Oberfléachen-
eigenschaften und Sauberkeit.

Chemische Analyse (Mittelwerte):

Farbe: Grinlich grau

Kornform: kantig

Spezifisches Gewicht: 3,3 g/cm®

Harte: 6,5-7,0 Mohs Skala
Schittdichte, lose: 1,7 glem® EN 1097-3

GL10 GL30 GL40 GL45 GL50 GL55 GL60 GL65 GL70 GL80 GL100

MgO 46,2 48,8 49,3 49,6 496 49,6 49,7 49,6 49,7 49,0 48,9

SiO.* M6 418 419 418 41,7 41,7 416 41,7 415 416 417
% Fe 03 6,8 7,6 7,5 7,5 7,4 7,4 7,4 7.4 7,3 7,4 7.4
Gew. Cry0; 043 066 044 041 031 031 030 030 030 033 0,38

NiO 0,31 032 032 032 032 032 032 032 0,32 0,32 0,32

*Gegenwartig als Silikate, enthilt < 0,1 % freie kristalline Kiesels&ure.

Werner Rumler Industriebedarf GmbH « Haydnstrafte 13 « 40724 Hilden / Rheinland
Telefon 021 03 /3 10 63 - Telefax 0 21 03 / 3 10 65 « www.rumler-hilden.de * info@rumler-hilden.de



PRODUKTINFORMATION STRAHLMITTEL

OLIVINSAND

KorngroRenverteilung (Mittelwerte):

Sieb- | GL10 | GL30 | GL40 | GL45 | GL50 | GL55 | GL60 | GL65 | GL70 | GL80 | GL100

durch-
gang
2,00 - - - - - - - - - 0,0 0,0
1,40 . = = = = - - 0,0 0,0 5,0 24,4
1,00 - - - - - 0,0 0,0 0,1 0,1 10,0 47,2
% 0,710 - - - - 0,0 2,0 3,5 5,0 10,2 17,0 20,5
. 0,500 - - - 0,0 0,1 6,8 11,9 17,0 34,3 26,0 4,5
Sieb-
0,355 - - 0,0 4,7 6,1 12,9 18,2 23,5 40,7 30,0 1,8
riick-

0,250 0,0 0,0 03| 398| 502| 422| 365| 309| 12,0 8,0 0,8

stand | ¢ 180 0,3 02| 325| 334 333| 273| 226 | 17,8 1,8 2,0 0,3

0,125 10| 31,8 50,7 | 17,2 8,4 71 5,8 4,5 0,5 1,5 0,2

0,090 32| 43,7| 12,6 3.7 1,4 1.3 1.1 0,9 0,2 0,2 0,1

0,063 62| 17,5 3.4 1,0 0.4 0,3 0.3 0,2 0,1 0,2 0,1

Pan | 89,3 6.8 0,5 0,2 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1

Das Datenblatt stellt keine Spezifikation dar !

Verpackung:

Das Produkt ist verfiigbar in Papiersacken (25 kg), Big Bags (1.200 kg) und als Silo-Ware. Wir liefern von
zentral gelegenen Lagern in die ganze Welt. Die Verfiigbarkeit kann variieren je nach Produkt oder
Bestimmungsort.

Werner Rumler Industriebedarf GmbH « HaydnstralRe 13 « 40724 Hilden / Rheinland
Telefon 02103 /3 10 63 » Telefax 0 21 03 / 3 10 65 » www.rumler-hilden.de * info@rumler-hilden.de




STRAHLMITTEL

PRODUKTINFORMATION STRAHLMITTEL

DUROPLAST

Zum Reinigen, Entlacken, Entgraten, Veredeln, Aufrauen und Mattieren
von oberflichenempfindlichen Werkstoffen, ohne Rautiefenédnderung
bzw. Oberflachen-Verfestigung. Findet Anwendung in den Bereichen Flugzeug-

und Weltraumtechnik, Fahrzeug- und Kunststoffindustrie, Maschinen- und
Werkzeugbau, Computer- und Elekirotechnik, Militar-Bereich. Besitzt eine
hervorragende Wirtschaftlichkeit durch Uml&ufe im Kreislauf von ca. 25 bis zu 30 Mal.

STANDARD-KORNUNGEN

mm mesh mm mesh
0,18-0,25 60 - 80 0,60 - 0,80 20-30
0,25-0,40 40 - 60 0,80-1,20 16 - 20
0,40 - 0,60 30-40 0,80-1,70 12-20
0,40 - 0,80 20-40 1,20-1,70 12-16

PYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN

Farbe weil} / bunt Schiittdichte 700 - 800 g/ Itr.
. rieselfahiges ..

Eigenschaft Granuiat Hartegrad nach Mohs 35

Spez. Gewicht 1,45-1,52 g/ cm® Zind - Temperatur > 500 °C

KOSTEN-EINSPARUNG

- gegeniiber der chemischen Entschichtung bis zu 90%
- gegeniiber mechanischem Schleifen ca. 60%
- gegenuber Naturkern-Granulat bis ca. 70%

UMWELTSCHUTZ

Es wird trocken gestrahlt und dabei entstehen keine gefahrlichen chemischen Dampfe und giftige Stoffe.
Es gibt keine Entsorgungsprobleme, da Kunststoff-Strahimittel wieder verwendbar sind.

VERPACKUNG

25 kg Polysacke auf Europalette zu je 1.000 kg in Folie geschweilt.

Werner Rumler Industriebedarf GmbH

HaydnstraRe 13. 40724 Hilden, Tel. 02103-31063 Fax 02103-31065
E-Mail: info@rumler-hilden.de, www.rumler-hilden.de




STRAHLMITTEL

PRODUKTINFORMATION STRAHLMITTEL

WALNUSSSCHALEN-
GRANULAT

Feinstrahimittelgemisch aus gemahlenen Nussschalen und Obstkernen.
Zum Abtragen von Verunreinigungen ohne Angriff auf das Grundmaterial.

Zum Entgraten von Kunststoff-Duroplasten und zum Mattieren
von Kunststoffoberflédchen.

STANDARD-KORNGROSSEN weitere lieferbare Komgréssen: 1,7 -3 mm /2,4 -4mm /4 -6 mm / 4 - 8 mm

Type in my
6/12 200 - 450
4/6 450 - 800
3/6 450 - 1000
16/5 800 - 1300

12/3 1000 - 1700
123 E 1300 - 1700
16/10 1700 - 2400

PRODUKTEIGENSCHAFTEN

Nuss-Schalen und Obstkerne

Harte ca. 2,5 Mohs
Spez. Gewicht ca. 0,9 glem®
Schiittgewicht ca. 0,7 kg/l

Werner Rumler Industriebedarf GmbH < HaydnstralRe 13 * 40724 Hilden / Rheinland
Telefon 021 03 /3 10 63 « Telefax 0 21 03 / 3 10 65 » www.rumler-hilden.de * info@rumler-hilden.de



PRODUKTINFORMATION STRAHLMITTEL

EDELSTAHL Cr/Ni und Cr

Reinigungsstrahlen, Kugelstrahlen (shot peening)
von Edelstdhlen und NE-Metallen.

STANDARD-KORNGROSSEN  andere Komgréssen auf Anfrage

No.10 0,05-0,20 mm No.60 0,50 - 1,20 mm
No.20 0,10-0,30 mm No. 100 0,80-1,70 mm
No.30 0,15-0,40 mm No. 150 1,20-2,30 mm
No.40 0,30-0,60 mm No.200 1,70-3,30 mm

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

Cr/Ni Cr
Cr 16-18% Cr 14-16%
Ni 8-9% Ni 0-2%
C max. 0,3% C max. 0,4%
Si 2% Si 2%
PRODUKTEIGENSCHAFTEN
Cr/Ni Cr
Harte 300 HV Harte 450 HV
Form rundlich Form unregelmassige Granulate
Spez. Gewicht ca. 8,3 kg/l Spez. Gewicht ca. 8,3 kg/l
Schiittgewicht ca. 4,5 kg/l Schiittgewicht ca. 4,5 kg/l

Werner Rumler Industriebedarf GmbH ¢ Haydnstralte 13 = 40724 Hilden / Rheinland
Telefon 021 03 /3 10 63  Telefax 0 21 03 / 3 10 65 » www.rumler-hilden.de « info@rumler-hilden.de



STRAHLMITTEL

PRODUKTINFORMATION STRAHLMITTEL

HARTGUSS KANTIG

Entrosten, Entzundern, Aufrauen und Vorbereiten von Werkstoffen
fur nachfolgende Beschichtungen und Lackierungen.

LIEFERBARE KORNGROSSEN
0-0,08 mm 0,60 - 1,00 mm
0-0,14 mm 0,80 -1,25 mm
0-0,20 mm 1,00 - 1,60 mm
0,10 - 0,20 mm 1,25 -2,00 mm
0,16 - 0,30 mm 1,60 - 2,24 mm
0,20 - 0,40 mm 2,00-2,80 mm
0,30 - 0,60 mm 2,40 - 3,175 mm
0,40 - 0,80 mm

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

C 3-3,40%
Si 0,8-1,20%
Mn 0,8 - 1,00%
S <0,12%
P 0,15-0,45%

PRODUKT-EIGENSCHAFTEN

Geflige martensitisch/karbidisch
Harte HRC 60,1 - 64

Spez. Gewicht ca. 7,40 kg/l
Schittgewicht abhangig von Korngrésse

Werner Rumler Industriebedarf GmbH < Haydnstrale 13 * 40724 Hilden / Rheinland
Telefon 021 03 /3 10 63 » Telefax 0 21 03 / 3 10 65 » www.rumler-hilden.de ¢ info@rumler-hilden.de



PRODUKTINFORMATION STRAHLMITTEL

STAHLGUSS RUND
(STEEL SHOT)

Entzundern von

Eisen und Stahl, Entrosten, geringer

Maschinenverschleiss, hohe Standzeit.

LIEFERBARE KORNGROSSEN
S 70 0,12-0,42 mm S 390 0,84-1,70 mm
S 110 0,18-0,59 mm S 460 1,00 - 2,00 mm
$ 170 0,35-0,84 mm S 550 1,20 - 2,00 mm
S 230 0,50 - 1,00 mm S 660 1,40 - 2,40 mm
S 280 0,59 - 1,20 mm S 780 1,70 - 2,80 mm
S 330 0,71 - 1,40 mm $930 2,00 - 3,40 mm

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

C
Si
Mn
S
P

0,14 -0,18%
0,65 - 0,85%
0,35 - 0,55%
<0,015%
<0,015%

PRODUKT-EIGENSCHAFTEN

Gefiige
Harte

Spez. Gewicht
Schiittgewicht

Werner Rumler
Telefon 0 21 03

bainitisch/martensitisch

HRC 42,7 - 47,7 - Neukorn

HRC 46,1 - 50,5 - Betriebsgemisch
ca. 7,40 kg/l

ca. 4,30 kg/l

Industriebedarf GmbH ¢ Haydnstrafle 13 « 40724 Hilden / Rheinland
/31063 * Telefax 0 21 03 / 3 10 65 « www.rumler-hilden.de « info@rumler-hilden.de
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STRAHLMITTEL

PRODUKTINFORMATION STRAHLMITTEL

STAHLGUSS KANTIG
(STEELGRIT)

Zum Aufrauen von metallischen Oberflachen und zum Reinigen
von Metallteilen, deren Oberflachen mit hochfesten

Verunreinigungen behaftet sind.

LIEFERBARE KORNGROSSEN
G 200 0,04 - 0,18 mm G25 0,42 -1,18 mm
G 120 0,07 - 0,30 mm G18 0,71-1,40 mm
G 80 0,12 - 0,42 mm G 16 1,00 - 1,70 mm
G 50 0,18-0,71 mm G 14 1,20 - 2,00 mm
G 40 0,30 - 1,00 mm G12 1,40 - 2,36 mm

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

C 0,80 - 1,20%
Si min. 0,40%
Mn 0,60 - 1,20%
S <0,05%
P <0,05%

PRODUKT-EIGENSCHAFTEN

Harte GH =60 + HRC
GL =54-61 HRC
GM = 47 - 56 HRC
GS =40-51 HRC
Spez. Gewicht ca. 7,4 kg/dm®
Schiittgewicht ca. 4,0 — 4,5 kg/dm®

Werner Rumler Industriebedarf GmbH « Haydnstrale 13 « 40724 Hilden / Rheinland
Telefon 021 03 /3 10 63 » Telefax 0 21 03 / 3 10 65 « www.rumler-hilden.de * info@rumler-hilden.de
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STRAHLMITTEL
PRODUKTINFORMATION STRAHLTECHNIK

WR - Kompaktstrahlkabine 2642/7 mit Absaugung und Filter

26427
20€680000

Unser Bestseller

Leist u’““e:‘ﬂme Strahlanlage | et St,ahim%‘t lumiauf fur alle mineralischen und organischen

S I geeignet. Nach dem Injekior-Prinzip arbeitende Strahlipistole mit geharteter
H et . Inklusive seoaraum ﬁ\bsauamg
Arbeitsraum: 1065 x 680 x 940 mm

Weitere detaillierte Produktinformationen finden Sie auf unserer Homepage!

Wir liefern innovative Losungen aus dem gesamten Strahltechnik-Bereich:

- staubfrei arbeitende Strahlanlagen

- Strahlkabinen und Strahlrdume mit Saug-und Druckstrahlverfahren
- Zubehor und Verbrauchmaterialien

Werner Rumler Industriebedarf GmbH - HaydnstraBe 13 « 40724 Hilden / Rheinland
Telefon 021 03 /3 10 63 » Telefax 0 21 03 / 3 10 65 » www.rumler-hilden.de « info@rumler-hilden.de



STRAHLMITTEL
PRODUKTINFORMATION STRAHLTECHNIK

WR - Strahlkabinen fiir Felgen-/Karosserieteile

arende staubdichte Unterdruckstrahlkabine in Kompaktbauweise, wahlweise in Injektor-
* ’L,Cv(:trahiaqswhruna Uber Gasdruckfedern leicht zu bedienen inkl. Tursicherheitsschalter,

urchgriffsdffnungen mit Gummiabdichtung.

Arbeitsraum von 1000 x 800 x 800 mm bis zu 2000 x 1150 x 300 mm.

WR - Economy Strahlkabinen

“omv—iniaktor-Strahikabinen sind Strahlkabinen fur den gelegentlichen Einsatz und zum

WR - Eco
Strahlen ger uge Stlickzahlen mit mineralischen und organischen Strahimedien inki.
Beleuchtung, Absaugung, komplett anschlussfertig.

Arbeitsraum von 630 x 550 x 450 mm bis zu 1200 x 860 x 815 mm.

Werner Rumler Industriebedarf GmbH « Haydnstrae 13 < 40724 Hilden / Rheinland
Telefon 021 03 /3 10 63 « Telefax 0 21 03 / 3 10 65 » www.rumler-hilden.de ¢ info@rumler-hilden.de



STRAHLMITTEL

PRODUKTINFORMATION STRAHLTECHNIK

WR - Industrie Strahlkabinen

TR A I R R T R A S M T S Bk s P Y

2
et MDA AR R e S e i g s e

WR - Wahlweise mit Strahlsystemen in Injekior- bzw. Druckausflhrung. sind leistungsstarke
Strahlkabinen fir Gewerbe und Industrie und sind mit handelsublichen mineralischen und
organischen, auch mit metallischen Mehrwegstrahimedien zu verwenden.

Arbeitsraum von 680 x 490 x 530 mm bis zu 1515 x 1340 x 1185 mm.

WR - Maxi-Strahlkabinen Typ ,, Automotive”

Als Injektor- oder Druckstrahlausfihrung, komplett mit Strahimittelaufbereitungssystem,
Absaugmotor und Patronenfiltereinheit fur den professionellen Einsatz zum Strahlen von z.B.
Stofdfanger, Kihlergrill, Einstiegsleisten, Behalter, Schweiltkonstruktionen und vielem mehr.

Arbeitsraum: 2500 x 1500 x 1200 mm.

Weitere detaillierte Produktinformationen finden Sie auf unserer Homepage!

Werner Rumler Industriebedarf GmbH - HaydnstraRe 13 < 40724 Hilden / Rheinland
Telefon 021 03/3 10 63 » Telefax 0 21 03 / 3 10 65 » www.rumler-hilden.de ¢ info@rumler-hilden.de
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STRAHLMITTEL
PRODUKTINFORMATION STRAHLTECHNIK

WR - Mini-Strahlcontainer Typ ,,Automofive”

rill, Motorhauben,
iegsleisten, Werkzeug- / Formenbau, Restauration uvm. Reinigen, Glétten, Entgraten,
ttieren etc. von Normal- und Edelmetallen.

Weitere detaillierte Produktinformationen und ein Video finden Sie auf unserer Homepage!

Werner Rumler Industriebedarf GmbH « HaydnstraRe 13 « 40724 Hilden / Rheinland
Telefon 021 03 /3 10 63 « Telefax 0 21 03 / 3 10 65 « www.rumler-hilden.de ¢ info@rumler-hilden.de



STRAHLMITTEL
PRODUKTINFORMATION STRAHLTECHNIK

WR - Profi-Strahlkabinen Typ NI und NP

Profi-Strahlkabinen Typ NI und NP sind staubdichte, fir den professionelien, industriellen Einsatz
und taglichen Gebrauch ausgelegt. Sie werden fUr den Einsatz mit handelsiblichen mineralischen,
organischen und metallischen Mehrwegstrahlmedien gebaut.

Arbeitsraum von 1105 x 800 x 800 mm bis zu 2200 x 1400 x 1090 mm.

WR - Micro-Feinstrahltechnik

WR — Micro-Feinstrahlgerate sind kompakie Kleinstrahlgerate, die nach dem Druckstrahlprinzip
arbeiten und ausschliefilich fir mineralische Strahlmittel bis zu einer Korngrof3e von max. 250 ym

ausgelegt sind.

Weitere detaillierte Produktinformationen finden Sie auf unserer Homepage!

Weitere Anlagen und Zubehor bieten wir Ilhnen auf Anfrage gerne an!

Werner Rumler Industriebedarf GmbH ¢ Haydnstrale 13 « 40724 Hilden / Rheinland
Telefon 021 03 /3 10 63 » Telefax 0 21 03 / 3 10 65 « www.rumler-hilden.de « info@rumler-hilden.de



STRAHLMITTEL

PRODUKTINFORMATION ZUBEHOR STRAHLTECHNIK

Filterelemente

Filterpatronen Filtertaschen Filterschlauche Filterbeutel

4

Strahlkopfe
Strahlpistole
Typ BNP Typ DI Typ A Automatik

Strahidiisen

Keramikdisen Hartmetalldisen Borcarbiddisen Borcarbiddisen

Diisenhalter

(7N ;

Werner Rumler Industriebedarf GmbH « Haydnstral3e 13 < 40724 Hilden / Rheinland
Telefon 021 03 /3 10 63 « Telefax 0 21 03 / 3 10 65 « www.rumler-hilden.de ¢ info@rumler-hilden.de
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STRAHLMITTEL

PRODUKTINFORMATION ZUBEHOR STRAHLTECHNIK

Strahlhandschuhe

e

viduell wie lhre

Kontakt auf. Wir beraten Sie gerne!

Wemer Rumler Industriebedarf GmbH « Haydnstrale 13 « 40724 Hilden / Rheinland
Telefon 021 03/3 10 63 « Telefax 0 21 03/ 3 10 65 « www.rumler-hilden.de * info@rumler-hilden.de



