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Push-On Schläuche bis  
125° C ( Wasser )
ohne Schlauchklemmen

Flosense 2.0 
Nachrüstbare Verteiler,  
ausgestattet mit Sensoren  
für die universelle und  
flexible Installation.
Industrie 4.0 bereit

47 90

Anschlussnippel  
für die Euro- und International- Kupplung  
für begrenzten Bauraum.

Gestufter Spanner 
Stufenlose Spanner für  
Formspannhöhen
15-85 mm

13/24 235

Krokodilspanner
mit doppelter Rastung

Messingwinkel
Neue Generation von  
Winkelanschlüssen 
für universelle Installationen

235 64

S-Spanner
Wartungsfreie und flexible  
Spanner für Werkzeuge  
und andere Anwendungen

Kugelhahn mit integriertem Filter
Komplettlösung, die das  
Y-Ventil mit 2 Kugelhähnen ersetzt.  
Mit Filter oder mit Magnet  
erhältlich

235 74

Doppelschraub Nippel
3-teiliger Steckverbinder selbstdichtend,  
ideal zum Positionieren und Verbinden
nicht drehbarer Teile

Dampfbeständige Silikonschläuche
Verbesserte Silikonmischung, für Wasserdampf-
Anwendungen und höheren Temperaturen

61 48

NEU IN DER EDITION 12

 NEUHEITEN
2021
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MOULDPRO
SICHERHEITSKUPPLUNG 
TYP TS

Das Sicherheitskupplungssystem Mouldpro quick connect 
zeichnet sich durch seinen einfachen und intuitiven 
Verbindungsprozess aus.

Dies ermöglicht auch in schwierigen und versteckten Bereichen 
einen sicheren Betrieb. Der Anschluss erfolgt über eine 
automatische Verriegelung.

Die zusätzliche Farbcodierung an der Verriegelungshülse 
zeigt eine korrekte und sichere Verbindung deutlich und 
unmissverständlich an.

Durch die Zwangsführung der Verriegelungshülse kann der 
Entriegelungsvorgang blind ausgeführt werden - es erfordert eine 
axiale Drehbewegung der Verriegelungshülse, also eine manuelle 
Entriegelungsbewegung.

Ein versehentliches oder unbeabsichtigtes Entkuppeln ist 
ausgeschlossen.

Kupplung in entriegelter 
Position, Hülse ist in 
Grundstellung
bereit zum Verbinden

Kupplung in verriegelter Position. 
Grüner Code zeigt an, dass die
Kupplung verriegelt und sicher ist

5

4

3

1

2

Die patentierte Sicherheits-Schnellkupplung verfügt über einen
automatischen Verriegelungsmechanismus, der eine effektive 
Lösung für versehentliches Trennen und Entriegeln bietet.

Die Kupplung ist für den Gebrauch von aggressiven Medien 
wie Temperierflüssigkeiten sowie Heiß- und Kaltwasser und Öl 
zwischen -20°C und +200°C ausgelegt.

Durch hochwertige FKM-O-Ringe ist die Kupplung ideal für
Werkzeugkühlkreisläufe speziell für hohe Temperaturen.

Die Kupplungen sind sowohl in Euro- als auch in internationa- 
lem Standard erhältlich, was eine vollständige Kompatibilität 
mit bestehenden Formen ermöglicht. Es ist nicht notwendig, 
die Anschlussnippel zu wechseln.

1  Verstärkte Hülse aus hochbeständigem Sondermessing

2  Separate O-Ring-Abdichtung am Stecker

3  Spezial-Hitec-FKM-O-Ring

4  Zwangsführung mit optischer Farbcodierung an der Verriegelung

5  Patentierte automatische Sicherheitsverriegelung (verlässliche Sicherheit

 beim Trennen der Verbindung)
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INTERNATIONAL

Durchmesserserie

20 / 30 / 50

Durchmesserserie

Kupplungsserie, speziell entwickelt für die Kühlung von Spritzgusswerkzeugen.
Entspricht dem internationalen Standard.
Alle Maße und Toleranzen entsprechen der Originalspezifikation.

Material

Kupplung  
Körper Messing
Ventilkörper Messing
Hülse Messing (ohne Ventil)
Hülse Messing, vernickelt (mit Ventil)
Ventil Messing
Kugeln  AISI 420
Feder  AISI 301
Dichtung FKM

Diagramm

Druckbereich

Maximal 15 bar, Systemdruck sollte einen Sicherheitsfaktor von 4:1 haben.

Chart

Nominal Diameter

6/9/13

 Series

Back Body
Valve Body
Sleeve
Sleeve
Valve
Locking Balls
Spring
Seal

Material

Coupling

Plug
Plug Profile
Back Body
Valve
Spring
Seal 

Brass
Brass
Brass (without Valve)
Brass, Nickel Plated (with Valve)
Brass
AISI 420
AISI 301
FKM

Brass
Brass
Brass
AISI 301
FKM 

Working Pressure:
PB = 15 bar, maximum static 
working pressure with safety 
factor of 4 to 1.

Technical Description

Coupling series especially developed for connecting 
coolant lines on injection moulds. 

Fully interchangeable with other brands with same plug 
profiles.

All dimensions and tolerances are made according to 
original specs.

Working Temperature

Water -15°C up to +140°C

Oil -15°C up to +180°C  
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9,4 m
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13,5 m
m

19,8 m
m

 

Serie 50Serie 30Serie 20

Se
rie

 2
0

Se
rie

 3
0

Se
rie

 5
0

-------- Double valve
- - - - - Single valve
_____ Non valved

-------- Double valve
- - - - - Single valve
_____ Non valved

-------- Double valve
- - - - - Single valve
_____ Non valved

INTERNATIONAL SERIES

Nippel
Ventlkörper Messing
Hülse Messing
Ventil Messing
Feder AISI 301
Dichtung FKM

Temperaturbereich

Standard Kupplungen
Wasser -15°C bis zu +140°C  
Öl -15°C bis zu +180°C

TS cc
Wasser bis zu 160°C
Öl bis zu 200°C

19,8 m
m

 

Serie 50
13,5 m

m
Serie 30

9,4 m
m

Serie 20

Maßstab 1:1
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Sicherheitskupplung, Typ TS - gerade

Artikel A D L L1
6 20 20K10V-TS 20K10-TS 10 18 59,5 22 5
7

30
30K10V-TS 30K10-TS 10 23 64,5 25 5

9 30K13V-TS 30K13-TS 13 23 64,5 25 5
15 50 50K19V-TS 50K19-TS 19 32 90,8 34 1

Push Lock - Kupplung

Kupplung Schlauchanschluss - 90° 

Artikel A D L L1
4,5

20
20K6V 20K6 6 18 46 17 10

6
20K10V 20K10 10 18 51 22 10
20K13V 20K13 13 18 51 22 10

7
30

30K10V 30K10 10 24 64 22 10
9 30K13V 30K13 13 24 66,5 25 10
15 50 50K19V 50K19 19 32 89 32 5

Artikel A D L L1
6 20 20K10V-PL 20K10-PL 10 18 58 28 10

9 30
30K10V-PL 30K10-PL 10 24 64,5 28 10
30K13V-PL 30K13-PL 13 24 64,5 28 10

Artikel A D L L1
4,5

20
20K6V/90 20K6/90 6 18 40 19 10

6 20K10V/90 20K10/90 10 18 40 22 10
7

30
30K10V/90 30K10/90 10 24 56 22 10

9 30K13V/90 30K13/90 13 24 56 28,5 10
15 50 50K19V/90 50K19/90 19 32 77 32 5

INTERNATIONAL

Kupplung Schlauchanschluss - gerade

19,8 m
m

 

Serie 50

13,5 m
m

Serie 30

9,4 m
m

Serie 20
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Sicherheitskupplung, Typ TS, 45°

Serie A D L L1
6 20 20K10V/45-TS 20K10/45-TS 10 18 52,5 22 5
7

30
30K10V/45-TS 30K10/45-TS 10 23 68,5 25 5

9 30K13V/45-TS 30K13/45-TS 13 23 68,5 25 5
15 50 50K19V/45-TS 50K19/45-TS 19 32 80,8 34 1

Push Lock - 90° Kupplung

Artikel A D L L1
6 20 20K10V-90-PL 20K10-90-PL 10 18 40,5 28 10
7

30
30K10V-90-PL 30K10-90-PL 10 23 61,5 28 10

9 30K13V-90-PL 30K13-90-PL 13 23 61,5 28 10

Kupplung Schlauchanschluss - 45° Kupplung

Artikel A D L L1
4,5

20
20K6V/45 20K6/45 6 18 55,5 19 10

6 20K10V/45 20K10/45 10 18 55,5 22 10
7

30
30K10V/45 30K10/45 10 24 71 22 10

9 30K13V/45 30K13/45 13 24 75 25 10
15 50 50K19V/45 50K19/45 19 32 77 30 5

INTERNATIONAL

Symbolerläuterung auf Seite 268

Sicherheitskupplung, Type TS, 90°

Serie A D L L1
6 20 20K10V/90-TS 20K10/90-TS 10 18 52,5 22 5
7

30
30K10V/90-TS 30K10/90-TS 10 23 68,5 25 5

9 30K13V/90-TS 30K13/90-TS 13 23 68,5 25 5
15 50 50K19V/90-TS 50K19/90-TS 19 32 80,8 34 1
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Push Lock - 45° Kupplung

Artikel A D L L1
6 20 20K10V-45-PL 20K10-45-PL 10 18 40,5 28 10
7

30
30K10V-45-PL 30K10-45-PL 10 23 61,5 28 10

9 30K13V-45-PL 30K13-45-PL 13 23 61,5 28 10

Kupplung mit Aussengewinde

Artikel A D L L1 SW

6 20
20KUR1/4V 20KUR1/4 G1/4 18 47 9 17 10
20KUR3/8V 20KUR3/8 G3/8 18 47 9 19 10

9 30
30KUR1/4V 30KUR1/4 G1/4 24 56,5 9 22 10
30KUR3/8V 30KUR3/8 G3/8 24 56,5 9 22 10
30KUR1/2V 30KUR1/2 G1/2 24 59,5 12 22 10

15 50
50KUR1/2V 50KUR1/2 G1/2 32 73 12 30 10
50KUR3/4V 50KUR3/4 G3/4 32 77 16 30 5

INTERNATIONAL

19,8 m
m

 

Artikel 50

13,5 m
m

Artikel 30

9,4 m
m

Artikel 20

DIN 3863

Sicherheitskupplung, Typ TS, Aussengewinde

Serie A D L L1

6 20
20KUR1/4V-TS 20KUR1/4-TS G1/4 18 55,5 11 5
20KUR3/8V-TS 20KUR3/8-TS G3/8 18 55,5 11 5

9 30
30KUR1/4V-TS 30KUR1/4-TS G1/4 23 57,5 12,5 5
30KUR3/8V-TS 30KUR3/8-TS G3/8 23 57,5 12,5 5
30KUR1/2V-TS 30KUR1/2-TS G1/2 23 57,5 12,5 5

15 50
50KUR1/2V-TS 50KUR1/2-TS G1/2 32 75,8 15 1
50KUR3/4V-TS 50KUR3/4-TS G3/4 32 76,8 16 1
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Kupplung mit Innengewinde

Adapterkupplung mit Nippel

Artikel A D L L1 SW

6 20
20KIR1/8V 20KIR1/8 G1/8 18 40 10 17 10
20KIR1/4V 20KIR1/4 G1/4 18 40 10 17 10
20KIR3/8V 20KIR3/8 G3/8 18 44 10 19 10

9 30
30KIR1/4V 30KIR1/4 G1/4 24 51,5 10 21 10
30KIR3/8V 30KIR3/8 G3/8 24 51,5 10 21 10

Artikel A D L
6 20 20K30NV 20K30N 13,5 18 50,5 10
9 30 30K20NV 30K20N 9,4 24 52,5 10

Umlenkkupplung

Artikel A D L D1 D2 L1

6 20
20K125 18 42 20 8 125 1
20K250 18 42 20 8 250 1
20K500 18 42 20 8 500 1

9 30
30K125 24 58 26 10 125 1
30K250 24 58 26 10 250 1
30K500 24 58 26 10 500 1

15 50
50K160 32 78 36 14 160 1
50K315 32 78 36 14 315 1
50K500 32 78 36 14 500 1

INTERNATIONAL

Symbolerläuterung auf Seite 268
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Blindkupplung

Kupplungsnippel mit Innen-Sechskant

Artikel D L
6 20 20K 18 30 10
9 30 30K 24 37 10

Artikel A D L Ø SW

6 20
20NSWR1/8 G1/8 9,4 20,7 13 5 10
20NSWR1/4 G1/4 9,4 22,7 13,5 5 10

9 30
30NSWR1/4 G1/4 13,5 30 15 8 10
30NSWR3/8 G3/8 13,5 30 19 8 10

Kupplungsnippel

Artikel A D L L1 SW

6 20

20NM10 M10x1 9,4 23 8 13 25
20NR1/8 R1/8 9,4 24 9 13 25
20NR1/4 R1/4 9,4 29 12 16 25

20NR1/4V R1/4 9,4 29 14 16 25
20NR3/8 R3/8 9,4 30 12 19 25

9 30

30NR1/8 R1/8 13,5 29,5 20,5 14 25
30NR1/4V 30NR1/4 R1/4 13,5 34 12 16 25
30NR3/8V 30NR3/8 R3/8 13,5 34 12 19 25

30NR1/2 R1/2 13,5 39 17 24 10

15 50
50NR1/2 R1/2 19,8 44 17 22 10
50NR3/4 R3/4 19,8 45 19 29 10

INTERNATIONAL

19,8 m
m

 

Artikel 50

13,5 m
m

Artikel 30

9,4 m
m

Artikel 20
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90° Winkelnippel

Artikel A D L L1 L2 SW

6 20
20NM10/90 M10x1 9,4 27 9 28,5 11 25
20NR1/8/90 R1/8 9,4 27 9 28,5 11 25
20NR1/4/90 R1/4 9,4 27 9 28,5 11 25

9 30
30NR1/4/90 R1/4 13,5 34 9 32 15 25
30NR3/8/90 R3/8 13,5 34 9 32 15 25

Verlängerungsnippel

Artikel A D L L1 SW

6 20

20N50 R1/8 9,4 50 9 11 10
20N50-1/4 R1/4 9,4 50 12 14 10

20N100 R1/8 9,4 100 9 11 10
20N100-1/4 R1/4 9,4 100 12 14 10

20N150 R1/8 9,4 150 9 11 10
20N150-1/4 R1/4 9,4 150 12 14 10

20N200 R1/8 9,4 200 9 11 10
20N200-1/4 R1/4 9,4 200 12 14 10

20N250 R1/8 9,4 250 9 11 10
20N250-1/4 R1/4 9,4 250 12 14 10

9 30

30N50 R1/4 13,5 50 12 15 10
30N100 R1/4 13,5 100 12 15 10
30N150 R1/4 13,5 150 12 15 10
30N200 R1/4 13,5 200 12 15 10
30N250 R1/4 13,5 250 12 15 10

INTERNATIONAL

Symbolerläuterung auf Seite 268

Verlängerungsnippel

Artikel A D L L1 SW

6 20
20NR1/8/100 G1/8 9,4 100 60 11 10
20NR1/4/100 G1/4 9,4 100 60 14 10

9 30
30NR1/4/100 G1/4 13,5 100 60 14 10
30NR3/8/100 G3/8 13,5 100 60 17 10
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INTERNATIONAL ARTIKEL

Ersatzdichtungen FKM

°C+140
°C

°C

S Artikel Artikel Nr.
6 20 200V 10
9 30 300V 10
16 50 500V 10

+200
°C

Anschlussnippel mit Schlauchtülle

Push Lock - Anschlussnippel mit Schlauchtülle

Artikel A D L L1

6 20
20N10 10 9,4 39 22 25
20N13 13 9,4 39 22 25

7
30

30N10 10 13,4 41 25 25
9 30N13 13 13,4 41 25 25
15 50 50N19 19 13,4 41 25 10

Artikel A D L L1
6 20 20N10-PL 10 9,4 44 28 10
7

30
30N10-PL 10 13,5 44 28 10

9 30N13-PL 13 13,5 44 28 10

19,8 m
m

 

Artikel 50

13,5 m
m

Artikel 30

9,4 m
m

Artikel 20

Doppelnippel

A Artikel B Artikel L

6 20
20 2020DB 31 10

30
2030DB 31 10

9 30 3030DB 34 10



16

      

Moulding Supplies Edition 12

EURO

Durchmesserserie

09 / 13 / 19

Technische Beschreibung

Kupplungsserie, speziell entwickelt für die Kühlung von Spritzgusswerkzeugen.
Entspricht dem Euro Standard.

Alle Maße und Toleranzen entsprechen der Originalspezifikation.

Material

Kupplung
Körper Messing
Ventilkörper Messing
Hülse Messing (mit Ventil)
Hülse Messing, vernickelt (ohne Ventil) 
Ventil Messing
Kugeln  AISI 420
Feder AISI 301
Dichtung FKM

Diagramm

Druckbereich

Maximal 15 bar, Systemdruck sollte einen Sicherheitsfaktor von 4:1 haben.

Chart

Nominal Diameter

6/9/13

 Series

Back Body
Valve Body
Sleeve
Sleeve
Valve
Locking Balls
Spring
Seal

Material

Coupling

Plug
Plug Profile
Back Body
Valve
Spring
Seal 

Brass
Brass
Brass, Nickel Plated (with 
Valve) 
Brass (without Valve)
Brass
AISI 420
AISI 301
FKM

Brass
Brass
Brass
AISI 301
FKM 

Working Pressure:
PB = 15 bar, maximum static 
working pressure with safety 
factor of 4 to 1.

Technical Description

Coupling series especially developed for connecting 
coolant lines on injection moulds. 

Fully interchangeable with other brands with same plug 
profiles.

All dimensions and tolerances are made according to 
original specs.

Working Temperature

Water -15°C up to +140°C

Oil -15°C up to +180°C  

Se
rie

 0
9

Se
rie

 1
3

Se
rie

 2
0

-------- Double valve
- - - - - Single valve
_____ Non valved

-------- Double valve
- - - - - Single valve
_____ Non valved

-------- Double valve
- - - - - Single valve
_____ Non valved

Kv=0,62
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Kv=0,72
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EUROPEAN SERIES

Serie 09 Serie 13Serie 20

Nippel
Nippelprofil Messing
Körper Messing 
Ventil Messing
Feder AISI 301
Dichtung FKM

Temperaturbereich

Standardkupplung 
Wasser -15°C bis zu +140°C  
Öl -15°C bis zu +180°C

TS Kupplung
Wasser bis zu 160°C
Öl bis zu 200°C

19,0 m
m

 

Serie 19
13,4 m

m
Serie 13

9,0 m
m

Serie 09

Maßstab 1:1
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Kupplung

Artikel A D L L1

6 09
09K10V 09K10 10 18 52 22 10
09K13V 09K13 13 18 52 22 10

7
13

13K10V 13K10 10 23 61,5 25 10
9 13K13V 13K13 13 23 61,5 25 10
13 19 19K19V 19K19 19 32 90 32 5

Push Lock - Kupplung

Artikel A D L L1
6 09 09K10V-PL 09K10-PL 10 18 58,5 28 10
9 13 13K13V-PL 13K13-PL 13 23 64,5 28 10

19,0 m
m

 

Artikel 19

13,4 m
m

Artikel 13

9,0 m
m

Artikel 09

EURO

Sicherheitskupplung, Doppelnippel

Serie A D L L1
6 09 09K10V-TS 09K10-TS 10 18 59,5 22 5
9 13 13K13V-TS 13K13-TS 13 23 63 25 5
13 19 19K19V-TS 19K19-TS 19 32 91 34 5
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Push Lock - 90° Kupplung

Artikel A D L L1
6 09 09K10V-90-PL 09K10-90-PL 10 18 42,5 28 10
9 13 13K13V-90-PL 13K13-90-PL 13 23 51 28 10

90° Kupplung

Artikel A D L L1
6 09 09K10V-90 09K10-90 10 18 41 22 10
7

13
13K10V-90 13K10-90 10 23 51 28,5 10

9 13K13V-90 13K13-90 13 23 51 28,5 10
13 19 19K19V-90 19K19-90 19 32 78 32 5

EURO

Symbolerläuterung auf Seite 268

Sicherheitskupplung, Type TS, 90°

Serie A D L L1
6 09 09K10V/90-TS 09K10/90-TS 10 18 52,5 22 5
9 13 13K13V/90-TS 13K13/90-TS 13 23 68,5 25 5
13 19 19K19V/90-TS 19K19/90-TS 19 32 81 34 1
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EURO

45° Kupplung

Artikel A D L L1
6 09 09K10V-45 09K10-45 10 18 41 22 10
7

13
13K10V-45 13K10-45 13 23 51 28,5 10

9 13K13V-45 13K13-45 13 23 51 28,5 10
13 19 19K19V-45 19K19-45 19 32 78 32 5

19,0 m
m

 

Artikel 19

13,4 m
m

Artikel 13

9,0 m
m

Artikel 09

Push Lock - 45° Kupplung         

Artikel A D L L1
6 09 09K10V-45-PL 09K10-45-PL 10 18 42,5 28 10
9 13 13K13V-45-PL 13K13-45-PL 13 23 51 28 10

Sicherheitskupplung, Type TS, 45°

Serie A D L L1
6 09 09K10V/45-TS 09K10/45-TS 10 18 52,5 22 5
9 13 13K13V/45-TS 13K13/45-TS 13 23 68,5 25 5
13 19 19K19V/45-TS 19K19/45-TS 19 32 81 34 1
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DIN 3863

DIN 3863

Kupplung mit Aussengewinde - Kurz 

Artikel A D L L1 SW 
6 09 09KSR1/4 G 1/4 18 38 9 17 10
9 13 13KSR3/8 G 3/8 24 38 9 22 10

Kupplung mit Aussengewinde

Artikel A D L L1 SW

6 09
09KUM14V 09KUM14 M14x1,5 18 48 9 17 10
09KUR1/4V 09KUR1/4 G1/4 18 48 9 17 10
09KUR3/8V 09KUR3/8 G3/8 18 48 9 19 10

9 13

13KUM16V 13KUM16 M16x1,5 23 51,5 9 22 10
13KUR1/4V 13KUR1/4 G1/4 23 51,5 9 22 10
13KUR3/8V 13KUR3/8 G3/8 23 51,5 9 22 10
13KUR1/2V 13KUR1/2 G1/2 23 54,5 12 22 10

13 19
19KUR1/2V 19KUR1/2 G1/2 32 74 12 30 5
19KUR3/4V 19KUR3/4 G3/4 32 78 16 30 5

EURO

Symbolerläuterung auf Seite 268

Sicherheitskupplung, Typ TS, Aussengewinde

Serie A D L L1

6 09
09KUM14V-TS 09KUM14-TS M14X1,5 18 55,5 11 5
09KUR1/4V-TS 09KUR1/4-TS G1/4 18 55,5 11 5
09KUR3/8V-TS 09KUR3/8-TS G3/8 18 55,5 11 5

9 13

13KUM16V-TS 13KUM16-TS M16X1,5 23 57,5 12,5 5
13KUR1/4V-TS 13KUR1/4-TS G1/4 23 57,5 12,5 5
13KUR3/8V-TS 13KUR3/8-TS G3/8 23 57,5 12,5 5
13KUR1/2V-TS 13KUR1/2-TS G1/2 23 57,5 12,5 5

13 19
19KUR1/2V-TS 19KUR1/2-TS G1/2 32 77 16 1
19KUR3/4V-TS 19KUR3/4-TS G3/4 32 77 16 1
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L

D A

L1

DIN 3863

DIN 3863

90° Kupplung mit Innengewinde

45° Kupplung mit Innengewinde

Artikel A D L L1 SW

6 09
09KM14/90V 09KM14/90 M14x1,5 18 47 12 17 10
09KR1/4/90V 09KR1/4/90 G1/4 18 47 12 17 10

9 13 13KUM16/90V 13KM16/90 M16x1,5 23 53,5 12 22 10

Artikel A D L L1 SW

6 09
09KM14/45V 09KM14/45 M14x1,5 18 47 9 17 10
09KR1/4/45V 09KR1/4/45 G1/4 18 47 9 17 10

9 13 13KUM16/45V 13KUM16/45 M16x1,5 23 53,5 9 22 10

EURO

Kupplung mit Innengewinde

Artikel A D L L1 SW

6 09
09KIR1/4V 09KIR1/4 G1/4 18 41 10 17 10
09KIR3/8V 09KIR3/8 G3/8 18 45 10 19 10

9 13
13KIR1/4V 13KIR1/4 G1/4 23 46,5 10 21 10
13KIR3/8V 13KIR3/8 G3/8 23 46,5 10 21 10
13KIM16V 13KIM16 M16x1,5 23 46,5 10 21 10

19,0 m
m

 

Artikel 19

13,4 m
m

Artikel 13

9,0 m
m

Artikel 09



22

      

Moulding Supplies Edition 12

Umlenkkupplung

Artikel D L D1 D2 L1

6 09
09K125 18 43 20 8 125 1
09K250 18 43 20 8 250 1
09K500 18 43 20 8 500 1

9 13
13K125 23 53 26 10 125 1
13K250 23 53 26 10 250 1
13K500 23 53 26 10 500 1

13 19
19K160 32 80 36 14 160 1
19K315 32 80 36 14 315 1
19K500 32 80 36 14 500 1

Blindkupplung

Artikel D L
6 09 09K 18 30 10
9 13 13K 24 37 10

Kupplung mit Nippel

Artikel A D L
6 09 09K13NV 09K13N 13,4 18 45 10
9 13 13K9NV 13K9N 9,0 23 51 10

EURO

Symbolerläuterung auf Seite 268
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Kupplungsnippel in Edelstahl

Artikel A D L L1 SW

6 09

09NM8SS M8x0,75 9 24 7 11 25
09NM10SS M10x1 9 24 7 11 25
09NR1/8SS G1/8 9 24 7 11 25
09NR1/4SS G1/4 9 26 9 14 25

9 13
13NR1/4SS G1/4 13,4 26 9 14 25
13NR3/8SS G3/8 13,4 26 9 17 25

EDELSTAHL

Kupplungsnippel

Artikel A D L L1 SW

6 09

09NM8 M8x0,75 9 24 7 11 25
09NM10 M10x1 9 24 7 11 25
09NR1/8* G1/8 9 24 7 11 25
09NM12 M12x1,5 9 27 10 14 25
09NM14 M14x1,5 9 26 9 15 25

09NM14V M14x1,5 9 29 12 15 25
09NR1/4* G1/4 9 26 9 15 25

09NR1/4V* G1/4 9 29 12 15 25
09NR3/8* G3/8 9 30 10 17 25

9 13

13NR1/8* G1/8 13,4 25 8 14 25
13NM14 M14x1,5 13,4 26 9 15 25
13NR1/4* G1/4 13,4 26 9 15 25

13NR1/4V* G1/4 13,4 31 12 15 25
13NR3/8* G3/8 13,4 26 9 17 25

13NR3/8V* G3/8 13,4 30 12 17 25
13NM16 M16x1,5 13,4 26 9 17 25

13NM16V M16x1,5 13,4 30 12 17 25

13 19
19NM24V 19NM24 M24x1,5 19 51 16 27 10
19NR1/2V* 19NR1/2* G1/2 19 47 12 22 10
19NR3/4V* 19NR3/4* G3/4 19 51 16 27 10

* Nickel Plated

EURO

19,0 m
m

 

Artikel 19

13,4 m
m

Artikel 13

9,0 m
m

Artikel 09
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Verlängerungsnippel

Kupplungsnippel mit Aussengewinde

Verlängerungsnippel

Artikel A D L L1 SW

6 09
09NR1/8/100 G1/8 9 100 60 11 10
09NR1/4/100 G1/4 9 100 60 14 10

9 13
13NR1/4/100 G1/4 13,4 100 60 14 10
13NR3/8/100 G3/8 13,4 100 60 19 10

Artikel A D L Ø SW

6 09

09NSWM8 M8X0,75 9 24 10 5 10
09NSWM10 M10X1 9 24 13 5 10
09NSWR1/8 G1/8 9 24 13 5 10
09NSWM14 M14X1,5 9 26 14,5 5 10
09NSWR1/4 G1/4 9 27 13,5 5 10

9 13
13NSWM14 M14X1,5 13,4 26 14,5 6 10
13NSWR1/4 G1/4 13,4 26 13,5 6 10
13NSWR3/8 G3/8 13,4 26 17 6 10

Artikel A D L L1 SW

6 09

09N63 8 9 63 42 9 10
09N100 8 9 100 79 9 10
09N120 10 9 120 100 11 10
09N240 10 9 240 220 11 10
09N360 10 9 360 340 11 10

9 13
13N150 14 13,4 150 125 15 10
13N300 14 13,4 300 275 15 10
13N450 14 13,4 450 425 15 10

13 19 19N500 21 19 500 465 22 5

EURO

Symbolerläuterung auf Seite 268
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Verlängerungsnippel mit Gewinde

Artikel A D L L1 SW

6 09

09NM10-60 M10X1 9 60 9 11 10
09NM10-100 M10X1 9 100 9 11 10
09NM10-150 M10X1 9 150 9 11 10
09NR1/8-60 R1/8 9 60 9 11 10
09NR1/8-100 R1/8 9 100 9 11 10
09NR1/8-150 R1/8 9 150 12 14 10
09NR1/4-60 R1/4 9 60 12 14 10
09NR1/4-100 R1/4 9 100 12 14 10
09NR1/4-150 R1/4 9 150 12 14 10

9 13
13NR1/4-60 R1/4 13,4 60 12 14 10
13NR1/4-100 R1/4 13,4 100 12 14 10
13NR1/4-150 R1/4 13,4 150 12 14 10

90° Winkelnippel

Artikel A D L L1 L2 SW

6 09

09NM8/90 M8x0,75 9 27 9 28,5 11 25
09NM10/90 M10x1 9 27 9 28,5 11 25

09NR1/8/90* R1/8 9 27 9 28,5 11 25
09NR1/4/90* R1/4 9 27 9 28,5 11 25

9 13
13NM14/90 M14x1,5 13,4 34 11 32 15 25

13NR1/4/90* R1/4 13,4 34 11 32 15 25
13NR3/8/90* R3/8 13,4 34 11 32 15 25

13 19
19NM24/90 M24x1,5 19 47 16 54 24 5

19NR1/2/90* R1/2 19 47 16 54 24 5

* Vernickelt

EURO

19,0 m
m

 

Artikel 19

13,4 m
m

Artikel 13

9,0 m
m

Artikel 09
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EURO

Symbolerläuterung auf Seite 268

Push Lock - Kupplungsnippel mit Schlauchtülle         

Artikel A D L L1
6 09 09N10-PL 10 9 44 28 10
9 13 13N13-PL 13 13,4 44 28 10

Kupplungsnippel mit Schlauchtülle

Artikel A D L L1

6 09
09N10 10 9 38 22 25
09N13 13 9 38 22 25

9 13
13N10 10 13,4 41 25 25
13N13 13 13,4 41 25 25

13 19
19N13 13 19 61 32 5
19N19 19 19 61 32 5
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Kupplungsnippel mit Innengewinde

Doppelnippel

Artikel A D L L1 SW

6 09
09NR1/8I G1/8 9 24 7 11 25
09NR1/4I G1/4 9 24 7 16 25
09NR3/8I G3/8 9 27 10 19 25

9 13
13NR1/4I G1/4 13,4 33 10 16 25
13NR3/8I G3/8 13,4 35 10 19 25

* Vernickelt

A Artikel B Artikel L

6 09
09 0909DB 34 10

13
0913DB 34 10

9 13 1313DB 34 10

EURO

19,0 m
m

 

Artikel 19

13,4 m
m

Artikel 13

9,0 m
m

Artikel 09
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Durchmesserserie

08 / 12

Technische Beschreibung

Kupplungsserie, speziell entwickelt für die Kühlung von Spritzgusswerkzeugen.
Entspricht dem Euro Standard.
Alle Maße und Toleranzen entsprechen der Originalspezifikation.

Material

Kupplung
Körper Messing, vernickelt
Kugeln AISI 420 
Feder AISI 301
Dichtung FKM

Diagramm

Druckbereich

Maximal 15 bar, Systemdruck sollte einen Sicherheitsfaktor von 4:1 haben.

Chart

Nominal Diameter

8/12

 Series

Material

Working Pressure:
PB = 15 bar, maximum static 
working pressure with safety 
factor of 4 to 1.

Technical Description

Coupling series especially developed for connecting 
coolant lines on injection moulds. 

Fully interchangeable with other brands with same plug 
profiles.

All dimensions and tolerances are made according to 
original specs.

Working Temperature

Water -15°C up to +140°C

Oil -15°C up to +180°C  

Se
rie

 0
8

Se
rie

 1
2

 _____ Non valved

____ Non valved

FRENCH SERIES

Serie 08 Serie 12

500 100 150 200 250 300

Kv=7,92

P
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e 
D
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p 

(b
ar

)

Flow Rate l/min

P
re

ss
ur

e 
D

ro
p 

(b
ar

)

Flow Rate l/min

Body
Locking Balls
Spring
Seal

Coupling

Plug
Plug

Brass, Nickel Plated 
AISI 420
AISI 301
FKM

Brass, Nickel Plated

Nippel
Nippelkörper Messing, vernickelt

Temperaturbereich

Wasser -15°C bis zu +140°C
Öl -15°C bis zu +180°C

FRANZÖSISCH I

Artikel 08
17,0 m

m

Artikel 12

27,5 m
m

Maßstab 1:1
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FRANZÖSISCH I

Kupplung

Push Lock - Kupplung

90° Kupplung

Artikel A D L L1
6

08
08K8 8 20 65 28 10

8
08K10 10 20 65 28 10
08K12 13 20 65 28 10

9
12

12K13 13 28 77 33 10
12 12K16 16 28 77 33 5

Artikel A D L L1

8 08
   08K10-PL 10 20 61,5 24,5 10
   08K12-PL 13 20 65 28 10

12 12    12K13-PL 13 28 77 33 10

Serie 08

17,0 m
m

Artikel A D L L1

8 08
   08K10/90 10 20 51 20 10
   08K12/90 13 20 51 20 10

9
12

   12K13/90 13 28 59 25 5
12    12K16/90 16 28 62 25 5

Serie 12

27,5 m
m
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90° Push Lock - Kupplung

45° Kupplung

45° Push Lock - Kupplung

FRANZÖSISCH I

Artikel A D L L1

8 08
   08K10/45 10 20 51 20 10
   08K12/45 13 20 51 20 10

9
12

   12K13/45 13 28 55 25 5
12    12K16/45 16 28 55 25 5

Artikel A D L L1

8 08
   08K10/90-PL 10 20 51 20 10
   08K12/90-PL 13 20 51 20 10

9
12

   12K13/90-PL 13 28 59 25 10
12    12K16/90-PL 16 28 62 25 10

Artikel A D L L1

8 08
   08K10/45-PL 10 20 51 20 10
   08K12/45-PL 13 20 51 20 10

9
12

   12K13/45-PL 13 28 55 25 5
12    12K16/45-PL 16 28 55 25 5

Symbolerläuterung auf Seite 268
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Kupplung mit Innengewinde

Artikel A D L L1
8 08 08KIR1/4 20 G1/4 43 15 10
12 12 12KIR1/2 20 G1/2 60 20 10

FRANZÖSISCH I

Kupplungsnippel

Kupplung

Artikel A D L L1 SW

8 08

08NM10 M10x1 21 32 10 6 25
08NR1/8 G1/8 21 32 10 6 25
08NR1/4 G1/4 21 33 12 8 25
08NR3/8 G3/8 21 24 13 8 25

12 12
12NR3/8 G3/8 32 41 13 10 10
12NR1/2 G1/2 32 44 16 14 10
12NR3/4 G3/4 32 32 19 14 10

Artikel A D L L1 SW

8 08
08NR1/8I G1/8 21 35 10 6 10
08NR1/4I G1/4 21 40 14 8 10

12 12
12NR3/8I G3/8 32 49 14 12 10
12NR1/2I G1/2 32 50 14 12 10

Artikel 08

17,0 m
m

Artikel 12

27,5 m
m
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FRANZÖSISCH I

90° Nippel

45° Nippel

Artikel A D L L1 L2

8 08
08NR1/8/90 R1/8 22 34 11 33 10
08NR1/4/90 R1/4 22 37 13 33 10
08NR3/8/90 R3/8 22 37 13 33 10

Artikel A D L L1 L2

8 08
08NR1/8/45 R1/8 22 33 10,5 10
08NR1/4/45 R1/4 22 33 10,5 10

Verlängerungsnippel

Artikel A D L L1 SW

8 08

08NR1/8/50 G1/8 21 50 28 6 10
08NR1/8/100 G1/8 21 100 60 6 10
08NR1/8/150 G1/8 21 150 60 6 10
08NR1/4/50 G1/4 21 50 28 8 10
08NR1/4/100 G1/4 21 100 60 8 10
08NR1/4/150 G1/4 21 150 60 8 10
08NR1/4/200 G1/4 21 200 60 8 10

Symbolerläuterung auf Seite 268
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FRANZÖSISCH I

Kennzeichnungsringe

Artikel Artikel Nr. Farbe
Farbring für Kupplung

08
08KR 10

Farbring für Kupplung 08KB 10
Farbring für Kupplung 08KS 10
Farbring für Kupplung

12
12KR 10

Farbring für Kupplung 12KB 10
Farbring für Kupplung 12KS 10

Artikel Artikel Nr. Farbe
Farbkennzeichnung für Nippel

08
08NR 10

Farbkennzeichnung für Nippel 08NB 10
Farbkennzeichnung für Nippel 08NS 10
Farbkennzeichnung für Nippel

12
12NR 10

Farbkennzeichnung für Nippel 12NB 10
Farbkennzeichnung für Nippel 12NS 10

Kennzeichnung für Kupplungsnippel

Ersatzdichtung FKM + 200°C

Artikel Nr. Artikel S
08V 08  10
12V 12  10

°C+140
°C

°C+200
°C

Artikel 08

17,0 m
m

Artikel 12

27,5 m
m
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FRANZÖSISCH II

Durchmesserserie

6 / 9 / 12 / 16 / 25

Technische Beschreibung

Kupplungsserie, speziell entwickelt für die Kühlung von Spritzgusswerkzeugen.

Alle Maße und Toleranzen entsprechen der Spezifikation.

Material

Kupplung
Körper Messing, vernickelt 
Kugeln AISI 420 
Federn AISI 301
Dichtung FKM

Nippel Serie 6/9/12 Serie16/25
Nippelprofil Messing, vernickelt  Stahl, verzinkt
Körper Messing, vernickelt  Messing, vernickelt
ventil Messing Messing 
Feder AISI 301 AISI 301
Dichtung FKM FKM

Diagramm

Druckbereich

Maximal 15 bar, Systemdruck sollte einen Sicherheitsfaktor von 4:1 haben.

Nominal Diameter

 Series

Material

Working Pressure:
PB = 15 bar, maximum static 
working pressure with safety 
factor of 4 to 1.

Technical Description

Coupling series especially developed for connecting 
coolant lines on injection moulds. 

Fully interchangeable with other brands with same plug 
profiles.

All dimensions and tolerances are made according to 
original specs.

Working Temperature

Water -15°C up to +140°C

Oil -15°C up to +180°C  

French Matic Series

6/9/12/16/25

 Serie 6         Serie 9             Serie 12 Serie 16 Serie 25

P
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ss
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e 
D

ro
p 

(b
ar

)

Flow Rate l/min

Single Shut-Off

P
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ss
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e 
D

ro
p 

(b
ar

)

Flow Rate l/min

Double Shut-Off

Series 16

Series 12

Series 9

Series 6

Series 25
28,3

Series 16

Series 12

Series 9

Series 6

Series 25
26

Body
Locking Balls
Spring
Seal

Coupling

Plug
Plug Profile
Back Body
Valve
Spring
Seal

Brass, Nickel Plated
AISI 420
AISI 301
FKM

Series 6/9/12 
Brass, Nickel Plated 
Brass, Nickel Plated 
Brass
AISI 301
FKM

Series 16/25
Steel, Zinc Plated 
Brass, Nickel Plated 
Brass
AISI 301
FKM

Temperaturbereich

Wasser -15°C bis +140°C
Öl -15°C bis +180°C

17,8 mm

Serie 12

22,4 mm

Serie 16

35,9 mm

Serie 25

13,8 mm

Serie 9

9,4 mm

Serie 6

Maßstab 1:1
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DIN 3863

Kupplung mit Aussengewinde

Kupplung

90° Kupplung

Artikel A D L L1
6 6 F6K8V 8 20 58 22 10
9 9 F9K12V 12 24 71 25 10
12 12 F12K16V 16 32 90,5 32 10
16 16 F16K19V 19 38 112,5 36 5

Artikel A D L L1
6 6 F6KUR1/4V G 1/4 20 54 9 10
9 9 F9KUR3/8V G 3/8 24 61,0 9 10
12 12 F12KUR1/2V G 1/2 32 74,5 12 10
16 16 F16KUR3/4V G 3/4 38 90,5 17 5

25 25
F25KUR1/1V G 1 60 142 19 1

F25KUR1-1/4V G 1-1/4 60 144 22 1

FRANZÖSISCH II

Artikel A D L L1
6 6 F6K8V/90 8 20 60,5 22 10

9 9
F9K10V/90 10 24 60,5 22 10
F9K12V/90 12 24 60,5 28,5 10
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KUPPLUNG MIT INNENGEWINDE

Artikel A D L L1
6 6 F6KIR1/4V G1/4 20 45 10 10
9 9 F9KIR3/8V G3/8 24 53 10 10
12 12 F12KIR1/2V G1/2 32 67 12 10
16 16 F16KIR3/4V G3/4 38 90 20 5

25 25
F25KIR1/1V G1 60 140 21 1

F25KIR1-1/4V G1.1/4 60 140 21 1

Ventilnippel

FRANZÖSISCH II

Artikel A D L L1 HEX
6 6 F6NR1/8V G 1/8 9,4 45 7 17 10

9 9
F9NR1/4V G 1/4 13,8 45 9 19 10
F9NR3/8V G 3/8 13,8 48 12 24 10
F9NR1/2V G 1/2 13,8 50 12 27 10

12 12
F12NR3/8V G 3/8 17,8 60 9 24 10
F12NR1/2V G 1/2 17,8 62 12 27 10
F12NR3/4V G 3/4 17,8 64 16 32 10

16 16
F16NR3/4V G 3/4 22,4 78 16 34 5
F16NR1/1V G 1 22,4 81 19 41 5

25 25
F25NR1/1V G 1 36 149,5 19 50 1

F25NR1-1/4V G 1 1/4 36 152,5 22 50 1

13,8 m
m

Serie 9

9,4 m
m

Serie 6

Symbolerläuterung auf Seite 268
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Nippel mit konischem Gewinde / Innensechskant

Ventilippel mit konischem Gewinde 

Artikel A D L L1 HEX

6 6
F6NT1/8V 1/8 9,4 45,8 10 17 10
F6NT1/4V 1/4 9,4 44,8 12 17 10

9 9
F9NT1/4V 1/4 13,8 48,5 12 19 10
F9NT3/8V 3/8 13,8 47 12 19 10

12 12
F12NT3/8V 3/8 17,8 63 13 24 10
F12NT1/2V 1/2 17,8 64,5 17 24 10

16 16 F16NT3/4V 3/4 22,4 83 21 32 5

Artikel A D L L1 HEX
6 6 F6NR1/8 R 1/8 10 30 9 5 10

9 9
F9NR1/4 R 1/4 13,8 35 12 8 10
F9NR3/8 R 3/8 13,8 35 12 8 10

12 12 F12NR3/8 R 3/8 17,8 40 12 10 10

FRANZÖSISCH II

17,8 m
m

Artikel 12

22,4 m
m

Artikel 16

35,9 m
m

Artikel 25
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FRANZÖSISCH II

Nippel

Artikel A D L L1 HEX
9 9 F9NR1/2 G 1/2 13,8 37 12 22 10
12 12 F12NR3/4 G 3/4 17,8 46 16 27 10

Symbolerläuterung auf Seite 268

Ventilnippel / kurze Ausführung

Artikel A D L L1 HEX
9 9 F9NR1/2V-S G 1/2 13,8 37 12 22 10
12 12 F12NR3/4V-S G 3/4 17,8 46 16 27 10

Nippel mit konischem Gewinde

Artikel A D L L1 HEX
12 12 F12NR1/2 R 1/2 17,8 42 17 22 10
16 16 F16NR3/4 R 3/4 22,4 59 19 27 10
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Nippel mit Innengewinde

Ventilnippel mit Innengewinde

Artikel A D L L1 HEX
6 6 F6NR1/4I G 1/4 9,4 34 11 17 10
9 9 F9NR3/8I G 3/8 13,8 37 10 22 10
12 12 F12NR1/2I G 1/2 17,8 45 12 27 10
25 25 F25NR1/1I G 1 36 100 20 41 1 

Artikel A D L L1 HEX

9 9
F9NR1/4VI G 1/4 13,8 46 10 19 10
F9NR3/8VI G 3/8 13,8 48 10 22 10

16 16 F16NR3/4VI G 3/4 22,4 80,5 16 32 5

25 25
F25NR1/1VI G 1 36 148,5 20 50 1

F25NR1-1/4VI G 1-1/4 36 158 20 50 1
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LARGE FLOW KUPPLUNGEN

Technische Beschreibung

Kupplung für den Vor-und Rücklauf am Verteiler,  
Temperiergeräten oder Kühleinheiten.

Die Kupplung bietet maximalen Durchfluss.

Material

Kupplung
Körper Messing
Ventilkörper Messing
Hülse Messing
Kugeln AISI 420
Federn AISI 301
Dichtung FKM

Plug
Messing

Druckbereich

Maximal 15 bar, Systemdruck sollte einen Sicherheitsfaktor von 4:1 haben.

Temperaturbereich

Wasser -15°C bis +140°C
Öl -15°C bis +180°C

Maßstab 1:1

Durchmesserserie

75 / 85 / 95 / 105

Artikel Durchmesser (DN)
75 18,0 mm
85 23,8 mm
95 30,3 mm.
105 36,5 mm.

24,85 mm
33,30 mm

41,50 mm

52,30 mm

Artikel 75 Artikel 85 Artikel 95 Artikel 105
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Kupplung

Kupplung Aussengewinde

Kupplung Innengewinde

Artikel Artikel Nr. A D d L L1
18 75 75K19 19 41 16 60 27 1

23,8 85 85K25 25 50 21,5 82 41,5 1
30,3 95 95K32 32 64 28 62 39 1
36,5 105 105K38 38 79 34 104 46 1

Artikel Artikel Nr. A D L L1 d
18 75 75KUR3/4 3/4" BSPT 41 57 19 18 1

23,8 85 85KUR1/1 1" BSPT 50 65,5 25 24,5 1
30,3 95 95KUR1-1/4 1-1/4" BSPT 64 76,4 24 31,8 1
36,5 105 105KUR 1-1/2 1-1/2" BSPT 79 88,8 25 36,5 1

Artikel Artikel Nr. A D L
18 75 75KIR3/4 3/4" BSP 41 53,3 1

23,8 85 85KIR1/1 1" BSP 50 60 1
30,3 95 95KIR1-1/4 1-1/4" BSP 64 62 1
36,5 105 105KIR1-1/2 1-1/2" BSP 79 74 1

LARGE FLOW KUPPLUNGEN
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LARGE FLOW KUPPLUNGEN

24,85 mm
33,30 mm

41,50 mm

52,30 mm

Serie 75 Serie 85 Serie 95 Serie 105

Nippel Aussengewinde

Nippel Innengewinde

Nippel mit Schlauchanschluss

Artikel Artikel Nr. A D L L1 d
18 75 75NR3/4 3/4" BSPT 24,85 56 19 18 1

23,8 85 85NR1/1 1" BSPT 33,3 63,6 14,4 23,8 1
30,3 95 95NR1-1/4 1-1/4" BSPT 41,5 71 24,5 30,3 1
36,5 105 105NR1-1/2 1-1/2" BSPT 52,3 84 25 36,5 1

Artikel Artikel Nr. A D L d
18 75 75NR3/4I 3/4" BSP 24,85 49 18 1

23,8 85 85NR1/1I 1" BSP 33,3 59,5 23,8 1
30,3 95 95NR1-1/4I 1-1/4" BSP 41,5 61,9 30,3 1
36,5 105 105NR1-1/2I 1-1/2" BSP 52,3 67 36,5 1

Artikel Artikel Nr. A D L d1 d
18 75 75N19 19 24,85 49 16 18 1

23,8 85 85N25 25 33,3 59,5 21,5 23,8 1
30,3 95 95N32 32 41,5 61,9 28 30,3 1
36,5 105 105N38 38 52,3 99 34 36,5 1
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Einzelkupplungen

Anschluss Artikel Nr. Artikel Nr. Artikel Nr.
Ø 10 MC-C10 MC-C10P
Ø 13 MC-C13 MC-C13P
G3/8" MC-C3/8

Sicherungsring inklusive
Kupplungen sind mit Ventil und 9mm Durchfluss

MULTIKUPPLUNGEN

Maschinenseitige          Kupplung / absperrend

Artikel Nr. # Kreisläufe # Anschlusss L1 L2 L3
MC4 4 8 102 104 14 1
MC6 6 12 154 78 14 1
MC8 8 16 154 104 14 1
MC10 10 20 206 104 14 1
MC12 12 24 240 104 14 1

Nur Platte mit Verriegelung - bitte bestellen Sie die Kupplungen separat.

Schneller und sicherer Werkzeugwechsel mit 
unserer Multikupplung

Bei Werkzeugen mit vielen Temperierkreisläufen ist der Wechsel sehr zeitintensiv und kann 
zu Verwechselungen der einzelnen Kreisläufe führen. Mit unserer Multikupplung können alle 
Anschlüsse einfach und sicher angeschlossen werden.
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Einzelnippel

Anschluss Artikel Nr. Artikel Nr. Artikel Nr. Artikel Nr.
Ø 10 NC-C10 NC-C10P
Ø 13 NC-C13 NC-C13P
G3/8" NC-C3/8V NC-C3/8

Sicherungsring inklusive
Nippel mit 9 mm Durchfluss

MULTIKUPPLUNGEN

Werkzeugseitige Kupplung / unbestückt

Artikel Nr. # Kreisläufe # Anschlusss L1 L2 L3 L4
MM4-P 4 8 140 104 14 60 1
MM6-P 6 12 190 88 14 60 1
MM8-P 8 16 190 110 14 60 1
MM10-P 10 20 206 110 14 90 1
MM12-P 12 24 256 110 14 90 1

Supplied without Nipples.

Maschinenseitige Kupplung mit zentralem Vor- und Rücklauf

Artikel Nr. # Kreisläufe # Anschluss A L1 L2 L3
MC6-1 6 12 G1" 154 78 14 1

MC10-1-1/4 10 20 G1-1/4" 206 103 14 1
MC12-1-1/4 12 24 G1-1/4" 230 103 14 1

Symbolerläuterung auf Seite 268

MIT 
VENTIL

OHNE
VENTIL
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ÜBERSICHT SCHLAUCHSPEZIFIKATIONEN

Typ Wasser Öl Arbeitstemperatur Verschleißfestigkeit Chem. Beständigkeit Druckbeständigkeit Flexibilität
PVC   60°C    
Push On   125°C      
G - EPDM   100°C   
NBR   135°C       
E - EPDM   140°C   
Silicone + SS  170°C      
FKM + SS   200°C       
PTFE + SS     260°C         

Hinweise zur Schlauchauswahl

Unsere Schläuche sind speziell für die Werkzeugtemperierung entwickelt.
Wir bieten Ihnen ein breites Sortiment an Schläuchen für jeden Einsatzzweck.

Die Schläuche sind in den gängigen Größen und in 3 unterschiedlichen Farben 
verfügbar, um die Vor- und Rückläufe einfach zu identifizieren.

Wir empfehlen Edelstahl-Presshülsen zu verwenden, um eine sichere  
und professionelle Montage zu gewährleisten.

Suchen Sie fertig konfektionierte Schläuche? Dann besuchen Sie und auf  
www.Schlauchkonfigurator.net

Obige Angaben sind nur theoretische Daten, die physikalischen Eigenschaften werden von mehreren Faktoren beeinflusst, wie z. B.: Druck, 
Umgebungstemperaturen, Verschleiß, Zusätze, Sonneneinstrahlung, Bewegungseinwirkung, Biegeradius, Anschlussklemmung usw. 
Eine individuelle Berechnung der Lebensdauer muss also auf allen Variablen basieren.
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SCHLAUCH

EPDM Schlauch

EPDM Schlauch

Artikel Nr. D1 D L (m) Farbe Arbeitsdruck (Bar) Berstdruck (Bar) Biegeradius
G10B 10 16,5 50 15 60 60 1
G10R 10 16,5 50 15 60 60 1
G10S 10 16,5 50 15 60 60 1
G13B 13 21 50 15 60 90 1
G13R 13 21 50 15 60 90 1
G13S 13 21 50 15 60 90 1
G19B 19 27 30 15 60 110 1
G19R 19 27 30 15 60 110 1
G19S 19 27 30 15 60 110 1
G25B 25 35 20 15 60 130 1
G25R 25 35 20 15 60 130 1
G38B 38 48 20 10 30 200 1
G38R 38 48 20 10 30 200 1

Schlauch:
Schwarze, antistatische, glatte EPM-Nitrosamin-
freie Gummimischung, beständig gegen Hitze, 
Heißwasser und Wasserdampf.

Verstärkung:
Synthetisches Textilgarn.

Abdeckung:
Blau, Rot oder Schwarz glattes EPDM 
Nitrosamin freie Gummimischung. Beständig 
gegen Abrieb, Ozon, Hitze und Wetter.

Anwendungen: 
Flexibler Schlauch für Heißwasser und Wasser
Dampf zur Temperierung von Formen.

Temperaturbereich:
Arbeitstemperatur: Bis zu +100°C (+248°F)

Toleranzen:
UNI EN ISO 1307/97 Toleranzen für
Innendurchmesser bis zu und 
einschließlich 25 mm.

Auf Innendurchmesser:
für I.D. 5.1 bis 20 mm ± 0,80 mm.
Längentoleranz: ± 1 %.

Artikel Nr. D1 D L (m) Farbe Arbeitsdruck (Bar) Berstdruck (Bar) Biegeradius
E10B 10 16,5 50 15 60 60 1
E10R 10 16,5 50 15 60 60 1
E10S 10 16,5 50 15 60 60 1
E13B 13 21 50 15 60 90 1
E13R 13 21 50 15 60 90 1
E13S 13 21 50 15 60 90 1
E19B 19 27 30 15 60 110 1
E19R 19 27 30 15 60 110 1
E19S 19 27 30 15 60 110 1

Schlauch:
Schwarze, antistatische, glatte EPM-Nitrosamin-
freie Gummimischung, beständig gegen Hitze, 
Heißwasser und Wasserdampf.

Verstärkung:
Synthetisches Textilgarn.

Abdeckung:
Blau, Rot oder Schwarz glattes EPDM 
Nitrosamin freie Gummimischung. Beständig 
gegen Abrieb, Ozon, Hitze und Wetter.

Anwendungen: 
Flexibler Schlauch für Heißwasser und Wasser
Dampf zur Temperierung von Formen.

Temperaturbereich:
Arbeitstemperatur: Bis zu +140°C (+284°F)
Spitze bis zu +164°C (+327°F).
Hinweis: Die Lebensdauer dieses Schlauchs 
wird erheblich verkürzt sich erheblich, wenn die 
Betriebstemperatur +130°C überschreitet.
(+266°F).

Toleranzen:
UNI EN ISO 1307/97 Toleranzen für
Innendurchmesser bis zu und 
einschließlich 25 mm.

Auf Innendurchmesser:
für I.D. 5.1 bis 20 mm ± 0,80 mm.
Längentoleranz: ± 1 %.

°C+164
°C

°C+100
°C
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SCHALUCH

NBR Schlauch

EPDM Push On Schlauch

°C

°C

+125
°C

+150
°C

Artikel Nr. D1 D L (m) Farbe Arbeitsdruck (Bar) Berstdruck (Bar) Biegeradius
PL10B-HT 10 16 50 28 112 80 1
PL10R-HT 10 16 50 28 112 80 1
PL13B-HT 13 20 50 28 112 100 1
PL13R-HT 13 20 50 28 112 100 1

Schlauch:
Schwarze, Gummimischung, beständig gegen 
Hitze, Heißwasser und Wasserdampf. 
Push Lock Komponenten sind empfohlen.

Verstärkung:
Synthetisches Textilgarn.

Abdeckung:
Blau, Rot oder Schwarz Beständig gegen 
Abrieb,Hitze und Wetter.

Anwendungen: 
Flexibler Schlauch für Heißwasser und Wasser.

Temperaturbereich:
Arbeitstemperatur: Bis zu +125°C (+257°F)

Toleranzen:
UNI EN ISO 1307/97 Toleranzen für
Innendurchmesser bis zu und 
einschließlich 25 mm.

Auf Innendurchmesser:
für I.D. 5.1 bis 20 mm ± 0,80 mm.
Längentoleranz: ± 1 %.

Artikel Nr. D1 D L (m) Farbe Arbeitsdruck (Bar) Berstdruck (Bar) Biegeradius
N10S 10 16,5 50 28 110 75 1
N13S 13 20 50 28 110 100 1

Schlauch:
Schwarze, NBR Gummimischung, Ölbeständig

Verstärkung:
Polyvinyl Alkohol (PVA).

Abdeckung:
Schwarz  weicher CPE Gummi.

Anwendungen: 
Entwickelt für Öltemperierung.

Temperaturbereich:
Arbeitstemperatur: Bis zu +135°C (+257°F)
kurzzeitig bis zu + 150°C (+302°F).

Toleranzen:
UNI EN ISO 1307/97 Toleranzen für
Innendurchmesser bis zu und 
einschließlich 25 mm.

Auf Innendurchmesser:
für I.D. 5.1 bis 20 mm ± 0,80 mm.
Längentoleranz: ± 1 %.

Symbolerläuterung auf Seite 268
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SCHLAUCH

PVC Schlauch

Silikon Schlauch

°C+60
°C

°C+170
°C

Artikel Nr. D1 D L (m) Farbe Arbeitsdruck (Bar) Berstdruck (Bar) Biegeradius
P10T 10 16 30 17 51 65 1
P10B 10 16 30 17 51 65 1
P10R 10 16 30 17 51 65 1
P13T 13 19 30 15 45 85 1
P13B 13 19 30 15 45 85 1
P13R 13 19 30 15 45 85 1
P19T 19 26 30 10 30 125 1
P19B 19 26 30 10 30 125 1
P19R 19 26 30 10 30 125 1

Schlauch:
Transparenter PVC-Schlauch für niedrige 
Temperaturen für Wasser und Luft.

Verstärkung:
Hoch-reißfeste PES Faser.

Abdeckung:
Farblos, Blau, Rot transparentes soft PVC,
Abriebfesst, Beständig gegen Ozon und Wetter.

Anwendungen: 
Flexibler Schlauch für Kaltwasseranwendungen.

Temperaturbereich:
Arbeitstemperatur: Bis zu +60°C (+140°F)
kurzzeitig bis +90°C (+194°C)

Toleranzen:
UNI EN ISO 1307/97 Toleranzen für
Innendurchmesser bis zu und 
einschließlich 25 mm.

Auf Innendurchmesser:
für I.D. 5.1 bis 20 mm ± 0,80 mm.
Längentoleranz: ± 1 %.

Artikel Nr. D1 D L (m) Farbe Arbeitsdruck (Bar) Berstdruck (Bar) Biegeradius
S10 10 15 25 15 45 40 1

S10B 10 15 25 15 45 40 1
S10R 10 15 25 15 45 40 1
S13 13 19 25 15 45 60 1

S13B 13 19 25 15 45 60 1
S13R 13 19 25 15 45 60 1
S19 19 29 25 15 45 100 1

Schlauch:
Transparentes Silikon Shore 60°.

Verstärkung:
Edelstahl mit farbigem Aramid Geflecht
Hochtemperaturbeständig.

Anwendungen: 
Entwickelt für Wasser und chem. Zusätze  
zur Temperierung.

Temperaturbereich:
Arbeitstemperatur: max +170°C (+338°F).

Toleranzen:
DIN7715

Symbolerläuterung auf Seite 268
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SCHLAUCH

°C°C+200
°C

FKM Schlauch

Artikel Nr. D1 D L (m) Farbe Arbeitsdruck (Bar) Berstdruck (Bar) Biegeradius
V10 10 16 25 15 45 50 1
V13 13 19 25 15 45 60 1

Schlauch:
Schwarzes Viton Shore 65°.

Verstärkung:
Edelstahlummantelung.

Anwendung: 
Entwickelt für Öl und chem. Medien  
zur Temperierung

Temperaturbereich:
Arbeittemperatur : Öl max. +200°C (+392°F)
Arbeitstemperatur Wasser max. +140°C (+284°F).

Toleranzen:
ISO DIN 3302-1 E2.
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SCHLAUCH

Konfektionierte Hochtemperatur-Schläuche für Öl und Wasser

Edelstahlgeflecht
Edelstahlgeflecht+rote 

Silikonummantelung
Edelstahlgeflecht+blaue 

Silikonummantelung A L Innen ø
Arbeitsdruck 

(Bar)
Berstdruck

(Bar)
Biege-
radius

T10300R1/4 T10300R1/4-R T10300R1/4-B 1/4" BSPP 300 10 20 80 22
T10600R1/4 T10600R1/4-R T10600R1/4-B 600
T10800R1/4 T10800R1/4-R T10800R1/4-B 800
T101000R1/4 T101000R1/4-R T101000R1/4-B 1000
T101250R1/4 T101250R1/4-R T101250R1/4-B 1250
T101500R1/4 T101500R1/4-R T101500R1/4-B 1500
T102000R1/4 T102000R1/4-R T102000R1/4-B 2000
T10300M14 T10300M14-R T10300M14-B M14x1,5 300 10 20 80 22
T10600M14 T10600M14-R T10600M14-B 600
T10800M14 T10800M14-R T10800M14-B 800
T101000M14 T101000M14-R T101000M14-B 1000
T101250M14 T101250M14-R T101250M14-B 1250
T101500M14 T101500M14-R T101500M14-B 1500
T102000M14 T102000M14-R T102000M14-B 2000
T13300R3/8 T13300R3/8-R T13300R3/8-B 3/8" BSPP 300 13 20 80 25
T13600R3/8 T13600R3/8-R T13600R3/8-B 600
T13800R3/8 T13800R3/8-R T13800R3/8-B 800
T131000R3/8 T131000R3/8-R T131000R3/8-B 1000
T131250R3/8 T131250R3/8-R T131250R3/8-B 1250
T131500R3/8 T131500R3/8-R T131500R3/8-B 1500
T132000R3/8 T132000R3/8-R T132000R3/8-B 2000

°C°C+260
°C

60° Drehgelenk Kegelsitz
DIN 3863.

Schlauch:
gewickeltes PTFE.

Verstärkung:
Edelstahlgeflecht 
mit Silikonmantel.

Anwendung: 
Entwickelt für Wasser, Öl  
und chem. Zusätze zur 
Temperierung.

Temperaturbereich:
Arbeitstemperatur
max. +260°C (+500°F)
Rot/Blau nur +200°C (+392°F).

Toleranzen:
ISO DIN 3302-1 E2.

Symbolerläuterung auf Seite 268

ADIN 3863
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Hitzetape

Sicherheitshitzeschutz

Artikel Nr. Farbe Dicke (mm) Breite (mm) Rolle (mm)
HT-B-3 Blue 0,5 25,4 3000
HT-R-3 Red 0,5 25,4 3000

Material: Silikon.
Temperaturbeständig von +260°C (+500°F) bis -50°C (-60°F).
Kein Kleber, daher keine Rückstände beim Entfernen.
Passt sich der Form an, um eine luft- und wasserdichte Abdichtung zu schaffen.
Dehnbar bis zu 300%.

Artikel Nr. Farbe ID (mm) Länge
SHS10 10 20 m

SHS10B 10 20 m
SHS15 15 20 m

SHS15B 15 20 m
SHS20 20 20 m

SHS20B 20 20 m
SHS25 25 20 m

SHS25B 25 20 m
SHS30 30 20 m

SHS30B 30 20 m
SHS40 40 20 m

SHS40B 40 20 m

Schützt Schläuche und Kabel vor Hitzeeinwirkung.
Material: Glasfaser mit Silikonbeschichtung.
Temperatur: Bis zu +260°C Dauerhitze.

SCHLAUCHSCHUTZ
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Sicherungsband - Standard Sicherungsband mit Öse

Sicherungsband mit Verschluss Schlauch Ziptag

Artikel Nr. Länge (mm) Schlauchbündel(mm) Bandbreite (mm)
STD70 310 70 40
STD100 435 100 40
STD125 505 125 40
STD155 605 155 40
STD180 680 180 40

Sicherungsband aus PP mit Klettverschluss.

Artikel Nr. Länge (mm) Dehnung max (mm) Bandbreite(mm)
STE70 340 70 40
STE100 455 100 40
STE125 540 125 40
STE155 660 155 40
STE180 765 180 40

Sicherungsband aus PP mit Klettverschluss/ Öse.

Artikel Nr. Länge (mm) Bandbreite (mm)
STB50 500 25
STB100 1000 25
STB150 1500 25

Sicherheitsband aus Polyproylen mit Schnellverschluss

Artikel Nr. Typ Farbe Länge (mm)
ZT301R Plain Red 300 mm. 10
ZT301B Plain Blue 300 mm. 10

Ziptags in 2 Varianten
Fläche zur Beschriftung

Material: Nylon.
Temperaturbereiche bis +150°C.

Fläche zur 
Beschriftung

Material : Nylon

Temperaturbereiche 
bis +150°C

SCHLAUCHSCHUTZ

Sicherheitsmantel

Artikel Nr. ID (mm) Flach (mm) Rolle
SS17 17 30 50 m.
SS23 23 40 50 m.
SS30 30 50 50 m.
SS39 39 65 50 m.
SS55 55 90 50 m.

Schutz im Falle der Beschädigung des Schlauches 
Abriebschutz des Schlauches 
Chemikalienbeständig
Polyester bis 120°C Hitzebeständig 
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SCHLAUCHSCHNEIDER

Schlauchschneider

Ersatzklingen

Artikel Nr. Größe
HC025 0-25 mm 1

Für PVC und gummierte Schläuche.

Artikel Nr. Größe
HC-SB One Größe 1
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Edelstahl-Presshülse

Artikel Nr. D d Schlauch Referenz
C10/15 15,9 10 100 S10
C10/16 16,9 10 100 V10/P10/N10
C10/17 17,5 10 100 G10/E10
C13/19 19 13 100 P13/S13
C13/20 20 13 100 P13/S13
C13/21 20,6 13 100 N13/V13
C13/22 22,5 13 100 G13/E13
C19/29 29 19 100 G19/E19
C19/31* 30,5 19 20 S19

Material: Edelstahl 
* Verchromt
Gewährleistet eine sichere und dauerhafte Verbindung.

Hand Crimper

Artikel Nr. Crimp Bereich (mm)
X100 10-36 1

Schlauchschelle Standard

Artikel Nr. Ø e a Hose ref.
K10 11-17 7 9 50 S10/V10/P10/E10/G10/N10
K13 13-20 7 9 50 S13/V13/P13/E13/G13/N13
K19 22-32 7 9 50 S19/P19/E19/G19
K25 32-44 7 9 50 E25/G25

Schraube: Galvanisch verzinkt. Band: Aluzink. Abdeckung: Lackiert.

SCHLAUCHSCHELLEN

EDELSTAHL
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SCHLAUCHSCHELLEN

Schlauchschelle - schwere Ausführung 

2-Ohr-Schlauchschelle

Artikel Nr. ø - ID L Schlauch Refernz
EAR15 13-15 7 100 S10/V10
EAR17 14-17 7 100 P10/N10
EAR18 15-18 7,5 100 E10/G10
EAR20 17-20 7,5 100 S13/V13/P13/N13
EAR23 20-23 8,5 100 E13/G13
EAR27 23-27 8,5 100 P19
EAR28 25-28 9 100 E19/G19

2-Ohr-Schlauchschelle zur einfachen Montage
die 2-Ohr-Schelle garantiert einen festen Sitz und konstanten Druck auf den Schlauch
Große Flexibilität in der Anwendung und Montage
Material ST34 verzinkt

Flexibler Schlauchschellendreher

Artikel Nr. A/F
SD01 7

Biegsamer Schlauchschellendreher

EDELSTAHL

Artikel Nr. Ø e a Schlauch Referenz
HDC2527 25-27 8 18 50 P19/E19/G19
HDC3437 34-37 11 20 50 G25
HDC4751 47-51 11 20 50 G38

Material: Edelstahl.

Klemmzange für 2-Ohr-Schlauchschellen

Artikel Nr. Seitlich 
bedienbar

Vorne
bedienbar

PS01 • • 1

für 2-Ohr-Schlauchschellen geeignet
von vorne und seitlich bedienbar



www.mouldpro.com   

   

57

Umlenkstab

Umlenkstab Spiralform

Artikel Nr. Gewinde SW W B L L1 T
MB100-1/16 1/16” 4 6,5 6,2 104 8 1,61
MB200-1/16 1/16” 4 6,5 6,2 204 8 1,61
MB100-1/8 1/8” 5 8,5 8,2 104 8 1,61
MB200-1/8 1/8” 5 8,5 8,2 204 8 1,61
MB125-1/4 1/4” 7 11,5 11,2 131 10 2,43
MB250-1/4 1/4” 7 11,5 11,2 258 10 2,43
MB150-3/8 3/8” 8 15 14,2 156 10 2,43
MB300-3/8 3/8” 8 15 14,2 309 10 2,43
MB200-1/2 1/2” 10 18,5 18,2 207 10 2,43
MB400-1/2 1/2” 10 18,5 18,2 410 10 2,43
MB300-3/4 3/4” 12 23,5 23,2 309 12 3,21
MB500-3/4 3/4” 12 23,5 23,2 512 12 3,21

Material: MS58 Messing.

Artikel Nr. Gewinde S SW W B L L1 T
MSB100-1/16 1/16” 51 4 6,5 1/4” 101 8 1,61
MSB200-1/16 1/16” 102 4 6,5 1/4” 203 8 1,61
MSB100-1/8 1/8” 51 5 8,5 5/16” 101 8 1,61
MSB200-1/8 1/8” 102 5 8,5 5/16” 203 8 1,61
MSB125-1/4 1/4” 51 7 11,5 7/16” 127 10 2,43
MSB250-1/4 1/4” 102 7 11,5 7/16” 254 10 2,43
MSB150-3/8 3/8” 51 8 15 9/16” 152 10 2,43
MSB300-3/8 3/8” 102 8 15 9/16” 305 10 2,43
MSB200-1/2 1/2” 76 10 18,5 11/16” 203 10 2,43
MSB400-1/2 1/2” 127 10 18,5 11/16” 406 10 2,43
MSB300-3/4 3/4” 102 12 23,5 15/16” 305 12 3,21
MSB500-3/4 3/4” 153 12 23,5 15/16” 508 12 3,21

Material: MS58 Messing.

ANSCHLÜSSE
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ANSCHLÜSSE

Schlauchanschluss mit konischem Gewinde BSPT 

Schlauchanschluss mit zylindrischem Gewinde

Artikel Nr. A - BSPT D (Inch) D (mm) L SW
MH02/04 1/8” 1/4” 6 34 10 25
MH02/06 1/8” 3/8” 10 34 12 25
MH04/04 1/4” 1/4” 6 37 14 25
MH04/06 1/4” 3/8” 10 37 14 25
MH04/08 1/4” 1/2” 13 37 14 25
MH06/06 3/8” 3/8” 10 37 17 25
MH06/08 3/8” 1/2” 13 37 17 25
MH06/10 3/8” 5/8” 16 40 17 25
MH06/12 3/8” 3/4” 19 44 21 25
MH08/06 1/2” 3/8” 10 40,5 21 25
MH08/08 1/2” 1/2” 13 40,5 21 25
MH08/12 1/2” 3/4” 19 46,5 21 25
MH08/16 1/2” 1” 25 50 27 25
MH12/06 3/4” 3/8” 10 42 27 10
MH12/08 3/4” 1/2” 13 42 27 10
MH12/12 3/4” 3/4” 19 48 27 10
MH12/16 3/4” 1” 25 50,5 27 10
MH16/08 1” 1/2” 13 45,5 34 10
MH16/12 1” 3/4” 19 54 34 10
MH16/16 1” 1” 25 54 34 10
MH20/20 1-1/4” 1-1/4” 32 56 48 10
MH20/24 1-1/4” 1-1/2” 38 56 48 10
MH24/20 1-1/2” 1-1/4” 32 58 48 10
MH24/24 1-1/2” 1-1/2” 38 58 48 10

Artikel Nr. A D L L1 SW
M10M8 M8x0,75 10 33,5 7 11 25
M10M10 M10x1 10 33,5 7 11 25
M10R1/8 1/8” BSP 10 33 7 14 25
M10R1/4 1/4” BSP 10 35 9 17 25
M10R3/8 3/8” BSP 10 37,5 9 17 25
M13M12 M12x1,5 13 40 9 15 25
M13R1/4 1/4” BSP 13 42 9 17 25
M13M14 M14x1,5 13 43 10 17 10
M13M16 M16x1,5 13 40 9 17 10
M13R3/8 3/8” BSP 13 42 9 19 25
M19M24 M24x1,5 19 56 16 27 10
M19R1/2 1/2” BSP 19 54 12 24 10
M19R3/4 3/4” BSP 19 60 16 32 10

Symbolerläuterung auf Seite 268
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ANSCHLÜSSE

Schlauchanschluss mit Innengewinde

Artikel Nr. A D L L1 SW
F10R1/8 1/8” BSP 10 33 8 14 25
F10R1/4 1/4” BSP 10 33 8 17 25
F10M14 M14x1,5 10 32 10 17 10
F13R1/4 1/4” BSP 13 39 8 17 25
F13M16 M16x1,5 13 40 10,5 22 10
F13R3/8 3/8” BSP 13 40 8 19 25

Push Lock - Schlauchanschluss mit zylindrischem Gewinde

Artikel Nr. A D L L1
P10R1/8 R1/8 10 39 7 10
P10R1/4 R1/4 10 39 7 10
P10M14 M14x1,5 10 42 7 10
P10R3/8 R3/8 10 43 7 10
P13R1/4 R1/4 13 39 10 10
P13R3/8 R3/8 13 43 10 10
P13R1/2 R1/2 13 43 10 10

Schlauchtülle mit Drehkopf

Artikel Nr. A D L L1 SW
CM14 M14x1,5 10 39,5 22 17 10
CR1/4 G 1/4 10 39,5 22 17 10
CM16 M16x1,5 13 42 25 22 10
CR3/8 G 3/8 13 42 25 22 10
CR1/2 G 1/2 13 45 25 24 10
CM24 M24x1,5 19 52 32 30 10
CR3/4 G 3/4 19 55 32 30 10
CR1 G 1" 25 54 34 38 5
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Schlauchanschluss - BSPP-Gewinde, Überwurfmutter und Flachsitz

Dichtung für Schlauchanschluß

Artikel Nr. A D L L1 SW
CFR3/8-10 G 3/8 10 39 25 22 10
CFR3/8-13 G 3/8 13 39 25 22 10
CFR1/2-13 G 1/2 13 39 25 24 10
CFR3/4-10 G 3/4 10 34 18 29 5
CFR3/4-13 G 3/4 13 36 22 29 5
CFR3/4-19 G 3/4 19 52 32 32 5
CFR1-19 G 1 19 43 25 37 5
CFR1-25 G 1 25 55 32 38 5

CFR1.1/4-32 G 1-1/4 32 55 32 48 1
CFR1.1/2-38 G 1-1/2 38 55 32 52 1

Wird ohne Dichtung geliefert.

Artikel Nr. D d Fit Thread Größe
GK38 14,5 8 G 3/8 1
GK12 18 12,5 G 1/2 1
GK34 24 16 G 3/4 1
GK1 30 25 G 1 1

GK114 38 31 G 1.1/4 1
GK112 44 36 G 1.1/2 1

ANSCHLÜSSE

Verlängerung

Artikel Nr. D D1 d L SW
C120/10 10 10 6 120 11 10
C240/10 10 10 8 240 11 10
C150/13 13 14 9 150 15 10
C300/13 13 14 9 300 15 10
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ANSCHLÜSSE

90° Winkelanschluss

Doppelnippel mit konischem Gewinde

Artikel Nr. A D L L1 L2 SW
V10M8 M8x0,75 10 27 9 39,5 15 25
V10M10 M10x1 10 27 9 31 11 25
V10R1/8 1/8” BSP 10 24 10 32,5 10 25
V10R1/4 1/4” BSP 10 30 11 38,5 12 25
V13R1/4 1/4” BSP 13 30 10 38,5 13 25
V13M14 M14x1,5 13 34 11 42 17 10
V13R3/8 3/8” BSP 13 37 11 44 19 25
V19M24 M24x1,5 19 47 12 56 24 10
V19R1/2 1/2” BSP 19 47 15 58,5 24 10

Artikel Nr. A A1 L SW
EC02/02 1/8” 1/8” 23 10 10
EC04/04 1/4” 1/4” 29 14 10
EC06/06 3/8” 3/8” 29 17 10
EC08/08 1/2” 1/2” 35 21 10
EC12/12 3/4” 3/4” 37 27 10
EC16/16 1” 1” 43 34 10
EC20/20 1.1/4” 1.1/4” 46 42 10

Doppelnippel mit konischem Gewinde

Artikel Nr. A A1 L SW SW1
DU1/8 1/8” BSPT 1/8” BSPT 27 15 5 10
DU1/8-1/4 1/8” BSPT 1/4” BSPT 30 15 5 10
DU1/4 1/4” BSPT 1/4” BSPT 33,4 19 6 10
DU1/4-3/8 1/4” BSPT 3/8” BSPT 34,1 19 6 10
DU3/8 3/8” BSPT 3/8” BSPT 37 22 8 10
DU1/2 1/2” BSPT 1/2” BSPT 44,4 27 12 10
DU3/4 3/4” BSPT 3/4” BSPT 53 36 14 10
DU1 1” BSPT 1” BSPT 59 50 19 10
DU1-1/4 1-1/4” BSPT 1-1/4” BSPT 68 60 22 10
DU1-1/2 1-1/2” BSPT 1-1/2” BSPT 75 70 24 10

Material: Messing - selbstdichtend - ideal für die Positionierung und Anschluss von nicht drehbaren Teilen
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Reduziernippel

Artikel Nr. A A1 L L1 SW
GR1/4-R1/8 G 1/4” G 1/8” 11 7 17 10
GM14-M10 M14x1,5 M10X1 11 7 17 10
GR3/8-R1/4 G 3/8” G 1/4” 13 9 19 10
GM18-M14 M18x1,5 M14x1,5 14 9 22 10
GR1/2-R3/8 G 1/2” G 3/8” 18 12 24 10
GR3/4-R1/2 G 3/4” G1/2” 24 16 27 10
GM24-M16 M24x1,5 M16x1,5 24 16 27 10
GR1/1-R3/4* G 1” G 3/4” 28 19 34 1
GR11/2-R3/4* G 1-1/2” G 3/4” 32 22 50 1
GR11/2-R1/1* G 1-1/2” G 1” 32 22 50 1

*ohne Dichtmaterial

ANSCHLÜSSE

Doppelnippel mit zylindrischem Gewinde

Artikel Nr. A A1 L L1 L2 SW
ZR1/8 G 1/8 G 1/8 21 8 8 17 10    
ZM14 M14x1,5 M14x1,5 23 9 9 17 10    
ZM14-R1/4 M14x1,5 G 1/4 23 9 9 17 10    
ZR1/4 G 1/4 G 1/4 23 9 9 17 10    
ZR1/4-R3/8 G 1/4 G 3/8 23 9 9 19 10    
ZM16 M16x1,5 M16x1,5 23 9 9 19 10    
ZM16-R3/8 M16x1,5 G 3/8 23 9 9 19 10    
ZR3/8 G 3/8 G 3/8 23 9 9 19 10    
ZR3/8-R1/2 G 3/8 G 1/2 29 9 12 24 10    
ZR1/2-M14 G 1/2 M14x1,5 27 12 9 22 10    
ZR1/2-M16 G 1/2 M16x1,5 27 12 9 22 10    
ZR1/2 G 1/2 G 1/2 30 12 12 24 10    
ZR1/2-R3/4 G 1/2 G 3/4 36 12 16 32 10    
ZR1/2-R1/1 G 1/2 G 1 40 12 16 36 10    
ZM24-R1/2 M24x1,5 G 1/2 36 16 12 27 10    
ZR3/4 G 3/4 G 3/4 40 16 16 32 10    
ZR3/4-M24 G 3/4 M24x1,5 40 16 16 32 10    
ZR3/4-R1/1 G 3/4 G 1 40 16 16 36 10    
ZR1/1-R1/1 G 1 G 1 42 16 16 36 10    

DIN 3863DIN 3863
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ANSCHLÜSSE

Konverternippel

Artikel Nr. A A1 L SW
CN1/8-1/8 G 1/8 G 1/8 23 14 10    
CN1/8-1/4 G 1/8 G 1/4 28 17 10    
CN1/4-1/8 G 1/4 G 1/8 28 17 10    
CN1/4-1/4 G 1/4 G 1/4 28 17 10    
CN1/4-3/8 G 1/4 G 3/8 29 19 10    
CN3/8-1/4 G 3/8 G 1/4 29 19 10    
CN3/8-3/8 G 3/8 G 3/8 29 19 10    
CN3/8-1/2 G 3/8 G 1/2 25 24 10    
CN1/2-3/8 G 1/2 G 3/8 24 22 10    
CN1/2-1/2 G 1/2 G 1/2 27 24 10    
CN1/2-3/4 G 1/2 G 3/4 31 30 10    

Konverternippel mit Innengewinde

Artikel Nr. A L SW
FN1/8 G 1/8 22 11 10    
FN1/4 G 1/4 26 17 10    
FN3/8 G 3/8 26 22 10    
FN1/2 G 1/2 30 27 10    
FN3/4 G 3/4 36 32 10    
FN1/1 G 1 40 41 10    

Adapter BSPT - NPT Gewinde

Artikel Nr. BSPP NPT
BN1/8 1/8" 1/8" 10
BN1/4 1/4" 1/4" 10
BN3/8 3/8" 3/8" 10

Material: Messing - vernickelt
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ANSCHLÜSSE

Adapter NPT - BSPT Gewinde

Artikel Nr. BSPP NPT
NB1/8 1/8" 1/8" 10
NB1/4 1/4" 1/4" 10
NB3/8 3/8" 3/8" 10
NB1/2 1/2" 1/2" 10

Material: Messing (vernickelt).

Adapter mit Innengewinde

Winkelanschluss mit Innengewinde

Artikel Nr. A1 A
FFN1/4-3/8 G1/4" G3/8" 10
FFN1/4-1/2 G1/4" G1/2" 10
FFN3/8-1/2 G3/8" G1/2" 10
FFN1/2-3/4 G1/2" G3/4" 5
FFN3/4-1 G3/4" G1" 1

Material: Messing (vernickelt).

Artikel Nr. G L
EL-1/2 1/2" 24,5 1
EL-3/4 3/4" 30 1
EL-1 1" 36 1

EL-1-1/4 1.1/4" 42,5 1
EL-1-1/2 1.1/2" 47,5 1

Material: Messing.
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ANSCHLÜSSE

T-Verbindung

Artikel Nr. D
FT3/8 G3/8" 10
FT1/2 G1/2" 10
FT3/4 G3/4" 10
FT1 G1" 5

FT1-1/4 G1.1/4" 1
FT1-1/2 G1.1/2" 1

Material: Messing.

Drehbarer Anschluss

Artikel Nr. Gewinde b1 b2 b3
VS-G1/8 G1/8” 1 16 17,0 1    
VS-M10 M10 1 16 17,0 1    
VS-G1/4 G1/4” 1 16 23,0 1    
VS-M14 M14 1 16 23,0 1    
VS-G1/2 G1/2” 1 16 35,5 1    

Material: Messing (vernickelt).
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ANSCHLÜSSE

Verlängerung mit konischem Gewinde

Artikel Nr. A L d
E50R1/8 1/8” BSPT 50 6 10
E100R1/8 1/8” BSPT 100 6 10
E150R1/8 1/8” BSPT 150 6 10
E200R1/8 1/8” BSPT 200 6 10
E50R1/4 1/4” BSPT 50 9 10
E100R1/4 1/4” BSPT 100 9 10
E150R1/4 1/4” BSPT 150 9 10
E200R1/4 1/4” BSPT 200 9 10
E100R3/8 3/8” BSPT 100 12 10
E150R3/8 3/8” BSPT 150 12 10
E200R3/8 3/8” BSPT 200 12 10

Verlängerung mit Aussen- und Innengewinde

Artikel Nr. d R d2 L L1 L2 SW
EX18050 R1/8 R1/8 10 50 12 10 10
EX18075 R1/8 R1/8 10 75 12 10 10
EX18100 R1/8 R1/8 10 100 12 10 10
EX18125 R1/8 R1/8 10 125 12 10 10
EX14050 R1/4 R1/4 14 50 12 10 10
EX14075 R1/4 R1/4 14 75 12 10 10
EX14100 R1/4 R1/4 14 100 12 10 10
EX14125 R1/4 R1/4 14 125 12 10 10
EX14150 R1/4 R1/4 14 150 12 10 10

Material: Verzinkter Stahl
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ANSCHLÜSSE

Verschlussschraube mit Bund

Artikel Nr. A D L L1 SW
DM10 M10x1 14 11 8 5 25
DR1/8 G 1/8 14 11 8 5 25
DM12 M12x1,5 17 15 12 6 25
DR1/4 G 1/4 18 15 12 6 25
DM14 M14x1,5 19 15 12 6 25
DR3/8 G 3/8 22 15 12 8 25
DR1/2 G 1/2 26 18 14 10 25
DR3/4 G3/4” 32 21 16 12 1
DR1 G1” 40 22,5 16 17 1

DR1-1/2* G1-1/2” 55 22,5 16 24 1

* Mit O-ring.

Verschlussschraube mit konischem Gewinde

Artikel Nr. A L SW
RM8 M8x0,75 8 4 100
RM10 M10x1 8 5 100
R1/8 1/8” BSPT 8 5 100
RM12 M12x1,5 8 6 100
R1/4 1/4” BSPT 10 7 100

RM14 M14x1,5 10 7 100
R3/8 3/8” BSPT 10 8 100
R1/2 1/2” BSPT 10 10 100

Verschlussschraube mit zylindrischem Gewinde

Artikel Nr. A L SW
RM6C M6x0,75 7 3 100
RM8C M8x0,75 8 4 100
RM10C M10x1 8 5 100
R1/8C 1/8” BSP 8 5 100
RM12C M12x1,5 8 6 100
R1/4C 1/4” BSP 10 7 100

RM14C M14x1,5 10 7 100
R3/8C 3/8” BSP 10 8 100
R1/2C 1/2” BSP 10 10 100
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ANSCHLÜSSE

Verschlussstopfen

Artikel Nr. d1 Länge
KN105-6 6 10 10
KN105-8 8 11 10
KN105-10 10 11 10
KN105-12 12 11 10
KN105-14 14 13 10
KN105-16 16 13 10

Material: Messing.
O-ring FKM.

Verschlussstopfen

Artikel Nr. A D L L1
S6 M3 6 11,5 3,5 25
S8 M4 8 11,5 3,5 25

S10-1 M6 10 14 4 25
S12 M6 12 14 4 25
S16 M8 16 16 4 25
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ANSCHLÜSSE

Montagewerkzeug mit Zugstange

Artikel Nr. Länge Steckerdurchmesser
CPT6-150 150 6 1
CPT6-300 300 6 1
CPT8-150 150 8 1
CPT8-300 300 8 1
CPT10-150 150 10 1
CPT10-300 300 10 1
CPT12-150 150 12 1
CPT12-300 300 12 1

Gewindefreier Verschlussstopfen

Artikel Nr. L d Toleranz H13 Montagewerkzeug
CP6 15 6 6 CPT6-.. 10
CP8 15 8 8 CPT8-.. 10
CP10 15 10 10 CPT10-.. 10
CP12 15 12 12 CPT12-.. 10

Material: Brass.
O-ring: FKM.
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KUGELHAHN

Mini-Kugelhahn mit Flügelgriff Aussen- / Innengewinde

Mini-Kugelhahn mit Flügelgriff Innengewinde

Artikel Nr. Artikel Nr. D DN l L G A H CH
VMMF02R VMMF02B 1/8” 5 10 41,5 22 22,5 31 21
VMMF04R VMMF04B 1/4” 8 11 41,5 22 22,5 31 21
VMMF06R VMMF06B 3/8” 8 11 41,5 22 22,5 31 21
VMMF08R VMMF08B 1/2” 10 13 49 22 22,5 31 25

Artikel Nr. Artikel Nr. D DN l L G A H CH
VM02R VM02B 1/8” 6 10 41,5 22 22,5 31 21
VM04R VM04B 1/4” 8 11 41,5 22 22,5 31 21
VM06R VM06B 3/8” 8 11 41,5 22 22,5 31 21
VM08R VM08B 1/2” 10 13 49 26 22,5 31 25

Qualität
•  Doppeldichtung ermöglicht den Durchfluss in 

beide Richtungen und vereinfacht die Montage
•  Keine Metall / Metall Reibung bei beweglichen 

Teilen
•  Wartungsfrei
•  Hebel zeigt die Stellung des Verschlusses
•  Silikonfreie Schmierung der Dichtung
•  Hartchromkugel mit einer langen Lebensdauer
•  Einzelprüfung der Kugelhähne für maximale 

Sicherheit

Gehäuse:
•  Kompaktdesign
•  Messing vernickelt EN 12164
•  Patent n. 7011-B/89

Gewinde:
•  ISO 7/1, konisches Gewinde BSPT

Schaft:
•  Messingschaft mit FPM O-Ring

Stellhebel:
•  Metallhebel austauschbar

Dichtung:
•  Selbstschmierende PTFE-Dichtung

Maximaldruck:
• 30 Bar (450 PSI).

Temperaturbereich:
• +120°C (+248°F).
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Kugelhahn mit Flügelgriff / Innengewinde

Artikel Nr. Artikel Nr. D DN l L G A H CH
VT04R VT04B 1/4” 8 12 45 22,5 25 39 20
VT06R VT06B 3/8” 9,5 12 45 22,5 25 39 20
VT08R VT08B 1/2” 15 15,5 59 29,5 25 43 20
VT12R VT12B 3/4” 19 17 64 32 30 49 31
VT16R VT16B 1” 24 21 81 40,5 30 53 40
VT20R VT20B 1-1/4” 30 23 93 46,5 57 84,5 49
VT24R VT24B 1-1/2” 38 23 102 51 57 90,5 54

KUGELHAHN

Kugelhahn mit Flügelgriff Aussen- / Innengewinde

Artikel Nr. Artikel Nr. D DN l l1 L G A H CH
VTMF04R VTMF04B 1/4” 8 12 13,5 56,5 22,5 25 39 20
VTMF06R VTMF06B 3/8” 9,5 12 13,5 56,5 22,5 25 39 20
VTMF08R VTMF08B 1/2” 15 15,5 16,5 70 29,5 25 43 25
VTMF12R VTMF12B 3/4” 19 17 18 76,5 32 30 49 31
VTMF16R VTMF16B 1” 24 21 22 92,5 40,5 30 53 40
VTMF20R VTMF20B 1-1/4” 30 23 24 106 46,5 57 84,5 49
VTMF24R VTMF24B 1-1/2” 38 23 24 113 51 57 90,5 54

Qualität
• 24h 100% Dichtigkeitstest
•  Doppeldichtung ermöglicht den Durchfluss in 
    beide Richtungen und vereinfacht die Montage
•  Wartungsfrei
•  Hartchrom Kugel mit einer langen Lebensdauer
•  Anschläge für die exakte Verschlussposition

Körper:
•  Messing vernickelt
•  Entspricht EN 12165 und EN 12164

Durchfluss:
•  Voller Durchgang

Gewinde:
•  EN 10226-1, ISO 228  

Konisches Gewinde BSPT

Schaft:
•  Doppel O-Ring aus FPM  

fur maximale Sicherheit

Dichtung:
•  Selbstschmierende PTFE-Dichtung  

 mit Doppellippe

Druckbereich:
•  40 Bar (600 PSI)

Temperaturbereich:
•-40°C (-40°F)
•  +170°C (+350°F)
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Kugelhahn mit Hebel / Aussen- / Innengewinde

Kugelhahn mit Hebel / Innengewinde

Artikel Nr. Artikel Nr. D DN l l1 L G A H CH
VLMF04R VLMF04B 1/4” 8 12 13,5 56,5 22,5 82 38 20
VLMF06R VLMF06B 3/8” 9,5 12 13,5 56,5 22,5 82 38 20
VLMF08R VLMF08B 1/2” 15 15,5 16,5 70 29,5 100 43 25
VLMF12R VLMF12B 3/4” 19 17 18 76,5 32 120 50 31
VLMF16R VLMF16B 1” 24 21 22 92,5 40,5 120 54 40
VLMF20R VLMF20B 1-1/4” 30 23 24 106 46,5 158 73 49
VLMF24R VLMF24B 1-1/2” 38 23 24 113 51 158 79 54

Artikel Nr. Artikel Nr. D DN l L G A H CH
VL04R VL04B 1/4” 8 12 45 22,5 82 38 20
VL06R VL06B 3/8” 9,5 12 45 22,5 82 38 20
VL08R VL08B 1/2” 15 15,5 59 29,5 100 43 25
VL12R VL12B 3/4” 19 17 64 32 120 50 31
VL16R VL16B 1” 24 21 81 40,5 120 54 40
VL20R VL20B 1-1/4” 30 23 93 46,5 158 73 49
VL24R VL24B 1-1/2” 38 23 102 51 158 79 54

Qualität:
•  24h 100% Dichtigkeitstest
•  Doppeldichtung ermöglicht den Durchfluss in 

beide Richtungen und vereinfacht die Montage
•  Wartungsfrei
•  Hartchrom Kugel mit einer langen Lebensdauer
•  Anschläge für die exakte Verschlussposition

Körper:
•  Messing vernickelt
•  Entspricht EN 12165 und EN 12164

Durchfluss:
•  Voller Durchgang

Gewinde:
•  EN 10226-1, ISO 228  

Konisches Gewinde BSPT

Schaft:
•  Doppel O-Ring aus FPM  

fur maximale Sicherheit

Dichtung:
•  Selbstschmierende PTFE-Dichtung  

 mit Doppellippe

Druckbereich:
•  40 Bar (600 PSI)

Temperaturbereich:
•-40°C (-40°F)
•  +170°C (+350°F)

KUGELHAHN
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3 - Wege - Ventil mit Innengewinde

KUGELHAHN

Artikel Nr. D DN I L G A H CH
V3F04R 1/4" 10 19 77 75 125 65 22
V3F06R 3/8" 12 19 77 75 125 65 22
V3F08R 1/2" 14 19 77 75 125 65 27
V3F12R 3/4" 18 23 92 91 145 83 34
V3F16R 1" 23 25 104 105 170 96 41
V3F20R 1.1/4" 29 27 118 115 170 102 50
V3F24R 1.1/2" 36 31 138 128 170 109 57

Qualität:
• Verchromte Ausführung 
• UNI 8858 Zyklus- und Drehmoment Test

Gehäuse:
• Geschmiedetes, sandgestrahltes, vernickel- 

tes Gehäuse und Kappen.
• Das 3-Wege-Hebel-Design ermöglicht eine 

vollständige Palette von Anwendungen für 
die Durchflussregelung.

• Messing mit Kupferlegierung nach EN 12165
   und EN 12164

Vorbau:
• Zwei NBR-O-Ringe am Schaft für maximale 

Sicherheit .

Dichtungen:
• Vier Sitze begrenzen die Vermischung von   

verschiedenen Flüssigkeiten im System.
• PTFE-Dichtungen.

Gewinde:
• ISO 228 Innengewinde.

Durchfluss:
• Voller Anschluss für geringste Druckverluste.

Arbeitsdruck:
• 20 Bar.

Arbeitstemperatur:
• -10°C bis + 120°C.
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Kostensparende Lösung 
Das BVF-Filterventil ersetzt traditionelle Y-Schmutzfänger in Kombination mit 2 Kugelhähnen.
• Voller Durchgang
• Geringer Druckabfall
• Sehr geringer Platz- und Zeitbedarf für die Montage
• Leicht zu reinigen und zu warten
• Alle Verunreinigungen sammeln sich im Inneren des Filters
• Maximaler Druck 30 bar (PN30)
• Erhöhte Filterqualität mit Patronenstruktur für alle Größen.  

Filter für Größe 1/2” haben eine zentrale Rippe, um die Filterentnahme zu erleichtern

Kugelhahn mit integriertem Filter

Artikel Nr. D L G A CH
BVF1/2 1/2" 50,7 26,7 100 25
BVF3/4 3/4" 61,3 32,3 100 31
BVF1 1" 70,1 35,6 100 38

BVF1-1/4 1.1/4" 85 45 158 48
BVF1-1/2 1.1/2" 97,5 52 158 54

BVF2 2" 117 63 158 66

KUGELHAHN

Kugelhahn mit integriertem Filter und Magnet

Artikel Nr. D L G A CH
BVFM3/4 3/4" 61,3 32,3 100 31
BVFM1 1" 70,1 35,6 100 38

BVFM1-1/4 1.1/4" 85 45 158 48
BVFM1-1/2 1.1/2" 97,5 52 158 54

BVFM2 2" 117 63 158 66

Qualität:
 • Ersetzt 3 verschiedene Komponenten  

 (2 Kugelhähne, Ventile und ein Filter)
• Reduziert Leckagerisiken durch geringere 

Anzahl von Dichtstellen
• Eingebauter Vertikalfilter mit Patronenstruktur 

aus AISI304 + Nylon (Filtrationsgrad: 500
   Mikron / 35 Maschen). Größe ½” hat eine 

zentrale Rippe, um die Filterentnahme zu 
erleichtern.

• Endprüfung gemäß UNI EN 12266-1 Punkte 
A3 / A4 (für die Größen 1 ½” und 2”: gem.

   Richtlinie 2014/68/UE)
• Keine beweglichen Metallteile
• Griff zeigt deutlich die Position der Kugel an
• Verchromte Messingkugel für längere 

Lebensdauer
• Griffanschlag am Gehäuse zur Vermeidung 

von Spannungen am Schaft

Gehäuse:
• Heißgeschmiedetes, sandgestrahltes, 

vernickeltes Messinggehäuse und Kappe 
    abgedichtet mit Loctite® oder 

gleichwertigem Gewindedichtmittel
• Feinstes Messing nach EN 12165 und EN 

12164 (früher DIN 17660 und UNI
    5705-65) Spezifikationen
• Untenliegender Stopfen für eine einfache 

Filterwartung

Spindel:
• Ausblassichere Spindel aus unbeschichtetem 

Messing
• Zwei O-Ringe an der Spindel (FKM + NBR) 

für maximale Sicherheit

Dichtungen:
• PTFE Dichtungen

Gewinde:
• ISO 228 parallele Innengewinde auf 

Innengewinde

Durchfluss:
• Nennweite

Handgriff:
• Verzinkter Stahlgriff mit Kunststoff-

Tauchbeschichtung
• WARNUNG: Überschreiten Sie nicht 

die angemessene Temperatur und/oder 
elektrische Belastung

Magnet:
• Neodym (12.000 Gauss) NdFeB

Arbeitsdruck & Temperatur
• 30 Bar (450 PSI) schockfreier Kaltarbeitsdruck
   Druck für Größen ½” bis 1”, 20 Bar (290 PSI) für
   Größen 1 ¼” bis 2”
• 20°C / +150°C (-4°F / +300°F)
- WARNUNG: Das Einfrieren der Flüssigkeit in der 

Anlage kann das Ventil schwer beschädigen

PED Richtlinie
• Gemäß 2014/68/UE dürfen 1 ¼” und höhere
   Größen nicht mit gefährlichen Flüssigkeiten 

verwendet werden
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PUSH IN ANSCHLUSS

Steckanschluss

90° Steckanschluss

Nippel

Artikel Nr. Artikel Nr. Schlauch Ø Gewinde
MSM081/8R MSM081/8B 8 1/8”
MSM081/4R MSM081/4B 8 1/4”
MSM083/8R MSM083/8B 8 3/8”
MSM101/4R MSM101/4B 10 1/4”
MSM103/8R MSM103/8B 10 3/8”
MSM123/8R MSM123/8B 12 3/8”
MSM121/2R MSM121/2B 12 1/2”

Material: Messing, vernickelt. Dichtung: EPDM.

Artikel Nr. Artikel Nr. Schlauch Ø Gewinde
MSF081/8R MSF081/8B 8 1/8”
MSF081/4R MSF081/4B 8 1/4”
MSF083/8R MSF083/8B 8 3/8”
MSF101/4R MSF101/4B 10 1/4”
MSF103/8R MSF103/8B 10 3/8”
MSF123/8R MSF123/8B 12 3/8”
MSF121/2R MSF121/2B 12 1/2”

Material: Messing vernickelt 
Dichtung EPDM

Artikel Nr. Artikel Nr. Schlauch Ø Gewinde
MSW081/8R MSW081/8B 8 1/8”
MSW081/4R MSW081/4B 8 1/4”
MSW083/8R MSW083/8B 8 3/8”
MSW101/4R MSW101/4B 10 1/4”
MSW103/8R MSW103/8B 10 3/8”
MSW123/8R MSW123/8B 12 3/8”
MSW121/2R MSW121/2B 12 1/2”

Material: Messing vernickelt 
Dichtung EPDM
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PUSH IN ANSCHLÜSSE

Polyurethan Schlauch für Push-In-Anschlüsse - Temperatur max 70°C / Peak 100°C 

Artikel Nr. Beschreibung D (mm) D1 (mm)
Arbeitsdruck*

Biegeradius (mm)* Rolle FarbePSI Bar
PPU8B Pneumatic Polyurethane Tubing 8mm x 5.5mm 8 5.5 116 8 31 30m
PPU8R Pneumatic Polyurethane Tubing 8mm x 5.5mm 8 5.5 116 8 31 30m
PPU10B Pneumatic Polyurethane Tubing 10mm x 7mm 10 7 116 8 40 30m
PPU10R Pneumatic Polyurethane Tubing 10mm x 7mm 10 7 116 8 40 30m
PPU12B Pneumatic Polyurethane Tubing 12mm x 8mm 12 8 116 8 43 30m
PPU12R Pneumatic Polyurethane Tubing 12mm x 8mm 12 8 116 8 43 30m

Der Arbeitsdruck von 8 bar / 116 PSI basiert auf einer Temperatur von 20°C, eine höhere Temperatur führt zu einer geringeren Druckbeständigkeit. Siehe untenstehendes Diagramm für Details.
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MANIFOLDS

3/4” Wasserverteiler

1” Wasserverteiler

Artikel Nr. Farbe Anschlüs-
se A (BSPP) A2 (BSPP) L2 L3 L1 d1 d2 N L

IM3-4-1/4-R 4 1/4” 3/4” 57,2 38,1 38,1 4,5 8 31 190,5
IM3-4-1/4-B 4 1/4” 3/4” 57,2 38,1 38,1 4,5 8 31 190,5
IM3-6-1/4-R 6 1/4” 3/4” 57,2 38,1 38,1 4,5 8 31 266,7
IM3-6-1/4-B 6 1/4” 3/4” 57,2 38,1 38,1 4,5 8 31 266,7
IM3-8-1/4-R 8 1/4” 3/4” 57,2 38,1 38,1 4,5 8 31 342,9
IM3-8-1/4-B 8 1/4” 3/4” 57,2 38,1 38,1 4,5 8 31 342,9

Robustes Low Cost Design
Eloxiertes Aluminium in blau oder rot zur einfachen Unterscheidung von Vor- und Rücklauf
Schneller Werkzeugwechsel
Verhindert Vertauschen der Verschlauchung
Kurze Schlauchlängen verschaffen Übersicht
Kein Druckverlust durch überlange Schläuche
Standard oder kundenspezifische Ausführungen

Artikel Nr. Farbe Anschlüs-
se A (BSPP) A2 (BSPP) L2 L3 L1 d1 d2 N L

IM4-4-1/4-R 4 1/4” 1” 63,5 38,1 38,1 7 10,5 40,6 190,5
IM4-4-1/4-B 4 1/4” 1” 63,5 38,1 38,1 7 10,5 40,6 190,5
IM4-4-3/8-R 4 3/8” 1” 63,5 38,1 50,8 7 10,5 40,6 228,6
IM4-4-3/8-B 4 3/8” 1” 63,5 38,1 50,8 7 10,5 40,6 228,6
IM4-6-1/4-R 6 1/4” 1” 63,5 38,1 38,1 7 10,5 40,6 266,7
IM4-6-1/4-B 6 1/4” 1” 63,5 38,1 38,1 7 10,5 40,6 266,7
IM4-6-3/8-R 6 3/8” 1” 63,5 38,1 50,8 7 10,5 40,6 330,2
IM4-6-3/8-B 6 3/8” 1” 63,5 38,1 50,8 7 10,5 40,6 330,2
IM4-8-1/4-R 8 1/4” 1” 63,5 38,1 38,1 7 10,5 40,6 342,9
IM4-8-1/4-B 8 1/4” 1” 63,5 38,1 38,1 7 10,5 40,6 342,9
IM4-8-3/8-R 8 3/8” 1” 63,5 38,1 50,8 7 10,5 40,6 431,8
IM4-8-3/8-B 8 3/8” 1” 63,5 38,1 50,8 7 10,5 40,6 431,8
IM4-10-3/8-R 10 3/8” 1” 63,5 38,1 50,8 7 10,5 40,6 533,4
IM4-10-3/8-B 10 3/8” 1” 63,5 38,1 50,8 7 10,5 40,6 533,4
IM4-12-3/8-R 12 3/8” 1” 63,5 38,1 50,8 7 10,5 40,6 635,0
IM4-12-3/8-B 12 3/8” 1” 63,5 38,1 50,8 7 10,5 40,6 635,0

Robustes Low Cost Design
Eloxiertes Aluminium in blau oder rot zur einfachen Unterscheidung von Vor- und Rücklauf  
Schneller Werkzeugwechsel
Verhindert Vertauschen der Verschlauchung
Kurze Schlauchlängen verschaffen Übersicht
Kein Druckverlust durch überlange Schläuche
Standard oder kundenspezifische Ausführungen
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VERTEILER

1-1/2” Verteiler

Verschlussschraube mit Bund

Artikel Nr. Farbe Anschlüs-
se A (BSPP) A2 (BSPP) L2 L3 L1 d1 d2 N L

IM6-4-1/2-R 4 1/2” 1-1/2” 76,2 50,8 50,8 7 10,5 57 254
IM6-4-1/2-B 4 1/2” 1-1/2” 76,2 50,8 50,8 7 10,5 57 254
IM6-6-1/2-R 6 1/2” 1-1/2” 76,2 50,8 50,8 7 10,5 57 355,6
IM6-6-1/2-B 6 1/2” 1-1/2” 76,2 50,8 50,8 7 10,5 57 355,6
IM6-8-1/2-R 8 1/2” 1-1/2” 76,2 50,8 50,8 7 10,5 57 457,2
IM6-8-1/2-B 8 1/2” 1-1/2” 76,2 50,8 50,8 7 10,5 57 457,2
IM6-10-1/2-R 10 1/2” 1-1/2” 76,2 50,8 50,8 7 10,5 57 558,8
IM6-10-1/2-B 10 1/2” 1-1/2” 76,2 50,8 50,8 7 10,5 57 558,8
IM6-12-1/2-R 12 1/2” 1-1/2” 76,2 50,8 50,8 7 10,5 57 660,4
IM6-12-1/2-B 12 1/2” 1-1/2” 76,2 50,8 50,8 7 10,5 57 660,4

Robustes Low Cost Design
Eloxiertes Aluminium in blau oder rot zur einfachen Unterscheidung von Vor- und Rücklauf
Schneller Werkzeugwechsel
Verhindert Vertauschen der Verschlauchung
Kurze Schlauchlängen verschaffen Übersicht
Kein Druckverlust durch überlange Schläuche
Standard oder kundenspezifische Ausführungen

Artikel Nr. A D L L1 SW
DR3/4 G3/4” 32 21 16 12 1
DR1 G1” 40 22,5 16 17 1

DR1-1/2* G1-1/2” 55 22,5 16 24 1

* mit O-Ring.
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VERTEILER

1” Wasserverteiler Edelstahl

Halterungen für Edelstahl-Wasserverteiler

Verbinder für Edelstahlverteiler

Verschlussschraube für Wasserverteiler

Artikel Nr. Anschlüsse A (BSPP) A2 (BSPP) L L1 L2 B
SSIM4-4-1/2 4 1/2" 1" 240 50 45 40
SSIM4-6-1/2 6 1/2" 1" 340 50 45 40
SSIM4-8-1/2 8 1/2" 1" 440 50 45 40
SSIM4-10-1/2 10 1/2" 1" 540 50 45 40
SSIM4-12-1/2 12 1/2" 1" 640 50 45 40
SSIM5-4-1/2 4 1/2" 1-1/4" 240 50 45 50
SSIM5-6-1/2 6 1/2" 1-1/4" 340 50 45 50
SSIM5-8-1/2 8 1/2" 1-1/4" 440 50 45 50
SSIM5-10-1/2 10 1/2" 1-1/4" 540 50 45 50
SSIM5-12-1/2 12 1/2" 1-1/4" 640 50 45 50

Edelstahl AISI 304
Perfekt geeignet für agressives Wasser und Öle

Max. Druck 10 bar.
Max. Temperatur 200°C.

Artikel Nr. Typ
SS-Bracket 1" 1

SS-5-Bracket 1-1/4" 1

Beschichteter Stahl für 1 Verteiler 
2 Halterungen für eine sichere Montage erforderlich

Artikel Nr. Artikel Nr. A B
ECM1 1" BSPP 1" BSPT 1

ECM1-1/4 1-1/4" BSPP 1-1/4" BSPT 1

Material: Messing, vernickelt.
Max temp.: 130°C.

O-Ring: 1” = EPDM.
 1-1/4” = SILICONE.

Artikel Nr. Gewinde Dichtung
SSEC1 1" FKM max. temp. 200°C

SSEC1-1/4 1-1/4" FKM max. temp. 200°C

Material: Messing vernickelt

EDELSTAHL
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Artikel Nr. Größe Länge
TEF 12 mm 12 m

Für alle Gewindearten hervorragend geeignet  
Temperaturbereich bis 230°C

Artikel Nr. Inhalt Max Gewinde Temperatur
77 50 ml. < M80  -50°C - +150°C

Gewindekleber zur permanten Sicherung
Einkomponentenmaterial, welches auch ohne Luft und Sauertoff aushärtet
Einsetzbar bei Gewinden bis M80
Erforderliche Lösekraft: Hoch
Temperaturbereich: -50°C - +150°C
Losbrechmoment: 32 Nm
Packungsgröße: 50 ml

PTFE Dichtband

Gewindekleber

DICHTMATERIAL
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DICHTMATERIAL

Artikel Nr. Inhalt Max Gewinde Temperatur
542 50 ml. < 3/4”  -50°C - +150°C

Anerobes Dichtungsmittel für Metallfittinge, besonders für Hydraulikleitungen geeignet  
Einkomponentenmaterial, welches auch ohne Sauerstoff und Luft aushärtet  
Maximaler Rohrdurchmesser: 3/4”
Löskraft: Mittel 
Temperaturbereich: -50°C - +150°C 
Losbrechmoment: 15 Nm
Packungsgröße: 50 ml

Artikel Nr. Inhalt Max Gewinde Temperatur
577 50 ml. < 3”  -50°C - +150°C

577-2 250 ml. < 3”  -50°C - +150°C

Dichtmittel für Gewinde und Rohrverbindungen  
Einkomponentenmaterial
Anwendbar bis 3” Durchmesser
Lösekraft: Mittel
Temperaturbereich: -50°C - +150°C  
Losbrechmoment: 11 Nm
Packungsgrößen: 50 ml, 250 ml

Rohrabdichter

Rohrabdichter
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02.
DURCHFLUSSMENGENMESSUNG UND -KONTROLLE
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Flosense ist so konstruiert, dass es unter den unterschied- 

lichen Gegebenheiten an Temperiergeräten, kritische Kreis-

läufen oder Verteilern eingesetzt werden kann.

Schnell zu installieren und einfach einzurichten, ist Flosense 

eine wichtige Komponente an jedem Spritzgußwerkzeug und 

sollte Teil jeder Einrichtung sein, bei der Kostenkontrolle und 

Qualität wichtig sind.

Flosense ; das neue kostengünstige und flexible 
Überwachungssystem für eine permanente 
Überwachung von Durchfluss, Temperatur und 
Druck im Temperierkreislauf. 

Magnethalterungen 4.3” Touchscreen

Unter Verwendung dieser Parameter gibt Flosense  

Ihnen wichtige Informationen über die Prozessstabilität  

und -effizienz. zeigt Energieverschwendung und Druck-

veränderungen auf, welche auf Leckage und Verschmut- 

zungen hinweisen
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Druckverlust kann durch Schläuche, Anschlussnippel und  
Ventile verursacht werden und hat Einfluss auf die Produktivität.

Der Druckunterschied zwischen Vorlauf und Rücklauf wird als 
Delta P gemessen.

Schwankungen bei Delta P können auf Pumpenfehler, verstopfte 
Temperierkreisläufe und Undichtigkeiten begründet sein.

Wenn das Kühlwasser durch das Werkzeug fließt, wird Wärme 
vom Stahl ins Wasser übertragen. Ist der Durchfluss turbulent, 
ist dieser Prozess effizient.

Die Differenz zwischen Vorlauf- und Rücklauftemperatur wird 
als Delta T gemessen.

Schwankungen in Delta D können als Ursache ein defektes 
Temperiergerät, verstopfte Temperierkreisläufe u.a. haben.

Cooling water is transfering heat from the mould and the temperature is increasing on the 
way through the mould. 

Difference between inlet temperature and return temperature is measured as Delta T.

Sudden variation in Delta T may be caused by faulty heater/cooler, blocked channel, scale 
build up etc. 

Pressure loss is caused by hoses, fittings and valves and will affect the productivity. 

Difference between inlet pressure and return pressure is measured as Delta P. 

Variation in Delta P could indicate pump failure, blocked waterway, leaks etc.

84°C / 3,5 Bar 

88,8°C / 3,4 Bar 
Return sensor 

Inlet sensor 

Return from process 

Supply to process 

Process 

Energie Transfer Indikator
Wärme wird im Werkzeug durch die Temperierkreisläufe über-
tragen. Flosense ermittelt den Energietransfer Diese Funktion 
zeigt die Effizienz des Prozesses.

Alarmausgang
Mit programmierbaren Alarmgrenzen für Durchfluss, Temperatur 
und Druck löst jede Abweichung der überwachten Werte einen
einen Alarm auf dem Bildschirm aus.
Ein Alarmsignal kann an eine optische oder akustische Einheit 
oder auch an die  Spritzgießmaschine angeschlossen werden.

Sogar ein Platzen des Schlauches wird sofort über den Druck-
verlust identifiziert und löst einen entsprechenden Alarm aus.

Datenaufzeichnung
Alle Daten werden aufgezeichnet und für ca. 30 Tage auf dem 
internen Speicher abgelegt.
 
Durchfluss, Temperatur und Druck kann auch auf dem Bild-
schirm als Verlauf angezeigt werden.

Durchflussindikator
Dieser Schlüsselindikator wird oft als Effizienzparameter eines 
Temperierkreislaufes angesehen. Flosense ermittelt diesen 
Wert und unterscheidedt in den laminaren und turbulenten 
Durchfluss. Zusätzlich wird die Reynoldzahl angezeigt, unter 
Berücksichtigung von Wasserzusätzen und Kreislaufdurch- 
messern

Eine Verbesserung vom laminaren zum turbulenten Durchfluss 
erhöht die Effizienz der Wärmeübertragung um 500%

6,5

Flosense sorgt für eine Visualisierung der 
Schlüsselparameter in der Temperierung, 
verbessert die Produktivität und  
Wirtschaftlichkeit

Flosense, bietet Funktionen und Schnitt- 
stellen zur Überwachung, Analyse und 
Prüfung von Daten, unerlässlich
für Ihre Produktivität und Qualität.

Datenübertragung
Es besteht auch die Möglichkeit, die gepeicherten Daten auf ain 
Laptop über die USB-Schnittstelle herunterzuladen zu weiteren 
Analysezwecken.

Die Daten werden als Textfile gespeichert und können z.B. mit 
Excel weiterverarbeitet werden.
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Flow, pressure and temp

Pressure and temp

Flow and temp

Flow, pressure and temp

Single Flow Sensor Kit

Single Multi Sensor Kit

Artikel Nr. Durchflussmeßbereich l/m A B C D Max Temp.
FSE-0612-K 0,6-12** 100 G 1/2” 58,8 1/4” 120°C

FSE-0612-K-HT 0,6-12** 100 G 1/2” 58,8 1/4” 160°C
FSE-120-K 1-20 100 G 1/2” 58,8 1/4” 120°C

FSE-120-K-HT 1-20 100 G 1/2” 58,8 1/4” 160°C
FSE-240-K 2-40 100 G 1/2” 58,8 1/4” 120°C

FSE-240-K-HT 2-40 100 G 1/2" 58,8 1/4” 160°C

• Touch Screen
• Stromversorgung
• Sensor (Durchfluss und Temperatur)

• Kabel (1,2 m.)
• USB Kabel

** Erhältlich ab Q4 2021

Artikel Nr. Durchflussmeßbereich l/m A Anschluss B C Max Temp. Durchflussmessbereich
FS-115-K 2-20 110 G 3/4” 58,8 120ºC 0-10 Bar
FS-240-K 4-40 110 G 3/4” 58,8 120ºC 0-10 Bar
FS-5100-K 10-100 129 G 1” 66,5 120ºC 0-10 Bar
FS-10200-K 20-200 137,5 G 1-1/4” 74,1 120ºC 0-10 Bar

FS-20400-K* 20-200 180 G 1-1/2” 85 120ºC 0-10 Bar

• Touch Screen
• Stromversorgung
• Sensor (Durchfluss/Temperatur/Druck)

• Kabel (1,2 m.)
• USB Kabel

* Compositematerial (PPS, PA66)

Dual Multi Sensor Kit

Artikel Nr. Durchflussmeßbereich l/m A Anschluss B C Max Temp. Druckbereich
FS-115-10-K 2-20 110 G 3/4” 58,8 120ºC 0-10 Bar
FS-240-10-K 4-40 110 G 3/4” 58,8 120ºC 0-10 Bar
FS-5100-10-K 10-100 129 G 1” 66,5 120ºC 0-10 Bar
FS-10200-10-K 20-200 137,5 G 1-1/4” 74,1 120ºC 0-10 Bar

FS-20400-10-K* 40-400 180 G 1-1/2” 85 120ºC 0-10 Bar

• Touch Screen
• Stromversorgung
• Sensor (Durchfluss/Temperatur/Druck)

• Inlet Sensor (Temperatur/Druck) 
• Kabel (1,2 m.)
• USB Kabel

* Compositematerial (PPS, PA66)
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Dual Multi Sensor Kit

anschraubbarer Schlauchanschluss Dichtung

Optional (nicht im Kit enthalten) AISI 316 (Edelstahl)

Artikel Nr. Artikel Nr. A1 x D1 Sensor Ref. Artikel Nr.
CFR3/4-13 3/4” X 13 FS-115 GK34

HT-316-2 CFR3/4-19 3/4” X 19 FS-240 GK34
HT-316-3 CFR1-25 1” x 25 FS-5100 GK1

CFR1.1/4-32 1.1/4 x 32 FS-10200 GK114
CFR1.1/2-38 1.1/2 x 38 FS-20400 GK112

Flow Sensor Unit

Artikel Nr. Durchflussmessbereich l/m A B C D Max Temperatur B Anschluss ref.
FSE-0612** 0,6-12 100 G 1/2” 58,8 1/4” 120°C xxNRF

FSE-0612-HT** 0,6-12 100 G 1/2” 58,8 1/4” 160°C xxNRF
FSE-120 1-20 100 G 1/2” 58,8 1/4” 120°C xxNRF

FSE-120-HT 1-20 100 G 1/2” 58,8 1/4” 160°C xxNRF
FSE-240 2-40 100 G 1/2” 58,8 1/4” 120°C xxNRF

FSE-240-HT 2-40 100 G 1/2" 58,8 1/4” 160°C xxNRF

Enthält das MEßrohr und den Sensor ( Kabel nicht enthalten ) ** Erhältlich ab Q4 2021

Artikel Nr. Durchflussmeßbereich l/m A B C Max Temperatur Schlauchanschluss
FS-115 2-20 110 G 3/4” 58,8 120ºC CFR3/4-13
FS-240 4-40 110 G 3/4” 58,8 120ºC HT-316-2 / CFR3/4-19
FS-5100 10-100 129 G 1” 66,5 120ºC CFR1-25 / CFR1-25
FS-10200 20-200 137,5 G 1-1/4” 74,1 120ºC HT-316-4 / CFR1.1/4-32
FS-20400 40-400 180 G1-1/2” 80,1 120ºC 1.1/2” / 38 mm. (enthalten)

Enthält die Flow-Pipe und den Multi-Sensor (Kabel nicht enthalten)
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Artikel Nr. Anschluss Serie

09NRF R 1/2" 09 EURO

13NRF R 1/2” 13 EURO

20NRF R 1/2” 20 International

30NRF R 1/2” 30 International

08NRF R 1/2” Französisch I

F9NRF R 1/2” Französisch II

06NRF R 1/2” Skandinavisch

10MF R 1/2” 10 mm 
Schlauchanschluss

13MF R 1/2” 13 mm
Schlauchanschluss

Anschlussverbindungen

13,5 m
m

9,4 m
m

13,4 m
m

9,0 m
m

10 m
m

13,8 m
m

17,0 m
m
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MEHRZONEN - ÜBERWACHUNG 

Werten Sie Ihre Spritzgussmaschine mit der neuen digitalen Durchflussüberwachung 
auf und verbessern Sie die Produktivität.

Flosense 2.0
Verteiler - Retrofit Style

Seite 91 Seite 92Seite 90

Flosense 4.0
Kompakte Vor-und Rücklauf-Verteiler 

Integrierte Sensoren und Ventile

 

Flosense 3.0
All-in-One-Durchflussregler 

Integrierter Kontrollbildschirm

Der Austausch der analogen Messsysteme
durch die neue digitale Durchflussüberwachung
wird Ihnen folgende Vorteile bieten: 

•  Digitale Überwachung von Durchfluss,
 Temperatur und Druck
• Alarmausgang
• Höhere Durchflusskapazität
• Höherer Temperaturbereich
• Datenspeicherung und -export
• Schnellerer Werkzeugwechsel durch
 gespeicherte Daten
• OPC-UA / Euromap Schnittstelle 
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Touchscreen mit Anschlüssen für 4 Verteiler.  
Mit magnetischen Haltern zur einfachen  
Installation. Ausgestattet mit Stromanschluss, 
Alarm, USB und Ethernet Anschluss.

Display
Typ Touch
Abmessung 7,1”
Stromspannung 12-24 Volt.
Datenschnittstelle USB + Ethernet
Kommunikationsprotokoll OPC UA
lnterner Speicher < 30 Tage (FIFO)

Artikel Nr. Größe Verteiler Inputs Stromanschluss Alarmausgang Interface
FS-7100 7.1” 4 12V Ja OPC-UA

Touch screen

Der Hauptschirm zeigt alle Temperierkreisläufe mit den  
Informationen über Durchfluss und Temperatur. Der Vor- und 
Rücklauf wird einschließlich der Werte des Drucks angezeigt.

Mit einem Klick auf den gewünschten Kanal sehen Sie sofort 
die Details, einschließlich Delta T (Wärmetransfer). Auch ein 
Indikator für turbulenten Durchfluss wird angezeigt.

Die Daten werden auf einem internen Speicher abgelegt 
und können auch graphisch für jeden Temperierkreislauf 
angezeigt werden. Die Daten können exportiert werden.

Das System ist mit einer Datensatzaufzeichnung  
ausgestattet, die alle Veränderungen, die eine  
Benutzer ID durchgeführt hat, speichert.
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Flosense 2.0 Verteiler

1.1/4” Manifold Durchflussbereich (l/m)
Artikel Nr. 0,6-12** 1-20 2-40 Ports A A2 B L L1 L2 H Temp.

F2M4-L-x-xx • • • 4 1/2" 1.1/4" 50 315 50 45 150 120°C
F2M4HT-L-x-xx • • • 4 1/2" 1.1/4" 50 315 50 45 150 160°C
F2M6-L-x-xx • • • 6 1/2" 1.1/4" 50 415 50 45 150 120°C
F2M6HT-L-x-xx • • • 6 1/2" 1.1/4" 50 415 50 45 150 160°C
F2M8-L-x-xx • • • 8 1/2" 1.1/4" 50 515 50 45 150 120°C
F2M8HT-L-x-xx • • • 8 1/2" 1.1/4" 50 515 50 45 150 160°C
F2M10-L-x-xx • • • 10 1/2" 1.1/4" 50 615 50 45 150 120°C
F2M10HT-L-x-xx • • • 10 1/2" 1.1/4" 50 615 50 45 150 160°C
F2M12-L-x-xx • • • 12 1/2" 1.1/4" 50 715 50 45 150 120°C
F2M12HT-L-x-xx • • • 12 1/2" 1.1/4" 50 715 50 45 150 160°C

Paket mit 2 Verteilern:
• 1 Vorlaufverteiler mit Sensor für Druck und Temperatur 
• 1 Rücklaufverteiler für Druck, Temperatur und Durchfluss

Wird ohne Anschlussnippel geliefert - (Siehe S. 93)
Bestellbeispiel : Teilenumme + Durchflussbereich
(F2M4-1-20)

HT = High Temperature.
Komplette Einheit mit Drucksensor am Vorlauf / Rücklauf. Sie können bis zu 4
Verteilern an den Touchscreen anschließen, um bis zu 48 separate Kühlkreisläufe zu überwachen.
Verwenden Sie die Alarmgrenzen für Durchfluss und Temperatur, um die Prozessstabilität und 
Teilequalität zu überwachen

Material:
Edelstahl

** Erhältlich ab Q4 2021 

1” Manifold Durchflussbereich (l/m)
Artikel Nr. 0,6-12** 1-20 2-40 Ports A A2 B L L1 L2 H Temp.

F2M4-x-xx • • • 4 1/2" 1" 40 315 50 45 140 120°C
F2M4HT-x-xx • • • 4 1/2" 1" 40 315 50 45 140 160°C
F2M6-x-xx • • • 6 1/2" 1" 40 415 50 45 140 120°C
F2M6HT-x-xx • • • 6 1/2" 1" 40 415 50 45 140 160°C
F2M8-x-xx • • • 8 1/2" 1" 40 515 50 45 140 120°C
F2M8HT-x-xx • • • 8 1/2" 1" 40 515 50 45 140 160°C
F2M10-x-xx • • • 10 1/2" 1" 40 615 50 45 140 120°C
F2M10HT-x-xx • • • 10 1/2" 1" 40 615 50 45 140 160°C
F2M12-x-xx • • • 12 1/2" 1" 40 715 50 45 140 120°C
F2M12HT-x-xx • • • 12 1/2" 1" 40 715 50 45 140 160°C

Durchfluss Standard Sensor HT Sensor
Messbereich 0,6-12 I/min (0,16-3,7 gpm) 0,6-12 I/min (0,16-3,7 gpm)

1-20 I/min (0,27-5,2 gpm) 1-20 I/min (0,27-5,2 gpm)
2-40 I/min (0,53-10,4 gpm) 2-40 I/min (0,53-10,4 gpm)

Genauigkeit (± 1 o) in water, ± 1% FS (± 1 o) in water, ± 1% FS

Temperatur Standard Sensor HT Sensor
Messbereich 0-120°C (32-248°F) 0-160°C (32-320°F)
Genauigkeit 15-90°C (59-194°F) ± 0.5 K 15-90°C (59-194°F) ± 0.5 K

0-120°C(32-248°F) ± 1 K 0-120°C (32-248°F) ± 1 K
120-160°C (248-320°F) ± 2 K

Druck Standard Sensor HT Sensor
Messbereich 0-10 bar (0-145 psi)
Genauigkeit ± 2.5% FS
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Durchfluss Standard Sensor HT Sensor
Messbereich 0,6-12 I/min (0,16-3,7 gpm) 0,6-12 I/min (0,16-3,7 gpm)

1-20 I/min (0,27-5,2 gpm) 1-20 I/min (0,27-5,2 gpm)
2-40 I/min (0,53-10,4 gpm) 2-40 I/min (0,53-10,4 gpm)

Genauigkeit (± 1 o) in water, ± 1% FS (± 1 o) in water, ± 1% FS

Temperatur Standard Sensor HT Sensor
Messbereich 0-120°C (32-248°F) 0-160°C (32-320°F)
Genauigkeit 15-90°C (59-194°F) ± 0.5 K 15-90°C (59-194°F) ± 0.5 K

0-120°C(32-248°F) ± 1 K 0-120°C (32-248°F) ± 1 K
120-160°C (248-320°F) ± 2 K

Druck Standard Sensor HT Sensor
Messbereich 0-10 bar (0-145 psi)
Genauigkeit ± 2.5% FS

Flosense 4.0 Verteiler

Durchflussbereich (l/m)
Artikel Nr. 0,6-12** 1-20 2-40 Ports L W H Temp.

F4M4-x-xx • • • 4 220 155 72 120°C
F4M4HT-x-xx • • • 4 220 155 72 160°C
F4M6-x-xx • • • 6 287 155 72 120°C
F4M6HT-x-xx • • • 6 287 155 72 160°C
F4M8-x-xx • • • 8 354 155 72 120°C
F4M8HT-x-xx • • • 8 354 155 72 160°C
F4M10-x-xx • • • 10 421 155 72 120°C
F4M10HT-x-xx • • • 10 421 155 72 160°C
F4M12-x-xx • • • 12 488 155 72 120°C
F4M12HT-x-xx • • • 12 488 155 72 160°C

Bestellbeispiel: Teile Nr + Durchflussbereich

HT = High Temperature.
Komplette Einheit mit Drucksensoren im Vor- und Rücklauf. Es können bis zu 4 Verteiler an den Touch Screen angeschlossen werden, um max. 48 Kreisläufe zu überwachen
Verwenden Sie die Alarmgrenzen für Durchfluss und Temperatur, um die Prozessstabilität und Teilequalität zu überwachen

Material:
Verteiler: Messing / vernickelt / Abdeckung: Edelstahl

** Erhältlich ab Q4 2021
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Durchfluss Standard Sensor
Messbereich  0,6-12 I/min (0,16-3,17 gpm)

1-20 I/min (0,27-5,2 gpm)
2-40 I/min (0,53-10,4 gpm) 

Genauigkeit (± 1 o) in water, ± 1% FS

Temperatur Standard Sensor
Messbereich 0-120°C (32-248°F)
Genauigkeit 15-90°C (59-194°F) ± 0.5 K

0-120°C(32-248°F) ± 1 K

Druck Standard Sensor
Messbereich 0-10 bar (0-145 psi)
Genauigkeit ± 2.5% FS

Digitale Durchflussüberwachung

Artikel Nr. Anschlüsse Länge mm Länge 1 mm Breite mm Höhe mm B mm Durchfluss Temp.
FFRM4-0,6-12** 4 220 250 200 123 205 0,6-12 l/m 120°C
FFRM4-1-20 4 220 250 200 123 205 1-20 l/m 120°C
FFRM4-2-40 4 220 250 200 123 205 2-40 l/m 120°C
FFRM6-0,6-12** 6 287 317 200 123 205 0,6-12 l/m 120°C
FFRM6-1-20 6 287 317 200 123 205 1-20 l/m 120°C
FFRM6-2-40 6 287 317 200 123 205 2-40 l/m 120°C
FFRM8-0,6-12** 8 354 384 200 123 205 0,6-12 l/m 120°C
FFRM8-1-20 8 354 384 200 123 205 1-20 l/m 120°C
FFRM8-2-40 8 354 384 200 123 205 2-40 l/m 120°C
FFRM10-0,6-12** 10 421 451 200 123 205 0,6-12 l/m 120°C
FFRM10-1-20 10 421 451 200 123 205 1-20 l/m 120°C
FFRM10-2-40 10 421 451 200 123 205 2-40 l/m 120°C
FFRM12-0,6-12** 12 488 518 200 123 205 0,6-12 l/m 120°C
FFRM12-1-20 12 488 518 200 123 205 1-20 l/m 120°C
FFRM12-2-40 12 488 518 200 123 205 2-40 l/m 120°C

Komplettes Gerät mit Drucksensor am Vorlauf. Tauschen Sie Ihre alten vorhandenen Durchflussregler noch heute gegen FloSense aus.

Material:
Verteiler: Messing / vernickelt / Abdeckung: Edelstahl

** Verfügbar Q4 2021

Tauschen Sie heute noch Ihre alten
Durchflussmesser gegen FloSense aus.
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Artikel Nr. Anschluss Länge (mm)
FS-3P-EC1000 M8/M8/3P 1000
FS-3P-EC2000 M8/M8/3P 2000
FS-3P-EC5000 M8/M8/3P 5000
FS-3P-EC10000 M8/M8/3P 10000

Artikel Nr. Anschluss Dichtung
SSEC1 1” BSPP FKM

Verteiler / Verbindungskabel Verschlussstopfen

Artikel Nr. Anschluss Größe/Artikel

09NRF R 1/2" 09 EURO

13NRF R 1/2” 13 EURO

20NRF R 1/2” 20 International

30NRF R 1/2” 30 International

08NRF R 1/2” Französisch I

F9NRF R 1/2” Französisch II

06NRF R 1/2” Skandinavisch

10MF R 1/2” 10 mm 
Schlauchanschluss

13MF R 1/2” 13 mm 
Schlauchanschluss

19MF R 1” 19 mm
Schlauchanschluss

25MF R 1” 25 mm
Schlauchanschluss

38MF R 1” 38 mm
Schlauchanschluss

Anschlussverbindungen

13,5 m
m

9,4 m
m

13,4 m
m

9,0 m
m

10 m
m

13,8 m
m

17,0 m
m
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Strom- und Datenleitungskabel M12

Artikel Nr. Länge Anschluss Spannungsbereich
SZC-3000 3 m. M12 24DC

Vortex Digital Ein-Zonen-Messgerät

Stecker Netzteil

Artikel Nr. Durchflussleistung Verbindung Spannung
SZ-120 1-20 l/m G 1/2 18..30DC
SZ-240 2-40 l/m G 1/2 18..30DC
SZ-5100 5-100 l/m G 3/4 18..30DC

•  Integrierte Temperaturmessung
• Durchflussüberwachung
•  Grenzen für Durchfluss und Temperatur
• Alarmsignal
• Drehbares Display
•  

Material: Edelstahlausführung
Druck: bis 12 bar
Temperaturbereich: -10°C bis 90°C 
Sicherheit: IP 65/IP67

Artikel Nr. Eingangsspannung Ausgangsspannung
SZ-P230 100-240V. 24 V.

KIT enthält Stromversorgung und M12 Anschlusskabel.

DURCHFLUSSMESSUNG
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ANALOGER DURCHFLUSSREGLER

Wasserdurchflussregler

Artikel Nr. Hauptverbindungen Max.Temp. Bereiche Verbindungsbereich A (mm)
MPR02R  R 3/4” 90°C* 2 R 3/8” 126
MPR04R  R 3/4” 90°C* 4 R 3/8” 231
MPR06R  R 3/4” 90°C* 6 R 3/8” 339
MPR08R  R 3/4” 90°C* 8 R 3/8” 444
MPR10R  R 3/4” 90°C* 10 R 3/8” 552
MPR12R  R 3/4” 90°C* 12 R 3/8” 659

* Temperatur vs Druck: 8 bar 40ºC, 7 bar 60ºC, 5 bar 80ºC, 4 bar 90ºC

Wasserdurchflussregler sind nicht nur ideal um den Durchfluss und die Temperatur des Wassers zu regeln, sondern auch die Ausgangstemperatur des Wassers.
Die qualitativ hochwertige Konstruktion und Design machen das Gerät so einzigartig.

Technische Daten
• Das Rohr ist aus Polyamid (Standard).
• Durchflussleistung im Bereich 0-18L/M.
• Innere und äußere Gehäuse werden aus PA 6 mit 30% Glasfaser hergestellt.
• Reglerkräne aus Messing.
• Thermometer (Standard).
• Innere Zuganker aus Edelstahl.
• Vitrilic O-Ringe (Härte: 70 shore).

Hinweis!Lieferung ohneAnschluss-fittinge

Ersatzteilliste

Nr Artikel Nr. Beschreibung
1 MPR-S-1 Unteres Gehäuse 3/8 BSP Verbindungen
2 MPR-S-2 Untere Gehäuse mit Röhre
3 MPR-S-3 Röhrendichtung
4 MPR-S-4 Polyamidrohr
5 MPR-S-5 Messing- oder Nylonschwimmer
6 MPR-S-6 Klammer
7 MPR-S-7 Oberes Gehäuse
8 MPR-S-8 Zwischendichtung
9 MPR-S-9 Krandichtung 21x3
9.1 MPR-S-9.1 Krandichtung Ø6x2
10 MPR-S-10 Kran
11 MPR-S-11 Knauf
12 MPR-S-12 Thermometer
13 MPR-S-13 Schlussdichtung / left 28x35x3,5
14 d MPR-S-14d Aluminium Abschlussplatte rechts
14 i MPR-S-14i Aluminium Abschlussplatte links
15 MPR-S-15 Zwischenplatte
16 MPR-S-16 Feste Stange
17 MPR-S-17 Plastikkappe
18 MPR-S-18 3/4” Messingverbindung (optional)
20 MPR-S-20 Druckmutter
21 MPR-S-21 Sicherheitsklammer
22 MPR-S-22 End O-Ring / rechts 28x35x5,5
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Durchflussindikator

Artikel Nr.
Durchflussmenge Wasser 
Min                          Max Länge Ø mm Gewinde AF Maximaldruck(bar)

CFV1BN 1 10 59 25 1/4” 19 10
CFV2BN 2 20 71 30 3/8” 24 8
CFV3BN 3 30 71 30 1/2” 24 8
CFV4BN 4 40 106 47 3/4” 40 5
CFV5BN 6 60 106 47 1” 40 5

Gebrauch: 
Die Durchflussanzeiger werden in in der Regel benötigt, um das korrekte Fließen und die Zirkulation einer Flüssigkeit in einer Leitung zu überwachen.
Sie sind ideal, um Kreisläufe zu kühlen und heizen, Wasser zu behandeln und für kunststoffverarbeitende Maschinen.

Vermerk:
Durchflussmengen beziehen sich auf eine senkrechte Anbringung mit nach oben gerichteten Flüssigskeitseingang.

Technische Daten: 
Gehäuse: Nickelbeschichteter Messing
Impreller: Hostaform
Glas: Pirex
Dichtungen: NBR
Max. Temperatur: 90°C
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ENTKALKUNG

Entkalkungspumpe mit Durchflussumkehr

Artikel Nr. Tankinhalt Durchflussgeschwindigleit Umkehrsystem Anschluss HP
DP15M 15 l. 48 l/min. Manual 1/2” 0,2
DP15A 15 l. 40 l/min Automatic 1/2” 0,17
DP30M 24 l. 90 l/min. Manual 1/2” 0,45
DP30A 24 l. 91 l/min. Automatic 1/2” 0,45

Wird benutzt um verstopfte oder stark verrostete Heizung- oder Kühlungskreisläufe in Spritzgussmaschinen und Formen zu reinigen. Auch wenn der Kreislauf nicht verstopft ist, kann eine dünne Schicht
Kalk oder Rost als Isolierung wirken und eine enorme Auswirkung auf die Leistung Ihres Kreislaufes haben. Füllen Sie die Pumpe mit der Entkalkungslösung, verbinden Sie die Pumpe mit dem Eingang und
Ausgang des Kreislaufes und schalten Sie diese an. Die regelmäßige Änderung der Durchflussrichtung, entweder automatisch oder manuell, beschleunigt den Prozess und hilft feste Partikel in den  
Leitungen und Kühlungskreisläufe zu lösen.

Benutzen Sie die Pumpe zusammen mit dem empfohlenen Sortiment an Entkalkungslösungen, um Rost- und Kalkablagerungen zu entfernen. Die Entkalkungsflüssigkeit beinhaltet einen Farbwechse-
lanzeiger um die Leistung zu überwachen. Der durchsichtige Tank erlaubt dem Nutzer zu erkennen, wann die rote Flüssigkeit klar wird und somit ihre Wirkung verliert Benutzen Sie die neutralisierende 
Flüssigkeit umeine pH-neutrale Flüssigkeit daraus zu machen, die somit leichter und günstiger entsorgt werden kann.

Leichte, sichere und professionelle Wartung von
Kühlkreisläufen und Temperaturregler

• Kompakt und tragbar
• Sicher und leicht zu gebrauchen
• Durchflussumkehrsystem
• Kompletes Reinigungsproduktsortiment verfügbar
• 4 verfügbare Modelle passend auf Ihre Anwendung

Automatischer  
Umkehrer

Manueller  
Umkehrer

Fig. 1
Zirkulation
im Uhrzeigersinn

Fig. 2
Zirkulation gegen  

den Uhrzeigersinn

Verkalktes
Kühlungsrohr

Kühlkreisläufe, die verrostet oder zum Teil durch Kalk 
verstopft sind, verursachen:

• Verringerten Durchfluss
• Verringerte Leistung
• Längere Zykluszeit
• Temperaturprobleme
• Verstärkte Wartung
• Fehlerhafte Teile
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Entkalkungslösung

Artikel Nr.   kg Gewicht Kupfer Stahl Edelstahl Aluminium Messing Zinn
Leicht- 
metall

verzinktes 
Eisen

Entkalkende Chemikalien
RL10 Reinigungsflüssigkeit 10 10 kg • • (•)

RL10P Reinigungsflüssigkeit 
Plus

10 10 kg • • (•)

RP10 Reinigungspulver Plus 10 10 kg • • • • •

Neutralizing Chemicals
NP10 Neutralisierer 10 10 kg • • • • • • • •

Reinigungsflüssigkeit
Konzentrierte Entkalkungsflüssigkeit mit starker Reaktion für Systeme und Wärmetauscher.

Reinigungsflüssigkeit Plus
Konzentrierte Entkalkungsflüssigkeit (nicht dampfend), mit entfettender Wirkung, für Systeme und Wärmetauscher.

Reinigungspulver Plus
Konzentriertes Entkalkungspuder (nichtkorrosiv, nicht dampfend) für Systeme und Wärmetauscher.

Neutralisierer
Neutralisierendes Puder um übriggebliebene Azidität nach Entkalkung von Systemen und Wärmetauschern zu entfernen.
Nach dem Gebrauch besteht die Möglichkeit, das Entkalkungsmittel zu neutralisieren, so dass es in dem Abfluss entsorgt werden können.

ENTKALKUNG
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DRUCKTESTGERÄT

Drucktestgerät

Artikel Nr. Druck (BAR) Verbindung Gewicht
MP-60 0-60 1/2 Innengewinde BSPP 5,5 kg

Einheit zur Druckprüfung - für eine einfache Dichtigkeitsprüfung von Spritzgusskreisläufen.
Auslieferung mit Verbindungsschlauch und Wassertank.
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Artikel Nr. Einheit Ethylenglykol Propyleneglykol Genauigkeit
RFM-200ATC Brix Ja Ja ±0,1%

Inklusive:
Ethylenglycol: -60°C - 0°C / 0-66.6%
Propylenglycol: -50°C - 0°C / 0-62.4%
Einfache, genaue und wiederholbare Messung der Konzentration von Glykol-Frostschutzmittel  
mit automatischer Temperaturkompensation (ATK).
Inklusive Kalibrier-Schraubendreher und Gehäuse.

Artikel Nr. PH Skala Länge
DP-PH-PAPER 1-14 5 m. 1

EIGENSCHAFTEN: Mit eindeutiger Farbe PH-Skala für Ergebnis-Vergleiche. Die Farbe des Teststrei-
fens ändert sich. Muss innerhalb von ca. 15 Sekunden mit der PH-Skala-Farbkarte abgeglichen 
werden. Schnell und einfach zu bedienen. Liefert verlässliche und genaue PH-Werte. Leicht zu 
transportieren. Geeignet zum Testen des alkalischen oder sauren Pegel einer beliebigen Flüssigkeit.
Die Skala reicht von 0 bis 14: 0 - 3 Zeigt eine sehr saure Substanz an, 4 - 6 Zeigt eine saure Sub-
stanz an, 7 Zeigt eine neutrale Substanz an, 8 - 11 Zeigt eine alkalische Substanz an, 12 - 14 Zeigt 
einen sehr hohen Alkalitätsgrad an

Leistungseigenschaften

Mouldpro Inhibitoren wurden speziell mit Propylen oder Ethylenglykol für den Einsatz  
als industrielles Additiv in Formkühl- und Heizsystemen entwickelt.

ThermaFlo
DTX-25

Ethylen basiert

KORROSION KALK UND BIOLOGISCHE INHIBITOREN

Refraktometer Alkali-Säure-Indikator -  Ph-Testpapier

Mouldpro Glycol Inhibitors  
Corrosion, Scale and Biological Inhibitors.

Performance Properties
Mouldpro Inhibitors has been especially formulated from 
Propylene or Ethylene Glycol for use as an Industrial 
Grade additive for use in Mould Cooling and Heating 
systems.

Optimum Flow: Improved heat transfer characteristics, 
including; lower Dynamic Viscosity and higher Thermal 
Conductivity.

Protection: Contains synergistic corrosion inhibitors to 
protect metals commonly found in mould cooling systems. 

Scale Protection: Contains scale and biological inhibitors to 
help prevent fouling - thus promoting long operational life 
and high thermal efficiency. 

Biodegradable: Mixtures are readily biodegradable (90% 
over ten days) and will not remain in the environment or 
bio-accumulate. 

CoolFlow

NPT-25

CoolFlo         ThermaFlo

Non Toxic: Has an toxicity rating: "Relatively Harmless" 
as confirmed by the Hodge & Sterner Scale. 

Temperature Range: 

Ethylene based Propylene based  Ethylene based

-50 to 90°C -50 to 90°C -50 to 140°C

IGE-25 DTX-25

Refractometer: 

Measuring  Range:
Ethylene Glycol:  -60°C - 0°C / 0-66.6%
Propylene Glycol:  -50°C - 0°C / 0-62.4%

Simple, accurate and repeatable measurement of concentration of 
glycol antifreeze with Automatic Temperature Compensation (ATC).
Includes calibration screwdriver, and case.

TEMPERIERGERÄTE

Optimaler Durchfluss: Verbesserte Wärmeübertragungseigenschaften,
einschließlich niedriger dynamischer Viskosität und höhere Wärmeleitfähigkeit. ✕

Schutz: Enthält synergistische Korrosionsinhibitoren zum Schutz von
Metallen die üblicherweise in Formkühlsystemen gefunden werden. ✕

Biologisch abbaubar: Mischungen sind leicht biologisch abbaubar (90% in
zehn Tagen) und verbleiben weder in der Umwelt noch geschieht Bio-Akkumulation ✕

Schuttz gegen Verkalkung: Enthält Kalk- und biologische Inhibitoren die helfen, Ablagerung zu verhindern (Fouling)  
um somit eine lange Lebensdauer und hohe thermische Effizienz zu gewährleisten. ✕

Nicht Toxisch: Wird als “relativ harmlos” in Hodge & Sterner Skala bewertet. ✕
Artikel Nr. Typ Temperaturbereich Containerfassung
DTX-25 Ethylene -50 bis +140°C 25 Ltr
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Inlinefilter

Inlinefilter

Inlinefilter  - mit Wartungsanzeiger

Inlinefilter, speziell für Kühlkanäle oder Kernkühlkanäle. Die Filterpatrone entfernt Schmutzpartikel, Rost oder Kalkablagerungen.
Der Temperaturfilter besteht aus Edelstahl und Messing.
Einfache Wartung des Filters:   

1. Trennen Sie die zwei Gehäuseteile
2. Filter im Ultraschallbad reinigen
3. Die zwei Gehäuseteile wieder zusammenbauen

FILTER

Artikel Nr. Ø D G S1 S2 L Filteroberfläche mm2

ILF-R1/4 20 1/4" BSP 16 18 48 660

Ersatzfilter: SF-R1/4

Artikel  Nr. Ø D G S L Filteroberfläche  mm2

ILF-R3/4 32 3/4" BSP 29 93,5 2500

Ersatzfilter: SF-R3/4

Artikel  Nr. Ø D G S L Filteroberfläche mm2

ILF-R3/4-M 32 3/4" BSP 29 93,5 2500

Anschluss: SF-R3/4 
Druckverlust: 10-15%
Betriebstemperatur: Max 140 Grad
Max. Druck: 8 bar
Porengröße (Filter): 100 µm
Material: Edelstahl
Dichtungen:  FKM
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Edelstahl Inline Filter - MPF-80-200

Technische Daten
Material Edelstahl 1.4305
Verbindungsgewinde G 3/4“
Kühlmitttel Wasser/Öl
Druckbereich PN 16
Betriebstemperatur -10°C / 260°C
Dichtung PTFE
Dimensionen (LxBxH) 76 x 56 x 131 mm (LxBxH)
Gewicht ca. 1.3 kg

Design entspricht:
Druckgeräterichtlinie 97/23/EU, Druckgerät Typ entspr. Art.
1: Container, Flüssigkeit entspr. Art. 9:Gruppe.
2: Anderen entspr. Art.3, Abs.3.
3: Gute Technik, geeignet für max. 1.000 volle Zyklusbewegungen.

Filtereinsatz
Material Edelstahll 1.4305, frei von Klebstoff, gerollt
Maschenweite 200 μm
Filteroberfläche approx. 150 cm²
Verbindung Gewindeverbindung
Dimensionen Ø 32 X 76 mm

Wartungsanzeiger (optional)
Prinzip Messung des Differentialdrucks
Dichtung PTFE Dichtungsring
Dimensionen 45 x 30 x 66 mm (LxBxH)

O-Ring
Material PTFE
Dimensionen Ø 45 X 1.5 mm

FILTER

Schmutzpartikel in Kühlmitteln führen oft zu
Blockaden in kleinen Kühlkanälen und können
die Formeinsätze unbrauchbar machen. Dieser
wartungsfreundliche Mould- Pro Edelstahl-Inline-
Filter MPF-80-200 bietet einen überlegenen,
kostengünstigen Schutz gegen Fremdkörper- 
partikel, insbesondere für oberflächengetreue
Kühlkanäle von Spritzgusswerkzeugen. Der Filter
kann an die Form angeflanscht oder in Verbindung
mit Temperaturregelgeräten betrieben werden.

 

Artikel Nr.  
MPF-80-200

Artikel Nr. MPF-F 
Filtereinsatz

Artikel Nr. MPF-M 
Wartungsanzeiger

Artikel Nr. MPF-O 
Dichtungsring

Mit Wartungs- 
anzeige

Technical data and accessories

Stainless steel in-line filter LF80-200

Material Stainless steel 1.4305

Connection thread G 3/4“

Coolant Water / oil

Pressure range PN 16

Operating temperature  -10°C / 260°C

Seal PTFE

Dimensions 76 x 56 x 131 mm (L x W x H)

Weight approx. 1.3 kg

Installation Wall mounting

Design according to:

Pressure Equipment Directive 97/23/EU, pressure equipment type acc. to Art. 1: container, fluid acc. to Art. 9: group 

2 - others acc. to Art. 3, para. 3: good engineering practice, suitable for max. 1,000 full cycle motions.

Sicherer Schutz Ihrer Temperaturkühlkanäle
Die hohe Filterleistung basiert auf einem
sternenförmigen gefalteten Edelstahlsieb, dass
das Eindringen aller Partikel von> 200 µm in den
Kühlkanal verhindert.

Vielseitig einsetzbar
Der Filter eignet sich für wasser- oder ölbasierte
Kühlmittel mit einem Durchflussvolumen von
bis zu 80 l / min und bietet vielseitige  
Einsatzmöglichkeiten im Temperaturbereich  
von -10 bis 260 ° C.

Einfache Wartung
Ein wartungsfreundliches Konzept ermöglicht eine
einfache Entnahme des Filterdruckes, der mit
Druckluft, im Ultraschallbad oder mittels Hochdruck
reiniger gereinigt werden. Das Filtergehäuse bleibt
im Systemkreislauf.

Der MPF-80-200 kann mit einem optionalen
Wartungsanzeiger geliefert werden.
Alle Vorteile auf einen Blick:
• Niedrige Kosten bei hoher Filterleistung
• Einfache Wartung und Reinigung
• Geeignet für hohe Durchflussmengen
• Großer Temperaturbereich
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VENTILE

Kostensparende Lösung 

Das BVF-Filterventil ersetzt traditionelle Y-Schmutzfänger in Kombination mit 2 Kugelhähnen.
• Voller Durchgang
• Geringer Druckabfall
• Sehr geringer Platz- und Zeitbedarf für die Montage
• Leicht zu reinigen und zu warten
• Alle Verunreinigungen sammeln sich im Inneren des Filters
• Maximaler Druck 30 bar (PN30)
• Erhöhte Filterqualität mit atronenstruktur für alle Größen. Filter für Größe 1/2”  

haben eine zentrale Rippe, um die Filterentnahme zu erleichtern

Kugelhahn mit integriertem Filter

Artikel Nr. D L G A CH
BVF1/2 1/2" 50,7 26,7 100 25
BVF3/4 3/4" 61,3 32,3 100 31
BVF1 1" 70,1 35,6 100 38

BVF1-1/4 1.1/4" 85 45 158 48
BVF1-1/2 1.1/2" 97,5 52 158 54

BVF2 2" 117 63 158 66

Kugelhahn mit integriertem Filter und Magnet

Artikel Nr. D L G A CH
BVFM3/4 3/4" 61,3 32,3 100 31
BVFM1 1" 70,1 35,6 100 38

BVFM1-1/4 1.1/4" 85 45 158 48
BVFM1-1/2 1.1/2" 97,5 52 158 54

BVFM2 2" 117 63 158 66

Qualität
• Ersetzt 3 verschiedene Komponenten  

(2 Kugelhähne,Ventile und Filter)
• Reduziert Leckagerisiken durch weniger 

Dichtstellen
• Kosteneinsparung durch reduzierte Anzahl 

von Komponenten
• Zeitersparnis bei Installation und Wartung
• Eingebauter Vertikalfilter mit Patronenstruktur
   aus AISI304 + Nylon (Filtrationsgrad: 500 

Mikron / 35 Maschen). Größe ½” hat eine 
zentrale Rippe, um das Herausziehen des 
Filters zu erleichtern.

• Endprüfung gemäß UNI EN 12266-1
   Punkte A3 / A4 (für die Größen 1 ½” und 2”: 

gem. Richtlinie 2014/68/UE)
• Keine beweglichen Metallteile
• Griff zeigt deutlich die Position der Kugel an
• Verchromte Messingkugel für längere 

Lebensdauer
• Griffanschlag am Gehäuse zur Vermeidung 

von Spannungen am Schaft

Gehäuse
• Geschmiedetes, sandgestrahltes, außen 

vernickeltes Messinggehäuse und Kappe ab-
gedichtet mit Loctite® oder gleichwertigem 
Gewindedichtmittel

• Feinstes Messing nach EN 12165 und
    EN 12164 (früher DIN 17660 und UNI
    5705-65) Spezifikationen
• Bodenstopfen für eine einfache Filterwartung

Spindel
• Ausblassichere Spindel aus unbeschichtetem 

Messing
• Zwei O-Ringe an der Spindel (FKM + NBR) 

für maximale Sicherheit

Dichtung
• Reine PTFE-Sitze

Gewinde
• ISO 228 parallele Innengewinde  

auf Innengewinde

Durchfluss
• Nennweite

Handgriff
• Verzinkter Stahl mit Kunststoff- 

Tauchbeschichtung
• WARNUNG: Überschreiten Sie nicht die an-

gemessene Temperatur und/oder elektrische 
Belastung

Magnet
• Neodym (12.000 Gauss) NdFeB

Arbeitsdruck und Temperatur
• 30 Bar (450 PSI) schockfreier Kaltarbeitsdruck
    Druck für Größen ½” bis 1”, 20 Bar (290 PSI) 

für Größen 1 ¼” bis 2”
• 20°C / +150°C (-4°F / +300°F)
• WARNUNG: Das Einfrieren der Flüssigkeit in der 

Anlage kann das Ventil schwer beschädigen

PED-Richtlinie
• Gemäß 2014/68/UE dürfen 1 ¼” und höhere
   Größen nicht mit gefährlichen Flüssigkeiten 

verwendet werden
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03.
VERBRAUCHSMATERIALIEN

106 FORMREINIGER 109 TRENNMITTEL 111 WERKZEUGSCHUTZ

113 SCHMIERSTOFFE 116 NANO 
WERKZEUGBESCHICHTUNG 118 REINIGUNGSGRANULAT

119 ABSORBTIONSMITTEL
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Formreiniger/Entfetter

Formreiniger/Entfetter

Zitrusreiniger/Entfetter

CLEAN

CLEAN

Artikel Nr. Beschreibung Größe
MCD501FG Formreiniger 

Schnelltrocknend
500 ml / 18 oz  12

Reinigungsmittel entfernen Plastikrückstände aus Formen und Stanzen einschließlich der Rückstände, die z. B. durch Rissbildung verursacht werden. Sie sorgen für zeit-
sparende Fertigungsprozesse, für die Maßgenauigkeit von Kunststoffteilen und Formteilen mit einwandfreier Oberflächenstruktur und Konservierung von Maschinenteilen.
Entfetter für Öl-, Fett- und Waschrückständen von Formen. Als Spray frei von Fluorkohlenstoffen.

Artikel Nr. Beschreibung Größe
MCD551 Zitrusreiniger

Langsam trocknend
500 ml / 18 oz  12

Zitrus-basierter Lösemittel-Entfetter. Hochleistungs-zitrus-basiertes Reinigungslösungsmittel.
Eine ideale Alternative zu herkömmlichen chlorierten oder hochflüchtigen Lösemittelreinigern.

Eigenschaften:
• Langsames Trocknen, das maximale Reinigungsergebnisse ermöglicht
• Natürlicher, leistungsstarker Reiniger/Entfetter
• Völlig biologisch abbaubar
• Tief durchdringende Wirkung

• Klassifiziert als nicht brennbar
• Vielfältig Wirksam für Verunreinigungen wie Öl, Fett, Teer, Bitumen, Silikone,   
   kautschuk-basierte Klebstoffe, Öl-basierte Farben, Farben und Farbstoffe  
• Sicher auf Metallen und den meisten Kunststoffen
• Angenehmer Orange-Zitrusgeruch

CLEAN

Artikel Nr. Beschreibung Größe
MCD501 Formreiniger 

Schnelltrocknend
500 ml / 18 oz  12

Reinigungsmittel entfernen Plastikrückstände aus Formen und Stanzen einschließlich der Rückstände, die z. B. durch Rissbildung verursacht werden. Sie sorgen für zeit-
sparende Fertigungsprozesse, für die Maßgenauigkeit von Kunststoffteilen und Formteilen mit einwandfreier Oberflächenstruktur und Konservierung von Maschinenteilen.
Entfetter für Öl-, Fett- und Wachsrückständen von Formen. Als Spray frei von Fluorkohlenstoffen.

MOULD SPRAYS
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MOULD SPRAYS

Formreiniger/Polymerentferner

CLEAN

Artikel Nr. Beschreibung Größe
MPR501 Formreiniger/Polymerentferner 500 ml / 18 oz  12

Reinigungsmittel entfernen Plastikrückstände aus Formen und Stanzen einschließlich der Rückstände, die z. B. durch Rissbildung verursacht werden. Sie sorgen für zeit-
sparende Fertigungsprozesse, für die Maßgenauigkeit von Kunststoffteilen und Formteilen mit einwandfreier Oberflächenstruktur und Konservierung von Maschinenteilen.
Speziell entwickelt, um Polymerablagerungen, Kunststoff, antisolierbare Harze, Fette und Öle zu entfernen.
Wasserlöslicher, hochaktiver organischer Reiniger. Als Spray frei von Fluorkohlenstoffen.

Artikel Nr. Beschreibung Größe
MPR502FG Hochleistungs-Formreiniger/Polymerentferner 500 ml / 18 oz  12

Hochleistungsreiniger entfernen Kunststoffrückstände von Formen und Gesenken, einschließlich Rückständen, die z. B. durch Rissbildung entstehen. Sie sorgen für 
zeitsparende Produktionsprozesse,für Maßhaltigkeit von Kunststoffteilen und Formteilen, für eine einwandfreie Oberflächenstruktur und schonen Maschinenkomponenten.

Eigenschaften:
• Entwickelt zum entfernen von Polymerablagerungen, Kunststoffen, unlöslichen Harzen, Fetten und Ölen.
• Waserlöslich.

• Hochaktiver organischer Reiniger.
• Wird in Aerosolform geliefert, alle Aerosole sind frei von Fluorcarbon.

Hochleistungsreiniger

CLEAN

Artikel Nr. Beschreibung Größe
MFC501 Formreiniger antistatisch 500 ml / 18 oz  12

Mouldpro Foam Cleaner ist ein einzigartiger antistatischer, schäumender Reiniger, der auf einer Mischung aus Tensiden, Lösungsmitteln, Inhibitoren und Wasser basiert.

Eigenschaften:
• Unübertroffen in der Leistung.
•  Entfernt schnell und einfach alle Arten von Schmutz, Fett, Flecken, Verunreinigungen und andere Verschmutzungen von harten Oberflächen.

Antistatischer Vielzweckreiniger

CLEAN

Artikel Nr. Beschreibung Größe
MCP080 Mould Polish Paste 80 ml.  1

Diese hochwertige Plierpaste ist perfekt zum Reinigen und Polieren von Stahlformen geeignet. Sie entfernt sicher und einfach Oxidation, Korrosion, Flecken und Rost. Es erzeugt einen brillanten, 
reflektierenden Glanz und hinterlässt eine unsichtbare Schutzschicht für einen lang anhaltenden Glanz.

Polierpaste

POLISH
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REINIGUNGSTÜCHER

Universaltücher

Rostentferner-Tücher

Artikel Nr.
WMW100 1

Ideal für die schnelle und einfache Reinigung von Händen, Werkzeugen und Maschinenoberflächen. Das strapazierfähige Multi Wipe-Material ist mit einer Hi-Tech-
Reinigungslösung getränkt, die mit antibakteriellen Eigenschaften zur schnellen Entfernung von Schmutz, Öl, Fett, Klebstoffen, Lacken, Kratzspuren, nasser Farbe, Kitt und 
Schaum. Multi Wipes kombinieren hohe Leistung mit minimaler Gefährdung des Anwenders und der Umwelt.

Eigenschaften:
• Enthält kein Testbenzin oder andere schädliche Lösungsmittel
• Die Reinigungstücher enthalten antibakterielle Eigenschaften, die nach der Norm BSEN1276 zertifiziert sind
• Wird in einer Dose mit 100 Tüchern geliefert

Artikel Nr.
WRR80 1

Ein robustes, textiles Tuch, das mit Zitronensäure-Reiniger getränkt ist, um Rost und andere Oxide von eisenhaltigen Metalloberflächen zu entfernen. Durch die Verwendung 
einer ungefährlichen Chemikalie und eines robusten, textilen Materials bietet das Produkt eine effektive Alternative zu herkömmlichen gefährlichen nitratbasierten Chemi-
kalien, die zur Rostentfernung verwendet werden.

Eigenschaften:
• wird in einer Verpackung mit 80 Tüchern geliefert

Werkzeug-Reinigungstücher

Artikel Nr.
WMC80 1

Diese Reinigungstücher  sind speziell für die Reinigung und Entfettung von Formenoberflächen entwickelt worden.

Eigenschaften:
• Ultra-fusselarmes, nicht-abrasives Wischtuch      
• Hinterlässt keine Rückstände
• Wird in einer Dose mit 80 Tüchern geliefert
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TRENNMITTEL
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Artikel Nr. Beschreibung Größe
MRS501 Trennmittel, silikonhaltig 500 ml / 18 oz  12

Universelles Trennmittel auf Silikonbasis.

Eigenschaften:
• Ein qualitativ hochwertiges, bewährtes Trennmittel, das ein störungsfreies Spritzgießen gewährleistet
•  Spart Zeit, verkürzt die Zykluszeiten, reduziert den Ausschuss und ist schonend für Werkzeuge und Formen
•  Geeignet für thermoplastische oder duroplastische Formgebung

Artikel Nr. Beschreibung Größe
MRN501FG Trennmittel, silikonfrei 500 ml / 18 oz  12

Universelles Trennmittel auf Basis von synthetischen Ölen.

Eigenschaften:
•  Ein hochwertiges, bewährtes Trennmittel, das einen störungsfreien Guss gewährleistet
•  Spart Zeit, verkürzt die Zykluszeiten, reduziert den Ausschuss und ist schonend für Werkzeuge und Formen
•  Geeignet für Anwendungen im Lebensmittelbereich 

Trennmittel, silikonhaltig

Trennmittel, Lebensmittel-geprüft

RELEASE

RELEASE

TRENNMITTEL

Artikel Nr. Beschreibung Größe
MRN501 Trennmittel, silikonfrei 500 ml / 18 oz  12

Universelles Trennmittel auf Basis von synthetischen Ölen.

Eigenschaften:
•   Ein hochwertiges, bewährtes Trennmittel, das ein störungsfreies Spritzgießen gewährleistet
•   Spart Zeit, verkürzt die Zykluszeiten, reduziert den Ausschuss und ist schonend für Werkzeuge und Formen
•   Geeignet für thermoplastische oder duroplastische Formgebung

Trennmittel, silikonfrei

RELEASE
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Formenschutz-Spray, durchsichtig

FORMENSCHUTZ

Formenschutz-Spray, grün

PROTECT

PROTECT

Artikel Nr. Beschreibung Größe
MPG501 Formenschutz-Spray, grün 500 ml / 18 oz  12

Korrosionsschutzmittel schützen demontierte Werkzeuge, Formen und Teile.
Sie bieten einen langfristigen Schutz vorn Korrosion.
Ihr Werkzeug ist immer einsatzbereit.

Eigenschaften:
• Wachsartige Korrosionsschutzmittel 
•  ein Entfernen des Schutzfilms vor der Anwendung ist nicht erforderlch
• das Mittel ist nur abdeckend und dringt nicht ein
• die grüne Einfärbung erleichtert die Kontrolle des Schutzfilms
• wird in Aerosolform geliefert, frei von Fluorkohlenwasserstoffen

Artikel Nr. Beschreibung Größe
MPW501 Formenschutz-Spray, durchsichtig 500 ml / 18 oz  12

Korrosionsschutzmittel schützen demontierte Werkzeuge, Formen und Teile.
Sie bieten einen langfristigen Schutz vorn Korrosion.
Ihr Werkzeug ist immer einsatzbereit.

Eigenschaften:
•  Wachsartige Korrosionsschutzmittel 
•  ein Entfernen des Schutzfilms vor der Anwendung ist nicht erforderlch
•  das Mittel ist nur abdeckend und dringt nicht ein
• wird in Aerosolform geliefert, frei von Fluorkohlenwasserstoffen

Artikel Nr. Beschreibung Größe
MPW501FG Formenschutz-Spray, transparent 500 ml / 18 oz  12

Korrosionsschutzmittel schützen demontierte Werkzeuge, Formen und Teile.
Sie bieten einen langfristigen Schutz vorn Korrosion.
Ihr Werkzeug ist immer einsatzbereit.

Eigenschaften:
•  Wachsartige Korrosionsschutzmittel 
•  ein Entfernen des Schutzfilms vor der Anwendung ist nicht erforderlch
•  das Mittel ist nur abdeckend und dringt nicht ein
• das Spray kann in Lebensmittelanwendungen eingesetzt werden
• wird in Aerosolform geliefert, frei von Fluorkohlenwasserstoffen

Formenschutz-Spray, transparent, lebensmittelecht

PROTECT

PROTECT

Formenschutz-Spray, blau, lebensmittelecht

Artikel Nr. Beschreibung Größe
MPB501FG Formenschutz-Spray, blau 500 ml / 18 oz  12

Korrosionsschutzmittel schützen demontierte Werkzeuge, Formen und Teile.
Sie bieten einen langfristigen Schutz vorn Korrosion.
Ihr Werkzeug ist immer einsatzbereit.

Eigenschaften:
• Wachsartige Korrosionsschutzmittel 
•  ein Entfernen des Schutzfilms vor der Anwendung ist nicht erforderlch
•  das Mittel ist nur abdeckend und dringt nicht ein
•  die blaue Einfärbung erleichtert die Kontrolle des Schutzfilms
• wird in Aerosolform geliefert, frei von Fluorkohlenwasserstoffen
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SCHMIERMITTEL

Artikel Nr. Beschreibung Größe
MEL501 Schmiermittel für Auswerfer 500 ml / 18 oz  12

Nicht verschmutzende Schmierstoffe, die bewegliche Teile leichtgängig halten  
undSchäden durch Bruch und Festfressen verhindern. Für Zentrierungen und 
Auswerferstifte.

Eigenschaften:
•  Dünnfilmschmierung, Langzeitwirkung, guter Schutz vor Korrosion
•  Anwendungstemperaturbereich : -30ºC - +150ºC
•  Geliefert in Aerosol- oder Pastenform, alle Aerosole sind frei von Fluorkohlenwas-

serstoffen

Artikel Nr. Beschreibung Größe
MWD501 Allzweck Schmiermittel 500 ml / 18 oz  12

A multi-purpose product for lubricating, cleaning, dewatering, penetrating  
and corrosion protection. Can be used in endless applications on all metallic 
surfaces including moulds, chains, gears, tools, etc. 

Eigenschaften:
• Lang anhaltende Schmierung und Feuchtigkeitsverdrängung
• Bildet einen temporären Korrosionsschutz
• Unterwandert Rost und Korrosion
• Enthält PTFE für verbesserte Schmierung und Belastbarkeit

Artikel Nr. Beschreibung Größe
MLF501FG Schmiermittel für Auswerfer 500 ml / 18 oz  12

Nicht verschmutzende Schmierstoffe, die bewegliche Teile leichtgängig halten und
Schäden durch Bruch und Festfressen verhindern.

Eigenschaften:
• Für Zentrierungen und Auswerferstifte
• Dünnfilmschmierung, für Lebensmittelanwendungen, Langzeitwirkung, 
   guter Schutz vor Korrosion
• Betriebstemperatur - bis zu 260°C

Schmiermittel für Auswerfer

Allzweck Schmiermittel

Schmiermittel für Auswerfer

Schmieren

Schmieren

Schmieren

Artikel Nr. Gebindeanzahl Länge
MCH02 2 170 mm  1
MCH03 3 250 mm 1
MCH04 4 330 mm 1

Material: Edelstahl

Spraydosen - Halter
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MOULD LUBRICANTS

Artikel Nr. Beschreibung Größe
MLF500FG Schmiermittel für Auswerfer 0,5 kg  1

Nicht verschmutzendes Schmiermittel, das bewegliche Teile leichtgängig hält und Schäden durch Bruch und Festfressen verhindert.
Für Schlitten und Auswerferstifte. Dünnfilmschmierung, für Lebensmittelanwendungen, Langzeitwirkung, guter Schutz vor Korrosion.
Betriebstemperatur - bis zu 260 C 

Artikel Nr. Beschreibung Größe
MCS500 Kupfer Montagepaste 0,5 kg  1

Die Kupfer-Montage Paste sorgt für eine schnelle und einfache Montage von Gewindeteilen. Es ermöglicht die Anwendung des richtigen Drehmoments, indem es Gewindestörungen beseitigt.
Die Paste verhindert ein Festfressen und ermöglicht ein schnelles und einfaches Lösen von Gewinden, Dichtungen und Verschraubungen, selbst nach langer Einwirkung von hohen Temperaturen,  
korrosiven Bedingungen oder extremen Flächenpressungen. Sie reduziert auch den Verschleiß in Bereichen mit hoher Reibung. Temperatur bis zu 1.100°C.

Schmiermittel für Auswerfer - Lebensmittelanwendung

Kupfer-Montagepaste

Schmieren

Schmieren

Schmieren

Artikel Nr. Beschreibung Größe
MLF080 Schmiermittel für Auswerfer 80 ml.  1

Nicht verschmutzendes Schmiermittel, das bewegliche Teile leichtgängig hält und Schäden durch Bruch und Festfressen verhindert.
Für Schlitten und Auswerferstifte. Dünnfilmschmierung, für Lebensmittelanwendungen, Langzeitwirkung, guter Schutz vor Korrosion.
Betriebstemperatur - bis zu 260 C.

Schmiermittel für Auswerfer - Lebensmittelanwendung

Artikel Nr. Beschreibung Größe
MCS080 Kupfer Montagepaste 80 ml. 1

Die Kupfer-Montage Paste sorgt für eine schnelle und einfache Montage von Gewindeteilen. Es ermöglicht die Anwendung des richtigen Drehmoments, indem es Gewindestörungen beseitigt.
Die Paste verhindert ein Festfressen und ermöglicht ein schnelles und einfaches Lösen von Gewinden, Dichtungen und Verschraubungen, selbst nach langer Einwirkung von hohen Temperaturen, 
korrosiven Bedingungen oder extremen Flächenpressungen. Sie reduziert auch den Verschleiß in Bereichen mit hoher Reibung. Temperatur bis zu 1.100°C

Kupfer-Montagepaste

Schmieren
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NANO FORMBESCHICHTUNG

NanoFormbeschichtung®

RELEASE

Typ HC-Heat Cure
”HCF-Heat Cure 
FDA Compliant” QC-Quick Cure

”QCru-Quick  
Cure Rubber”

”QCsi-Quick  
Cure Silicone”

Artikel Nr. HC-5ml HCF-5ml. QC QCRU QCSI
Hervorragende Trennung •  • • • •

Thermoplastische Kunststoffe alle Qualitäten • • •

Gummi •

Silikon •

Aushärtezeit 10-15 min. • • •

Aushärtezeit 3-4 Stunden • •

Ausgehärtet mit Heizluft • •

Ausgehärtet mit beheizter Form • • •

Anwendung auf kalter Oberfläche • •

Anwendung auf heißer Oberfläche • • •

Haftet auf vorbehandelten Oberflächen • • •

Mehrere Schichten möglich • • • • •

Auf Basis von Lösungsmitteln • •

Auf Wasserbasis • • •

Polymerfolie • •

Flouropolymerfolie • • •

Bis 500K Zyklen • • • • •

Kann häufige Wiederanwendung erfordern • • •

Temperaturen bis 250°C • • • • •

Temperaturen bis 540°C • •

Netto-Inhalt der Flasche 5ml. 5ml. 60ml. 60ml. 60ml.

Vorteile für Ihre Produktion

• Bis zu 500.000 Zyklen pro Schicht
• Reduziert Zykluszeiten, erhöht die Produktivität und beseitigt das Anhaften
• Inhouse / Selbstanwendung
• Verbessert die Qualität der Teile
• Verbessert die Bearbeitung der Teile durch Abwesenheit von Ziehen und Dehnen
• Reduziert Formdruck und Temperatur
• Reduzierung des Teilgewichts durch geringeren Druck beim Einspritzen
• Wandert nicht zur Teiloberfläche
• Kann für nahezu alle Spritgießmaterialien verwendet werden
• Sets beinhalten alles für die Anwendung
• Ungiftig



Farbwechsel?

Wir beraten  
Sie gerne!

MOULDPRO
REINIGUNGS- 
CHEMIKALIEN

Vorteile: 

Universalanwendung
Mouldpro bietet Reinigungschemikalien
für jede Polymeranwendung. Wählen Sie
zwischen einsatzfertigen Lösungen oder
Konzentraten.

Ökonomisch und Effizient 
Sämtliche Reinigungschemikalien bieten
ein sehr gutes Preis-Leistungsverhältnis.
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Artikel Nr. Produkt Größe
MC200 MasterClean 20 kg • n • • • • • • • • • • • • • • • n •
MP1X MultiPurge   1 kg • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •
MP5X MultiPurge   5 kg • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •
MP10X MultiPurge 10 kg • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •
MP20X MultiPurge 20 kg • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

Ready to use Compounds. Safe and fast cleaning of screws, cylinders and nozzles. • Sehr empfehlenswert        
• Durchschnittlich empfohlen 
 n Geeignet 

REINIGUNGSGRANULATE

Einsatzbereites Reinigungsgranulat zur Reinigung
von Schrauben, Zylindern, Maschinendüsen und
Heißkanälen.

Daten
• Schnelle Farbänderungen
• Schneller Materialwechsel
• Wirksame Entfernung von Kohlenstoff
   (Black Spots)
• Wirksames Abschaltmedium für  

wärmeempfindliche Werkstoffe

Reinigungschemikalien

MultiPurge ist ein Reinigungsmittel-Konzentrat in
Pellets, die gemischt werden können (10%) mit
jeder Art von reinen Thermoplasten, besonders
konstruiert um Fass, Schraube, Düse und Heiß-
kanäle von Kohlensoffresten, Ablagerungen,
Inkrustationen in wechselnder Farbe und
Material zu reinigen. Durch das Mischen mit 
reinen Materialien können die ursprünglichen
Temperatureinstellungen verwendet werden,
um optimierte Reinigungsbedingungen zu
gewährleisten.

Vorteile
• Einfaches Einsetzen – Anweisungen folgen
• Verkürze Ausfallzeit – Schneller und effektiver Betrieb, bedeutet schnellere Umstellung
• Nicht abrasiv – Unsere Spülmasse ist ein hochgradiges Polymer mit Additiven ohne Schleifmittel
• Sauber – Ein hochwertiges Produkt, das während des Betriebs keinen Rauch,
   Dampf oder Gerüche erzeugt
• Wirtschaftlich – Nur eine geringe Menge an Reinigungsmasse ist erforderlich, kombiniert mit schnellem
   und effizientem Betrieb bedeutet niedrigere Ausfallzeiten und erhöht die Produktivität

ONE Purge Agent für alle Polymere!
Durch Mischung mit dem Konzentrat kann die Originaltemperatur zur optimalen Reinigung genutzt werden.

• Temperaturbereich: 80°C bis 420°C
• MultiPurge ist geruchlos, ungiftig; Es enthält keine Lösungsmittel und es ist nicht abrasiv
• Alle Komponenten von MultiPurge sind von der FDA als
  „allgemein als sicher anerkannt“ qualifiziert
• MultiPurge ist umweltfreundlich
• MultiPurge ist äußerst wirtschaftlich
• Lebensmittelqualität - NSF genehmigt

MasterClean

MultiPurge
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ABSORBER

Artikel Nr. Größe Packungsinhalt
MMS120DB 8cm x 120cm 75L 1

Eigenschaften
• für Öl und Wasser einsetzbar
• Größe 8 cm x 120 cm
• 75 l Aufnahmevolumen
• 15 Kissen

Artikel Nr. Größe Packungsinhalt
MMR46DB 38cm x 46m 76L 1

Eigenschaften
• für Öl und Wasser einsetzbar
• Größe 38 cm x 46 m
• 76 l Aufnahmevolumen
• 1 Rolle

Artikel Nr. Größe Packungsinhalt
MMP100DB 40cm x 50cm 85L 1

Eigenschaften
• für Öl und Wasser einsetzbar
• Größe 40 cm x 50 cm
• 85 l Aufnahmevolumen
• 100 Pads

Absorberkissen

Absorberrolle

Absorberpads
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HEISSKANALREGELUNG

Die modularen Heisskanalregler haben
ein robustes Metallgehäuse und werden 
komplett mit Steuermodulen im  
Industriestandard geliefert

• 380-400VAC/3Phasen/N/Erde
• CE Zulassung
• mit 3 m Kabel

Heisskanalregelung

Module

Artikel Nr. Zonenanzahl
Geräteabmessungen

Kabel/Anschlüsse AnschlussA  B  C
HRC001 1 Zone 188 96 248 1 x 4 pin einfach
HRC002 2 Zonen 215 224 299 1 x 16 pin doppelt
HRC004 4 Zonen 215 325 299 1 x 16 pin doppelt
HRC006 6 Zonen 215 427 299 1 x 24 pin doppelt
HRC008 8 Zonen 215 529 299 2 x 16 pin doppelt
HRC012 12 Zonen 215 733 299 2 x 24 pin doppelt

Artikel Nr. Zonenanzahl A  B 
HRM15C einfach Zone 176 50

Die Heisskanalregeler haben folgende Vorteile  
bereits als Standard :

• Softstart Entfeuchtung
• Dreifach-LED- Anzeige
• Automatische / Manuelle Ausgabefunktion
• PID Auto Tune Temperaturregelung
• Max. Stromausgang 15A
• Messwertanzeige
• Leistungsausgang in Prozent
• Thermoelemente J/K Typ
• Temperaturanzeige zwischen °F/°C wechselbar
• Wählbare Alarmmodi

• Phasenwinkel Ausgangsmodus
• Zero Cross Ausgangsmodus
• Sicherungsfehleranzeige
• Erkennung von Heizungsschäden
• Auto-Erkennung der Wechselspannung 

(50/60Hz)
• Thermoelement - Fehlererkennung
• Thermoelement-Rückerkennung
• Temperaturüberwachungsanzeige
• Alarm Output Option
• RS485 Output Option 
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Hinweise zur Auswahl von Düsenheizbändern

Mouldpro bietet zwei Typen von Düsenheizbändern an, für eine zuverlässige und leistungsstarke Beheizung der Düsen an Spritzgießmaschinen.
Beide Heizbandtypen sind CE-gekennzeichnet und aus hochwertigen Materialien gefertigt.

NHB Type Z17 Type

Anwendung
Wattleistung 6 W/cm² 8 W/cm²

Arbeitstemperaturen 370°C 400°C
Standard Spannung 230 V. 230 V.

Kabeltyp SS-Bipolar SS-Bipolar+  Earth
Kabellänge 1000 mm. 1000 mm.

Kabelaustritt Super Flex 45°
Isolierung MICA MICA

Abgedichtet No Yes
Lebensdauer   

Der NHB-Typ wird normalerweise verwendet, wenn der Platz um die Düse herum begrenzt ist (in der Nähe von Anschnitt oder Heißkanälen) und die flexiblen Kabel eine kompakte 
Installation ermöglichen. Der elektrische Anschluss zwischen dem Heizelement und den Zuführungskabeln ist in das Düsenheizband integriert.

Das hochwertige, abgedichtete Heizelement aus Edelstahl ist die perfekte Lösung, wenn hohe Leistung und Kraft erforderlich sind. Die Z17-Heizungen sind aus Edelstahlrohr 
gefertigt, das eine solide Konstruktion gewährleistet. Es ist korrosionsbeständig und hermetisch abgedichtet, um das Austreten von Kunststoff zu verhindern.

HEIZBÄNDER
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HEIZBÄNDER

Edelstahl-Heizband

Artikel Nr. Ø ID Länge Watt
Z17025030 25 30 130
Z17030020 30 20 100
Z17030025 30 25 130
Z17030030 30 30 170
Z17030035 30 35 200
Z17030040 30 40 230
Z17035025 35 25 160
Z17035030 35 30 200
Z17035035 35 35 240
Z17035040 35 40 270
Z17035045 35 45 310
Z17040020 40 20 160
Z17040025 40 25 190
Z17040030 40 30 230
Z17040035 40 35 270
Z17040040 40 40 310
Z17040045 40 45 350
Z17045025 45 25 210
Z17045030 45 30 260
Z17045035 45 35 310
Z17045040 45 40 350
Z17045045 45 45 400
Z17045050 45 50 450
Z17045055 45 55 490
Z17050020 50 20 190
Z17050025 50 25 240
Z17050030 50 30 290
Z17050035 50 35 340
Z17050040 50 40 390
Z17050050 50 50 500
Z17050060 50 60 600
Z17055020 55 20 210
Z17055025 55 25 270
Z17055030 55 30 320
Z17055035 55 35 380
Z17055040 55 40 430
Z17055050 55 50 540
Z17060020 60 20 230
Z17060025 60 25 290
Z17060030 60 30 350
Z17060035 60 35 410
Z17060040 60 40 470
Z17060050 60 50 600
Z17060060 60 60 720
Z17065020 65 20 250
Z17065025 65 25 320
Z17065030 65 30 380
Z17065035 65 35 450
Z17065040 65 40 520
Z17065050 65 50 650

Artikel Nr. Ø ID Länge Watt
Z17070020 70 20 270
Z17070025 70 25 340
Z17070030 70 30 410
Z17070035 70 35 490
Z17070040 70 40 560
Z17070050 70 50 700
Z17070060 70 60 840
Z17075020 75 20 290
Z17075025 75 25 370
Z17075030 75 30 440
Z17075035 75 35 520
Z17075040 75 40 560
Z17075050 75 50 750
Z17075060 75 60 900
Z17080020 80 20 310
Z17080025 80 25 390
Z17080030 80 30 470
Z17080035 80 35 560
Z17080040 80 40 640
Z17080050 80 50 800
Z17080060 80 60 960
Z17085020 85 20 330
Z17085025 85 25 420
Z17085030 85 30 500
Z17085035 85 35 590
Z17085040 85 40 680
Z17085050 85 50 850
Z17085060 85 60 1020
Z17090020 90 20 350
Z17090025 90 25 440
Z17090030 90 30 540
Z17090035 90 35 630
Z17090040 90 40 720
Z17090050 90 50 900
Z17090060 90 60 1080
Z17095020 95 20 370
Z17095025 95 25 470
Z17095030 95 30 570
Z17095035 95 35 660
Z17095040 95 40 760
Z17095050 95 50 950
Z17095060 95 60 1150
Z17100020 100 20 380
Z17100025 100 25 500
Z17100030 100 30 600
Z17100035 100 35 700
Z17100040 100 40 800
Z17100050 100 50 1000
Z17100060 100 60 1200

EDELSTAHL

Beschichtetes Heizband mit hoher Watt-Aufnahme
Lieferung mit 1000 mm-Leitung
230 V. Arbeitstemperatur bis max 380/400° C
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HEIZBÄNDER

Artikel Nr. Ø ID Länge Watt
NHB25x25 25 25 120
NHB25x30 25 30 120
NHB25x32 25 32 120
NHB25x35 25 35 130
NHB25x38 25 38 140
NHB25x40 25 40 150
NHB25x45 25 45 165
NHB25x50 25 50 180
NHB30x25 30 25 120
NHB30x30 30 30 130
NHB30x32 30 32 140
NHB30x35 30 35 150
NHB30x38 30 38 160
NHB30x40 30 40 175
NHB30x45 30 45 200
NHB30x50 30 50 220
NHB32x25 32 25 115
NHB32x30 32 30 140
NHB32x32 32 32 150
NHB32x35 32 35 160
NHB32x38 32 38 175
NHB32x40 32 40 180
NHB32x45 32 45 200
NHB32x50 32 50 230
NHB35x25 35 25 130
NHB35x30 35 30 150
NHB35x32 35 32 160
NHB35x35 35 35 175
NHB35x38 35 38 190
NHB35x40 35 40 200
NHB35x45 35 45 225
NHB35x50 35 50 250

Mica Düsenheizband

Mica beschichtetes Heizband mit 1000 mm-Leitung / 230 V
Arbeitstemperatur bis max 350/370° C

Artikel Nr. Ø ID Länge Watt
NHB38x25 38 25 140
NHB38x30 38 30 160
NHB38x32 38 32 170
NHB38x35 38 35 190
NHB38x38 38 38 200
NHB38x40 38 40 225
NHB38x45 38 45 270
NHB38x50 38 50 275
NHB40x25 40 25 140
NHB40x30 40 30 175
NHB40x32 40 32 180
NHB40x35 40 35 200
NHB40x38 40 38 220
NHB40x40 40 40 230
NHB40x45 40 45 250
NHB40x50 40 50 280
NHB45x25 45 25 160
NHB45x30 45 30 185
NHB45x32 45 32 200
NHB45x35 45 35 225
NHB45x38 45 38 200
NHB45x40 45 40 250
NHB45x45 45 45 275
NHB45x50 45 50 325
NHB50x25 50 25 180
NHB50x30 50 30 220
NHB50x32 50 32 235
NHB50x35 50 35 250
NHB50x38 50 38 280
NHB50x40 50 40 300
NHB50x45 50 45 325
NHB50x50 50 50 375
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THERMOELEMENTE

Thermoelement / Blatt

Artikel Nr. Länge Breite Typ Kabel
TLC 20 10 J 1000 mm

Thermoelement-Blatttyp, ideal fur Düsenheizbänder
Kabel: 1000 mm

Thermoelement / Gewinde

Artikel Nr. d D L
MTT602000 6 M8x1 2500

Fe-CuNi, Typ J, max. Temperatur 400° C

Thermoelement / Verschraubung

Artikel Nr. d D L
MTS602000 6,5 16 2500

Fe-CuNi, Typ J, max. Temperatur 400° C
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THERMOELEMENTE

Thermoelement mit Stift

Artikel Nr. d A h L
MTP402000 4 12 8 2500

Fe-CuNi, Typ J, max. Temperatur 400° C

Thermoelement / Bayonett - 2 Stifte

Artikel Nr. d D L
MTB48102000 4,8 11 2500
MTB60102000 6 11 2500
MTB60122000 6 12,8 2500
MTB60142000 6 15 2500
MTB80122000 8 12,8 2500
MTB80142000 8 15 2500

Fe-CuNi, Typ J, max. Temperatur 400° C
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THERMOELEMENTE 

Verlängerungsadapter

Artikel Nr. øD ød G GL
MTG10M10X1 10 7,1 M10x1 30

MTG10M10X1,5 10 7,1 M10x1,5 30
MTG10G1/8 11 6,3 G1/8 30

MTG12M10X1 12 7,1 M10x1 50
MTG12M10X1,5 12 7,1 M10x1,5 50
MTG12M12X1 12 8,2 M12x1 50

MTG12M12X1,75 12 8,2 M12x1,75 50
MTG12M14X1,5 12 8,2 M14x1,5 50
MTG14M12X1 14 9 M12X1 50

MTG14M14x1,5 14 9 M14x1,5 50

Adapter

Artikel Nr. øD ød SW G
MTA12M10X1 12 7,1 17 M10x1
MTA12M12X1 12 8,2 16 M12x1

MTA12M12X1,75 12 8,2 16 M12x1,75
MTA12M14x1,5 12 8,2 16 M14x1,5

MTA12G3/8 12 8,2 17 G3/8
MTA14M10X1 14 7,1 17 M10x1
MTA14M12X1 14 8,2 17 M12x1

MTA14M12X1,75 14 8,2 17 M12x1,75
MTA14M14X1,5 14 8,2 17 M14x1,5

MTA14G1/4 14 8,2 17 G1/4
MTA14G3/8 14 8,2 17 G3/8
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STECKVERBINDER

Steckverbinder

Hochwertige Steckverbinder, kompatibel mit dem Industrie-
Standard (gleichwertige Produkte anderer Hersteller)

• CE Zulassung
• genehmigt von UL/CSA
• Qualitätsschraubklemmen
• Kostengünstig
• Komplettes Sortiment
• Schutzstandard: IP20
• Dichtung : NBR
• Temperaturbereich: 125° C (CK Typ nur bis 100° C)



www.mouldpro.com   

   

129

Artikel Nr. # Stifte A B L
CKM03 3+E 21 21 30,5
CKM04 4+E 21 21 36,5

Artikel Nr. # Stifte A B L
CKF03 3+E 21 21 30,5
CKF04 4+E 21 21 36,5

Artikel Nr. # Stifte Hebel A B L M
MKAV20 3/4+E einfach 28 33,5 60,5 M20

Artikel Nr. # Stifte Hebel A B L
CKAX03I 3/4+E einfach 57,5 32 24

Steckereinsatz

Buchseneinsatz

Gehäuse gerade

Anbaugehäuse

CONNECTORS



130

      

Moulding Supplies Edition 12

Artikel Nr. # Stifte A B L Größe
CDAM10 10 Stifte 56,5 23 31 49.16
CDAM16 16 Stifte 73 23 31 66.16

Einsatz,  Schraubenanschluss

STECKVERBINDER

Artikel Nr. # Stifte A B L Größe
CDAF10 10 Stifte 56,5 23 31 49.16
CDAF16 16 Stifte 73 23 31 66.16

Artikel Nr. # Stifte A B L Größe
CDM25 25 Stifte 73 23 31 66.16

Artikel Nr. # Stifte A B L Größe
CDF25 25 Stifte 73 23 31 66.16

Buchseneinsatz,  Schraubenanschluss

Einsatz, 3-reihig, Crimpanschluss, HD

Buchse, 3-reihig, Crimpanschluss, HD

Crimpkontakte

Artikel Nr. Stifte Drahtstärke ø-A ø-B
CDMA0.5 Stecker 0,5 mm² 1,1 8
CDFA0.5 Buchse 0,5 mm² 1,1 8
CDMA1.5 Stecker 1,5 mm² 1,8 8
CDFA1.5 Buchse 1,5 mm² 1,8 8
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STECKVERBINDER

Artikel Nr. # Stifte Hebel A B C L M Größe
MZP15L25 10 Stifte einfach 85 50 76 52 M25 49.16

MZAP25L25 16/25 Stifte einfach 101 50 93 57 M25 66.16

Sockelgehäuse        

Artikel Nr. # Stifte Hebel A B C L M Größe
MZO15L20 10 Stifte einfach 72 29,4 63 55,9 M20 49.16
MZO25L25 16 Stifte einfach 88,5 29,4 79,5 55,9 M25 66.16

MZAO25L25 25 Stifte einfach 88,5 29,4 79,5 70,5 M25 66.16

Gehäuse, seitlicher Abgang

Artikel Nr. # Stifte Hebel A B C L L1 M Größe
MZAV15L20 10 Stifte einfach 72 36 63 64,5 14,5 M20 49.16
MZAV25L20 16/25 Stifte einfach 88,5 36 79,5 70,5 14,5 M20 66.16
MZAV25L25 16/25 Stifte einfach 88,5 36 79,5 70,5 14,5 M25 66.16

Gehäuse, gerader Abgang

Artikel Nr. # Stifte Hebel A B C L Größe
CZI15L 10 Stifte einfach 83 32 76 44 49.16
CZI25L 16/25 Stifte einfach 98 32 93 44 66.16

Anbaugehäuse
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Artikel Nr. # Stifte Pin # A B L Größe
CDAM16 16 Stifte 1-16 73 23 31

66.40
CDAM16N 16 Stifte 17-32 73 23 31

Artikel Nr. # Stifte Pin # A B L Größe
CDAF16 16 Stifte 1-16 73 23 31

66.40
CDAF16N 16 Stifte 17-32 73 23 31

Artikel Nr. # Stifte Hebel A B L L1 M Größe
MAV50.32 32 Stifte doppelt 82 56 90,5 75 M32 66.40

Artikel Nr. # Stifte Hebel A B L M                Größe
MAO50.32 32 Stifte doppelt 82 56 75 M32                66.40

Steckereinsatz

Buchseneinsatz

Gehäuse, gerader Abgang, 2 Bügel

Gehäuse, seitlicher Abgang, 2 Bügel

STECKVERBINDER
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Artikel Nr. # Stifte Hebel A B C L M Größe
MHP50.32 32 Stifte doppelt 106 57,3 94 82 M32 66.40

Artikel Nr. # Stifte Hebel A B C L Größe
CHI50 32 Stifte doppelt 104 58,5 71 29 66.40

Sockelgehäuse, 2 Bügel

Anbaugehäuse, 2 Bügel

STECKVERBINDER
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STECKVERBINDER

Steckereinsatz

Gehäuse, seitlicher Abgang, 1 Bügel

Artikel Nr. # Stifte Hebel A B C L L1 M Größe
MHO06L20 6 Stifte einfach 73 43 60 50,4 47 M20 44.27
MHO10L20 10 Stifte einfach 87 43 73 52 49 M20 57.27
MHO16L25 16 Stifte einfach 108 43 93,5 63 60 M25 77.27
MHO24L32 24 Stifte einfach 135 43 120 63 60 M32 104.27

Artikel Nr. # Stifte A B L L1 Größe
CNEM06T 6 Stifte 50 34 33 18 44.27
CNEM10T 10 Stifte 63,4 34 33 18 57.27
CNEM16T 16 Stifte 83,5 34 33 18 77.27
CNEM24T 24 Stifte 110,3 34 33 18 104.27

Artikel Nr. # Stifte A B L L1 Größe
CNEF06T 6 Stifte 50 34 33 18 44.27
CNEF10T 10 Stifte 63,4 34 33 18 57.27
CNEF16T 16 Stifte 83,5 34 33 18 77.27
CNEF24T 24 Stifte 110,3 34 33 18 104.27

Buchseneinsatz

Artikel Nr. # Stifte Hebel A B C L L1 M Größe
MHV06L20 6 Stifte einfach 72 43 60 53 40 M20 44.27
MHV10L20 10 Stifte einfach 87 43 73 58 45 M20 57.27
MHV16L25 16 Stifte einfach 108 43 93,5 58 45 M25 77.27
MHV24L32 24 Stifte einfach 135 43 120 68 55 M32 104.27

Gehäuse, gerader Abgang, 1 Bügel
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STECKVERBINDER

Gehäuse, gerader Abgang, 2 Bügel

Artikel Nr. # Stifte Hebel A B L L1 M Größe
MHV10.20 10 Stifte doppelt 73 43 58 45 M20 57.27
MHV16.25 16 Stifte doppelt 93,5 43 58 45 M25 77.27
MHV24.32 24 Stifte doppelt 120 43 68 55 M32 104.27

Artikel Nr. # Stifte Hebel A B L Größe
CHI06L 6 Stifte einfach 82,5 45,5 29 44.27
CHI10L 10 Stifte einfach 95,5 45,5 29 57.27
CHI16L 16 Stifte einfach 115,5 45,5 29 77.27
CHI24L 24 Stifte einfach 142,5 45,5 29 104.27

Anbaugehäuse, 1 Hebel

Artikel Nr. # Stifte Hebel A B C L M Größe
MHP06L20 6 Stifte einfach 82 52 70 53 M20 44.27
MHP10L20 10 Stifte einfach 93,5 52 82 57 M20 57.27
MHP16L25 16 Stifte einfach 117 57 105 63 M25 77.27
MHP24L25 24 Stifte einfach 144 57 132 63 M25 104.27

Sockelgehäuse, 1 Bügel
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STECKVERBINDER

Artikel Nr. # Stifte Hebel A B C L Größe
CHI10 10 Stifte doppelt 95,5 45,5 58 29 57.27
CHI16 16 Stifte doppelt 115,5 45,5 58 29 77.27
CHI24 24 Stifte doppelt 142,5 45,5 58 29 104.27

Anbaugehäuse, 2 Bügel

Sockelgehäuse, 2 Bügel

Artikel Nr. # Stifte Hebel A B C L M Größe
MHP10.20 10 Stifte doppelt 93,5 52 82 57 M20 57.27
MHP16.25 16 Stifte doppelt 117 57 105 63 M25 77.27
MHP24.25 24 Stifte doppelt 144 57 132 63 M25 104.27

Artikel Nr. # Stifte Hebel A B L M Größe
MHO10.20 10 Stifte doppelt 73 43 52 M20 57.27
MHO16.25 16 Stifte doppelt 93,5 43 63 M25 77.27
MHO24.32 24 Stifte doppelt 120 43 63 M32 104.27

Gehäuse, seitlicher Abgang, 2 Bügel
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Artikel Nr. # Stifte Hebel A B L M Größe
MHO32.32 32 Stifte doppelt 93,5 82,5 94 M32 77.62

MHO48.L32  48 Stifte einfach 121 90 98 M40 104.62

Gehäuse, seitlicher Abgang

STECKVERBINDER

Steckereinsatz

Artikel Nr. # Stifte Pin # A B L L1 Größe
CNEM16T 16 Stifte 1-16 83,5 34 33 18

77.62
CNEM16TN 16 Stifte 17-32 83,5 34 33 18
CNEM24T 24 Stifte 1-16 110,3 34 33 18

104.62
CNEM24TN 24 Stifte 17-32 110,3 34 33 18

Artikel Nr. # Stifte Pin # A B L L1 Größe
CNEF16T 16 Stifte 1-16 83,5 34 33 18

77.62
CNEF16TN 16 Stifte 17-32 83,5 34 33 18
CNEF24T 24 Stifte 1-24 110,3 34 33 18

104.62
CNEF24TN 24 Stifte 25-48 110,3 34 33 18

Buchseneinsatz

Gehäuse, gerader Abgang

Artikel Nr. # Stifte Hebel A B L L1 M Größe
MHV32.32 32 Stifte doppelt 93,5 82,5 117 94 M32 77.62
MHV48.L32  48 Stifte einfach 121 90 121 98 M40 104.62
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Kabelverschraubung

Artikel Nr. Gewinde
AGM20T M20
AGM25T M25
AGM32T M32

STECKVERBINDER

Anbaugehäuse, 2 Bügel

Artikel Nr. # Stifte Hebel A B C L M Größe
MHP32.40 32 Stifte doppelt 125 84 112 90 M40 77.62

Artikel Nr. # Stifte Hebel A B C L M Größe
MHP48LS40 48 Stifte einfach 141 120 111 99 M40 104.62

Anbaugehäuse, 1 Bügel und Abdeckung

Artikel Nr. # Stifte Hebel A B L Größe
CHI32 32 Stifte doppelt 126 92 35 77.62

CHI48L 48 Stifte einfach 167,5 93 42 104.62

Sockelgehäuse
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KABEL

Artikel Nr. Zonen Kerne Länge
PF08 8 16+E 20m
PF12 12 24+E 20m

Multikern - Anschlusskabel
1.5mm² 16A Kabel
Numierte Kerne, Grun/Gelb Erde

Artikel Nr. Zonen Kerne Länge
TF08 8 8 Pair+E 20m
TF12 12 12Pair+E 20m

Mehrkern-Thermoelement-Kabel
Type J Fe/Cu-Ni, verdrillt
DIN Standard Farben (schwarz/weiss) 
numerierte Kerne

Artikel Nr. Zonen Kerne Länge
MF06 6 12+E PWR / 6 Pair T/C 20m

6 Zonen Kombinations- und Thermoelementkabel
Extrem flexibel
1.5mm² 16A Anschlusskabel
Typ J Fe/Cu-Ni Thermoelementkabel, verdrillt
DIN Standard Farben (schwarz/weiss), numerierte Kabel
Grün/gelb Erdung

Powerflex Kabel

Thermoflex Kabel

Multiflex Kabel
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Thermometer Kit

Deluxe Thermometer Kit

Thermometer

Artikel Nr. Temperatur
826-32 -50°C to + 1300°C

Einzel-Input K-Typ Thermometer bieten hohe Genauigkeit und schnelle Reaktionszeit
Ideal für Kunststoffverarbeiter (Bereich 50° bis 1300°)
°C / °F wählbar
Auflösung: 0.1°C / 0.1°F
Abtastrate von 2.5 -mal pro Sekunde
Automatische Abschaltung
Lieferung mit Tragekoffer, Kunststoffetui, Batterie
Kit beinhaltet : Thermometer (Einzelmessung), Messgerät, Nadelspitzensonde, Winkelsonde, Batterien, Koffer

Artikel Nr. Temperatur
826-33 -50°C to + 480°C/1300°C

Dual Input K-Typ Thermometer bieten hohe Genauigkeit und schnelle Reaktionszeiten, ideal für Kunststoffverarbeiter
Anwendungesbereich von 50° bis 1300°
°C / °F wählbar
Auflösung : 0.1°C / 0.1°F
Abtastrate von 2,5 mal pro Sekunde
Automatische Abschaltung
Lieferung im Tragekoffer, Kunststoffetui und Batterie
Kit beinhaltet : Thermometer (Einzelmessung), Messgerät, Nadelspitzensonde, Winkelsonde, Magnetische Oberflächensonde, Batterie, Koffer

Artikel Nr. Eingang Temperatur
DT6102K Dual -50°C to + 1300°C

Single oder Dual Input K-Typ Thermometer bieten hohe Genauigkeit und schnelle Reaktionszeit
Temperaturbereich von 50° to 1300°
°C / °F wählbar
Auflösung: 0.1°C / 0.1°F
Abtastrate von 2,5 mal pro Sekunde
Automatische Abschaltung
Lieferung mit Tragekoffer, Kunststoffetui, Sonde und Batterie

THERMOMETER
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Infrarot und Sondenthermometer Kit

Artikel Nr. Temperatur
826-31 -60°C to +480°C 

Dieses Infrarot-Thermometer ist ideal für alle Temperaturmessungen im Werkzeugbau geeignet und verfügt über einen Thermoelement-Eingang vom Typ K.
Das Kit wird in einem Koffer komplett mit Einstechfühler und 90°-Band-Oberflächenfühler geliefert. Ideal zur Messung der Oberflächentemperatur von Formteilen, der Werkzeugoberflächentemperatur oder 
der Schmelzetemperatur.
Bereich (Infrarot) -60°C bis +480°C.
Bereich (Thermoelement) -60°C bis +480°C.
Hintergrundbeleuchtetes LCD-Display.
Laser-Zeiger.
Automatische Abschaltung (60 Sek.).

Oberflächensonde 90 Grad

Messsonde mit Spitze

Magnetische Oberflächensonde

Artikel Nr. Typ Max Temp Oberfläche
TCP-RS90-K K 500°C Flexible

Artikel Nr. Typ Max Temp Oberfläche
TCP-P-K K 500°C Flexible

Artikel Nr. Typ Max Temp Oberfläche
TCP-R-M K 500°C Flexible

THERMOMETER
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LADESCHLAUCH

Artikel Nr. Ø ID  (mm) Min Wanddicke (mm) Biegeradius(mm) Spulenlänge (m) Drahtklemme
PUP25 25 0.5 17,5 10 3030200
PUP32 32 0.5 19 10 3030226
PUP38 38 0.5 31,0 10 3030250
PUP40 40 0.5 40,0 10 3030250
PUP45 45 0.5 42,5 10 3030269
PUP50 50 0.5 45,0 10 3030285
PUP60 60 0.5 50,0 10 3030306
PUP64 64 0.5 49 10 3030306

Anwendungen:
Flexibler Schlauch/ Ausführung für abrasives Granulat und Pulver.

Eigenschaften: 
• Geringes Gewicht
• Abriebfest
• Mikrobenbeständig
• Gute Beständigkeit gegen Chemikalien
• Phthalatfrei
• Erdungsleitung zur Ableitung elektrostatischer Aufladung

Temperaturbereich:
-20°C bis 70°C
Kurzzeitig bis 80°C

Aufbau, Material:
1. Hartkunststoffspirale in der Wand integriert, Spirale: Hart-PVC
2. glatte Innenseite, Wand: permanent antistatisches Premium-Ester-Polyurethan (Pre-PUR®)
3. Erdungsleitung

Artikel Nr. Ø ID  (mm) Min Wanddicke (mm) Spulenlänge (m) Drahtklemme
PURH32 32 1,5 10 3030242
PURH38 38 1,5 10 3030250
PURH40 40 1,5 10 3030250
PURH45 45 1,5 10 3030269
PURH50 50 1,5 10 3030285
PURH60 60 1,5 10 3030306
PURH64 64 1,5 10 3030306

Anwendungen:
Flexible Schläuche/Leitungen für hohen Durchsatz von abrasivem Pulver, Schüttgut, Granulat und für Gase.
Kunststoffindustrie, Fördern von Granulaten und Pulvern: Granulatfördergerät, Vakuum Saugförderer, 
Dosiersystem,    
Big-Bag-Beschickung und -Austragung, Entleerung, Shredder, Mühle, Extruder, Spritzgießmaschine.

Eigenschaften: 
• Hoch belastbar
• Hohe Abriebfestigkeit
• Erhöhte Druck- und Vakuumbeständigkeit
• Mikrobenbeständig
• Gute Beständigkeit gegen Öl, Benzin und Chemikalien
• Sehr gute Flexibilität bei niedrigen Temperaturen

Temperaturbereich:
-40°C bis 90°C  
Kurzzeitig bis 125°C

Aufbau, Material:
1. Kupferbeschichteter Federstahldraht fest in der Wand eingebettet
2. Wandung: permanent antistatisches Premium-Esterpolyurethan (Pre-PUR®)
3. Wandstärke ca. 1,4 - 1,5 mm

Antistatischer PU Schlauch/PVC Helix

PU Schlauch/Stahl Helix
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LADESCHLAUCH

Artikel Nr. Ø ID  (mm) Ø OD (mm) Biegeradius Spulenlänge (m) Drahtklemme
PAPVC19 20 27 41 30 HDC2325
PAPVC25 25 33 73 30 HDC3134
PAPVC31 32 40,4 79,0 30 HDC3740
PAPVC38 38 47 91 30 HDC4347
PAPVC40 40 49 100 30 HDC4751
PAPVC45 45 54 118 30 HDC5155
PAPVC50 50 60 135 30 HDC5963
PAPVC64 64 74,8 228,0 30 HDC7379
PAPVC75 76 88,2 262,0 30 HDC8591

Anwendungen:
Kunststoffindustrie, Fördern von Granulaten und Pulvern: Granulat-Fördergerät, Vakuum
Bunker/ Förderer, Saugförderer, Dosieranlage, Big-Bag-Beschickung und
Entleerung, Zerkleinerer, Mühle, Extruder, Spritzgießmaschine.

Eigenschaften: 
• Hohe Belastbarkeit.
• Sehr hohe Druck-, Vakuum- und Kompressionsbeständigkeit.
• Lebensmittelgerechte Wandung, konform mit: EU-Richtlinie 10/2011 und EG 1935/2004 sowie der 
   neuestenEU-Richtlinie 2015/174, nach FDA 21 CFR, nach FDA 21 CFR, 177.1210.
• Gute Beständigkeit gegen Laugen und Säuren.
• Gute Beständigkeit gegen Chemikalien.
• Phthalatfrei.

Temperaturbereich:
-20°C bis 70°C.  
Kurzzeitig bis 80°C.

Aufbau, Material:
1. Federstahldrahtspirale in der Wand eingebettet.
2. innen und außen glatt, Wandung: hochwertiges Weich-PVC.
3. Wandstärke ca. 3 bis 8 mm, je nach Durchmesser. PVC-Schlauch

PVC Schlauch
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Artikel Nr. Ø ID (mm) Ø OD (mm) Biegeradius Spulenlänge (m) Drahtklemme
SIL132 32 35 19 4 3030200
SIL138 38 42 23 4 3030226
SIL141 41 45,0 25,0 4 3030234
SIL151 51 55 30 4 3030269
SIL160 63 67 36 4 3030285
SIL170 70 74 39 4 3030306

Anwendungen:
• Flexibler Schlauch/ Leitung für heiße und kalte Gase
• Granulat-/ Kunststofftrockner, Heißlufttrockner
• Folienblasmaschine, Kühlluft am Extrusionswerkzeug
• Luftzufuhr: UV-Trockner, IR-Trockner
• Reinraumbelüftung, Halbleiterproduktionsmaschine

Eigenschaften: 
• Faserverstärkt
• Hochflexibel
• Sehr gute Hitzebeständigkeit
• Entspricht der RoHS-Richtlinie

Temperaturbereich:
-70°C bis 260°C
Kurzzeitig bis 280°C

Aufbau, Material:
1. Federstahldraht
2. gewebeverstärktes Band, Wand: Siliziumbeschichtetes Glasgewebe
3. Schnur als Verstärkung

Silikon Trocknerschlauch

TROCKNERSCHLAUCH
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SCHALUCHKLEMMEN

Artikel Nr. Größenbereich in mm
3030200  33-37
3030218  35,5-40
3030226  38,5-43
3030234  41-46
3030242  43,5-49
3030250  46,5-53
3030269  50,5-56
3030277  53,5-60
3030285  56,5-64
3030293  60-68
3030306  64-72

Draht: Stahldraht
          B-UNI 3823
Schraube: 6.6 Grad Stahl
                Cr3 verzinkt

Dieser Clip wurde speziell für den Einsatz mit Schläuchen mit einer äußeren Spiralwendel entwickelt. Er wird in der Regel bei der Installation von Lüftung-
sleitungenverwendet. Die doppeldrahtige Konstruktion dieser Klemme bedeutet, dass sie bequem auf beiden Seiten der Wendel sitzt und dann durch das
Schraubensicherungssystem fest eingespannt werden kann.

Drahtklemme mit Schraube - Ideal für Ladeschläuche mit äußerer Spiralwendel

Schlauchklemme hohe Beanspruchung

Artikel Nr. Ø e a Schlauchtyp
HDC2325 23-25 8 18 50 PAPVC19
HDC3134 31-34 11 20 50 PAPVC25
HDC3740 37-40 11 20 50 PAPVC31
HDC4347 43-47 11 20 50 PAPVC38-40
HDC5155 51-55 11 20 25 PAPVC45
HDC5963 59-63 11 20 25 PAPVC50
HDC7379 73-79 13 25 25 PAPVC64
HDC8591 85-91 13 25 25 PAPVC75

EDELSTAHL
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CAMLOCK ALUMINIUM KUPPLUNGEN

Kupplungsnippel mit Schlauchanschluss

Kupplung mit Gewinde Typ B

Artikel Nr. Größe B A L Maximaldruck
MPC-HC19 75 3/4"|19 mm. 32,4 91 17 bar
MPC-HC25 100 1"|25 mm. 37,2 105 17 bar
MPC-HC32 125 1.1/4"|32 mm. 46 112 17 bar
MPC-HC38 150 1.1/2"|38 mm. 53,9 118 17 bar
MPC-HC50 200 2"|50 mm. 63,7 135 17 Bar
MPC-HC64 250 2.1/2"|64 mm. 76,4 147 10 bar
MPC-HC75 300 3"|75 mm. 92,1 162 8 bar

Artikel Nr. Größe G A L Maximaldruck
MPC-MC3/4 75 3/4" 32,4 47 17 bar
MPC-MC1 100 1" 37,2 56 17 bar

MPC-MC1-1/4 125 1.1/4" 46 64 17 bar
MPC-MC1-1/2 150 1.1/2" 53,9 66 17 bar

MPC-MC2 200 2" 63,7 76 17 Bar
MPC-MC2-1/2 250 2.1/2" 76,4 83 10 bar

MPC-MC3 300 3" 92,1 87 8 bar

CAMLOCK Aluminium Kupplungen

Eine Auswahl von Camlock-Kupplungen, hergestellt nach A-A-59326, DIN 2828
Camlock ist eine sichere Kupplung für den Einsatz mit Schläuchen und Rohren für viele verschiedene Medien wie Trockengüter, Polymergranulate,  
Kühlwasser, Chemikalien usw.
Die Kupplung lässt sich einfach durch Öffnen der Sicherung, Einstecken des Vaterteils und anschließendes Schließen der Sicherung von Hand verbinden.

Gehäuse : Aluminium A356 oder A104
Hebel : Messing
Dichtung : NBR
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Kupplung mit Innengewinde Typ D

Schutzkappe Typ DC

Artikel Nr. Größe B A L Max Druck
MPC-FC3/4 75 3/4" 32,4 47 17 bar
MPC-FC1 100 1" 37,2 56 17 bar

MPC-FC1-1/4 125 1.1/4" 46 64 17 bar
MPC-FC1-1/2 150 1.1/2" 53,9 67 17 bar

MPC-FC2 200 2" 63,7 76 17 Bar
MPC-FC2-1/2 250 2.1/2" 76,4 83 10 bar

MPC-FC3 300 3" 92,1 87 8 bar

Artikel Nr. Größe A L Max Druck
MPC-DC3/4 75 32,4 32 17 bar
MPC-DC1 100 37,2 40 17 bar

MPC-DC1-1/4 125 46 46 17 bar
MPC-DC1-1/2 150 53,9 48 17 bar

MPC-DC2 200 63,7 55 17 Bar
MPC-DC2-1/2 250 76,4 57 10 bar

MPC-DC3 300 92,1 59 8 bar

CAMLOCK ALUMINIUM KUPPLUNGEN
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Kupplungsnippel mit Schlauchanschluss Typ E

Artikel Nr. Größe A D L Max Druck
MPC-HP3/4 75 3/4"|19 mm. 32,1 86 17 bar
MPC-HP1 100 1"|25 mm. 36,7 103 17 bar

MPC-HP1-1/4 125 1.1/4"|32 mm. 45,5 107 17 bar
MPC-HP1-1/2 150 1.1/2"|38 mm. 53,4 114 17 bar

MPC-HP2 200 2"|50 mm. 63,1 131 17 Bar
MPC-HP2-1/2 250 2.1/2"|64 mm. 75,8 142 10 bar

MPC-HP3 300 3"|75 mm. 91,5 168 8 bar

CAMLOCK ALUMINIUM KUPPLUNGEN

Kupplungsnippel mit Außengewinde Typ F

Artikel Nr. Größe G D L Max Druck
MPC-MP3/4 75 3/4" 32,1 55 17 bar
MPC-MP1 100 1" 36,7 67 17 bar

MPC-MP1-1/4 125 1.1/4" 45,5 74 17 bar
MPC-MP1-1/2 150 1.1/2" 53,4 76 17 bar

MPC-MP2 200 2" 63,1 87 17 Bar
MPC-MP2-1/2 250 2.1/2" 75,8 97 10 bar

MPC-MP3 300 3" 91,5 100 8 bar

Dichtung für Camlock Kupplung

Artikel Nr. NBR Artikel Nr. Viton Größe Abmessungen (mm)
G3/4 NBR G3/4 FKM 3/4” 35 x 22 x 5.5

G1NBR G1FKM 1” 40 x 27 x 6.4
G1-1/4NBR G1-1/4FKM 1-1/4” 50 x 35 x 6.4
G1-1/2NBR G1-1/2FKM 1-1/2” 56 x 41 x 6.4

G2NBR G2FKM 2” 67 x 51 x 6.4
G2-1/2NBR G2-1/2FKM 2-1/2” 80 x 64 x 6.4

G3NBR G3FKM 3” 95 x 76 x 6.4
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Kupplungsnippel mit Innengewinde Typ A

Artikel Nr. Größe G D L Max Druck
FPC-FP3/4 75 3/4" 32,1 40 17 bar
FPC-FP1 100 1" 36,7 48 17 bar

FPC-FP1-1/4 125 1.1/4" 45,5 54 17 bar
FPC-FP1-1/2 150 1.1/2" 53,4 56 17 bar

FPC-FP2 200 2" 63,1 63 17 Bar
FPC-FP2-1/2 250 2.1/2" 75,8 68 10 bar

FPC-FP3 300 3" 91,5 69 8 bar

Abdeckkappe Typ DP

Artikel Nr. Größe D L Max Druck
DPC-DP3/4 75 32,1 28 17 bar
DPC-DP1 100 36,7 35 17 bar

DPC-DP1-1/4 125 45,5 38 17 bar
DPC-DP1-1/2 150 53,4 40 17 bar

DPC-DP2 200 63,1 49 17 Bar
DPC-DP2-1/2 250 75,8 50 10 bar

DPC-DP3 300 91,5 51 8 bar

CAMLOCK ALUMINIUM KUPPLUNGEN
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TRICHTERMAGNETE / MATERIALSCHAUFELN

Trichtermagnete

Materialschaufeln

Artikel Nr. Größe
2885 1.9ltr

1.9 Liter Materialschaufel
Ideal zum Schöpfen von Granulaten und Einbringen in Materialtrichter

Artikel Nr. Durchmesser ø Höhe # Stäbe Typ Stärke (Gauss) GewichtKg)
D100 100 40 2 Standard 2500 0.9

D100-ES 100 40 2 Extra Strong 10000 0.9
D150 150 40 3 Standard 2500 1.5

D150-ES 150 40 3 Extra Strong 10000 1.5
D200 200 40 4 Standard 2500 2.5

D200-ES 200 40 4 Extra Strong 10000 2.5
D250 250 40 5 Standard 2500 3.7

D250-ES 250 40 5 Extra Strong 10000 3.7
D300 300 40 6 Standard 2500 5.5

D300-ES 300 40 6 Extra Strong 10000 5.5

• Trennmagnete
• Edelstahl umhüllt
• Werden direkt in den Trichter gelegt, um Metall von Polymeren zu trennen und Schäden an Düsen und Heißkanälen zu vermeiden.

EDELSTAHL
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Feuchtigkeitsanalysegerät

Artikel Nr. Kapazität Lesedichtigkeit Plattformgröße
MMB65 65 g 0,001 g Ø 100 mm

Das MMB Feuchtigkeitsanalysegerät macht die Feuchtigkeitsanalyse von Kunststoffgranulaten
einfach - für schnelle und genaue Ergebnisse.
Das Feuchtigkeitsmessgerät besteht aus einer Waage und einer integrierten Heizung.
Im Gerät wird zuerst die Materialprobe in einem Folienbehälter zu Beginn des Prozesses
gewogen. Anschließend wird die Probe aufgeheizt, die Feuchtigkeit entfernt und die Probe
weiter aufgeheizt, bis sie aufhört Gewicht an zu verlieren.

Eigenschaften:
USB-Port für Speicherkarte und USB I / O Schnittstelle
RS-232 Schnittstelle
Eingebaute Memory-Funktion für die Speicherung von Produkten und Einstellungen
3 Einstellungen für Heizprobe, Anstieg, Schritt und Standard automatische Teststarteinstellung
bei geschlossenem Deckel
Behälter mit Heber, um Proben einfach entfernen zu können
Großes, hintergrundbeleuchtetes Display mit dualer Textanzeige

WAAGEN UND FEUCHTIGKEITSANALYSEGERÄTE

Kompaktwaage

Präzisionswaage

Artikel Nr. Kapazität Lesedichtigleit Plattformgröße
MCB500 500 g 0,1 g Ø 120 mm

MCB2000 2000 g 0,1 g Ø 120 mm

Kompakte Waage für Teile bis 2000 g

Eigenschaften:
Hintergrundbeleuchtung LCD-Display
Edelstahl-Pfanne
ShockProtect ™ Überlast-Dreipunktschutz
Kann zur Lagerung gestapelt werden
Lockdown Schlitz für Kensington Tastenschloss und Kabel
Dual-Tara-Tasten
Leicht zu transportieren
farbcodierte, versiegelte Tastatur

 

Modernes Low Profile Design
Geringe Kosten, einfache Bedienung
Externe Kalibrierung
Auto-Schlaf / Power-Down-Funktion um Akkulaufzeit zu verlängern
Automatische Abschaltung
Batterieanzeige
Netzadapter

Anwendungen:
Wiegen
Prozentsatz-Wiegen
Teilezählung
Gewichtskumulation

Artikel Nr. Kapazität Lesedichtigkeit Plattformgröße
MPB410 410 g 0,001 g Ø 120 mm

Präzisionswaage zum Wiegen von Teilen mit sehr genauer Toleranz.

Eigenschaften:
Hintergrundbeleuchtete LCD-Anzeige
farbcodierte Tasten
Füllstandsanzeige mit verstellbaren Nivellierfüßen
Abnehmbares Zugschild geliefert
Robustes Metallgehäuse

Versiegelte Tastatur
Externe Kalibrierung
Pan Heber-Behälter, um 
Proben einfach  
zu entfernen

Anwendungen:
Wiegen
Netto / Gesamt
Kontrolle des Wiegens
Prozentsatz-Wiegen

Gewichtanhäufung
Teilezählung
dynamisches Wiegen
Dichtebestimmung
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Thermodrucker

Artikel Nr. Stromversorgung Papierbreite
ATP-100 110/230 VAC - 8,5 VDC 57,5

Der ATP-Thermodrucker von Mouldpro ist kompakt und ideal 
geeignet für den Einsatz mit Waagen.
Einfach zu bedienende Eigenschaften kombiniert mit einer  
schnellen Einrichtung machen ihn zu einem wirklich vielseitigen 
Drucker.

Eigenschaften:
• Eine einfach zu bedienende Vorschubtaste und drei leicht 

ablesbare LED-Anzeigen machen die Bedienung einfach.
• Kombiniert mit dem kompakten Design, das wenig Platz
    Platz auf der Werkbank einnimmt, ist der ATP die richtige 

Wahl für jede Druckanwendungen.

Ersatzpapier:
Nr. ATP-100-1 Thermopapier.
Nr. ATP-100-10 Thermopapier (10pk).

WAAGEN UND FEUCHTIGKEITSANALYSEGERÄTE

Eichgewichte

Artikel Nr. Gewicht
CALW20G 20 g
CALW50G 50 g

CALW200G 200 g
CALW1000G 1000 g

Ideal für die Eichung von Waagen und Feuchtigkeitsanalysegeräte.

Probenschale

Artikel Nr. Tiefe (mm)
MMB-P50 10 mm 50

Aluminium-Probenschalen sind ideal für Feuchtigkeitsanalyse-Tests. Die Einwegschalen passen genau auf den Schalenhalter des MMB-Feuchtebestimmers.
Sie sind 10 mm tief, damit die zu wiegenden Gegenstände an ihrem Platz bleiben. Diese Packung enthält 50 Einwegschalen.  
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06.
GREIFERSYSTEME

155 SCHNELLWECHSELER 157 RAHMEN 162 RAHMENVERBINDER

167 SAUGNAPFADAPTER 174 SAUGGREIFER 181 PNEUMATISCHE GREIFER

189 PNEUMATISCHE GREIFER 192 PNEUMATISCHE  
ANGUSSSCHNEIDER
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SCHNELLWECHSELER

Artikel Nr. A B C Max Traglast Referenz Gewicht
QC-RSW-60-00 60 60 10 5 kg QC-SSW-60 140 g
QC-RSW-100-00 100 100 10 10 kg QC-SSW-100 442 g
QC-RSW-160-00 160 160 10 20 kg QC-SSW-160 1132 g
QC-RSW-250-00 250 250 10 40 kg QC-SSW-250 2963 g

• Schnellwechselsystem - Roboterseite
• Material: Aluminum

Artikel Nr. G1 G2 Anzahl Anschlüsse Referenz Gewicht
CA.LAL.1.5 M5 M5 5 QC-RSW-100 154 g
CA.LAL.1.7 M5 M5 7 QC-RSW-100 225 g
CA.LAL.2.5 G 1/8 G1/8 5 QC-RSW-160 631 g
CA.LAL.2.7 G 1/8 G 1/8 7 QC-RSW-160 742 g
CA.LAL.3.6 G 1/4 G 1/4 6 QC-RSW-250 902 g
CA.LAL.3.8 G 1/4 G 1/4 8 QC-RSW-250 1504 g

Kupplungen sind Standard “Rectus 21”Artikel

Platten für Schnellwechsel ”Roboterseite”

Druckluft Verteiler

Artikel Nr. A B C D Gewicht
QC-SSW-60 60 60 8 35 93 g
QC-SSW-100 100 100 8 70 242 g
QC-SSW-160 160 160 10 120 695 g
QC-SSW-250 250 250 10 200 1641 g

• Adapterplatten mit Schwalbenschwanzführung
• Material: Aluminum

Platten für Schnellwechsel ”Greiferseite”
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Artikel Nr. D A C E F H G B Gewicht
MRS-90 90 - 53,6 22,5 35 - G1/8 (8x) 18,3 318 g.
MRS-150 150 116,03 71,7 49,35 61 18,85 G1/4 (10x) 25,95 1123 g.
MRS-160 160 116,03 71,7 49,35 61 18,85 G1/8 (12X) 25,95 1200 g.
MRS-200 200 175 87,5 75,8 75,8 25 G1/4(12X) 30,6 2496 g.

• Schnellwechsler zum einfachen Austausch des EOAT am Roboter.
• Auch für Vakuumanschlüsse geeignet.
• Vermeidet Fehler bei pneumatischen/elektrischen Anschlusss.
• Erhältlich mit 8 ,10 oder 12 pneumatischen Anschlüssen.
•15-polige elektrische D-SUB-Schnittstelle.
• Roboterseitiges und greiferseitiges Teil werden separat geliefert. 

Artikel Nr. D A C E F H G B Gewicht
MGS-90 90 - - - - - G1/8 (8x) 15,9 227 g.
MGS-150 150 114,13 70,53 48,54 60 18,54 G1/4 (10x) 21,2 827 g.
MGS-160 160 114,13 70,53 48,54 60 18,54 G1/8 (12X) 21,2 900 g.
MGS-200 200 175 87,5 75,8 75,8 25 G1/4(12X) 25 1798 g.

Schnellwechsler Roboterseite

Schnellwechsler Greiferseite

SCHNELLWECHSEL

Artikel Nr. A B C D Referenz Gewicht
MGSI-90 76 37 35 3 MGS-90 174 g
MGSI-150 110 70 52 4 MSG-150/MSG-160 502 g
MGSI-200 192 140 151,6 8 MGS-200 850 g.

Schnittstelle für Schnellwechsler



www.mouldpro.com   

   

157

Artikel Nr. A B C D E H Länge
APX25-25-1000 25 25 17,5 - 4,2 17,5 1000
APX25-50-1000 25 50 42,5 25 4,2 17,5 1000
APL40-40-1000 40 40 32 - 5 32 1000
APL40-80-1000 40 80 72 40 5 32 1000

Material: Aluminium.
Oberfläche silber eloxiert

Profile

RAHMENVERBINDER

Artikel Nr. A B
MPP-25-25 25 25 10
MPP-25-50 25 50 10
MPP-40-40 40 40 10
MPP-40-80 40 80 10

Artikel Nr. A B C Profile
MP.WIV.X.25.0 25 25 16 X

MP.WIV.X.50.25 51 51 16 X
MP.WIV.L.40 40 40 40 L

MP.WIV.L.40.E 38 38 38 L

Kappe für Profil

Eckverbinder
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RAHMENVERBINDER

Artikel Nr. G1 A L1
CN-M3 M3 15
CN-M4 M4 15
CN-M5 M5 15
CN-M6 M6 15

CND-M4 M4 24 16
CND-M5 M5 30 20
CND-M6 M6 30 20

Nutensteine für Profil

Artikel Nr. A B C Profil
MP.VBG.X.25.50 25 50 3 X
MP.VBG.X.50.50 50 50 3 X
MP.VBG.L.40.80 40 80 3 L

Profilverbindung - gerade

Artikel Nr. A B C D
MA.VBL.50.50 25 50 50 3
MA.VBL.50.75 25 50 75 3
MA.VBL.80.80 40 80 80 3
MA.VBL.80.120 40 80 120 3

Profilverbindung Typ ”L”

Type CN

Type CND



www.mouldpro.com   

   

159

RAHMENVERBINDER

Artikel Nr. A B C D
MA.VBT.50.75 25 50 75 3
MA.VBT.75.100 25 75 100 3
MA.VBT.120.80 40 120 80 3

Profilverbindung Typ ”T”

Artikel Nr. A B C Profil
MP.VBW.X.0.90 50 70 3 X
MP.VBW.L.0.90 80 120 3 L

Verbindung vertstellbar 0-90°

Artikel Nr. A B C Referenz Gewicht
EP.25.170 25 170 2 APX25-25.. 48 g
EP.25.220 25 220 2 APX25-25.. 60 g
EP.25.270 25 270 2 APX25-25.. 69 g
EP.25.320 25 320 2 APX25-25.. 85 g

EP.50.25.170 50 170 2 APX25-50.. 100 g
EP.50.25.220 50 220 2 APX25-50.. 130 g
EP.50.25.270 50 270 2 APX25-50.. 162 g
EP.50.25.320 50 320 2 APX25-50.. 192 g

Material: Stahl

Profil-Endplatte
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RAHMENVERBINDER

Profilendverbinder

Profilendverbinder - doppelt

Artikel Nr. A B C D S E Referenz Gewicht
PE.25.25 50 25 25 17,5 17,5 30 APX25-25.. 69 g
PE.25.50 70 25 50 42,5 17,5 30 APX25-50.. 87 g
PE.40.40 62 40 40 32 32 45 APX40-40.. 128 g

Material: Aluminium.
Oberfläche silber eloxiert

Artikel Nr. A B D S E Referenz Gewicht
PED.25.50 55 50 17,5 17,5 25 APX25-25../APX25-50 69 g
PED.50.50 75 55 42,5 17,5 25 APX25-50/APX25-50.. 87 g

Material: Aluminium.
Oberfläche silber eloxiert
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Artikel Nr. A B C D Profil
CC25-25-X 25 25 41 41 X
CC50-25-X 50 25 70 50 X
CC50-50-X 50 50 70 70 X
CC40-40-L 40 40 60 60 L
CC80-40-L 80 40 100 60 L
CC80-80-L 80 80 100 100 L
CC40-25-L 40 25 70 41 L

• Kreuzverbindungsplatten zum diagonalen Verbinden von zwei Abschnitten
• Es muss nicht gebohrt werden
• Sichere Verbindung zwischen zwei Profilen
• Optimale Verbindung durch Führung

Kreuzverbindung

RAHMENVERBINDER

Thickness = E

Artikel Nr. A B C D E Profil
CCB25-25-X 25 25 45 30 15 X
CCB50-25-X 50 25 45 55 15 X
CCB25-50-X 25 50 70 30 15 X
CCB40-40-L 40 40 60 48.5 15 L
CCB80-40-L 80 40 100 50 15 L

• Verbindungsbrücke um zwei Abschnitte zu verbinden
• Es muss nicht gebohrt werden
• Sichere Verbindung zwischen zwei Profilen

Kreuzverbindungsbrücke
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BEFESTIGUNGSBÜGEL

Halterung

Artikel Nr. A B C D Gewicht
MB.04.20.10.X 10 40 11 20 35 g
MB.04.20.14.X 14 46 14 25 45 g

Material: Aluminium.
Oberfläche silber eloxiert

Artikel Nr. A B C Profil
AC10-40-X 10 40 24 X
AC14-40-X 14 40 19 X
AC20-60-X 20 60 22 X
AC20-70-L 20 70 25 L
AC30-70-L 30 70 27 L

• Verstellbares Klemmstück - starke Ausführung
• Klemmung der Bauteile
• Kann in sehr engem Bereich montiert werden.
• Perfekter Zugang zu einzelnen Schrauben

Klemmstück, verstellbar

Greifarm Winkelstück, einstellbar

Artikel Nr. A B C D E Referenz Gewicht
LA.GA.10.X 10 40 26,6 85,3 10 APX25.. 57 g
LA.GA.14.X 14 40 27,8 88,3 10 APX25.. 57 g
LA.GA.20.X 20 60 38,5 125,5 15 APX25../APL40.. 122 g
LA.GA.30.X 30 82 53 168,5 20 APL40.. 266 g

Material: Aluminium.
Oberfläche silber eloxiert
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Kreuzverbinder

Artikel Nr. A B C D E Gewicht
CCT.10.10 10 10 16 14 14 17 g
CCT.14.14 14 14 18 18 18 35 g
CCT.20.20 20 20 26 25 25 71 g
CCT.20.10 20 10 20 14 20 41 g
CCT.20.14 20 14 20 18 22 48 g

Material: Aluminium.
Oberfläche silber eloxiert

Kreuzverbinder mit Kugelgelenk

Artikel Nr. A B C D G Profil
MP.KVB.KG.X10 10 10 12 32 0-13° X
MP.KVB.KG.X14 14 12,5 15 40 0-17° X
MP.KVB.KG.L20 20 17,5 20 52 0-19° L

BEFESTIGUNGSBÜGEL

Artikel Nr. A B C D
RC10 10 8 12 15
RC14 14 10 12 32
RC20 20 13 12 40
RC30 30 18 20 52

• sehr robuste und passgenaue Konstruktion
• mit Innengewinde
• alle Ecken sind abgerundet

Klemme, rund
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Artikel Nr. A B C D
MA.GLA.1010.90 10 10 90 22
MA.GLA.1414.120 14 14 120 30
MA.GLA.2020.150 20 20 150 38

Greifarm Winkelstück, einstellbar

BEFESTIGUNGSBÜGEL

Klemme, parallel

Artikel Nr. D1 B E Gewicht
CA.1010.15 10 38 15 12 g
CA.1414.20 14 52 20 27 g
CA.2020.26 20 64 26 47 g
CA.3030.38 30 88 38 104 g

Material: Aluminium.
Oberfläche silber eloxiert

Klemme, rechtwinklig

Artikel Nr. A B C Gewicht
CA.10.X 10 25 19,5 57 g
CA.14.X 14 25 21,5 60 g
CA.20.X 20 32 24,5 80 g

CA.20.JU 20 35 33 105 g
CA.30.JU 30 45 39 178 g

Material: Aluminium.
Oberfläche silber eloxiert
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BEFESTIGUNGSBÜGEL

Artikel Nr. A B C
CA.ZTB.1060 10 M8X1 60
CA.ZTB.1480 14 M12X1 80

CA.ZTB.20100 20 M17X1 100

Zentriertsift

Artikel Nr. A B C
MA.VLR.10.90 10 M8X1 90
MA.VLR.14.120 14 M12X1 120
MA.VLR.20.150 20 M17X1 150

Verlängerungsrohr

Artikel Nr. A B C D
MA.WKA.1010.90 10 10 90 8
MA.WKA.1414.120 14 14 120 10
MA.WKA.2020.150 20 20 150 12

Winkelgreifarm, verlängert
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BEFESTIGUNGSBÜGEL

Klemme - einstellbar

Artikel Nr. A B C G1 G2 Profil Gewicht
CA.WSD.X.18.18 21 46 25 G 1/8 G 1/8 X 44 g
CA.WSD.X.14.18 21 46 25 G 1/4 G 1/8 X 44 g

Material: Aluminium.
Oberfläche silber eloxiert

Klemme mit Gewinde - fest 

Artikel Nr. A B C D G1 G2 Gewicht
TC.X.18.18 22 25 25 46 G 1/8 G 1/8 49 g
TC.X.14.18 22 25 25 46 G 1/4 G 1/8 49 g

TC.JU.14.18 29 40 25 60 G 1/4 G 1/8 49 g

Material: Aluminium.
Oberfläche silber eloxiert

Artikel Nr. A B C D E Gewicht
VCAP-G1/8-G1/8-X 40 25 G1/8 G1/8 20 X
VCAP-G1/4-G1/4-X 40 25 G1/4 G1/4 20 X

• Für direkten Anschluss eines Saugnapfes
• Kompaktes Design

Vakuumadapter für Profile

Tiefe = E
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SAUGNAPFADAPTER

Artikel Nr. A B C D
VCAF10-60-M5-M5 60 10 M5 M5

VCAF14-80-G1/8-G1/8 80 14 G1/8 G1/8
VCAF20-100-G1/8-G1/4 100 20 G1/4 G1/8
VCAF20-150-G1/8-G1/4 150 20 G1/4 G1/8

• Für die optimale Positionierung eines Saugnapfes
• Extrem flexibel bei der Positionierung

Artikel Nr. D L G1 G2
VCAS10-60-M5-M5 10 60 M5 M5

VCAS14-80-G1/8-G1/8 14 80 G1/8 G1/8
VCAS20-100-G1/4-G1/8 20 100 G1/4 G1/8
VCAS20-150-G1/4-G1/8 20 150 G1/4 G1/8

• Zur Optimierung von Position und Winkel eines Saugnapfs
• sehr robuste und präzise Anschlusskonstruktion
• Sichere und stabile Montage des Winkels durch zwei Schrauben

Saugnapfadapter

Saugnapfadapter, drehbar
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Artikel Nr. A B C D E F CH1 CH2 Schlagnabe (mm)
LC.M10.20 M10x1.25 26 71 42 M5 M5 13 14 20
LC.M12.20 M12x1.25 26 61 32 M5 1/8” 10 17 20
LC.M14.38 M14x1.5 30 94 61 M5 1/8” 13 19 38
LC.M20.48 M20x1.5 50 126 73 1/8” 1/4” 17 27 48

Feder: Stahl
Gleitende Teile: Verchromtes Messing
Endteile: eloxiertes Aluminium

Artikel Nr. A B C D E F CH1 Schlagnabe (mm)
LC.10.20 ø10 26 71 42 M5 M5 13 20
LC.12.20 ø12 26 71 42 M5 M5 13 20
LC.14.38 ø14 30 94 61 M5 1/8” 13 38
LC.20.48 ø20 50 126 73 1/8” 1/4” 17 48

Feder: Stahl
Gleitende Teile: Verchromtes Messing
Endteile: eloxiertes Aluminium

Gefederter Greiferarm . verdrehgesichert - Gewinde

Gefederter Greiferarm - verdrehgesichert - glatt

SAUGGREIFADAPTER
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Artikel Nr. A B G1 G2 H F(N) Gewicht
MPGGS100515 10 69 M5 M5 10 3.6 37 g
MPGGS100520 10 79 M5 M5 20 6 40 g
MPGGS100530 10 98 M5 M5 30 8.6 45 g
MPGGS141815 14 86 G 1/8 G 1/8 17 20.7 82 g
MPGGS141840 14 110 G 1/8 G 1/8 38 23.3 89 g
MPGGS201425 20 116 G 1/8 G 1/4 23 18.4 196 g
MPGGS201445 20 141 G 1/8 G 1/4 45 16.7 206 g

H = Federweg / F = Federkraft 
Gleitende Teile: Verchromtes Messing
Endteile: eloxiertes Aluminium

Artikel Nr. A B G1 G2 H F(N) Gewicht
MA.GGD.10050510 10 59 M5 M5 10 8 11g
MA.GGD.10050530 10 85 M5 M5 30 11 15g
MA.GGD.14181815 14 84 G1/8 G1/8 15 9 33g
MA.GGD.14181840 14 109 G1/8 G1/8 40 14,6 38g
MA.GGD.20141820 20 109 G1/4 G1/8 20 11,7 76g
MA.GGD.20141850 20 147 G1/4 G1/8 50 16,8 92g

H = Federweg / F= Federkraft
• drehbar
• Leichte Aluminium
• Rohr und Schaft hart-eloxiert

Gefederter Adapter für Sauggreifer - verdrehgesichert

Gefederter Greiferarm - glatt - drehbar

SAUGGREIFADAPTER
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SAUGGREIFADAPTER

Artikel Nr. A B C D H
VCASL10-76-H20-M5-M5 76 10 M5 M5 20

VCASL14-80-H15-G1/8-G1/8 80 14 G1/8 G1/8 15
VCASL14-105-H35-G1/8-G1/8 105 14 G1/8 G1/8 35
VCASL20-115-H20-G1/4-G1/4 115 20 G1/4 G1/4 20
VCASL20-139-H40-G1/4-G1/4 139 20 G1/4 G1/4 40

• verdrehgesichert
• Gleicht die Bewegung bei der Entnahme aus der Form aus
• Fester Adapterkopf
• Komponente ist hart-eloxiert und hat hervorragende Gleiteigenschaften

Artikel Nr. A B G1 G2 H
MA.GGDG.10050510 M10X1 59 M5 M5 10
MA.GGDG.10050530 M10X1 85 M5 M5 30
MA.GGDG.14181815 M14X1,5 86 G1/8 G1/8 15
MA.GGDG.14181840 M14X1,5 111 G1/8 G1/8 40
MA.GGDG.20141820 M20X1,5 109 G1/8 G1/8 20
MA.GGDG.20141850 M20X1,5 147 G1/8 G1/8 50

• Drallfrei
• Kompensiert die Differentlialbewegung während der Entnahme aus der Form
• Fester Kopf
• Das Teil ist hart eloxiert und hat hervorragende Gleiteigenschaften

Gefederter Greiferarm- glatt - verdrehgesichert

Gefederter Greiferarm - verschraubt 

MouldPro 
End of arm tooling 

8

Spring Loaded Vacuum  
Cup Adapter
·  Movable suction adapters without rotating for oval 
bellow-type suctions cups and flat suction caps.

·  Compensates the differential movement during the 
removal from the mould

· Fixed Head

·  The component is hard anodized and has excellent 
gliding properties

Item A B C D  H

VCASL10-76-H20-M5-M5 76 10 M5 M5 20

VCASL14-80-H15-G1/8-G1/8 80 14 G1/8 G1/8 15

VCASL14-105-H35-G1/8-G1/8 105 14 G1/8 G1/8 35

VCASL20-115-H20-G1/4-G1/4 115 20 G1/4 G1/4 20

VCASL20-139-H40-G1/4-G1/4 139 20 G1/4 G1/4 40

Dimensions in mm
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Artikel Nr. A B C G1 G2 H
MP.SDN.1010 10 60,5 26,5 M5 M5 10
MP.SDN.1025 10 59,5 41,5 M5 M5 25
MP.SDN.1420 14 102,5 42 G1/8 G1/8 20
MP.SDN.1435 14 132,5 60 G1/8 G1/8 35
MP.SDN.2025 20 114,5 55 G1/8 G1/8 25
MP.SDN.2050 20 169 82,5 G1/8 G1/8 50

Artikel Nr. A B C G1 G2 H
MP.SDNG.1010 M10X1 60,5 26,5 M5 M5 10
MP.SDNG.1025 M10X1 59,5 41,5 M5 M5 25
MP.SDNG.1420 M14X1,5 102,5 42 G1/8 G1/8 20
MP.SDNG.1435 M14X1,5 132,5 60 G1/8 G1/8 35
MP.SDNG.2025 M20X1,5 114,5 55 G1/8 G1/8 25
MP.SDNG.2050 M20X1,5 169 82,5 G1/8 G1/8 50

Teleskop - Greiferarm - verdrehgesichert

Teleskop - Greiferarm - verschraubt

SAUGGREIFADAPTER

Artikel Nr. G1 G2
MP.07.01.001 1/8 1/8
MP.07.01.002 1/4 1/4

Winkel - verstellbar
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Artikel Nr. A B C D E G1 G2 H F(N) Gewicht
MPTSS2025 20 100 48 M17x1 G 1/8 G 1/8 M5 25 3.6 42 g
MPTSS2050 20 150 73 M17x1 G 1/8 G 1/8 M5 50 4.2 68 g

• Geringes Gewicht durch Leicht-Aluminium
• Körper hart-eloxiert
• Ohne Dichtungen
• Nur für Vacuum-Anwendungen

Wenn der Sauggreifer das Teil aufnimmt, überträgt das Vakuum am internen Kolben die Federkraft und bewegt die Stange nach oben.
Die Geschwindigkeit der Rückzugsbewegung kann durch ein Standard-Drosselventil eingestellt werden.
Wenn das Vakuum entfernt wird, wird das Teil freigegeben und die interne Feder setzt die Stange zurück.
Druckbereich: -1 ÷ 0 bar

Teleskop Verlängerung mit Dämpfer

SAUGGREIFADAPTER

Artikel Nr. A B C G1 G2 H F(N) Gewicht
MPSSN10100505 10 56 21 M5 M5 10 3.6 19 g
MPSSN10250505 10 90.5 40.5 M5 M5 25 3.7 22 g
MPSSN14201818 14 98.5 38.5 G 1/8 G 1/8 20 8.9 45 g
MPSSN14351818 14 148 60 G 1/8 G 1/8 35 9.5 51 g
MPSSN20251418 20 110 49 G 1/4 G 1/8 25 11 105 g
MPSSN20501418 20 167.5 81.5 G 1/4 G 1/8 50 11.4 110 g

H = Federweg 
Material:  Aluminium /Messing .

Telescop - Greiferarm - verschraubt
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Type

Sauggreifer - flach Die flache Sauggreifer sorgt für Genauigkeit beim Greifen des Teils und beschleunigt den Ablaufzyklus. 
Dieser Sauggreifer wird nur auf ebenen Flächen eingesetzt.

Sauggreifer  
1,5 Balg

Dieser Sauggreifer kombiniert die Vorteile des flachen Sauggreifers (Präzision und Positionierung) mit 
der Flexibilität dieses Sauger (Winkel und Flexibilität). Sie bieten Flexibilität, Präzision und ein geringes 
internes Volumen, geeignet für Hochgeschwindigkeitsanwendungen

Sauggreifer  
2,5 Balg

Die Sauggreifer mit 2,5 Faltenbälgen werden zum Greifen von Produkten mit unebenen Oberflächen 
empfohlen (große Durchbiegung).
Diesr Sauggreifer ermöglicht das Greifen von Objekten aus einem Winkel (Kugelgelenkeffekt).

Auswahlhinweise

SAUGGREIFER

Anwendung Silikon Temp. Flexibilität Multiflex
Ozon-beständig      
Ölbestädigkeit    
Wasserbeständigkeit     
Zugfestigkeit ( Hubkraft)   
Abdrucksichtbarkeit    
Temperaturbeständigkeit -70 to + 200°C -40 to + 160°C -20 to + 80°C
Shore Härte 30-60° 60° 30-60°

Die Haltekraft des Greifers steigt proportional mit der Differenz zwischen dem Umgebungsdruck und dem Druck im Inneren des Saugers.

Die Haltekraft eines Sauggreifers wird mit der Formel berechnet: 
F	 =	Δp	x	A.
F = Haltekraft
Δp	=	Differenz	zwischen	Umgebungsdruck	und	Druck	des	Systems 
A = Effektive Saugfläche (die wirksame Fläche eines Sauggreifers unter Vakuum).

d.h, die Haltekraft ist proportional zur Druckdifferenz und der Saugfläche. Je größer die Differenz zwischen Umgebungsdruck und Druck im Saugnapf  
bzw. je größer die wirksame Saugfläche, desto größer ist die Haltekraft.
Die Kraft kann in Abhängigkeit von einer Änderung der Parameter Druckdifferenz und Fläche variieren

Materialeigenschaften
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SAUGGREIFER

Sauggreifer - flach

Sauggreifer 1,5 Balg Ø11 - Ø 25 mm

Artikel Nr. 
Silicone

Artikel Nr.
TempFlex HT ØD H

Retaining  
Ring No. Artikel Nr. Artikel Nr. Artikel Nr.

F20S F20HT 0,5 22 8 R.011 F250
F25S F25HT 1 28 9 R.011 F250
F30S F30HT 1,5 32 10 R.011 F250
F40S F40HT 2 42 13 R.012 F251
F50S F50HT 3 53 17,5 R.013 F252

Artikel Nr. Silicone
Artikel Nr.

TempFlex HT ØD H Artikel Nr. Artikel Nr.
B11S B11HT 5 11 17 F134 130.003
B16S B16HT 7 16 19 F134 130.003
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PIAB

K
OM P A T I B

EL

SAUGGREIFER

Artikel Nr.  
Silicone

Artikel Nr.
TempFlex HT ØD Ø D1 H Artikel Nr. Artikel Nr. Artikel Nr.

B20S B20HT 9 mm 21,5 24 20 F250
B30S B30HT 9 mm 33 36 26 F250
B40S B40HT 9 mm 42 46 28 F251
B50S B50HT 12 mm 52 58 35 F252

D

H

D1

Sauggreifer 1,5 Balg Ø 20-Ø 52 mm

N

O

P
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Sauggreifer 1,5 Balg Ø 20-Ø 52 mm

Sauggreifer 1,5 Balg Ø 33 - Ø  53 mm

Artikel Nr.  
Silicone

Artikel Nr.
TempFlex HT Bellow D d H M5 Fitting 1/8 Fitting

CL-1.5-11-S CL-1.5-11-HT 1,5 11 5 16 130.013 130.003
CL-1.5-14-S CL-1.5-14-HT 1,5 14 5 16 130.013 130.003
CL-1.5-16-S CL-1.5-16-HT 1,5 16 5 19 130.013 130.003
CL-1.5-20-S CL-1.5-20-HT 1,5 20 5 16 130.013 130.003
CL-1.5-25-S CL-1.5-25-HT 1,5 25 5 23 130.013 130.003

Artikel Nr.  
Silicone

Artikel Nr.
TempFlex HT Bellow D d H 1/8 Fitting 1/4 Fitting

CL-1.5-30-S CL-1.5-30-HT 1,5 33 8 28 130.132 130.190
CL-1.5-43-S CL-1.5-43-HT 1,5 43 8 28 130.132 130.190
CL-1.5-53-S CL-1.5-53-HT 1,5 53 8 34 130.132 130.190
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SAUGGREIFER
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Sauggreifer 1,5 Balg Ø 15 mm

Artikel Nr.  
Silicone

Artikel Nr.
TempFlex HT Bellow D d H M5 Fitting 1/8 Fitting

CM-1.5-15-S CM-1.5-15-HT 1,5 15 4 16 130.301 130.009

SAUGGREIFER
CO

NVUM

K
OM P A T I B

EL

Sauggreifer 1,5 Balg Ø 20 - Ø 40 mm

Artikel Nr.  
Silicone

Artikel Nr.
TempFlex HT Bellow D d H 1/8 Fitting 1/4 Fitting

CM-1.5-20-S CM-1.5-20-HT 1,5 20 6 20 130.030 130.274
CM-1.5-30-S CM-1.5-20-HT 1,5 30 6 30,5 130.030 130.274
CM-1.5-40-S CM-1.5-20-HT 1,5 40 6 30,5 130.030 130.274

CO
NVUM

K
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EL
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Sauggreifer - 2,5 Balg Ø 5 - Ø 25 mm

Sauggreifer - 2,5 Balg Ø 32 - Ø 42 mm

Artikel Nr. 
Silicone

Artikel Nr.
TempFlex HT Bellow D d H M5 Fitting 1/8 Fitting

CL-2.5-5 CL-2.5-5-HT 3 2,5 5 4 14 130.013 130.003
CL-2.5-7 CL-2.5-7-HT 3 2,5 7 3,8 14 130.013 130.003
CL-2.5-9 CL-2.5-9-HT 2 2,5 9 4,2 15 130.013 130.003
CL-2.5-12 CL-2.5-12-HT 8,5 2,5 12 5 21 130.013 130.003
CL-2.5-14 CL-2.5-14-HT 11 2,5 14 4 23 130.013 130.003
CL-2.5-20 CL-2.5-20-HT 8 2,5 20 5 22 130.013 130.003
CL-2.5-25 CL-2.5-25-HT 19 2,5 25 5 34 130.013 130.003

Artikel Nr. 
Silicone

Artikel Nr.
TempFlex HT Bellow D d H 1/8” Fitting 1/4” Fitting

CL-2.5-32 CL-2.5-32-HT 13 2,5 32 8 37 130.132 130.190
CL-2.5-42 CL-2.5-42-HT 13 2,5 42 8 46 130.132 130.190

SAUGGREIFER

COVAL
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Sauggreifer 1,5 Balg Ø 10 - Ø 50 mm

Artikel Nr. d B d1 h1 Hardness Artikel Nr. Artikel Nr. Artikel Nr. Artikel Nr.
B15-10MF 5,5 10 3,9 9 16,5 40 F134
B15-16MF 5,5 16 3,9 9 19 30/60 F134
B15-20MF 7,6 21 5,2 12 18 30/60 F250
B15-30MF 7,5 31 6,5 16,8 17 30/60 F251
B15-40MF 9,3 41 6,3 22,4 22,4 30/60 F251
B15-50MF 14,4 51 10,5 28 29,2 30/60 F252

Mouldpro Multiflex Sauggreifer 
bieten viele Vorteile

• Extrem hohe Verschleißfestigkeit
• Sehr hohe Hubkräfte
• Beste statische Reibungsqualitäten
• Neigen nicht zum Anhaften
• Elastizität bleibt bei Minustemperaturen
    unverändert
• Arbeitstemperaturen von -20°C to + 80°C
• Hinterlässen keine Spuren

SAUGGREIFER

PIAB
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Sauggreifer - 2,5 Balg Ø 20 - Ø 50 mm

Artikel Nr. d d1 d2 h2 Härte Artikel Nr. Artikel Nr. Artikel Nr.
B25-20MF 6,5 20,5 5 12 14,8 30/60 F250
B25-25MF 8 26 5 15,4 18,9 30/60 F250
B25-30MF 11 30 5 16,5 21,3 30/60 F250
B25-35MF 11 35 6,5 21 25,63 30/60 F251
B25-40MF 14,7 40 6,5 22 28,4 30/60 F251
B25-50MF 20 50 10,5 27,5 35,5 30/60 F252

PIAB
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SAUGGREIFER
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PNEUMATISCHE GREIFER

Parallelgreifer

Klemmbacke für Greifer

Artikel Nr.
Bohr-
rung A B C D E F G H

I
offen

L
geschl. Backen M N O P

Kraft (N)
Offen/Geschl. Gewicht

PG-10 10 23 16 23 57 29 12 18 16.4 16,5 11 4 5.7 M3 M3 M2.5 22 / 34 55 g
PG-10L 10 23 16 25 57 35 12 18 16.4 20,3 11 8 5.7 M3 M3 M2.5 22 / 34 60 g
PG-16 16 30.6 24 24.5 67.3 38 15 22 23.6 22 14.5 6 7 M4 M5 M3 68 / 90 135 g

PG-16L 16 30.6 24 31 70 47 15 22 23.6 28 14.7 12 7 M4 M5 M3 68 / 90 135 g
PG-20 20 42 30 29 84.8 50 18 32 27.6 27.5 16 10 9 M5 M5 M4 84 / 132 235 g

PG-20L 20 42 30 36 90 62 18 32 27.6 35.5 16.1 18 9 M5 M5 M4 84 / 132 270 g
PG-25 25 52 36 30 102.7 63 22 40 33.6 33,3 19 14 12 M6 M5 M5 130 / 208 430 g

PG-25L 25 52 36 40 106 75 22 40 33.6 42.6 19.3 22 12 M6 M5 M5 130 / 208 470 g
PG-32 32 60 46 40 113 97 26 46 40 46.75 26 22 14 M6 M5 M6 316 / 386 715 g
PG-40 40 72 56 49 139 119 32 56 48 61.35 30 30 17 M8 M5 M8 508 / 636 1275 g

Artikel Nr. Einsatz A B C D Greifer Gewicht
MA.KB.10 TPU/FKM-10 15.5 27 14 10 PG-10 14 g
MA.KB.16 TPU/FKM-16 18.5 35 20 15 PG-16 28 g
MA.KB.20 TPU/FKM-20 22 44.5 25 15 PG-20 41 g
MA.KB.25 TPU/FKM-25 29 55 25 20 PG-25 73 g
MA.KB.32 - 36 65,5 36,5 25 PG-32 166 g

Sehr geringes Gewicht (Aluminium)
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Greifadapter

Artikel Nr. A B C D Greifer Gewicht
GA-10 10 30 18 12 PG-10 11 g
GA-16 14 40 22 15 PG-16 21 g
GA-20 20 50 32 18 PG-20 38 g
GA-25 20 50 40 22 PG-25 55 g
GA-32 20 50 46 26 PG-32 102 g
GA-40 20 50 56 32 PG-40 140 g

PNEUMATIC GRIPPERS

Gummipads für Backen

Artikel Nr. Farbe A B Backen Gewicht
TPU-10 TPU 14 10 MA.KB.10 1 g
TPU-16 TPU 20 15 MA.KB.16 2 g
TPU-20 TPU 30 15 MA.KB.20 3 g
TPU-25 TPU 30 15 MA.KB.25 1 g
FKM-10 FKM 14 10 MA.KB.10 3 g
FKM-16 FKM 20 15 MA.KB.16 1 g
FKM-20 FKM 30 15 MA.KB.20 2 g
FKM-25 FKM 30 15 MA.KB.25 3 g

Beschreibung
TPU = Thermoplastic Polyurethane.
FKM = VITON (Fluoroelastomer).
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GZ20-10-10 GZ20-10-E GZ20-10-L

GZ20-10-10-S GZ20-10-W-S

Angussgreifzange

Ersatzsensor

Artikel Nr. Greiferart Sensor Typ Greifkraft (6 bar) Gewicht (g)
GZ20-10-10 Standard Cut 90 N 121

GZ20-10-10-S Standard Cut PNP (M8) 90 N 127
GZ20-10-E Curved - Standard cut 90 N 85

GZ20-10-W-S Curved / Straight std. Cut PNP (M8) 90 N 107
GZ20-10-L Curved - Smooth 90 N 85

Arbeitsprinzip: einfach wirkend.
Arbeitsdruck: 6 bar saubere und trockene Luft.
Material: Backen aus hartbeschichtetem Aluminium. Körper aus eloxiertem Aluminium.

PNEUMATISCHE GREIFER

Artikel Nr. Typ Kabellänge Anschluss
GZ20-SM8-PNP PNP 300 M8
GZ20-SM8-NPN NPN 300 M8
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PNEUMATISCHE GREIFER

Angussgreifzange GZ12-10-8 - kurz

Artikel Nr. C A Greiferart Sensor Typ Greifkraft(6bar) Gewicht (g)
GZ12-10-8 14 63,9 Standard Cut 19N 30

GZ12-10-8-G 14 63,9 Viton Rubber 19N 30
GZ12-10-8-S 11 61,8 Standard Cut PNP (M8) 19N 30

Arbeitsprinzip: einfach wirkend.
2 verschiedene Befestigungsmöglichkeiten:
Klemm- Ø 10 mm am Schaft / Durchgangsgewinde im Greiferkörper.
Arbeitsdruck: 6 bar saubere und trockene Luft.
Material: Backen aus hartbeschichtetem Aluminium. Körper aus eloxiertem Aluminium.

GZ12-10-8 GZ12-10-8-G GZ12-10-8-S

Angussgreifzange GZ12-10-10 (Standard)

Artikel Nr. C A Greiferart Sensor Typ Greifkraft(6bar) Gewicht (g)
GZ12-10-10-M 19,5 75,3 Standard Cut - 30N 40
GZ12-10-10-L 20,5 75,3 Diamond Cut - 30N 36
GZ12-10-10-C 17,9 75,3 Curved - 30N 36
GZ12-10-10-W 20,1 75,3 Wide - 30N 39
GZ12-10-10-CS 19 75,3 Curved PNP (M8) 30N 60

Arbeitsprinzip: einfach wirkend.
2 verschiedene Befestigungsmöglichkeiten:
Klemm- Ø 10 mm am Schaft / Durchgangsgewinde im Greiferkörper.
Arbeitsdruck: 6 bar saubere und trockene Luft.
Material: Backen aus hartbeschichtetem Aluminium. Körper aus eloxiertem Aluminium.

GZ12-10-10-M GZ12-10-10-C GZ12-10-10-CS

GZ12-10-10-L GZ12-10-10-W
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PNEUMATISCHE GREIFER

Angussgreifzange GZ12-10-10 (Lang)

Artikel Nr. C A Greiferart Sensor Typ Greifkraft(6bar) Gewicht (g)
GZ12-10-10 22,85 82 Standard 30N 40

GZ12-10-10-S 25 82 Diamond Cut PNP (M8) 30N 50
GZ12-10-10-A 22 82 Saw Cut 30N 40
GZ12-10-10-G 24 82 Viton Rubber 30N 40

GZ12-10-10-GS 22,7 82 Viton Rubber PNP (M8) 30N 61

Arbeitsprinzip: einfach wirkend.
2 verschiedene Befestigungsmöglichkeiten:
Klemm- Ø 10 mm am Schaft / Durchgangsgewinde im Greiferkörper.
Arbeitsdruck: 6 bar saubere und trockene Luft.
Material: Backen aus hartbeschichtetem Aluminium. Körper aus eloxiertem Aluminium.

GZ12-10-10 GZ12-10-10-A GZ12-10-10-GS

GZ12-10-10-S GZ12-10-10-G
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PNEUMATISCHE GREIFER

Gummipads für Backen

Sensoren

Artikel Nr. Typ Fit Gripper Model Farbe
GZ-TPU-4 TPU GZ12-10-8-G
GZ-VIT-4 FKM GZ12-10-8-G
GZ-TPU-6 TPU GZ12-10-10-G
GZ-VIT-6 FKM GZ12-10-10-G

TPU = Thermoplastic Polyurethane.
FKM = VITON (Fluoroelastomer).

Artikel Nr. Typ Kabellänge Anschluss
GZ-SM8-PNP PNP 270 M8
GZ-S3M-PNP PNP 3000 -

Angussgreifzange

Artikel Nr. W T L3 L2 G L K Greifkraft B
MSG30 6,0 3 12 30 M4 45 8 10 N 15
MSG40 9,4 4 16 40 M6 55 10 15 N 20
MSG50 14,0 5 20 50 M6 66 12 23 N 25
MSG60 16,3 6 24 60 M6 76 14 31 N 30

Druckluftbereich: max. 6 bar.
Temperaturbereich: +5°C to +70°C.
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PNEUMATISCHE GREIFER

Einfingergreifer Typ GF

Arbeitsprinzip: 
einfach wirkend

Arbeitsdruck:
6 bar saubere und trockene Luft

Material:
silber eloxiertes Aluminium    

Work principle: 
einfach acting.

Working pressure:
6 bar clean and dry air.

Material:
Silver anodized Aluminium
Viton Pads

Artikel Nr.
Arbeits-
winkel

Greifer-
kraft A B C D E F G H J K L M N P R S T CH

GF14-35 35° 26 N 77 47,5 43,5 14 16 5,5 4,5 3,4 2 Ø14 14 M12X1 10 2 6 13,5 M5 12
GF20-35 100 N 107 66 60 21 23,5 8 6 3,8 2,5 Ø20 20 M17X1 14 3 11,5 20,7 G1/8 17
GF30-35 430 N 156 100 92 30 34 11 8 6 4 Ø30 30 M27X1 22 5 17 30,8 G1/8 27
GF14-90 90° 19 N 69 45,5 41,5 2° 8 5,5 2 Ø14 14 M12X1 10 4 M5 12
GF20-90 70 N 92,5 61 55 2° 13 8 2,5 Ø20 20 M17X1 14 5 G1/8 17
GF30-90 300 N 135 91 83 2° 20 11 4 Ø30 30 M27X1 22 6 G1/8 27
GF14-95 95° 19 N 75,5 47,5 43,5 12 14 5,5 2 Ø14 14 M12X1 10 2 9 M5 12
GF20-95 70 N 103,5 66 60 17,5 20 8 2,5 Ø20 20 M17X1 14 3 14 G1/8 17
GF30-95 300 N 148 100 90 25 29 11 4 Ø30 30 M27X1 22 5 21 G1/8 27

Einfingergreifer Typ GFR

Artikel Nr. Greiferkraft A B C D E F G H I L M N O P Q R S T CH
GFR1495 19 N Ø 14 14 75,5 9,5 43,5 10,5 12 5,5 M12X1 2 38,5 10 2,5 6,5 19 17,5 30 M5 12
GFR2095 70 N Ø 20 20 103,5 14 60 12 17,5 8 M17X1 2,5 52,5 15 2,5 10 27,5 25 43,5 G 1/8 17
GFR3095 300 N Ø 30 30 148 20 90 15 25 11 M27X1 4 81 20 3 9 40 37 60 G 1/8 27

35° 35° 90° 90° 95° 95°
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PNEUMATISCHE GREIFER

Gummipads für Greifer

Halter für Angussschneider

Artikel Nr. Material Farbe A B M Gewicht
GFR149508 TPU 14 10 GFR14.. 1 g
GFR209508 TPU 20 15 GFR20.. 2 g
GRF309508 TPU 30 20 GFR30.. 3 g
GFR149508V FKM 14 10 GFR14.. 1 g
GFR209508V FKM 20 15 GFR20.. 2 g
GFR309508V FKM 30 20 GFR30.. 3 g

TPU = Thermoplastic Polyurethane.
FKM = VITON (Fluoroelastomer).

Artikel A B C D  E F G
SCH-10 36 43 20 20 48 60 28
SCH-20 45 52 20 20 48 68 33
SCH-30 56 54 20 20 48 80 38

• Starke Ausführung
• Halter um Angussschneider ASZ sicher zu halten
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Mouldpro Zangen sind  
hochwertig und zuverlässig.

Die Gehäuse der Schneider bestehen aus Aluminium und sind leichter als
als vergleichbare Nile®- oder OEM®-Schneider. Mouldpro-Schneider haben 
zwei Eingangsanschlüsse für Druckluft. Wird der eine verwendet werden, ist der 
andere verschlossen.
Mouldpro-Schneider haben auch Befestigungslöcher an der Unterseite für 
Befestigungsmöglichkeiten zusätzlich zu den Gehäuseklemmen.Befesti-
gungsmöglichkeiten zusätzlich zu den Gehäuseklemmen.

Standardklinge, 15º

Zylinder / Pneumatischer Angussabschneider Gehäuse

Gerade Klinge

Pneumatische Angussschneider

Artikel Nr. Größe A L L1 H G
GPT-20-ST 20 11 36 17 12 15°
GPT-30-ST 30 18 63 36 17 15°

Artikel Nr. Größe A L L1 H h G
GPT-20-LI 20 21 66 25 12 7 35°
GPT-30-LI 30 22 77 29 17 8 35°

Artikel Nr. Anguss Ø A ØD B C E F Schneidkraft Arbeitsdruck Anschluss Gewicht
SPT-20R 7mm 130 45 126 12 30 M5x12 140 kg 5-6 Bar G 1/8” 272 g
SPT-30R 10mm 166 56 163 17 40 M6x12 280 kg 5-6 Bar G 1/8” 508 g

PNEUMATISCHE ANGUSSSCHNEIDER
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Standardklinge tiefer Winkel 40/30°

Lange Klinge tiefer Winkel 40/c

Lange Klinge 90°

Artikel Nr. Größe A L L1 H V G
GPT-20-DA 20 11 36 15 12 40° 35°
GPT-30-DA 30 16 58 25 17 30° 35°

Artikel Nr. Größe A L L1 H V G
GPT-20-LA 20 17 53 29 12 40° 30°
GPT-30-LA 30 23 83 53 17 30° 30°

Artikel Nr. Größe A L L1 L2 G H h S
GPT-20-DA90 20 13 42 23 35 35° 12 7 1
GPT-30-DA90 30 11 39 33 52 35° 17 8 2

PNEUMATISCHE ANGUSSSCHNEIDER
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90° Endschneider

Langer Endschneider

Artikel Nr. Größe A L L1 H h
GPT-20-PE 20 9 28 12 12 4
GPT-30-PE 30 14 46 28 17 6

Artikel Nr. Größe A L H h
GPT-20-PELA49 20 16 49 12 6

PNEIMATISCHE ANGUSSSCHNEIDER



192

      

Moulding Supplies Edition 12

Pneumatische Schnellverschlusskupplung

Winkelanschluss

Y- Anschluss mit Gewinde

Artikel Nr. Ø A G1
MSM04M5 4 M5 10

MSM04G1/8 4 G 1/8 10
MSM06M5 6 M5 10

MSM06G1/8 6 G 1/8 10
MSM06G1/4 6 G 1/4 10
MSM08G1/4 8 G 1/4 10
MSM08G3/8 8 G 3/8 10

Material: Technopolymer / Brass (Nickel Plated).
Pressure: Max 10 bar.
Temperature: 0°C to +60°C.

Artikel Nr. Ø A G1
MSW04M5 4 M5 10
MSW06M5 6 M5 10

MSW06G1/8 6 G 1/8 10
MSW08G1/4 8 G 1/4 10

Artikel Nr. Ø A G1
MSTY04G1/8 4 G 1/8 10
MSTY06G1/8 6 G 1/8 10
MSTY08G1/4 8 G1/4 10

PNEUMATISCHE SCHNELLVERSCHLUSSKUPPLUNGEN
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Y- Verteiler

T- Anschluss mit Gewinde

T - Verteiler

Polyurethan - Schlauch

Artikel Nr. Ø A Ø B
MSY04 4 4 10
MSY06 6 6 10
MSY08 8 8 10

Artikel Nr. Ø A G1
MSA04M5 4 M5 10

MSA04G1/8 4 G 1/8 10
MSA06M5 6 M5 10

MSA06G1/8 6 G 1/8 10
MSA08G1/4 8 G 1/4 10

Artikel Nr. Ø A Ø B
MST04 4 4 10
MST06 6 6 10
MST08 8 8 10

Artikel Nr. D (mm) D1 (mm) Arbeitsdruck Biegeradius Rolle
PPU4B 4 2,5 Max 10 bar 20 mm. 30 m.
PPU6B 6 4 Max 10 bar 30 mm. 30 m.
PPU8B 8 6 Max 10 bar 31 mm. 30 m.

PNEUMATISCHE SCHNELLVERSCHLUSSKUPPLUNGEN
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07.
MASCHINENDÜSEN

195 DÜSENSPITZEN 196 RÜCKSTROMSPERREN 196 MONTAGESCHLÜSSEL

198 DÜSENGEHÄUSE
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Allgemeiner Nutzungstyp Nylon Typ Full Taper 

Artikelnummer Artikelnummer Artikelnummer Gewindeart Gesamtlänge Radius Öffnung Ø
GP1-R12.7-1.5

7/8” UNF

38

12,7

1,5
GP1-R12.7-2 2
GP1-R12.7-2.5 2,5
GP1-R12.7-3 NRT1-R12.7-3 FT1-R12.7-3 3
GP1-R12.7-4 NRT1-R12.7-4 FT1-R12.7-4 4
GP1-R12.7-5 NRT1-R12.7-5 FT1-R12.7-5 5
GP1-R12.7-6.5 NRT1-R12.7-6.5 FT1-R12.7-6.5 6,5
GP1-R12.7-8 NRT1-R12.7-8 FT1-R12.7-8 8
GP1-R15-1.5

15

1,5
GP1-R15-2.5 2,5
GP1-R15-3 NRT1-R15-3 FT1-R15-3 3
GP1-R15-4 NRT1-R15-4 FT1-R15-4 4
GP1-R15-5 NRT1-R15-5 FT1-R15-5 5
GP1-R15-5.5 NRT1-R15-5.5 FT1-R15-5.5 5,5
GP1-R15-6.5 NRT1-R15-6.5 FT1-R15-6.5 6,5
GP1-R15-7 NRT1-R15-7 FT1-R15-7 7
GP1-R15-8 NRT1-R15-8 FT1-R15-8 8
GP1-R15-9.5 NRT1-R15-9.5 FT1-R15-9.5 9,5
GP1-R19-3 NRT1-R19-3 FT1-R19-3

19
3

GP1-R19-4 NRT1-R19-4 FT1-R19-4 4
GP1-R19-5.5 NRT1-R19-5.5 FT1-R19-5.5

30
5,5

GP1-R30-3 NRT1-R30-3 FT1-R30-3 3
GP1-R30-7 NRT1-R30-7 FT1-R30-7 7
GP2-R12.7-3 NRT2-R12.7-3

70
12,7 3

GP2-R19-3 NRT2-R19-3 19 3
GP3-R12.7-3 NRT3-R12.7-3 95

12,7
3

GP4-R12.7-3 NRT4-R12.7-3 127 3

Ersetzbare Düsenspitzen, hitzebehandelter Werkzeugstahl, polierter Radius + Bohrung

DÜSENSPITZEN

Austauschbare Düsenspitzen

Das Schnellwechsel-Düsenspitzensystem wurde entwickelt, um eine schnelle
und ökonomische Lösung für Spritzguss-Profis verfügbar zu machen, damit
sie ihre Spritzgießmaschinen an verschiedene Werkzeuge und Materialien
anpassen können.

In dem die Düse von Maschinenherstellern durch die MOULDPRO Design
Spitze ersetzt wird, kann der Spritzgießer vom Gebrauch der MOULDPRO
Standard “SCHNELLWECHSEL” Ersatzspitzen profitieren.
Die Spitzen sind in verschiedenen Längen verfügbar, mit unterschiedlichen
Spitzradien und Öffnungen. Die Spitzen sind für die allgemeine Nutzung/
Nylon Reverse Taper oder ABS Full Taper erhältlich.

• Hohe Qualität
• Gehärteter Werkzeugstahl
• Alle Standardgrößen vorrätig
• Standardisieren Sie Ihre Fabrik und senken Sie Kosten
• Standardisieren Sie die Größe der Düsenheizbänder
• Sonderanfertigungen lieferbar

Das MOULDPRO Düsenspitzensystem spart Zeit und Geld!
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DÜSENSPITZEN

Artikel Nr. Durchmesser
STA-18 18mm
STA-20 20mm
STA-22 22mm
STA-25 25mm
STA-27 27mm
STA-28 28mm
STA-30 30mm
STA-32 32mm
STA-33 33mm
STA-35 35mm
STA-37 37mm
STA-38 38mm
STA-40 40mm
STA-42 42mm
STA-43 43mm
STA-45 45mm
STA-47 47mm
STA-48 48mm
STA-50 50mm
STA-52 52mm
STA-55 55mm
STA-60 60mm
STA-62 62mm
STA-65 65mm

Artikel Nr. Größe
123894 Max  75 mm

Spitzenschlüssel, ideal für den schnellen und sicheren Wechsel von Düsenspitzen.
Einstellbar Düsen bis 75 mm, 3-, 4-, 5-lippig.
Schaumstoff-Griff.

Maschinendüse

Düsenspanner Lederhandschuhe

Artikel Nr. Größe
WG08/R8  MULTI

Ideal zur Arbeit mit heißen Maschinenteilern
zugelassen bis +200°C EN-407

Für alle gängien Modelle
Komplett nitriert 

Artikel Nr. Durchmesser
STA-67 67mm
STA-70 70mm
STA-72 72mm
STA-75 75mm
STA-78 78mm
STA-80 80mm
STA-85 85mm
STA-90 90mm
STA-95 95mm
STA-100 100mm
STA-105 105mm
STA-110 110mm
STA-120 120mm
STA-125 125mm
STA-130 130mm
STA-135 135mm
STA-140 140mm
STA-150 150mm
STA-155 155mm
STA-160 160mm
STA-170 170mm
STA-180 180mm
STA-190 190mm
STA-200 200mm
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Custom Nozzle Tip Form 
SPECIFY:

1. External Style of Nozzle Tip:
� Standard    � Flat Face*

2. Internal Design of Nozzle Tip:

�

Date:____________ Quantity: _______ Phone:( _______ )______________________ 

Name: ____________________________________________________ Title: ________________________________________________ 

Company Name: ___________________________________________ Email: _______________________________________________ 

Address: ________________________________________________________________________________________________________ 

City: _____________________________________________________ Zip: __________________

Country:____________________________

� �

Datum:  Menge:  Telefon: 

Name  Nachname 

Firma  Email 

Addresse 

Stadt  PLZ 

Land 

FORMULAR FÜR DIE SONDERANFERTIGUNG
VON DÜSENSPITZEN
Düsenbestimmung

DÜSENSPITZEN

1. Art der äußeren Düsenspitze:

 Standard          Flat Face*

Inneres Design Allgemeine Nutzung Inneres Design Nylon

Radius

Gewindelänge

Gewindelänge

ÖffnungGehäuse
Hintere Öffnung

Gewindegröße- und Typ

Inneres Design Full Taper

2. Inneres Design der Düsenspitze:

Standard Typ

Flat Face Style*
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BESTELLFORMULAR
Düsengehäuse

L L2 B C D X T Y A N S

ausschließlich metrisch (mm)

Maschine/Modell 

Firma 

Kontakt 

Telefon 

Kontakt E-mail 

DÜSENSPITZEN
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BESTELLFORMULAR
Feste Düse

L L2 B C D X R Ø T A N S

Maschine/Modell 

Firma 

Kontakt 

Telefon 

Kontakt E-mail 

Angaben in (mm)

1

1

2

2

3

3

4

4

A A

B B

C C

D D

SHEET 1  OF 1 

DRAWN

CHECKED

QA

MFG

APPROVED

sh 08-11-2011

DWG NO

Solid nozzle

TITLE

SIZE

C
SCALE

REV

S
 

L

L2 B C

D A

N

T

R

ø

X

DÜSENSPITZEN
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08.
WERKZEUGE & ZUBEHÖR

201 ANGUSSABSCHNEIDER 204 ENTGRATWERKZEUGE 205 BRONZEWERKZEUGE

208 ZUBEHÖR 211 POLITUR UND SCHLEIFMITTEL 216 BÜRSTEN

218 DRUCKLUFTPISTOLEN 219 MESSWERKZEUGE 221 LUPEN
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ANGUSSABSCHNEIDER

Angussabschneider 15° Glattschnitt

Angussabschneider 40° Glattschnitt

Angussabschneider 90° Glattschnitt

Artikel Nr. Schnitttyp Größe Grifftyp
P40 15° - flush cut 4" / 100 mm Plastic Grip
P50 15° - flush cut 5" / 125 mm Plastic Grip
P60 15° - flush cut 6" / 150 mm Plastic Grip
P70 15° - flush cut 7” / 175 mm Plastic Grip

Artikel Nr. Schnitttyp Größe Grifftyp
P60-90 90° - flush cut 6" / 150 mm Plastic Grip

Hochwertig, legierter Stahl.
Spiralfederrücklauf sorgt für schnelles Handling und steigert die Produktivität.
Induktionsgehärtete Schneidekante.
Schwarzes Oxid, Anti-Glare-Finish Verarbeitung blendet nicht und reduziert visuelle Ermüdung und Korrosion.
Weiche Soft-Touch Anti-Ermüdungs Schaumgriffe bieten maximalen Komfort.

Artikel Nr. Schnitttyp Größe Grifftyp
P60-40 40° - flush cut 6" / 150 mm Plastic Grip
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Transformator für Beheizte Angussschneider Ersatz Heizelement

Artikel Nr. Eingangsleistung Eingangsspannung Größe (mm)
MHN-PS01 110-240V. 24 V. 45x110x165

Artikel Nr. Eingangsleistung Heizwirkung
W-19 24 V 19 Watt
W-29 24 V 29 Watt

ANGUSSABSCHNEIDER

Beheizte Angussabschneider

Artikel Nr. Klingenlänge (mm) Klinge Abmessung (mm) Schnitt ø Gewicht

HT-120 10 Endabschnitt 150 ø 4 270 g

HT-130 27 Lang 165 ø 4 270 g

HT-140 22 Flach 160 ø 4 265 g

HT-160 16 Eng 150 ø 4 240 g

HT-170 22 Winkel 150 ø 4 250 g

HT-180 16 Standard 190 ø 4 250 g

HT-200 23 Heavy Duty 190 ø 7 375 g



PREMIUM
WERKZEUGE  
FÜR PROFIS
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ENTGRATUNGSWERKZEUGE

Keramikmesser 

Keramikmesser 

Artikel Nr. Klingenmaterial Länge Klingenabmessung Klingenprofil
MWF133 Ceramic 1250 HV 133 mm 25 x 5 mm Convexed 1

Artikel Nr. Klingenmaterial Länge Klingenabmessung Klingenprofil
MWF175 Keramik 1250 HV 175 mm 40 x 14 mm Konvex 1

Keramikmesser

Ideal für geschwungene und komplizierte Formen;
zeichnet sich bei der Anwendung auf ultraharten Harzen wie Glasfaser,
Kohlenfaser und talkgefüllten Kunststoffen aus.
Es kann auch auf weichen Metallen wie Aluminium, Kupfer und Messing
verwendet werden.
• Keramik macht ein sicheres Entgraten möglich, da die einzigartig schnei-

dende Kante keine Klinge ist. (keine scharfe Kante)
• Entgraten Sie harte Kunststoffe mühelos ohne der Gefahr, Ihre Hand oder
 Finger zu verletzen. (sehr sicheres Messer)
• Kann für die Oberflächenveredelung der Kunststoffformteile verwendet
 werden, für sehr kleine, sehr beengte Bereiche, für enge, konkave Flächen
 oder komplexe Teile.

Entgratwerkzeug

Artikel Nr. Typ Klngenmaterial Anzahl der Klingen Klingengröße ø
E02000 Haltegriff Stahl 1 3,2 1
BS1010 Ersatzklingen Stahl 10 3,2 1
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Bronzezange gerade, Kurz

Artikel Nr. Beschreibung Größe
BL60 Straight Needle Nose 6”/ 150 mm 1

BRONZEWERKZEUGE

Bronzezange abgewinkelt, Lang

Bronzezange abgewinkelt, Kurz

Artikel Nr. Beschreibung Größe
BC90 60° Backen 9”/ 230 mm 1

Artikel Nr. Beschreibung Größe
BC60 60° Backen 6”/ 150 mm 1
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BRONZEWERKZEUGE

Bronzezange gerade, Lang

Bronze Seitenschneider

Abgeschrägter Klingenschaber

Artikel Nr. Beschreibung Größe
BL90 Straight Needle Nose 9”/ 230 mm 1

Artikel Nr. Beschreibung Größe
BD60 Side Cutter 6”/ 150 mm 1

High quality Bronze Pliers, reduce risk of damaging the mould.   

Artikel Nr. Klingenbreite Klingenlänge Gesamtlänge Material
BSC125L 25 mm 177 mm 273 mm Messing 1
BSC125 32 mm 100 mm 200 mm Messing 1
BSC200 50 mm 100 mm 200 mm Messing 1
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BRONZEWERKZEUGE

Knock Out Stange

Artikel Nr. Beschreibung Größe
704-31 Knock out Stange ø 8 1
705-31 Ersatzstange ø 8 1

Einfaches, aber effektives Werkzeug, das einen robusten Stahlstab mit verschraubten Messing-Messerspitzen kombiniert. Durch diese Kombination wird eine Beschädigung der Formoberfläche verhindert. 
Die schnell ausgetauschte Gewinde-Messingspitze sorgt dafür, dass die Stange niemals zu kurz wird und minimiert gleichzeitig das Verbrennungsrisiko.
Die Stahlstange verschleißt nicht und das Ende wird nicht gestaucht wie beispielsweise eine feste Messingstange.
• Stahlstange hat ein Anti-Rost-Finish
• Stahlstange hat 10mm Flat für die einfache Entfernung der gebrauchten Spitzen
• Messingspitze wird zu feiner Spitze bearbeitet
• Lieferung komplett mit einer Ersatzspitze
Stahlstange: 13mm Ø / 420mm Länge
Messing Tipp: 8mm Ø / 105mm Länge

Abgewinkelter Schaber nicht Abgeschrägt

Artikel Nr. Klingenbreite Material
BSC125A 32 mm Brass 1

Messingwerkzeuge

Artikel Nr. Beschreibung Länge
BRT5 5mm Durchmesser 350mm 1

BRT5/90 5mm Durchmesser / 90 Grad 350mm 1
BRT8 8mm Durchmesser 400mm 1
BRTK Kit Comprising BRT5 / BRT5/90 / BRT8 1

ine Reihe von Messing-Handwerkzeugen aus hochwertigem Messing für die sichere Bearbeitung von Formwerkzeugen ohne Beschädigung der Formoberfläche;
ideal zum Entfernen von angebackenem Anguss oder Kunststoffresten. Die Spitzen werden stumpf geliefert und können entsprechend dem spezifischen Anforderungen geformt werden.
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Angussreiniger mit heißer Spitze

Artikel Nr. Watt Temperaturbereich Strom
PS6-5AUTO 200 350°C 230V. 1

Der Angussreiniger mit heißer Spitze ist ein schnelles, flexibles Werkzeug zum Schmelzen von Thermoplasten aus verstopften Angüssen und Düsen.
Wird der Auslöser betätigt, erhitzt die leistungsstarke Heizung sofort die Spitze auf 350°C.
• 3 Kupferspitzen enthalten
• Flexibler Arm
• 2,5 Meter Kabel
• Wichtig: Die Spitze für max. 10 Sekunden heizen und dann 50 Sekunden vor dem nächsten Zyklus warten. Heizelement wird bei einer Beheizung von mehr als 10 Sekunden beschädigt.

Ersatzspitzen für Angussreiniger

Artikel Nr. Nummer Beschreibung Material
PS6-8 8 Gerader Kegel

Kupfer

PS6-9 9 Gerade Klinge
PS6-10 10 90° Kegel
PS6-11 11 Gerader Zylinder
PS6-12 12 45° Kegel
PS6-13 13 45° klinge
PS6-14 14 Gerade Zylinder schlank

ZUBEHÖR

Über-
arbeitetes 

Modell
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ZUBEHÖR

Nylon Hammer

Rückschlagfreier Nylon Hammer

Artikel Nr. Schlagflächendurchmesser Gewicht Länge
THO710 32 mm 445 g 280 mm 1
THO712 38 mm 650 g 305 mm 1
THO714 44 mm 850 g 305 mm 1
THO716 50 mm 1230 g 305 mm 1

• Abgenutzte Schlagflächen können schnell per Hand ersetzt werden, dadurch reduzieren sich Ausfallzeiten auf ein Minimum
• Alle Anschlagflächen bestehen aus einem Formteil
• Es gibt keine Metallstifte oder Einsätze, die das Werkstück durch Verschleiß beschädigen können
• Einschnitte im Metallkopf verhindern, dass eine Lockerung beim Gebrauch stattfindet
• Schlagflächen haben eine Schulter für zusätzliche Kraftübertragung um Brüche durch fehlgeleitete Schläge zu verhindern
Für eine breite Palette vom Hammeranwendungen stehen fünf alternative Härten von Einschraubschlagflächen zur Verfügung - farbcodiert zur einfachen Identifikation. 

Artikel Nr. Schlagflächendurchmesser Gewicht Länge
THO1010 32 mm 550 g 275 mm 1
THO1212 38 mm 700 g 305 mm 1
THO1414 44 mm 900 g 310 mm 1
THO1616 50 mm 1150 g 325 mm 1
THO2020 63 mm 1850 g 370 mm 1

Rückschlagfreie Hämmer bestehen aus einem beschichteten Druckgusskopf und einem Griff aus Aluminiumlegierung mit Schockabsorptionsgummi.
Der Hohlkopf ist teilweise mit Stahlkies gefüllt, der zum Gewicht erhöht. Der Rückprall wird dadurch verhindert und liefert rückschlagfreie Schläge mit maximaler Wirkung.

Kupfer- und Rohleder Hammer

Artikel Nr. Größe Ø Gewicht Länge
THO208 A 25 mm 355 g 230 mm 1
THO210 1 32 mm 710 g 270 mm 1
THO212 2 38 mm 1070 g 305 mm 1
THO214 3 44 mm 1600 g 305 mm 1
THO216 4 50 mm 2380 g 355 mm 1

Kopf aus Temperguss, eine Seite aus reinem Kupfer, die andere aus hochverdichtetem Büffeelrohrleder. Griff aus Holz.
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Innen-Sechskant Schlüssel

Artikel Nr. Setinhalt Größe Typ
BLX9 9 1.5-2-2.5-3-4-5-6-8-10 mm. Metric 1
BLX13 13 3/64-1/16-5/64-3/32-7/64-1/8-5/32-9/64-3/16-7/32-1/4-5/16-3/8 Imperial 1

Protanium® -Stahl und sind bis zu 20 % stärker als Werkzeuge des Wettbewerbs.
Die BriteGuard-Premium-Chrom-ähnliche Oberfläche ist attraktiv, von professioneller Qualität und leicht zu reinigen.

ZUBEHÖR

Ersatzschlagflächen

Schlagflächen- 
durchmesser

Hell Grau
Härte A 63-73

Medium Rot 
Härte D 45-55

Tough Braun PU
Härte D 58-62

Hart Weiß Nylon
Härte D 57-61

Extra Hart Gelb
Rockwell R103

32 10 THO-SG10 THO-MR10 THO-TB10 THO-HW10 THO-HY10
38 10 THO-SG12 THO-MR12 THO-TB12 THO-HW12 THO-HY12
44 10 THO-SG14 THO-MR14 THO-TB14 THO-HW14 THO-HY14
50 10 THO-SG16 THO-MR16 THO-TB16 THO-HW16 THO-HY16
63 10 - - THO-TB20 THO-HW20 -

Hervorragende Genauigkeit und Haltbarkeit.
Geringer Luftverbrauch bei 0,4 Mpa.
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Artikel Nr. RPM Zangen Gewicht Gewicht gesamt
MSG-3BSN 65.000 ø 3,0 mm 130 g 340 g

Hervorragende Genauigkeit und Haltbarkeit.
Geringer Luftverbrauch bei 0,4 Mpa.

Paket mit
• Luftschlauch 1,5m
• Schlauchband 2 Stück
• Schnellkupplung

• Über-Schlauch-Stift
• Schraubenschlüssel
• Ø 10 Montierte Spitze

• Ø13 Montierte NSL 2 Stk
• Überlappende Welle
• Ø 25 Scheibentyp NSL  
    7 St. Ersatz-Spannzangen

 

Mini Schleifmaschine  

Ersatz-Spannzange

Artikel Nr. Collet
PP35C235 2,35 mm 1
PP35C300 3,00 mm 1
PP35C3175 3,175 mm 1

Artikel Nr. Geschwindigkeit Spannung Klemmhülse Pedal
PP35SET 0-35.000 rpm 115/230 V. 3 mm Ja 1

Druckluftschleifer

Luftpolierer

Artikel Nr. Zangen Schläge /min Linearstrecke Geräuschpegel Gewicht Gewicht gesamt
TLL-07 Ø3 / 0.5-3 x 4-10 mm 22-25.000 0,7 mm. 64 dB (A) 180 g 340 g

Lineares Pendelhubfeilen zum Polieren von engen Bereichen und Ecken von Präzisionsteilen.
Ideal für den Einsatz von Supersteinen zum Formenfinish.

Set mit Paket
• Turbolap (Körper)
• Super-Spannzange

• Luftschlauch 1,5m
• Schlauchband 2 Stück

• Schnellkupplung
• Überschlauch

• TL-Schlüssel 
• Keramischer Stein 1St.

POLITUR & SCHLEIFMITTEL

Hervorragende Genauigkeit und Haltbarkeit.
Geringer Luftverbrauch bei 0,4 Mpa.

Lineares Pendelhubfeilen zum Polieren von engen Bereichen und 
Ecken von Präzisionsteilen.

Ideal für den Einsatz von Supersteinen zum Formenfinish.
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Diamantspitzen-Set

Artikel Nr. Körnung Einsteckende
DP2030 D100 3 mm 1 (Set mit 30 Stück)

POLITUR & SCHLEIFMITTEL

Diamantfeilen-Set

Artikel Nr. Beschreibung Größe Körnung
DIAZ-5 Diamond Needle files 140 mm D126 1

Hartmetallgeräte-Set

Artikel Nr. Schnitttyp Einsteckende
CB10S Doppelschnitt 3 mm 1 (Set mit 10 Stück)
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POLITUR & SCHLEIFMITTEL

Flache Polierer

Runde Polierer

Größe (mm)
D x L

VIOLET
(#80)

EMERALD
(#120)

GOLD
(#180)

L.BROWN
(#300)

ORANGE
(#400)

BROWN
(#600)

BLUE
(#800)

WHITE
(#1000)

RED
(#1200)

3,0 x 100 NSVD3B NSED3B NSGD3B NSLD3B NSOD3B NSPD3B NSBD3B NSWD3B NSRD3B 1

Super Stones  für die Formenbearbeitung

Der neue Super Stone bietet eine verbesserte Schneidfähigkeit, längere Lebensdauer und eine erhöhte Hitze- 
beständigkeit von ca. 45% gegenüber dem herkömmlichen Typ. Der SuperStone kann in Ultraschall-Poliermaschinen,  
elektrischen Mikro Mikro-Schleifmaschinen, Pendel-Profilierern oder von Hand mit Halter verwendet werden.

SuperStone kann auch auf weichen Metallen wie Aluminium, Kupfer und Messing verwendet werden.
• Unglaubliche Stärke und Flexibilität. Er bietet hervorragende Polierfähigkeiten 
    auch unter allen besonderen Bedingungen.
• Nicht-verstopfend. Schönes Polierergebnis auf allen Arten von Metallen in kleinen und detaillierten Bereichen.
• Erhältlich in allen Abmessungen in flachen/runden Profilen nach Ihren Wünschen.
• Erhältlich in den Körnungen 120 bis 1200. Leicht zu identifizieren durch Farbcodierung.

Polierhalter

Artikel Nr. W (mm) T  (mm) D (mm)
SSH-4 4 0,5 - 3 - 1
SSH-6 6 0,5 - 3 - 1

SNH-30 - - ø3 1

Größe (mm)
T x W x L

VIOLET
(#80)

EMERALD
(#120)

GOLD
(#180)

L.BROWN
(#300)

ORANGE
(#400)

BROWN
(#600)

BLUE
(#800)

WHITE
(#1000)

RED
(#1200)

0.8 x 4 x 100 NSV084 NSE084 NSG084 NSL084 NSO084 NSP084 NSB084 NSW084 NSR084 1
0.8 x 6 x 100 NSV086 NSE086 NSG086 NSL086 NSO086 NSP086 NSB086 NSW086 NSR086 1
1.0 x 4 x 100 NSV104 NSE104 NSG104 NSL104 NSO104 NSP104 NSB104 NSW104 NSR104 1
1.0 x 6 x 100 NSV106 NSE106 NSG106 NSL106 NSO106 NSP106 NSB106 NSW106 NSR106 1
1.5 x 4 x 100 NSV154 NSE154 NSG154 NSL154 NSO154 NSP154 NSB154 NSW154 NSR154 1
1.5 x 6 x 100 NSV156 NSE156 NSG156 NSL156 NSO156 NSP156 NSB156 NSW156 NSR156 1
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POLITUR & SCHLEIFMITTEL

Diamantpaste

Artikel Nr. Micron Größe
MPD1 1 5 gr. 1
MPD3 3 5 gr. 1
MPD6 6 5 gr. 1
MPD8 8 5 gr. 1
MPD14 14 5 gr. 1
MPD25 25 5 gr. 1

Hochkonzentrierte Diamantenpaste für schnelles Polieren und Reparieren von Formen.
Wird mit Filz, Holzstäben oder Spitzen benutzt.

Filzkopf - zylindrisch

Filzkopf - kegelförmig

Artikel Nr. D L d1
FIL612C 6 12 3 1 (bag of 10 pcs)
FIL1012C 10 12 3 1 (bag of 10 pcs)
FIL1219C 12 19 3 1 (bag of 10 pcs)
FIL1632C 16 32 3 1 (bag of 10 pcs)
FIL1932C 19 32 6 1 (bag of 10 pcs)
FIL3238C 32 38 6 1 (bag of 10 pcs)

Artikel Nr. D L d1
FIL616K 6 16 3 1 (bag of 10 pcs)
FIL1012K 10 12 3 1 (bag of 10 pcs)
FIL1219K 12 19 3 1 (bag of 10 pcs)
FIL1625K 16 25 3 1 (bag of 10 pcs)
FIL1925K 19 25 6 1 (bag of 10 pcs)
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POLITUR & SCHLEIFMITTEL

Filzstäbe - gehärtet

Hartholz Läppstäbe

Artikel Nr. d1 d2 L
FIL66100 6 6 100 1 (bag of 10 pcs)

FIL1010150 10 10 150 1 (bag of 10 pcs)

Artikel Nr. Form d1 d2 L
LS3 Rectangular 3 4,5 150 1 (bag of 10 pcs)
LS6 Rectangular 6 4,5 150 1 (bag of 10 pcs)

LSS3 Square 3 3 150 1 (bag of 10 pcs)
LSS6 Square 6 6 150 1 (bag of 10 pcs)
LSR3 Round ø3 ø3 150 1 (bag of 10 pcs)
LSR6 Round ø6 ø6 150 1 (bag of 10 pcs)

Handpads

Kupfer Gaze

Artikel Nr. Größe Stufung Farbe
NHP021 155x225 mm Fine Green 1 (Bags of 10 pcs)
NHP006 155x225 mm Very Fine Maroon 1 (Bags of 10 pcs)
NHP008 155x225 mm Ultra Fine Light Grey 1 (Bags of 10 pcs)

Eine Reihe von Allzweck-Handpads. Dient zur Reinigung und Verarbeitung.

Artikel Nr. Breite Länge
CG30 130 30m. 1

Gestricktes Kupfer, reversibles, weiches Kupfer - perfekt zur Reinigung von Schrauben usw.
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Artikel Nr. Messing Artikel Nr. Nylon Durchmesser Bürstenlänge Gesamtlänge
- SN2 2 100 300 1

SB3 SN3 3 100 300 1
SB4 SN4 4 100 300 1
SB5 SN5 5 100 300 1
SB6 SN6 6 100 300 1
SB8 SN8 8 100 300 1
SB10 SN10 10 100 300 1
SB12 SN12 12 100 300 1
SB15 SN15 15 100 300 1
SB20 SN20 20 100 300 1
SB25 SN25 25 100 300 1

Artikel Nr. Messing Artikel Nr. Nylon Durchmesser mm Gewinde Bürstenlänge Gesamtlänge
CBB6 CBN6 6 M4 80 115 1
CBB8 CBN8 8 M6 80 115 1
CBB10 CBN10 10 M6 80 115 1
CBB12 CBN12 12 M6 80 115 1
CBB14 CBN14 14 M6 80 115 1
CBB16 CBN16 16 M6 80 115 1
CBB18 CBN18 18 M6 80 115 1
CBB20 CBN20 20 M6 80 115 1

Spiralbürste mit Gewinde, ideal zum Reinigen von Kanälen.

Reinigungsbürste (Messing/Nylon) für kleine Löcher - 300 mm Lang (100 mm Bürste) mit Öse am Griff

Rundbürste

BÜRSTEN

Artikel Nr. Material Reihen L B A H
HBM3-5 Messing 3 x 5 150 15 35 15 1
HBM5-10 Messing 5 x 10 190 24 55 12 1
HBM4-15 Messing 4 x 15 290 40 140 25 1

Allzweckbürste mit Holzgriff. Perfekt um Oberflächen zu reinigen ohne die Formteile zu beschädigen.

Handbürste
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BÜRSTEN

Artikel Nr. Durchmesser mm Durchmesser Zoll Gewinde Bürstenlänge Gesamtlänge
BC20 20 3/4” W 3/8” 100 150 1
BC22 22 7/8” W 3/8” 100 150 1
BC25 25 1” W 3/8” 100 150 1
BC28 28 1-1/8” W 3/8” 100 150 1
BC30 30 1-1/4” W 1/2” 100 160 1
BC35 35 1-1/4” W 1/2” 100 160 1
BC40 40 1-1/2” W 1/2” 100 160 1
BC44 44 1-1/4” W 1/2” 100 160 1
BC50 50 2” W 1/2” 100 160 1
BC57 57 2-1/4” W 1/2” 100 160 1
BC63 63 2-1/2” W 1/2” 100 160 1
BC69 69 2-3/4” W 1/2” 100 160 1
BC75 75 3” W 1/2” 100 160 1
BC82 82 3-1/4” W 1/2” 100 160 1
BC88 88 3-3/8” W 1/2” 100 160 1
BC94 94 3-5/8” W 1/2” 100 160 1
BC101 101 4” W 1/2” 100 160 1
BC125 125 5” W 1/2” 100 160 1
BC150* 150 6” W 1/2” 100 160 1
BC200* 200 8” W 1/2” 100 160 1

* Einzelne Spirale
Hochleistungs-Doppel-Spiral-Stahlbürste, ideal zum Reinigen von Trommelzylindern von Spritzgießmaschinen.

Bürste zur Trommelreinigung

Griffe und Verlängerungen

Artikel Nr. Gewinde Typ Länge
HD1000 M4 Griff 1000 mm 1
ED1000 M4 Verlängerung 1000 mm 1

HC1000 M6 Griff 1000 mm 1
EC1000 M6 Verlängerung 1000 mm 1
HA1000 W 3/8” Griff 1000 mm 1
EA1000 W 3/8” Verlängerung 1000 mm 1
HB1000 W 1/2” Griff 1000 mm 1
EB1000 W 1/2” Verlängerung 1000 mm 1
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DRUCKLUFTPISTOLEN

Artikel Nr. Arbeitsdruck Rohrgröße Schlauchverlängerung Pistolenkörper Anschluss
MBG-S 15 Bar 6,5x10 6 m. 490 mm R 1/4” 1

• Blaspistolenset mit Polyurethan-Spiralschlauch
• Polyamid Biege- und Kratzschutz
• Hochwertiges, robustes und handliches Design
• Nützlich für alle Anwendungen  

Artikel Nr. Arbeitsdruck Rohrgröße Schlauchverlängerung Pistolenkörper Anschluss
MBG-P 15 Bar 6,5x10 6 m. 490 mm R 1/4” 1

• Blaspistolenset mit Polyurethan-Spiralschlauch
• Polyamid Biege- und Kratzschutz
• Hochwertiges, robustes und handliches Design
• Nützlich für alle Anwendungen  

Blaspistole aus geschmiedetem Aluminium

Blaspistole aus Kunststoff
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Artikel Nr. Bereich (mm) Auflösung Batterie
DC150 0-150 0,01 mm 1,55V (SR44W) 1

Artikel Nr. Bereich (mm) # Klingen
RG17 1,0-7,0 17 1

RG715 7,5-15,0 16 1
RG1525 15,5-25,0 15 1
RG2550 25,0-50,0 20 1

Artikel Nr. Metrisch 60° Pitch/mm Whitworth 55° Steigung/Zoll Rohrgewinde 55° Steigung/Zoll # Klingen
SPG58 0,25-6,00 62-4 28RG-8RG 58 1

Artikel Nr. Länge (mm) Breite (mm) Dicke(mm)
SR300 300 30 1 1

Digitaler Messschieber 0-150 mm 

Radiusschablone - Form Konkav und Konvex

Gewindeschablone - Metrisch, Whitworth, Rohrgewinde

Stahllineal 300x30x1,0 mm/Zoll - verchromt

MESSWERKZEUGE
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MESSWERKZEUGE

Artikel Nr. Bandlänge(m) Beite (mm)
MPT5 5 19 1
MPT8 8 25 1

Bandmaß in Profiqualität mit verchromtem, robustem ABS-Kunststoffgehäuse und integrierter Daumenverriegelung.
Gut sichtbare, blendfreies Maß mit Polymerbeschichtung zur Verlängerung der Lebensdauer. 
Klasse 2 Klinge 19mm (5m) / 25mm (8m)
Breite Band Metrische / Englische Skala. 
Kompaktes & robustes Gehäuse mit Gürtelclip. 

Artikel Nr. Länge (mm) Breite (mm) Höhe (mm)
MAGML 70 20 40 1

Diese Pocket Pro Magnetic ist eine Wasserwaage in Profiqualität, die in die Tasche passt oder mit dem mitgelieferten Clip an einem Gürtel befestigt werden kann.
Diese kleine kompakte Wasserwaage hat starke Magnete, die die Wasserwaage auf horizontalen oder vertikalen Oberflächen halten.
Mit ihrer V-Nut-Basis kann diese Wasserwaage Rohroberflächen messen.
Genauigkeit in Normallage: ±1mm / m.

Mouldpro Bandmaß

Magnetische Wasserwaage
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LUPEN

Handlupe 2,5x Ø90 mm - Glasslinse und 12 LED

Handlupe 3X/5X/7X - mit LED-Licht

Artikel Nr. Vergößerung Linsendurchmesser # LED Lichter Abmessungen
HM90 2,5 X Ø 90 mm 12 pcs. 241 x 110 x 14 mm 1

Material (Linse): Glas
Material (Gehäuse): Metall (Zinklegierung)
Batterie: 2 x AA 1,5 V (nicht enthalten)
Verpackung: gepolstertes Etui schwarz

Artikel Nr. Vergößerung Linsendurchmesser # LED Lichter Abmessungen
HM50 3X/5X/7X 50x50/20x25 1 117x61x9 mm 1

Material (Gehäuse): ABS Kunststoff
Batterie: 2 x CR2032 (enthalten)
Batteriedauer: ca. 40-50 Stunden
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09.
MASCHINENZUBEHÖR

223 FORMBLENDEN 223 WERKZEUGJUSTIERUNG 224 AUSWERFERKUPPLUNGEN

228 MASCHINENBEFESTIGUNGEN 229 LINEARPOTENZIOMETER 231 HYDRAULIKKUPPLUNGEN
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Artikel Nr. Formhöhe Max. Breite
SG-1 200 mm 550 mm 1 (Set mit 2 Stück)
SG-2 300 mm 550 mm 1 (Set mit 2 Stück)
SG-3 400 mm 550 mm 1 (Set mit 2 Stück)
SG-4 500 mm 550 mm 1 (Set mit 2 Stück)
SG-5 600 mm 550 mm 1 (Set mit 2 Stück)

Scatterguard vermeidet die Streuung von Kunststoffteilen. Das patentierte neue Design behält die frei fallenden Teile im Bereich der Werkzeugform. Die Formblende ermöglicht bei der Nutzung eine
uneingeschränkte Sicht auf die Werkzeugform.
Scatterguard schafft einen einfachen Zugang zum Werkzeug durch das speziell entwickelte extra flache Design. Die Formblenden können auch dann installiert werden können, wenn viele Wasseranschlüsse 
auf der Werkzeugseite vorhanden sind. Als Kit geliefert wird Scatterguard einfach mit Magnetankern montiert und lässt sich problemlos für weitere Spritzgußmaschinen nutzen.

• Extra flaches Design
• Kristallklare Formabschirmung
• Schrott reduzieren / Verschmutzung beseitigen
• Ideal für Reinraumanwendungen / Kosten senken

Formblenden

FORMBLENDEN / WERKZEUGJUSTIERUNG

MOLD-ALIGN® - Ein einzigartiges, günstiges und einfach zu bedienendes Werkzeug, das die Druckverteilung zwischen den 
Formaufspannplatten zeigt

Artikel Nr. Maße
MA26-1 26,7 cm x 1 m. (Blatt) 1
MA26 26,7 cm x 15.25 m. (Rolle) 1

MA76-1 76,2 cm x 1 m. (Blatt) 1
MA76 76,2 cm x 15.25 m. (Rolle) 1

Spezifikationen:
Dicke 0.1016 mm
Anwendbarer Feuchtigkeitsbereich 10-90% RH
Druckbereich 200 - 6,000 PSI (14 - 422 kg/cm2)
Temperaturgrenze 93°C

Das Prüfpapier wurde speziell für Spritzguss- und Presswerkzeuge entwickelt, um die Parallelität der Werkzeughälften in der Trennebene zu überprüfen. Durch den Verschleiß der Spannelemente kann es zu einem
Versatz in den Werkzeugen kommen. Mithilfe von Mold-Align kann dieser Versatz aufgezeigt werden.
• Kostengünstig und einfach in der Anwendung
• Prüfpapier auf Größe zuschneiden und in die Werkzeugtrennebene einlegen
• Höhere Präzision als bei der herkömmlichen Tuschiermethode, damit der unterschiedliche Anpressdruck optisch sofort erkennbar ist
• Erhöht die Qualität der Spritzguss- und Stanzteile
• Vermeidung von Gradbildung

Getested  für bis zu 3 MillionenZyklen
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AUSWERFERKUPPLUNG

Artikel Nr. A
UKM12HUN 12 1
UKM16HUN 16 1

Kupplung

Artikel Nr. A
UKM10HAN M10 1
UKM12HAN M12 1
UKM16HAN M16 1

Anschlussnippel

Verriegelungsschieber

Artikel Nr. Abmessung
UKKILE Eine Größe 1

Beschreibung:
Die UKM ist eine mechanische Auswerferkupplung
für Kunststoffspritzgießmaschinen.
Die Auswerferkupplung verriegelt die Auswerfer des
Spritzgusswerkzeuges.
• Der Kupplungsvorgang “Sperren oder
   Entriegeln” erfolgt in nur wenigen Sekunden
• Einfache Konstruktion - einfach zu installieren
• Mit M10 - M12 und M16 Gewinde lieferbar

Material:
Stahl Typ: 1.2510
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AUSWERFERKUPPLUNG

Ideal für den Einsatz mit:
Schnellwechselsystemen und Zweistufen-Auswerfern
Entwickelt, um eine schnelle Befestigung derAuswerferplatte im Werkzeug 
an das Auswerfersystem in der Sprtitzgießmaschine zu ermöglichen.
Stellt eine positive Auswerferplattenrückführung zur Verfügung, während die 
Rüstzeit stark reduziert wird.
Perfekt geeignet für die Spritzgießmaschinen, bei denen die Auswerferplatte 
in der Maschine schwer zu erreichen ist. Ideal, wenn der Mittelausstoß
erwünscht ist, aber schwer zu realisieren ist. Arbeitet mit hydraulischem 
oder mechanischem Ausstoß

Betriebsablauf

Verwendung und Vorteile
• Schnelle und einfache Montage (auch bei vorhandenen Formen)
• Die Rückkehr der Auswerferplatte ist gewährleistet
 Teilauswerferplatte ist gesichert
• Die Kupplung erfolgt in beliebiger Position, getrennt wird nach  

dem Auswerfen der Auswerferplatte
• Schnelles Arbeiten bis zu 30 Hub / Minute
• Keine Verschleißteile
• Kann auf allen Injektionsmaschinen mit hydraulischem oder  

mechanischem Ausstoß eingesetzt werden
• Die Einrichtzeit kann stark reduziert werden
• Geräusche bei Maschinen mit mechanischem Auswurf werden reduziert 

Besonders geeignet für Spritzgießmaschinen, die keinen leichten
 Zugang zur Auswerferplatte haben
• Ermöglicht die Einbindung des Mittenausstoßes
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AUSWERFERKUPPLUNG

Artikel Nr. B F G H I J K L M Ziehkraft Größe
EJC-F-1-1 M12X1,75 34 34 32 39 43 9 15 42,5 1500 kg 1 1
EJC-F-1-2 M16X1,5 34 34 32 39 43 9 15 42,5 1500 kg 1 1
EJC-F-1-3 M16X2 34 34 32 39 43 9 15 42,5 1500 kg 1 1
EJC-F-2-1 M16X1,5 40 40 38 48 53 13 15 52 2400 kg 2 1
EJC-F-2-2 M16X2 40 40 38 48 53 13 15 52 2400 kg 2 1
EJC-F-3-1 M16X1,5 58 58 56 65 70 17 18 68 3200 kg 3 1
EJC-F-3-2 M16X2 58 58 56 65 70 17 18 68 3200 kg 3 1
EJC-F-3-3 M18X1,5 58 58 56 65 70 17 18 68 3200 kg 3 1
EJC-F-3-4 M20X1,5 58 58 56 65 70 17 18 68 3200 kg 3 1
EJC-F-3-5 M20X2,5 58 58 56 65 70 17 18 68 3200 kg 3 1
EJC-F-3-6 M24X1,5 58 58 56 65 70 17 18 68 3200 kg 3 1
EJC-F-3-7 M27X1,5 58 58 56 65 70 17 18 68 3200 kg 3 1
EJC-F-3-8 M30X1,5 58 58 56 65 70 17 18 68 3200 kg 3 1

Material: 1.7147 - 60 HRC.

Auswerferkupplung
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AUSWERFERKUPPLUNG

Auswerfernippel

Pneumatische Auswerferkupplung

Artikel Nr. A C D E Ziehkraft Größe
EJC-M-1-1 M10X1,5 22,8 20 45,5 1500 kg 1 1
EJC-M-1-2 M12X1,75 22,8 20 45,5 1500 kg 1 1
EJC-M-1-3 M14X2 22,8 20 45,5 1500 kg 1 1
EJC-M-1-4 M16X2 22,8 20 45,5 1500 kg 1 1
EJC-M-2-1 M10X1,5 25,8 20 55 2400 kg 2 1
EJC-M-2-2 M12X1,75 25,8 20 55 2400 kg 2 1
EJC-M-2-3 M14X2 25,8 20 55 2400 kg 2 1
EJC-M-2-4 M16X2 25,8 20 55 2400 kg 2 1
EJC-M-3-1 M16X2 35 25 68 3200 kg 3 1
EJC-M-3-2 M18X2,5 35 25 68 3200 kg 3 1
EJC-M-3-3 M20X2,5 35 25 68 3200 kg 3 1
EJC-M-3-4 M24X3 35 25 68 3200 kg 3 1
EJC-M-3-5 M27X3 35 25 68 3200 kg 3 1
EJC-M-3-6 M30X3,5 35 25 68 3200 kg 3 1

Material: 1.7147 - 60 HRC.

Artikel Nr. D D1 L L1 E F B G 4-6 Bar Zugkraft Größe
EJC-FP-200 48 39 68 28,5 21 15 M16x2 R1/8" 2700 kg 2 1
EJC-FP-300 58 36 94 66 22,5 20 M20X1,5 R1/8" 3400 kg 3 1
EJC-FP-305 58 36 94 66 22,5 20 M20X2,5 R1/8" 3400 kg 3 1

Auswerferkupplung für einen schnellen und sicheren Werkzeugwechsel, passend zu den Standard-EJC-M-Anschlüssen.
Die Kupplung EJC-FP ist luftbetrieben. Die Kupplung wird mechanisch mit dem Stecker EJC-M verbunden und mittels Luft in einem der 2 Anschlüsse getrennt.
Die Einheit EJC-FP wird an der Maschine und der Stecker EJC-M an der Form/Stange installiert.
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MASCHINENBEFESTIGUNG

Artikel Nr. Durchmesser Ladung (kg) Ausrichtende Schraube Höhe
SMM01 80mm 200 kg M12x1.25x120 38-50mm 1
SMM02 120mm 400 kg M16x1.5x120 46-59mm 1
SMM03 160mm 1000 kg M20x1.5x170 53-68mm 1
SMM04 160mm 2500 kg M20x1.5x170 54-69mm 1
SMM05 200mm 3800 kg M20x1.5x170 56-71mm 1

Bis 15mm Ausrichten
Oberflächenbehandlung verzinkter Stahl
Lieferung komplett mit Einstellschraube

Standard Maschinenfüsse - Geliefert mit Justierschrauben
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Linearwandler mit Stange

LINEARPOTENZIOMETER

Technische Daten
Hubmessung 30 bis 1250 mm 30 to 1250 mm
Linearität ± %0,05 ± %0,05
Wiederholgenauigkeit < 0,01 mm < 0,01 mm
Auflösung Endlos Infinite
Widerstand 5 kOhm oder 10 kOhm 5 kOhm
Widerstandstoleranz ±%20 ±%20
Ladungswiderstand 100 kOhm min. 100 kOhm min.
Empfohlener Schleiferstrom < 1 μA < 1 μA
Zulässige angelegte Spannung 28VDC max. 28VDC max.
Elektrische Verbindungen 4-poliger hydraulischer Steckverbinder 4 Stifte hydraulic type connector
Verschiebungsgeschwindigkeit <5 m/s <5 m/s
Mechanische Lebensdauer 100 Millionen Zyklen 100 million cycles
Gehäuseabmessung 33 mm x 33 mm 33 mm x 33 mm
Gehäusematerial Eloxiertes Aluminium Anodized aluminium
Material Kolbenstange Edelstahl Stainless Steel
Kolbendurchmesser Ø 6 mm Ø 6 mm
Mechanische Befestigung Variable Klammern Variable brackets
Schutzklasse IP 65 IP 65
Arbeitstemperatur -20°C ... +80°C -20°C ... +80°C
Lagertemperatur -30°C ... +90°C -30°C ... +90°C

Artikel Nr. US (usefull stroke) MS (Mechanischer Hub) L (Gesamtlänge)
MPT100 100 103 231 1
MPT150 150 153 281 1
MPT175 175 178 306 1
MPT200 200 203 331 1
MPT300 300 303 431 1
MPT400 400 403 531 1
MPT500 500 503 631 1
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Linearwandler ohne Stange

Technische Daten
Hubmessung 100 bis 1500 mm 100 to 1500 mm
Linearität ± %0,05 ± %0,05
Widerholgenauigkeit < 0,01 mm < 0,01 mm
Auflösung Endlos Infinite
Widerstand 5 kOhm oder 10 kOhm (20k0hm/1500 mm) 5 kOhm
Widerstandstoleranz ±%20 ±%20
Ladungswiderstand 100 kOhm min. 100 kOhm min.
Empfohlener Schleiferstrom < 1 μA < 1 μA
Zulässige angelegte Spannung 28VDC max. 28VDC max.
Elektrische Verbindungen 4-poliger hydraulischer Steckverbinder 4 Stifte hydraulic type connector
Verschiebungsgeschwindigkeit <1,5 m/s <1,5 m/s
Mechanische Lebensdauer 100 Millionen Zyklen 100 million cycles
Gehäuseabmessung 33 mm x 33 mm 33 mm x 33 mm
Gehäusematerial eloxiertes Aluminium Anodized aluminium
Mechanische Befestigung Variable Klammern Variable brackets
Schutzklasse IP 40 /wenn umgedreht montiert IP 53 IP 40 /If mounted upside down IP 53
Arbeitstemperatur -20°C ... +80°C -20°C ... +80°C
Lagertemperatur -30°C ... +90°C -30°C ... +90°C

LINEARPOTENZIOMETER

Artikel Nr. US (usefull stroke) MS (Mechanischer Hub) L (Gesamtlänge)
MPH150 150 154 322 1
MPH200 200 204 372 1
MPH225 225 229 397 1
MPH300 300 304 472 1
MPH400 400 404 572 1
MPH500 500 504 672 1
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Artikel Nr. Gewindegröße Druck in Bar
FISO-A14BSP 1/4” BSP 350 1
FISO-A38BSP 3/8” BSP 300 1
FISO-A12BSP 1/2” BSP 250 1
FISO-A34BSP 3/4” BSP 250 1
FISO-A100BSP 1” BSP 230 1

Material:
Stahl (beschichtet).

Artikel Nr. Gewindegröße Druck in Bar
FISO-B14BSP 1/4” BSP 350 1
FISO-B38BSP 3/8” BSP 300 1
FISO-B12BSP 1/2” BSP 250 1

Material:
Steel (plated).

Artikel Nr. Gewindegröße Druck in Bar
MISO-B14BSP 1/4” BSP 350 1
MISO-B38BSP 3/8” BSP 300 1
MISO-B12BSP 1/2” BSP 250 1

Artikel Nr. Gewindegröße Druck in Bar
MISO-A14BSP 1/4” BSP 350 1
MISO-A38BSP 3/8” BSP 300 1
MISO-A12BSP 1/2” BSP 250 1
MISO-A34BSP 3/4” BSP 250 1
MISO-A100BSP 1” BSP 230 1

ISO A Kupplung

ISO B Kupplung ISO B Stecker

ISO A Stecker

HYDRAULISCHE ISO KUPPLUNGEN
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10.
SPANNELEMENTE

233 POWER SPANNER 235 STANDARD SPANNER 237 SECHSKANTSCHRAUBE

238 GEWINDESTANGEN 239 T-NUTENSTEIN
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233 POWER SPANNER 235 STANDARD SPANNER 237 SECHSKANTSCHRAUBE

238 GEWINDESTANGEN 239 T-NUTENSTEIN

Artikel Nr.

Inbus-Gewinde-
größe (m) 
(nicht im  

Lieferumfang) h-Min h-Max s e1 d sw L e b c ”Spannkraft Kgf"
SC-100 M10-M12 0 50 12-66 100 M14 8 104 35,5 38 13 1600 1
SC-200 M12-M16 0 60 15-83 113 M18 10 128 38 48 16 2000 1
SC-250 M16-M20 0 65 18-96 125 M20 12 140 42 55 18 2500 1
SC-300 M20-M24 20 80 22-95 175 M24 12 178 55 74 24 5500 1

Power Spanner

SPANNPRATZEN

Artikel Nr. m L d SW Spanner
1120-310 M10 29 16,5 8 SC-100 1
1120-312 M12 29 16,5 8 SC-100 1
1130-412 M12 30 20,5 10 SC-200 1
1130-416 M16 34 20,5 10 SC-200 1
1150-516 M16 34 24,5 12 SC-250 1
1150-518 M18 38 24,5 12 SC-250 1
1150-520 M20 38 24,5 12 SC-250 1
1160-620 M20 45 34 12 SC-300 1
1160-624 M24 45 34 12 SC-300 1
1160-724 M24 55 34 12 SC-300 1

Material:           41 Cr 4 DIN
Qualität:             10.9
Oberfläche:       schwarz beschichtet

Artikel Nr. D x Nut a e h k
508-10x12 M10X12 11,7 18 14 7 1
508-12x14 M12X14 13,7 22 16 8 1
508-12x16 M12X16 15,7 25 18 9 1
508-12x18 M12X18 17,7 28 20 10 1
508-16x20 M16X20 19,7 32 24 12 1
508-16x22 M16X22 21,7 35 28 14 1
508-16x24 M16X24 23,7 40 32 16 1
508-16x28 M16X28 27,7 44 36 18 1
508-20x22 M20X22 21,7 35 28 14 1
508-20x24 M20X24 23,7 40 32 16 1
508-24x28 M24X28 27,7 44 36 18 1
508-24x36 M24X36 35,6 54 44 22 1

Innensechskant-Schraube 
für Power Spanner Nutenstein für Schraube
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Berechnung für Spannelemnete

POWER SPANNER

Power Spanner für Spritzgusswerkzeuge

Kraftdiagramm

Power Spanner für Spritzgusserwerkzeuge

Berechnungsformel
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Stufenspanner

Artikel Nr. b1 Spannschraube m h b x L c d e1 k x3 Gewicht(Kg)
SP200-17 17 M16 93 15-50 65x165 39 128 30 17 2,1 1
SP200-21 21 M20 111 20-65 75x189 43 146 33 19 3,2 1
SP200-25 25 M24 126 20-75 85x213 49 164 39 21 4,5 1
SP200-31 31 M30 143,5 20-85 95x238 56 182 46 23 6,3 1

Supportless Clamp for clamping hights 15-85 mm.  
  
Material:  
Gehärteter Stahl, verzinkt

S-Spanner

MECHANISCHE SPANNER

Artikel Nr. b1 Spannschraube b2xL d e1 e2 h Gewicht (g)
S200-17 17 M12-M16 50x140 60 30 55 75 900 1
S200-21 21 M20 60x175 80 40 70 85 1600 1

Material:  
Gehärteter Stahl, Schwarz beschichtet

Krokodil-Spanner mit doppelter Rasterung

Artikel Nr. b1 Spannschraube a1 a2 a3 h2 k b2 L b3 h1 e1 e2 kgf (Kraft) Gewicht (g)

C200-13 13 M10-M12 27 12,5 12 21 11 44 115 30 0-55 25 30 3000 506 1
C200-17 17 M12-M16 36 18 17 23 12 55 150 41 0-70 35 36 4000 1382 1
C200-21 21 M16-M20 42 25 20 32,5 14 63 187 30 0-80 44 44 6000 2241 1
C200-25 25 M20-M24 51 36,5 24 34 17 70 235 30 0-100 60 47 7500 3550 1

Material:
Gehärteter Stahl, Schwarz beschichtet



236

      

Moulding Supplies Edition 12

Spanneisen mit Justierschlitz - ohne Schraube

Artikel Nr. Nut DIN6314 B1xL D A B2 E1 E2
1330-11x80 10 11x80 M10 15 30 15 30 1

1330-14x100 12+14 14x100 M12 20 40 21 40 1
1330-14x125 12+14 14x125 M12 20 40 21 50 1
1330-18x125 16+18 18x125 M16 25 50 26 45 1
1330-18x160 16+18 18x160 M16 25 50 26 65 1
1330-22x160 20+22 22x160 M20 30 60 30 60 1
1330-22x200 20+22 22x200 M20 30 60 30 80 1
1330-26x160 24+26 26x160 M24 30 70 35 60 1
1330-26x200 24+26 26x200 M24 35 70 35 80 1
1330-26x250 24+26 26x250 M24 35 70 35 100 1
1330-26x315 24+26 26x315 M24 40 70 35 100 1
1330-33x315 30+33 33x315 M24 50 80 45 130 1
1330-43x400 36+43 43x400 M30 60 100 100 150 1

STANDARD SPANNER

Artikel Nr. M L D K
1490-10x42 M10 42 30 8 1
1490-12x50 M12 50 36 10 1
1490-12x95 M12 95 36 10 1
1490-16x62 M16 62 45 13 1
1490-16x97 M16 97 45 13 1
1490-16x117 M16 117 45 13 1
1490-20x62 M20 62 50 13 1
1490-20x97 M20 97 50 13 1
1490-20x117 M20 117 50 13 1
1490-24x81 M24 81 50 14 1
1490-24x116 M24 116 50 14 1
1490-30x180 M30 18 70 24 1

Material: Ck45 DIN
schwarz beschichtet

Justierschraube

MD

L
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Artikel Nr. Größe E M R S
6330B-6 M6 11,5 9 9 10 1
6330B-8 M8 15 12 12 13 1
6330B-10 M10 19,6 15 15 17 1
6330B-12 M12 21,9 18 17 19 1
6330B-14 M14 25,4 21 20 22 1
6330B-16 M16 27,7 24 22 24 1
6330B-18 M18 31,2 27 24 27 1
6330B-20 M20 34,6 30 27 30 1
6330B-22 M22 36,9 33 30 32 1
6330B-24 M24 41,5 36 32 36 1
6330B-30 M30 53,1 45 41 46 1
6330B-36 M36 63,5 54 50 55 1

Sechskant-Schraube DIN 6330B
Material: Ck45 DIN
Härte:: 30-32 HRC
schwarz beschichtet

MUTTERN & SCHEIBEN

Sechskant-Schraube

Unterlegscheibe

Artikel Nr. d1 Gewindegröße d2 s
KP-M6 6,4 M6 17 3 1
KP-M8 8,4 M8 23 4 1
KP-M10 10,5 M10 28 4 1
KP-M12 13 M12 35 5 1
KP-M14 15 M14 40 5 1
KP-M16 17 M16 45 6 1
KP-M18 19 M18 45 6 1
KP-M20 21 M20 50 6 1
KP-M22 23 M22 50 8 1
KP-M24 25 M24 60 8 1
KP-M30 31 M30 68 10 1

Ideal für Werkzeugspanner
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Material: 41 Cr 4 DIN
Qualität 10.9
schwarz beschichtet

GEWINDESTANGEN

6379-8x40 M 8x 40 11 20 1
6379-8x63 M 8x 63 11 40 1
6379-8x80 M 8x 80 11 50 1
6379-8x100 M 8x100 11 63 1
6379-8x125 M 8x125 11 75 1
6379-8x160 M 8x160 11 100 1
6379-10x50 M10x 50 13 25 1
6379-10x80 M10x 80 13 50 1
6379-10x100 M10x100 13 75 1
6379-10x125 M10x125 13 75 1
6379-10x160 M10x160 13 100 1
6379-10x200 M10x200 13 125 1
6379-12x50 M12x 50 15 25 1
6379-12x63 M12x 63 15 32 1
6379-12x80 M12x 80 15 50 1
6379-12x100 M12x100 15 63 1
6379-12x125 M12x125 15 75 1
6379-12x160 M12x160 15 100 1
6379-12x200 M12x200 15 125 1
6379-14x63 M14x 63 17 32 1
6379-14x80 M14x80 17 50 1
6379-14x100 M14x100 17 63 1
6379-14x125 M14x125 17 75 1
6379-14x160 M14x160 17 100 1
6379-14x200 M14x200 17 125 1
6379-14x250 M14x250 17 160 1
6379-16x63 M16x 63 19 32 1
6379-16x80 M16x 80 19 50 1
6379-16x100 M16x100 19 63 1
6379-16x125 M16x125 19 75 1
6379-16x160 M16x160 19 100 1
6379-16x200 M16x200 19 125 1
6379-16x250 M16x250 19 160 1
6379-16x315 M16x315 19 180 1
6379-16x500 M16x500 19 315 1
6379-18x80 M18x 80 23 50 1
6379-18x125 M18x125 23 75 1
6379-18x160 M18x160 23 100 1
6379-18x200 M18x200 23 125 1
6379-18x250 M18x250 23 150 1

6379-18x315 M18x315 23 180 1
6379-20x80 M20x 80 27 32 1
6379-20x125 M20x125 27 70 1
6379-20x160 M20x160 27 100 1
6379-20x200 M20x200 27 125 1
6379-20x250 M20x250 27 160 1
6379-20x315 M20x315 27 200 1
6379-20x400 M20x400 27 250 1
6379-20x500 M20x500 27 315 1
6379-22x100 M22x100 31 45 1
6379-22x160 M22x160 31 100 1
6379-22x200 M22x200 31 125 1
6379-22x250 M22x250 31 160 1
6379-22x315 M22x315 31 180 1
6379-22x400 M22x400 31 250 1
6379-24x100 M24x100 35 45 1
6379-24x125 M24x125 35 70 1
6379-24x160 M24x160 35 100 1
6379-24x200 M24x200 35 125 1
6379-24x250 M24x250 35 160 1
6379-24x315 M24x315 35 200 1
6379-24x400 M24x400 35 250 1
6379-24x500 M24x500 35 315 1
6379-24x630 M24x630 35 315 1
6379-30x125 M30x125 43 56 1
6379-30x200 M30x200 43 125 1
6379-30x315 M30x315 43 200 1
6379-30x500 M30x500 43 315 1
6379-30x700 M30x700 43 400 1

6379-30x1000 M30x1000 43 400 1
6379-36x160 M36x160 51 80 1
6379-36x200 M36x200 51 125 1
6379-36x250 M36x250 51 160 1
6379-36x315 M36x315 51 200 1
6379-36x400 M36x400 51 250 1
6379-36x500 M36x500 51 315 1
6379-36x700 M36x700 51 400 1
6379-42x315 M42x315 59 200 1
6379-42x400 M42x400 59 250 1
6379-42x500 M42x500 59 315 1

Artikel Nr. D x L B1 B2 Artikel Nr. D x L B1 B2

Gewindestange
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Artikel Nr. D x Nut A E H K
508-6x8 M 6x 8 7,7 13 10 6 1
508-8x10 M 8x10 9,7 15 12 6 1
508-8x12 M 8x12 11,7 18 14 7 1
508-10x12 M10x12 11,7 18 14 7 1
508-8x14 M 8x14 13,7 22 16 8 1
508-10x14 M10x14 13,7 22 16 8 1
508-12x14 M12x14 13,7 22 16 8 1
508-8x16 M 8x16 15,7 25 18 9 1
508-10x16 M10x16 15,7 25 18 9 1
508-12x16 M12x16 15,7 25 18 9 1
508-14x16 M14x16 15,7 25 18 9 1
508-8x18 M 8x18 17,7 28 20 10 1
508-10x18 M10x18 17,7 28 20 10 1
508-12x18 M12x18 17,7 28 20 10 1
508-14x18 M14x18 17,7 28 20 10 1
508-16x18 M16x18 17,7 28 20 10 1
508-16x20 M16x20 19,7 32 24 12 1
508-18x20 M18x20 19,7 32 24 12 1
508-16x22 M16x22 21,7 35 28 14 1
508-18x22 M18x22 21,7 35 28 14 1
508-20x22 M20x22 21,7 35 28 14 1
508-16x24 M16x24 23,7 40 32 16 1
508-20x24 M20x24 23,7 40 32 16 1
508-22x24 M22x24 23,7 40 32 16 1
508-16x28 M16x28 27,7 44 36 18 1
508-20x28 M20x28 27,7 44 36 18 1
508-22x28 M22x28 27,7 44 36 18 1
508-24x28 M24x28 27,7 44 36 18 1
508-24x36 M24x36 35,6 54 44 22 1
508-30x36 M30x36 35,6 54 44 22 1

T-Nut DIN 508
Material: Ck45 DIN
Härte: 30-32 HRC
schwarz beschichtet

T-NUTENSTEIN

T-Nutenstein
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11.
HEBEN

241 ANSCHLAGBLÖCKE 242 SCHWERLASTBLÖCKES 243 RINGSCHRAUBE UND SCHÄKEL

245 HEBEKETTEN
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Drehbarer Anschlag SAP

Gewinde Abmessung Drehmo-
ment in

Gewicht

Artikel W.L.L. (t) M(mm) E (mm) Pich(DIN13) A B C D F G H R S SW Nm Kg.
SAP-M8 0.5 M8 12 1.25 33 42 28 11 80 58 23 17 6 13 30 0.3
SAP-M10 0.7 M10 15 1.5 33 41 29 11 80 58 23 17 6 17 60 0.3
SAP-M12 1.0 M12 20 1.75 33 40 31 11 80 58 23 17 8 19 100 0.3
SAP-M16 2.0 M16 24 2 50 54 46 17 117 90 36 27 10 24 150 0.9
SAP-M20 3.0 M20 30 2.5 50 52 49 17 117 90 36 27 12 30 250 1.0
SAP-M24 5.0 M24 36 3 72 81 59 25 163 125 44 37 14 36 400 2.6
SAP-M27 5.6 M27 38 3 87 86 79 30 204 148 62 46 17 41 400 4.9
SAP-M30 7.8 M30 48 3.5 87 94 81 30 204 148 62 46 17 46 500 5.0
SAP-M36 12.5 M36 54 4 110 112 98 36 247 188 75 57 22 55 1000 9.6
SAP-M42 15.6 M42 63 4.5 110 101 108 36 247 188 83 57 24 65 1500 10.9
SAP-M48 20.0 M48 72 5 110 97 113 36 248 188 83 57 27 75 2000 11.6
SAP-M56 22.0 M56 84 5.5 123 116 121 36 274 202 91 64 27 85 2100 15.0
SAP-M64 22.5 M64 100 6 123 111 126 36 274 202 91 64 32 95 2200 16.3

• Drehbar um 360° und schwenkbar um 180°, ermöglicht gleichzeitig das Heben aus jeder Richtung
• Gefertigt aus geschmiedetem, legiertem Stahl, vergütet und angelassen
• Gefertigt und geprüft nach EN1677-1
• Belastbare Teile sind zu 100 % magnaflux-rissgeprüft
• Einzelne Schmiedeteile und die Kopfschraube sind rückführbar auf die Prüfbescheinigung
• Die Schrauben haben ein metrisches Gewinde (ASME / ANSI B18.3.1M), die Spezifikation ist eine legierte Zylinderkopfschraube nach DIN EN ISO 4762
• Geprüft auf das 2,5-fache der WLL
• Ermüdungsfest bis 20.000 Zyklen bei 1,5-facher WLL
• Alle YOKE Hebepunkte erfüllen oder übertreffen alle Anforderungen der ASME B30.26
• Schnelle und einfache Montage, nur eine Gewindebohrung ist erforderlich

Jetzt mit NFC-Inspektions-Chip 

Die Anschlagpunkte SAP, SLP und KEP sind mit einem NFC/RFID-Inspektionschip 
ausgestattet. Realisieren Sie mit Ihrem Smart-Phone die Sicherheitsanweisungen 
und aktualisieren Sie diese. 
Scannen Sie den Chip am Anschlagpunkt und erhalten alle relevanten Daten, um 
die Einhaltung der Sicherheitsanweisungen zu gewährleisten

Kostenlose APP für iPhone und Android

ANSCHLAGBLÖCKE

• 
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Drehbare Schwerlastblöcke SLP

Artikel.
W.L.L

Gewinde Abmessung Drehmoment 
in

Nm
Gewicht

Kg.M(mm) E (mm) Pich(DIN13) G C K F D B A
SLP-M8 0.3 M8 12 1.25 36.5 48 34 101 13 53 35 10-40 0.3
SLP-M10 0.5 M10 18 1.5 36.5 48 34 101 13 53 35 10-40 0.4
SLP-M12 0.7 M12 18 1.75 36.5 48 34 101 13 53 35 15-40 0.4
SLP-M16 1.4 M16 20 2 36.5 48 34 101 13 53 35 45-130 0.44
SLP-M20 2.5 M20 30 2.5 52 68 46 127 16 59 35 100-170 1.0
SLP-M24 4.0 M24 30 3 57 75 50 148 19 73 40 190-280 1.5
SLP-M30 6.7 M30 35 3.5 70 95 65 163 19 68 40 230-400 2.4
SLP-M36 10.0 M36 50 4 81 106 75 201 22 95 50 270-600 3.8
SLP-M42 12.5 M42 50 4.5 81 106 75 201 22 95 50 270-700 3.9
SLP-M48 12.5 M48 72 5 81 106 75 201 22 95 50 270-700 4.4
SLP-M56 18 M56 78 5.5 104 127 95 256 32 129 70 350-900 8.1
SLP-M64 20 M64 110 6 104 127 95 256 32 129 70 350-900 9.3

• Drehbar um 360° und schwenkbar um 180°, ermöglicht gleichzeitig das Heben aus jeder Richtung
• Gefertigt aus geschmiedetem, legiertem Stahl, vergütet und angelassen
• Gefertigt und geprüft nach EN1677-1
• Belastbare Teile sind zu 100 % magnaflux-rissgeprüft
• Einzelne Schmiedeteile und die Kopfschraube sind rückführbar auf die Prüfbescheinigung
• Die Schrauben haben ein metrisches Gewinde (ASME / ANSI B18.3.1M), die Spezifikation ist eine legierte Zylinderkopfschraube nach DIN EN ISO 4762
• Geprüft auf das 2,5-fache der WLL
• Ermüdungsfest bis 20.000 Zyklen bei 1,5-facher WLL
• Alle YOKE Hebepunkte erfüllen oder übertreffen alle Anforderungen der ASME B30.26
• Schnelle und einfache Montage, nur eine Gewindebohrung ist erforderlich
** Unter Last drehbar - Nicht kontinuierlich in 90-Grad-Richtung bei Volllast drehen

SCHWERLASTBLÖCKE
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Ringschraube KEP

Artikel Nr. W.L.L. (t) x (z) Bolt Größe A B C D E F W S Mass Kg
KEP-M8  0.40  (1) M8 X 1.5 36 25 8 9 12 25 44 6 0.1
KEP-M10  0.40  (1)  M10 x 1.50 36 25 8 9 15 25 44 6 0.1
KEP-M12  0.75  (2)  M12 x 1.75 45 30 10 11 18 33 52 8 0.2
KEP-M16  1.50  (4)  M16 x 2.00 52 35 14 13 24 35 61 10 0.3
KEP-M20  2.30  (6)  M20 x 2.00 60 40 16 15 30 44 70 12 0.6
KEP-M24  3.20  (8)  M24 x 3.00 72 48 19 18 36 52 84 14 1.0
KEP-M30  4.50  (12)  M30 x 3.50 90 60 24 22 45 60 105 17 1.8
KEP-M36  7.00  (16)  M36 x 4.00 109 72 29 27 54 76 126 22 3.2
KEP-M42  9.00  (24)  M42 x 4.50 123 82 34 32 63 88 147 24 5.0
KEP-M48  12.00  (32)  M48 x 5.00 144 94 38 37 72 104 168 27 7.6
KEP-M56 16.00 (34) M56 x 5.50 147 102 40 43 84 124 178 27 9.2
KEP-M64 18.00 (36) M64 X 6.00 147 102 40 43 95 130 178 27 10.0

• Drehbar um 360° einstellbar in Richtung der Last.
• Gefertigt aus legiertem Stahl, vergütet und angelassen.
• Gefertigt und geprüft nach EN1677-1.
• Belastete Teile sind zu 100 % magnaflux-rissgeprüft.
• Einzelne Schmiedeteile und die Kopfschraube sind rückführbar auf die Prüfbescheinigung.
• Die Schrauben haben ein metrisches Gewinde (ASME / ANSI B18.3.1M), die Spezifikation  
   ist eine legierte Zylinderkopfschraube nach DIN EN ISO 4762.
• Geprüft auf das 2,5-fache der WLL.
• Ermüdungsfest bis 20.000 Zyklen bei 1,5-facher Tragfähigkeit.
• Alle YOKE Hebepunkte erfüllen oder übertreffen alle Anforderungen der ASME B30.26.
• Schnelle und einfache Montage, nur eine Gewindebohrung ist erforderlich

– Nominal WLL – Vertical load
– Straight Pull –

()-values

Load directions

Ringschraube - verzinkt DIN 580

Artikel Nr. d l D d2 L  WLL
EBGM8 M8 13 36 20 36 140kg 1
EBGM10 M10 17 45 25 45 230kg 1
EBGM12 M12 20 54 30 53 340kg 1
EBGM16 M16 27 63 35 62 700kg 1
EBGM20 M20 30 72 40 71 1200kg 1
EBGM24 M24 36 90 50 90 1800kg 1
EBGM30 M30 45 108 60 109 3600kg 1
EBGM36 M36 54 126 70 128 5100kg 1
EBGM42 M42 63 144 80 147 7000kg 1
EBGM48 M48 68 160 90 168 8600kg 1

RINGSCHRAUBEN UND SCHÄKEL
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SCHÄKEL

Schäkel aus legiertem Stahl - verzinkt 

Artikel Nr. Dim B d H r WLL
ASBSG11 3/8” x 7/16”’ 17mm 11mm 37mm 26mm 1000kg 1
ASBSG13 7/16” x 1/2” 18mm 13mm 43mm 29mm 1500kg 1
ASBSG16 1/2” x 5/8” 21mm 16mm 48mm 33mm 2000kg 1
ASBSG19 5/8” x 3/4” 27mm 19mm 60mm 43mm 3250kg 1
ASBSG22 3/4” x 7/8” 32mm 22mm 71mm 51mm 4750kg 1
ASBSG25 7/8” x 1” 37mm 25mm 84mm 58mm 6500kg 1
ASBSG28 1” x 1 1/8” 43mm 28mm 95mm 68mm 8500kg 1
ASBSG32 1 1/8” x 1 1/4” 46mm 32mm 104mm 75mm 9500kg 1
ASBSG35 1 1/4” x 1 3/8” 52mm 36mm 119mm 82mm 12000kg 1
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HEBEKETTEN

Hebeketten

Eigenschaften   
Mouldpro bietet sehr gute Lösungen, bei der die Kettenlängen auch bei unsymetrischer Befestigung 
einfach angepasst werden können

Auch mit folgenden Eigenschaften.
Leichtes, aber hochbelastbares System, extreme Verschleißfestigkeit und längere Lebensdauer als 
herkömmliche Komponenten.

• Kostengünstig im Vergleich zu herkömmlichen Anschlagmitteln mit mehreren Komponenten
• Produkt konstruiert nach EN1677 und PAS 1061, geprüft nach GS-OA-15-05
• Jede Komponente ist mit der 2,5-fachen der Tragfähigkeit geprüft und für jede Schlinge zertifiziert
• Jedes Bauteil ist mit 20.000 Zyklen bei der 1,5-fachen Tragfähigkeit ermüdungsgeprüft
• Jedes Bauteil ist mit einer Chargennummer gekennzeichnet, die mit dem Prüfzertifikat verknüpft ist 

und eine vollständige Rückverfolgbarkeit bis zum Rohmaterial ermöglicht
• Vollständig integrierte Verkürzungskupplung und Master Link
• Keine Reduzierung der WLL beim Verkürzen der Kette
• Ersatzteile weltweit verfügbar
• Ausgestattet mit NFC/RFID-Prüfchip
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HEBEKETTEN

Anschlagauge mit 1 Kette

Anschlagauge mit 2 Ketten

Artikel Nr.

Abmessungen (mm)
Arbeitslast  
in Tonnen* Ketten Größe A B P L (M) N.W. KG

LCS-1-08 2.5 8 160 95 27 3 10.8
LCS-1-10 4.0 10 170 105 34 3 18.0

* Auslegungsfaktor 4:1 für Bauteile nach PAS1061.

Arbeitslast in Tonnen

Artikel Nr.
β 0-45° 
α 0-90°

β 45-60° 
α 90-120°

Abmessungen (mm)
Ketten Größe A B P L (M) N.W. KG

LCS-2-08 3.5 2.5 8 160 95 27 3 10.8
LCS-2-10 5.6 4.0 10 170 105 34 3 18.0

* Auslegungsfaktor 4:1 für Bauteile nach PAS1061.
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HEBEKETTEN

Anschlagauge mit 4 Ketten

Arbeitslast in Tonnen

Artikel Nr.
β 0-45° 
α 0-90°

β 45-60° 
α 90-120°

Abmessungen (mm)
Chain Größe A B P L (M) N.W. KG

LCS-4-08 5.3 3.8 8 160 95 27 3 21.5
LCS-4-10 8.4 6.0 10 170 105 34 3 35.6

* Design factor 4:1 for components in accordance with PAS1061.
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12.
WERKZEUGKOMPONENTEN

249 AUSWERFER 254 AUSWERFERHÜLSEN 255 FLACHAUSWERFER

256 AUSWERFER 257 ZYLINDERSTIFTE 259 FÜHRUNGSBOLZEN

260 ZYLINDERKOPFSCHRAUBE 261 SCHULTERPASSSCHRAUBE 262 FEDERNDE DRUCKSTÜCKE

263 ISO FEDERN 266 ZYKLUSZÄHLER
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Auswerferstift DIN 1530, Typ AH - Gehärtet

L 0/+2
d1 g6 d2 0 -0,2 k 0 -0,05 R +0,2 0 d3 100 125 160 200 250 315 400
1,5 3 1,5 0,2 d1 + 0,03 • • • •
1,6 • • • •
2,0 4 2 • • • • • •
2,2 • • • • • •
2,5 5 0,3 • • • • • •
2,7 • • • • • •
3,0 6 3 • • • • • • •
3,2 • • • • • •
3,5 7 • • • • • •
3,7 • • • • • •
4,0 8 • • • • • • •
4,2 • • • • • • •
4,5 • • • • • • •
5,0 10 • • • • • • •
5,2 • • • • • • •
5,5 • • • • • • •
6,0 12 5 0,5 • • • • • • •
6,2 • • • • • • •
6,5 • • • • • • •
7,0 • • • • • • •
8,0 14 • • • • • • •
8,2 d1 + 0,04 • • • • • • •
8,5 • • • • • • •
9,0 • • • • • • •
10,0 • • • • • • •
10,2 • • • • • • •
10,5 • • • • • • •
11,0 • • • • • • •
12,0 20 7 0,8 • • • • • • •
12,2 • • • • • • •
12,5 • • • • • • •
14,0 22 • • • • • • •
16,0 • • • • • • •
18,0 24 d1 + 0,07 • • • • • • •
20,0 26 8 1,0 • • • • • • •

Oberfläche: Gehärtet und geschliffen
Material: 1.2516
Härte: 60 ± 2 HRC. Head 45 ± 5 HRC.

Bestellbeispiel
UDSAH+d1+L ex. UDSAH4160 (4x160 mm).

AUSWERFERSTIFTE
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L 0/+2
d1 g6 d2 -0,2 k -0,05 R d3 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800 1000

1,5 3 1,5 0,2 d1 + 0,03 • • • •
2,0 4 2 • • • • •
2,2 0,3 • • • • •
2,5 5 3 • • • • • •
3,0 6 • • • • • • • •
3,2 • • • • • • •
3,5 7 • • • • • • • •
3,7 • • • • • •
4,0 8 • • • • • • • •
4,2 • • • • • • •
4,5 • • • • • • •
5,0 10 • • • • • • • • • •
5,2 • • • • • • • •
6,0 12 5 0,5 • • • • • • • • • •
6,2 • • • • • • • •
8,0 14 • • • • • • • • • • •
8,2 d1 + 0,04 • • • • • • • •

10,0 16 • • • • • • • • • • •
10,2 • • • • • • • •
11,0 • • • • • • • •
12,0 20 7 0,8 • • • • • • • • • • •
12,2 • • • • • • • •
12,5 • • • • • • • • •
14,0 22 • • • • • • • • • • •
16,0 • • • • • • • • • • •
20,0 26 8 1 d1 + 0,1 • • • • • • • • • •
25,0 32 10 • • • • • • • • •
32,0 40 • • • • • • • •

Oberfläche: Nitriert und Geschliffen
Material: 1.2344
Härte: 65 ± 2 HRC. Head 45 ± 5 HRC.

Bestellbeispiel
UDSAB+d1+L ex. UDSAB4160 (4x160 mm).

AUSWERFERSTIFTE

Auswerferstift, DIN 6751, Typ Ab - Nitriert
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L 0/+2
d1 g6 d2 -0,2 k -0,05 R d3 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800 1000

1,5 3 1,5 0,2 d1 + 0,03 • • • •
2,0 4 2 • • • • •
2,2 0,3 • • • •
2,5 5 3 • • • • • •
3,0 6 • • • • • • • •
3,2 • • • • • • •
3,5 7 • • • • • • •
3,7 • • • • • •
4,0 8 • • • • • • • •
4,2 • • • • • • •
4,5 • • • • • • •
5,0 10 • • • • • • • • • •
5,2 • • • • • • • •
6,0 12 5 0,5 • • • • • • • • • •
6,2 • • • • • • • •
8,0 14 • • • • • • • • • • •
8,2 d1 + 0,04 • • • • • • • •

10,0 16 • • • • • • • • • • •
10,2 • • • • • • • •
11,0 • • • • • • • •
12,0 20 7 0,8 • • • • • • • • • • •
12,2 • • • • • • • •
12,5 • • • • • • • • •
14,0 22 • • • • • • • • • • •
16,0 • • • • • • • • • • •
20,0 26 8 1 d1 + 0,1 • • • • • • • • • •
25,0 32 10 • • • • • • • • •
32,0 40 • • • • • • • • •

Oberfläche: badnitriert
Material: 1.2344
Härte: 65 ± 2 HRC. Head 45 ± 5 HRC.

Bestellbeispiel
UDSAN+d1+L ex. UDSAN4160 (4x160 mm).

AUSWERFERSTIFTE

Auswerferstift, DIN 1530, Typ An - Nitriert
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L 0/+2
d1 g6 d2-0,2 k -0,05 R 0/+0,2 d3 100 125 160 200 250

1 1,8 0,3 0,3 d1 + 0,03 • • • • •
1,2 2 • • • • •
1,5 2,2 • • • • •
2 3 • • • • •

2,2 3,2 • • • • •
2,5 3,5 • • • • •
3 4,5 • • • • •

3,5 5 • • • • •
4 5,5 • • • • •

4,5 6 • • • • •
5 6,5 • • • • •

5,5 7 0,5 • • • • •
6 8 0,5 • • • • •

6,5 9 • • • • •
7 • • • • •

7,5 10 • • • • •
8 • • • • •
10 12 • • • • •
12 14 • • • • •
14 16 0,8 0,8 d1 + 0,04 • • • • •
16 18 • • • • •

Oberfläche: gehärtet und poliert
Material: 1.2516
Härte: 60 ± 2 HRC. Head 45 ± 5 HRC.

Bestellbeispiel
UDSD+d1+L ex. UDSD4160 (4x160 mm).

AUSWERFERSTIFTE

Auswerferstift, DIN 1530, Typ D - Gehärtet
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AUSWERFERSTIFTE

Auswerferstift, DIN 1530, Typ Ch - Gehärtet

L1 100 125 160 200
d1 g6 d2 0-0,2 d3 g6 k 0-0,05 R -0,05 L2 50 50 75 75

0,8 4 2 2 0,2 • • • •
0,9 4 2 2 0,2 • • • •
1,0 4 2 2 0,2 • • • •
1,1 4 2 2 0,2 • • •
1,2 4 2 2 0,2 • • • •
1,3 4 2 2 0,2 • • • •
1,4 4 2 2 0,2 • • • •
1,5 6 3 3 0,3 • • • •
1,6 6 3 3 0,3 • • • •
1,7 6 3 3 0,3 • • • •
1,8 6 3 3 0,3 • • • •
1,9 6 3 3 0,3 • • • •
2,0 6 3 3 0,3 • • • •
2,1 6 3 3 0,3 • • • •
2,2 6 3 3 0,3 • • • •
2,3 6 3 3 0,3 • • • •
2,4 6 3 3 0,3 • • • •
2,5 6 3 3 0,3 • • • •

Oberfläche: gehärtet und poliert
Material: 1.2516
Härte: 60 ± 2 HRC. Head 45 ± 5 HRC.

Bestellbeispiel
UDSCH+d1+L ex. UDSCH2160 (2x160 mm).
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L 0/+2
d2 g6 d1 H5 d4 d3 0 -0,2 k 0 -0,05 R +0,2 0 l2 +2 0 75 100 125 150 175 200 225 250

4   2   2,4 • • • • • •
  2,2   2,6 8 • • • •

5   2,5   2,9 35 • • • • • •
  2,7   3 3 0,3 • • • • • •
  3   3,4 10 • • • • • •

  3,2   3,6 • • • • • •
6   3,5   3,9 • • • • • •

  3,7   4 • • • • • •
  4   4,4 12 • • • • • •

8   4,2   4,6 • • • • • •
  5   5,4 5 0,5 • • • • • •

  5,2   5,6 14 45 • • • • • •
10   6   6,4 • • • • • •

  6,2   6,6 • • • • • • • •
12   8   8,4 16 • • • • • • • •

  8,2   8,6 • • • • • • • •
14 10 10,4 20 7 0,7 • • • • • • • •
16 12 12,4 • • • • • • • •

Oberfläche: gehärtet und poliert
Material: 1.2516
Härte: 60 ± 2 HRC. Kopf 45 ± 5 HRC.

Bestellbeispiel
RUD(+d2+d1+L)H ex. RUD64125H (6x4x125mm).

AUSWERFERHÜLSEN

Auswerferhülse - Gehärtet
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L 100 125 160 200
L1 50 65 80 100

d1 g6 A +0 -0,015 B +0 -0,015 d2 +0 -0,2 K  -0,05 L2 50 60 80 100
  4   3,5 1   8 3 • •

  4,2   3,8 1   8 3 • • •
  4,2   3,8 1,2   8 3 • • •
  6   5,5 1,2 12 5 • • • •
  6   5,5 1,5 12 5 • • • •
  6   5,5 2 12 5 • • • •
  8   7,5 1,2 14 5 • • • •
  8   7,5 1,5 14 5 • • • •
  8   7,5 2 14 5 • • • •

Oberfläche: gehärtet und geschliffen
Material: 1.2516
Härte: Skaft 60 ± 2 HRC. Kopf 45 ± 5 HRC.

Bestellbeispiel
FLU(+B+A+L)H ex. FLU25,5125H (2x5,5x125mm).

FLACHAUSWERFER

Flachauswerfer - Gehärtet
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d1 g6 d2-0,2 k-0,05 R d3 100 125 160 200 250 315
2 4 2 0,2 d1 + 0,03 • • • •

2,2 0,3 • • •
2,5 5 3 • • •
3 6 • • • •

3,2 • • • •
3,5 7 • • • •
4 8 • • • •

4,2 • • • •
4,5 • • • •
5 10 • • • • •

5,2 • • • •
5,5 • • • •
6 12 5 0,5 • • • • •

6,2 • • • • •
6,5 • • • • •
7 • • • • •
8 14 • • • • • •
10 d1 + 0,04 • • • • • •
12 20 7 • • • • •
16 • • • • • •

Oberfläche: nitriert und geschliffen
Material: 1.2344
Härte: 40 ± 2 HRC. Kopf 45 ± 5 HRC

Bestellbeispiel
UDSAC+d1+L ex. UDSAC4160 (4X160 mm).

Auswerferstift Iso 6751 Nicht Gehärtet

AUSWERFERSTIFT
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L          d 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20
6 • •
8 • • • •
10 • • • • •
12 • • • • •
14 • • • • •
16 • • • • • • •
18 • • • • • • •
20 • • • • • • • •
24 • • • • • • • • •
28 • • • • • • • • •
32 • • • • • • • • • •
36 • • • • • • • • •
40 • • • • • • • • •
45 • • • • • • • • •
50 • • • • • • • • •
55 • • • • • • • • •
60 • • • • • • • • •
70 • • • • • • • •
80 • • • • • • • •
90 • • • • • • •
100 • • • • • • •
120 • • • • • •
130 • •
140 • •
150 • •

Oberfläche: gehärtet und geschliffen
Material: 1.3505
Toleranz: m6
Härte: 60 ± 2 HRC.

Bestellbeispiel

CYL+d+L ex. CYL532 (5x32mm).

ZYLINDERSTIFTE

Zylinderstift, DIN 6325
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Zylinderstift Mit Gewinde - DIN 7979

L1 10 12 16 16 20 20 25
L                    d Ø 6   M4 Ø 8   M5 Ø 10   M6 Ø 12   M6 Ø 14   M8 Ø 16   M8 Ø 20   M10

16 • •
18 • •
20 • • • • 
24 • • • • 
28 • • • • •
32 • • • • • •
36 • • • • • •
40 • • • • • • •
45 • • • • • • •
50 • • • • • • •
55 • • • • • • •
60 • • • • • • •
70 • • • • • • •
80 • • • • • • •
90 • • • • • • •
100 • • • • • • •
110 • • • • • •
120 • • • • • •

Oberfläche: gehärtet und geschliffen
Material: 1.3505
Toleranz: m6
Härte: 60 ± 2 HRC.

Bestellbeispiel
CYLG+d+L ex. CYLG832 (8x32mm).

ZYLINDERSTIFTE
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FÜHRUNGSBOLZEN

Artikel Nr. d1 x l d2 l1 k
EOC1040   10 x 40 12 4 3
EOC1060   10 x 60 12 4 3
EOC1080   10 x 80 12 4 3
EOC10100 10 x 100 12 4 3
EOC10120 10 x 120 12 4 3

EOC1260   12 x 60 16 7 6
EOC1280   12 x 80 16 7 6
EOC12100 12 x 100 16 7 6
EOC12120 12 x 120 16 7 6
EOC12140 12 x 140 16 7 6

EOC1460   14 x 60 18 7 8
EOC1480   14 x 80 18 7 8
EOC14100 14 x 100 18 7 8
EOC14120 14 x 120 18 7 8
EOC14140 14 x 140 18 7 8
EOC14160 14 x 160 18 7 8

EOC1680   16 x 80 20 7 8
EOC16100 16 x 100 20 7 8
EOC16120 16 x 120 20 7 8
EOC16140 16 x 140 20 7 8
EOC16160 16 x 160 20 7 8
EOC16180 16 x 180 20 7 8

EOC1860   18 x 60 22 7 8
EOC1880   18 x 80 22 7 8
EOC18100 18 x 100 22 7 8
EOC18120 18 x 120 22 7 8
EOC18140 18 x 140 22 7 8
EOC18160 18 x 160 22 7 8
EOC18200 18 x 200 22 7 8
EOC18240 18 x 240 22 7 8

EOC20100 20 x 100 24 7 8
EOC20120 20 x 120 24 7 8
EOC20160 20 x 160 24 7 8
EOC20200 20 x 200 24 7 8
EOC20240 20 x 240 24 7 8

EOC24100 24 x 100 28 7 15
EOC24120 24 x 120 28 7 15
EOC24140 24 x 140 28 7 15
EOC24160 24 x 160 28 7 15
EOC24200 24 x 200 28 7 15
EOC24240 24 x 240 28 7 15

Oberfläche: gehärtet und geschliffen
Material: 1.7262
Toleranz: g6
Härte: 60 ± 2 HRC

Führungsbolzen
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ZYLINDERKOPFSCHRAUBEN

Gewinde metrisch
Länge 1,6 2 2,5 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 24

3 •
4 • •
5 • • • •
6 • • • • • •
8 • • • • • •
10 • • • • • • • •
12 • • • • • • • • •
14 • • • • • • •
15 • • • • • • •
16 • • • • • • •
18 • • • • • •
20 • • • • • • •
22 • • • • • •
25 • • • • • • • • •
30 • • • • • • • • •
35 • • • • • • • • • •
40 • • • • • • • • • • •
45 • • • • • • • • • • •
50 • • • • • • • • • • •
55 • • • • • • • • • •
60 • • • • • • • • • •
65 • • • • • • • • • •
70 • • • • • • • • • •
75 • • • • • • • • •
80 • • • • • • • • •
90 • • • • • • • • •
100 • • • • • • • • •
110 • • • • • • • • •
120 • • • • • • • • •
130 • • • • • •
140 • • • • • •
150 • • • • • •
160 • • • • • •
180 • • • • • •
200 • • • • • •

Material: Hohe Zugfestigkeit (12.9)
DIN 912/ISO 4762

Bestellbeispiel
HCS-(Gewinde+Größe) ex. HCS-16-35 (M16x35mm).

Zylinderkopfschraube

d M1,6 M2 M2,5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20 M24
Gewinde 0,35 0,40 0,45 0,50 0,70 0,80 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,00 2,50 2,50 3,00

D 3 3,8 4,5 5,5 7 8,5 10 13 16 18 21 24 27 30 36
k 1,6 2 2,5 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 24
b 15 16 17 18 20 22 24 28 32 36 40 44 48 52 60
s 1,5 1,5 2 2,5 3 4 5 6 8 10 12 14 14 17 19
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Schulterpassschraube, ISO 7379

SCHULTERPASSSCHRAUBE

d2h8 6 8 10 12 16 20 24
d1 5  X 0,8 6  X 1 8  X 1,25 10  X 1,5 12  X 1,75 16  X 2 20  X 2,5
d3 10 13 16 18 24 30 36
K 4,5 5,5 7 8 10 14 16
L2 9,5 11 13 16 18 22 27
S 3 4 5 6 8 10 12

Kg/mm 0,68 1,15 3 6 11 28 55

L1 L1 h11
10 • 
12 • • 
16 • • •  
20 • • • • 
25 • • • •  
30 • • • •  • 
35 • • • • •  
40 • • • • • • 
45 • • • • • •  
50 • • • • • • • 
55 • • • • • • 
60 • • • • • • 
65 • • • • • • 
70 • • • • • • 
80 • • • • • 
90 • • • • 
100 • • • • 
120 • • • •

Material: Hohe Zugfestigkeit (12.9)
ISO 7379

Bestellbeispiel
UNBH+d2+L1 ex. UNBH610 (6 x 10 mm).



262

      

Moulding Supplies Edition 12

Artikel Nr. d1 l S Ball Ø
WZ8087M3   M3   7 0,5   1,5
WZ8087M4   M4   9 0,8   2,5
WZ8087M5   M5 12 0,9   3
WZ8087M6   M6 14 1,0   3,5
WZ8087M8   M8 16 1,5   5
WZ8087M10 M10 19 2,0   6
WZ8087M12 M12 22 2,5   8
WZ8087M16 M16 24 3,5 10

Material: 1.0718.

Artikel Nr. d1 l S d2 NV
WZ8090M3   M3 12 1 1 0,7
WZ8090M4   M4 15 1,5 1,5 1,3
WZ8090M5   M5 18 2,3 2,4 1,5
WZ8090M6   M6 20 2,5 2,7 2
WZ8090M8   M8 22 3 3,5 2,5
WZ8090M10 M10 22 3 4 3
WZ8090M12 M12 28 4 6 4
WZ8090M16 M16 32 5 7,5 5

Material: 1.0718.

Artikel Nr. d1 l1 S d2 d3
WZ80934 4 5 0,7 3 4,6
WZ80935 5 6 1 4 5,6
WZ80936 6 7 1,5 5 6,5
WZ80938 8 9 1,8 6,5 8,5

Material: 1.4303.

Federndes Druckstück, Kugel

Federndes Druckstück mit Stift

Federndes Druckstück, gerade

DRUCKSTÜCKE
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ISO FEDERN

Federn ISO 10243 - Stahl

D x L d Typ Grün Typ Blau Typ Rot Typ Gelb
10 x 38 5 • • • •
10 x 44 5 • • • •
10 x 51 5 • • • •
10 x 64 5 • • • •
10 x 76 5 • • • •

10 x 305 5 • • • •

13 x 25 6,3 • • • •
13 x 32 6,3 • • • •
13 x 38 6,3 • • • •
13 x 44 6,3 • • • •
13 x 51 6,3 • • • •
13 x 64 6,3 • • • •
13 x 76 6,3 • • • •
13 x 89 6,3 • • • •
13 x 102 6,3 • • • •
13 x 305 6,3 • • • •

16 x 25 8 • • • •
16 x 32 8 • • • •
16 x 38 8 • • • •
16 x 44 8 • • • •
16 x 51 8 • • • •
16 x 64 8 • • • •
16 x 76 8 • • • •
16 x 89 8 • • • •
16 x 102 8 • • • •
16 x 115 8 • • • •
16 x 305 8 • • • •

20 x 25 10 • • • •
20 x 32 10 • • • •
20 x 38 10 • • • •
20 x 44 10 • • • •
20 x 51 10 • • • •
20 x 64 10 • • • •
20 x 76 10 • • • •
20 x 89 10 • • • •
20 x 102 10 • • • •
20 x 115 10 • • • •
20 x 127 10 • • • •
20 x 139 10 • • • •
20 x 152 10 • • • •
20 x 305 10 • • • •

Bestellbeispiel
Typ+Durchmesser+Länge: V10076 (Grün ø 10 x 76 mm).
 V10305 (Grün ø 10 x 305 mm).
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ISO FEDERN

Federn ISO 10243 - Stahl

D x L d Typ Grün Typ Blau Typ Rot Typ Gelb
25 x 25 12,5 • • • •
25 x 32 12,5 • • • •
25 x 38 12,5 • • • •
25 x 44 12,5 • • • •
25 x 51 12,5 • • • •
25 x 64 12,5 • • • •
25 x 76 12,5 • • • •
25 x 89 12,5 • • • •
25 x 102 12,5 • • • •
25 x 115 12,5 • • • •
25 x 127 12,5 • • • •
25 x 139 12,5 • • • •
25 x 152 12,5 • • • •
25 x 178 12,5 • • • •
25 x 203 12,5 • • • •
25 x 305 12,5 • • • •

32 x 38 16 • • • •
32 x 44 16 • • • •
32 x 51 16 • • • •
32 x 64 16 • • • •
32 x 76 16 • • • •
32 x 89 16 • • • •
32 x 102 16 • • • •
32 x 115 16 • • • •
32 x 127 16 • • • •
32 x 139 16 • • • •
32 x 152 16 • • • •
32 x 178 16 • • • •
32 x 203 16 • • • •
32 x 254 16 • • • •
32 x 305 16 • • • •

Bestellbeispiel
Typ+Durchmesser+Länge: V10076 (Grün ø 10 x 76 mm).
 V10305 (Grün ø 10 x 305 mm).



www.mouldpro.com   

   

265

ISO FEDERN

Werkzeugfeder ISO 10243 - Stahl

D x L d Typ Grün Typ Blau Typ Rot Typ Gelb
40 x 51 20 • • • •
40 x 64 20 • • • •
40 x 76 20 • • • •
40 x 89 20 • • • •
40 x 102 20 • • • •
40 x 115 20 • • • •
40 x 127 20 • • • •
40 x 139 20 • • • •
40 x 152 20 • • • •
40 x 178 20 • • • •
40 x 203 20 • • • •
40 x 254 20 • • • •
40 x 305 20 • • • •

50 x 64 25 • • • •
50 x 76 25 • • • •
50 x 89 25 • • • •
50 x 102 25 • • • •
50 x 115 25 • • • •
50 x 127 25 • • • •
50 x 139 25 • • • •
50 x 152 25 • • • •
50 x 178 25 • • • •
50 x 203 25 • • • •
50 x 229 25 •
50 x 254 25 • • • •
50 x 305 25 • • • •

63 x 76 38 • • • •
63 x 89 38 • • • •
63 x 102 38 • • • •
63 x 115 38 • • • •
63 x 127 38 • • • •
63 x 152 38 • • • •
63 x 178 38 • • • •
63 x 203 38 • • • •
63 x 229 38 - • - -
63 x 254 38 • • • •
63 x 305 38 • • • •

Bestellbeispiel
Typ+Durchmesser+Länge: V10076 (Grün ø 10 x 76 mm).
 V10305 (Grün ø 10 x 305 mm).
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Artikel Nr. # Ziffern Farbe Temperatur
CC200 7 Schwarz 120˚ C 

Mouldpro Zykluszähler visualisieren die Werkzeugzyklen, validieren Prozessdaten und unterstützen Instandhaltungsintervalle.
•	Maximale	Temperatur:	120˚C.
• Zählwerk : Nicht rückstellbar, mechanisch, 7-digits.
• Kunststoffgehäuse.
• Robuste Qualitätsausführung.
• Weltweit eingesetzt von den führenden OEMs.
• Mit individueller Seriennummer.
• Befestigungsschrauben werden mitgeliefert.

Zykluszähler

ZYKLUSZÄHLER
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Artikel Nr. Anschlagsrichtung # Ziffern Farbe Temperatur
CR100 rechts 7 Black 120°C
CL100 links 7 Black 120°C

Die runden Zähler können in die A- oder B-Platten mit einer Mindeststärke von 1,875” (47 mm) eingebaut werden. Größere Platten verwenden eine Gewindestange (im Lieferumfang enthalten), die auf die 
entsprechende Länge für Standardplattenstärken vorbearbeitet ist, um eine gleichmäßige Betätigung zu gewährleisten.
Länge für Standardplattenstärken vorbearbeitet ist, um eine gleichmäßige Betätigung zu gewährleisten.

Artikel Nr. L
CER-56 56
CER-66 66
CER-76 76
CER-96 96
CER-116 116
CER-196 196

L=Länge = Plattenstärke

Runde Form - Rechtsanschlag

Verlängerung

Runde Form - Linksanschlag

RUNDE FORM
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°CWasser

°CÖl

°C Temperatur max.

Nur in Verbindung mit push-lock Kupplung und push-lock Schlauch

TS Sicherheitskupplung

Weiter Farbclips - Seite 33

ZEICHENERKLÄRUNG
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NOTIZEN



Copyright und Haftungsausschluss 

Mouldpro ApS unternimmt alles, um die Daten des Kataloges aktuell und richtig darzustellen. Dennoch können Fehler passieren.
Aus diesem Grunde garantiert Mouldpro keine rechtlich bindende Verantwortung für die Richtigkeit und Vollständigkeit der Daten.
Sie dienen vielmehr als generelle Richtlinie. Die Daten sollten daher nicht die ausschließliche Basis einer Entscheidung sein.
Sie sollten daher immer geeignete Unterstützung in Anspruch nehmen und die Einzelumstände der Anwendung oder der Produkte berücksichtigen.

Das Copyright des Inhaltes des gesamten Kataloges liegt bei Mouldpro und/oder den verschiedenen Herstellern unserer Produkte.
Kein Teil des Kataloges darf daher geändert, vervielfältigt, gespeichert oder verwendet werden, ohne dass eine schriftliche Einwilligung
durch Mouldpro erteilt wurde.

Kontaktieren Sie uns bitte bei Rückfragen.
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