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WARMUMFORMUNG -
EFFIZIENT UND KOSTENGUNSTIG

- Materialeinsatz stark reduziert
= Weniger Zerspanungsvolumen :: Feinbearbeitung statt Grobzerspanung
= Geringere Taktzeit i hohere Kapazitat

» Kleinere Bearbeitungsmaschine moglich :: geringerer Energieverbrauch

« Werkstoffeigenschaften fiir spanende Bearbeitung optimiert i geringerer Werkzeugverbrauch




Grat $ 53,202
fertigungsbedingt
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Stanzbruch bis 29,2 +0,5/-0,2 max. 4mm tief

WARMMASSIVUMGEFORMTE ROHTEILE AUS
STAHL ZUR SPANENDEN ODER SPANLOSEN
WEITERBEARBEITUNG

WARMMASSIVUMFORMUNG (PRESSEN/ KAPAZITAT
SCHMIEDEN) AUF AUTOMATISCHEN 200.000.000 Stiick pro Jahr
HORIZONTALPRESSEN
HATEBUR AMP 20 und AMP 30 WARMEBEHANDLUNG AUS DER PROZESSWARME
« BG-Gliihen, FP-Gluhen, BY-Glithen
ROHTEILE AUS STAHL - weitere Verfahren Uber Dienstleister moglich
e C45E,16MnCrg, 20MnCrs+HH, S355)2H,
42CrMog, 38MnVS6,100Cr6 ... EIGENE WERKZEUGKONSTRUKTION
» GréRe @ 30 bis 8o mm UND EIGENER WERKZEUGBAU

» Gewicht 3o bis650¢g
» Formelemente innen und auRen méglich

VHW Metallpresswerk GmbH | Eschenwasen 5 | D-78549 Spaichingen V h W
Tel. +49 7424 9473-10 | sales@vhw-metallpresswerk.de

www.vhw-metallpresswerk.de metallpresswerk




