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Von links nach rechts:

Dipl.-Ing. Heinz-Egon
Achterkerke, Firmengriinder
und Geschaftsfiihrer

Eugen Mosierz,
Geschaftsflhrer im Vertrieb

Nora Pagels B. A,,
Geschaftsflhrerin im
Management

Willkommen bei Achterkerke

Seit der Griindung durch Dipl.-Ing. Heinz-Egon Achterkerke im April 1991 ist die Achterkerke GmbH
zu einem gesunden und namhaften Unternehmen in Braunschweig herangewachsen. Durch jahre-
lange Investitionen in neue moderne Fertigungsmaschinen und Produktionsablaufe konnte ein
vielfaltiger Maschinenpark geschaffen werden, welcher die unterschiedlichen Produktionsanfor-
derungen aller Kunden erfullt. Aufgrund der breiten Fertigungsmaglichkeiten zahlt Achterkerke im
Feinblechbereich zu den fuhrenden Unternehmen im Edelstahl-Trichter- und -Behalterbau.

Top ausgestattet ist auch die Verwaltung und Technik: Hier wurde zuletzt ein neues ERP-System
eingeflihrt sowie umfassend in die IT-Sicherheit und in die technische Ausstattung der Arbeitsplatze
investiert. Letzteres soll den schnelleren und verbesserten Austausch in der Kundenberatung und
-betreuung langfristig unterstitzen.

Wir wollen die verlangerte Werkbank fur unsere Kunden sein. Qualitat und Liefertreue sind dabei
Verpflichtung fir uns!

Uberzeugen Sie sich selbst. Wir freuen uns auf Sie!
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Weitere Informationen E-..'
finden Sie hier ==
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Wichtige Meilensteine unserer Firmengeschichte

1991

Firmengrindung Errichtung der zweiten Mitwirkung und Fertigung eines
mit 8 Mitarbeitern in Fertigungshalle Am Baubeteiligung an Techniknavigators
Braunschweig. Hafen 25. der Autostadt in zur IAA-Premiere
Wolfsburg. des GTl-Touaregs in
Frankfurt.
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Unser Qualitatsversprechen — Ihr Vorteil und Nutzen

Maximale Kundenzufriedenheit ist nicht nur unser Anspruch, sondern auch eine wichtige Kompo-
nente unserer Qualitatsgarantie. Diese setzen wir durch unternehmerischen Weitblick, gepaart mit
l6sungsorientierter Produktentwicklung und der Ubernahme von sozialer Verantwortung sowie nach-
haltigem Handeln erfolgreich um. Zur dauerhaften Einhaltung unserer Qualitatsstandards folgen
wir festgeschriebenen Prozessen und lassen uns
regelmagig DIN EN 9001:2015- und DIN EN ISO
3834-3zertifizieren. Zudem bestarken die Aus-
zeichnung als Zukunftgeber sowie die mehrmalige
Nominierung flr den GroRen Preis des Mittel-
standes unser Bestreben.

J Nominiert fiir

DINENISO 3834 GroRer Preis des
REG.-NR. 0118067 MITTELSTANDES
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Eugen Mosierz wird Firmengrinder Heinz- Erweiterung der 30+jahriges Firmenbestehen.
Geschaftsfuhrer. Egon Achterkerke ruft Produktionshallen Nora Pagels lautet als
die Achterkerke Stiftung um 1.100 gm. neue Geschaftsflhrerin den
ins Leben. Generationenwechsel ein.




LEISTUNGSPORTFOLIO

Mit Feinblech kennen wir uns "

Wir bieten Edelstahlbauteile im Feinblechbereich in den unterschiedl shsten Variationen an. Dabei finden die Fer-
tigteile hauptsachlich Anwendung im Maschinenbau in der Kunststoffs, Lebensmittel-, pharmazeutischen und
chemischen Industrie sowie in der Medizintechnik. Als Zulieferer fur diese vielfaltigen Branchen liegt unsere

Kernkompetenz in der Produktion von Trichtern und Behaltern.

Unser umfangreicher Maschinenpark ermoglicht uns, alles aus einer Hand mit schnellen Liefer-
zeiten zu fertigen. Durch Abrufauftrage kann die Lieferzeit oft auf unter eine Woche verkurzt
werden. Es entstehen keine zusatzlichen Lagerkosten, denn wir berechnen nur die abge-

rufene Warenmenge. Dadurch erhalten unsere Kunden ,Klein- und Mittelserien zu
Grofdserien-Preisen.

Gerne beraten wir unsere Kunden im Angebotsprozess ausfuhrlich und be-
darfsgerecht. So verschlanken gemeinsam ausgearbeitete Vereinfa-
chungen und Verbesserungen die Produktion bereits im Vorfeld,
gleichzeitig werden die Produktkosten gesenkt.
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Wir kimmern uns um die Umwelt

Ein bewusster Umgang mit der Umwelt und ihren Ressourcen liegt uns am Herzen. So wurde in
den vergangenen Jahren in eine energiesparende Hallenheizung investiert. Seit 2022 produziert
die Achterkerke GmbH mit dem gewonnenen Strom aus ihrer hauseigenen Photovoltaikanlage.
Umweltschonende Elektroautos sind fester Bestandteil unseres Fuhrparks und werden durch
eigene Wallboxen geladen.
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Umformtechnik
Wir bieten nahtlos geformt:

60°-Konen D bis 600 mm,
d>25mm,s = 1,0 bis 2,5 mm
90°-Konen D bis 450 mm,

d> 30 mm, s = 1,0 bis 2,5 mm

flachen Boden D von 116 bis 800 mm,
R =15/20/30 mm, s = 1,5 bis 2,0 mm

Wir liefern geschweifte Konen, Zylinder,
Hauben, Zwischenstiicke und Reduzierungen:

- Standardmagig
D <950 mm, d > 100 mm, L = 1.300 mm,
s <2,5mm

- Kegelwalzen
d>20 mm, L <800 mm, s < 2,5 mm

- Symmetrische und asymmetrische Hohlkorper
fertigen wir nach Ihrer Zeichnung, rund, eckig,
eckig auf rund, zylindrisch und in allen Kombi-
nationen und Groflen.

Wir liefern als Sonderformen:

- Hohlkorper
D > 950 mm, d > 50 mm, s = 4,0 mm
- Kegelwalzen
d>20mm, s =2,5mm
- Kleinst-Konen
d>15mm, L <800 mm, s < 2,5 mm

Unsere Abkantpressen kanten Teile bis
L = 3.000 mm, s = 8,0 mm.

Laserzuschnitte
bis 3.000x 1.500 mm

Edelstahl: 0,5 — 12,0 mm (oxidfrei)
Normalstahl: 0,5 — 20,0 mm
Aluminium: 0,5 — 8,0 mm

Schweifverfahren

WIG/TIG/MIG/MAG-Schweifden
Bolzenschweifen
Punktschweilen

Unsere Langsnahtschweifdanlagen bieten
hochste Qualitat, die SchweiRnahte werden
Uberwiegend wieder blecheben verdichtet.

Oberflachenveredelung

Standard: unbehandelt und entgratet
geschliffen, geburstet bis 400 K oder
mechanisch poliert

elektrolytisch poliert

Glasperlen gestrahlt

gebeizt und passiviert

Weitere Metallbearbeitung

Drehen D = bis 800 mm, L = bis 1.500 mm
Frasen, Bohren bis D = 100 mm

Kreis- und Bandsagen bis D = 480 mm,
Winkelschnitte moglich

Sicken und Bérdelungen bis 3,0 mm
Bauteil-Kennzeichnung/-Gravierung moglich



\ RUNDE TRICHTER

Bei uns lauft's rund!

Bei einer Trichterproduktion in grofer Vielfalt ist der
Kreativitat unserer Konstrukteure keine Grenze gesetzt.
Egal, ob Einfull-, Dosier-, Wage- oder Mischtrichter mit
Flansch, Dosieréffnung, Fensterausschnitt, Ruhrflugel
oder Deckel: Wir stellen uns jeder Herausforderung!

Uber die vergangenen Jahre wurde verstéarkt in automati-
sierte Walz- und Schweifverfahren investiert, um schnel-
lere und qualitativ hochwertigere Ergebnisse zu erzielen.
Ein besonderes Augenmerk liegt dabei auf der nahtlosen
Konenproduktion: Im rotatorischen Driickverfahren wird
aus einer Ronde ein Kegel geformt. Dieses bewirkt

im Gegensatz zur herkdommlichen Konenfertigung eine
enorme Zeitersparnis.

FUr den zylindrischen Bestandteil eines Trichters wird
aus gelasertem Blech ein Zylinder gewalzt. Hier stehen
uns Rundwalzen ab einem Durchmesser von 10 mm zur
Verfigung. Schweifnahte werden mit modernen Schweif-
verfahren maschinell hergestellt. Diese Schweiflnahte
werden im Anschluss durch ein spezielles Belastungs-
verfahren geprift und blecheben verdichtet.
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RUNDE TRICHTER

In der Oberflachenveredelung bieten wir unseren Kunden alle moglichen
Bearbeitungsvarianten an. Angefangen vom Beizen und Passivieren Uber
das Schleifen in verschiedenen Kérnungen (Rauigkeiten) bis hin zum

Glasperlstrahlen oder dem elektrolytischen Polieren.
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Brennkammern

Wir lassen Schweifinahte verschwinden

Verstarkte Investitionen im Walzen und Schweiflen von konzentrischen und exzentrischen Reduzierungen
ermoglichen uns eine Produktion von langen Zylinderstumpfen mit gleichzeitig kleinem Durchmesser. Im voll
automatisierten SchweiRprozess konnen als kleinster Durchmesser 15 mm bei einer Blechstarke von 3,0 mm
erreicht werden. Aufgrund dieser Automatisierung wird nur so viel Warme wie notig ins Bauteil eingebracht,
zudem werden anschlieBende Schleifzeiten minimiert bzw. fallen ganzlich weg.

Ihr Personaldienstleister
in Braunschweiqg

Handwerk ¢ Industrie « Office

www.pluss.de

ersonalmanagement




ZWISCHENSTUCKE

Distanzen tberbriicken

So vielfaltig wie der Maschinenbau selbst,
so vielfaltig einsetzbar mussen auch die
Zulieferteile sein. Eine bedeutende Funktion
nehmen hier die Zwischenstuicke ein.

Diese fungieren meist nicht nur als Distanz-
Uberbrickung, sondern messen mithilfe
von Sensorik beispielsweise auch den
Durchfluss. Die individuellen Anforderungen
konnen wir dank unserer zahlreichen
Produktionsmaschinen in vielfaltiger

Weise umsetzen.




yww.ChromskEahl.
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Von eckig auf rund

Einer ausgesprochen schwierigen
Herausforderung stellen wir uns in
der Produktion von Maschinentrich-
tern, die beispielsweise in der Off-
nung rund und im Auslauf eckig ver-
laufen. Die Umsetzung erfolgt durch
zahlreiche Abkantungen im Material,
die bereits im Vorfeld von fachkompe-
tenten Technikern in der Abwicklung
ausgearbeitet werden. Eine gleich-
zeitige Drehung und Kippung des
Auslaufwinkels erfordert bei zugleich
hohem Gewicht eine langjahrige
Erfahrung und profunde Expertise in
der Edelstahlverarbeitung.

Ihr zuverlassiger Partner in Sachen Edelstahl
geschliffen, geburstet, gepragt...

NN N Chromstahl GmbH
. TN : ) N /t, Molkereistr. 69
AIORERNRS N . VATV ) v+ 30826 Garbsen
| i_!-l11 l‘ttqlllthll}‘\l\\ ¢ \
+ 05131/70590
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ECKIGE TRICHTER

Schon auf den Trichter gekommen?

Mittels unterschiedlicher Abkant- und Biegemaschinen haben wir die
Maoglichkeit, Einlauf- oder Ausfalltrichter in eckiger Form herzustel-
len. Einbauten von beispielsweise Sichtglasern, Muffen oder Rohr-
zufhrungen sind wie bei allen Trichter- oder Behalterproduktionen
problemlos maéglich. Mithilfe von biegsamen Schleifwellen werden im
Trichterinneren selbst die kleinsten Ecken erreicht, um die verschie-
denen Finish-Vorgaben zu erfullen.
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Der richtige Behalter fur jeden Anspruch

Ein weiterer Bestandteil der Produktion ist die Fertigung von drucklosen Behaltern.
Durch grofle Krane ist es uns problemlos moglich, auch extrem grofe und schwere
Behalter auerhalb der Norm zu fertigen. Dabei richten wir uns gerne nach lhren
individuellen Ansprichen und Vorgaben.

Sie haben noch keine
Photovoltaik-Anlage auf dem Dach?

Machen Sie aus dem Kostenfaktor Energie eine Ertragsquelle!

GEDERBAUM

lhr Partner fiir Rohstoffe und Entsorgung. Vereinbaren Sie jetzt einen Beratungstermin zur

kostenlosen und unverbindlichen Potenzialanalyse.
Zusammen sind wir (rof!
Link zum Video:

Wir haben fiir alles den passenden Container.

info@esg-solar.de
www.esg-solar.de

rgiesysteme GroBB GmbH & Co. KG
@ larzentrum Braunschweig/Harz
GROSS sprechpartner: Christian Heinitz
w Telefon: 0173 / 6246916

|
; @: 0531/58005-0 info@cederbaum.de cederbaum_de
|



WEITERE PRODUKTE
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Herzlichen Dank an die Achterkerke
GmbH, fur den Auftrag und das
Vertrauen zur Errichtung der PV-Anlage
mit GroRspeicher und der Ladestationen
am Unternehmensstandort in
Braunschweig.

www.falk-janke.de

E-Mobilitat

Abdeckhauben

Ein weiteres Produktionsfeld bei
Achterkerke ist die Herstellung von
Abdeckhauben in Edel- und Normal-
stahl. Auch hier kdnnen wir verschie-
denste ProduktgrofRen mit unter-
schiedlichen Materialstarken und in
vielfaltigen Oberflachen anbieten.
Die Abdeckhauben bestehen meist
aus einem Zylinder und einem
flachen Boden oder Klopperboden.
Sie werden vorzugsweise fiir Uber-
druck- oder Unterdruckventile in
Chemie- und Pharmazieanlagen
eingesetzt, aber auch einfach nur
als Schutzhaube verwendet.

Sonderprojekte

Fur alle weiteren Projekte in der
Edelstahlverarbeitung im Feinblech-
bereich haben wir eine separate
Abteilung, den Sondermaschinenbau,
eingerichtet. Hier konnen Muster- und
Einzelteile als Sonderbauteil gefer-
tigt werden, wobei unser vielfaltiger
Maschinenpark im vollen Umfang
genutzt werden kann. Mit dieser
gesonderten Abteilung ist es unser
Ansinnen, bestehende Firmen, junge
Start-ups u. a. bei der Forschung und
Entwicklung zu unterstitzen.

PV-Anlagen



SOZIALES ENGAGEMENT

Achterkerkerke Stiftung fur Kinder:
Chancengleichheit + soziale Kompetenz = Zukunft

Im Jahr 2008 wurde die Achterkerke Stiftung von unserem Firmengrunder Dipl.-Ing. Heinz-Egon
Achterkerke ins Leben gerufen. Die Stiftungsziele verfolgen die Forderung von Kindern und
Jugendlichen aus einkommensschwachen Familien. Dabei wird ein besonderes Augenmerk auf die
Chancenvermittlung durch Begabtenférderung und Wertevermittlung durch die Foérderung der
sozialen Kompetenz gelegt. Mithilfe von zahlreichen Projekten in wichtigen Bereichen wie Bildung,
Musik, Sport, Kunst oder Kultur werden die Stiftungsziele kontinuierlich umgesetzt. Bis heute ist
der Stifter Heinz-Egon Achterkerke aktives Vorstandsmitglied und gemeinsam mit seiner Vorstands-
kollegin Nora Pagels ehrenamtlich fur die Stiftung tatig.

ACHT E R KE R KE Stiftung T'Achterker.ke -
St?ﬁunngT Ki'ﬂd@?" Talenten Fliigel verleihen

Regionales Engagement

Als traditionelles Unternehmen in Braunschweig unterstutzt die Achter-
kerke GmbH seit Jahren vielfaltige Projekte und Initiativen der Region:
so zum Beispiel auch den IHK-Sozialtransferpreis oder verschiedene
regionale Spendenaktionen. Darlber hinaus sind alle Geschaftsfihrer
in verschiedenen Verbanden und Vereinen Braunschweigs in ehrenamt-
licher Funktion tatig.
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Produktfotos: Taylor Photography

ACHTERKERKE GmbH
Am Hafen 25/26
38112 Braunschweig

Telefon: +49 531 31003-0
E-Mail: info@achterkerke.de

www.achterkerke.de
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