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„Unser Maß ist nicht das heute Mögliche, sondern die Vision 
des künftig Erreichbaren“ – so lautet unser Credo seit der Grün-
dung von SensoPart im Jahre 1994. Unser Ziel ist es, immer einen 
Schritt voraus zu sein und unseren Kunden das innovativste Pro-
dukt auf dem Markt anbieten zu können.

Wenn wir einen Weg als richtig erkannt haben, verfolgen wir  
ihn konsequent. Als deutsches Familienunternehmen können 
wir unabhängig und selbstbestimmt agieren – eine wesentliche  
Voraussetzung für die äußerst erfolgreiche Entwicklung,             
die SensoPart seit seinen Anfängen genommen hat. 

Aus vielen zukunftsweisenden Ideen von früher sind inzwischen 
erfolgreiche Produkte geworden, die aus der modernen Fabrikau-
tomation nicht mehr wegzudenken sind. Doch auf dem Erreich-
ten ruhen wir uns nicht aus – denn wir haben noch viele Ideen 
für die Zukunft. Hier spielen für uns auch die Zukunftskonzepte 
aus der „Industrie 4.0“ eine zentrale Rolle. Einiges können wir 
sogar heute schon mit unseren Produkten realisieren.

Visionen brauchen Weitblick
Bei SensoPar t haben wir schon heute die Zukunft der Automatisierung vor Augen
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1994	� Gründung der SensoPart Industriesensorik GmbH 
in Wieden/Schwarzwald

1999 	 Gründung von SensoPart 
	 France SARL

1997 	 Gründung von SensoPart UK Ltd 2001 	� Eröffnung des zweiten Standorts  
in Gottenheim bei Freiburg im Breisgau

2001	� Baden-Württembergischer  
Innovationspreis

Meilensteine der Unternehmensgeschichte

2002 	� Förderpreis des Landes  
Baden-Württemberg

	  2. Platz: Deutscher	 2003
	 Sensor-Applikationspreis 	

	  1. Platz: Deutscher 	 2004	
	 Sensor-Applikationspreis 	

	  Gründung von SensoPart 	 2004	
	 Inc. USA 	

2005 	�  
 

 
 

Erweiterungsbau  
in Gottenheim 
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„Verlässlichkeit, Verantwortung und Vertrauen“
SensoPart ist ein deutsches Familienunternehmen, und dies prägt 
auch unsere Einstellung zur Arbeit: Wir legen Wert auf  Verlässlich-
keit, übernehmen Verantwortung für unser Handeln und schätzen 
enge und vertrauensvolle Beziehungen, innerhalb des Unter
nehmens ebenso wie zu unseren Kunden und Partnern.

Dr. Theodor Wanner, 
Gründer und Geschäftsführer von SensoPart

2006 	� Baden-Württembergischer  
Innovationspreis

2008 	 „Top 100“-Innovationspreis

2012 	 Gründung von  
	 SensoPart China

2009	� Freiburger  
Innovationspreis

	  Automation Award   	2014	
 	 	   

Eröffnung des neuen  
Produktions- und

Logistikgebäudes in Gottenheim
 

 
Vision Systems Design 

Innovators Award 
(Silver-Level Award)

2017	

	   	

2019 
25 Jahre 

SensoPart
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1994	�
FMH 18: Erster Lichttaster 
in zylindrischer Bauform 
mit sehr präzise einstell-
barer HGA, realisiert durch 
12-Gang Potentiometer 

1995
FT 50: Taster mit ein- 
stellbarer Hintergrund
ausblendung und analoger 
Schaltpunktanzeige mit 
drehbarem Stecker

1996/1997 	�
FT 20: Kleinster Reflexions
lichttaster mit LED- oder  
Laserlicht, einstellbarer  
Hintergrundausblendung  
und Teach-in

Wer das SensoPart-Gebäude in Gottenheim bei Freiburg betritt, 
erkennt sofort: Hier ist ein innovatives, aufgeschlossenes Unter-
nehmen zu Hause. Dieser erste Eindruck von Ordnung und 
Transparenz wird bei einem Blick in unsere Produktion bestätigt: 
Alles ist hier am richtigen Platz und jeder weiß, was er tut. Das 
Ergebnis ist die berühmte Qualität „Made in Germany“, auf die 
wir bei SensoPart besonders stolz sind.

Weniger offensichtlich, aber dennoch für das Ganze entscheidend, 
ist unser Entwicklungsbereich. Hier tun wir alles, um neuen Ideen 
und Innovationen Raum zu geben. Gleich, ob es darum geht, ein 
Funktionsdetail eines Produktes zu optimieren oder eine völlig 
neue Produktfamilie aus der Taufe zu heben, unsere Entwicklungs
ingenieure sind mit viel Elan und Know-how bei der Sache. Zahl-
reiche Innovationspreise aus den letzten Jahren belegen: mit Er-
folg!

Meilensteine der Produktentwicklung

1998	
�FT 50 C: Weltweit 
kleinster Farbsensor  
mit Weißlicht-LED und 
Spektralfarbzerlegung 
mit innovativem Tubus-
Prismen-System

1999	�
F 90: Laser-Abstands-
sensor mit großer 
Reichweite, Lichtlaufzeit-
messung und abschalt-
barem Justier-Laser

2003�
FT 50 RLA: Laser-
Distanzsensor (Triangu
lationsverfahren) mit 
hervorragenden Mess
eigenschaften und vielen 
Zusatzfunktionen

Innovationen made in Germany
Bei SensoPar t entstehen zukunftweisende Lösungen – entwickelt und gefer tigt  
an unseren Standorten Gottenheim und Wieden
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2006 / 2008	
�FA 45/46: Vision-Sensoren  
im kompakten, industrie-
gerechten Gehäuse (IP 67) 
mit eingebautem Objektiv 
und integrierter Beleuch-
tung 

2010	�
FT 10: Weltweit kleinster  
Laser-Lichttaster mit hoch
präziser, einstellbarer Hin-
tergrundausblendung und 
Störimpulsunterdrückung 

2011	
�F 25: Variantenreiche,  
leistungsstarke und robuste 
Miniatur-Sensorbaureihe  
mit hochpräziser, einstell-
barer Hintergrundausblen-
dung 

2011	�
VISOR®: Bedienungs-
freundlicher Vision-Sensor 
mit besonders leistungsfä-
higer Bildverarbeitung und 
erweiterter Funktionalität

Bei SensoPart orientieren wir uns am Prinzip der „Lean Production“: Maximale Flexibilität 
und Effizienz sowie der sparsame Einsatz von Ressourcen zeichnen unsere Fertigung aus. 

2009	
FT 55: Lichtschrankenfami-
lie mit Laser-Lichttastern 
mit hochpräziser, einstell-
barer Hintergrundausblen-
dung im Kunststoffgehäuse 
(IP 69K) und hohen Tast-
weiten

2014	
�F 10 Bluelight: Blaue 
LED zur sicheren De-
tektion von transpa-
renten oder sehr  
dunklen Objekten

2019	�
VISOR®: New Generation –
Durchdachtes Design  
und umfangreiche Ausstattung

2019	�
FT 55-RLAM –
Der Allrounder in der 
Abstandsmessung

2017	�
FT 55-CM –
Vollspektrum- 
Farbsensor
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Innovativ, flexibel und praxisnah – das ist SensoPart. Gemein-
sam mit unseren Kunden im In- und Ausland haben wir schon 
viele innovative Lösungen auf den Weg gebracht. Unsere 
Sensorspezialisten kennen die Anforderungen in der Industrie 
genau und stehen in engem persönlichen Austausch mit den  
Anwendern. Auf diese Weise entstehen konsequent praxistaug-
liche Produkte und Lösungen, die sich am Markt erfolgreich  
bewähren.

In der Tat ist die Auswahl des richtigen Sensors, der optimalen 
Beleuchtung und der passenden Konfiguration manchmal eine 
Wissenschaft für sich. Umso wichtiger ist es, dass sich unsere 
Kunden auf unsere Expertise und tatkräftige Unterstützung  
verlassen können. Denn erst in der Praxis zeigt sich, was eine 
gute und partnerschaftliche Zusammenarbeit wert ist. 

Branchen 

Aus der Praxis, für die Praxis
Wir sind bei unseren Kunden – überall auf der Welt

•	 �Automobil- und  
Zulieferindustrie 

•	 �Maschinen- und  
Anlagenbau

•	 �Anwesenheits- und  
Positionskontrolle

•	 �Vollständigkeitsprüfung 

Anwendungen

•	 �Getränke- und  
Lebensmittelindustrie

•	 �Kleinteileerkennung  
und -sortierung

•	 �Montage und 
Handling

•	 �Pharma- und  
Kosmetikindustrie

•	 �Vorderkanten- 
erkennung

•	 �Pick & Place

•	 �Druckindustrie
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Was unsere Kunden über uns sagen …

„Produkte von SensoPart lassen sich sehr einfach integrieren und konfigurieren.“

„Bei kniffligen Aufgaben ist SensoPart immer ein guter Ansprechpartner.“

„Bei SensoPart hat man es mit Praktikern zu tun.“

„Von SensoPart erhalten wir stets schnelle und kompetente Unterstützung.“

„SensoPart versteht uns und weiß, was wir brauchen.“

•	 �Elektronikfertigung •	 �Verpackungsindustrie  •	 �Robotik •	 �Solarindustrie

•	 �Produktkennzeichnung 
und -identifikation

•	 �Abstandsbestimmung  
 

•	 �Kunststoffindustrie•	 �Laborauto- 
matisierung

•	 �Automatisierte  
Produktverfolgung  
(Track & Trace) 

•	 �Vermessung von  
Teilen  

•	 �Farberkennung  

2
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SensoPart verkauft nicht nur Sensoren, sondern ist auch vor und 
nach der Produktlieferung für seine Kunden da. Wir hören zu 
und stellen unsere umfangreiche Fachkompetenz und Erfahrung 
im Bereich der Industrieautomation gerne zur Verfügung. Für 
jede Kundenanforderung, und sei sie auch noch so speziell, finden 
wir gemeinsam eine effektive und praxisgerechte Lösung. 

Ein weiterer Vorteil für unsere Kunden ist, dass bei uns die eine 
Hand weiß, was die andere tut. Als mittelständisches Unterneh-
men sind wir ausreichend groß, um viel zu bewegen, aber flexibel 
genug, um schnell reagieren zu können. So finden unsere Kunden 
bei uns jederzeit einen Ansprechpartner, der Bescheid weiß und 
sich kümmert – ganz selbstverständlich.

Dienstleistungsangebot für unsere Kunden

Mehr als Sensoren
Bei SensoPar t ist der Dienst am Kunden  
eine Selbstverständlichkeit

•	 �Technische  
Machbarkeitsanalysen

•	 �Applikationsunterstützung •	 �Entwicklungsunterstützung

•	 �Produkt- und  
Anwendungsberatung

•	 �After-Sales-Support
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Die Technik ist wichtig, doch für eine  
erfolgreiche Geschäftspartnerschaft 
kommt es immer auch auf die Menschen 
an. Deshalb legen wir großen Wert auf 
ein persönliches, vertrauensvolles Verhält­
nis zu unseren Kunden. Unsere Mitarbei­
terinnen und Mitarbeiter haben stets ein 
offenes Ohr für Fragen und Probleme  
und helfen gern mit Rat und Tat.

www.sensopart.com/service

•	 �Erarbeitung kundenspezi-
fischer Lösungen

•	 �Anwendungssupport  
(telefonisch, online, vor Ort)

•	 �Produktschulung vor Ort oder 
bei SensoPart 

•	 �Schnellaustausch und  
Reparatur

2
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Vorausschauendes Denken und Handeln ist bei SensoPart selbst
verständlich – denn dies ist die Voraussetzung dafür, dass wir nicht 
nur heute, sondern auch in Zukunft erfolgreich sein können. 
Dazu gehört einerseits eine umweltverträgliche Produktionswei-
se nach dem Prinzip der „Lean Production“: Alle unsere Pro-
zesse zeichnen sich durch maximale Effizienz, sparsamen Res-
sourceneinsatz und konsequentes Recycling von 
Produktionsabfällen aus.

Nachhaltigkeit heißt für uns andererseits, dass wir alles tun, um 
unsere Innovationsfähigkeit zu erhalten. Deshalb investieren wir 
doppelt so viel wie in der Branche üblich in Forschung und Ent-
wicklung. Und wir sorgen dafür, dass wir auch in Zukunft gute 
Mitarbeiter haben: Rund zehn Prozent unserer Belegschaft sind 
Auszubildende und DHBW-Studenten. Einige von ihnen werden, 
da sind wir uns sicher, die Zukunft der Industriesensorik nach
haltig prägen. 

Wir sind die Zukunft
Nachhaltige Unternehmensentwicklung wird bei SensoPar t groß geschrieben
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Der Schutz der Umwelt ist uns wichtig: 
Solarkollektoren auf dem Dach unseres 
Gebäudes in Gottenheim erzeugen im 
Durchschnitt mehr Strom, als unsere 
Produktionsanlagen verbrauchen.

2
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Bestens ausgerüstet 

Durchdachtes Design und umfangreiche Ausstattung

•	���Hochauflösender 
	 Monochrom- oder Farb-Bildchip 
	 (800 x 600, 1440 x 1080 Pixel)

•	 ���Komfortable Konfigurationssoftware  
(auch offline verfügbar) 

•	 Externer Panel-PC zur Visualisierung

•	 ���Leistungsstarke integrierte LED- 
Beleuchtung (weiß, rot, infrarot)

•	 ���Kombinierbar mit externen  
Beleuchtungen

4 x VISOR® ready-to-use: 

•	 VISOR® Allround
•	 VISOR® Object
•	 VISOR® Robotic
•	 VISOR® Code Reader

•	 Integriertes Objektiv 	
	 (weit, mittel, eng)

•	 Motorische Fokuseinstellung

•	 Optionale C-Mount-Variante

•	 ���Ziellaser
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Auspacken, einstellen und loslegen – nie zuvor waren Vision-Sensoren so leistungsfähig und dabei so 
leicht und intuitiv zu bedienen. Mit wenigen Mausklicks ist der VISOR® betriebsbereit. Dank der VISOR®-
Technologie von SensoPart gibt es jetzt auch für schwierigste Automatisierungsaufgaben eine einfache  
und effektive Lösung. Ob komplex geformte Objekte, Farberkennung, Datamatrix-Codes, selbstleuchtende  
Displayelemente oder Robotik-Anwendungen – unsere anwendungsspezifischen Vision-Sensoren erkennen 
zuverlässig alle relevanten Objektmerkmale.

•	 ���Integrierte Auswerteeinheit mit  
leistungsfähigem Prozessor

•	 ���Robustes und vibrationsfestes  
Metall-Gehäuse, IP 65 / IP 67

•	 ���Kompakte Abmessungen:  
71 x 45 x 45 mm

•	 Status-LEDs

Versorgung und I/O, M12, 12-polig 

•	 ���Stromversorgung
•	 I/Os
•	 Encoder
•	 Externe Beleuchtung

Konfiguration und Datenausgabe, 
Ethernet, M12, 4-polig 

•	 Ethernet
•	 EtherNet/IP
•	 PROFINET
•	 sFTP/SMB-Archivierung
•	 SensoWeb

•	 ���Einfache und flexible Montage 
durch Schwalbenschwanz

•	 ���Umfangreiches Befestigungs-
Zubehör und Halterungen
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Hart im Nehmen 
Unsere Sensoren sind industrietauglich bis ins letzte Detail

Ecolab ist ein etablierter Industrie­
standard in der Desinfektions- und  
Reinigungsmittelindustrie, der standar­
disierte Testverfahren beinhaltet. 

Die Schutzart IP 69K ermöglicht die Hochdruckstrahlreinigung bei hohen Tempe­
raturen. Ein Wasser- bzw. Dampfstrahl mit einem Druck von 100 Bar und einer Tem­
peratur von 80  ºC, der aus beliebiger Richtung auf den Sensor trifft, darf nicht zu 
Beschädigungen führen.

Robust in jeder Lage:
Dank ihres durchdachten Designs und 
ihrer ausgezeichneten Verarbeitung sind 
Produkte von SensoPart für den rauen 
Industriealltag bestens gerüstet. Stabile, 
hochdichte Gehäuse und belastbare 
Metallstecker machen unsere Sensoren 
besonders zuverlässig und langlebig. Sie 
widerstehen Vibrationen ebenso wie der 
täglichen Reinigung mit dem Dampf- 
oder Wasserstrahl.

Bis ins Detail durchdacht: 
Die Befestigungsbohrungen unserer Sub­
miniatur-Sensoren der Baureihe F 10 sind 
mit Metallösen verstärkt. Auf diese Wei­

se wird vermieden, dass das Gehäuse 
bei der Montage durch die Verwendung 
zu großer Schrauben oder ein zu hohes 

Anziehmoment beschädigt werden.
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In der Industrie geht es nicht gerade zimperlich zu: Staub und 
Schmutz, Vibrationen und fest zupackende Hände gehören zu den 
rauen Alltagserfahrungen eines jeden Sensors. Alle Komponen-
ten, vom Gehäuse mit den Steckeranschlüssen über die Befesti-
gungstechnik bis zu den optischen und elektronischen Bauteilen 
müssen daher so ausgelegt sein, dass Beschädigungen auch unter 
widrigen Umgebungsbedingungen weitgehend ausgeschlossen 
werden. 

Bei SensoPart legen wir höchsten Wert auf die Robustheit und 
Langlebigkeit unserer Produkte: Die Sensorgehäuse sind aus  
widerstandsfähigen Materialien (glasfaserverstärkter Kunststoff 
oder Aluminiumguss) gefertigt und hochdicht (IP 67 bzw. IP 69K), 
sodass ihnen auch eine Reinigung mit dem Dampfstrahl nichts 
anhaben kann. Unverwüstliche Metallstecker geben selbst bei 

starken Zugbelastungen nicht klein bei, und ein spezieller Um-
spritzprozess schützt das elektronische Innenleben der Sensoren 
gegen Stöße und Vibrationen. Und wenn es besonders hart her-
geht, bieten spezielle Befestigungswinkel zusätzlichen Schutz.

Zuverlässige Funktion unter allen Bedingungen
Zur Industrietauglichkeit eines Sensors gehört nicht nur die me-
chanische, sondern auch die sensorische Robustheit. Beispiels-
weise sind unsere Lichttaster dank ihrer hervorragenden Hinter-
grundausblendung immun gegen Störeffekte wie einfallendes 
Sonnenlicht oder Reflexionen von blanken Metallteilen. Auch 
wechselnde Objektfarben beeinträchtigen ihre sichere Funktion 
nicht. Selbst unter ungünstigen Bedingungen tun unsere Senso
ren genau das, was man von ihnen erwartet.

Fest verankert:
SensoPart bietet geeignete Montagelösungen für die unterschiedlichsten  
Einbauvarianten an. Unsere Halte- und Befestigungswinkel sind äußerst stabil  
ausgeführt und halten den Sensor unverrückbar an seinem Platz. Auch spezielle  
Ausführungen mit zusätzlichem Sensorschutz sind erhältlich.
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Besser genauer
Unsere Sensoren sind Klassenbeste in Präzision und Zuverlässigkeit

Präzise auf den Punkt: 
Die Sensoren der Reihen F 10, F 25 und 
F 55 sind Experten für Kleinteileerken­
nung. Sogar Objekte, die nur wenige 
Zehntel eines Millimeters groß sind, 
werden zuverlässig detektiert. Die präzi­
se Hintergrundausblendung ist mittels 
Potentiometer oder Teach-in einstellbar 
und sorgt für störfreien Betrieb.

Mit sicherem Blick:
In allen Anwendungen, in denen es  
auf Präzision, Zuverlässigkeit und Repro­
duzierbarkeit ankommt, sind Sensoren 
von SensoPart die erste Wahl.  
Sie detektieren Objekte unterschied­
licher Form, Farbe und Größe selbst vor 
hellen Hintergründen und glänzenden 
Maschinenteilen.
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Für viele Standardaufgaben in der Fabrikautomation sind die 
Leistungen durchschnittlicher Sensoren völlig ausreichend.  
Aber sobald die Anforderungen an Genauigkeit und zuverlässige 
Funktion steigen, trennt sich die Spreu vom Weizen: In diesen 
Fällen ist man gut beraten, wenn man sich für einen Sensor von 
SensoPart entscheidet. Denn unsere Sensoren gehören stets zu 
den Besten ihrer Klasse und bieten so, wenn es darauf ankommt, 
den entscheidenden Vorsprung an Leistung oder Genauigkeit.

Prozesssicher. Die HGA von SensoPart
Allen voran unsere Lasersensoren: Mit präzisen, klar konturierten 
Lichtflecken spüren sie auch winzige Teile zuverlässig auf. So er-
kennt der Subminiatur-Reflexionslichttaster mit Hintergrundaus-
blendung aus der Reihe F 10 ohne Weiteres einen Draht mit  
0,5 mm Durchmesser auf 60 mm Entfernung. Und bei der Quali-
tät der Hintergrundausblendung gehören unsere Sensoren zur 
absoluten Spitzenklasse.

VISOR® – eine Klasse für sich
Auch unsere Vision-Sensoren kommen bei den Anwendern be-
stens an: Unsere neue VISOR®-Reihe gehört mit ihrer schnellen 
Bildverarbeitung, der hellen integrierten LED-Beleuchtung und 
den ausgefeilten Auswertealgorithmen zur absoluten Spitzenklas-
se. Ob bei der Objekterkennung in Pick & Place-Anwendungen, 
der Auswertung von 1D- und 2D-Codes oder der Kantenbruch
erkennung von Solarzellen – bei jeder spezifischen Anwendung 
zeigen die Sensoren der VISOR®-Plattform, wie viel technologi
sches Know-how in ihnen steckt. 

Hoher Effizienzgewinn bei der Einrich-

tung von Vision-Sensoren: 

Die Intelligenz von Vision-Sensoren hat in 
den letzten Jahren stetig zugenommen, 
sodass sie dem Anwender immer mehr 
komplexe Aufgaben abnehmen können. 
Die Kalibrierfunktion der  VISOR®-Reihe ist 
hierfür ein gutes Beispiel: Sie vermindert 
den Einrichtungsaufwand von Pick-and-
Place-Anwendungen erheblich, da der 
Programmieraufwand in der Roboter- 
steuerung oder SPS entfällt. Damit ergeben 
sich sowohl für Anwender als auch für 

Integratoren signifikante Effizienzvorteile. 
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Einfach. Clever!
Unsere Sensoren machen dem Anwender das Leben leicht

Einheitliche Bedienung:
SensoPart verwendet für alle seine Lichttaster und Lichtschranken ein einheitliches  
Teach-in-Bedienkonzept, das Anwendern den Umgang mit neuen Produkten  
erleichtert. Nach der Einrichtung lässt sich die Teach-in Taste verriegeln, um ein  
unbeabsichtigtes Verstellen zu vermeiden. Übersichtlich angeordnete LEDs zeigen  
den Schaltzustand an.

Einfache Montage:
Der um zwei Achsen drehbare Halter vereinfacht die Ausrichtung von  
Vision-Sensoren erheblich. Dabei ist er äußerst robust und verstellt sich auch  
bei Stößen und Vibrationen nicht.

Schnittstellen nach Bedarf:
Unsere Sensoren verfügen über alle  
gängigen Schnittstellen und ermöglichen 
so eine einfache Einbindung in überge­
ordnete Steuerungen. Schaltende Senso­
ren sind wahlweise mit IO-Link-Schnitt­
stelle erhältlich, Vision-Sensoren mit den 
Feldbus-Schnittstellen EtherNet/IP oder 
PROFIBUS über Adapter.

Flexible Verkabelung:
Der drehbare Kabelansatz oder Stecker erleichtert die Verkabelung insbesondere  
in räumlich beengten Einbausituationen. 

Komfortable Feinausrichtung:
Dank der integrierten Schwalben­

schwanzführung (links) lassen sich die 
Sensoren nach der Montage präzise 

ausrichten. Ähnlich komfortabel ist die 
Montage an einer Stangenhalterung 

(rechts).

± 10°
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Automatisierungsaufgaben können sehr komplex sein. Dies heißt 
aber noch lange nicht, dass auch die Lösung kompliziert für den 
Anwender sein muss. Bei SensoPart legen wir großen Wert da-
rauf, technisch überzeugende und zugleich einfach bedienbare 
Lösungen zu entwickeln. 

Das fängt schon bei der Montage an: Eine große Auswahl durch-
dachter Befestigungselemente erlaubt die Installation in jeder nur 
denkbaren Lage. Besonders flexibel ist die bei vielen unserer 
Sensoren mögliche Schwalbenschwanzmontage, die eine nach-
trägliche Feinausrichtung erheblich vereinfacht. Auch die Verkabe-
lung haben wir durch drehbare Kabel- und Steckeranschlüsse  
flexibel gestaltet.

Die Einrichtung unserer Sensoren erfolgt wahlweise mittels 
Potentiometer, Teach-in, Steuerleitung oder – besonders komfor-
tabel – über IO-Link. Eine pfiffige Idee ist auch die Funktion  
Auto-Detect zur automatischen PNP/NPN-Umschaltung des 
Schaltausgangs.

VISOR® – Bildverarbeitung für jedermann
Ein gutes Beispiel für die anwenderfreundliche Philosophie von 
SensoPart sind die Vision-Sensoren der Reihe VISOR®: Die eigent-
lich komplexe Bildverarbeitung haben wir so einfach gemacht, 
dass Handhabung und Bedienung nicht viel komplizierter sind als 
bei einem schaltenden Sensor – damit kommt auch der Werker 
an der Maschine zurecht. 

Visualisierung der Bilder und Ergebnisse per Webbrowser -
mit SensoWeb für die VISOR® Vision-Sensoren von SensoPart.

Einrichtung in wenigen Bedienschritten: 
Die Bedienoberfläche des VISOR®-Konfigurationsprogramms ist einfach und übersicht­
lich gestaltet. Dazu muss man kein Bildverarbeitungsexperte sein! 


