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Wärmeübert ragung mit Leidenschaft 

Geschätzte Kunden und GeschäŌ spartner
Liebe Leserinnen und Leser

Im Jahre 1990 gründete Erwin Piller eine Handelsfi r-
ma, mit dem Ziel, qualitaƟ v hochstehende Produkte 
für die Wärmeübertragung anzubieten. Im Jahre 1995 
entschied er sich, die Qualität selber in die Hand zu 
nehmen und begann mit der eigenen ProdukƟ on von 
Lamellenwärmetauschern in Alterswil FR.

Mit einer steten Erweiterung der ProdukƟ on und der 
ProduktpaleƩ e passte sich die WTS ProdukƟ on AG 
dem wachsenden Markt an. 

Im Jahre 2012 durŌ e Erwin Piller die Firma an seinen 
Sohn Daniel Piller weitergeben. 

«Ich freue mich, gemeinsam mit Joel Rotze  er und 
meinem 20ig-köpfi gen WTS-Team das von meinem 
Vater gegründete Unternehmen weiter zu führen.»

Schweizer Qualitätsprodukte

Mit dem Ziel vor Augen, dem Kunden die bestmög-
liche Lösung für sein Bedürfnis zu liefern, erarbeiten 
die Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter - mit entspre-
chendem Wissen, Erfahrung, Sorgfalt und dem nö-
Ɵ gen Fingerspitzengefühl - hochwerƟ ge Schweizer 
Qualitätsprodukte. WTS ProdukƟ on AG bietet die ge-
samte PaleƩ e der WertschöpfungskeƩ e - von der Pla-
nung, Auslegung, ProdukƟ on, bis hin zur Endkontrolle 
und SpediƟ on. 

«Ich darf auf treue und zuverlässige Mitarbeiterinnen 
und Mitarbeiter zählen, welche täglich mit viel Enga-
gement ihr Bestes geben.»

Massgeschneidert und just in Ɵ me

WTS ProdukƟ on AG ist spezialisiert auf Kleinserien 
und Spezialanwendungen. Auch Reparaturen von äl-
teren Wärmetauschern sowie der Nachbau von nicht 
mehr reparierbaren Tauschern gehört zum Tagesge-
schäŌ . Die Produkte von WTS sind massgeschneidert, 
auf die Bedürfnise der KundschaŌ  zugeschniƩ en und 
werden «just in Ɵ me» produziert und geliefert.

«Bei uns ist jedes Produkt, welches die Produk  ons-
halle verlässt, ein Unikat»

Die Zufriedenheit der Kunden und GeschäŌ spartner 
ist das oberste Ziel. Eine persönliche und individuelle 
Bedienung und Beratung steht daher im Zentrum und 
sorgt für den gemeinsamen Erfolg.

«Haben Sie ein Bedürfnis im Bereich Wärmeübertra-
gung – dann sind Sie bei uns rich  g!»

Freundliche Grüsse

Daniel Piller

Daniel Piller Joel Rotze  er
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Hochleistungs-KVS-WRG-System



KVS-WRG-Systeme
Hochleistungs-Kreislaufverbundsysteme 
für Wärmerückgewinnung

▪  Komplett entleer- und entlüftbare 
 Rohrschaltung

▪  Höchste Leistungswerte
 - Luft-Wasser-Gegenstromschaltung

▪  Thermodynamische Auslegung
 - Individuell
 - Auf spezifische Bedürfnisse
 - Grosses Know-how und Kompetenz
 - Langjährige Erfahrung

Wir berechnen und offerieren mit den 
neusten Softwares. Auf Wunsch stellen 
wir Ihnen auch eine Jahresnutzungs-
Wirtschaftlichkeitsberechnung aus.

▪  Geprüft
durch die akkrediƟ erte Prüfstelle Gebäu-
detechnik der Hochschule Luzern
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KVS-WRG-Systeme

Die große Auswahl an KVS-WRG-Systemen ermög-
licht den Einsatz in jedem Klimabereich. 

▪ 5  verschiedene Rohrgeometrien, vier versetzte
 und eine fl uchtend
▪  Austauscher opƟ miert für jeden Einsatz
▪  Rohre und Lamellen aus hochwerƟ gen Rohmate-
 rialien geferƟ gt
▪  Mechanisch aufgeweitete Rohre

EigenschaŌ en der Lamellenpakete

▪ Lamellenmaterial: Aluminium (Standard)
▪  Beste Voraussetzungen für den Wärmeaustausch 
 zwischen Primärfl üssigkeit und LuŌ 
▪  Hervorragender k-Wert

Die Lamellenform wird durch das Stanzen eines 
Aluminium- (oder Alu-Epoxy-besch.), eines Kupfer- 
oder eines Edelstahlbandes erzeugt. Die Lamellen 
sind leicht  gerippt. Der sekundäre Austauschko-
effi  zient [k-Wert] wird dadurch erhöht, ohne den 
Druckverlust zu stark zu erhöhen. Zudem wird 
durch diese KonstrukƟ onsform der Ablauf des 
Kondenswassers gewährleistet.

Rohre

Die mechanisch aufgeweiteten Rohre sind nach dem 
Ausweitungsverfahren glaƩ , so dass der innere Rei-
bungseff ekt minimal ist. Mit ideal geschalteten Kreis-
läufen erreicht man einen besseren Austauschkoeffi  -
zient beim maximal erlaubten Druckverlust.

EigenschaŌ en der Rahmen 

▪  Rahmenmaterial: verzinktes Blech, Aluminium, 
 Kupfer- oder Edelstahl-Blech
▪  Rohrdurchführungen mit «Kragen» verhindern Ab-
 nützungserscheinungen durch die Ausdehnung 
 bei Temperaturschwankungen. Zudem dient der 
 «Kragen» als BefesƟ gung des Lamellenpakets

EigenschaŌ en der Sammler

▪  Sammlermaterial: Stahl- oder Kupferrohre
▪  Standard mit Gewindeanschluss; dient als An-
 schluss des primären Kreislaufes zum Tauscher 
 und wird mit sämtlichen parallel geschalteten 
 Kreisläufen im Lamellenpaket verbunden
▪  Straubkupplung, Victaulickupplung, GlaƩ rohr oder 
 Flanschverbindung

Qualitätskontrolle

Für die opƟ male FunkƟ on der Produkte werden um-
fangreiche Werkkontrollen durchgeführt: 
▪  Mechanische Ausdehnung der Rohre im   
 Lamellenpaket
▪  Kontrolle aller Löt- und Schweissstellen der Um-
 kehrbögen und der Nippel
▪  Kontrolle der Löt- und Schweissstellen bei Anbin-
 dung der Sammler
▪  Dichtheitsprüfung; erfolgt im Wasserbecken mit  
 defi niertem Prüfdruck
▪  Endkontrolle; Überprüfung der Masse

Unser Angebot
Beratung - Berechnung - ProdukƟ on

▪  ZuluŌ -AbluŌ 
▪  ZuluŌ -AbluŌ  mit Filtervorwärmung
▪  Mehrere ZuluŌ e und mehrere AbluŌ e
▪  KompleƩ  entlüŌ bare und entleerbare 
 Schaltung
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KVS-WRG-Systeme

Auslegung von KVS-WRG-Systeme

Die korrekte Berechnung von Lamellenwärme-
tauschern für die Wärmerückgewinnung in Kreislauf-
Verbundsystemen gehört zu unseren Spezialitäten.

Wir benöƟ gen dazu Ihre genauen Angaben bezüglich:
▪  LuŌ menge
▪  Anlagestandort
▪  AbluŌ - und ZuluŌ temperaturen in FunkƟ on der Aus-
 sentemperatur 
▪  Geforderter Wirkungsgrad

Diese Daten bilden die Basis, um Ihnen eine dyna-
misch opƟ male Wärmerückgewinnung anbieten zu 
können. Wir arbeiten mit der Methode der Tempe-
ratur-Summenhäufi gkeit, die weltweite Anerkennung 
geniesst, weil sie nicht nur den Wärme-, sondern auch 
den immer wichƟ ger werdenden Kältebedarf und Käl-
terückgewinn ausweist. Wir können Ihnen für jede 
LuŌ qualität einen opƟ malen Werkstoff  bezüglich Kor-
rosionsbeständigkeit anbieten. 

Finanzielle OpƟ mierung

Sofern Sie zusätzlich eine fi nanzielle OpƟ mierung 
wünschen, liegen Sie bei uns goldrichƟ g. 

Wollen Sie wissen, nach welcher Zeit Ihre WRG-Anlage  
amorƟ siert ist? Darüber informieren wir Sie gerne. 

Teilen Sie uns dazu Ihre Angaben zu den WRG-be-
dingten zusätzlichen InvesƟ Ɵ onskosten mit, da neben 
Pumpen und Rohrsystemen auch bauliche Massnah-
men bei Nachrüstungen erheblich ins Gewicht fallen.

AmorƟ saƟ onszeiten innerhalb der Lebensdauer der 
Anlagekomponenten sind im Normalfall gegeben. 

EDV-getützte Berechnungsverfahren berücksichƟ gen 
Energiepreise, Kapitalzinsen, Unterhalts- und War-
tungskosten sowie Zinssätze für Kapital, Infl aƟ on und 
Energieteureung. Auch NachinvesƟ Ɵ onen werden da-
bei einkalkuliert.

Kühler 1

Erhitzer

2 3
4

5Liefergrenze

1 Umwälzpumpe
2 Ausdehnungsgefäss
3 SicherheitsvenƟ l
4 3-WegevenƟ l
5 Füll-Entleerhahn
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Rohre aufweiten



LuŌ erhitzer
LuŌ kühler
▪  Berippte Lamellen

 WTS-Wärmetauscher LE / LK, bestehend 
aus berippten Lamellen, sind optimiert 
für hohe Leistungen bei minimalem luft-
seitigem Druckabfall.

▪  Hohe Stabilität
Die WTS-Wärmetauscher sind nicht nur 
im Einsatz, sondern auch bei der Reini-
gung sehr stabil.

▪  Grosse Vielfalt
 Durch unsere Vielfältigkeit an Rohrsyste-
men (versetzt und fluchtend) und Geo-
metrien sowie verschiedenste Lamel-
len- und Rahmenmaterialien finden wir 
für jede Anwendung die entsprechende 
Ausführung.
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Lufterhitzer / Luftkühler

Die kundenspezifi sche Herstellung von LuŌ erhitzern 
und LuŌ kühlern ermöglicht den Einsatz in jedem 
Klimabereich. 

▪ 5  verschiedene Rohrgeometrien, vier versetzte 
 und eine fl uchtend
▪  Austauscher opƟ miert für jeden Einsatz
▪  Rohre und Lamellen aus hochwerƟ gen Rohmate-
 rialien geferƟ gt
▪  Mechanisch aufgeweitete Rohre

EigenschaŌ en der Lamellenpakete

▪ Lamellenmaterial: Aluminium (Standard)
▪  Beste Voraussetzungen für den Wärmeaustausch  
 zwischen Primärfl üssigkeit und LuŌ 
▪  Hervorragender k-Wert

Die Lamellenform wird durch das Stanzen eines 
Aluminium- (oder Alu-Epoxy-besch.), eines Kupfer- 
oder eines Edelstahlbandes erzeugt. Die Lamellen 
sind leicht  gerippt. Der sekundäre Austauschko-
effi  zient [k-Wert] wird dadurch erhöht, ohne den 
Druckverlust zu stark zu erhöhen. Zudem wird 
durch diese KonstrukƟ onsform der Ablauf des 
Kondenswassers gewährleistet.

Rohre

Die mechanisch aufgeweiteten Rohre sind nach dem 
Ausweitungsverfahren glaƩ , so dass der innere Rei-
bungseff ekt minimal ist. Mit ideal geschalteten Kreis-
läufen erreicht man einen besseren Austauschkoeffi  -
zient beim maximal erlaubten Druckverlust.

EigenschaŌ en der Rahmen 

▪  Rahmenmaterial: verzinktes Blech, Aluminium, 
 Kupfer- oder Edelstahl-Blech
▪  Rohrdurchführungen mit «Kragen» verhindern Ab-
 nützungserscheinungen durch die Ausdehnung 
 bei Temperaturschwankungen. Zudem dient der 
 «Kragen» als BefesƟ gung des Lamellenpakets.

EigenschaŌ en der Sammler

▪  Sammlermaterial: Stahl- oder Kupferrohre
▪  Standard mit Gewindeanschluss; dient als An-
 schluss des primären Kreislaufes zum Tauscher 
 und wird mit sämtlichen parallel geschalteten 
 Kreisläufen im Lamellenpaket verbunden
▪  Straubkupplung, Victaulickupplung, GlaƩ rohr oder 
 Flanschverbindung

Qualitätskontrolle

Für die opƟ male FunkƟ on der Produkte werden um-
fangreiche Werkkontrollen durchgeführt: 
▪  Mechanische Ausdehnung der Rohre im   
 Lamellenpaket
▪  Kontrolle aller Löt- und Schweissstellen der Um-
 kehrbögen und der Nippel
▪  Kontrolle der Löt- und Schweissstellen bei Anbin-
 dung der Sammler
▪  Dichtheitsprüfung; erfolgt im Wasserbecken mit  
 defi niertem Prüfdruck
▪  Endkontrolle; Überprüfung der Masse

TYP LE
Erwärmung der LuŌ  mit Warmwasser oder Sole
▪  Einbau in LüŌ ungszentrale (Monobloc)

▪  Einbau in LüŌ ungskanal

TYP LK
Kühlung der LuŌ  mit Kaltwasser oder Sole
▪  Einbau in LüŌ ungszentrale (Monobloc)

▪  Einbau in LüŌ ungskanal

▪  OpƟ on: Mit Tropfenabscheider und Kondensat-
 wanne (Bsp. Foto links)
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Lufterhitzer / Luftkühler

Legende

LB Lamellierte Breite
LH Lamellierte Höhe
RH Rahmenhöhe
BT BaƩ erie total
RT RahmenƟ efe

BT

LB Rh

Rv

RHLH

LA

Ru
RoRT

LuŌ richtung

Richtung der Flüssigkeitsströmung

Massbild

Anschlussstutzen; Möglichkeiten der EinbauposiƟ onen

Lu
Ō e

rh
itz

er
 

Lu
Ō k

üh
le

r 

LA Lamellenabstand
Rh Rahmen hinten
Rv Rahmen vorne
Ru Rahmen unten
Ro Rahmen oben
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Kupferbogen aufl öten ZerƟ fi ziert nach ISO 13585-912 T  &  EN ISO 9606-1



Direkt-Verdampfer 
Verfl üssiger
▪  Genormte Druckprüfung
 - Herstellererklärung Art. 3 Abs. 3
 - Komformitätserklärung Kat. I
 - Prüfdruck bis 68 bar

▪  Berippte Lamellen
 WTS-Wärmetauscher DV / KO bestehen

aus berippten Lamellen und sind opti-
miert für hohe Leistungen bei minima-
lem luftseitigem Druckabfall.

▪  Grosse Vielfalt
 Durch unsere Vielfältigkeit an Rohr-
systemen (versetzt und fluchtend) und 
Geometrien sowie verschiedenste La-
mellen- und Rahmenmaterialien finden 
wir für jede Anwendung die entspre-
chende Ausführung.
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genormte Druckprüfung

Prüfdruck bis 68 bar



Direkt-Verdampfer / Verflüssiger

TYP DV
KältemiƩ el-Verdampfer
▪  Aufnahme der Wärmeenergie aus der 
 UmgebungsluŌ 

▪  OpƟ on: Mit Tropfenabscheider und Kondensat-
 wanne

TYP KO
KältemiƩ el-Verfl üssiger
▪  Abgabe der Wärmeenergie an die 
 UmgebungsluŌ 

Durch die kundenspezifi sche FerƟ gung der Verdamp-
fer und der Verfl üssiger  ermöglichen wir individuelle 
Lösungen in jedem Klimabereich. 

▪ 5  verschiedene Rohrgeometrien, vier versetzte
 und eine fl uchtend
▪  Austauscher opƟ miert für jeden Einsatz
▪  Rohre und Lamellen aus hochwerƟ gen Rohmate-
 rialien geferƟ gt
▪  Mechanisch aufgeweitete Rohre

EigenschaŌ en der Lamellenpakete
▪ Lamellenmaterial: Aluminium (Standard)
▪  Beste Voraussetzungen für den Wärmeaustausch  
 zwischen Primärfl üssigkeit und LuŌ 
▪  Hervorragender k-Wert

Die Lamellenform wird durch das Stanzen eines 
Aluminium- (oder Alu-Epoxy-besch.), eines Kupfer- 
oder eines Edelstahlbandes erzeugt. Die Lamellen 
sind leicht  gerippt. Der sekundäre Austauschko-
effi  zient [k-Wert] wird dadurch erhöht, ohne den 
Druckverlust zu stark zu erhöhen. Zudem wird 
durch diese KonstrukƟ onsform der Ablauf des 
Kondenswassers gewährleistet.

Rohre
Die mechanisch aufgeweiteten Rohre sind nach dem 
Ausweitungsverfahren glaƩ , so dass der innere Rei-
bungseff ekt minimal ist. Mit ideal geschalteten Kreis-
läufen erreicht man einen besseren Austauschkoeffi  -
zient beim maximal erlaubten Druckverlust.

EigenschaŌ en der Rahmen 
▪  Rahmenmaterial: verzinktes Blech, Aluminium, 
 Kupfer- oder Edelstahl-Blech

▪  Typ DV Rohrdurchführungen mit «Kragen» verhin-
dern Abnützungserscheinungen durch die Ausdeh-
nung bei Temperaturschwankungen. Zudem dient 
der «Kragen» als BefesƟ gung des Lamellenpakets.

▪  Typ KO Rohrdurchführungen ohne «Kragen»

EigenschaŌ en der Sammler
▪  Sammlermaterial: Edelstahl- oder Kupferrohre
▪  Standard GlaƩ rohr; dient als Anschluss des primä-

ren Kreislaufes zum Tauscher und wird mit sämt-
lichen parallel geschalteten Kreisläufen mit dem 
Lamellenpaket verbunden

▪  Lieferung mit SchradervenƟ l, gefüllt mit SƟ ckstoff  
(Schutz vor Verschmutzung)

Verteiler
Der Verdampfer ist mit einem Venturi-Verteilerkopf 
aus Messing oder Edelstahl ausgestaƩ et. Der Venturi-
Verteiler garanƟ ert mit den Kapillarrohren eine opƟ -
male Verteilung des KühlmiƩ els in den verschiedenen 
Kreisläufen, die parallel zum Verdampfer stehen.

Qualitätskontrolle

Für die opƟ male FunkƟ on der Produkte werden um-
fangreiche Werkkontrollen durchgeführt: 
▪  Mechanische Ausdehnung der Rohre im   
 Lamellenpaket
▪  Kontrolle aller Löt- und Schweissstellen der Um-
 kehrbögen und der Nippel
▪  Kontrolle der Löt- und Schweissstellen bei Anbin-
 dung der Sammler
▪  Dichtheitsprüfung; erfolgt im Wasserbecken mit  
 defi niertem Prüfdruck (bis 68 bar)
▪  Endkontrolle; Überprüfung der Masse
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Direkt-Verdampfer / Verflüssiger

Legende

LB Lamellierte Breite
LH Lamellierte Höhe
RH Rahmenhöhe
BT BaƩ erie total
RT RahmenƟ efe
LA Lamellenabstand
Rh Rahmen hinten
Rv Rahmen vorne
Ru Rahmen unten
Ro Rahmen oben

BT

LB Rh

Rv

RHLH

LA

Ru
RoRT

LuŌ richtung

Richtung der Flüssigkeitsströmung

Massbild - Direkt-Verdampfer

Anschlussstutzen; Möglichkeiten der EinbauposiƟ onen

BT

LB Rh

Rv

RHLH

LA

Ru
RoRT

Massbild - Verfl üssiger
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Rückkühler - horizontale Ausführung



Trocken-Rückkühler
▪  Trockenrückkühler 
 - V-Kühler 
 - Horizontale Ausführung
 - Vertikale Ausführung

▪  Split-Verdampfer

▪  Axial-Verflüssiger

▪  Anwendung
 - Gewerbliche Kühlung
 - Klimatechnik
 - Prozesskühlung
 - Wärmepumpen
 - etc.
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Trocken-Rückkühler
«V-Form» / «horizontal» / «vertikal»

Zur Aufstellung im Freien ohne externe Pressung. 
Wir fabrizieren alle Trockenrückkühl- oder Verfl üssi-
gungs- und Split-Verdampfer-Apparate nach Wunsch 
betriebsbereit.

Wärmetauscher
Lamellen aus Aluminium mit fest ausgeweiteten Kup-
fer-Rohren. 

Rückkühler
Kupferrohr-Sammler mit Aussengewinde oder Flansch-
anschlüssen.

Gehäuse
SelbsƩ ragende BlechkonstrukƟ on. Gehäuse und Füs-
se aus verzinktem Stahlblech mit wiƩ erungsfester 
Lackierung. Nach Kundenwunsch auch in Aluminium 
oder Chromstahl unlackiert oder lackiert.

Schallpegel
Der Schallleistungspegel (lwA) ist stark abhängig vom 
luŌ seiƟ gen Druckverlust und der LuŌ menge, welche 
der jeweilige VenƟ lator schöpfen muss. Ebenfalls 
spielt der Aufstellungsort bezüglich den Refl exionsbe-
dingungen eine wesentliche Rolle. 

Da wir unsere Produkte nicht nach gebundenen Mas-
sen, sondern jeweils individuell herstellen, können 
wir diese Faktoren beeinfl ussen. Darüber hinaus su-
chen wir jeweils den passenden VenƟ lator aus einer 
grossen ProduktepalleƩ e aus. Aus diesem Grund kann 
der Schallpegel sehr Ɵ ef gehalten werden.

AxialvenƟ latoren
Kompakteinheit ohne externe Pressung, in korro-
sionsgeschützter, weƩ erfester Ausführung (IP54).

EC-Regeltechnik  
Die VenƟ latoren werden von uns verkabelt und stan-
dardmässig für 0-10 V Signal parametriert (OpƟ on via 
Modbus). Die VenƟ latoren können aber auch via Tem-
peratur- oder Drucksonde geregelt werden.

ErP-Richtlinien konform  
(Energy related products-direcƟ ve)

«V-Form» 

«horizontal»

«verƟ kal»
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Split-Verdampfer / Axial-Verflüssiger
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Zur Aufstellung im Freien ohne externe Pressung. 
Wir fabrizieren alle Trockenrückkühl- oder Verfl üssi-
gungs- und Split-Verdampfer-Apparate nach Wunsch 
betriebsbereit.

Split-Verdampfer
Messing-Verteiler (Venturi-Düse), SchradervenƟ le an 
allen Kreisläufen. Schutzgasfüllung.

Axial-Verfl üssiger
CU-Lötanschlüsse, SchradervenƟ le an allen Kreisläu-
fen, Schutzgasfüllung.

Gehäuse
SelbsƩ ragende BlechkonstrukƟ on. Gehäuse und Füs-
se aus verzinktem Stahlblech mit wiƩ erungsfester 
Lackierung. Nach Kundenwunsch auch in Aluminium 
oder Chromstahl unlackiert oder lackiert.

Schallpegel
Der Schallleistungspegel (lwA) ist stark abhängig vom 
luŌ seiƟ gen Druckverlust und der LuŌ menge, welche 
der jeweilige VenƟ lator schöpfen muss. Ebenfalls 
spielt der Aufstellungsort bezüglich den Refl exionsbe-
dingungen eine wesentliche Rolle.

Da wir unsere Produkte nicht nach gebundenen Mas-
sen, sondern jeweils individuell herstellen, können 
wir diese Faktoren beeinfl ussen. Darüber hinaus su-
chen wir jeweils den passenden VenƟ lator aus einer 
grossen ProduktepalleƩ e aus. Aus diesem Grund kann 
der Schallpegel auf Kundenwunsch sehr Ɵ ef gehalten 
werden.

AxialvenƟ latoren
Kompakteinheit ohne externe Pressung, in korro-
sionsgeschützter, weƩ erfester Ausführung (IP54).

EC-Regeltechnik  
Die VenƟ latoren werden von uns verkabelt und stan-
dardmässig für 0-10 V Signal parametriert (OpƟ on via 
Modbus). Die VenƟ latoren können aber auch via Tem-
peratur- oder Drucksonde geregelt werden.

ErP-Richtlinien konform  
(Energy related products-direcƟ ve)

Split-Verdampfer

Axial-Verdampfer
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Trocken-Rückkühler 
«horizontal»

BH

FH
RT

BBBL

TYP HLE

Wärmetauscherleistung 
▪  47 bis 380 kW

Volumenstrom Medium 
▪  4 bis 40 m3/h
▪  Grössere Volumenströme auf Anfrage

Anzahl VenƟ latoren 
▪  Standard 1 bis 8
▪  Grössere Anzahl auf Anfrage

Modell Wärmetauscher Mediumseite LuŌ seite VenƟ latoren
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H... horizontal; V... verƟ kal BH [mm] BL [mm] BB [mm] [kg] [kW] [m2] [liter] [m3/h] [kPa] [m3/h] [m/s] Stk. [n/min] dB(A) 5m [kW] [A]

HLE EC-1x1x910-…/47kW 1410 1595 1165 200 47 205 34 4.24 22.8 12790 2.5 1 570 47 1x 0.6 1x 1.1

HLE EC-1x2x910-…/95kW 1410 3005 1165 360 95 410 64 8.57 26.3 25400 2.5 2 570 50 2x 0.6 2x 1.1

HLE EC-1x3x910-…/140kW 1410 4425 1165 520 140 615 97 12.73 35 38100 2.5 3 570 53 3x 0.6 3x 1.1

HLE EC-1x4x910-…/190kW 1410 5825 1165 670 190 820 125 17.15 24.4 50800 2.5 4 570 56 4x 0.6 4x 1.1

HLE EC-2x2x910-…/190kW 1410 3025 2270 690 190 820 136 17.15 26.3 50800 2.5 4 570 56 4x 0.6 4x 1.1

HLE EC-2x3x910-…/285kW 1410 4445 2270 990 285 1230 199 25.72 35.7 76200 2.5 6 570 62 6x 0.6 6x 1.1

HLE EC-2x4x910-…/380kW 1410 5845 2270 1290 380 1640 255 34.30 26.2 101600 2.5 8 570 68 8x 0.6 8x 1.1

Legende

BL Baulänge
BB Baubreite
BH Bauhöhe
RT RahmenƟ efe
FH Fusshöhe

Berechnungsgrundlage der Tabellenwerte:  LuŌ temperatur 32°C/40%; 
 25% Ethylenglykol bei Vorlauf 50°C / Rücklauf 40°C
Die Tabelle beinhaltet Richtwerte. Die Rückkühler werden individuell auf Kundenwunsch hergestellt. Die Ausle-
gung erfolgt gemäss den gewünschten Betriebszuständen.
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Trocken-Rückkühler
«vertikal»
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TYP VLE

Wärmetauscherleistung 
▪  47 bis 380 kW

Volumenstrom Medium 
▪  4 bis 40 m3/h
▪  Grössere Volumenströme auf Anfrage

Anzahl VenƟ latoren 
▪  Standard 1 bis 8
▪  Grössere Anzahl auf Anfrage

BL
BB

BH

RT

Legende

BL Baulänge
BB Baubreite
BH Bauhöhe
RT RahmenƟ efe
FH Fusshöhe

Modell Wärmetauscher Mediumseite LuŌ seite VenƟ latoren
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H... horizontal; V... verƟ kal BH [mm] BL [mm] BB [mm] [kg] [kW] [m2] [liter] [m3/h] [kPa] [m3/h] [m/s] Stk. [n/min] dB(A) 5m [kW] [A]

VLE EC-1x1x910-…/47kW 1215 1595 660 200 47 205 34 4.24 22.8 12790 2.5 1 570 47 1x 0.6 1x 1.1

VLE EC-1x2x910-…/95kW 1215 3005 660 360 95 410 64 8.57 26.3 25400 2.5 2 570 50 2x 0.6 2x 1.1

VLE EC-2x1x910-…/95kW 2320 1605 660 370 95 410 71 8.57 30.1 25400 2.5 2 570 50 2x 0.6 2x 1.1

VLE EC-1x3x910-…/140kW 1215 4425 660 520 140 615 97 12.73 35 38100 2.5 3 570 53 3x 0.6 3x 1.1

VLE EC-1x4x910-…/190kW 1215 5825 660 670 190 820 125 17.15 24.4 50800 2.5 4 570 56 4x 0.6 4x 1.1

VLE EC-2x2x910-…/190kW 2320 3025 660 690 190 820 136 17.15 26.3 50800 2.5 4 570 56 4x 0.6 4x 1.1

VLE EC-2x3x910-…/285kW 2320 4445 660 990 285 1230 199 25.72 35.7 76200 2.5 6 570 62 6x 0.6 6x 1.1

VLE EC-2x4x910-…/380kW 2320 5845 660 1290 380 1640 255 34.30 26.2 101600 2.5 8 570 68 8x 0.6 8x 1.1

Berechnungsgrundlage der Tabellenwerte:  LuŌ temperatur 32°C/40%; 
 25% Ethylenglykol bei Vorlauf 50°C / Rücklauf 40°C
Die Tabelle beinhaltet Richtwerte. Die Rückkühler werden individuell auf Kundenwunsch hergestellt. Die Ausle-
gung erfolgt gemäss den gewünschten Betriebszuständen.
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Dichtheit in Wasserbad prüfen
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DampĬ eizelemente
▪  Genormte Druckprüfung
 - Herstellererklärung Art. 1 Abs. 3
 - Komformitätserklärung Kat. I

▪  Berippte Lamellen
 Dampfheizelemente, bestehend aus be- 
 rippten Lamellen, sind optimiert für 
 hohe Leistungen bei minimalem luftsei-
 tigem Druckabfall.

▪  Edelstahl-Rohre
 Für die Ausführung dieser Elemente ver-
 wenden wir ausschliesslich Edelstahl-
 rohre.

▪  Geschweisst nach DIN ISO 13585-912 T   
 &  EN ISO 9606-1

genormte Druckprüfung



Dampfheizelemente

TYP KO «Verfl üssiger»
Verfl üssigung des Wasserdampfs R718 (H2O) 

Nutzen
Die freiwerdende Wärmeenergie wird als Heiz-
leistung zurückgewonnen.

Die grosse Auswahl an DampĬ eizelementen ermög-
licht den Einsatz in jedem Klimabereich. 

▪ 2 verschiedene Rohrgeometrien
▪  Für dieses Produkt werden ausschliesslich Edel-

stahlrohre verwendet
▪  Rohre und Lamellen aus hochwerƟ gen Rohmate-
 rialien geferƟ gt

EigenschaŌ en der Lamellenpakete

▪  Lamellenmaterial: Aluminium (Standard)
▪  Beste Voraussetzungen für den Wärmeaustausch 

zwischen Primärfl ussigkeit und LuŌ 
▪  Hervorragender k-Wert

Die Lamellenform wird durch das Stanzen eines 
Aluminiumbandes oder eines Edelstahlbandes er-
zeugt. Die Lamellen sind leicht gerippt. Der sekun-
däre Austauschkoeffi  zient [k-Wert] wird dadurch 
erhöht, ohne den Druckverlust zu stark zu erhöhen.
 

Rohre

Die gezogenen Rohre sind nach dem Ausweitverfah-
ren glaƩ , so dass der innere Reibungseff ekt vermin-
dert wird. Die verƟ kal „stehend“ geschalteten Rohre 
gewährleisten einen minimalen Druckverlust des Flu-
ides und einen sauberen Verlauf des Wasserdampfes.

EigenschaŌ en der Rahmen 

▪  Rahmenmaterial: Edelstahl
▪  Rohrdurchführungen ohne «Kragen»; verhindert 

Abnützungserscheinungen durch die Ausdehnung 
der Rohre bei hohen Temperaturschwankungen

EigenschaŌ en der Sammler

▪  Sammlermaterial: HochwerƟ ge Edelstahl-Rohre 
▪  Anschlüsse: Edelstahlfl ansche oder glaƩ e Rohre

Qualitätskontrolle

Für die opƟ male FunkƟ on der Produkte werden um-
fangreiche Werkkontrollen durchgeführt: 
▪  Mechanische Ausdehnung der Rohre im   
 Lamellenpaket
▪  Kontrolle aller Schweissstellen der Umkehrbögen 

und der Nippel
▪  Kontrolle der Schweissstellen bei Anbindung der  
 Sammler
▪  Dichtheitsprüfung; erfolgt im Wasserbecken mit  
 defi niertem Prüfdruck 
▪  Endkontrolle; Überprüfung der Masse
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Dampfheizelemente

BT

LH RhRv

RHLB
Ru

Ro

RT

LA

LuŌ richtung

Richtung der Flüssigkeitsströmung

Massbild

Lage der Anschlussstutzen
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Legende

LB Lamellierte Breite
LH Lamellierte Höhe
RH Rahmenhöhe
BT BaƩ erie total
RT RahmenƟ efe

LA Lamellenabstand
Rh Rahmen hinten
Rv Rahmen vorne
Ru Rahmen unten
Ro Rahmen oben
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Schutzgas-Schweißen; 
Schweissfachmann IWS (InternaƟ onal welding specialist) ZerƟ fi ziert nach EN 287-1 141 TBW8
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Produktübersicht

Rohrgeometrien

Lamellenmaterial

WTS Material-
empfehlung

WTS Leistungen



Lieferprogramm WTS - Produktübersicht
KVS-WRG-Systeme; Lufterhitzer/Luftkühler

LuŌ erhitzer / LuŌ kühler LuŌ kühler mit Tropfenabscheider 
und Kondensatwanne

LuŌ erhitzer / LuŌ kühler

KVS-WRG-System KVS-WRG-System
Ausführung Chromstahl

LuŌ erhitzer - das Leichtgewicht
Ausführung «Aluminium»

GlykolluŌ kühler Standard-LuŌ kühler
FE-R404A

DeckenluŌ kühler
FD-R404A

DoppelblockluŌ kühler
FDD-R404A

Kabinenkühler
FWR-R404A
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Lieferprogramm WTS - Produktübersicht
Trockenrückkühler; Verdampfer/Verflüssiger

Split-Verdampfer Axial-Verfl üssigerDirektverdampfer / Verfl üssiger

Oel-KühlerTrockenkühler Trockenkühler V-Form
OpƟ on Hybrid

Trockenrückkühler «horizontal» Trockenrückkühler «verƟ kal» Trockenrückkühler «V-form»

Verfl üssigungssatz «Starbox»
Amoniak und CO2

Verfl üssigungssatz «Starbox»
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Lieferprogramm WTS - Produktübersicht
Dampfheizelemente; Spezialanwendungen

DampĬ eizelemente

LuŌ kühler aus Inox, luŌ dicht 
verschweisst; für Einsatz luŌ seiƟ g 
bis 300‘000 Pa

Wäremetauscher - 
Rahmenbleche aus Kupfer

Element zur Kühlung eines 
Fräskopfes

Rückkühler-verƟ kal-
Spezialausführung

Beschichtete Lamellen 
für Käsereien

KompleƩ  HERESITE® tauchbe-
schichtet; höchste Qualitätsstufe

Schockfroster Schockfroster Schockfroster
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Rohrgeometrien

a a a

b

c

Rohrgeometrie «fl uchtend»

a a a

b

c
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Rohrgeometrie a b c

[mm] [mm] [Zoll]
«fl uchtend» 35 35 1/2“

Rohrgeometrie a b c

[mm] [mm] [Zoll]
«versetzt» 25 21.65 3/8“
«versetzt» 30 26 1/2“
«versetzt» 42.5 36.8 5/8“
«versetzt» 60 30 5/8“

Rohrgeometrie «versetzt»
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Aluminium Magnesium (AlMg3)

▪  Hohe Qualität
▪  See- und Meerwasser beständig
▪  Anwendung für hybride- oder adiabate Rückkühler

Kupfer (Cu; K19-F24)

▪  Hohe Qualität
▪  OpƟ male Wärmeübertragung zwischen den 
 Lamellen und Kupferrohren
▪  Anwendung für hybride- oder adiabate Rückkühler

2- Komponenten-Deckbeschichtung auf PUR-Basis 
(ECLON PUR DS) 100μm

▪  Sehr hohe Qualität
▪  Anwendung in aggressiver und chemiehalƟ ger 
 UmgebungsluŌ ; z.B. AbluŌ  Chemielabor
▪  Sehr weƩ erbeständig

Lamellenmaterialien

Aluminium (Al 8009)

▪  Standardausführung
▪  Anwendung in normaler, unbelasteter 
 UmgebungsluŌ 

Aluminium (Al 8079) Vinyl-Goldlack-Beschichtung

▪  Hohe Qualität
▪  Anwendung in Käsereien (AmmoniakhalƟ ge 
 LuŌ ) oder allgemein verschmutzte LuŌ 
▪  Gute Reinigbarkeit

Chromstahl (V4A 1.4404)

▪  Sehr hohe Qualität
▪  Anwendung in säure- oder chemiehalƟ ger 
 UmgebungsluŌ 
▪  Reinigung in Säurebädern

Aluminium (Al 8009) tauchbeschichtet 
HERESITE® 76μm

▪  Sehr hohe Qualität
▪  Anwendung in aggressiver und chemiehalƟ ger 
 UmgebungsluŌ ; z.B. AbluŌ  Chemielabor
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WTS-Materialempfehlung

Lamellen Rohre Rahmen

LuŌ erhitzer Aluminium [Al] Kupfer [Cu] Stahl verzinkt [FeZn]

LuŌ kühler Aluminium [Al] Kupfer [Cu] Chromstahl [V2A]

Kondensator Aluminium [Al] Kupfer [Cu] Stahl verzinkt [FeZn]

Verdampfer Aluminium [Al] Kupfer [Cu] Chromstahl [V2A]

Dampfelement Chromstahl [V4A] Chromstahl [V4A] Chromstahl [V2A]

Lamellen Rohre Rahmen

Spezialrahmen Aluminium [Al] Kupfer [Cu]
[FeZn] / [V2A] / [Al] /

[AlMg3]

KompleƩ  INOX Chromstahl [V4A] Chromstahl [V4A] Chromstahl [V2A]

Spezialbeschichtet
Aluminium [Al] +

Vinylschutzlack Gold
Kupfer [Cu] /

Chromstahl [V4A]
Stahl verzinkt [FeZn] /

Chromstahl [V2A]

Tauchbeschichtet 
HERESITE®

Aluminium [Al] Kupfer [Cu] Stahl verzinkt [FeZn]

Kupferlamellen Kupfer [Cu] Kupfer [Cu] Aluminium [Al]

Hydrophiler Einsatz Aluminium Magnesium 
[AlMg3] Kupfer [Cu]

Chromstahl [V2A] /
Aluminium Magnesium 

[AlMg3]

Materialempfehlung Spezialanwendungen
Für den Einsatz in chemikalien-, säurehalƟ ger oder anderweiƟ ger verschmutzter Umgebung

Materialempfehlung Standardanwendungen
Für den Einsatz in chemikalien- und säurefreier Umgebung
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WTS Leistungen
massgeschneidert / just in time

Thermodynamische Berechnung

EigenprodukƟ on von Lamellenwärmetauschern

Reparaturen

Nachbau defekter Wärmetauscher 1:1

Kundendienst
Unser technisches Büro steht unseren Kunden jederzeit bei der ProjekƟ erung und OpƟ mierung der Wärmetau-
scher zur Verfügung. Jede Anfrage wird schnell und kompetent bearbeitet. Unsere neusten SoŌ wares bieten ab-
solut zuverlässige Auslegungen der Lamellenwärmeübertrager.
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Serviceleistung -  massgeschneidert / just in Ɵ me

Von der Planung bis zur Auslieferung. Wir begleiten Sie kompetent 
und zuverlässig. WTS, seit rund einem Vierteljahrhundert Ihr Partner 
für die Wärmeübertragung.

WTS PRODUKTION AG
Schlossacher 4
CH - 1715 Alterswil

Tel:  +41 (0) 26 494 28 85
Fax:  +41 (0) 26 494 28 47

Email: info@wts-produkƟ on.ch
Internet:  www.wts-produkƟ on.ch
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