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PRODUKTFINDER

Produkte Anwendungen
Anwendungsbereich Tiefkishltauglich Wassergeschitzt
Produkte fir Schwerkraftférderrolle Serie 1100 Schwerkraftférderer Y
leichte Nicht angetriebene Fard
Férdergiiter Gleitlagerférderrolle Serie 1500 . el r.|e B el Y )
i Ej Ej im Nassbereich
Universalférderrolle Serie 1700 light Universell einsetzbar () -
Festantriebsférderrolle Serie 3500 light Fest angetriebene Férderer - -
Konische Festantriebsférderrolle  Serie 3500KXO light Fest angetriebene Kurven [} -
Friktions-/
" |ons. i Serie 3800 light Friktionsférderer - -
Doppelfriktionsférderrolle
Produkte fir Schwerkraftférderrolle Serie 1100 Schwerkraftférderer Y
mittelschwere il o et
Fordergiter Stahlférderrolle Serie 1200 e oder e| © . = =
i i 6 Umgebung/Férdergiter
Nicht triebene Ford
Gleitlagerférderrolle Serie 1500 . e eI rlle SN (rele e ) [
im Nassbereich
Universalférderrolle Serie 1700 Universell einsetzbar () [
Konische Universalférderrolle Serie 1700KXO Kurven [ -
Festantriebsférderrolle Serie 3500 Fest angetriebene Férderer [ ) (]
Konische Festantriebsférderrolle ~ Serie 3500KXO Festangetriebene Kurven () -
Nachstellbare-/
?C, ste . are Serie 3800 Friktionsférderer o _
Friktionsférderrolle
Friktionsférd fi
Doppelfriktionsférderrolle Serie 3870 r! . ons OI erer"ur [} -
kritische Férdergiter
Magnetic Speed Controller Serie MSC 50 Geféllebahnen () o
Produkte fir Schwerlast-Universalférderrolle  Serie 1450 Schwerkraft/Tiefkihlbereich Y
schwere U | cinsetzbar/
Férdergiter Universalférderrolle Serie 1700 heavy niversel emnsetzbar [ [
i i i Bandumlenkung
Festantriebsférderrolle Serie 3500 heavy Fest angetriebene Férderer - [}
Schwerlastférderrolle Serie 3600 Palettenférderer () )
Friktionsférd fi
Doppelfriktionsférderrolle Serie 3880 rf . ons OI erer"ur = =
kritische Férderguter
Schwerlastférderrolle Serie 3950 Palettenférderer - [

@ = geeignet

= eingeschrénkt geeignet

- = nicht geeignet

Antriebskonzepte Traglast/Durchmesser
Schwerkraft  Flachriemen  Rundriemen Kette Zahnriemen PolyVee- Max. @ Rohr [mm] (bezogen Seite
Riemen Traglast [N] auf den
Gewichtsbereich)

Y - - - - 180 16/20/30/40 30
Y _ - - - 120 30/50 48
Y [ - - - 150 20/30 54
- - - - - 150 30 76
[ - [} - - 150 Basiert auf 20 94
_ ) - - - 150 30 116
Y - - - - 350 50 30
[ [ - - - 1200 30/40/50/60/80 36
[ - - - - 1100 50 48
[ [ [ = = 2000 40/50/51/60/63/80 58
[} [ [ = = 500 Basiert auf 50
_ ) [ [} [ 2000 40/50/60/63 80
- - [ - [ 500 Basiert auf 50 98
- o - ® o 500 40/50/60 120
- - - - - 500 50 132
Y - - - - 350 51/54 148
[ J [ J = - = 5000 60/80/89 42
[ [ [ - - 3000 50/51/60 72
- - - - - 3000 60 104
_ _ - [ - 3500 80/89 110
_ - - - - 2400 80 138
_ _ - = = 5000 80/89 142
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Symbole

800 Produkte fir leichte Fordergiter
[T 18 Produkte fir mittelschwere Férdergiter

(TT Produkte fir schwere Férdergiter

% Geeignet fir den Tiefkihlbereich

‘X Geeignet fir leise Anwendungen

20z Geeignet fir den Nassbereich

% Teilweise geeignet fir den Tiefkihlbereich
‘X Teilweise geeignet fir leise Anwendungen

0= Teilweise geeignet fir den Nassbereich

I ' [ www.interroll.com
—
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PRODUKTUBERSICHT

Forderrollen

Schwerkraftférderrolle Stahlférderrolle Schwerlast-Universalférderrolle Gleitlagerférderrolle

Serie 1100 | Seite 30 Serie 1200 | Seite 36 Serie 1450 | Seite 42 Serie 1500/1520 | Seite 48

\

~

\//

Universalférderrolle Universalférderrolle Konische Universalférderrolle Universalférderrolle

Serie 1700 light | Seite 54 Serie 1700 | Seite 58 Serie 1700KXO | Seite 66 Serie 1700 heavy | Seite 72

Festantriebsférderrolle Festantriebsférderrolle Festangetriebene Kurvenrolle Festangetriebene Kurvenrolle

Serie 3500 light | Seite 76 Serie 3500 | Seite 80 Serie 3500KXO light | Seite 94 Serie 3500KXO | Seite 98

Festantriebsférderrolle Schwerlastférderrolle Friktionsférderrolle, Friktionsférderrolle
Serie 3500 heavy | Seite 104 Serie 3600 | Seite 110 Doppelfriktionsférderrolle Serie 3800 | Seite 120
Serie 3800 light | Seite 116
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PRODUKTUBERSICHT

Doppelfriktionsférderrolle Doppelfriktionsférderrolle Schwerlastférderrolle Magnetic Speed Controller
Serie 3870 | Seite 132 Serie 3880 | Seite 138 Serie 3950 | Seite 142 Serie MSC 50 | Seite 148
Forderelemente

Kunststofffarderrollchen Kunststofffarderrolichen Stahlfsrderrslichen Kunststoffforderrollchen

Serie 2130 | Seite 152 Serie 2160 | Seite 154 Serie 2200 | Seite 156 Serie 2370 | Seite 158

4

Omniwheel Andruckrélichen Omnimat-Baustein Kugelrolle mit Stahlgehé&use

Serie 2500 | Seite 160 Serie 2600 | Seite 162 Serie 2800 | Seite 166 Serie 5000 | Seite 168

Kugelrolle mit Kunststoffgeh&use Réllchenschiene Réllchenschiene Rollenschiene
Serie 5500 | Seite 174 Serie Floway | Seite 178 Serie BU40 | Seite 180 Serie BU50 | Seite 186

Zubehéor fir Rollen

PolyVee-Riemen | Seite 192 PolyVee-Spannhilfsmittel | PolyVee-Fingerschutz | Seite 193
Seite 193
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DIE INTERROLL GRUPPE

Die Interroll Gruppe ist ein weltweit
fohrender Hersteller von hochqualitativen
Schlusselprodukten und Dienstleistungen
fur die innerbetriebliche Logistik. Das
bdrsennotierte Unternehmen mit Hauptsitz
in der Schweiz beschaftigt rund 2300

(in 2020) Mitarbeiter in 34 (in 2020)

Unternehmen rund um den Globus.

/]

Qi??

/4
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Forderrollen

Interroll ist weltweit der fohrende Anbieter fir Férderrollen, die in einer
Vielzahl von Anwendungen im Bereich der internen Logistik zu finden sind.
Bei der Rollenproduktion verbinden wir Qualitét, Flexibilitét und Schnelligkeit.
Weltweit verlassen pro Jahr ber 13 Millionen Rollen in 60.000 Varianten
unsere Werke. Wir produzieren immer auftragsbezogen, auch bei kleinsten
Bestellmengen, und wenn gewiinscht, auch mit einer Lieferzeit von 24

Stunden. Bewdhrt.

Die Lésung fur die taglichen logistischen
Herausforderungen unserer Kunden
basieren auf Interroll Schlisselprodukten,
die auf einer weltweiten gemeinsamen
Plattform aufgebaut sind.

A

>

Antriebe und Steuerungen

Interroll ist ein fihrender Hersteller im Segment der DC Motorrollen und
Trommelmotoren.

Interroll RollerDrive und deren Steuerungen kommen in der automatisierten
Foérdertechnik zum Einsatz. Die sparsamen DC-Antriebe werden in
dezentralen Férderanlagen eingesetzt und optimieren so Energiebedarf und
Materialfluss. Die Bus-Schnittstelle ermdglicht die Integration der
staudrucklosen Férdertechnik in Industrie 4.0-Anlagen.

Interroll Trommelmotoren sind fir den Einsatz in Gurtférderern und
Férdersystemen konzipiert. Diese robusten, hochwertigen Gurtantriebe
ermdglichen den Bau wartungsfreier, energieeffizienter Férderbandsysteme
fur die meisten industriellen Anwendungen sowie fir die Lebensmittel-

verarbeitung, die Gepdckabfertigung und die Supermarktkasse.

© 042021 Interroll



DIE INTERROLL GRUPPE

¢ Q-9

Holding Q Globale Kompetenzzentren

Q Verkauf, Produktion & Service Q Regionale Kompetenzzentren

Forderer & Sorter Pallet & Carton Flow

Die Modulare Férderplattform (MCP) von Interroll bietet héchste Flexibilitét: Interroll Pallet Flow und Carton Flow sind die erste Wahl wenn es sich um die
ein breites Spektrum an Modulen, bestehend aus Rollenférderer, Schnelldreher handelt und der Lagerungs- und Kommissionierprozess
Gurtférderer sowie Schlisselprodukten wie Transfer, High Performance optimiert werden soll.

Diverts oder Spirallifte, deckt alle Anforderungen des Materialflusses ab. Dank seiner Effizienz und Robustheit, sorgt Pallet Flow fur langfristige

Die Interroll Quergurtsorter wurden mit Prézision fir die schnelle und genaue  Verfigbarkeit und mehr Flexibilitét bei Auftragsspitzen. Die kompakte
Sortierung von Waren aller Art zwischen 50 g und 35 kg entwickelt. Mehr Bauweise reduziert den Platzbedarf um bis zu 50 Prozent im Vergleich zu
als 400 Interroll Sorter sind téglich bei den weltweit gréBten KEP- und E- herkémmlichen Lésungen. Der TimePlus-Separator sowie der Magnetische
Commerce-Unternehmen im Einsatz. Geschwindigkeitsregler, beide integriert, erhghen die Sicherheit der

Die brandneue modulare Palettenférderer-Plattform (MPP) mit Rollen- und Arbeitsumgebung und reduzieren das Risiko von Warenschéden erheblich.
Kettenférderer sowie Spezialférderer wie Transfers und Drehtische bietet Die Interroll Carton Flow Lésungen sind effizient, ergonomisch und wurden
eine voll integrierte, robuste, platz- und energiesparende Lésung fir das entwickelt, um die Kommissionierleistung zu verbessern.

Hochdurchsatz-Handling von Paletten.

© 0412021 Interroll 7



ALLGEMEINE TECHNISCHE INFORMATIONEN
PLATTFORMEN

Plattformen Eigenschaften

Die Plattform 1100 bietet kosteneffektive Lésungen und ist
besonders geeignet fir Schwerkraftanwendungen bei normalen
Umgebungstemperaturen.

Informationen zu Eigenschaften und Einsatzbereichen der
verwendeten Kunststoffe finden Sie im Kapitel
Materialspezifikation Materialspezifikation.

Die Férderrollenserien von Interroll sind in finf sogenannte
Plattformen zusammengefasst. Jede Plattform ist charakterisiert
durch eine bestimmte Lagerart und durch bestimmte Materialien —
die beiden Schlisselfaktoren fir Funktion und
Anwendungsméglichkeiten der Produkte.

Innerhalb einer Plattform gilt: Lager und Materialien

Lager sowie Materialien fir Lagergehduse und Dichtung sind
gleich
Die Gréfle der Lager kann sich unterscheiden

- Varianten entstehen durch die Kombination von Achs-/
RohrmaBen und Antriebsképfen sowie durch deren Materialien

Die Lagerung besteht aus Kunststoff mit Kugeln aus blankem Stahl
oder Edelstahl. Aufienring und Innenkone des Lagers bestehen
aus Polypropylen. Die Lager sind mit einem lebensmitteltauglichen
Fett geschmiert.

Plattform 1100 Plattform 1200

. . . Zugehsrige Rollenserie Katalogseite
Zugeharige Rollenserie Katalogseite
. Stahlférderrolle 1200 Seite 36
Schwerkrafiférderrolle 1100 Seite 30
. Stahlférderrélichen 2200 Seite 156
Kunststoffférderrélichen 2130 Seite 152
. Réllchenschiene BU40 mit Seite 180
Kunststoffforderrollchen 2370 Seite 158 N
Stahlrélichen
Réllchenschiene BU40 mit Seite 180
Kunststoffréllche
n Anwendung
Fir Temperaturbereiche auBBerhalb der Grenzwerte von
A d Kunststoffen
nwendung Fir leichte und mittelschwere Férdergiter
For Schwerkraftanwendungen - Fir angetriebene und nicht angetriebene Férderer

Besonders leichter Lauf der Férderrollen
In Edelstahlausfihrung fir Nassbereiche geeignet Eigenschaften
Fir leichte und mittelschwere Férdergiter

. . . . .. Die Plattform 1200 ist speziell fir den Einsatz bei extremen
Nicht geeignet fir angetriebene Férderer

Umgebungstemperaturen ausgelegt. Alle Varianten sind
antistatisch.

8 © 042021 Interroll



ALLGEMEINE TECHNISCHE INFORMATIONEN
PLATTFORMEN

Lager und Materialien

Die gepressten Stahllagerschalen und -innenringe der Kugellager

sind gehértet und galvanisch verzinkt. Die Form des Kugellagers
ist speziell fir Férderrollen konzipiert und toleriert eine gréfiere
Lagerverwinkelung als vergleichbare Prazisionskugellager.

Plattform 1450

Zugehésrige Rollenserie Katalogseite

Schwerlast-Universalférderrolle 1450 Seite 42

Schwerlastférderrolle 3600 Seite 110

Doppelfriktionsférderrolle 3880 Seite 138

Schwerlastférderrolle 3950 Seite 142
Anwendung

Fir besonders hohe Belastung und schwere Einzelgewichte
- Mit Stahl-Rollenboden fir extreme Temperaturen geeignet
Fir angetriebene und nicht angetriebene Férderer

Eigenschaften

Die Plattform 1450 ist fir hohe Belastungen durch schwere
Einzelgewichte ausgelegt. Eine Variante ist fir
TiefkGhlanwendungen verfigbar.

Die Antriebselemente aus Technopolymeren besitzen eine
formschlissige Verbindung mit dem Rohr und sind dadurch
verdrehsicher verbaut. Fir optimalen Korrosionsschutz werden

Antriebskdpfe und Spurkrénze aus Stahl nach dem Verschweifien

mit dem Rohr galvanisch verzinkt. Alle Schweifungen sind

durchgéngig am gesamten Umfang und nicht nur in Teilbereichen

ausgefihrt.

Informationen zu Eigenschaften und Einsatzbereichen der
verwendeten Kunststoffe finden Sie im Kapitel
Materialspezifikation Materialspezifikation.

© 0412021 Interroll

Lager und Materialien

Standardméfig werden Prézisionskugellager 6205 2RZ bzw.
6204 2RZ eingesetzt. Antriebselemente wie Kettenréder oder
Zahnriemen-Antriebsképfe bestehen serienabhéngig aus
glasfaserverstérktem Polyamid und Polyoxymethylen oder aus
Stahl. Der Rollenboden der nicht angetriebenen Seite und die
Dichtungen sind aus Polyamid.

Plattform 1500

Zugehésrige Rollenserie Katalogseite

Gleitlagerférderrolle 1500 Seite 48

Omniwheel 2500 Seite 160

Omnimat-Baustein 2800 Seite 166

Réllchenschiene Floway Seite 178
Anwendung

Fir Nass- und Hygienebereiche
For leichte und mittelschwere Férdergiter
Fir angetriebene und nicht angetriebene Férderer

Eigenschaften

Die Plattform 1500 ist speziell fir Hygiene- und
korrosionsgefdhrdete Bereiche ausgelegt.

Alle Rollenb&den sind nach innen geschlossen, so dass
Flissigkeiten oder sonstige Stoffe nicht in die Rollen eindringen
kénnen. Die Férderrollen lassen sich mit handelstblichen
Reinigungsmitteln reinigen.

Informationen zu Eigenschaften und Einsatzbereichen der
verwendeten Kunststoffe finden Sie im Kapitel
Materialspezifikation Materialspezifikation.

Rollen | Férderelemente | Zubehér Allgemeine technische Informationen

Planungsgrundlagen



ALLGEMEINE TECHNISCHE INFORMATIONEN

PLATTFORMEN

Lager und Materialien

Die Lager sind als Gleitlager ausgefihrt und bestehen aus
Kunststoff (Polyoxymethylen mit Zusatz von Polytetrafluorethylen
(PTFE) mit einem Achsbolzen aus Edelstahl. Die Materialien und
Oberfléchen der Lagerpaarung sind aufeinander abgestimmt, so
dass die Lagerstellen trocken, ohne Schmierung, laufen kénnen.
Die Rohre sind aus Kunststoff oder Edelstahl. Alle Materialien sind
komplett rostfrei.

Plattform 1700

Zugehésrige Rollenserie Katalogseite

Universalférderrolle 1700 light Seite 54
Universalférderrolle 1700 Seite 58
Konische Universalférderrolle 1700KXO Seite 66
Universalférderrolle 1700 heavy Seite 72
Andruckréllchen 2600 Seite 162
Festantriebsférderrolle 3500 light Seite 76
Festantriebsférderrolle 3500 Seite 80
Festangetriebene Kurvenrolle 3500KXO light  Seite 94
Festangetriebene Kurvenrolle 3500KXO Seite 98
Festantriebsférderrolle 3500 heavy Seite 104
Friktionsférderrolle, 3800 light Seite 116
Doppelfriktionsférderrolle

Friktionsférderrolle 3800 Seite 120
Doppelfriktionsférderrolle 3870 Seite 132
Rollenschiene BU50 Seite 186

10

Zugehérige Rollenserie Katalogseite

Magnetischer MSC 50 Seite 148

Geschwindigkeitsregler

RollerDrive EC5000 -
Anwendung

Universal einsetzbar

Fir besonders leise Férderer mit hohen
Férdergeschwindigkeiten

Fir leichte und mittelschwere Férdergiter

Fir angetriebene und nicht angetriebene Férderer

Eigenschaften

Die Plattform 1700 ist fir hohe Belastungen bei sehr niedrigem
Gerdauschniveau ausgelegt und bietet durch die verschiedenen
Antriebsméglichkeiten héchste Flexibilitat beim Einsatz. Das
Lagerkonzept aus Polyamid-Rollenboden, Prazisionskugellager
und einer Dichtung aus Polypropylen oder Polyamid ergibt eine
extrem leise Férderrolle, die gleichzeitig hohe Lasten tragen kann.
Rollenbdden und Riemenantriebskdpfe sind formschlissig in die
Rohre verbaut (Bérdelung fir Stahlrohr und Schnappkante fir
Kunststoffrohr). Eine Besonderheit der Plattform 1700 ist der
konische Achs-Shuttle, der die Vorteile von Innengewindeachse
und Federachse kombiniert (siehe Achsausfihrung Achs-Shuttle
Seite 13).

Informationen zu Eigenschaften und Einsatzbereichen der
verwendeten Kunststoffe finden Sie im Kapitel
Materialspezifikationen Materialspezifikation.

Lager und Materialien

Es werden die abgedichteten DIN-Prazisionskugellager 6002 2RZ,
689 27 und 6003 2RZ eingesetzt. Sie sind mit einem silikonfreien
Fett geschmiert und haben durch eine Schnappkante einen
gesicherten Lagersitz im Rollenboden. Das Kugellager 6002 2RZ
ist zusétzlich gedlt oder in Edelstahlausfihrung erhélilich.

Die integrierte Dichtung aus Polypropylen wird im Innenring des
Kugellagers fixiert und hat drei Funktionen: Schutz des
Kugellagers vor grobem Schmutz und Spritzwasser,
Durchmesserausgleich von Achse und Innenring des Kugellagers
sowie Abtragung der Axialkréfte ins Kugellager.

© 042021 Interroll



ALLGEMEINE TECHNISCHE INFORMATIONEN
LAGER

Plattform 5000

Zugehésrige Rollenserie Katalogseite

Kugelrolle mit 5000 Seite 168
Stahlgehé&use
Kugelrolle mit 5500 Seite 174
Kunststoffgehduse

Anwendung

Fir Schiebebetrieb von z. B. Stahl- oder Holzplatten

- Zur Ausrichtung von mittelschweren und schweren Férdergitern

Eigenschaften

Die Plattform 5000 ist fir das allseitige Verschieben bzw.
Ausrichten von mittelschweren und schweren Férdergitern
ausgelegt.

Die Serien unterscheiden sich in folgenden Merkmalen:

- Gehduse-Design
Befestigung
- Material des Gehduses
- Material der Unterstitzungskugeln
- Material der Hauptkugeln
- Traglasten

Lager und Materialien

Das Prinzip der Kugelrolle besteht aus mehreren kleinen
Unterstitzungskugeln, die eine groBe Hauptkugel lagern. Die
Hauptkugel kann je nach Serie aus Kunststoff oder Stahl
bestehen. Das Gehduse kann aus Polyamid oder Stahl bestehen.

© 0412021 Interroll

Lager

Interroll setzt verschiedene Lager ein wie z. B. Gleitlager oder
Spezialkugellager aus Polypropylen mit Stahlkugeln. Im
Folgenden werden jedoch nur die von Interroll verwendeten
Prézisionskugellager beschrieben.

Weitere Angaben zu den Lagerbaugruppen (Kugellager mit
Lagergehéduse und Dichtung) sind im Kapitel Plattformen
(Plattformen) und unter Materialspezifikation auf
Materialspezifikation zu finden.

Alle verwendeten Prézisionskugellager sind in 2RZ ausgefihrt,
auBBer Typ 689. Die Stahldichtscheiben bilden einen engen
Dichtspalt, sind jedoch berthrungsfrei. Sie gewdhrleisten einen
optimalen Anlauf der Rolle. Die stahlblecharmierten
Gummidichtlippen (NBR) legen sich bei einer Druckbelastung von
auBBen am Innenring an und bieten dadurch eine hervorragende
2RS-Abdichtungsqualitét. Die gedlte Ausfihrung lauft besonders
leicht an und ist duBerst leichtgéngig.

Prézisionskugellager nach DIN 625 haben folgende
Eigenschaften:

- Standard-DIN-Rillenkugellager der Reihen 689, 60 und 62

- Hbéchste Traglast und Lebensdauer

- Préziser Kugellauf

- AuBerst temperaturresistent

- Gerduscharmer Betrieb

- Bei Edelstahlausfihrung: vollsténdig aus korrosionsfreiem
Material gefertigt

Alle Prazisionskugellager sind Gber die DIN 625 hinaus von
Interroll spezifiziert fir eine optimale, langlebige und konstante
Funktion. Spezifiziert sind unter anderem Lagerluft, Schmierung
und Abdichtung.

Rollen | Férderelemente | Zubehér Allgemeine technische Informationen

Planungsgrundlagen



ALLGEMEINE TECHNISCHE INFORMATIONEN
ACHSEN

Achsen - Zur Aussteifung des Forderers missen geeignete

Querverbindungen zwischen den Seitenprofilen eingesetzt
. werden

Achsmaterial - Bei angetriebenen Rollen kann es durch Spiel zwischen der

Interroll bietet Achsen aus drei verschiedenen Materialien bzw. Achse und dem Befestigungsloch (zwangsléufig durch

Veredelungen an: Schrégeinbau) zu Gerduschen, insbesondere beim Starten und
Stoppen der Drehbewegung, kommen (vor allem bei

’ 212::_55:2:(”“ Sechskantachsen)

- Je nach Auswahl von Materialpaarung (Achse/Seitenprofil) und
Abmessungen (Gréf3e von Loch und Federachse) kann es nach
vielen Start und Stopps zu Verschleifl an Achse (Sechskant wird
rund) oder Seitenprofil kommen

- Stirnfléche bei verzinktem Achsmaterial ist nicht verzinkt

Edelstahl

Alle Achsen werden aus kalt gezogenem Stahl hergestellt.
Interroll empfiehlt, das Achsmaterial dem Material des
Seitenprofils anzupassen.

Verzinkte Achsen werden aus galvanisch verzinktem Innengewindeachse
Stangenmaterial geségt, daher sind die Stirnfléchen der

Innengewinde- bzw. Federachsen immer unverzinkt.

AufBengewindeachsen kdnnen nicht verzinkt werden, da sonst das
Risiko besteht, dass die Gewindegénge durch die Zinkschicht
blockiert werden. Interroll empfiehlt daher, AuBengewindeachsen
und Achsen mit Schlisselfléche in Edelstahl zu wahlen, um einen
adaquaten Korrosionsschutz zu erhalten.

Fertigungsverfahren _ _
Innengewindeachsen kénnen aus rundem Material oder

Die Achsen werden nach dem Ségeprozess gefast. Durch die Fase  Sechskantmaterial gefertigt werden.
werden Deformierungen der Achsenden oder Beschédigungen am
Seitenprofil beim Einbau minimiert. Auflerdem wird durch das
Fasen scharfer Grat entfernt und damit eine Verletzungsgefahr
ausgeschlossen. So entstehen nicht nur sichere, sondern auch
optimal handhabbare Rollen.

- Fihren zu sehr stabiler Rahmenkonstruktion - in der Regel kein
Einsatz von Querverbindungen nétig

- Durch feste Verbindung wesentlich gerduschérmer als nicht
festverschraubte Achsen

- Rollenachse und Seitenprofil stabilisieren sich gegenseitig —
Férderrollen kdnnen so hdher belastet werden als bei loser
Einspannung

- Verschlei3frei gegeniber Federachsen durch feste Verbindung
im Seitenprofil

- Mittelschneller Ein- und Ausbau

Fir Gewindebohrungen werden in einem ersten Arbeitsschritt
Zentrierbohrungen angebracht, um exakt zentrierte
Gewindebohrungen in der Achse zu gewdhrleisten.

Ausfuhrungen - Stirnfléche bei verzinktem Achsmaterial nicht verzinkt
Federachse - Sicherere Ableitung der statischen Aufladung

(Antistatikausfihrung)

Federachsen kénnen aus rundem Material oder
Sechskantmaterial gefertigt werden.

Einfache Achsausfihrung
- Sehr schneller und einfacher Ein- und Ausbau

12 © 042021 Interroll



ALLGEMEINE TECHNISCHE INFORMATIONEN

Interroll bietet folgende Gewinde und Gewindetiefen an:

Gewinde Gewindetiefen
[mm]

M5 12

Mé 15

M8 15

M10 20

M12 20, 25

M16 25

Achse mit Achs-Shuttle

Achsen mit Achs-Shuttle werden aus 8 mm Sechskantmaterial
gefertigt. Die beiden Enden werden mit dem Achs-Shuttle aus
Polyamid versehen. Der konische Achs-Shuttle reduziert die
Sechskantfléche zum Achsende.

- Sehr schneller und einfacher Ein- und Ausbau

- Ahnlich geringes Gerduschniveau wie bei Innengewindeachsen

- Verschlei3frei gegeniiber Federachsen durch spielfreien Sitz
der Achse im Seitenprofil (11-mm-Sechskantloch, +0,3/
+0,8 mm)

- Antistatische Ausfihrung
Besonders geeignet zur Modernisierung von Anlagen; lange
genutzte Seitenprofile weisen meist hohe Toleranzen in der
Lochung auf

- Gleich ausgerichtete, verdrehsichere Shuttles (eine Seite zu
positionieren ist ausreichend)
Beide Achsenden kénnen eingedriickt werden

- Zur Aussteifung des Forderers sind geeignete
Querverbindungen zwischen den Seitenprofilen vorzusehen

- Kein Zerkratzen von hochwertigen Seitenprofilen beim Ein- und
Ausbau
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AuBengewindeachse

AuBBengewindeachsen werden aus Rundmaterial gefertigt.

AuBengewindeachsen besitzen an den Achsenden ein auf die
Achse zugeschnittenes Gewinde. Vor der Dichtung ist jeweils eine
Mutter auf die Achse aufgeschraubt. Die beiden Muttern werden
bei der Produktion der Rolle vom Maf} der "Lichten Weite"
abgezogen. Sie verkirzen die nutzbare Lénge der Rolle
gegeniiber Rollen mit Innengewindeachsen.

- Durch feste Verbindung wesentlich gerduschérmer als nicht
verschraubte Achsen

- Sehr stabile Rahmenkonstruktion — in der Regel kein Einsatz von
Querverbindungen nétig

- Rollenachse und Seitenprofil stabilisieren sich gegenseitig —
Férderrollen kdnnen so héher belastet werden als bei loser
Einspannung

- Verschlei3frei gegeniber Federachsen durch feste Verbindung
im Seitenprofil

- Die zwei Muttern an der Dichtung und zwei Muttern mit
Scheiben zur Befestigung gehéren zum Lieferumfang

- Nur in den Ausfihrungen Stahl-blank oder Edelstahl erhaltlich

Achse mit Schlisselflache

Achsen mit Schlusselfléche werden aus Rundmaterial gefertigt. Sie
haben an den Achsenden zwei seitliche, parallele Abfrasungen,
die in entsprechende Seitenprofillochungen passen, z. B.
Seitenprofile mit offenen Langléchern.

- Sehr schneller und einfacher Ein- und Ausbau

- Zur Aussteifung des Férderers missen geeignete
Querverbindungen zwischen den Seitenprofilen eingesetzt
werden

- Geringeres Gerauschniveau als Federachsen, da nur geringes
Spiel notig (kein Schrégeinbau)
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Die Erzeugung einer Schlisselfléche ist sowohl beidseitig als auch
nur auf einer Seite (D-Schaft) méglich. Die Schlisselfléche kann in
Schritten von 0,5 mm definiert werden. Mindest- und
MaximalmafBe richten sich nach dem ausgewdhlien
Achsdurchmesser.

Starre Achse

Starre Achsen kdnnen aus Sechskant- oder Rundmaterial gefertigt
werden. Es ist méglich, die Rundachsen mit einer Schlisselflache
zu versehen. Die Achsen werden meist in nach oben offene
Befestigungslécher im Seitenprofil eingelegt. Um auszuschlieBBen,
dass die Achse innerhalb der Fishrung des Seitenprofils dreht,
empfiehlt Interroll die Verwendung von Sechskantachsen oder
Rundachsen mit Schlusselfléche in entsprechend dafir
vorgesehenen Seitenprofilen.

- Stirn- oder gegebenenfalls Schlisselfléchen sind bei verzinktem

Achsmaterial nicht verzinkt

- Einfache Achsausfihrung
- Sehr schnell und einfach ein- und auszubauen bei nach oben

offenen Befestigungsléchern

- Zur Aussteifung des Forderers sind geeignete

Querverbindungen zwischen den Seitenprofilen vorzusehen

- Bei angetriebenen Rollen kann es durch Spiel zwischen der

Achse und dem Befestigungsloch zu Gerduschen, insbesondere
beim Starten und Stoppen der Drehbewegung, kommen.
Interroll empfiehlt daher ein méglichst geringes Spiel.

Einbauhinweise

Bei der Achsauswahl und Konstruktion der Seitenprofile sollten
folgende Hinweise beachtet werden:

1.

Bei Férderrollen mit Innengewindeachsen sollte das Lochmaf3
des Seitenprofils méglichst klein gewdhlt werden. Grofie
Lécher kénnen zu einer héheren Toleranz der Rollenteilung
und zu Héhenunterschieden von mehreren Férderrollen
fohren. Die Funktion des Rollenférderers kann durch Loch-
und Schraubenwahl beeinflusst werden.

Bei weicheren Seitenprofilen, aus Aluminium oder dicken
Pulverbeschichtungen, sollten Innengewindeachsen immer mit
moglichst groBem Durchmesser und méglichst kleinem
Gewinde gewdhlt werden. Dadurch wird die Gefahr
minimiert, dass die Achse in das Aluminiumprofil eindringt.
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3. Der Einbau von Férderrollen mit Federachse muss schrag
erfolgen. Das heif3t, dass zunéchst die Federachse in ein Loch
des Seitenprofils eingefihrt werden muss. Im Anschluss wird
das andere Rollenende von einer schrégen in eine
horizontale Position bewegt. Erst in der Horizontalen kann
die Federachse in das gegeniberliegende Loch eingefihrt
werden. Ein zu kleines Lochmaf} erschwert den Einbau

erheblich.

Die folgende Formel und die Zeichnungen sollen helfen, das
Befestigungsloch ausreichend zu dimensionieren. Dabei ist ein
UbermaB von 0,5 mm von d1 gegeniiber dem Achsdurchmesser
in den meisten Féllen ausreichend. Bei unterschiedlich hohen
Seitenprofilen muss immer das Maf3 H des héheren Profils zur
Berechnung verwendet werden.

S-(H+Dr2)

dl = +d
(EL-T1)
[ = ™
| e
[ E— Ne—
EL

f
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Lieferumfang

Material, das zur Befestigung der Rollen benétigt wird, ist nicht
Bestandteil des Lieferumfangs, beispielsweise Unterlegscheiben,
Muttern, Schrauben.

Ausnahmen

Produkt Lieferumfang

Rollen mit AuBengewindeachsen Muttern und Unterlegscheiben

Rollen der Serie 3500KXO light Kegelscheiben und Kugelpfannen

Beschriftung

Alle Achsen ab einer Lange von 100 mm werden mit der
jeweiligen Produktionsauftragsnummer versehen. Die Nummer
befindet sich auf der Achse im Innenteil der Rolle. Sie bietet
Anwendern die Méglichkeit, eine identische Rolle zu bestellen,
ohne Angaben iber das Produkt, wie z. B. die Lénge, machen zu
missen.

Axialspiel

Forderrollen dirfen beim Einbau bzw. Betrieb nicht verspannt
werden. Das bedeutet, dass Spiel zwischen der Dichtung der Rolle
und dem Seitenprofil bestehen muss. Die Rolle muss sich unter
Belastung in axialer Richtung bewegen kénnen.

Das Axialspiel darf nicht zu hoch sein. Rollen mit konischem Achs-
Shuttle oder RollerDrive mit konischer Federachse sind so
ausgefihrt, dass sie auch bei hohen Lochtoleranzen bestméglich
das Loch im Seitenprofil ausfillen. Hierdurch werden Verschleif3
und mégliche Gerausche reduziert. Ist das Axialspiel zu hoch,
besteht das Risiko, dass der konische Sechskant nicht mehr
ausreichend im Loch platziert ist und dies somit zu Verschleif3 und
Gerduschen fihrt.

Das Maximalspiel wird bereits bei der Fertigung der Rollen
bericksichtigt.

© 0412021 Interroll
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05 05

RL
EL=AGL

Beispiel: Bei der Bestellung wird fir eine Rolle der Serie 1700 mit
Innengewindeachse eine Lichte Weite (EL = Einbauldnge) von
500 mm angegeben. Das MaB, von Dichtung zu Dichtung
gemessen, liegt bei ca. 499 mm. Die Rolle hat somit ein Axialspiel
von ca. 1 mm (siehe Bild oben).

L U 1
35 RL 5

EL=AGL=RL+40

Das bericksichtigte Axialspiel ist abhéngig von Rollenserie und -
ausfihrung. Beispielsweise wird fir eine Rolle der Serie 3500 mit
Kettenradkopf ein Axialspiel von ca. 1 mm auf der Antriebsseite
und auf der anderen Seite von 0,5 mm bericksichtigt (siehe Bild
oben).

Das angegebene Axialspiel stellt nur einen Anhaltswert dar. Von
diesem Wert wird in Einzelféllen durch Addition von
Produktionstoleranzen geringfigig abgewichen. Die Funktion
einer korrekt eingebauten und verwendeten Férderrolle ist nicht
beeintrachtigt.

Variable Achslénge

Bei allen Rollenserien ist ein Abweichen der Achsstandardlénge
mdglich. Die Achsen kénnen verkirzt oder verléngert werden. Die
axiale Abstitzung einer Rolle Gber die Dichtung muss immer
gewdbhrleistet sein. Bei einigen Rollenserien missen daher bei
einer Achsverléngerung geeignete Mafnahmen getroffen
werden.
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ROHRE

Eine Langendnderung ist fir folgende Achsausfihrungen méglich:

Innengewindeachse

- Auflengewindeachse

- Starre Achse
Federachse

- Achse mit Schlisselflache

Die Langenénderungen héngen von der jeweiligen
Achsausfihrung ab. Bei Fragen wenden Sie sich bitte an lhren
Interroll Ansprechpartner. Bei einer Léingenénderung ist die axiale
Abstitzung Uber die Dichtung ggf. nicht mehr gewdhrleistet. Bei
gréfieren axialen Kréften, z. B. bei seitlichem Abschieben, missen
gegebenenfalls geeignete Ersatzkonstruktionen wie
Abstandsrohre montiert werden.

Bei Innengewindeachsen kann die Achse nur verldngert werden,
wenn die Dichtung eine axiale Abstitzung erhélt. Je nach
Gewinde und Achsdurchmesser kann ein Sicherungsring
eingesetzt werden. Der Sicherungsring wird Uber eine in die
Achse eingebrachte Nut fixiert. Auch die Kombination einer
Innengewindeachse mit Schlisselfléche bendtigt eine Abstitzung
der Dichtung.

Die maximale Traglast der Rolle reduziert sich bei einer
Achsverléngerung gegeniber den Werten, die fir jede Serie
angegeben sind.

Achsadapter

Der Achsadapter ist ein konduktives Kunststoffteil, das auf
Rollenachsen gepresst werden kann. Er kann in Seitenprofilen mit
offenen Langléchern eingesetzt werden. Die Rolle wird in diesem
Fall von oben eingelegt. Der Achsadapter verringert deutlich das
Gerduschniveau gegeniber der bloen Stahlachse und
vergrofert die Einbaulédnge der Rolle. Der Achsadapter ist keine
Alternative zum konischen Achs-Shuttle (Seite 13).

Technische Daten

Material Polyoxymethylen, RAL9005
(Tiefschwarz)
Temperaturbereich 0 bis +40 °C

Starre Rundachsen (@ 8 und
10 mm)

Geeignete Achsen

Antistatische Ausfihrung <10°Q

Max. statische Belastung einer
Rolle durch die Verwendung
von Achsadaptern

Siehe Traglast in entsprechender
Tabelle (Traglast wird durch
Achsadapter nicht reduziert)
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Ausfihrungsvarianten

Achsdurchmes  Zeichnung Léngere
ser [mm] Einbaulénge
[mm]
8 +5
10 +4
1 Adapter 11 HEX (Sechskant)
2 Adapter Schlisselflache 12

Der Achsadapter kann bei den folgenden Rollenserien eingesetzt
werden:

- Serie 1100
- Serie 1700
- Serie 3500 (bei Antriebsk&épfen fir Riemen)

Rohre

Rohrmaterialien/Rohrdurchmesser

Stahl/Edelstahl

Die von Interroll eingesetzten Stahlrohre werden nach DIN EN
10305-1, DIN EN 10305-3 und DIN EN 10305-7 hergestellt,

allerdings mit strengeren Toleranzvorgaben.

Durch die Rollenherstellung und den Transport kénnen auf der
Rohroberfléche leichte Riefen oder Kratzer entstehen. Diese
haben jedoch keinen Einfluss auf die Funktionsfahigkeit der Rolle.

Vorteile
Grofite Festigkeit und Biegesteifigkeit

- Stahl - Korrosionsschutz durch Verzinken oder
Nitrocarburieren
Edelstahl — sehr guter und langlebiger Korrosionsschutz
Edelstahl — Einsatz auch in aggressiven Umgebungen méglich
(nicht fir Seewasser geeignet)
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Kettenr&der und Spurkréinze kénnen an- bzw. aufgeschweif3t
werden (Spurkrdnze nicht in Kombination mit Edelstahlrohr)

- Stahlrohre kénnen um die Lagerbaugruppe gebdrdelt werden,
so dass ein Herausbewegen des Rollenbodens nicht mehr
méglich ist (nicht bei nitrocarburiertem Rohr sowie bei Rohren
mit Wandstérke gréBer als 1,5 mm)

Ausfihrungen

- Mit Sicken (nicht bei nitrocarburiertem Rohr)

- Mit aufgezogenem PVC- oder PU-Schlauch
Mit Gummierung

- Mit aufgeschobenen konischen Elementen

- Mit aufgeschweiBten Spurkréinzen

Beim Einsatz in Bandférderern kann der Kontakt der geschabten
Stahlrohr-Schweif3néhte mit dem Band Geréausche verursachen.
Interroll empfiehlt, den jeweiligen Anwendungsfall zu testen.

Aluminium

Aluminiumrohre haben im Vergleich zu Stahlrohren eine etwas
verminderte Festigkeit und weisen nur ca. 33 % der
Biegesteifigkeit auf. Sie haben jedoch nur 36 % des Gewichts
vergleichbarer Stahlrohre.

Vorteile
Erheblich geringeres Gewicht gegeniber Stahlrohr
Korrosionsbesténdig

- Aluminiumrohre kénnen um die Lagerbaugruppe gebérdelt
werden, so dass ein Herausbewegen des Rollenbodens nicht
mehr méglich ist

Ausfihrungen
- Mit aufgezogenem PVC- oder PU-Schlauch
- Mit aufgeschobenen konischen Elementen

D Rollen Eloxierte Oberflache Antistatische Ausfilhrung
[mm]
20 Ja Nein
50 Nein Ja
PVC
Vorteile
- Gerdusch dampfend
- Hochschlagzéh
- Sehr leicht

Korrosionsbesténdig, keine Oberflachenbehandlung nétig
Leicht zu reinigen

Kunststoffrohre sind im Vergleich zu Stahl- und Aluminiumrohren

mit gleichem Durchmesser deutlich geringer belastbar.
Bei Kunststoffrohren mit einem Durchmesser von 30 mm und
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gréBer sind die Lagerbaugruppen mit dem Rohr formschlissig
verbunden, so dass ein absolut sicherer Sitz gewdhrleistet ist.
Fir Kunststoffrohre gilt ein Umgebungstemperaturbereich von —5
bis +40 °C. Bei hoher Umgebungstemperatur (ab 30 °C) und
hoher statischer Dauerbelastung (Uber Stunden) ist eine
dauerhafte Verformung der Rollen nicht auszuschlieBBen.

Bei der Dimensionierung der Rollen fir eine vorhandene Breite
zwischen den Seitenprofilen (lichte Weite) muss eine
Wérmeausdehnung beriicksichtigt werden. Bei grof3en
Temperaturunterschieden &ndert sich die Lénge der Rolle nach
der folgenden Formel:

ALT =0,08-L- AT

1000
ALT = Langendanderung infolge der Temperaturdnderung (mm)
AT = Temperaturdifferenz (°C)
L = Rohrlénge (mm)

Fir eine einwandfreie Funktion muss das Verspannen der Rolle
bei hoher Temperatur vermieden werden.

Ausfihrungen
- Mit aufgezogenem PVC- oder PU-Schlauch

Kunststoffrohre sind in folgenden Farben erhéiltlich:

Farbe RAL-Nummer @ Rohr
[mm]
Steingrau 7030 16, 20, 30, 40, 50, 63
Dunkelgrau 7024 20
Himmelblau 5015 50
Rohrdurchmesser

Die folgende Ubersicht listet alle lieferbaren Rohrdurchmesser und
deren Wandstérken auf. Welcher Durchmesser in welchem
Material verfigbar ist, ist innerhalb des jeweiligen Rollenserien-
Kapitels beschrieben.
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D Rohr Wandstédrken
[mm] [mm]

16 1,0

20 1,5

30 1,2;1,8

40 1,5;2,3

50 1,5;2,8;3,0
51 2,0

60 1,5;2,0; 3,0
63 3,0

80 2,0; 3,0

89 3,0

Veredelung von Rohrmaterialien

Material Oberflachenveredelung
Stahl Verzinken
Stahl Nitrocarburieren
Aluminium Eloxieren

Verzinken

Das galvanische Verzinken von Stahlrohren ist ein
kostengiinstiger Korrosionsschutz.

Anwendung
Fir normal temperierte und trockene Anwendungsbereiche
Bedingt geeignet fir Umgebungen mit Salz und Feuchtigkeit,
z. B. Anlagen in Hafenbereichen oder in subtropischen Landern
Bedingt geeignet in Anwendungen mit feuchten oder nassen
Férdergitern

AuBBer verzinkten Rohren bietet Interroll verzinkte Achsen und
verzinkte Kettenradkdpfe an. Stirnseiten von Achsen kénnen nicht
verzinkt werden.

Verfahren

Die Materialoberfléche des Stahlrohrs wird galvanisch (per
Elektrolyse) verzinkt. Durch die Elektrolyse wird ein extrem
gleichméBiger, diinner Uberzug erzeugt. Der gesamte Prozess
umfasst Vorbehandlung, Verzinken, Passivieren und Trocknen.
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Eigenschaften

Verzinkte Rohre eignen sich zum Bérdeln und Einbringen von
Sicken.

Die galvanische Verzinkung ist ein temporérer Schutz des
Stahlrohrs vor Korrosion.

Die Dauer des Korrosionsschutzes wird durch mechanische und
thermische Beanspruchungen reduziert. Durch das Transportieren
von Férdergitern Uber verzinkte Stahlrollen kénnen Partikel der
Zinkschicht abgetragen werden.

Verzinkte Oberflachen sind empfindlich gegen Verkratzen und
Scheuern. Beschddigungen kénnen zu punktueller Korrosion
fohren.

Starke Temperaturwechsel missen vermieden werden, da sie
innere Spannungen hervorrufen kénnen. Zudem sinkt mit
steigender Temperatur die Korrosionsbestdndigkeit.

Um die Schutzwirkung der Verzinkung zu erhalten, missen die
Rollen, z. B. bei Seefracht (Salzwasser), speziell verpackt werden.

Bei langerer Lagerung missen ebenfalls geeignete Maf3nahmen
durchgefihrt werden. Die Verzinkung ist nicht
lebensmitteltauglich.

Eine verzinkte und damit passivierte Oberfléche reagiert mit
folgenden Stoffen:

Luftfeuchtigkeit

Saure Umgebung (Abgase, Salze, Holzséure usw.)
Basische Stoffe (Kalk, Kreide, Putzmittel, CO,)
Handschweif3

Lésungen anderer Metalle (Kupfer, Eisen usw.)

Schichtdicke 6 bis 15 ym

Passivierung Zusatzliche Blaupassivierung

(Chrom-VI-frei)

DIN EN ISO 2081
DIN 50961
Verzinkung nach RoHS-

Eingehaltene Normen

Bestimmungen

Temperaturbereich —40 bis +200 °C

Antistatisch Ja

Verzinkt wird das Langgut. Wird das Rohr davon abgeségt, sind
die Stirnfléchen nicht verzinkt.

Nitrocarburieren

Das Nitrocarburieren ist ein verschleiBarmer Korrosionsschutz fir

Stahlrohre.
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Anwendung
Fir hochbeanspruchte Férderrollen, z. B. durch den Transport
von Stahlbehaltern
Fir Anwendungen, bei denen Férdergiter axial auf Rollen
bewegt werden missen

Verfahren

Nitrocarburieren ist ein thermochemisches Verfahren. Dabei wird
die Oberflache des Rohrs mit Stickstoff angereichert, wodurch
eine verschleiBarme Keramikschicht entsteht.

Eigenschaften
Nitrocarburierte Rohre eignen sich teilweise (bis 1,5 mm
Wandstdrke) zum Bérdeln, aber nicht zum Einbringen von Sicken.

Die Keramikschicht ist ein temporérer Schutz des Stahlrohrs vor
Korrosion. Sie ist unempfindlich gegen Verkratzen und Scheuern.
Mechanische Beschadigungen kénnen zu punktueller Korrosion
fohren.

Zusétzlich zeichnet sich das Nitrocarburieren durch folgende
Eigenschaften aus:

Verschleif}feste Oberfléichen
Gute Gleiteigenschaften

Hohe Temperaturbesténdigkeit
Verzugsarm

Frei von Zunder

Gute Korrosionsbestandigkeit

Die Keramikschicht ist nicht lebensmitteltauglich. Die
nitrocarburierte Oberfléche erzeugt keinen Abrieb, kann jedoch
Farbspuren hinterlassen.

Eine nitrocarburierte Oberfldche kann mit folgenden Stoffen
reagieren:

Saure Umgebung (Abgase, Salze, Holzséure usw.)
Basische Stoffe (Kalk, Kreide, Putzmittel, CO,)
Handschweif3

Lésungen anderer Metalle (Kupfer, Eisen usw.)

Rohrfarbe Matt, hellgrau, zunderfrei (kein

Schleifen natig/méglich)

Min. Referenzlédnge 100 mm

Max. Referenzlénge 2000 mm
Temperaturbereich —40 bis +80 °C
Antistatisch Ja

Das Nitrocarburieren erfolgt mit dem bereits auf die korrekte
Lange abgeschnittenen Rohrstisck. Stirnfléchen werden dadurch
ebenfalls nitrocarburiert.
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Eloxieren

Das Eloxieren ist ein Korrosionsschutz fir Aluminiumrohre.

Anwendung
Fir gewichtssensible Anwendungen, z. B. Shuttle-Systeme
Fir Aluminiumrohre mit dem Durchmesser 20 mm

Verfahren

Die Oberflache des Aluminiumrohrs wird mit einer oxidischen
Schutzschicht versehen. Im Gegensatz zu galvanischen Verfahren
wird die oberste Materialschicht umgewandelt und ein Oxid
gebildet.

Eigenschaften

Die Dauer des Korrosionsschutzes wird durch mechanische und
thermische Beanspruchungen reduziert. Durch das transportieren
von Férdergitern Uber eloxierte Rollen kénnen Partikel
abgetragen werden.

Eloxierte Oberflachen sind gering empfindlich gegen Verkratzen
und Scheuern. Mechanische Beschadigungen kénnen zu
punktueller Korrosion fGhren.

Eine eloxierte Oberfléche kann mit Lésungen anderer Metalle wie
Kupfer, Eisen usw. reagieren.

Schichtdicke 2 20 ym

Rohrfarbe Aluminiumfarbe (natur)

Eingehaltene Normen DIN 17611, DIN EN 754/755

Temperaturbereich —40 bis +80 °C

Antistatisch Nein

Eloxiert wird das Stangenmaterial. Wird das Rohr davon
abgeségt, sind die Stirnfléchen nicht eloxiert.

Vergleich

Die verschiedenen Veredelungen von Stahlrohren haben eine
unterschiedliche Widerstandskraft gegeniiber mechanischer
Abnutzung. Die folgende Tabelle gibt einen Faktor an, der die
Verringerung der Abnutzung der Rohroberfléche gegeniber der
Ausfihrung Stahl-verzinkt zeigt.

Material/Veredelung Faktor
Stahl-verzinkt 1
Edelstahl 5
Stahl-nitrocarburiert 120
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Eine nitrocarburierte Oberflache ist 120-mal so widerstandsféhig
wie eine verzinkte Oberfléche.

Rohre mit Sicken

Sicken sind Laufrillen, die in Stahlrohre eingebracht werden
kénnen. Sie dienen der Filhrung von Rundriemen. Bei Verwendung
von entsprechenden Rundriemen liegen diese unterhalb der
Rollenoberfléche und haben somit keinen Kontakt zum Férdergut.

Wird der Rundriemen bewegt, bewegt sich ebenfalls die
Férderrolle. Dabei werden zwei Méglichkeiten unterschieden:

- Umschlingung von Rolle zu Rolle

- Umschlingung einer angetriebenen Welle (Kénigswelle), die
unterhalb der Férderrollen positioniert ist. Die fir die Fihrung
der Rundriemen auf der Kénigswelle notwendigen
Fihrungsrélichen finden Sie auf Serie 2600.

Das Einbringen von Sicken ist méglich fir folgende Rollen- und
RollerDrive-Serien:

Rollen- oder RollerDrive-Serien Katalogseite

Universalférderrolle 1700 Seite 58
Universalférderrolle 1700 heavy Seite 72
Konische Universalférderrolle 1700KXO Seite 66
RollerDrive EC5000 -

Bei den konischen Universalférderrollen muss das Rohr lénger
sein als die konischen Elemente. In diese Rohrverléngerung
werden die Sicken eingebracht.

Wenden Sie sich an |hren Interroll Ansprechpartner, wenn Sicken
in andere Rollenserien eingebracht werden sollen.
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Rollen mit Sicken enthalten immer ein Antistatikelement.

Die maximale Mitnahmekraft des Rundriemens liegt bei 300 N.
Die maximale Traglast pro Férderrolle mit Sicke liegt, wegen der
geringen Mitnahmekraft des Rundriemens, bei 300 N. Die
Traglastangaben in den einzelnen Rollenserien beziehen sich auf
Rollen ohne Sicken.

Die maximale Traglast der Férderrolle verringert sich zusétzlich
bei Rohrléingen ber 1400 mm. Interroll empfiehlt bei
Rundriemenantrieb eine gegen Verdrehen gesicherte
Achsausfihrung, z. B. eine Innengewindeachse. Sicken kénnen in
Rohre mit einer Wandstérke von bis zu 2 mm eingebracht
werden.

Pro Rohr ist es mdglich, ein bis vier Sicken einzubringen. Bei der
Bestellung sind dementsprechend die Maf3e A bis gegebenenfalls
D anzugeben. Ausfihrungsabhéngige Einschrénkungen der
Sickenpositionen finden Sie in den jeweiligen Kapiteln der Rollen-
und RollerDrive-Serien.

Sicken reduzieren die Rundlaufgenauigkeit und die Tragf&higkeit
von Férderrollen. Zur prézisen Einhaltung von
Rundlaufgenauigkeiten empfiehlt Interroll Férderrollen mit
Rundriemen-Antriebskopf oder PolyVee-Antriebskopf der Serie
3500 (Seite 80).

A min. 8
B

Rundlaufgenavigkeit

Férderrollen und RollerDrive werden aus Rohren nach DIN-
Standard gefertigt. Diese Norm l&sst Abweichungen bei der Form
und Geradheit zu, aus denen die Rundlaufgenauigkeit resultiert.

Die Rundlaufabweichung ist die maximale radiale Abweichung
des Rohrdurchschnitts vom perfekten Kreis.
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ALLGEMEINE TECHNISCHE INFORMATIONEN
GERICHTETE ROLLEN/ROLLENLANGEN

Beispiel: Eine Rundlaufabweichung t = 0,3 mm bedeutet, dass

Uber das gesamte Rohr die maximale radiale Abweichung 0,3 mm

betragt.

O

Abb.: Rundlaufabweichung t

Rundlaufabweichungen sind generell von der Lénge des Rohrs
und vom Rohrmaterial abhdngig. Sie werden umso gréfer, je
langer ein Rohr ist, vor allem bei Kunststoffrohren.

Die durchschnittliche Rundlaufabweichung der Interroll Rollen
entnehmen Sie bitte den folgenden Diagrammen.

Stahlrohre

2,0

0,5

Rundlaufabweichung [mm]

|
0 500 1000 1500 2000
Lénge Forderrolle [mm]

Kunststoffrohre

Bei den Kunststoffrohren steigen die Rundlaufabweichungen mit
der Lange des Rohrs Gberproportional an. Folgende Léngen
sollten nicht Gberschritten werden:

© 0412021 Interroll

@ Rohr [mm] Max. Rohrlénge [mm]
16 300
20 400
30 500
40/50 600
63 800

=
|
LA e B

054+ — — — —

Rundlaufabweichung [mm]

0 800
Lénge Férderrolle [mm]

Interroll bietet bei Stahlrohren < 2 mm Wandstérke eine
100%ige Prifung an. Dabei wird die Rundlaufgenauigkeit jeder
beauftragten Rolle geprift und bei Bedarf wird das Rohr
gerichtet. Nitrocarburierte Rohre kénnen nicht gerichtet werden.

Bitte beachten Sie, dass fir Rohre nach DIN-Standard teilweise
wesentlich hdhere Rundlauftoleranzen zugelassen sind. Daher
kdnnen im Einzelfall die in den Diagrammen dargestellten
empirisch ermittelten Richtwerte Uberschritten werden.

Gerichtete Rollen/Rollenléngen

Die von Interroll hergestellten Rollen besitzen grundsétzlich eine
hohe Rundlaufgenauigkeit. Die Rundlaufgenauigkeit ist for fast
alle Anwendungen ausreichend. Dariiber hinaus bietet Interroll
bei Rollen aus Stahlrohr eine 100%-Prifung an.

Bei der Priffung wird die Rundlaufgenauigkeit jeder Rolle
gemessen. Liegt die Rundlaufgenauigkeit auBBerhalb der
festgelegten Toleranz (Seite 20), wird das Rohr gerichtet. Die
Rundlaufabweichung wird nur dann verbessert, wenn sie
auBBerhalb der Toleranz liegt.

Bei der Messung der Rundlaufgenauigkeit und auch bei dem
Prozess des Richtens ist das Rohr der Bezugspunkt. Der Rundlauf
zwischen Achse und Rohr wird nicht Gberprift.
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ALLGEMEINE TECHNISCHE INFORMATIONEN

PVC-SCHLAUCH

Technische Daten

Das Richten ist méglich for Rohre bis zur Stérke 2 mm aus den
Materialien Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl, Aluminium und
Aluminium-eloxiert.

Fir folgende Rohre bzw. Rohrléngen ist ein Richten méglich:

D Rohr Wandstérke Min. Lénge Max. Lange
[mm] Rohr [mm] [mm]
[mm]
16 1 300 1000
20 1,5 490 1200
30 1,2 400 1200
40 1,5 600 1700
50 1,5 800 2000
51 2 600 1500
60 1,5 1000 2000
80 2 1500 2000

Das Richten ist fir Rollen mit folgenden Merkmalen nicht méglich:

Rollen mit Sicken

Rollen mit Spurkranz

Rollen mit Schlauch oder Gummierung
Rollen mit konischen Elementen
Nitrocarburierte Rollen und PVC-Rollen

Rollenléngen

Die Interroll Férderrollen kénnen in Millimeterschritten in
verschiedenen Léngen hergestellt werden. Die meisten Varianten
kénnen ab einer Lange von ca. 200 mm gefertigt werden. Das
ladngste Maf fir viele Serien liegt bei ca. 2000 mm. Das kirzeste
und léngste MafB ist abhéngig von vielen Faktoren, wie z. B. der
Ausfihrung der Achse, dem Rohrmaterial, dem
Produktionsprozess oder den Verpackungsméglichkeiten.

Begriffsbestimmung

RL = Referenzlénge/Bestellldnge

EL = Einbaulénge, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen
AGL = Achsgesamtlénge

u = Nutzbare Rohrlédnge, Lénge ohne Rollenbéden und bei

gebdrdeltem Metallrohr ohne Lénge der Bérdelung

Bei Férderrollen mit Innengewindeachse entspricht die
Achsgesamtléinge der Einbaulénge.
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Nur bei Rollen mit Innengewindeachse kann tber die
Achsgesamtldnge die Einbauldnge gemessen werden. Bei allen
anderen Achsausfihrungen ist die Einbaulénge an der Férderrolle
nicht exakt messbar. Das Axialspiel von ca. 0,5 mm bzw. an
Antriebsseiten von ca. 1 mm ist in der Einbaulénge enthalten und
erlaubt keine exakte Messung der Einbaulénge.

Die Referenzlénge/Bestelllénge hat fir folgende Serien messbare
Bezugskanten an der Férderrolle:

1100
1700
1700 light (Ausnahme: @ 20 mm)
- 3500 light
- 3500
- 3500 heavy
- 3800

PVC-Schlauch

Der PVC-Schlauch sorgt fir eine besonders hohe
Ger&uschdédmpfung und bietet einen hohen Schutz fir
empfindliche Férdergiter. Durch den héheren Reibwert
gegeniber einem Stahlrohr wird eine verbesserte Mithahme von
Férdergitern erreicht. Férdergiter lassen sich leicht vereinzeln,
da der gréfiere Durchmesser zu einer héheren Geschwindigkeit
bei gleicher Drehzahl fihrt.
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Technische Daten

ALLGEMEINE TECHNISCHE INFORMATIONEN

Allgemeine technische Daten
Min. Schlauchlénge

Temperaturbereich

50 mm

-28 bis +50 °C
Ab -30 °C Kaéltebruchgefahr

Material

Rohr

PVC-Schlauch

Schlauchhérte

PVC, Stahl-verzinkt, Edelstahl,
Aluminium

* RAL7030 (Steingrau) oder
RAL9005 (Schwarz)

* Weich-PVC, RAL7030
(Steingrau)

* Silikonfrei

* RoHS-konform

* REACH-konform

* Nicht lebensmittelecht

* Nicht konduktiv

* Nicht &l- oder benzinbesténdig

62 + 5 Shore A (bei 20 °C); bei
niedrigeren Temperaturen nimmt

die Harte zu

Konische RollerDrive kdnnen nicht mit einem PVC-Schlauch

versehen werden.

Ausfihrungsvarianten

PVC-Schlauch Steingrau

@ Rohr Materialstérke Schlauch
[mm] [mm]

30 2 5
40 2 5
50 2 5
60 2 5
80 2

PVC-Schlauch Schwarz

@ Rohr Materialstdarke Schlauch
[mm] [mm]
50 2
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PVC-SCHLAUCH

Der PVC-Schlauch wird auf der Férderrolle nicht verklebt. Die
Férderrolle wird mit einer Einpressvorrichtung in den mit Druckluft
geweiteten Schlauch eingeschoben. AbschlieBend wird der
Schlauch auf Rohrlénge bzw. auf die angegebenen Mafle
zugeschnitten.

Auch Férderrollen mit angeschweifitem Antriebselement kénnen
mit einem PVC-Schlauch versehen werden. Voraussetzung ist ein
Antriebselement, das im Durchmesser nicht mehr als 12 mm
gréBer als das Rohr ist.

Friktionsrollen (Serie 3800, 3800 light, 3870) kénnen nur mit 2-
mm-PVC-Schlauch versehen werden. Rollen mit PVC-Schlauch sind
immer mit einem Antistatikelement ausgefihrt. Der PVC-Schlauch
ist nicht antistatisch.

MaBe

Der PVC-Schlauch bedeckt in der Regel die komplette Rohrlénge.
Es ist mdglich, Bereiche der Rolle nicht mit dem PVC-Schlauch zu
versehen, z. B. den Freiraum fir Sicken. Eine Mindestlénge von
50 mm ist fir einen festen Sitz des Schlauchs erforderlich. Bei
vorhandenen Axialkraften muss die Mindestlénge héher gewdhlt
werden.

Bitte geben Sie bei Bestellung einer Rolle oder RollerDrive mit
Schlauch immer die Maf3e A bis D an.

Geteilter PVC-Schlauch und PolyVee-Antriebskopf

PVC-Schlauch mit Freischneidungen
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ALLGEMEINE TECHNISCHE INFORMATIONEN
PU-SCHLAUCH

PVC-Schlauch und 2 Sicken Technische Daten

Konische Rollen kénnen nicht mit einem PU-Schlauch versehen
A , D werden.

Allgemeine technische Daten

Min. Schlauchlénge 50 mm

Temperaturbereich -28 bis +80 °C

Material

Rohr Stahl-verzinkt, Edelstahl, Aluminium
PU-Schlauch

PU-Schlauch * Polyurethan, RAL9005

(Tiefschwarz), glénzend
* Weichmacherfrei
¢ Silikon- und Halogenfrei
¢ FDA-konform
* RoHS-konform
¢ Nicht konduktiv
+ Ol- oder benzinbesténdig

Schlauchharte 75 + 5 Shore A (bei 20 °C); bei
Der PU-Schlauch sorgt fir eine hohe Gerduschdémpfung, niedrigeren Temperaturen nimmt
insbesondere bei Stahlbehdaltern, und bietet einen hohen Schutz die Harte zu

for empfindliche Férdergiter. Durch den héheren Reibwert
gegeniber einem Stahlrohr wird eine verbesserte Mitnahme von
Férdergitern erreicht. Férdergiter lassen sich leicht vereinzeln,
da der gréfiere Durchmesser zu einer htheren Geschwindigkeit

Ausfilhrungsvarianten

bei gleicher Drehzahl fohrt. Bei mechanischer Belastung, etwa & Rohr Materialstérke Schlauch
beim Abrieb, bietet er hdhere Robustheit als ein PVC-Schlauch. [mm] [mm]

50 2

51 2

Durch die geringe Dehnbarkeit kann der PU-Schlauch auf keine
anderen Rohrdurchmesser und Rohre mit angeschweif3ten
Elementen aufgebracht werden.

Der PU-Schlauch wird auf der Férderrolle nicht verklebt. Die
Férderrolle wird mit einer Einpressvorrichtung in den mit Druckluft
geweiteten Schlauch eingeschoben. AbschlieBend wird der
Schlauch auf Rohrlénge bzw. auf die angegebenen Mafle
zugeschnitten. Rollen mit PU-Schlauch sind immer mit einem
Antistatikelement ausgefhrt. Der PU-Schlauch ist nicht
antistatisch.
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ALLGEMEINE TECHNISCHE INFORMATIONEN
GUMMIERUNG

MaBe Technische Daten

Der PU-Schlauch bedeckt in der Regel die komplette Rohrlénge.
Es ist mdglich, Bereiche der Rolle nicht mit dem PU-Schlauch zu Allgemeine technische Daten
versehen, z. B. den Freiraum fir Sicken. Eine Mindestlénge von

50 mm ist fir einen festen Sitz des Schlauchs erforderlich. Bei Max. Referenzlange der Rolle 1350 mm
vorhandenen Axialkréften muss die Mindestlénge héher gewdhlt Temperaturbereich -30 bis +80 °C
werden.

Material
Bitte geben Sie bei Bestellung einer Rolle mit Schlauch immer die Rohr « Stahl-blank
Maf3e A bis D an. « Edelstahl
Geteilter PU-Schlauch und PolyVee-Antriebskopf Gummierung, schwarz * Nitrilkautschuk

¢ Silikon- und halogenfrei
* Gute Besténdigkeit gegentiber
B ¢ Alkalien
A ) ¢ RoHS-konform
¢ Nicht FDA-konform
* Nicht antistatisch
+ Ol-, fett- oder benzinbesténdig

¢ Nicht aromatenbesténdig
e Harte 65 £ 5 Shore A

Gummierung, weif3 oder blau ¢ Nitrilkautschuk

* Silikon- und halogenfrei

» Gute Bestandigkeit gegeniber
Alkalien

* RoHS-konform

* FDA-konform

* Nicht antistatisch

+ Ol-, fett- oder benzinbestandig

Gummierung

* Nicht aromatenbesténdig

e Harte 70 £ 5 Shore A

Konische RollerDrive kénnen nicht mit einer Gummierung
versehen werden.

Ausfilhrungsvarianten

Fur die Rohrdurchmesser 40, 50, 51, 60, 80 und 89 ist eine
Gummierung von 2 bis 5 mm Stérke in Inkrementen von 0,1 mm
mdglich.

Die Gummierung sorgt fir eine hohe Geré&uschdémpfung und
bietet einen hohen Schutz fir mittelschwere bis schwere
Férderguter. Durch den hdheren Reibwert gegeniber einem
Stahlrohr wird eine verbesserte Mitnahme von Férdergitern
erreicht. Férdergiter lassen sich leicht vereinzeln, da der gréfiere
Durchmesser zu einer hdheren Geschwindigkeit bei gleicher
Drehzahl fihrt. Die Gummierung bietet eine hohe Robustheit bei
mechanischer Belastung und ist sehr abriebfest. Im Gegensatz zu
Schléuchen, die keine Verbindung zum Rohr haben, sind auch
axiale Krafte erlaubt.
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ALLGEMEINE TECHNISCHE INFORMATIONEN
GUMMIERUNG

Rollenserie @ Rohr Rollenboden Min. Abstand Rollenserie @ Rohr Rollenboden Min. Abstand
[mm] Antriebsseite/ Gummierung zur [mm] Antriebsseite/ Gummierung zur
Nicht- Referenzlénge Nicht- Referenzlénge
Antriebsseite links/rechts Antriebsseite links/rechts
[mm] [mm]
1450 80 Gebordelt/ 15/15 3600 80 Gebordelt/ 25/30
Gebérdelt Gebérdelt
1450 89 Gebérdelt/ 15/15 3600 89 Gebéordelt/ 25/30
Gebérdelt Gebérdelt
1700 40 Gebérdelt/ 16/16 RollerDrive 50 Zylindrisch/ 6/21
Gebordelt Gebordelt
1700 50 Gebérdelt/ 16/16 RollerDrive 50 Zylindrisch/ 6/6
Gebordelt Zylindrisch
1700 50 Zylindrisch/ 6/6
Zylindrisch Die Gummierung wird durch Heif3vulkanisation aufgebracht und
1700 51 Gebsrdelt/ 16/16 Uberschliffen. Dadurch entsteht eine hochfeste Verbindung der
Gebsrdelt Gummierung mit dem Rohr und somit eine hochabriebfeste,
prézise Oberflache. Bei Stahl-blankem Material werden
1700 51 Zylindrisch/ 6/6 Rohribersténde mit einem schwarzen Farbanstrich vor Korrosion
Zylindrisch geschitzt. Bei angeschweiften Antriebskdpfen bleiben das Rohr
B— 60 Gebérdelt/ . und der Antriebskopf unbehandelt.
Gebordelt . . .
Friktionsrollen (Serie 3800, 3800 light, 3870, 3880) kénnen nur
1700 80 Gebérdelt/ 16/16 mit einer 2-mm-Gummierung versehen werden.
Gebordelt
1700 heavy 50 Gebérdelt/ 16/16 MaBe
Gebordelt
eporae Edelstahlrohr mit 2 Sicken und geteilter Gummierung
1700 heavy 51 Gebordelt/ 16/16
Gebérdelt
1700 heavy 60 Gebordelt/ 16/16
Gebordelt
3500 40 Zylindrisch/ 0/16
Gebordelt
3500 50 Gebordelt/ 21/21
Gebordelt
3500 50 Zylindrisch/ 6/16
Gebdrdelt Stahl-blankes Rohr mit 1/2"-Kunststoff-Doppelkettenradkopf
3500 50 Zylindrisch/ 6/6 mit 14 Z&hnen und Gummierung
Zylindrisch
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ALLGEMEINE TECHNISCHE INFORMATIONEN

Spurkrénze

Spurkrénze fihren Férdergiter und verhindern deren seitliches
Verlaufen. Umlaufende Schweifinéhte sorgen fir eine hohe
Stabilitat.

Technische Daten

Die Anzahl der Spurkrénze und der Rollenabstand missen so
gewdhlt werden, dass das Férdergut immer von mindestens zwei
Spurkrénzen gefihrt wird.

Max. Referenzlénge 1600 mm

Material Stahl-verzinkt, Stahl-blank

Max. Anzahl Spurkrénze/Rolle 4

Temperaturbereich Abhéngig von der Rollenserie

Ausfihrungsvarianten

@ Rohr @ Spurkranz, Materialstérke Breite

[mm] auBen Spurkranz Spurkranz
d2 s b
[mm] [mm] [mm]

50 75 3 8,5

60 100 3 8,5

80 150 4 18,0

89 150 4 18,0

© 0412021 Interroll

SPURKRANZE

Folgende Rollenserien kénnen mit Spurkrénzen geliefert werden:

1200
1450
1700
- 1700 heavy
- 3500
- 3500 heavy
- 3600
- 3950

MaBe

Bitte geben Sie bei Bestellung einer Rolle mit Spurkranz immer die

Maf3e A und D an.

Spurkranz

d2

Abb.: Spurkranz links

Abb.: Spurkranz rechts
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ALLGEMEINE TECHNISCHE INFORMATIONEN
ANTISTATIKELEMENT

Serien 1450, 1700 und 1700 heavy mit 2 Spurkréinzen

d1 d2 s b A, D,..
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 75 3 8,5 23 23
60 100 3 8,5 23 23
80/89 150 4 18 25 25

Serie 3600 mit 2 Spurkréinzen

d1 d2 s b A D,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
80/89 150 4 18 25 25

Serie 3950 mit 2 Spurkréinzen

di d2 s b A D,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
80/89 150 4 18 23 25
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Serie 1200
d1 d2 s b A D..in
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 75 & 8,5 23 23
60 100 3 8,5 23 23
Serie 3500
d1 d2 s b A D..in
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 75 & 8,5 20 23
60 100 & 8,5 20 23
Serie 3500 heavy
di d2 s b A, D,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
60 100 & 8,5 20 23
Antistatikelement

Das Antistatikelement fihrt zu einer permanenten elektrischen
Verbindung zwischen dem Metallrohr und der Achse der Rolle. Ist
das Seitenprofil entsprechend geerdet und eine elektrische
Verbindung zwischen der Achse der Rolle und dem Seitenprofil
hergestellt, so entsteht keine statische Aufladung auf der

Metallrohroberfléche.

Das Antistatikelement kann bei folgenden Rohrmaterialen bzw.
Rohrveredelungen eingesetzt werden:
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ALLGEMEINE TECHNISCHE INFORMATIONEN
ROHRE MIT GERAUSCHDAMMUNG

Material Oberflachenveredelung
Stahl Ohne

Stahl Verzinken

Stahl Nitrocarburieren

Edelstahl Ohne

Aluminium Ohne (keine Eloxal-Schicht)

Das Antistatikelement wird standardméBig bei allen Férderrollen
mit integrierter Sicke, allen Kunststoff basierten Antriebskdpfen,
Schlauchiberzigen und konischen Elementen eingesetzt und ist
optional bei den folgenden Rollenserien wahlbar:

- Serie 1100

- Serie 1450

- Serie 1700 light

- Serie 1700

- Serie 1700KXO

- Serie 1700 heavy
- Serie 3500

- Serie 3500KXO light
- Serie 3500KXO

- Serie 3600

- Serie 3950

Das Antistatikelement ist fir folgende Rollendurchmesser
verfigbar:

- 20 mm
- 30 mm
- 40 mm
- 50 mm
- 60 mm
- 80 mm
- 89 mm

Interroll empfiehlt, die elekirische Verbindung der Rollenachse
zum Seitenprofil sicherzustellen und vor und wéhrend der
Nutzung der Rolle das Erdpotential auf der Rollenoberflache zu
prifen. Am besten eignen sich verschraubte Achsen, um eine
sichere elektrische Verbindung herzustellen.

© 0412021 Interroll

Rohre mit Gerduschdédmmung

Vorteile

- Hohe Gerduschdémpfung, insbesondere bei Stahlbehdltern
- Reduziert das Frequenzniveau und den Nachklang beim

Anschlagen der Rollen

Technische Daten

Min. Referenzlénge fir 250 mm
Dé&mmung

Max. Referenzldnge fir 2000 mm
Démmung*

D Rohr 50 mm
Temperaturbereich —28 bis +80 °C

Rohrmaterialien

Stahl-blank, Stahl-verzinkt,

Edelstahl, Aluminium

* Das Ddmmmaterial wird mit einer maximalen Lénge von 1000 mm in das

Rohr eingebracht. Diese Lange reicht fir eine Geréuschddmmung aus.

Ausfihrungsvarianten

Folgende Serien kénnen mit der Gerduschdémmung versehen

werden:

- Serie 1100
- Serie 1200
- Serie 1500
- Serie 1700
- Serie 1700 heavy
- Serie 3500

Rollen mit Geréuschdédmmung werden mit einem
Schaumstoffinnenrohr versehen. Der Schaumstoff wird wéhrend
des Produktionsprozesses der Rolle in das Rohr gepresst. Die
Gerduschdédmmung ist auch fir Rollen mit Sicken méglich.
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ROLLEN
SERIE 1100
Schwerkrafttorderrolle

Anwendungsbereich
Innerbetriebliche Férdertechnik,
insbesondere zur kosteneffizienten
Realisierung von Gefdlle- oder
Schiebebahnen geeignet. Auch
verwendbar fir den Einsatz im
Lebensmittelbereich. Das in den
Lagern verwendete Fett ist FDA-
konform.

30

800
#d0

Hohe Korrosionsbesténdigkeit
Die Rollen bestehen aus nicht rostendem Material. Auf Wunsch kénnen auch hochwertige
Edelstahlkugeln verwendet werden.

Unempfindlich gegen Verschmutzungen
Die glatt ausgefihrten Oberfléchen schitzen vor Anhaftung von Schmutz.

Seitliche Beladung
Die Rohrenden sind abgerundet, dadurch kénnen Férdergiter sehr leicht von der Seite
aufgeschoben werden.

Robuste Konstruktion

Zur axialen Sicherung des Rollenbodens sind die Lagerbaugruppen bei PYC-Rohren ab einem
Durchmesser von 30 mm zuséatzlich zur Presspassung Uber eine innen liegende Schnappkante
gesichert.
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Technische Daten

ROLLEN
SERIE 1100

Schwerkraftforderrolle

Allgemeine technische Daten
Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit

Temperaturbereich

1100
350 N
0,3 m/s

—5 bis +40 °C
PVC-Rohr:

Bei erhshter Umgebungstemperatur (ab +30 °C) und hoher statischer Dauerbelastung iber Stunden ist eine

dauerhafte Verformung der Rollen nicht auszuschlieen.

Material

Rohr

Achse

Rollenboden

Dichtung

Lagerausfihrung

Ausfihrungsvarianten

Stahl-verzinkt, Edelstahl, Aluminium
PVC:

RAL7030 (Steingrau)

RAL7024 (Dunkelgrau) fir @ 20 mm
RAL5015 (Himmelblau) for @ 50 mm

Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl

Polypropylen:
RAL9005 (Tiefschwarz)
RAL7024 (Dunkelgrau) fir Rohr mit @ 20 mm

Polypropylen:

RAL1021 (Rapsgelb) bei Verwendung von Karbonstahlkugeln

RAL7030 (Steingrau) bei Verwendung von Edelstahlkugeln

RAL7024 (Dunkelgrau) fir Verwendung von Edelstahlkugeln bei @ 20 mm

Spezialkugellager aus Polypropylen mit Stahlkugeln (Karbonstahl oder Edelstahl)

Rohriiberziige

PVC-Schlauch (Seite 22)
PU-Schlauch (Seite 24)
Gummierung (Seite 25)

Antistatische Ausfilhrung

(<10° Q) Standardausfishrung bei Rollen mit Schlauchiiberzug, nicht bei PVC-Rohr und Rohr mit @ 16 mm

einsetzbar

Spezielle Rohroberfléchenbehandlung

Nitrocarburieren

Achsen Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:
* Mit Feder auf beiden Seiten
* Mit variabler Lange
* Unterschiedliche Ausfihrung der beiden Achsenden
Gerduschdémmung Fir Rohr mit @ 50 mm

© 042021 Interroll
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ROLLEN 800
SERIE 1100 880

Schwerkraftforderrolle

Traglasten der Serie 1100 bei verschraubtem Einbau

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von +5 bis +40 °C.
Giltig fur folgende Achsausfihrungen: Innengewinde oder AuBengewinde.

Lager: gefihrte Kugeln, kein Prazisionskugellager.

Rohrmaterial D Rohr/ @ Achse [mm] Manx. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]
Stéirke [mm]

100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200

Aluminium 20x 1,5 6 90 90 90 90 85 60 45 35 - - - -
50x1,5 10, 12 350 350 350 350 350 350 350 350 350 350 310 260

PVC 20x 1,5 6 90 20 10 5 - - - - - - - -
30x1,8 8 120 90 35 20 15 - - - - - - -
40 x 2,3 8,10 180 180 130 70 40 25 20 15 10 - - -
50x238 8,10, 1T HEX, 12 350 350 275 150 95 70 50 35 30 25 20 15

Stahl 20x 1,5 6 90 90 90 90 90 90 90 90 75 60 50 45
30x 1,2 8 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120
50x 1,5 8,10, 1T HEX, 12 350 350 350 350 350 350 350 350 350 350 350 350

HEX = Sechskant
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ROLLEN
SERIE 1100

Schwerkraftforderrolle

Traglasten der Serie 1100 bei losem Einbau

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von +5 bis +40 °C.
Giltig fur folgende Achsausfihrungen: Federachse, starre Achse oder Achse mit Schlusselfléche.

Lager: gefihrte Kugeln, kein Prazisionskugellager.

Rohrmaterial D Rohr/ @ Achse [mm] Manx. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]
Stéirke [mm]
100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200
Aluminium 20x 1,5 6 90 90 90 90 85 60 45 35 - - - -
50x1,5 8 350 350 350 350 350 345 295 260 230 210 190 180
10 350 350 350 350 350 350 350 350 350 350 310 260
PVC 15 0 5 S I S R N e
20x 1,5 6 90 20 10 - - - - - - - - -
30x1,8 6,8 120 90 85 20 15 - - - - - - -
40 x 2,3 8,10 180 180 115 65 40 25 20 15 10 - - -
50x238 8,10, 11 HEX, 12 350 350 275 150 95 65 50 85 30 25 20 15
Stahl 16 x 1 ) 50 50 50 50 50 50 45 85 25 20 20 15
20x 1,5 6 90 90 90 90 90 90 90 90 75 60 50 45
30x1,2 8 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120
50x 1,5 8 350 350 350 350 350 330 280 245 220 195 180 165
10, 11 HEX, 12 350 350 350 350 350 350 350 350 350 350 350 350

HEX = Sechskant

© 042021 Interroll
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ROLLEN
SERIE 1100

Schwerkrafttorderrolle

MaBe

800
#d0

Die MaB3e der Férderrolle sind abhéngig von der Achsausfilhrung. Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird bei

einer Bestellung nur die tatsdchliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt.
BestellmafBe fir Rohriberzige, z. B. PVC-Schléuche, siehe Seite 23.

RL = Referenzldnge/Bestellldnge

EL = Einbaulange, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen

AGL = Achsgesamtlénge

u = Nutzbare Rohrlénge: Lénge ohne Rollenbden und bei gebérdeltem Metallrohr ohne Lénge der Bérdelung
Innengewindeachse

| U | 0.5
RL
EL=AGL

D Rohr Rohrmaterial D Achse EL AGL U

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
30x1,2 Stahl 8 RL+ 5 RL+ 5 RL — 26
30x1,8 PVC 8 RL+ 5 RL+ 5 RL—-12
40 x 2,3 PVC 8,10 RL+ 10 RL+ 10 RL—-12
50x1,5 Stahl 8, 11 HEX RL+ 10 RL+ 10 RL — 26

Aluminium/Stahl 10,12
50x 2,8 PVC 8,10, 11 HEX, 12 RL+ 10 RL+ 10 RL—-12

HEX = Sechskant

34
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Federachse

ROLLEN
SERIE 1100

Schwerkrafttorderrolle

EL
AGL
@ Rohr Rohrmaterial @ Achse EL AGL U
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
16 x 1 PVC/Stahl 5 RL + 5 RL+ 17 RL—-16
20x1,5 Aluminium/PVC/Stahl [¢) RL+ 5 RL+ 17 RL-16
30x1,2 Stahl 8 RL + 5 RL + 21 RL — 26
30x1,8 PVC 6 RL + 5 RL+ 17 RL—12
8 RL + 21
40 x 2,3 PVC 8 RL+ 10 RL + 26 RL—-12
10 RL + 30
50x1,5 Aluminium/Stahl 8 RL+ 10 RL + 26 RL — 26
10 RL + 30
Stahl 11 HEX RL + 32
12 RL + 34
50x 2,8 PVC 8 RL+ 10 RL + 26 RL—-12
10 RL + 30
11 HEX RL + 32
12 RL + 34

HEX = Sechskant

Detaillierte Produktspezifikationen sind auf Anfrage erhaltlich.

© 0412021 Interroll
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ROLLEN
SERIE 1200
Stahlférderrolle

Anwendungsbereich
Angetriebene Stickgutférderung,
wie z. B. beim Transport von
Kartons, Behaltern, Fassern oder
Reifen. Geeignet zur Redlisierung
von Gefdlle- oder Schiebebahnen.
Die Rolle ist konzipiert zum Einsatz
in einem sehr breiten
Temperaturbereich von —28 bis
+80 °C. Die Variante mit Stahl-
Rollenboden ist fir den Einsatz in
Tiefkihlapplikationen oder
Anwendungen mit sehr hoher
Umgebungstemperatur konzipiert.

36
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Hohe Zuverléassigkeit
Die Ganzstahlrolle zeichnet sich dank gepresster und verzinkter Lagerschalen mit gehérteter
Laufrille durch eine ausgesprochene Langlebigkeit und hohe Widerstandsfahigkeit aus.

Seitliche Beladung
Die Rohrenden sind abgerundet, dadurch kénnen Férdergiter sehr leicht von der Seite
aufgeschoben werden. Axiallasten werden iber Kugellager und Dichtung abgetragen.

Besonders robust
Die Ausformung der verwendeten Kugellager ist fir den Einsatz in Férderrollen optimiert, so dass
grofle Lagerverwinkelungen méglich sind.

© 042021 Interroll
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Technische Daten

ROLLEN
SERIE 1200
Stahlférderrolle

Allgemeine technische Daten
Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit
Antistatische Ausfihrung (< 10° Q)

Temperaturbereich

1200
1200 N
0,8 m/s
Ja

—28 bis +80 °C

Material
Rohr

Achse
Rollenboden

Lagerausfihrung

Ausfihrungsvarianten

Stahl-verzinkt, Edelstahl, Aluminium
Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl
Stahl-verzinkt

Stahl-Kugellager mit gehérteten Laufrillen
Bis & 40 mm gedlt, ab @ 50 mm gefettet

Rohrilberziige

PVC-Schlauch (Seite 22)
PU-Schlauch (Seite 24)
Gummierung (Seite 25)

Achsen

Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:

* Mit Feder auf beiden Seiten
* Mit variabler Lange
* Unterschiedliche Ausfihrung der beiden Achsenden

Rohr

Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:

* Mit aufgeschweifiten Spurkrénzen

Gerduschdémmung

Fir Rohr mit @ 50 mm

© 042021 Interroll
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ROLLEN
SERIE 1200

Stahltérderrolle

Traglasten der Serie 1200 bei verschraubtem Einbau

Die folgende Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von —5 bis +40 °C. Bei Anwendungen in anderen
Temperaturbereichen kénnen die Werte abweichen.
Giltig fur folgende Achsausfihrungen: Innengewinde oder AuBengewinde.

Lager: gehértetes Metallkugellager.

#d0

Rohrmaterial @ Rohr/ @ Achse [nm] Manx. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]
Starke
[mm] 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1200 1400 1600
Stahl 30x1,2 8,10 300 300 300 300 300 300 300 292 230 186 129 94 72
40x1,5 10, 12 800 800 800 800 800 800 800 800 685 555 385 280 215
50x1,5 10, 12 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1110 765 560 430
60x1,5 10,12, 14 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 985 755
80 x 2 12,14 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200
Traglasten der Serie 1200 bei losem Einbau
Die folgende Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von —5 bis +40 °C. Bei Anwendungen in anderen
Temperaturbereichen kénnen die Werte abweichen.
Giltig fur folgende Achsausfihrungen: Federachse, starre Achse oder Achse mit Schlusselfléche.
Lager: gehértetes Metallkugellager.
Rohrmaterial @ Rohr/ @ Achse [nm]  Max. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]
Starke
[mm] 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1200 1400 1600
Stahl 30x1,2 8,10 300 300 300 300 300 300 300 290 230 185 130 95 70
40x1,5 8 800 800 800 735 585 490 420 370 330 300 255 225 200
10, 12 800 800 800 800 800 800 800 800 685 559 385 280 215
50x1,5 8 1200 1200 975 720 575 475 410 355 320 285 240 210 185
10 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1050 925 830 750 640 560 430
11 SK, 12 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1110 765 560 430
51 x2 10 1200 1200 1200 1200 1200 1190 1025 900 805 730 615 585 475
12 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1055 775 590
60x1,5 10 1200 1200 1200 1200 1200 1175 1010 885 790 715 600 520 460
12,14 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 985 755
80 x 2 14 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200

38
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1 18 ROLLEN
SERIE 1200
Stahlférderrolle

MaBe

Die MaB3e der Férderrolle sind abhéngig von der Achsausfilhrung. Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird bei
einer Bestellung nur die tatsdchliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt.
BestellmafBe fir Rohriberzige, z. B. PYC-Schléuche, siehe Seite 23 und fir Spurkrénze siehe Seite 27.

RL = Referenzldnge/Bestellldnge
EL = Einbaulange, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen
AGL = Achsgesamtlénge
u = Nutzbare Rohrlénge: Lénge ohne Rollenbden und bei gebérdeltem Metallrohr ohne Lénge der Bérdelung
Innengewindeachse
0.5 U 0.5
RL
EL=AGL
@ Rohr D Achse EL AGL U
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
30x1,2 8,10 RL + 6 RL+ 6 RL -8
40x 1,5 10,12 RL + 6 RL+ 6 RL-10
50x1,5 10, 12 RL + 6 RL + 6 RL—12
60 x 1,5 10,12, 14 RL + 6 RL + 6 RL — 21
80 x 2 14 RL + 3 RL+ 3 RL — 21

© 0412021 Interroll 39
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ROLLEN 880
SERIE 1200
Stahlférderrolle

Federachse

| 0.5
EL
AGL
D Rohr Rohrmaterial D Achse EL AGL U
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
30x1,2 Stahl 8 RL + 6 RL + 22 RL—-8
10 RL + 26
40x 1,5 Stahl 8 RL+ 6 RL + 22 RL—10
10 RL + 26
12 RL + 30
50x1,5 Stahl 8 RL + 6 RL + 22 RL—12
10 RL + 26
11 HEX RL + 28
12 RL + 30
51 x2 Stahl 10 RL + 6 RL + 26 RL— 12
12 RL + 30
60 x 1,5 Stahl 10 RL + 6 RL + 26 RL — 21
12 RL + 30
14 RL + 34
80 x 2 Stahl 14 RL + 3 RL + 31 RL — 21

HEX = Sechskant

Detaillierte Produktspezifikationen sind auf Anfrage erhaltlich.
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ROLLEN
SERIE 1200
Stahlférderrolle
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ROLLEN
SERIE 1450

Schwerlast-Universalférderrolle

Anwendungsbereich
Angetriebene und vor allem nicht
angetriebene Férdertechnik, wie

z. B. beim Transport von Kartons,
Behadltern, Fassern, Radern,
Paletten oder Stahlcontainern.
Dank einer Tragfdhigkeit von bis zu
5000 N kann das Produkt als
Universalférderrolle fir sehr hohe
Lasten eingesetzt werden. Die
Rollenserie lasst sich auch zur
Realisierung von
Schwerkraftrollenbahnen
verwenden. Die Variante mit Stahl-
Rollenboden ist fir den Einsatz in
Tiefkihlapplikationen oder
Anwendungen mit sehr hoher
Umgebungstemperatur konzipiert.

42

Geringe Gerduschentwicklung
Durch Prézisionskugellager, einen Technopolymer-Rollenboden und eine Dichtung wird ein sehr
leiser Lauf erreicht.

Seitliche Beladung
Die Rohrenden sind abgerundet, dadurch kénnen Férdergiter sehr leicht von der Seite
aufgeschoben werden.

Axiale Belastbarkeit
In Achsrichtung wirkende Krafte werden Uber Kugellager und Dichtung abgetragen.

Robuste Konstruktion
Um eine axiale Sicherung von Rollenboden, Kugellager und Dichtung gegen Herauswandern zu
erreichen, ist der Rollenboden nicht nur in das Rohr eingepresst, sondern zusétzlich gebérdelt.

© 042021 Interroll



Technische Daten

ROLLEN
SERIE 1450
Schwerlast-Universalférderrolle

Allgemeine technische Daten

Plattform 1450 1450

Max. Traglast 5000 N 2500 N

Max. Férdergeschwindigkeit 0,8 m/s 0,8 m/s

Antistatische Ausfihrung Optional (< 10°Q)

Temperaturbereich —5 bis +40 °C —28 bis +80 °C

Material

Rohr Stahl-verzinkt, Edelstahl Stahl-verzinkt, Edelstahl

Achse Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl
Dichtung Polyamid, RAL1021 (Rapsgelb) Stahl

Rollenboden Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz) Stahl-verzinkt

Lagerausfihrung For @80, &89: Prazisionskugellager Stahl 6205 Prézisionskugellager Stahl 6204 1Z, gefettet

Ausfihrungsvarianten

2RZ, Lagerluft C3, gefettet
Fir @60: Prézisionskugellager Stahl 6204 2RZ,
Lagerluft C3, gefettet

Rohriiberziige

Fir Rohr mit @ 60 und 80 mm PVC-Schlauch (Seite 22)
Gummierung (Seite 25)

Antistatische Ausfihrung

(<10° Q) Standardausfihrung bei Rollen mit Sicken oder Schlauchiberzug

Achsen Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:
* Mit variabler Lange
* Unterschiedliche Ausfihrung der beiden Achsenden

Rohr Zusatzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:

* Mit aufgeschweifiten Spurkrénzen
* Mit Sicken zur Fihrung von Rundriemen (nur fir Rohr mit @ 80 x 2 mm)

© 042021 Interroll
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ROLLEN ddd
SERIE 1450

Schwerlast-Universaltérderrolle

Traglasten der Serie 1450 bei verschraubtem Einbau

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von +5 bis +40 °C.
Giltig fur folgende Achsausfihrungen: Innengewinde oder AuBengewinde.

Lager: 6205 2RZ.

Rohrmaterial @ Rohr/Stérke [mm] @ Achse [mm] Manx. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]
200 1000 1200 1400 1600 1800 2000
Stahl 60 x3 20 5000 3635 2515 1840 1405 1105 895
80 x 2 20 5000 5000 4285 3135 2395 1890 1525
80 x3 20 5000 5000 5000 4530 3460 2725 2205
89 x 3 20 5000 5000 5000 5000 4815 3800 3070

Traglasten der Serie 1450 bei verschraubtem Einbau und Tiefkihlausfihrung

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von —28 bis +80 °C.
Giiltig fur folgende Achsausfihrungen: Innengewinde oder AuBengewinde.

Lager: 6204 1Z.

Rohrmaterial @ Rohr/Starke [mm] @ Achse [mm] Manx. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]
200 1000 1200 1400 1600 1800 2000
Stahl 80 x 2 20 2500 2500 2140 1565 1200 945 760
80 x3 20 2500 2500 2500 2265 1730 1360 1100
89 x3 20 2500 2500 2500 2500 2400 1900 1535
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SERIE 1450

Schwerlast-Universalférderrolle

Traglasten der Serie 1450 bei losem Einbau

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von +5 bis +40 °C.
Giltig fur folgende Achsausfihrungen: starre Achse oder Achse mit Schlisselfléche.

Rohrmaterial Lager @ Rohr/Stérke [mm] D Achse Manx. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]
[mm]
200 1000 1200 1400 1600 1800 2000
Stahl 6204 2RZ 60 x 3 normal/nahtlos 20 5000 3635 2515 1840 1405 1105 895
6205 2RZ 80 x 2 20 5000 5000 4285 3135 2395 1890 1525
80x3 20 5000 5000 5000 4530 3460 2725 2205
89 x3 20 5000 5000 5000 4465 4005 3655 3070
MaBe

Die Maf3e der Férderrolle sind abhéngig von der Achsausfihrung. Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird bei
einer Bestellung nur die tatsdchliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt.
BestellmafBe fir Rohriberzige, z. B. PYC-Schlduche, siehe Seite 23 und fir Spurkrénze siehe Seite 27.

RL = Referenzldnge/Bestellldnge

EL = Einbauldnge, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen

AGL = Achsgesamtlénge

u = Nutzbare Rohrlénge: Lange ohne Rollenbéden und bei gebérdeltem Metallrohr ohne Lénge der Bérdelung

Rolle, @ 80 und @ 89 mm, mit Polyamid-Rollenboden

05 0.5
U
5 RL 5
EL=AGL
@ Rohr @ Achse EL AGL V)
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
80x2;80x3;89x3 20 RL+ 10 RL+ 10 RL — 26
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ROLLEN
SERIE 1450

Schwerlast-Universalférderrolle

Rolle, @ 60 mm, mit Polyamid-Rollenboden

@ Rohr D Achse EL AGL U

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

60 x3 20 RL+ 10 RL+ 10 RL-10
Rolle, @ 80 und @ 89 mm, mit Stahl-Rollenboden

05
EL=AGL

@ Rohr @ Achse EL AGL U

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

80x2;80x3;89x3 20 RL + 10 RL+ 10 RL — 26

Detaillierte Produktspezifikationen sind auf Anfrage erhaltlich.
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ROLLEN
SERIE 1500/1520
Gleitlagertérderrolle

Anwendungsbereich

Nicht angetriebene
Behdalterfordertechnik, bei der die
Rolle meist zur Beférderung von
verpackten oder unverpackten
Lebensmitteln zum Einsatz kommt.
Da hohe Reinheitsanforderungen
erfullt sind, kann die Rolle in
Nassbereichen verwendet und eine
Nassreinigung durchgefihrt
werden.

48
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Hohe Lebensdaver

In der Serie 1500 sind leichtlaufende, verschleiffeste Gleitlager verbaut, aus denen kein Fett
ausgewaschen werden kann. Die Verwendung von Achsbolzen aus Edelstahl sorgt zudem fir
eine hohe Korrosionsbesténdigkeit. Eingepresste Rollenbéden verhindern das Eindringen von
Fremdkérpern ins Rolleninnere.

Einfache Reinigung
Verschmutzungen kénnen mit handelsiiblichen Reinigungsmitteln entfernt werden. Zur besonders
grindlichen Reinigung kann die Rolle auch sehr leicht aus- und wieder eingebaut werden.

Leichte Montage
Gleitlagerbuchsen erméglichen das Einschnappen in ein Seitenprofil mit maximal 2,5 mm
Wandstérke und Sechskantldchern (gilt nicht fir Serie 1520).

Robuste Konstruktion
Zur axialen Sicherung des Rollenbodens ist dieser bei PYC-Rohren zusétzlich zur Presspassung
Uber eine innen liegende Schnappkante gesichert.

© 042021 Interroll
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Technische Daten

ROLLEN
SERIE 1500/1520

Gleitlagertérderrolle

Allgemeine technische Daten
Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit
Antistatische Ausfihrung

Temperaturbereich

Achslésung

Befestigungslécher

1500
120 N
0,8 m/s
Nein

—5 bis +40 °C
—28 bis +40 °C (fir Stahlrohre)
PVC-Rohr:

Bei erhshter Umgebungstemperatur (ab +30 °C) und
hoher statischer Dauerbelastung Uber Stunden ist eine

dauerhafte Verformung der Rollen nicht

auszuschlieBen.
Achszapfen, @ 6 mm, Edelstahl

Sechskant, 11 mm, +0,3/—0,8 mm

1520
1100 N
0,8 m/s
Nein

—5 bis +40 °C
—28 bis +40 °C (fur Stahlrohre)

Achsbolzen, @ 12 mm, Edelstahl, M8-Innengewinde

Rundloch fir M8-Schraube

Material

Rohr

Achse, fest mit Rollenboden verbunden
Rollenboden
Gleitlagerbuchse

Lagerausfihrung

Ausfihrungsvarianten

Stahl-verzinkt, Edelstahl, Aluminium
PVC:

RAL7030 (Steingrau)

RAL5015 (Himmelblau) fir @ 50 mm

Ja, Edelstahl
Polypropylen, RAL1023 (Verkehrsgelb)
Polymethylen, RAL7030 (Steingrau)

Gleitlager

Edelstahl

PVC:

RAL7030 (Steingrau)

RAL5015 (Himmelblau) fir @ 50 mm

Polyoxymethylen, RAL9005 (Tiefschwarz)

Gleitlager

Rohriiberziige

PVC-Schlauch (Seite 22)
PU-Schlauch (Seite 24)
Gummierung (Seite 25)

Spezielle Rohroberfléchenbehandlung

Nitrocarburieren

Serie 1500

Rolle mit und ohne Gleitlagerbuchse

Gerduschdémmung

Fir Rohr mit @ 50 mm

© 042021 Interroll
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ROLLEN 800
SERIE 1500/1520 880

Gleitlagertérderrolle

Traglasten der Serie 1500 mit starrer Achse

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von —5 bis +20 °C fir PVC-Rohre und auf einen Temperaturbereich von
—28 bis +40 °C fir Stahlrohre.

Giltig fur folgende Achsausfihrungen: starre Achse.

Lager: Gleitlager.

Rohrmaterial @ Rohr/Stérke [mm] @ Achse [mm] Max. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]

100 200 300 400 500 600 700 800

PVC 30x1,8 6 50 50 35 20 12 - - -
50x 2,8 6 120 120 120 120 95 65 48 35

Stahl 30x 1,2 6 50 50 50 50 50 50 50 50
50x 1,5 6 120 120 120 120 120 120 120 120

Traglasten der Serie 1520 mit Achsbolzen
Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von =5 bis +20 °C fir PVC-Rohre und auf einen Temperaturbereich von
—28 bis +40 °C fir Stahlrohre.

Giltig fur folgende Achsausfihrungen: Achsbolzen mit Innengewinde.

Lager: Gleitlager.

Rohrmaterial @ Rohr/Stérke [mm] @ Achsbolzen Max. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]
[mm]

200 300 400 600 800 1000 1300 1600

PVC 50x 2,8 12 500 250 150 65 36 - - -

Stahl 50x 1,5 12 1100 1100 1100 1100 1100 1100 650 400

Ausbau einer Rolle der Serie 1500

Eine Rolle der Serie 1500 kann sehr leicht mit Hilfe der mitgelieferten Gleitlagerbuchsen in Sechskantléchern eingebaut werden. Wenn
die Rolle z. B. zur Reinigung wieder ausgebaut werden muss, ist das ebenso einfach. Interroll empfiehlt zum Ausbau einen 12er-
Maulschlissel. Der Maulschlissel muss zwischen der Innenseite des Seitenprofils und dem Rollenboden der Rolle platziert werden. Er ist
so auf den Sechskant aufzusetzen, dass die beiden Laschen der Gleitlagerbuchse nicht mehr abstehen. Die Laschen verhindern ein
unabsichtliches Herausfallen der Gleitlagerbuchsen aus dem Seitenprofil. Werden die Laschen durch den Maulschlissel angelegt, l&sst
sich die Gleitlagerbuchse einfach nach auBen herausziehen.
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Gleitlagertérderrolle

MaBe der Serie 1500

Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird die tatsdchliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt.
BestellmafBe fir Rohriberzige, z. B. PVC-Schléuche, siehe Seite 23.

RL = Referenzléinge/Bestelllénge
EL = Einbaulénge, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen
u = Nutzbare Rohrlénge, Ldnge ohne Rollenbdden und bei gebérdeltem Metallrohr ohne Lénge der Bérdelung

@ Rohr Rohrmaterial D Achse EL V)

[mm] [mm] [mm] [mm]
30x1,2 Stahl 6 Stub/11 HEX-Clip RL+ 10 RL — 20
30x1,8 PVC 6 Stub/11 HEX-Clip RL+ 10 RL- 10
50x1,5 Stahl 6 Stub/11 HEX-Clip RL+ 10 RL — 22
50x 2,8 PVC 6 Stub/11 HEX-Clip RL + 10 RL-10

Stub = Achsbolzen

HEX = Sechskant

PVC-Rohr mit Gleitlagerbuchse

2.5* 2.5%

| U
RL
EL
* Maximale Profilweite
PVC-Rohr ohne Gleitlagerbuchse
)
T U 1
RL
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Gleitlagertérderrolle

MaBe der Serie 1520

Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird die tatsdchliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt.
BestellmafBe fir Rohriberzige, z. B. PVC-Schléuche, siehe Seite 23.

RL = Referenzléinge/Bestelllénge
EL = Einbaulénge, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen
u = Nutzbare Rohrlédnge, Ldnge ohne Rollenbdden und bei gebérdeltem Metallrohr ohne Lénge der Bérdelung

Stahlrohr und Innengewinde-Achsbolzen

D Rohr Rohrmaterial D Achse EL U

[mm] [mm] [mm] [mm]
50x1,5 Stahl Achsbolzen, Innengewinde M8 RL + 20 RL-10
50x2,8 PVC Achsbolzen, Innengewinde M8 RL + 20 RL-10

EL
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‘X Anwendungsbereich Geringe Gerduschentwicklung
Innerbetrieblicher Transport kleiner  Durch Prézisionskugellager, einen Technopolymer-Rollenboden und eine Dichtung wird ein sehr
AL Foérdergiter sowie Einsatz bei leiser Lauf erreicht.
e Montageautomaten oder bei
Verpackungsmaschinen. Geeignet  Seitliche Beladung
zur Realisierung von Gefdlle- und ~ Die Rohrenden sind abgerundet, dadurch kénnen Férdergiter sehr leicht von der Seite
Schwerkraftbahnen. aufgeschoben werden. Axiallasten werden iber Kugellager und Dichtung abgetragen.

Kleine Rollenteilungen
Durch Verwendung der Rollen mit einem Durchmesser von 20 oder 30 mm lassen sich kleine
Rollenteilungen realisieren.

Robuste Konstruktion

Um eine hohe axiale Belastbarkeit zu erzielen, insbesondere von Rollenboden, Kugellager und
Dichtung, ist der Rollenboden bei den Versionen mit Metallrohr nicht nur in das Rohr eingepresst,
sondern zusétzlich gebérdelt. Die Lagerbaugruppen der PYC-Rohre mit einem Durchmesser von
30 mm sind zusétzlich zur Presspassung Uber eine innere Schnappkante gesichert.
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SERIE 1700 LIGHT

Universalférderrolle

Allgemeine technische Daten
Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit

Temperaturbereich

1700
150 N
1,5 m/s

—28 bis +40 °C
PVC-Rohr:
Bei erhshter Umgebungstemperatur (ab +30 °C) und hoher statischer Dauerbelastung iber Stunden ist eine

dauerhafte Verformung der Rollen nicht auszuschlieen.

Material

Rohr

Achse
Rollenboden

Dichtung

Lagerausfihrung

Ausfihrungsvarianten

Stahl-verzinkt, Edelstahl, Aluminium

PVC:

RAL7030 (Steingrau)

RAL7024 (Dunkelgrau) fir Rohr mit @ 20 mm

Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl
Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)

Polypropylen, RAL1021 (Rapsgelb) fir Rohr mit @ 20 mm
Polyamid, RAL1021 (Rapsgelb) fir Rohr mit @ 30 mm

Abgedichtetes Prézisionskugellager, Stahl 689 2Z, Lagerluft CO

Rohriiberziige

PVC-Schlauch fisr Rollen mit verzinkten Rohren oder Edelstahlrohren (Seite 22)

Antistatische Ausfilhrung

(<10° Q) Standardausfishrung bei Rollen mit Sicken oder Schlauchiberzug, nicht bei PYC-Rohr einsetzbar

Spezielle Rohroberflachenbehandlung

Nitrocarburieren

Schmierungsarten des Kugellagers

Gefettet fir eine Umgebungstemperatur von —28 bis +40 °C (Standard)

Achsen

Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:
* Mit Feder auf beiden Seiten

* Mit variabler Lange

* Unterschiedliche Ausfilhrung der beiden Achsenden

© 042021 Interroll
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ROLLEN 800
SERIE 1700 LIGHT

Universalférderrolle

Traglasten der Serie 1700 light bei verschraubtem Einbau

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von +5 bis +40 °C.
Die maximale statische Belastung bei —28 °C bis —6 °C betragt 40 N.

Giltig fur folgende Achsausfihrungen: Innengewinde oder AuBengewinde.

Lager: 689 27.

Rohrmaterial @ Rohr/Stérke [mm] @ Achse [mm] Max. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]
100 200 300 400 500 600
PVC 20x 1,5 8 80 19 - - - -
30x1,8 8 150 80 35 20 - -
Aluminium 20x 1,5 8 150 150 150 129 82 57
Stahl 20x1,5;30x 1,2 8 150 150 150 150 150 150

Traglasten der Serie 1700 light bei losem Einbau

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von +5 bis +40 °C.
Die maximale statische Belastung bei —28 °C bis —6 °C betragt 40 N.

Giiltig fur folgende Achsausfihrungen: Federachse, starre Achse oder Achse mit Schlusselfléche.

Lager: 689 27.

Rohrmaterial @ Rohr/Starke [mm] @ Achse [mm] Max. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]
100 200 300 400 500 600
PVC 20x 1,5 6,8 80 19 - - - -
30x1,8 6,8 150 80 35 20 12 -
Aluminium 20x 1,5 6 150 150 150 129 82 57
Stahl 20x1,5;30x 1,2 6,8 150 150 150 150 150 150
MaBe

Die Mafle der Férderrolle sind abhéngig von der Achsausfihrung. Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird bei
einer Bestellung nur die tatsdchliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt.
Bestellmafle fir Rohriberziige, z. B. PVC-Schléuche, siehe Seite 23.

RL = Referenzlénge/Bestellléinge

EL = Einbaulénge, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen

AGL = Achsgesamtlénge

u = Nutzbare Rohrlénge: Lénge ohne Rollenbdden und bei gebérdeltem Metallrohr ohne Lange der Bérdelung
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Federachse
0.5 . U | 0.5
RL
EL
AGL
@ Rohr Rohrmaterial D Achse EL AGL U
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
20x1,5 Aluminium/PVC/Stahl 6 RL + 5 RL+ 15 RL-16
8 RL + 21
30x1,2 Stahl 6 RL + 5 RL+ 15 RL — 26
8 RL + 21
30x1,8 PVC 6 RL + 5 RL+ 15 RL - 12
8 RL + 21
Innengewindeachse
U | 0.5
RL
EL=AGL
@ Rohr Rohrmaterial D Achse EL AGL u
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
20x1,5 Aluminium/PVC/Stahl 8 RL+5 RL+5 RL- 16
30x1,2 Stahl 8 RL + 5 RL + 5 RL — 26
30x1,8 PVC 8 RL + 5 RL + 5 RL— 12

© 0412021 Interroll
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Universalférderrolle

Anwendungsbereich
Angetriebene und nicht
angetriebene Férdertechnik, wie

z. B. beim Transport von Kartons,
Behdltern, Fassern oder Reifen.
Geeignet zur Realisierung von
Gefalle- oder Schiebebahnen.
Auch als Gurttragrolle verwendbar
(keine Umlenkung).

58
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Héchste Zuverléssigkeit
Diese Rollenserie hat sich millionenfach bewdhrt. Die Rolle bietet eine sehr hohe
Funktionssicherheit.

Geringe Geréduschentwicklung
Durch Prézisionskugellager, einen Technopolymer-Rollenboden und eine Dichtung wird ein sehr
leiser Lauf erreicht.

Guter Schutz vor Schmutz und Wasser
Die Rolle zeichnet sich durch einen guten Schutz vor grobem Schmutz und Tropfwasser aus. Eine
integrierte Rille sorgt dafir, dass das Wasser abgewiesen wird.

Seitliche Beladung
Die Rohrenden sind abgerundet, dadurch kénnen Férdergiter sehr leicht von der Seite
aufgeschoben werden. Axiallasten werden iGber Kugellager und Dichtung abgetragen.

Besonders leichter Anlauf
Bei Verwendung eines gedlten Prézisionskugellagers lauft die Rolle besonders leicht an.

Robuste Konstruktion

Um eine hohe axiale Belastbarkeit zu erzielen, insbesondere von Rollenboden, Kugellager und
Dichtung, ist der Rollenboden bei den Versionen mit Metallrohr nicht nur in das Rohr eingepresst,
sondern zusdtzlich gebérdelt. Die Lagerbaugruppen der PVC-Rohre sind zusétzlich zur
Presspassung Uber eine innere Schnappkante gesichert.
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Technische Daten

ROLLEN
SERIE 1700

Universalférderrolle

Allgemeine technische Daten
Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit

Temperaturbereich

1700
2000 N
2,0 m/s

—5 bis +40 °C bei gefettetem Kugellager

—28 bis +20 °C bei gedltem Kugellager

PVC-Rohr:

- Bei erhshter Umgebungstemperatur (ab +30 °C) und hoher statischer Dauerbelastung Gber Stunden ist eine
dauerhafte Verformung der Rollen nicht auszuschlieen.

- Mindesttemperatur: =5 °C

Material

Rohr

Achse
Rollenboden
Dichtung

Lagerausfihrung

Ausfihrungsvarianten

Stahl-verzinkt, Edelstahl, Aluminium

PVC:

RAL7030 (Steingrau)

RAL5015 (Himmelblau) fir Rohre mit @50 mm

Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl; konischer Achs-Shuttle: Polyamid (antistatisch ausgefihrt)
Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)
Polypropylen, RAL1021 (Rapsgelb)

Prézisionskugellager Stahl 6002 2RZ, Prézisionskugellager Edelstahl 6002 2RZ, Lagerluft jeweils C3

Rohriiberziige

PVC-Schlauch (Seite 22)
PU-Schlauch (Seite 24)
Gummierung (Seite 25)

Antistatische Ausfiihrung

(<10° Q) Standardausfihrung bei Rollen mit Sicken oder Schlauchiberzug, nicht bei PVC-Rohr einsetzbar

Spezielle Rohroberfléichenbehandlung

Nitrocarburieren

Schmierungsarten des Kugellagers

Gefettet fir eine Umgebungstemperatur von —5 bis +40 °C
Geslt fir eine Umgebungstemperatur von —28 bis +20 °C

Achsen

Zusatzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:
* Mit Feder auf beiden Seiten

* Mit variabler Lange

e Unterschiedliche Ausfihrung der beiden Achsenden

Rohr

Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:
* Mit Sicken, z. B. zur Fihrung von Rundriemen (gilt fir Metallrohre)
* Bei Rohr mit @ 50 mm: Optional kénnen Rollenbéden verwendet werden, die nicht gebérdelt werden

* Mit aufgeschweifiten Spurkrénzen

Gerduschdémmung

Fir Rohr mit @ 50 mm

© 042021 Interroll

59

Rollen | Férderelemente | Zubehor Allgemeine technische Informationen

Planungsgrundlagen



=/ A=
NI~
—_—=

ROLLEN
SERIE 1700

Universalférderrolle

Traglasten der Serie 1700 bei verschraubtem Einbau

Die folgende Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von —5 bis +40 °C und auf ein Rohr ohne Sicken.
Die maximale statische Belastung bei —28 °C bis —6 °C ist 350 N.

Giltig fur folgende Achsausfihrungen: Innengewinde oder AuBengewinde.

Lager: 6002 2RZ.

#d0

Rohrmaterial @ Rohr/Stérke @ Achse [mm] Max. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]
[mm]
200 300 400 600 800 1000 1300 1600
PVC 50x28 8,10,12, 14 660 275 150 65 35 - - -
63 x 3,0 12,14 1445 605 330 145 80 50 30 20
Stahl 40x 1,5 8,10, 11 HEX, 12, 14 800 800 800 800 800 560 330 215
50x1,5 8 915 885 870 860 855 850 660 430
10 1790 1730 1700 1680 1665 1120 660 430
11 HEX, 12, 14 2000 2000 2000 2000 1765 1120 660 430
50x 3 10 1790 1790 1700 1680 1665 1650 1200 790
12,14 2000 2000 2000 2000 2000 2000 1200 790
51 x2 12,14 2000 2000 2000 2000 1875 1190 700 460
Stahl 60x 1,5 10 1790 1730 1705 1680 1665 1660 1155 760
12,14 2000 2000 2000 2000 2000 1965 1155 760
60 x 2,0 12, 14 2000 2000 2000 2000 2000 2000 1500 985
60 x 3,0 12,14 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 1405
80 x 2,0 11 HEX, 12, 14 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000
Aluminium 50x1,5 12, 14 2000 2000 2000 1060 590 375 219 145

HEX = Sechskant
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Traglasten der Serie 1700 bei losem Einbau

ROLLEN
SERIE 1700

Universalférderrolle

Die folgende Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von —5 bis +40 °C und auf ein Rohr ohne Sicken.
Die maximale statische Belastung bei —28 °C bis —6 °C ist 350 N.

Giltig fur folgende Achsausfihrungen: Federachse, starre Achse oder Achse mit Schlusselfléche.

Lager: 6002 2RZ.

Rohrmaterial @ Rohr/Stérke [mm] @ Achse [mm] Max. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]
200 300 400 600 800 1000 1300 1600
PVC 50x28 8,10, 11 HEX, 12 660 275 150 65 35 - - -
63 x 3,0 8 835 580 330 145 80 50 - -
10, 11 HEX, 12 1445 605 330 145 80 50 - -
Stahl 40x 1,5 8 780 495 365 240 180 145 115 95
10 800 800 800 620 475 395 320 215
11 HEX, 12, 14 800 800 800 800 800 560 330 215
50x1,5 8 735 465 340 220 165 130 100 70
10 1630 1145 840 555 415 335 260 220
11 HEX 2000 2000 1545 1030 785 645 515 430
12 2000 2000 1805 1210 925 765 615 430
14 2000 2000 2000 2000 1765 1130 660 430
51 x2 12 2000 2000 1770 1175 890 725 575 485
14 2000 2000 2000 2000 1805 1510 905 595
50x3 10 1630 1135 930 540 400 320 250 205
11 HEX 2000 2000 1500 1155 870 700 550 460
12 2000 2000 1750 990 745 600 470 390
14 2000 2000 2000 2000 1700 1400 1150 790

© 042021 Interroll
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#d0

@ Rohr/Stérke [mm] @ Achse [mm]

Rohrmaterial

Manx. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]

200 300 400 600 800 1000 1300 1600
Stahl 60x1,5 10 1630 1135 830 540 405 325 250 205
12 2000 2000 1755 1160 870 705 555 465
11 HEX 2000 2000 1510 995 745 605 470 390
14 2000 2000 2000 2000 1730 1430 1155 760
60 x 2,0 11 HEX 2000 2000 1500 980 735 590 460 380
12 2000 2000 1740 1140 855 690 540 445
14 2000 2000 2000 2000 1670 1365 1090 924
60 x 3,0 10 1630 1130 825 535 400 315 245 200
11 HEX 1000 1000 1485 970 725 580 450 370
12 2000 2000 1725 1130 840 675 525 430
14 2000 2000 2000 2000 1615 1310 1030 860
80 x 2,0 11 HEX 2000 2000 1475 960 715 570 440 355
12 2000 2000 1710 1115 830 660 510 415
14 2000 2000 2000 2000 1565 1255 975 800
Aluminium 50x1,5 8 745 470 345 230 175 140 110 90
10 1630 1200 900 610 480 375 220 145
11 HEX 2000 2000 1750 1060 590 375 220 145
12, 14 2000 2000 2000 1060 590 375 220 145
HEX = Sechskant
Traglasten der Serie 1700 mit konischem Achs-Shuttle
Lager: 6002 2RZ.
Rohrmaterial @ Rohr/Stérke [mm] @ Achse [mm] Max. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]
200 300 400 600 800 1000 1300 1600
PVC 50x28 11 - 12 HEX 350 275 150 65 35 - - -
Stahl 50x1,5 11 - 12 HEX 350 350 350 350 350 - - -

HEX = Sechskant
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MaBe

Die MaB3e der Férderrolle sind abhéngig von der Achsausfilhrung. Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird bei
einer Bestellung nur die tatsdchliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt.
BestellmafBe fir Rohriberzige, z. B. PYC-Schléuche, siehe Seite 23 und fir Spurkrénze siehe Seite 27.

RL = Referenzldnge/Bestellldnge

EL = Einbaulange, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen

AGL = Achsgesamtlénge

u = Nutzbare Rohrlénge: Lénge ohne Rollenbden und bei gebérdeltem Metallrohr ohne Lénge der Bérdelung

Federachse und Schliisselflachenachse

Federachse

RL
EL
AGL

Schlisselflachenachse

RL

EL

AGL
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D Rohr Rohrmaterial D Achse EL AGL U
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50x 2,8 PVC 8 RL + 10 RL + 26 RL—-12
10 RL + 30
11 HEX RL + 32
12 RL + 34
63 x 3,0 PVC 8 RL + 10 RL + 26 RL—-12
10 RL + 30
11 HEX RL + 32
12 RL + 34
40x1,5;50x 1,5 Aluminium/Stahl 8 RL + 10 RL + 26 RL — 26
10 RL + 30
11 HEX RL + 32
12 RL + 34
14 RL + 38
51 x2 Stahl 12 RL + 10 RL + 34 RL — 28
14 RL + 38
50 x 3;60x1,5;60x3,0 Stahl 10 RL + 10 RL + 30 RL — 26
11 HEX RL + 32
12 RL + 34
14 RL + 38
60 x 2,0; 80 x 2,0 Stahl 11 HEX RL+ 10 RL + 32 RL — 26
12 RL + 34
14 RL + 38

HEX = Sechskant

Konischer Achs-Shuttle

RL

EL

64
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D Rohr Rohrmaterial D Achse EL V)

[mm] [mm] [mm] [mm]
50x2,8 PVC 11 TH RL+ 10 RL—-12
50x1,5 Stahl 11 TH RL+ 10 RL — 26

TH = konischer Sechskant
Innengewindeachse

| U 0.5
RL
EL=AGL

D Rohr Rohrmaterial D Achse EL AGL U

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50x 2,8 PVC 8,10,12, 14 RL+ 10 RL + 10 RL—12
63 x 3,0 PVC 12,14 RL+ 10 RL + 10 RL—-12
40x 1,5 Stahl 8,10, 11 HEX, 12, 14 RL+ 10 RL + 10 RL — 26
50x1,5 Aluminium/Stahl 8,10, 11 HEX, 12, 14 RL+ 10 RL+ 10 RL — 26
50x3 Stahl 10,12, 14 RL+ 10 RL+ 10 RL—-12
51 x2 Stahl 12, 14 RL+ 10 RL+ 10 RL — 28
60x1,5 Stahl 10,12, 14 RL+ 10 RL+ 10 RL — 26
60 x 2,0; 60 x 3,0 Stahl 12, 14 RL + 10 RL+ 10 RL — 26
80 x 2,0 Stahl 11 HEX, 12, 14 RL + 10 RL+ 10 RL — 26

HEX = Sechskant

Detaillierte Produktspezifikationen sind auf Anfrage erhaltlich.

© 0412021 Interroll
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Konische Universalférderrolle

Anwendungsbereich
Angetriebene Stickgutférderung in
Kurven, z. B. von Kartons,
Behdltern oder Reifen. Geeignet
zur Realisierung von Schwerkraft-
oder angetriebenen Rollenkurven.
Enge Kurvenradien sind méglich
bei Verwendung von konischen

Elementen mit einer Konizitét von
2,2°.

66

Hohe Zuverléassigkeit
Diese Rollenserie hat sich millionenfach bewdéhrt. Entgegen herkémmlichen Kurvenrollen sind die
Elemente gegen Verschieben gesichert. Die Rolle bietet damit eine sehr hohe Funktionssicherheit.

Geringe Gerdauschentwicklung
Durch Prézisionskugellager, einen Technopolymer-Rollenboden und eine Dichtung wird ein sehr
leiser Lauf erreicht.

Guter Schutz vor Schmutz und Wasser
Die Rolle zeichnet sich durch einen guten Schutz vor grobem Schmutz und Tropfwasser aus. Eine
integrierte Rille sorgt dafir, dass das Wasser abgewiesen wird.

Gute Laufeigenschaften
Die aus Polypropylen gefertigten konischen Elemente zeichnen sich durch ein geringes
Eigengewicht aus, so dass gute Anlaufeigenschaften erreicht werden.

Robuste Konstruktion
Robuste konische Elemente sind abriebfest, gerduschdémpfend, schlagzéh und zeichnen sich
durch eine hohe Witterungsbestandigkeit aus.

© 042021 Interroll
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SERIE 1700KXO

Konische Universalférderrolle

Allgemeine technische Daten

Unterscheidung der konischen Elemente

Kurveninnenradius

Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit
Antistatische Ausfohrung (< 10° Q)
Schlagzéhe Ausfihrung

Temperaturbereich

Konizitat 1,8°
Farbe Grau
800/850 mm
1700

500 N

2 m/s

Nein

Ja

—5 bis +40 °C bei gefettetem
Kugellager

—28 bis +20 °C bei gedltem
Kugellager

Konizitat 1,8°
Farbe Schwarz
800/850 mm
1700

500 N

2 m/s

Ja

Ja

—5 bis +40 °C bei gefettetem
Kugellager

—28 bis +20 °C bei gedltem
Kugellager

Konizitat 2,2°
Farbe Grau
690 mm
1700

500 N

2 m/s

Nein

Ja

—5 bis +40 °C bei gefettetem
Kugellager

—28 bis +20 °C bei gedltem
Kugellager

Material
Rohr

Achse

Konische Elemente Farbe
Konische Elemente Material
Rollenboden

Dichtung

Abdeckkappe des letzten konischen
Elements

Lagerausfihrung

Stahl-verzinkt, Edelstahl, Aluminium

Stahl-blank, Stahl-verzinkt,
Edelstahl

RAL7030 (Steingrau)
Polypropylen

Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)
Polypropylen, RAL1021 (Rapsgelb)

Polypropylen, RAL1021 (Rapsgelb)

Stahl-verzinkt, Edelstahl, Aluminium

Stahl-blank, Stahl-verzinkt,
Edelstahl

RAL9005 (Tiefschwarz)
Polypropylen

Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)
Polypropylen, RAL1021 (Rapsgelb)

Polypropylen, RAL1021 (Rapsgelb)

Stahl-verzinkt, Edelstahl, Aluminium

Stahl-blank, Stahl-verzinkt,
Edelstahl

RAL7030 (Steingrau)

Polypropylen

Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)
Polypropylen, RAL1021 (Rapsgelb)

Metallscheibe, nicht komplett
schlieBend

Prézisionskugellager Stahl 6002 2RZ, Prazisionskugellager Edelstahl 6002 2RZ, Lagerluft jeweils C3

Im Rohr einer Rolle mit konischen Elementen ist immer ein Antistatikelement vorhanden.

Interroll empfiehlt zur Vermeidung von Schéden durch statische Auf- bzw. Ableitung den Einsatz von schwarzen konischen Elementen.

Ausfihrungsvarianten

Schmierungsarten des Kugellagers

Gefettet fir eine Umgebungstemperatur von —5 bis +40 °C (Standard)

Geslt fir eine Umgebungstemperatur von —28 bis +20 °C

Achsen

Zusatzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:

* Mit Feder auf beiden Seiten
* Mit variabler Lange

* Unterschiedliche Ausfihrung der beiden Achsenden

Rohr

Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:

* Mit Sicken, z. B. zur Fihrung von Rundriemen

© 042021 Interroll
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ROLLEN
SERIE 1700KXO

Konische Universalférderrolle

Traglasten der Serie 1700KXO bei verschraubtem Einbau

Die folgende Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von —5 bis +40 °C und auf ein Rohr ohne Sicken.

Die maximale statische Belastung bei —28 °C bis —6 °C ist 350 N.
Giltig fur folgende Achsausfihrungen: Innengewinde oder AuBengewinde.

Lager: 6002 2RZ.

#d0

Rohrmaterial @ Rohr/Stérke [mm] @ Achse [mm] Manx. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]
200 300 400 600 800 900 1000
Stahl 50x1,5 11 HEX, 12, 14 500 500 500 500 500 500 500
Aluminium 50x1,5 14 500 500 500 500 500 500 500
HEX = Sechskant
Traglasten der Serie 1700KXO bei losem Einbau
Die folgende Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von —5 bis +40 °C und auf ein Rohr ohne Sicken.
Die maximale statische Belastung bei —28 °C bis —6 °C ist 350 N.
Giltig fur folgende Achsausfihrungen: Federachse, starre Achse oder Achse mit Schlisselfléche.
Lager: 6002 2RZ.
Rohrmaterial @ Rohr/Stérke [mm] @ Achse [mm] Max. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]
200 300 400 600 800 900 1000
Stahl 50 8 500 465 340 220 165 145 130
10 500 500 500 500 415 370 335
11 HEX, 12 500 500 500 500 500 500 500

HEX = Sechskant
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880 ROLLEN
SERIE 1700KXO

Konische Universalférderrolle

MaBe

Die Maf3e der Férderrolle sind abhédngig von der Achsausfihrung. Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird bei
einer Bestellung nur die tatsdchliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt.

RL = Referenzlénge/Bestelllénge
EL = Einbaulange, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen
AGL = Achsgesamtlénge

u = Nutzbare Rohrlénge: Lédnge der konischen Elemente

Referenzléingen mit konischen Elementen

Konizitat: 1,8°, Farbe: Grau (nicht antistatisch) Konizitat: 1,8° Farbe: Schwarz (antistatisch)
Konische Nennlénge  Min. @ Max. @ Konische Nennléinge  Min. @ Max. @
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
150 55,6 64,8 150 55,6 64,8
200 52,5 64,8 200 525 64,8
250 55,6 71,2 250 55,6 71,2
300 52,5 71,2 300 525 71,2
350 55,6 77,6 350 55,6 77,6
400 525 77,6 400 525 77,6
450 55,6 84,0 450 55,6 84,0
500 52,5 84,0 500 52,5 84,0
550 55,6 90,4 550 55,6 90,4
600 52,5 90,4 600 52,5 90,4
650 55,6 96,8 650 55,6 96,8
700 52,5 96,8 700 52,5 96,8
750 55,6 103,2 750 55,6 103,2
800 52,5 103,2 800 52,5 103,2
850 55,6 109,9 - = -
900 52,5 109,9 - - -
950 55,6 116,0 - - -
1000 52,5 116,0 - - -
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SERIE 1700KXO

Konische Universalfdorderrolle

#d0

Konizitat: 2,2°, Farbe: Grau (nicht antistatisch)

Konische Nennlénge Min. @ Max. @
[mm] [mm] [mm]
190 56,0 70,6
240 56,0 74,4
290 56,0 783
340 56,0 82,1
440 56,0 89,8
540 56,0 97,5
640 56,0 105,2
740 56,0 112,8

Bei Uberstand des Rohrs gegeniiber den konischen Elementen kénnen auch andere Referenzléngen erzielt werden. Die angegebenen
Mindestdurchmesser beziehen sich auf den kleinsten Durchmesser des ersten konischen Elements. Die Referenzléngen 150 mm und
200 mm sowie 950 mm und 1000 mm erhalten keine Abdeckkappe.

Graue konische Elemente mit 2,2° sind nicht dargestellt, folgen jedoch den MaBBangaben (RL/EL) der dargestellten 1,8° Elemente.

Konische Elemente mit 1,8° Innengewindeachse und 2 Sicken

0.5

| min.8

V)

o8l

0.5

RL

AGL=EL=RL+10

Konische Elemente mit 1,8° und Rohriberstand rechts

V]

08l

RL

AGL=EL=RL+10
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Konische Elemente mit 1,8° und Federachse

U

ROLLEN

SERIE 1700KXO

Konische Universalforderrolle

RL

EL=RL+10

AGL=EL+22

Konische Elemente mit 2,2°

0.5

U

oC'C

0.5

RL

AGL=EL=RL+10
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71

Rollen | Férderelemente | Zubehor Allgemeine technische Informationen

Planungsgrundlagen



Y
NI~
_—=

ROLLEN

SERIE 1700 HEAVY

Universalférderrolle

Anwendungsbereich
Angetriebene Stiickgutférderung
und vor allem nicht angetriebene
Férdertechnik, Transport von
mittelschweren bis schweren
Férdergitern, z. B. von Kartons,
Behadltern, Féassern, Paletten oder
Felgen. Geeignet zur Realisierung
von Gefdlle- oder
Schwerkraftrollenbahnen. Auch bei
Maschinenbauanwendungen
einsetzbar. Die Version mit
Stahlrohr in der Abmessung

60 x 3 mm kann auch als

Bandumlenkung verwendet werden.

72

Héchste Zuverlédssigkeit
Diese Rollenserie hat sich millionenfach bewdhrt. Die Rolle bietet eine sehr hohe
Funktionssicherheit.

Geringe Gerdauschentwicklung
Durch Prézisionskugellager, einen Technopolymer-Rollenboden und eine Dichtung wird ein sehr
leiser Lauf erreicht.

Seitliche Beladung
Die Rohrenden sind abgerundet, dadurch kénnen Férdergiter sehr leicht von der Seite
aufgeschoben werden. Axiallasten werden iber Kugellager und Dichtung abgetragen.

Robuste Konstruktion
Um eine axiale Sicherung von Rollenboden, Kugellager und Dichtung gegen Herauswandern zu
erreichen, ist der Rollenboden nicht nur in das Rohr eingepresst, sondern zuséatzlich gebérdelt.
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Technische Daten

ROLLEN
SERIE 1700 HEAVY

Universalférderrolle

Allgemeine technische Daten
Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit

Temperaturbereich

1700
3000 N
2 m/s

—28 bis +40 °C

Material
Rohr

Achse
Rollenboden
Dichtung

Lagerausfihrung

Ausfihrungsvarianten

Stahl-verzinkt, Edelstahl
Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl
Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)
Polyamid, RAL1021 (Rapsgelb)

Prézisionskugellager Stahl und Edelstahl 6003 2RZ, Lagerluft C3, gefettet

Rohriiberziige

PVC-Schlauch (Seite 22)
PU-Schlauch (Seite 24)
Gummierung (Seite 25)

Antistatische Ausfilhrung

(<10° Q) Standardausfishrung bei Rollen mit Sicken oder Schlauchiberzug

Spezielle Rohroberflachenbehandlung

Nitrocarburieren (nur bei Rohr mit @ 50 x 1,5 mm)

Achsen Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:
* Mit variabler Lange
* Unterschiedliche Ausfihrung der beiden Achsenden
Rohr Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:
* Mit aufgeschweifiten Spurkréinzen
* Fir Rohr mit @ 60 x 3 mm nahtlose Version, gerduschoptimiert zur Verwendung als Umlenkrolle
* Mit Sicken, z. B. zur Fihrung von Rundriemen (gilt nicht fir Rohr mit @ 60 x 3 mm)
Gerduschdémmung Fir Rohr mit @ 50 mm

© 042021 Interroll
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ROLLEN
SERIE 1700 HEAVY

Universalférderrolle

Traglasten der Serie 1700 heavy

Die folgende Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von —5 bis +40 °C und auf ein Rohr ohne Sicken.

Die maximale statische Belastung bei —28 °C bis —6 °C ist 600 N.
Giltig fur folgende Achsausfihrungen: Innengewinde oder AuBengewinde.

Lager: 6003 2RZ.

Rohrmaterial @ Rohr/Stérke [mm] @ Achse [nm]  Max. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]

200 300 400 600 800 1000 1300 1600
Stahl-verzinkt, 50x 1,5 17 3000 3000 3000 3000 1760 1120 655 430
Edelstahl
51x2,0 17 3000 3000 3000 3000 2420 1540 905 595
60 x 3,0, normal/nahtlos 17 3000 3000 3000 3000 3000 3000 2135 1405
MaBe

Die Maf3e der Farderrolle sind abhéngig von der Achsausfihrung. Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird bei

einer Bestellung nur die tatsachliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt.
Bestellmaf3e fir Rohriberzige, z. B. PYC-Schléuche, siehe Seite 23 und fir Spurkrénze siehe Seite 27.

RL = Referenzlénge/Bestellléinge

EL = Einbauldnge, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen

AGL = Achsgesamtlénge

u = Nutzbare Rohrlénge: Lénge ohne Rollenbdden und bei gebédrdeltem Metallrohr ohne Lange der Bérdelung
Innengewindeachse

05
EL=AGL
@ Rohr @ Achse EL AGL V)
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50x1,5;60x3 17 RL+ 10 RL+ 10 RL — 26
51 x2 17 RL+ 10 RL+ 10 RL — 28
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ROLLEN

SERIE 1700 HEAVY
Universalforderrolle
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ROLLEN 800
SERIE 3500 LIGHT

Festantriebsforderrolle

[ >4 Anwendungsbereich Flexibler Aufbau
Angetriebene Stickgutférderung, Das Produkt ist in zahlreichen Kettenantriebsvarianten erhéltlich. So lassen sich etwa
AL Transport von Kartons oder Umschlingung und tangentiale Kettenantriebe realisieren.
ENPE Behdltern mit geringen
Abmessungen. Geeignet z. B. in der Hochwertige Lager
Verpackungsindustrie, in Abgedichtete Prézisionskugellager des Typs 689 2Z werden eingesetzt.
Montageautomaten oder zur
Realisierung von Seitliche Beladung
Maschinenverkettungen. Die Rohrenden sind abgerundet, dadurch kénnen Férdergiter sehr leicht von der Seite

aufgeschoben werden. Axiallasten werden iber Kugellager und Dichtung abgetragen.

Kleine Rollenteilungen
Durch die Verwendung der Rollen mit einem Durchmesser von 30 mm lassen sich kleine Teilungen
realisieren.
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Technische Daten

ROLLEN
SERIE 3500 LIGHT

Festantriebsférderrolle

Allgemeine technische Daten
Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit

Temperaturbereich

1700
150 N
0,5 m/s

—5 bis +40 °C

Material
Rohr

Achse
Rollenboden
Antriebskopf
Dichtung

Lagerausfihrung

Ausfihrungsvarianten

Stahl-verzinkt, Edelstahl

Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl

Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)

Stahl-blank (die Kettenradkdpfe werden nach dem AnschweiBen samt Rohr verzinkt)

Polyamid auf Antriebsseite jeweils in RAL1021 (Rapsgelb)

Prézisionskugellager Stahl 689 27, gefettet

Rohriberziige

PVC-Schlauch (Seite 22)

Antistatische Ausfiihrung

(<10° Q) Standardausfihrung bei Rollen mit Sicken oder Schlauchtberzug

Achsen

Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:

* Mit variabler Lange

* Unterschiedliche Ausfihrung der beiden Achsenden

© 042021 Interroll
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ROLLEN
SERIE 3500 LIGHT

Festantriebsforderrolle

Traglasten der Serie 3500 light

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von +5 bis +40 °C.
Giltig fur folgende Achsausfihrungen: Innengewinde oder AuBengewinde.

Lager: 689 27.

800

Rohrmaterial @ Rohr/ Antriebselement @ Achse Max. statische Belastung [N] bei Einbaulénge
Stéirke [mm] [mm] [mm]
200 400 600
Stahl 30x1,2 Geschweifiter Stahl-Kettenradkopf 3/8", T12 8 150 150 150
Geschweifiter Stahl-Doppelkettenradkopf 3/8", T12 8 150 150 150

T = Anzahl Zéhne

MaBe

Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird die tatséchliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt. Die

Maf3e der Férderrolle sind abhéngig von der Achsausfihrung und dem Antriebselement.
Bestellmafle fir Rohriberziige, z. B. PVC-Schléuche, siehe Seite 23.

RL = Referenzlénge/Bestellléinge

EL = Einbaulénge, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen

AGL = Achsgesamtlénge

u = Nutzbare Rohrlédnge: Lénge ohne Rollenbdden und bei gebérdeltem Metallrohr ohne Lange der Bérdelung

D Rohr Rohrmaterial D Achse Antriebselement EL AGL U

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
30x1,2 Stahl 8 Geschweifiter Stahl-Kettenradkopf 3/8", T12 RL + 28 RL + 28 RL — 21

Geschweifiter Stahl-Doppelkettenradkopf 3/8", T12 RL + 48 RL + 48

T = Anzahl Zéhne
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800 ROLLEN
SERIE 3500 LIGHT

Festantriebsférderrolle

3/8"-Stahl-Kettenradkopf mit 12 Zéhnen

10

(D' m
a8 N
| g ®

5.2 0.5

05 | . u |
25.5 RL 2.5
EL=AGL=RL+28

3/8"-Stahl-Doppelkettenradkopf mit 12 Zéhnen

10 20

@39
?36.8
@23

0.5 . U

45.5 RL 2.5

EL=AGL=RL+48
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ROLLEN 880
SERIE 3500

Festantriebsforderrolle

‘X Anwendungsbereich Geringe Gerduschentwicklung

Angetriebene Stiickgutférderung, Durch die Verwendung von Polyamid-Antriebsk&pfen wird ein sehr leiser Lauf erreicht.
A wie z. B. beim Transport von
ENPE Kartons, Behéltern, Féssern oder Seitliche Beladung

Reifen. Die Rohrenden sind abgerundet, dadurch kénnen Férdergiter sehr leicht von der Seite

aufgeschoben werden. Axiallasten werden iber Kugellager und Dichtung abgetragen.

Robuste Konstruktion

Eine axiale Sicherung der Lagerbaugruppe (Rollenboden, Kugellager, Dichtung) auf der Nicht-
Antriebsseite kann auf verschiedene Weise erreicht werden. Bei der Ausfihrung mit Stahlrohr
wird die Lagerbaugruppe in das Rohr gepresst und zusétzlich gebérdelt. Bei der Ausfihrung mit
PVC-Rohr wird dieses mit einer Rille im Rohrinneren versehen, in die die Schnappkante des
Rollenbodens einrastet. Bei den AusfGhrungen mit PolyVee- und Rundriemen wird auch die
Antriebs-Lagerbaugruppe ins Rohr gepresst und gebérdelt.

Modulare Konstruktion

Durch einen fest eingebauten Rollenboden bei einem Rohrdurchmesser von 50 und 60 mm lassen
sich einsteckbare Polyamid-Antriebsképfe wie Kettenrad-, Zahnriemen- und Flachriemenkdpfe
untereinander und auch gegen Friktionsképfe tauschen. Mit Flach-, PolyVee-, Rund- oder
Zahnriemen sowie Ketten stehen zahlreiche Antriebsvarianten zur Verfigung.

- Rundriemen-Antriebskopf
Beim Rundriemen-Antriebskopf ist der Antriebsbereich vom Férderbereich getrennt, deswegen
kdnnen sich Fordergiter nicht durch aufbdumende Riemen verschieben. Da der Antriebskopf
gegeniber Sicken im Metallrohr eine héhere Friktion hat, kommt es zu einer hdheren
Mitnahme der Rundriemen. Kommt es applikationsbedingt zum Rutschen der Rundriemen, ist
damit der Verschleif3 der Riemen auf einem Rundriemen-Antriebskopf h&her.

- PolyVee-Antriebskopf

Die neun Rillen des Antriebkopfs erméglichen den Einsatz von zwei-, drei- oder vierrippigen

PolyVee-Riemen. Bei Verwendung eines zweirippigen Riemens kann, im Vergleich zu einem

Rundriemen, ca. das doppelte Drehmoment Ubertragen werden.
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Technische Daten

ROLLEN
SERIE 3500

Festantriebsforderrolle

Allgemeine technische Daten
Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit

Temperaturbereich

1700
2000 N
2,0 m/s (bei Kettenantrieb 0,5 m/s)

—28 bis +40 °C (Rollen mit Zahnriemenantrieb —5 bis +40 °C)

Fir Rollen mit PolyVee- oder Rundriemen-Antriebskopf im Tiefkihlbereich wird empfohlen, geélte Kugellager zu

wdhlen.

PVC-Rohr:

- Bei erhdhter Umgebungstemperatur (ab +30 °C) und hoher statischer Dauerbelastung iber Stunden ist eine

dauerhafte Verformung der Rollen nicht auszuschlieBen.
- Mindesttemperatur: —5 °C

Material

Rohr

Achse
Rollenboden

Antriebskopf

Dichtung

Lagerausfihrung

© 042021 Interroll

Stahl-verzinkt, Edelstahl, Aluminium

PVC:

RAL7030 (Steingrau)

RAL5015 (Himmelblau) fir Rohre mit @50 mm

Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl; konischer Achs-Shuttle: Polyamid (antistatisch ausgefiihrt)
Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)

Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)
Polyoxymethylen, RAL9005 (Tiefschwarz)
Stahl (nur Kettenrad-Antriebskopfe)

Polypropylen auf Nicht-Antriebsseite und Polyamid auf Antriebsseite, jeweils in RAL1021 (Rapsgelb)

Prézisionskugellager Stahl 6002 2RZ, Prézisionskugellager Edelstahl 6002 2RZ, Lagerluft jeweils C3
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ROLLEN
SERIE 3500

Festantriebsforderrolle

Ausfihrungsvarianten

#d0

Rohriiberziige

PVC-Schlauch (Seite 22)
PU-Schlauch (Seite 24)
Gummierung (Seite 25)

Antistatische Ausfiihrung

(<10° Q) Standardausfihrung bei Rollen mit Sicken oder Schlauchiberzug, nicht bei PYC-Rohr

Spezielle Rohroberfléchenbehandlung

Nitrocarburieren

Schmierungsarten des Kugellagers

Gefettet fir eine Umgebungstemperatur von —5 bis +40 °C (Standard)
Geslt fir eine Umgebungstemperatur von —28 bis +20 °C

Achsen

Zusatzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:
* Mit Feder auf beiden Seiten

* Mit variabler Lange

* Unterschiedliche Ausfihrung der beiden Achsenden

Rohr

Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:

* Mit aufgeschweifiten Spurkréinzen

Antriebe

Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfiigbar:

* Die Antriebskdpfe fir Rund-, PolyVee- und Zahnriemen kénnen fir temperatursensible Applikationen
(Tiefkihlapplikationen) mit einer zusdtzlichen Sicherung ausgefiihrt werden. Diese Sicherung befindet sich im
Inneren der Rolle und erzeugt eine formschlissige Drehmomentibertragung zwischen Rohr und Antriebskopf.
Ein Besch&digen von Férdergitern oder das Sammeln von z. B. Klebefolie an duBeren Stérkanten wird somit

vermieden.

Gerauschdémmung

Fir Rohr mit @ 50 mm

Traglasten der Serie 3500 bei verschraubtem Einbau

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von +5 bis +40 °C.

Die maximale statische Belastung bei —

28 °C bis —6 °Cist 350 N.

Giltig fur folgende Achsausfihrungen: Innengewinde oder AuBengewinde.

Lager: 6002 2RZ.

Rohrmaterial @ Rohr/  Antriebselement @ Achse Manx. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]
Stérke [mm]
[mm] 200 400 600 800 1000 1200 1400

Aluminium 50x 1,5  PolyVee-Antriebskopf 12,14 350 350 350 350 350 255 190

Rundriemen-Antriebskopf 12,14 350 350 350 350 350 255 190
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ROLLEN
SERIE 3500

Festantriebsforderrolle

Rohrmaterial @ Rohr/  Antriebselement @ Achse Manx. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]
Starke [mm]
[mm] 200 400 600 800 1000 1200 1400
PVC 50x2,8 Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T14 12 1060 185 75 40 - - -
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 935 215 80 45 - - -
Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T9 und T11 14 300 185 75 40 - - -
Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T14 1060 185 75 40 - - -
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 1475 215 80 45 - - -
63 x 3 Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T14 14 2100 410 165 90 - - -
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 1485 470 180 95 - - -
Stahl 40x 1,5  Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 12 800 770 685 655 640 630 620
Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T9 14 300 300 300 300 300 300 300
Kunststoff-Zahnriemen-Antriebskopf 8, T18 800 800 800 800 800 800 600
Stahl 50x1,5 Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T14 12 1320 975 915 885 870 830 600
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 935 770 685 655 640 630 620
PolyVee-Antriebskopf 350 350 350 350 350 350 350
Rundriemen-Antriebskopf 350 350 350 350 350 350 350
Kunststoff-Flachriemen-Antriebskopf 38 mm 14 2000 1510 1405 1360 1220 830 601
Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T9 und T11 300 300 300 300 300 300 300
Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T13 und T14 1500 1500 1450 1405 1215 825 600
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 3/8", T20 1500 1500 1450 1405 1215 825 600
Kunststoff-Zahnriemen-Antriebskopf 8, T18 1500 1500 1450 1405 1215 825 600
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 1485 1222 1090 1040 1015 860 620
PolyVee-Antriebskopf 350 350 350 350 350 350 350
Rundriemen-Antriebskopf 350 350 350 350 350 350 350
Geschweifiter Stahl-Kettenradkopf 1/2", 2000 2000 2000 1760 1120 775 565
T14
Geschweifiter Stahl-Doppelkettenradkopf 2000 2000 2000 1760 1120 775 565

© 042021 Interroll
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ROLLEN 880
SERIE 3500

Festantriebsforderrolle

Rohrmaterial @ Rohr/  Antriebselement @ Achse Manx. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]
Stéirke [mm]
[mm] 200 400 600 800 1000 1200 1400
Stahl 60 x 1,5  Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T14 12 1320 975 915 885 870 860 855
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 935 770 685 655 640 630 620
Kunststoff-Flachriemen-Antriebskopf 38 mm 14 2000 1510 1405 1360 1340 1325 1055
Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T9 und T11 300 300 300 300 300 300 300
Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T14 1500 1500 1450 1405 1385 1370 1050
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 3/8", T20 1500 1500 1450 1405 1385 1370 1050
Kunststoff-Zahnriemen-Antriebskopf 8, T18 1500 1500 1450 1405 1385 1370 1050
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 1485 1220 1090 1040 1015 1000 990
Geschweifiter Stahl-Kettenradkopf 1/2", 2000 2000 2000 2000 1960 1355 990
T14
Geschweifter Stahl-Doppelkettenradkopf 2000 2000 2000 2000 1960 1355 990
1/2", T4
Stahl 60 x 2 PolyVee-Antriebskopf 14 550 550 550 550 550 550 550

T = Anzahl Zéhne

Traglasten der Serie 3500 bei losem Einbau

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von +5 bis +40 °C.
Die maximale statische Belastung bei —28 °C bis —6 °C ist 350 N.

Lager: 6002 2RZ.

Rohrmaterial @ Rohr/  Achsausfilhrung Antriebselement @ Achse Max. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]
Stérke [mm]
[mm] 200 400 600 800 1000 1200 1400
Stahl 50x1,5 Federachse; starre Achse; PolyVee-Antriebskopf 11 HEX 350 350 350 350 350 350 350
Achse mit Schlisselfléche
Rundriemen-Antriebskopf 350 350 350 350 350 350 350
50x 1,5  Konischer Achs-Shuttle PolyVee-Antriebskopf 11 TH 350 350 350 350 350 350 350
Rundriemen-Antriebskopf 350 350 350 350 350 350 350
60 x 2 Federachse; starre Achse; PolyVee-Antriebskopf 11 HEX 550 550 550 550 550 550 550

Achse mit Schlisselfléche

HEX = Sechskant
TH = Konischer Sechskant
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ROLLEN

SERIE 3500

Festantriebsforderrolle

Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird die tatséchliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt. Die
Maf3e der Férderrolle sind abhéngig von der Achsausfilhrung und dem Antriebselement.
BestellmafBe fir Rohriberzige, z. B. PYC-Schléuche, siehe Seite 23 und fir Spurkrénze Seite 27.

RL = Referenzldnge/Bestellldnge
EL = Einbaulange, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen
AGL = Achsgesamtlénge
u = Nutzbare Rohrlénge: Lange ohne Rollenbéden und bei gebérdeltem Metallrohr ohne Lénge der Bérdelung
@ Rohr Rohrmaterial @ Achse Antriebselement EL AGL U
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50x1,5 Aluminium 12, 14 PolyVee-, Rundriemen-Antriebskopf RL + 36 RL + 36 RL — 23
50x 2,8 PVC 12 Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T14 RL + 40 RL + 40 RL—-12
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 RL + 62 RL + 62
14 Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", 79, T11 und T14 RL + 40 RL + 40
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 RL + 62 RL + 62
63 x3 PVC 14 Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T14 RL + 40 RL + 40 RL—-12
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 RL + 62 RL + 62
40x 1,5 Stahl 12 Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 RL + 62 RL + 62 RL-18
14 Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T9 und T11 RL + 40 RL + 40
Kunststoff-Zahnriemen-Antriebskopf T8, T18
50x1,5 Stahl 12 Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T14 RL + 40 RL + 40 RL-19
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 RL + 62 RL + 62
PolyVee-, Rundriemen-Antriebskopf RL + 36 RL + 36 RL — 23
14 Kunststoff-Flachriemen-Antriebskopf 38 mm RL + 40 RL + 40 RL - 19
Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", 79, T11, T13 und T14
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 3/8", T20
Kunststoff-Zahnriemen-Antriebskopf 8, T18
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 RL + 62 RL + 62
PolyVee-, Rundriemen-Antriebskopf RL + 36 RL + 36 RL — 23
Geschweifter Stahl-Kettenradkopf 1/2", T14 RL + 40 RL + 40 RL — 23
Geschweifiter Stahl-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 RL + 62 RL + 62

© 042021 Interroll
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ROLLEN
SERIE 3500

Festantriebsforderrolle

#d0

@ Rohr Rohrmaterial @ Achse Antriebselement EL AGL U
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
60 x 1,5 Stahl 12 Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T14 RL + 40 RL + 40 RL - 19
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 RL + 62 RL + 62
14 Kunststoff-Flachriemen-Antriebskopf 38 mm RL + 40 RL + 40
Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T9, T11 und T14
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 3/8", 720
Kunststoff-Zahnriemen-Antriebskopf 8, T18
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 RL + 62 RL + 62
Geschweifiter Stahl-Kettenradkopf 1/2", T14 RL + 40 RL + 40 RL—23
Geschweifiter Stahl-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 RL + 62 RL + 62
60 x 2 Stahl 14 PolyVee-Antriebskopf RL + 36 RL + 36 RL— 25

T = Anzahl Zéhne

PolyVee-Antriebskopf und Innengewindeachse

D43

0.5
(8.5)

U

0.5

RL

EL=AGL=RL+36

PolyVee-Riemen siehe Seite 192
PolyVee-Spannhilfsmittel sieche Seite 193
PolyVee-Fingerschutz siehe Seite 193
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880 ROLLEN
SERIE 3500

Festantriebsférderrolle

Rundriemen-Antriebskopf und Innengewindeachse

13,135

@43
©37.8
Allgemeine technische Informationen

V)
31 RL 5

EL=AGL=RL+36

Rundriemen-Antriebskopf und konischer Achs-Shuttle

13

243

?37.8

13.5

U

0.5

31 RL

EL=RL+36

Flachriemen-Antriebskopf und Innengewindeachse

© 0412021 Interroll
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ROLLEN
SERIE 3500

Festantriebsforderrolle

Zahnriemen-Antriebskopf (8er-Teilung und 18 Zé&hne)

4 275
«©Q
wn
<
Q
&
s
1 | 9] 0.5
35 . RL
EL=AGL=RL+40
Interroll empfiehlt eine Riemenbreite von max. 12 mm und eine Poly-Chain-GT-Verzahnung.
1/2"-Kunststoff-Kettenradkopf mit 9 Zéhnen
I
d ol 8
S om
Q g Q
U 0.5

RL

EL=AGL=RL+40

#d0
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880 ROLLEN
SERIE 3500

Festantriebsférderrolle

1/2"-Kunststoff-Kettenradkopf mit 11 Z&hnen

16.5

©
o| < o
mQN
&Q&

U

RL

EL=AGL=RL+40

1/2"-Kunststoff-Kettenradkopf mit 13 Zéhnen
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U

0.5

RL

EL=AGL=RL+40
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ROLLEN
SERIE 3500

Festantriebsforderrolle

1/2"-Kunststoff-Kettenradkopf mit 14 Zéhnen

1/2"-Kunststoff-Doppelkettenradkopf mit 14 Zéhnen

264

@ 57.07
238

262

@ 57.07

? 38

90

U

RL

EL=AGL=RL+40

RL

EL=AGL=RL+62

#d0
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880 ROLLEN
SERIE 3500

Festantriebsférderrolle

3/8"-Kunststoff-Doppelkettenradkopf mit 20 Zéhnen

9.1, 16.8

2 60.9
2 49.6

V) 0.5
35 RL 5
EL=AGL=RL+40

AngeschweiBter 1/2"-Stahl-Kettenradkopf mit 14 Zéhnen

N~
Nl 2 ©
©of ~ ™
Q S Q
1 . U 0.5
| RL 5
EL=AGL=RL+40
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Festantriebsforderrolle

AngeschweiBter 1/2"-Stahl-Doppelkettenradkopf mit 14 Zéhnen

92

262

9 57.07

0.5

RL

EL=AGL=RL+62

#d0

© 042021 Interroll



ROLLEN
SERIE 3500

Festantriebsforderrolle

#d0

usuolDWIOJU] SYdSIUYII} Sulswab||y

10yaqnz | ajuswa|a19piQ4 | usjjoy

uabpjpunibsbunupid

93

© 042021 Interroll



ROLLEN 800
SERIE 3500KXO LIGHT

Festangetriebene Kurvenrolle

%X Anwendungsbereich Gute Anlaufeigenschaften
Angetriebene Stiickgutférderung, Da die konischen Elemente aus Polypropylen gefertigt sind, ergibt sich ein geringes Eigengewicht.
wie z. B. beim Transport von

S kleinen Kartons oder Behdltern. Enge Kurvenradien
Geeignet zur Realisierung von Durch Verwendung von Elementen mit einer Konizitat von 1,8° kénnen Kurveninnenradien von
angetriebenen Rollenkurven in der  nur 357 mm realisiert werden.
Verpackungsindustrie und bei

Montageautomaten sowie zur Robuste Konstruktion
Realisierung von Robuste konische Elemente sind abriebfest, geréuschddmpfend, schlagzéh und zeichnen sich
Maschinenverkettungen. durch eine hohe Witterungsbestandigkeit aus.

Zusatzkomponenten im Lieferumfang
Die Rollen werden inkl. vier Kegelscheiben und zwei Kugelpfannen geliefert, so dass bei der
Befestigung ein Winkelausgleich erzeugt werden kann.
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Technische Daten

ROLLEN
SERIE 3500KXO LIGHT

Festangetriebene Kurvenrolle

Allgemeine technische Daten
Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit
Antistatische Ausfihrung

Temperaturbereich

1700
150 N
0,8 m/s
Nein

—5 bis +40 °C bei gefettetem Kugellager

Material

Rohr

Achse

Konische Elemente
Rollenboden
Dichtung

Abdeckkappe

Antriebskopf

Lagerausfihrung

Stahl-verzinkt, Edelstahl, Aluminium
Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl
Polypropylen, RAL9005 (Tiefschwarz)
Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)
Polypropylen, RAL1021 (Rapsgelb)

Abdeckung durch Rundriemenfihrung; ab einer Referenzléinge von 300 mm deckt die Rundriemenfihrung das

konische Element nicht mehr komplett ab
Polyamid RAL 9005 (Tiefschwarz)

Prézisionskugellager Stahl 689 2Z, Lagerluft CO

Im Rohr einer Rolle mit konischen Elementen ist immer ein Antistatikelement vorhanden.

Ausfihrungsvarianten

Achse: & 8 mm mit M6 x 15 Innengewinde

Referenzlénge mit konischen Elementen mit Rundriemenfihrung

Referenzlénge [mm] 200 250 300 350 400 450 500 550 600
Min. @ [mm] 23,4 23,4 23,4 23,4 23,4 23,4 23,4 23,4 23,4
Max. @ [mm] 34,5 37,7 40,8 43,9 47,1 50,2 53,4 56,5 59,6

Die angegebenen Mindestdurchmesser beziehen sich auf den kleinsten Durchmesser des ersten konischen Elements. Andere Léngen
auBBer den genannten Referenzléngen sind nicht verfiigbar. Ein Rohriberstand ist nicht méglich.

© 042021 Interroll
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ROLLEN 800
SERIE 3500KXO LIGHT

Festangetriebene Kurvenrolle

Traglasten der Serie 3500KXO light bei verschraubtem Einbau

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von +5 bis +40 °C.
Giltig fur folgende Achsausfihrungen: Innengewinde.

Lager: 689 27.

Rohrmaterial @ Rohr/Stérke Antriebselement @ Achse Max. statische Belastung [N] bei
[mm] [mm] Einbaulénge [mm]
200 400 600
Stahl-verzinkt, Edelstahl, 20x 1,5 Rundriemenfihrung an groBem Durchmesser 8 150 150 150
Aluminium
MaBe

Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird die tatséchliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt. Die
Maf3e der Férderrolle sind abhéngig von der Achsausfihrung und dem Antriebselement.

RL = Referenzléinge/Bestelllénge
EL = Einbaulénge, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen
u = Nutzbare Rohrlange: Lénge der konischen Elemente

Befestigung mit Winkelausgleichsscheiben

EL=RL+10

* Die empfohlene Profillochung hat ein Maf} von & 8,1 mm
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ROLLEN
SERIE 3500KXO LIGHT

Festangetriebene Kurvenrolle

@ Rohr Rohrmaterial @ Achse RL U Min. @ Max. @

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

20x1,5 Stahl-verzinkt/Edelstahl/Aluminium 8 150 128 23,4 31,4
200 178 234 34,5
250 228 234 377
300 278 234 40,8
350 328 234 43,9
400 378 234 47,1
450 428 234 50,2
500 478 234 534
550 528 234 56,5
600 578 234 59,7

© 042021 Interroll
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SERIE 3500KXO

#d0

Festangetriebene Kurvenrolle

Anwendungsbereich
Angetriebene Stiickgutférderung in
Kurven, z. B. von Kartons,
Behdaltern oder Reifen. Geeignet
zur Redlisierung von Schwerkraft-
oder angetriebenen Rollenkurven.
Enge Kurvenradien sind méglich
bei Verwendung von konischen

Elementen mit einer Konizitét von
2,2°.

98

Hohe Zuverléassigkeit
Diese Rollenserie hat sich millionenfach bewdéhrt. Entgegen herkémmlichen Kurvenrollen sind die
Elemente gegen Verschieben gesichert. Die Rolle bietet damit eine sehr hohe Funktionssicherheit.

Geringe Gerdauschentwicklung
Durch Antriebskdpfe aus Polyamid wird ein sehr leiser Lauf erreicht.

Gute Laufeigenschaften
Die aus Polypropylen gefertigten konischen Elemente zeichnen sich durch ein geringes
Eigengewicht aus, so dass gute Anlaufeigenschaften erreicht werden.

Robuste Konstruktion
Robuste konische Elemente sind abriebfest, gerduschddmpfend, schlagzéh und zeichnen sich
durch eine hohe Witterungsbestandigkeit aus.

Varianten
Je nach Anforderung kénnen die Kurvenrollen mit Antriebsképfen fir PolyVee-Riemen,
Rundriemen oder Ketten geliefert werden.

- Rundriemen-Antriebskopf
Beim Rundriemenkopf ist der Antriebsbereich vom Férderbereich getrennt, deswegen kénnen
sich Férdergiter nicht durch aufbédumende Riemen verschieben. Da der Antriebskopf
gegeniber Sicken im Metallrohr eine héhere Friktion hat, kommt es zu einer héheren
Mitnahme der Rundriemen. Kommt es applikationsbedingt zum Rutschen der Rundriemen, ist
damit der Verschleify der Riemen auf einem Rundriemen-Antriebskopf héher.

- PolyVee-Antriebskopf
Bei Verwendung eines zweirippigen Riemens kann, im Vergleich zu einem Rundriemen, das ca.
doppelte Drehmoment Gbertragen werden. Férder- und Antriebsbereich sind rdumlich
getrennt. Zwischen zwei Riemen muss eine Rille freigelassen werden, damit sich die Riemen
nicht berihren.
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Technische Daten

ROLLEN
SERIE 3500KXO

Festangetriebene Kurvenrolle

Allgemeine technische Daten

Unterscheidung der konischen

Elemente

Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit
Antistatische Ausfishrung (< 10° Q)
Schlagzéhe Ausfihrung

Temperaturbereich

Konizitat 1,8°
Farbe Grau

1700

500 N

2 m/s (Kettenantrieb 0,5 m/s)
Nein

Ja

—5 bis +40 °C bei gefettetem
Kugellager

—28 bis +20 °C bei gedltem
Kugellager

Konizitat 1,8°

Farbe Schwarz

1700

500 N

2 m/s (Kettenantrieb 0,5 m/s)
Ja

Ja

—5 bis +40 °C bei gefettetem
Kugellager

—28 bis +20 °C bei gedltem
Kugellager

Konizitat 2,2°
Farbe Grau

1700

500 N

2 m/s (Kettenantrieb 0,5 m/s)
Nein

Ja

—5 bis +40 °C bei gefettetem
Kugellager

—28 bis +20 °C bei gedltem
Kugellager

Material

Rohr

Achse

Konische Elemente Farbe
Material konische Elemente
Rollenboden

Dichtung

Abdeckkappe

Antriebskopf

Lagerausfihrung

Stahl-verzinkt, Edelstahl, Aluminium
Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl
RAL7030 (Steingrau)

Polypropylen

Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)
Polypropylen, RAL1021 (Rapsgelb)

Polypropylen, RAL1021 (Rapsgelb)

Polyamid, RAL 9005 (Tiefschwarz),

Kettenréder auch in Stahl

Prézisionskugellager Stahl 6002
2RZ, Prézisionskugellager Edelstahl
6002 2RZ, Lagerluft jeweils C3

Stahl-verzinkt, Edelstahl, Aluminium
Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl
RAL9005 (Tiefschwarz)
Polypropylen

Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)
Polypropylen, RAL1021 (Rapsgelb)

Polypropylen, RAL1021 (Rapsgelb)

Im Rohr einer Rolle mit konischen Elementen ist immer ein Antistatikelement vorhanden.

Stahl-verzinkt, Edelstahl, Aluminium
Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl
RAL7030 (Steingrau)

Polypropylen

Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)
Polypropylen, RAL1021 (Rapsgelb)

Metallscheibe, nicht komplett
schlieBend

Interroll empfiehlt zur Vermeidung von Schéden durch statische Auf- bzw. Ableitung den Einsatz von schwarzen konischen Elementen.

© 042021 Interroll
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ROLLEN

SERIE 3500KXO

Festangetriebene Kurvenrolle

Ausfihrungsvarianten

#d0

Schmierungsarten des Kugellagers

Geslt fur eine Umgebungstemperatur von —28 bis +20 °C

Gefettet fir eine Umgebungstemperatur von —5 bis +40 °C (Standard)

Achsen Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:
* Mit Feder auf beiden Seiten
* Mit variabler Lange
* Unterschiedliche Ausfihrung der beiden Achsenden

Antriebe Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:

* Die Antriebsképfe fir Rundriemen und PolyVee-Riemen kénnen fir temperatursensible Applikationen

(Tiefkhlapplikationen) mit einer zusétzlichen Sicherung ausgefihrt werden. Diese Sicherung befindet sich im

Inneren der Rolle und erzeugt eine formschlissige Drehmomentibertragung zwischen Rohr und Antriebskopf.

Ein Beschadigen von Férdergitern oder das Sammeln von z. B. Klebefolie an dufieren Stérkanten wird somit

vermieden.

Traglasten der Serie 3500KXO bei verschraubtem Einbau

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von +5 bis +40 °C.
Die maximale statische Belastung bei —28 °C bis —6 °C ist 350 N.

Giltig fur folgende Achsausfihrungen: Innengewinde oder Auengewinde.

Lager: 6002 2RZ.

Rohrmaterial @ Rohr/  Antriebselement @ Achse Max. statische Belastung [N] bei Einbaulénge
Starke [mm] [mm]
[mm] 200 400 600 800 1000
Stahl 50x 1,5  PolyVee-Antriebskopf am kleinen Durchmesser 12 350 350 350 350 350
Rundriemen-Antriebskopf am kleinen Durchmesser 350 350 350 350 350
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 500 500 500 500 500
Stahl-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 500 500 500 500 500
PolyVee-Antriebskopf am kleinen Durchmesser 14 350 350 350 350 350
Rundriemen-Antriebskopf am kleinen Durchmesser 350 350 350 350 350
Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T9 300 300 300 300 300
Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T14 500 500 500 500 500
Stahl-Kettenradkopf 1/2", T14 500 500 500 500 500
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 3/8", 500 500 500 500 500
T20 am grofien Durchmesser
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", 500 500 500 500 500
T14 am groBen Durchmesser
Stahl-Doppelkettenradkopf 1/2", 500 500 500 500 500

T = Anzahl Zshne

100

T14 am grof3en Durchmesser
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880 ROLLEN
SERIE 3500KXO

Festangetriebene Kurvenrolle

Traglasten der Serie 3500KXO bei losem Einbau

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von +5 bis +40 °C.
Die maximale statische Belastung bei —28 °C bis —6 °C ist 350 N.

Giltig fur folgende Achsausfihrungen: Federachse, starre Achse oder Achse mit Schlusselfléche.

Lager: 6002 2RZ.

Rohrmaterial @ Rohr/  Antriebselement @ Achse Max. statische Belastung [N] bei Einbaulénge
Starke [mm] [mm]
[mm] 200 400 600 800 1000
Stahl 50x1,5 PolyVee-Antriebskopf am kleinen Durchmesser 8,11 350 350 350 350 350
HEX, 12
Rundriemen-Antriebskopf am kleinen Durchmesser 350 350 350 350 350

HEX = Sechskant

MaBe

Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird die tatséchliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt. Die
MafBe der Férderrolle sind abhéngig von der Achsausfihrung und dem Antriebselement.

RL = Referenzlénge/Bestellléinge

EL = Einbaulénge, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen
AGL = Achsgesamtlénge

u = Nutzbare Rohrlénge: Lénge der konischen Elemente

Referenzldngen mit konischen Elementen

Konizitat: 1,8°, Farbe: Grau (nicht antistatisch) Konizitat: 1,8°, Farbe: Schwarz (antistatisch)
Referenzlénge Min. @ Max. @ Referenzlénge Min. @ Max. @
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
150 55,6 64,8 150 55,6 64,8
200 52,5 64,8 200 52,5 64,8
250 55,6 71,2 250 55,6 71,2
300 52,5 71,2 300 52,5 71,2
350 55,6 77,6 350 55,6 77,6
400 52,5 77,6 400 5285 77,6
450 55,6 84,0 450 55,6 84,0
500 52,5 84,0 500 5205 84,0
550 55,6 90,4 550 55,6 90,4
600 52,5 90,4 600 52,5 90,4
650 55,6 96,8 650 55,6 96,8
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ROLLEN 880
SERIE 3500KXO

Festangetriebene Kurvenrolle

Konizitat: 1,8° Farbe: Grau (nicht antistatisch) Konizitat: 1,8° Farbe: Schwarz (antistatisch)
Referenzlénge Min. @ Max. @ Referenzlénge Min. @ Max. @
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
700 52,5 96,8 700 52,5 96,8
750 55,6 103,2 750 55,6 103,2
800 52,5 103,2 800 52,5 103,2
850 55,6 109,9 = = =

900 52,5 109,9 = = =

950 55,6 116,0 - - -

1000 52,5 116,0 - - -

Die angegebenen Mindestdurchmesser beziehen sich auf den kleinsten Durchmesser des ersten konischen Elements. Die Referenzléngen
150 mm und 200 mm sowie 950 mm und 1000 mm erhalten keine Abdeckkappe.

Konizitat: 2,2°, Farbe: Grau (nicht antistatisch)

Referenzlénge Min. @ Max. @
[mm] [mm] [mm]
190 56,0 70,6
240 56,0 74,4
290 56,0 783
340 56,0 82,1
440 56,0 89,8
540 56,0 97,5
640 56,0 105,2
740 56,0 112,8

Die angegebenen Mindestdurchmesser beziehen sich auf den kleinsten Durchmesser des ersten konischen Elements.

Konische Elemente mit 1,8° und PolyVee-Antriebskopf

EL=AGL=RL+36

PolyVee-Riemen siehe Seite 192
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Konische Elemente mit 2,2° und Rundriemen-Antriebskopf

1313.5 .

N
W
Q [a2]
Q

02 &
¥ 0.5
31 RL 5
EL=AGL=RL+36

Konische Elemente mit 1,8° und 1/2"-Kunststoff-Doppelkettenradkopf mit 14 Zéhnen

16.5,_22

D62
@ 57.07

P

57

0]

RL

EL=AGL=RL+62
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SERIE 3500KXO

Festangetriebene Kurvenrolle
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ROLLEN ddd
SERIE 3500 HEAVY

Festantriebsforderrolle

[ >4 Anwendungsbereich Sehr robuste Konstruktion

Besonders geeignet zum Durch angeschweifite Stahlkettenréder und das Stahlrohr in der Abmessung von 60 x 3 mm wird
Ao angetriebenen Transport von eine hohe mechanische Stabilitdt der Férderrolle erreicht. Um eine hohe axiale Belastbarkeit zu
N schweren Férdergitern, die eine erzielen, ist der Rollenboden gegeniber der Antriebsseite nicht nur in das Rohr eingepresst,

kleine Rollenteilung erfordern, etwa  sondern zusétzlich gebérdelt.

von Paletten und Stahlbehéltern.
Hohe Belastbarkeit
Eine stabile, durchgehende Innengewindeachse mit & 17 mm sorgt fir eine hohe Aussteifung des
Férderers. Es werden verstdrkte Prazisionskugellager des Typs 6003 eingesetzt. Zum Transport
sehr schwerer Giter ist eine entsprechend kleine Rollenteilung méglich.

Hoher Korrosionsschutz
Nach dem Schweifivorgang erfolgt eine Stiickverzinkung von Rohr, Kettenrédern und
Spurkrénzen, wodurch ein hoher Korrosionsschutz erreicht wird.

Seitliche Beladung

Die Rohrenden gegeniiber der Antriebsseite sind abgerundet, dadurch kénnen Férdergiter sehr
leicht von der Seite aufgeschoben werden. Axiallasten werden iber Kugellager und Dichtung
abgetragen.
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ddd ROLLEN
SERIE 3500 HEAVY

Festantriebsférderrolle

Technische Daten

Allgemeine technische Daten

Plattform 1700

Max. Traglast 3000 N

Max. Férdergeschwindigkeit 0,5 m/s

Antistatische Ausfihrung Ja (Gber Kettenradkopf)

Temperaturbereich —5 bis +40 °C

Material

Rohr Stahl-verzinkt, Edelstahl

Achse Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl

Rollenboden Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)

Antriebskopf Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl

Dichtung Polyamid auf Antriebsseite in RAL1021 (Rapsgelb)
Lagerausfihrung Prézisionskugellager Stahl 6003 2RZ, Prézisionskugellager Edelstahl 6003 2RZ, Lagerluft jeweils C3, gefettet

Ausfihrungsvarianten

Rohriiberziige PVC-Schlauch (Seite 22)
PU-Schlauch (Seite 24)
Gummierung (Seite 25)

Antistatische Ausfihrung (<10° Q) Standardausfihrung bei Rollen mit Sicken oder Schlauchtberzug

Rohr Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:
* Mit aufgeschweifiten Spurkrénzen
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ROLLEN ddd
SERIE 3500 HEAVY

Festantriebsforderrolle

Traglasten der Serie 3500 heavy bei verschraubtem Einbau

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von +5 bis +40 °C.
Giltig fur folgende Achsausfihrungen: Innengewinde oder AuBengewinde.

Lager: 6003 2RZ.

Rohrmaterial @ Rohr/  Antriebselement @ Achse Manx. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]
Starke [mm]
[mm] 200 900 1000 1100 1300 1500
Stahl 60 x 3 Geschweifiter Stahl-Kettenradkopf 1/2", T14 17 3000 3000 3000 3000 2135 1600
Geschweifiter Stahl-Kettenradkopf 5/8", T13 3000 3000 3000 3000 2135 1600
Geschweifiter Stahl-Doppelkettenradkopf 1/2", 3000 3000 3000 3000 2135 1600
T14
Geschweifiter Stahl-Doppelkettenradkopf 5/8", 3000 3000 3000 3000 2135 1600
T13

T = Anzahl Zghne

MaBe

Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird die tatséchliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt. Die
Maf3e der Férderrolle sind abhéngig von der Achsausfihrung und dem Antriebselement.
BestellmafBe fir Rohriberzige, z. B. PYC-Schléuche, siehe Seite 23 und fir Spurkrénze siehe Seite 27.

RL = Referenzlénge/Bestellléinge

EL = Einbaulénge, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen

AGL = Achsgesamtlénge

u = Nutzbare Rohrldnge: Lénge ohne Rollenbéden und bei gebérdeltem Metallrohr ohne Lénge der Bérdelung

@ Rohr Rohrmaterial D Achse Antriebselement EL AGL U

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

60 x3 Stahl 17 Geschweifiter Stahl-Kettenradkopf 1/2", T14 RL + 40 RL + 40 RL — 23

Geschweifiter Stahl-Kettenradkopf 5/8", T13 RL + 36 RL + 36
Geschweifiter Stahl-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 RL + 62 RL + 62

Geschweifiter Stahl-Doppelkettenradkopf 5/8", T13

T = Anzahl Zéhne
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AngeschweiBter 5/8"-Stahl-Kettenradkopf mit 13 Zédhnen

AngeschweiBter 5/8"-Stahl-Doppelkettenradkopf mit 13 Zdhnen

@725

@ 66.34

@45

18

9725
D 66.34
D45
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ROLLEN
SERIE 3500 HEAVY

Festantriebsférderrolle

EL=AGL

26

EL=AGL
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ROLLEN
SERIE 3500 HEAVY

Festantriebsforderrolle

AngeschweiBter 1/2"-Stahl-Kettenradkopf mit 14 Zdhnen

AngeschweiBter 1/2"-Stahl-Doppelkettenradkopf mit 14 Zéhnen

16.5

D62
@ 57.07

241

16.5

D62
@ 57.07

241
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EL=AGL

22

EL=AGL
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ROLLEN

SERIE 3500 HEAVY

Festantriebsférderrolle
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ROLLEN
SERIE 3600

Schwerlasttérderrolle

Anwendungsbereich
Angetriebene Stiickgutférderung
von schweren Férdergitern, wie
z. B. beim Transport von Kartons,
Behadltern, Fassern, Radern,
Paletten oder Stahlcontainern.
Varianten mit Zahnriemen-
Antriebskopf werden oft dort
eingesetzt, wo Wartungsfreiheit
eine grof3e Rolle spielt. Der
Zahnriemen muss anders als eine
Kette nicht gefettet werden und
wird daher z. B. oft in der
Mébelindustrie eingesetzt.

Zahlreiche Antriebsarten

Es sind zahlreiche Antriebsvarianten verfigbar. Wahlweise kénnen die Rollen per Kette oder
Zahnriemen von Rolle zu Rolle angetrieben werden. Auerdem ist es méglich, einen tangentialen
Kettenantrieb zu verwenden.

Geringe Gerduschentwicklung
Durch Antriebsképfe aus glasfaserverstéarktem, zéhelastischem Polyamid wird ein sehr leiser Lauf
erreicht.

Seitliche Beladung
Die Rohrenden sind abgerundet, dadurch kénnen Férdergiter sehr leicht von der Seite
aufgeschoben werden. Axiallasten werden iber Kugellager und Dichtung abgetragen.

Robuste Konstruktion

Die formschlissige Verbindung durch Ausklinkungen am Rohrende sorgt fir eine radiale und
axiale Sicherung der Antriebskdpfe. Um eine axiale Sicherung von Rollenboden, Kugellager und
Dichtung gegen Herauswandern zu erzielen, ist der Rollenboden nicht nur in das Rohr
eingepresst, sondern zusdtzlich gebérdelt.
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Technische Daten

ROLLEN
SERIE 3600

Schwerlasttérderrolle

Allgemeine technische Daten
Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit
Antistatische Ausfihrung

Temperaturbereich

1450
3500 N
0,5 m/s

Ja

Allgemeine technische Informationen

—5 bis +40 °C

Material
Rohr

Achse
Rollenboden
Antriebskopf
Dichtung

Lagerausfihrung

Auf der Antriebsseite erfghrt die Dichtung im Kugellager-Innenring keinen Formschluss.

Ausfihrungsvarianten

Stahl-verzinkt, Edelstahl
Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl
Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)
Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)
Polyamid, RAL1021 (Rapsgelb)

Antriebsseite: Prazisionskugellager Stahl 6204 2RZ, gefettet
Nicht angetriebene Seite: Prazisionskugellager Stahl 6205 2RZ, gefettet

Rollen | Férderelemente | Zubehér

Rohriiberziige Fir Rohr mit @ 80 mm und T15-Kettenradkopf: PVC-Schlauch (Seite 22)
Gummierung (Seite 25)

Achsen Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:
* Mit variabler Lange
* Unterschiedliche Ausfihrung der beiden Achsenden

Rohr Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:

* Mit aufgeschweifiten Spurkréinzen

T = Anzahl Zshne

© 0412021 Interroll
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ROLLEN
SERIE 3600

Schwerlasttérderrolle

Traglasten der Serie 3600

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von +5 bis +40 °C.
Giltig fur folgende Achsausfihrungen: Innengewinde oder AuBengewinde.

Lager: 6204 2RZ und 6205 2RZ.

Rohrmaterial @ Rohr/ Antriebselement D Achse Manx. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]
Stérke [mm]

[mm] 400 600 800 1000 1200 1400 1600

Stahl 80 x 2 Kunststoff-Kettenradkopf 5/8", T15 und T18 20 3500 3500 3500 3500 3500 3310 2510

Kunststoff-Doppelkettenradkopf 5/8", T15 und T18 3500 3150 3005 2925 2880 2845 2600

Kunststoff-Zahnriemen-Antriebskopf 8, T25 3500 3150 3005 2925 2880 2845 2600

Stahl 80x3 Kunststoff-Kettenradkopf 5/8", T15 und T18 3500 3500 3500 3500 3500 3500 3500

Kunststoff-Doppelkettenradkopf 5/8", T15 und T18 3500 3150 3005 2925 2880 2845 2825

Kunststoff-Zahnriemen-Antriebskopf 8, T25 3500 3150 3005 2925 2880 2845 2600

Stahl 89 x3 Kunststoff-Kettenradkopf 5/8", T15 und T18 3500 3500 3500 3500 3500 3500 3500

Kunststoff-Doppelkettenradkopf 5/8", T15 und T18 3500 3150 3005 2925 2880 2845 2825

Kunststoff-Zahnriemen-Antriebskopf 8, T25 3500 3150 3005 2925 2880 2845 2825

T = Anzahl Zshne

Die Breite des Zahnriemen-Antriebskopfs erlaubt den Einsatz von zwei Zahnriemen.
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ddd ROLLEN
SERIE 3600

Schwerlasttérderrolle

MaBe

Die MaB3e der Férderrolle sind abhéngig von der Achsausfilhrung. Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird bei
einer Bestellung nur die tatsdchliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt.
BestellmafBe fir Rohriberzige, z. B. PYC-Schléuche, siehe Seite 23 und fir Spurkrénze siehe Seite 27.

RL = Referenzldnge/Bestellldnge
EL = Einbaulange, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen
AGL = Achsgesamtlénge
u = Nutzbare Rohrldnge: Lédnge ohne Rollenbéden und bei gebsrdeltem Metallrohr ohne Léinge der Bérdelung
@ Rohr D Achse Antriebselement EL AGL U
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
80 x 2 20 Kunststoff-Kettenradkopf 5/8", T15 und T18 RL + 36 RL + 36 RL — 24
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 5/8", T15 und T18 RL + 62 RL + 62

Kunststoff-Zahnriemen-Antriebskopf 8, T25

80x3 20 Kunststoff-Kettenradkopf 5/8", T15 und T18 RL + 36 RL + 36 RL — 24
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 5/8", T15 und T18 RL + 62 RL + 62

Kunststoff-Zahnriemen-Antriebskopf 8, T25

89x3 20 Kunststoff-Kettenradkopf 5/8", T15 und T18 RL + 36 RL + 36 RL — 24
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 5/8", T15 und T18 RL + 62 RL + 62

Kunststoff-Zahnriemen-Antriebskopf 8, T25

5/8"-Kunststoff-Kettenradkopf mit 15 Zéhnen

18
O
(Mo
[o¢] R N
Q &Q
1 | u | Llos
89 | RL 5
31 EL=AGL
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ROLLEN ddd
SERIE 3600

Schwerlasttérderrolle

5/8"-Kunststoff-Doppelkettenradkopf mit 15 Zéhnen

18_,_ 26

@83
?76.36

EL=AGL

5/8"-Kunststoff-Kettenradkopf mit 18 Zéhnen

18

?91.42

EL=AGL

5/8"-Kunststoff-Doppelkettenradkopf mit 18 Zéhnen

18__ 26

?91.42

EL=AGL
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Zahnriemen-Antriebskopf (8er-Teilung) mit 25 Zéhnen und Innengewindeachse

ROLLEN
SERIE 3600

Schwerlasttérderrolle
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EL=AGL

* Wirkdurchmesser

Interroll empfiehlt eine Riemenbreite von max. 20 mm und eine HTD-Verzahnung.
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ROLLEN 800
SERIE 3800 LIGHT

Friktionsforderrolle

Doppeliriktionstérderrolle

‘X Anwendungsbereich Zahlreiche Antriebsarten
Transportieren und Aufstauen von  Es sind verschiedene Antriebsvarianten verfigbar. Wahlweise kénnen die Rollen Gber Flach-
Stickgutférdertechnik, wie z. B. von oder Rundriemen sowie Ketten mit einer Teilung von 3/8" angetrieben werden. Umschlingung

ENPE leichten Kartons und Behdltern. oder tangentialer Kettenantrieb ist méglich.
Geeignet auch zur Realisierung von
Pufferstrecken und zum Einsatz in Geringe Gerduschentwicklung
der Verpackungsindustrie. Der Flachriemen-Antriebskopf aus Polyamid sorgt fir einen sehr leisen Lauf.

Geringe Rollenabsténde
Es kdnnen auch kleine Rollenabsténde zum Transport von kleinen Férdergitern realisiert werden.

Gewichtsabhéngigkeit
Sowohl Mitnahme als auch Staudruck sind abhéngig vom Gewicht der Férdergiter.

Beidseitige Friktionskupplung

Bei der Variante der Doppelfriktionsrolle sind die beidseitigen Friktionskupplungen durch ein
Innenrohr miteinander verbunden. Das Positionieren von unterschiedlich breiten Férdergitern zur
Friktionsseite hin entfallt dadurch.

Hinweis: Bitte lesen Sie zum Einsatz der Friktionsrolle weitere wichtige Angaben im Planungsteil,
Friktionsrollen.
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Technische Daten

ROLLEN

SERIE 3800 LIGHT
Friktionsférderrolle
Doppelfriktionstérderrolle

Allgemeine technische Daten
Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit

Temperaturbereich

1700
150 N
0,5 m/s

—5 bis +40 °C

Material
Rohr

Achse
Rollenboden
Antriebskopf
Dichtung

Lagerausfihrung

Ausfihrungsvarianten

Stahl-verzinkt, Edelstahl

Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl

Polyamid auf Antriebsseite, Polypropylen auf Nicht-Antriebsseite, jeweils in RAL9005 (Tiefschwarz)
Kettenradkopf — Stahl-verzinkt

Polypropylen auf Antriebsseite, Polyamid auf Nicht-Antriebsseite, jeweils in RAL1021 (Rapsgelb)

Prézisionskugellager Stahl 689 27, gefettet

Antistatische Ausfiihrung

<10°Q

Spezielle Rohroberfléchenbehandlung

Nitrocarburieren

Funktionsweise

Kettenradkopf — Einfachfriktion

Traglasten der Serie 3800 light

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von +5 bis +40 °C.
Giltig fur folgende Achsausfihrungen: Innengewinde oder Auengewinde.

Lager: 689 27.

Rohrmaterial @ Rohr/  Funktion Antriebselement @ Achse Max. statische Belastung [N] bei
Stérke [mm] Einbaulédnge [mm]
[mm] 200 400 600
Stahl 30x1,2 Einfachfriktionsausfihrung Stahl-Kettenradkopf 3/8", T12 8 150 150 150
Stahl-Doppelkettenradkopf 3/8", T12 150 150 150

T = Anzahl Zshne
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ROLLEN 800
SERIE 3800 LIGHT

Friktionsforderrolle

Doppeliriktionstérderrolle

MaBe

Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird die tatsédchliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt. Die
Maf3e der Férderrolle sind abhéngig von der Achsausfihrung und dem Antriebselement.

RL = Referenzlédnge/Bestellldnge
EL = Einbaulénge, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen
AGL = Achsgesamtlénge

u = Nutzbare Rohrldnge: Lédnge ohne Rollenbéden und bei gebérdeltem Metallrohr ohne Léinge der Bérdelung

Einfachfriktionsrolle mit 3/8"-Stahl-verzinktem Kettenradkopf und 12 Zéhnen

10
[ce]
al 8 &
Q gl ©
0.5
EL=AGL

@ Rohr Rohrmaterial @ Achse Antriebselement EL AGL V)
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
30x1,2 Stahl 8 Stahl-Kettenradkopf 3/8", T12 RL + 28 RL + 28 RL—-16
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800 ROLLEN
SERIE 3800 LIGHT

Friktionsférderrolle

Doppelfriktionstérderrolle

Einfachfriktionsrolle mit 3/8"-Stahl-verzinktem Doppelkettenradkopf und 12 Zéhnen

[ee]
al 8 «
Q g ©
0.5
EL=AGL

D Rohr Rohrmaterial D Achse Antriebselement EL AGL U
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
30x1,2 Stahl 8 Stahl-Doppelkettenradkopf 3/8", T12 RL + 48 RL + 48 RL- 16
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ROLLEN 880
SERIE 3800

Friktionsférderrolle

‘X Anwendungsbereich Modulare Konstruktion

Transportieren und Aufstauen von  Die Friktionskdpfe sind untereinander und gegen Festantriebsképfe austauschbar. Ein fest
AL Stiickgut, wie z. B. von Kartons verpresster Rollenboden erlaubt das Einstecken der verschiedenen Antriebskdpfe. Die aus
== oder Behdltern. Geeignet auch zur  Polyamid gefertigten Friktionskdpfe sind gegen ein Herausfallen gesichert.

Realisierung von Pufferstrecken.
Geringe Gerduschentwicklung
Durch Antriebskdpfe aus Polyamid oder Polyoxymethylen wird ein sehr leiser Lauf erreicht.

Zahlreiche Antriebsarten

Es sind zahlreiche Antriebsvarianten verfigbar. Die Rollen kénnen je nach Anforderungsprofil
durch Flach-, PolyVee- oder Zahnriemen sowie Ketten mit einer Teilung von 1/2" oder 3/8"
angetrieben werden.

Gewichtsabhéngigkeit
Sowohl Mitnahme als auch Staudruck sind abhéngig vom Gewicht der Férdergiter.

Hinweis: Bitte lesen Sie zum Einsatz der Friktionsrolle weitere wichtige Angaben im Planungsteil,
Friktionsrollen.
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Technische Daten

ROLLEN
SERIE 3800

Friktionstdrderrolle

Allgemeine technische Daten
Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit

Temperaturbereich

1700
500 N
0,5 m/s

—5 bis +40 °C
PVC-Rohr:
Bei erhshter Umgebungstemperatur (ab +30 °C) und hoher statischer Dauerbelastung iber Stunden ist eine

dauerhafte Verformung der Rollen nicht auszuschlieen.

Material

Rohr

Achse
Rollenboden

Antriebskopf

Dichtung

Lagerausfihrung

Ausfihrungsvarianten

Stahl-verzinkt, Edelstahl, Aluminium
PVC:

RAL7030 (Steingrau)

RAL5015 (Himmelblau) for @ 50 mm

Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl
Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)

Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)
Polyoxymethylen, RAL9005 (Tiefschwarz)
Stahl (nur Kettenrad-Antriebskdpfe)

Polypropylen auf Nicht-Antriebsseite und Polyamid auf Antriebsseite, jeweils in RAL1021 (Rapsgelb)

Prézisionskugellager Stahl 6002 2RZ, Prézisionskugellager Edelstahl 6002 2RZ, Lagerluft jeweils C3

Rohriiberziige

PVC-Schlauch (Seite 22)
PU-Schlauch (Seite 24)
Gummierung (Seite 25)

Antistatische Ausfiihrung

(<10° Q) Standardausfihrung bei Rollen mit Schlauchiberzug, nicht bei PYC-Rohr einsetzbar

Spezielle Rohroberfléchenbehandlung

Nitrocarburieren

Achsen

Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:
* Mit variabler Lange
* Unterschiedliche Ausfihrung der beiden Achsenden

© 0412021 Interroll
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ROLLEN
SERIE 3800

Friktionsférderrolle

Traglasten der Serie 3800

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von +5 bis +40 °C.

Giltig fur folgende Achsausfihrungen: Innengewinde oder AuBengewinde.

Lager: 6002 2RZ.

#d0

Rohrmaterial @ Rohr/ Antriebselement @ Achse Max. statische Belastung [N] bei Einbauléinge [mm]
Stéirke [mm]
[mm] 200 400 600 800 1000 1200 1400
PVC 50x2,8 Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T14 12 500 185 75 40 - - -
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 500 215 85 45 - - -
Kunststoff-Flachriemen-Antriebskopf 38 mm 14 500 150 65 35 - - -
Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T9 und T11 300 300 135 70 = = =
Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T14 500 335 135 70 - - -
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 3/8", T20 350 185 75 40 - - -
Kunststoff-Zahnriemen-Antriebskopf 8, T18 350 185 75 40 - = =
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 500 215 80 45 - - -
Stahl 50x1,5 Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T14 12 500 500 500 500 500 500 500
Stahl-Kettenradkopf 1/2", T14 500 500 500 500 500 500 500
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 500 500 500 500 500 500 500
Stahl-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 500 500 500 500 500 500 500
Kunststoff-Flachriemen-Antriebskopf 38 mm 14 500 500 500 500 500 500 500
Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T9 und T11 300 300 300 300 300 300 300
Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T14 500 500 500 500 500 500 500
Stahl-Kettenradkopf 1/2", T14 500 500 500 500 500 500 500
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 3/8", T20 350 350 350 350 350 350 350
Kunststoff-Zahnriemen-Antriebskopf 8, T18 350 350 350 350 350 350 350
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 500 500 500 500 500 500 500
Stahl-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 500 500 500 500 500 500 500
PolyVee-Antriebskopf 350 350 350 350 350 350 350
Stahl-Kettenradkopf 1/2", T14 15 500 500 500 500 500 500 500
Stahl-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 500 500 500 500 500 500 500
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ROLLEN
SERIE 3800

Friktionstdrderrolle

Rohrmaterial @ Rohr/ Antriebselement @ Achse Max. statische Belastung [N] bei Einbauléinge [mm]
Starke [mm]
[mm] 200 400 600 800 1000 1200 1400
Stahl 60 x 1,5 Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 12 500 500 500 500 500 500 500
Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T9 und T11 14 300 300 300 300 300 300 300
Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T14 500 500 500 500 500 500 500
Stahl-Kettenradkopf 1/2", T14 500 500 500 500 500 500 500
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 3/8", T20 350 350 350 350 350 350 350
Kunststoff-Zahnriemen-Antriebskopf 8, T18 350 350 350 350 350 350 350
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 500 500 500 500 500 500 500
Stahl-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 500 500 500 500 500 500 500
Stahl-Kettenradkopf 1/2", T14 15 500 500 500 500 500 500 500
Stahl-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 500 500 500 500 500 500 500

T = Anzahl Zshne

MaBe

Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird die tatséchliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt. Die

Maf3e der Férderrolle sind abhéngig von der Achsausfilhrung und dem Antriebselement.

BestellmafBe fir Rohriberzige, z. B. PVC-Schléuche, siehe Seite 23.

RL = Referenzlénge/Bestelllénge
EL = Einbaulange, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen
AGL = Achsgesamtlénge

u = Nutzbare Rohrlénge: Lédnge ohne Rollenbéden und bei gebérdeltem Metallrohr ohne Léinge der Bérdelung

© 0412021 Interroll
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ROLLEN
SERIE 3800

Friktionsférderrolle

#d0

@ Rohr Rohrmaterial @ Achse Antriebselement EL AGL U
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50x 2,8 PVC 12 Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T14 RL + 40 RL + 40 RL—-12
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 RL + 62 RL + 62
14 Kunststoff-Flachriemen-Antriebskopf 38 mm RL + 40 RL + 40
Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", 79, T11 und T14
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 3/8", T20
Kunststoff-Zahnriemen-Antriebskopf 8, T18
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 RL + 62 RL + 62
50x1,5 Stahl 12 Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T14 RL + 40 RL + 40 RL - 19
Stahl-Kettenradkopf 1/2", T14
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 RL + 62 RL + 62
Stahl-Doppelkettenradkopf 1/2", T14
14 Kunststoff-Flachriemen-Antriebskopf 38 mm RL + 40 RL + 40
Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", 79, T11 und T14
Stahl-Kettenradkopf 1/2", T14
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 3/8", T20
Kunststoff-Zahnriemen-Antriebskopf 8, T18
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 RL + 62 RL + 62
Stahl-Doppelkettenradkopf 1/2", T14
PolyVee-Antriebskopf RL + 40 RL + 40
60 x 1,5 Stahl 12 Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 RL + 62 RL + 62 RL - 19
14 Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T9, T11 und T14 RL + 40 RL + 40
Stahl-Kettenradkopf 1/2", T14
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 3/8", T20
Kunststoff-Zahnriemen-Antriebskopf 8, T18
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 RL + 62 RL + 62

T = Anzahl Zghne
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PolyVee-Antriebskopf

243

U

35 RL

EL=AGL=RL+40

- PolyVee-Riemen siehe Seite 192
- PolyVee-Spannhilfsmittel siehe Seite 193
- PolyVee-Fingerschutz siche Seite 193

Flachriemen-Antriebskopf und Innengewindeachse

24

@38

1 [9)

0.5

35 RL

EL=AGL=RL+40
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ROLLEN
SERIE 3800

Friktionsforderrolle

Zahnriemen-Antriebskopf (8er-Teilung und 18 Zéhne) und Innengewindeachse

4 275
@49

*

%
@ 2
Q| O

1 ' U 0.5
35 . RL
EL=AGL=RL+40

* Wirkdurchmesser
Interroll empfiehlt eine Riemenbreite von max. 12 mm und eine Poly-Chain-GT-Verzahnung.

1/2"-Kunststoff-Kettenradkopf mit 9 Zéhnen

16.5

D425
@37.13
D20

U

0.5

35 RL

EL=AGL=RL+40
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1/2"-Kunststoff-Kettenradkopf mit 11 Zéhnen

16.5 @ 45

@50
@ 45.08
220

9]

ROLLEN
SERIE 3800

Friktionsforderrolle

0.5

RL

EL=AGL=RL+40

1/2"-Kunststoff-Kettenradkopf mit 14 Z&hnen

16.5

2 64
@ 57.07
@38

Y]

RL

EL=AGL=RL+40

© 0412021 Interroll
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ROLLEN
SERIE 3800

Friktionsforderrolle

1/2"-Kunststoff-Doppelkettenradkopf mit 14 Zéhnen

@ 57.07
238

57 RL

EL=AGL=RL+62

3/8"-Kunststoff-Doppelkettenradkopf mit 20 Zéhnen

9.1, 168

2 64.6
2 60.9
2 49.6

52

U

0.5

35 RL

EL=AGL=RL+40
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1/2"-Stahl-verzinkter Kettenradkopf mit 14 Zéhnen

D62
@ 57.07
@38

1/2"-Stahl-verzinkter Doppelkettenradkopf mit 14 Zéhnen

RL

AGL=EL=RL+40

262
@ 57.07
@38

Ao Eall

IR
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SERIE 3800

Friktionsforderrolle
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SERIE 3800

Friktionsforderrolle

1/2"-Stahl-verzinkter Kettenradkopf mit 14 Z&hnen und nachstellbarer Friktion

130

D62
@ 57.07
? 38

RL

EL=AGL=RL+53

#d0
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ROLLEN
SERIE 3800

Friktionstdrderrolle

#d0
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ROLLEN 880
SERIE 3870

Doppelfriktionstérderrolle

‘X Anwendungsbereich Beidseitige Friktionskupplung

Transportieren und Aufstauen von  Es handelt sich um eine Doppelfriktionsrolle, deren beidseitige Friktionskupplungen durch ein
AL Stiickgut, wie z. B. von Kartons Innenrohr miteinander verbunden sind. Das Positionieren von unterschiedlich breiten
== oder Behdltern. Geeignet auch zur  Férdergitern zur Friktionsseite hin entfallt dadurch.

Realisierung von Pufferstrecken.
Robuste Konstruktion
Die Antriebskdpfe sind mit dem Innenrohr verpresst und damit gegen ein Herausfallen gesichert.

Zahlreiche Antriebsvarianten
Es sind ein Zahnriemen-Antriebskopf und Kettenrdder mit verschiedener Anzahl an Z&hnen
verfigbar, so dass auch Umschlingung und ein tangentialer Kettenantrieb realisierbar sind.

Hinweis: Bitte lesen Sie zum Einsatz der Friktionsrolle weitere wichtige Angaben im Planungsteil,
Friktionsrollen.
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Technische Daten

ROLLEN
SERIE 3870

Doppelfriktionstérderrolle

Allgemeine technische Daten
Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit
Antistatische Ausfihrung

Temperaturbereich

1700
500 N
0,5 m/s
Nein

—5 bis +40 °C

Material
Rohr

Achse
Rollenboden
Antriebskopf
Dichtung

Lagerausfihrung

Ausfihrungsvarianten

Stahl-verzinkt, Edelstahl, Aluminium
Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl
Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)
Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)
Polyamid, RAL1021 (Rapsgelb)

Prézisionskugellager Stahl 6002 2RZ, Lagerluft C3

Rohriberziige

PVC-Schlauch (Seite 22)
PU-Schlauch (Seite 24)
Gummierung (Seite 25)

Spezielle Rohroberflachenbehandlung Nitrocarburieren

© 0412021 Interroll
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ROLLEN
SERIE 3870

Doppelfriktionstérderrolle

Traglasten der Serie 3870

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von +5 bis +40 °C.
Giltig fur folgende Achsausfihrungen: Innengewinde.

Lager: 6002 2RZ.

#d0

Rohrmaterial @ Rohr/  Antriebselement @ Achse Max. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]
Stérke [mm]
[mm] 200 1100 1300 1500
Stahl 50x1,5 Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T9, T11 und T14 14 500 500 440 280
Kunststoff-Zahnriemen-Antriebskopf 8, T18 500 500 440 280
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 500 500 440 280
60 x 3 Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T14 14 500 500 440 280
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 500 500 440 280

T = Anzahl Zéhne

MaBe

Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird die tatséchliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt. Die
Maf3e der Férderrolle sind abhéngig von der Achsausfihrung und dem Antriebselement.
Bestellmaf3e fir Rohriberzige, z. B. PVC-Schléuche, siehe Seite 23.

RL = Referenzlédnge/Bestellldnge
EL = Einbaulénge, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen
AGL = Achsgesamtlénge
u = Nutzbare Rohrlénge: Lange ohne Rollenbéden und bei gebérdeltem Metallrohr ohne Lénge der Bérdelung
D Rohr D Achse Antriebselement EL AGL ]
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50x1,5 14 Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", 79, T11 und T14 RL + 35 RL + 35 RL — 21
Kunststoff-Zahnriemen-Antriebskopf 8, T18 RL + 40 RL + 40
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 RL + 57 RL + 57
60 x 3 14 Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T14 RL + 40 RL + 40 RL — 34
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 RL + 62 RL + 62

134

© 042021 Interroll



880 ROLLEN
SERIE 3870

Doppelfriktionstérderrolle

1/2"-Kunststoff-Kettenradkopf mit 14 Zéhnen

264
@ 57.07
@38

U

RL 5

EL=AGL=RL+35

1/2"-Kunststoff-Doppelkettenradkopf mit 14 Zéhnen

16.5 22

262
@ 57.07
238

EL=AGL=RL+57
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ROLLEN
SERIE 3870

Doppelfriktionstérderrolle

Zahnriemen-Antriebskopf (8er-Teilung und 18 Zéhne) und Innengewindeachse

3.5

U

0.5

RL

EL=AGL=RL+40

* Wirkdurchmesser

1/2"-Kunststoff-Kettenradkopf mit 9 Zéhnen

16.5

D425
©37.13

V)

RL

EL=AGL=RL+35
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1/2"-Kunststoff-Kettenradkopf mit 11 Zéhnen

© 0412021 Interroll

16.5

@50
? 45.08

Y]

ROLLEN
SERIE 3870

Doppelfriktionstérderrolle

RL

EL=AGL=RL+35
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ROLLEN ddd
SERIE 3880

Doppelfriktionstérderrolle

Anwendungsbereich Robuste Konstruktion

Transportieren und Aufstauen von  Sehr robuste Ausfihrung speziell fir schwere Férdergiter. Die Kettenradscheiben sind auf das
Stickgutférdertechnik, wie z. B. von  Innenrohr geschweif3t.

schweren Behdaltern, Paletten oder

Stahlcontainern. Geeignet zur Gewichtsabhéngigkeit
Realisierung von Pufferstrecken. Sowohl Mitnahme als auch Staudruck sind abhéngig vom Gewicht der Férdergiter.

Beidseitige Friktionskupplung

Es handelt sich um eine Doppelfriktionsrolle, deren beidseitige Friktionskupplungen durch ein
Innenrohr miteinander verbunden sind. Das Positionieren von unterschiedlich breiten
Férdergitern zur Friktionsseite hin entféllt dadurch.

Hinweis: Bitte lesen Sie zum Einsatz der Friktionsrolle weitere wichtige Angaben im Planungsteil,
Friktionsrollen.
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Technische Daten

ROLLEN
SERIE 3880

Doppelfriktionstérderrolle

Allgemeine technische Daten
Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit
Antistatische Ausfihrung

Temperaturbereich

1450
2400 N
0,5 m/s
Nein

—5 bis +40 °C

Material

Rohr

Achse
Rollenboden
Kettenradscheibe
Dichtung

Lagerausfihrung

Ausfihrungsvarianten

Stahl-verzinkt

Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl

Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)

Stahl-blank (die Kettenradscheibe wird nach dem Aufschweiflen samt Rohr verzinkt)
Polyamid RAL1021 (Rapsgelb)

Prézisionskugellager Stahl 6204 2RZ, gefettet

Rohriberziige

Gummierung (Seite 25)

Achsen

Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:
* Mit variabler Lange
* Unterschiedliche Ausfihrung der beiden Achsenden

© 0412021 Interroll
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ROLLEN
SERIE 3880

Doppelfriktionstérderrolle

Traglasten der Serie 3880

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von +5 bis +40 °C.

Giltig fur folgende Achsausfihrungen: Innengewinde.

Lager: 6204 2RZ.

Rohrmaterial @ Rohr/  Antriebselement @ Achse Max. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]

Stairke [mm]

[mm] 200 600 800 1200 1400 1600 1800 2000
Stahl 80 x 2 Geschweifite Stahl-Kettenradscheibe 5/8", 20 2400 2400 2400 2400 2090 1380 960 700

T18

Zwei geschweifite Stahl-Kettenradscheiben
5/8",T18

T = Anzahl Zghne

MaBe

2400 2400 2400 2400 2090 1380 960 700

Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird die tatséchliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt. Die
Maf3e der Férderrolle sind abhéngig von der Achsausfihrung und dem Antriebselement.

BestellmaBe fir Rohriberzige, z. B. PVC-Schléuche, siehe Seite 23.

RL = Referenzlénge/Bestellléinge

EL = Einbaulénge, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen

AGL = Achsgesamtlénge

u = Nutzbare Rohrldnge: Lénge ohne Rollenbéden und bei gebérdeltem Metallrohr ohne Léinge der Bérdelung

@ Rohr Rohrmaterial D Achse Antriebselement EL AGL U

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
80 x 2 Stahl 20 Geschweifdte Stahl-Kettenradscheibe 5/8", T18 RL + 44 RL + 44 RL — 24

Zwei geschweifite Stahl-Kettenradscheiben 5/8", T18 RL + 70 RL + 70
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Doppelfriktionsrolle mit einer 5/8"-Kettenradscheibe mit 18 Zé&hnen

18

@91.42

13

U

ROLLEN
SERIE 3880

Doppelfriktionstérderrolle

RL

EL=AGL=RL+44

Doppelfriktionsrolle mit zwei 5/8"-Kettenradscheiben mit 18 Zéhnen

18

?91.42

26 13

V)

57 , RL

EL=AGL=RL+70

© 0412021 Interroll
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ROLLEN ddd
SERIE 3950

Schwerlasttérderrolle

[ >4 Anwendungsbereich Robuste Konstruktion
Angetriebene Stiickgutférderung Fest angetriebene Férderrolle mit einer besonders stabilen, robusten Konstruktion. Die
Ao von schweren Férdergitern, wie Kettenr&der bestehen aus Stahl und sind fest angeschweif3t.
N= z. B. beim Transport von Behdltern,
Féssern, Radern, Paletten oder Zahlreiche Antriebsarten
Stahlcontainern. Es sind zahlreiche Kettenradképfe verfigbar. Wahlweise kénnen Ketten von Rolle zu Rolle oder

tangentiale Kettenantriebe verwendet werden.

Seitliche Beladung
Die Rohrenden sind abgerundet, dadurch kénnen Férdergiter sehr leicht von der Seite
aufgeschoben werden. Axiallasten werden iber Kugellager und Dichtung abgetragen.
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Technische Daten

ROLLEN
SERIE 3950

Schwerlasttérderrolle

Allgemeine technische Daten
Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit
Antistatische Ausfihrung

Temperaturbereich

1450

5000 N

0,5 m/s

Ja (Gber Kettenradkopf)

—5 bis +40 °C

1450

2500 N

0,5 m/s

Ja (Gber Kettenradkopf)

—28 bis +40 °C

Material
Rohr

Achse
Rollenboden

Antriebskopf

Dichtung-Antriebsseite

Dichtung nicht angetriebene Seite

Lagerausfihrung

Stahl-verzinkt, Edelstahl
Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl
Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)

Stahl-blank (die Kettenradkspfe werden nach dem
Anschweiflen samt Rohr verzinkt), Edelstahl

Polyamid, RAL1021 (Rapsgelb)
Polyamid, RAL1021 (Rapsgelb)

Prézisionskugellager Stahl 6205 2RZ, Lagerluft C3,
gefettet

Stahl-verzinkt, Edelstahl
Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl
Stahl-verzinkt

Stahl-blank (die Kettenradkdpfe werden nach dem
Anschweiflen samt Rohr verzinkt), Edelstahl

Polyamid, RAL1021 (Rapsgelb)/Stahl
Stahl-verzinkt

Prézisionskugellager Stahl 6205 2RZ, Lagerluft C3
und 6204 1Z, gefettet

Bei verzinkter Ausfihrung wird die Rohrbaugruppe nach dem Anschweiflen des Kettenradkopfs stickverzinkt.

Ausfihrungsvarianten

Rohriiberziige

Fir Rohr mit @ 80 x 2 mm, mit Kettenradkopf mit 15 Zéhnen: PVC-Schlauch (Seite 22)

Gummierung (Seite 25)

Antistatische Ausfilhrung

(<10° Q) Standardausfishrung bei Rollen mit Schlauchiberzug

Rohr

Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:

* Mit aufgeschweifiten Spurkrénzen

© 0412021 Interroll
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ROLLEN

SERIE 3950

Schwerlasttérderrolle

Traglasten der Serie 3950

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von +5 bis +40 °C.
Giltig fur folgende Achsausfihrungen: Innengewinde oder AuBengewinde.

Lager: 6205 2RZ.

Rohrmaterial @ Rohr/  Antriebselement @ Achse Max. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]
Stairke [mm]
[mm] 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600
Stahl 80 x 2 Geschweifiter Stahl-Kettenradkopf 5/8", T15 20 5000 5000 5000 5000 5000 4340 3170 2420
und T18
Geschweifiter Stahl-Doppelkettenradkopf 5000 5000 5000 5000 5000 4340 3170 2420
5/8", T15und T18
Stahl 80 x 3 Geschweifiter Stahl-Kettenradkopf 5/8", T15 20 5000 5000 5000 5000 5000 5000 4580 3490
und T18
Geschweifter Stahl-Doppelkettenradkopf 5000 5000 5000 5000 5000 5000 4580 3490
5/8", T15und T18
Stahl 89x3 Geschweifter Stahl-Kettenradkopf 5/8", T15 20 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 4865
und T18
Geschweifiter Stahl-Doppelkettenradkopf 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 4865

5/8", T15und T18

T = Anzahl Zshne
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Traglasten der Serie 3950 Tiefkihlausfihrung

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von —28 bis +40 °C.

ROLLEN
SERIE 3950

Schwerlasttérderrolle

Rohrmaterial @ Rohr/  Antriebselement @ Achse Manx. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]
Stéirke [mm]
[mm] 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600
Stahl 80 x 2 Geschweifiter Stahl-Kettenradkopf 5/8", 20 2500 2500 2500 2500 2500 2170 1585 1210
T15und T18
Geschweifiter Stahl-Doppelkettenradkopf 2500 2500 2500 2500 2500 2170 1585 1210
5/8", T15und T18
Stahl 80 x 3 Geschweifiter Stahl-Kettenradkopf 5/8", 20 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2290 1745
T15und T18
Geschweifiter Stahl-Doppelkettenradkopf 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2290 1745
5/8", T15 und T18
Stahl 89 x 3 Geschweifiter Stahl-Kettenradkopf 5/8", 20 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 24325
T15und T18
Geschweifiter Stahl-Doppelkettenradkopf 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 24325

T = Anzahl Zéhne

MaBe

5/8", T15und T18

Die Maf3e der Farderrolle sind abhdngig von der Achsausfihrung. Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird bei
einer Bestellung nur die tatséchliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt.
Bestellmaf3e fir Rohriberzige, z. B. PYC-Schléuche, siehe Seite 23 und fir Spurkrénze siehe Seite 27.

RL = Referenzlénge/Bestellléinge
EL = Einbaulénge, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen
AGL = Achsgesamtlénge
u = Nutzbare Rohrlénge: Lénge ohne Rollenbdden und bei gebérdeltem Metallrohr ohne Lange der Bérdelung
D Rohr Rohrmaterial @ Achse Antriebselement EL AGL U
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
80 x2;80x3;89x3 Stahl 20 Geschweifter Stahl-Kettenradkopf 5/8", T15 und T18 RL + 36 RL + 36 RL — 23
Geschweifiter Stahl-Doppelkettenradkopf 5/8", T15 und T18  RL + 62 RL + 62

T = Anzahl Zshne

© 0412021 Interroll
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ROLLEN
SERIE 3950

Schwerlasttérderrolle

AngeschweiBter 5/8"-Stahl-Kettenradkopf mit 15 Zédhnen

18

?76.36

L . U | L|os
RL 5
EL=AGL=RL+36

AngeschweiBter 5/8"-Stahl-Doppelkettenradkopf mit 15 Zéhnen

18_,_ 26

?76.36

V)
RL

EL=AGL=RL+62

AngeschweiBter 5/8"-Stahl-Kettenradkopf mit 18 Zéhnen

18

©91.42
@70

1 . U | 1los
RL 5
EL=AGL=RL+36
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ddd ROLLEN
SERIE 3950

Schwerlasttérderrolle

AngeschweiBter 5/8"-Stahl-Doppelkettenradkopf mit 18 Zéhnen

?91.42

F U 1
57| RL 5
EL=AGL=RL+62
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ROLLEN
SERIE MSC 50

800
#d0

Magnetischer Geschwindigkeitsregler

Anwendungsbereich

Fir den Einsatz in
Gefdllerollenbahnen, in Endstellen
bei Sortern, in Spiral- und
Wendelférderern bestens geeignet.

148

Rein mechanische Lésung
Die rein mechanische Lésung macht eine Verkabelung oder Ansteuerung Uberflissig.

Wartungs- und verschleiBfreie Bremsfunktion
Die berihrungslos arbeitende Wirbelstrombremse funktioniert wartungs- und verschlei3frei. Sie
besitzt die gleiche hohe Lebensdauer wie eine Standardférderrolle.

Leichter Anlauf
Die getriebelose Konstruktion erméglicht einen leichten Anlauf, der bereits fir Férdergiter ab
500 Gramm geeignet ist.

Hohe Bremsleistung

Férdergiter bis zu 35 kg kénnen abgebremst werden. Der Rohrdurchmesser von 51 mm ergibt
den notwendigen Uberstand zu Rollen mit 50 mm Rohrdurchmesser bei gleicher
Befestigungshéhe und erlaubt eine optimale Abbremsung.

Einfache Montage

Verwendbar sind die Befestigungslécher der Férderrollen, so dass keine Befestigungshalter mit
zusétzlichen Profilbohrungen eingesetzt werden missen. Die richtungsunabhéngige Funktion
schlieBt Montagefehler aus.

Keine Beeinflussung sensibler Fordergiiter
Es werden keine Emissionen nach auflen, z. B. durch Magnetismus, erzeugt, wodurch auch
sensible Giter, etwa Elektronikteile, geférdert werden kénnen.

Problemlose Férderung glatter Behélter
Die Ausfihrung mit PU-Schlauch bremst auch kritische Férdergiter zuverléssig ab.

© 042021 Interroll
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Technische Daten

ROLLEN
SERIE MSC 50

Magnetischer Geschwindigkeitsregler

Allgemeine technische Daten
Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit
Min. Lange

Max. Lange

Temperaturbereich

1700
350 N

2 m/s
210 mm
1400 mm

0 bis +40 °C

Material

Rohr

Achse
Rollenboden
Dichtung
Lagerausfihrung
Magnete

Antistatische Ausfihrung

Ausfihrungsvarianten

Stahl-verzinkt, Edelstahl

Edelstahl

Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)

Polyamid, RAL1021 (Rapsgelb)

Prézisionskugellager Stahl 6002 2RZ, Lagerluft C3, gedlt
Neodym N45

Ja

Rohriiberziige

PU-Schlauch (Seite 24)

Traglasten der Serie MSC 50

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von 0 bis +40 °C.

Lager: 6002 2RZ.

Rohrmaterial Achsausfihrung PU-Schlauch @ Rohr/Starke @ Achse [mm] Max. statische
[mm] Belastung [N]
Stahl-verzinkt, Edelstahl Federachse Ohne 51x2 11 HEX 350
Mit 50x 1,5 11 HEX 350
Starre Achse Ohne 51 x2 11 HEX 350
Mit 50x 1,5 11 HEX 350
Innengewinde Ohne 51x2 11 HEX, M8 350
Mit 50x1,5 11 HEX, M8 350

HEX = Sechskant

© 0412021 Interroll
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ROLLEN 850
SERIE MSC 50 (118
Magnetischer Geschwindigkeitsregler

MaBe

Die MaB3e der Férderrolle sind abhéngig von der Achsausfilhrung. Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird bei
einer Bestellung nur die tatsdchliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt.
Bestellmafe fir PU-Schlauch siehe Seite 24.

RL = Referenzldnge/Bestellldnge

EL = Einbaulange, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen

AGL = Achsgesamtlénge

u = Nutzbare Rohrlénge: Lénge ohne Rollenbden und bei gebérdeltem Metallrohr ohne Lénge der Bérdelung

@ 51 mm und Federachse

@51

05[] | U=RL-28 0.5
RL
EL=RL+10
AGL=EL+22

@ 51 mm und starre Achse

@51

0.5 U=RL-28 0.5
RL

EL=RL+10

AGL=EL+22

@ 54 mm (PU-Schlauch) und Innengewindeachse

@ 54

0.5 U=RL-26 0.5
RL
EL=AGL=RL+10
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ROLLEN
SERIE MSC 50
Magnetischer Geschwindigkeitsregler
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FORDERELEMENTE
SERIE 2130

Kunststofffdrderrdllchen

Anwendungsbereich

Diese Serie ist universell einsetzbar,
sie lasst sich z. B. als
Seitenfihrungsréllchen verwenden.

Leise, leicht und robust

#d0

Als Material wurde ein besonders schlagzéher Kunststoff gewdhlt. Das Réllchen weist einen
doppelten Kugellauf aus Stahl auf und sorgt damit fir einen besonders geré&uscharmen Lauf. Das

Rollchen ist besonders leicht und bietet einen sehr leichten Anlauf.

152
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Technische Daten

FORDERELEMENTE

SERIE 2130

Kunststofffédrderrdllchen

Allgemeine technische Daten
Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit

Temperaturbereich

1100
150 N
0,3 m/s

0 bis +40 °C

Material
Réllchen
Gummiring
Gummiring Hérte
Lagerausfihrung

Antistatische Ausfihrung

Traglasten der Serie 2130

Polypropylen, RAL9005 (Tiefschwarz)
Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk (EPDM)/RAL7030 (Steingrau)
50 Shore A

Kugeln Stahl-blank auf Nabe Stahl-verzinkt

Nein

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von 0 bis +40 °C.

@ der Bohrung [nm]  Montierter Gummiring Max. dynamische Belastung [N]  Max. statische Belastung [N] Artikelnummer
6,5 Nein 150 150 S-64000376
8,2 150 150 S-64000377
6,5 Ja 50 50 RD-2132
8,2 50 50 RD-2133

MaBe

Ohne Gummiring

D48

© 0412021 Interroll

Mit Gummiring

@52
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FORDERELEMENTE
SERIE 2160

Kunststofffdrderrdllchen

Anwendungsbereich

Diese Serie ist universell einsetzbar.
Sie lasst sich z. B. als
Seitenfihrungsréllchen verwenden.
Ein Einsatz in Nassbereichen ist bei
Verwendung der Variante mit
Edelstahlkugeln ebenfalls méglich.

154

Leise, leicht und robust
Als Material wurde ein besonders schlagzédher Kunststoff gewdhlt. Das Réllchen hat ein geringes
Gewicht und bietet einen sehr leichten Anlauf. Der Kunststoffkugellauf erméglicht ein sehr

geringes Gerduschniveau.
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Technische Daten

FORDERELEMENTE

SERIE 2160

Kunststofffédrderrdllchen

Allgemeine technische Daten
Plattform

Lagerkugeln Material

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit
Temperaturbereich

Réllchen
Réllchendurchmesser
Ausfihrung Nabe
Nabendurchmesser
Antistatische Ausfihrung

Gewicht

Traglasten der Serie 2160

1100

Stahl-blank

40 N

0,3 m/s

0 bis +40 °C

Polypropylen, RAL9005 (Tiefschwarz)
48 mm

Polymer

8 mm

Nein

18 g

1100
Edelstahl
40N
0,3 m/s

0 bis +40 °C

Polypropylen, RAL7030 (Steingrau)

48 mm
Polymer
8 mm
Nein

18 ¢g

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von 0 bis +40 °C.

Material der Lagerkugeln

Manx. statische Belastung [N]

Artikelnummer

Stahl-blank

Edelstahl

MaBe

Stahl-blanke Lagerkugeln

@48

© 042021 Interroll

40

40

$-64000378

$-64000379

Edelstahl-Lagerkugeln
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FORDERELEMENTE
SERIE 2200

Stahlforderrdllchen

Anwendungsbereich

Diese Serie ist universell einsetzbar,
kann in Tiefkihlbereichen
verwendet und als
Seitenfihrungsrélichen eingesetzt
werden.

156

Stabiler Lauf und hohe Lebensdauer
Das Stahlférderrslichen zeichnet sich durch hohe Tragfahigkeit, Robustheit bei hohen und tiefen
Temperaturen sowie eine gute Laufstabilitét aus. Gehéartete Kugellauffléchen sorgen fir eine

hohe Lebensdauer.

#d0
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Technische Daten

FORDERELEMENTE
SERIE 2200
Stahlférderréllichen

Allgemeine technische Daten
Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit

Temperaturbereich

1200
200 N

0,3 m/s

—30 °C bis +40 °C, fir Gummiring 0 °C bis +40 °C

Material
Réllchen
Gummiring
Gummiring Hérte
Lagerausfihrung

Antistatische Ausfihrung

Traglasten der Serie 2200

Stahl-verzinkt

Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk (EPDM)/RAL7030 (Steingrau)

50 Shore A

Kugeln Stahl-blank auf Nabe Stahl-verzinkt, einreihiger Kugellauf

Ja (< 10° Q)

Die folgende Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von —30 bis +40 °C.

@ Bohrung d [mm] Montierter Gummiring Max. dynamische Belastung [N]  Max. statische Belastung [N] Artikelnummer
6,5 Nein 200 200 S-1001352
8,2 200 200 S$-1001353
6,5 Ja 50 50 RD-2202
8,2 50 50 RD-2203

MaBe

Ohne Gummiring

© 0412021 Interroll

Mit Gummiring

D52

24
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FORDERELEMENTE

SERIE 2370

800

Kunststofffdrderrdllchen

Anwendungsbereich

Das Produkt ist universell
verwendbar und eignet sich
insbesondere fir Forderstrecken,
auf denen keine durchgehende
Rolle eingesetzt werden kann. Es
wird unter anderem bei
Verpackungsmaschinen und im
Maschinenbau verwendet, z. B.
zum Transport von
Werkstickirdgern oder Behaltern,

die eine seitliche Fihrung erlauben.

158

Einfache Montage
Das Forderrélichen wird Uber eine fliegende Befestigung am Profil fixiert und lésst sich leicht
einbauen. Ein 2 mm grofler Schlitz zum Ansetzen eines Schraubendrehers ist vorhanden.

Geringes Betriebsgeréusch
Das Réllchen sorgt fur einen geréuscharmen Lauf.

Robuste Konstruktion
Das Réllchen ist aus einem schlagzdhen Kunststoff gefertigt und verfigt Gber einen doppelten
Kugellauf.

© 042021 Interroll



800 FORDERELEMENTE
SERIE 2370

Kunststofffédrderrdllchen

Technische Daten

Allgemeine technische Daten

Plattform 1100

Max. Traglast 50 N

Max. Férdergeschwindigkeit 0,3 m/s

Temperaturbereich 0 bis +40 °C

Material

Réllchen Polypropylen, RAL9005 (Tiefschwarz)

Achszapfenausfihrung Stahl-verzinkt, M8-Gewinde, 15 mm lang

Lagerausfihrung Kugeln Stahl-blank auf Nabe Stahl-verzinkt oder Edelstahlkugeln auf Edelstahl-Nabe
Antistatische Ausfihrung Nein

Traglasten der Serie 2370

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von 0 bis +40 °C.

Spurkranz Lagerung Farbe Gewicht [g] Traglast [N] Artikelnummer
Ohne Kugeln Stahl-blank, Nabe Stahl-verzinkt Schwarz 45 50 S-64000446
Edelstahlkugeln, Edelstahl-Nabe Grau 45 50 S-64000448
Mit Kugeln Stahl-blank, Nabe Stahl-verzinkt Schwarz 49 50 S-64000445
Edelstahlkugeln, Edelstahl-Nabe Grau 49 50 S-64000447
MaBe
Ohne Spurkranz Mit Spurkranz
o0 o0
I}
= Q
3| < X
S S
15 28 L
1 1
17
15 24
I
17 28
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FORDERELEMENTE

SERIE 2500

Omniwheel

Anwendungsbereich
Kreuzungen und Weichen kénnen
durch die richtungsungebundene
Drehbarkeit sehr einfach realisiert
werden. Angetriebene und nicht
angetriebene Férdersegmente, z. B.
Packtische, Montagetische,
Zufohrungen zu
Bearbeitungsmaschinen. Besonders
geeignet fur weichere Férdergiter
wie Kartons.

#d0

Einfache Montage und Verwendung

Einfache Montage auf Rund- oder Sechskantachse. Durch die geringe Masse und die leicht
laufenden grauen Réllchen kann das Omniwheel sehr leicht in alle Richtungen bewegt werden.
Mehrere Omniwheels kénnen untereinander gekuppelt werden. Korrosionsfrei durch
Verwendung von Edelstahl-Zapfen. Antrieb in einer Richtung bei Verwendung einer
Sechskantachse.

160
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Technische Daten

FORDERELEMENTE
SERIE 2500

Omniwheel

Allgemeine technische Daten
Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit

Temperaturbereich

1500
250 N
0,2 m/s

0 bis +40 °C

Material
Gehguse
Réllchen

Zapfen
Lagerausfihrung

Antistatische Ausfihrung

Traglasten der Serie 2500

Die folgende Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von 0 bis +40 °C und auf jeweils ein Omniwheel.

Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)
Polyamid, RAL7030 (Steingrau)
Edelstahl

Gleitlager

Nein

@ Omniwheel Nabenbohrung Traglast Artikelnummer

[mm] [N]

48 8,1 +0,1/-0 50 S-64000380
8,1 +0,1/—-0 HEX 50 S-64000381

80 12,2 +0,1/-0 250 S-64000382
11,2 +0,1/-0 HEX 250 S-64000383

HEX = Sechskant

MaBe
Omniwheel

o
@
o)
<
[

1/1 3/3

21,5/34
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FORDERELEMENTE
SERIE 2600

Andruckrollchen

Anwendungsbereich

Geeignet zum Einsatz bei
Férderern, die per Flachriemen
oder Kénigswelle angetrieben
werden. Als Riemenandruckréllchen
geeignet fur Flachriemen mit 20 bis
30 mm Breite. Beim Einsatz auf
einer Kénigswelle Gbernimmt das
Rundriemen-Fihrungsrélichen die
Funktion einer Friktionswelle. Es
erfolgt eine fliegende Befestigung
am Profil.

162

#d0

Solide Montage
Die Abstitzung der beiden Kugellager erfolgt durch ein Distanzrohr und erméglicht eine feste
Verschraubung.

Gute Laufeigenschaften
Es kommen Prézisionskugellager des Typs 6000 2Z sowie des Typs 688 2Z zum Einsatz.

Rostfreie Variante

Zum Einsatz unter feuchten Umgebungsbedingungen ist alternativ eine in Edelstahl gefertigte
Ausfihrung erhéltlich. Die Gleitlager fir die Rundriemen-Fihrungsrélichen bestehen aus
Polyamid.

Sichere Riemenfihrung
Die Laufflachen fir die Riemen besitzen eine ballige Form. So zentriert sich der Riemen in der
Fohrung selbst.
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Technische Daten

FORDERELEMENTE
SERIE 2600

Andruckrollchen

Allgemeine technische Daten
Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit

Temperaturbereich

1700

250 N

2,5 m/s

0 bis +40 °C

Material

Réllchen
Lagerausfihrung

Antistatische Ausfihrung

Traglasten der Serie 2600

Siehe Traglasttabelle

Siehe Traglasttabelle

Nein

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von 0 bis +40 °C.

Antriebselement  Lagerausfiihrung Seitenfihrung Material Farbe Max. Férderge- Max. statische  Artikelnummer
schwindigkeit Belastung
[m/s] [N]
Flachriemen 6000 2Z Ja Polyamid Schwarz 2,5 250 S-64000385
6000 2Z Edelstahl Ja Polyamid Schwarz 2,5 250 S-64000386
688 27 Edelstahl Ja Polyoxymethylen ~ Grau 2,5 200 S-64000387
6000 2Z Nein Polyamid Schwarz 2,5 250 S-64000388
Rundriemen Gleitlager Nein Polyoxymethylen ~ Grau 1,2 120 S-64000182

© 0412021 Interroll
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FORDERELEMENTE
SERIE 2600
Andruckrollchen

MaBe

fir Flachriemen mit Seitenfihrung

31.6

@50

fir Rundriemen mit Seitenfihrung

31.5

@50

164

fir Flachriemen

?39.5

fir Flachriemen mit Seitenfihrung

30.6

@32
28

35.6

30.6

0222

#d0
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SERIE 2600
Andruckrollchen
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FORDERELEMENTE

SERIE 2800

Omnimat-Baustein

800

Anwendungsbereich
Kreuzungen und Weichen kénnen
durch die richtungsungebundene
Drehbarkeit sehr einfach realisiert
werden. Einsatz als nicht
angetriebene Réllchenbahnen fir
Packtische, Montagetische,
Zufohrungen zu
Bearbeitungsmaschinen. Besonders
geeignet fur weichere Férdergiter
wie Kartons.

166

Pr

oduktvorteile
Férdern in jede Richtung méglich

- Korrosionsfrei durch Verwendung von Edelstahl-Zapfen
- Seitliche Schwalbenschwanzprofile fir eine feste und formschlissige Verbindung;

Bodenbefestigung durch Schraublécher

- Flexibel umbau- oder erweiterbar
- Verschiedene Bausteine sind kombinierbar
- Geschlossene Version als Distanzstiick einsetzbar
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Technische Daten

FORDERELEMENTE
SERIE 2800

Omnimat-Baustein

Allgemeine technische Daten
Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit

Temperaturbereich

1500
50N
0,2 m/s

0 bis +40 °C

Material

Baustein
Réllchen/Gehéuse
Réllchenbefestigung

Antistatische Ausfihrung

Traglasten der Serie 2800

Polypropylen, RAL1021 (Rapsgelb)
Siehe Serie 2500, Verwendung von Réllchen mit & 48 mm, mit Nabenbohrung fir 8 mm Rundachse
Runde Edelstahl-Achse, @ 8 mm

Nein

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von 0 bis +40 °C.

Omnimat-Baustein Traglast [N] Artikelnummer
Mit zwei Kunststoffférderrollchen 50 S-64000389
Geschlossen, ohne Réllchen - S-64000243

MaBe

Mit und ohne Omniwheel

50

54

50

061.2

© 0412021 Interroll
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FORDERELEMENTE
SERIE 5000

Kugelrolle mit Stahlgeh&use

Anwendungsbereich

Ausrichtung von mittelschweren
und schweren Férdergitern, z. B.
Platten, oder Behaltern mit glattem
Boden. Schiebebetrieb von z. B.
Stahl- oder Holzplatten. Geeignet
for Anwendungen, die eine Upside-
down-Montage erfordern.

Richtungsunabhéngiger Betrieb

Durch die Verwendung von Kugeln kann das Férdergut in jede Richtung transportiert werden.
Auch Kreuzungen und Weichen lassen sich leicht realisieren. Zudem kommen besonders leicht
laufende Kugeln zum Einsatz.

Guter Schutz vor Staub und Spritzwasser
Bei Varianten mit Stahlkugeln hélt eine Filzdichtung Staub und Spritzwasser ab. Varianten mit
Kugeln in Edelstahlausfihrung weisen zudem eine hohe Korrosionsbestandigkeit auf.

Sichere Auflage
Im Betrieb zirkulieren unter der Hauptkugel Unterstitzungskugeln. So wird eine konstante und
optimale Abstitzung des Férderguts erreicht.
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ddd FORDERELEMENTE
SERIE 5000

Kugelrolle mit Stahlgehduse

Technische Daten

Allgemeine technische Daten

Plattform 5000

Max. Traglast 22.000 N

Max. Férdergeschwindigkeit 0,3 m/s
Temperaturbereich —30 bis +40 °C
Material

Kugel Siehe Traglasttabelle
Material Gehéuse Stahl-verzinkt (Schwarz)
Antistatische Ausfihrung Ja (< 10°Q)

Die Belastungsfahigkeit von mehreren Kugelrollen wird optimal genutzt, wenn die Kugeln exakt das gleiche Niveau haben.
Auf Anfrage sind weitere Varianten lieferbar.

Traglasten der Serie 5000

Die folgende Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von —30 bis +40 °C.

Befestigung D der Kugel Material Kugel Material Max. statische Belastung Artikelnummer
[mm] Unterstiitzungskugeln [N]
Bodenflansch 12,7 Chromstahl Chromstahl 460 S-1100048
25,4 Chromstahl Chromstahl 2250 S-1001365
25,4 Chromstahl Chromstahl 3750 S-1001366
38,1 Chromstahl Chromstahl 11000 S-1001367
50,8 Chromstahl Chromstahl 22000 S-1001368
Gewindezapfen 12,7 Chromstahl Chromstahl 460 S$-1001359
25,4 Chromstahl Chromstahl 2250 S$-1001360
25,4 Chromstahl Chromstahl 3750 S-1001361
38,1 Chromstahl Chromstahl 11000 S$-1001362
50,8 Chromstahl Chromstahl 22000 S$-1001363
Kopfflansch 12,7 Chromstahl Chromstahl 460 S-1001369
25,4 Chromstahl Chromstahl 2250 S$-1001370
25,4 Chromstahl Chromstahl 3750 S-1001371
38,1 Chromstahl Chromstahl 11000 S$-1001372
50,8 Chromstahl Chromstahl 22000 S-1001373

© 042021 Interroll 169
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FORDERELEMENTE
SERIE 5000

Kugelrolle mit Stahlgeh&use

Befestigung D der Kugel Material Kugel Material Max. statische Belastung Artikelnummer
[mm] Unterstiitzungskugeln [N]
Bindiger Einbau 12,7 Chromstahl Chromstahl 460 S-1001356
(Presssitz)
38,1 Edelstahl Edelstahl 11000 S-1001378
Externe Federung 38,1 Chromstahl Chromstahl 9600 $-1100285
bei max. Durchfederung
Federvorspannung der Variante "Externe Federung" = 454 kg
MaBe
Bodenflansch (fiir Schraubbefestigung)
@D
V)
=
&/
L
FxF
Artikelnummer D Kugel 2D Y w T FxF CxC E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
S-1100048 12,7 23,8 22,2 18,4 3,2 O 44,5 @ 34,9 2xD 3,6
S-1001365 25,4 44 41,3 357 4,8 0 57,2 [] 44,5 4x0 6,1
S-1001366 25,4 50 44,5 38,1 6,4 1762 57,9 4x9 8,1
S-1001367 38,1 60 61,5 48,8 12,7 1762 57,9 4x3 8,1
S-1001368 50,8 100 98,4 84,1 9,5 0127 1101,6 4x@11,1*

* Nicht angesenkt.
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Kopfflansch (fir Schraubbefestigung)

FORDERELEMENTE
SERIE 5000
Kugelrolle mit Stahlgeh&use

U
X
U
© ©
FxF
Artikelnummer @ Kugel oD Y B T FxF CxC E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
S-1001369 12,7 23,8 11,2 11 3,2 O 44,5 O 34,9 2xD 3,6
S-1001370 25,4 44 10,3 31 4,8 [057,2 1 44,5 4xD 6,1
S-1001371 254 50 12,7 31,8 6,4 76,2 57,9 4x D 8,1
S-1001372 38,1 60 25,4 34,6 12,7 76,2 0579 4xD8,1
S-1001373 50,8 109,5 B3k3) 65,1 19,1 0127 J101,6 4x 10,2
* Nicht angesenkt.
Biindiger Einbau (Presssitz)
Artikelnummer D Kugel 2D Y w
[mm] [mm] [mm] [mm]
S-1001356 12,7 20,6 19,1* 15,3
S-1001378 38,1 60,3 61,5 48,8

* Gesamthdhe inkl. Verschlusszapfen 22,3 mm.

© 0412021 Interroll
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FORDERELEMENTE

SERIE 5000

Kugelrolle mit Stahlgeh&use

Gewindezapfen

@D

Artikelnummer @ Kugel oD Y w L d

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
S-1001359 12,7 20 19,1 15,3 16,1 M8 x 1,25
S-1001360 25,4 44 48,3 42,7 25 M12 x 1,75
S-1001361 25,4 50 51,3 44,9 25 M12 x 1,75
S-1001362 38,1 60 73,5 60,8 40 M20 x 2,5
S-1001363 50,8 100 105 90,7 54 M24 x 3

172
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FORDERELEMENTE

SERIE 5000

Kugelrolle mit Stahlgeh&use

Externe Federung

2D
O
> =
E ;
DA
(0]}
Artikel- @ Kugel Vorspannung  Max. Last bei max. oD Y w QA OB Montage- G
nummer [mm] [kg] Durchfederung Durchfederung [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] I&cherE [mm]
(Empf.) [kg] (D Teilkreis)
[mm]
S-1100285 38,1 454 11,1 960 60,3 1292 162,1 35 594 Mé6x3 (D 12,7
50,8)

© 0412021 Interroll
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FORDERELEMENTE
SERIE 5500

#d0

Kugelrolle mit Kunststoffgehause

Anwendungsbereich

Die Rolle dient zur Ausrichtung von
mittelschweren Férdergitern, z. B.
von Platten, Behdltern oder Kartons
mit glattem Boden. Zudem kann die
Rolle im Schiebebetrieb eingesetzt
werden, z. B. beim Transport von
Stahl- oder Holzplatten.

Richtungsunabhéngiger Betrieb

Durch die Verwendung von Kugeln kann das Férdergut in jede Richtung transportiert werden.
Auch Kreuzungen und Weichen lassen sich leicht realisieren. Zudem kommen besonders leicht
laufende Kugeln zum Einsatz.

Guter Schutz vor Staub und Feuchtigkeit
Bei Varianten mit Stahlkugeln hélt eine Filzdichtung Staub ab. Ausfihrungen mit Hauptkugeln aus
Edelstahl oder Kunststoff weisen zudem eine hohe Korrosionsbesténdigkeit auf.

Geeignet fir empfindliche Fordergiter
Zum Transport von Gitern mit empfindlichen Oberfléchen sind Varianten mit Kunststoffkugeln
erhaltlich.

Sichere Auflage
Die Hauptkugel dreht auf Unterstitzungskugeln, die auf einer Kugelschale drehen. So wird eine
gute Abstitzung des Férderguts erreicht. Die Kugelschale besteht in allen Varianten aus

Edelstahl.

174

© 042021 Interroll



#d0

Technische Daten

FORDERELEMENTE
SERIE 5500

Kugelrolle mit Kunststoffgehause

Allgemeine technische Daten

Plattform 5000 5000 5000

Max. Traglast 400 N 400 N 150 N

Max. Férdergeschwindigkeit 0,3 m/s 0,3m/s 0,3 m/s

Temperaturbereich 0 bis +40 °C 0 bis +40 °C 0 bis +40 °C

Material

Kugel Kohlenstoffstahl Edelstahl Polyamid (weif})

Gehduse Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz) Polyamid, RAL7030 (Steingrau) Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)
Unterstitzungskugel Stahl-blank Edelstahl Stahl-blank

Kugelschale Edelstahl Edelstahl Edelstahl

Antistatische Ausfihrung Nein Nein Nein

Die Belastungsfahigkeit von mehreren Kugelrollen wird optimal genutzt, wenn die Kugeln exakt das gleiche Niveau haben.

Traglasten der Serie 5500

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von 0 bis +40 °C.

Befestigung @ Kugel [mm] Material Kugel Max. statische Belastung [N]  Artikelnummer
Bodenflansch (fur 254 Stahl-verzinkt 400 $-64000391
Schraubbefestigung)
Edelstahl 400 S-64000396
Polyamid 150 S-64000404
Kopfflansch (Presssitz) 25,4 Stahl-verzinkt 300 S-64000394
Edelstahl 300 S-64000398
Polyamid 150 S-64000406
Gewindezapfen 25,4 Stahl-verzinkt 400 S$-64000395
Edelstahl 400 S-64000399
Polyamid 150 S-64000402
Kopfflansch (for 25,4 Stahl-verzinkt 300 S-64000392
Schraubbefestigung)
Edelstahl 300 S-64000397
Polyamid 150 S-64000405

© 0412021 Interroll
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FORDERELEMENTE
SERIE 5500

Kugelrolle mit Kunststoffgehause

MaBe

Bodenflansch (fir Schraubbefestigung)

@D

K

| C
@ Lu
F

#d0

2D G H T C F E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
44 +0/-0,2 35 26 3 60 74/52 a7

Kopfflansch (fir Schraubbefestigung)

176
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FORDERELEMENTE
SERIE 5500

Kugelrolle mit Kunststoffgehause

2D G H T B L C F E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
44 +0/-0,2 15,6 26,3 3 19,3 34,9 60 74/52 o7
Gewindezapfen
@D
O
T
a
oD G A L OF T H
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
44 +0/-0,2 35 M8 20 52 3 26,3
Kopfflansch (Presssitz)
QF
T
@D G OF L B T H
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
44 +0/-0,2 15,6 52 34,7 19,1 2,6 26,3

© 0412021 Interroll
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FORDERELEMENTE 800
SERIE FLOWAY

Réllchenschiene

‘X Anwendungsbereich Sichere Fihrung
Die Schiene ist universell einsetzbar Die Schiene ist so konstruiert, dass ein Offnen und Herausspringen von Réllchen unter Belastung
AL und geeignet fir leichte verhindert wird.
== Férdergiter. Sie kann in
Gefdllebahnen, im Schiebebetrieb  Robuste Konstruktion
und auch als Seitenfihrung Die durchgehende Stahlachse garantiert eine hohe Stabilitét. Die sichere Achslagerung an den
verwendet werden. Der Einsatz AuBlenfligeln der Schiene sorgt dafir, dass der Freilauf der Réllchen auch unter hoher Last
erfolgt meist in sichergestellt ist.

Kommissionierregalen.
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Technische Daten

FORDERELEMENTE
SERIE FLOWAY
Rollchenschiene

Allgemeine technische Daten
Plattform

Temperaturbereich

Langen

Réllchenteilung
Achsdurchmesser

Réllchenschiene Wandstdrke

1500

—30 bis +5 °C

504 mm bis 5500 mm
28 mm, 42 mm, 56 mm
3 mm

0,8 mm

Material
Réllchenschiene
Achse

Réllchen

Antistatische Ausfihrung

© 0412021 Interroll

Stahl-verzinkt

Stahl-verzinkt

Polyethylen, RAL9005 (Tiefschwarz), RAL1021 (Gelb), RAL3020 (Rot)

Nein
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FORDERELEMENTE
SERIE BU40

Rollchenschiene

Anwendungsbereich

Die Schiene ist universell einsetzbar
und geeignet fir leichte und
mittelschwere Férdergiter. Sie
kann in Geféllebahnen, im
Schiebebetrieb und auch als
Seitenfihrung verwendet werden.
Es kdnnen unterschiedliche
Réllchenteilungen gewdhlt werden.

180

#d0

Mittelschwere Férdergiter
Sollen mittelschwere Giter gehandhabt werden, lésst sich die Réllchenschiene mit Stahlrélichen
ausrusten.

Empfindliche Férdergiter
Zum Transport von Gitern mit kritischen Oberfléchen kdnnen Kunststoffrollchen mit
aufgezogenem Gummiring verwendet werden, die das Besch&digungsrisiko minimieren.

Guter Korrosionsschutz
Die Rollchenschiene besteht aus verzinktem Stahl.

Einfache Montage
Durch eine Snap-in-Funktion lassen sich die Réllchen leicht in die Schiene einsetzen.

© 042021 Interroll
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Technische Daten

FORDERELEMENTE
SERIE BU40

Réllchenschiene

Allgemeine technische Daten
Verwendete Réllchen

Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit
Temperaturbereich
Réllchenteilung

Réllchenschiene Wandstérke
Min. Lange

Max. Lange

Nabeninnendurchmesser

Kunststoffrélichen (nach Serie 2130 oder 2160)
1100

1500 N

1 m/s

0 bis +40 °C

52 mm, 104 mm

1,2 mm

156 mm

2496 mm

8,2 mm

Stahlrélichen (nach Serie 2200)
1200

2600 N

1 m/s

—28 bis +80 °C

52 mm, 104 mm

1,2 mm

156 mm

2496 mm

8,2 mm

Material
Réllchenschiene

Antistatische Ausfihrung

© 0412021 Interroll

Stahl-verzinkt

Nein

Stahl-verzinkt

Ja (< 10°Q)
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FORDERELEMENTE 880
SERIE BU40

Réllchenschiene

Traglasten der Serie BU40

Das Traglastdiagramm bezieht sich auf einen Temperaturbereich von —30 bis +40 °C fir Stahlrélichen und von 0 bis +20 °C fur
Kunststoffrélichen. Die Belastung ist abhéngig vom gewdhlten Réllchentyp (Kunststoff oder Stahl), der gewdhlten Rollenteilung (52 oder
104 mm) und dem Abstand der Unterstitzungstraversen unterhalb der Réllchenschiene.

2800
2600
2400
2200
2000
1800
1600
1400

Traglast [N]

1200
1000
800
600
400

200

104 156 208 260 312 364 416 468 520 572 624 676 728 780 832 884 936 988 1040 1092

Stistzweite [mm]

BU40-Profil mit max. 2 mm Durchbiegung

Serie 2200: Anzahl Réllchen mit einer Teilung von 52 mm
Serie 2200: Anzahl Réllchen mit einer Teilung von 104 mm
Serie 2130: Anzahl Réllchen mit einer Teilung von 52 mm
Serie 2130: Anzahl Réllchen mit einer Teilung von 104 mm

Serie 2160: Anzahl Réllchen mit einer Teilung von 52 mm

bFeow o

Serie 2160: Anzahl Réllchen mit einer Teilung von 104 mm
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880 FORDERELEMENTE
SERIE BU40

Rollchenschiene

MaBe

Schiene ohne Rélichen

26 52 ) 30
] (e}
<
o
%)
N
i,
_ }
52 52 065
' ' 26.4
L max. = 2496
Schiene mit Réllchen der Serie 2130
52
?
[
Schiene mit Réllchen der Serie 2160
52
o)
ol B
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FORDERELEMENTE
SERIE BU40

Rollchenschiene

Schiene mit Réllchen der Serie 2200

52

16

@48

54

Schiene mit Réllchen der Serie 2130 mit Gummiring

104

56

Schiene mit Réllchen der Serie 2200 mit Gummiring

184
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SERIE BU40

Réllchenschiene

FORDERELEMENTE

#d0
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FORDERELEMENTE
SERIE BU50

Rollenschiene

Anwendungsbereich

Die Schiene ist universell einsetzbar
und geeignet fir schwere
Férderguter. Sie kann in
Gefdallebahnen, im Schiebebetrieb
und auch als Seitenfihrung
verwendet werden. Es kénnen
unterschiedliche Rollenteilungen
gewdhlt werden.

186

Schwere Fordergiiter
Die Schiene kann mit Stahlrollen ausgefihrt werden, wenn schwere Férdergiter bewegt werden
muissen.

Empfindliche Férdergiiter

Zur Férderung von Gitern mit kritischen Oberfléchen kénnen Kunststoffrollen verwendet
werden, die das Besch&digungsrisiko minimieren. Kunststoffrollen sind auch in einer
Spurkranzausfihrung erhéiltlich.

Robuste Konstruktion
In die Schiene werden robuste Rollen der Serie 1700 mit einem Durchmesser von 50 mm
eingesetzt. Die Rollen sind im Profil vernietet.

Guter Korrosionsschutz
Die Rollenschiene besteht aus verzinktem Stahl.

© 042021 Interroll



Technische Daten

FORDERELEMENTE
SERIE BU50

Rollenschiene

Allgemeine technische Daten
Plattform

Rollenausfishrungen

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit
Rollenteilung (P)
Temperaturbereich
Rollenschiene Wandstérke
Min. Lénge

Max. Lange

Tragachse (vernietet)

1700

Kunststoffrolle ohne Spurkranz (Artikelnummer 2901)
Kunststoffrolle mit Spurkranz (Artikelnummer 2911)

5.400 N

2 m/s

52 mm, 78 mm, 104 mm, 156 mm
0 bis +40 °C

2,5 mm

130 mm

3900 mm

8 mm

1700

Stahl-verzinkte Rolle ohne Spurkranz (Artikelnummer

2955)

15.500 N

2 m/s

52 mm, 78 mm, 104 mm, 156 mm
—28 bis +40 °C

2,5 mm

130 mm

3900 mm

8 mm

Material
Rollenschiene

Antistatische Ausfihrung

© 0412021 Interroll

Stahl-verzinkt

Nein

Stahl-verzinkt

Nein
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FORDERELEMENTE ddd
SERIE BU50

Rollenschiene

Traglasten der Serie BUS0
Die folgenden Traglastdiagramme beziehen sich auf einen Temperaturbereich von =5 °C bis +40 °C fir Stahlrollen und von 0 °C bis

+40 °C fir Kunststoffrollen. Die maximale statische Belastung bei —28 °C bis —6 °C betréagt 350 N.

6000

5000

4000
4
8
2 3000
g
[
2000
1000

104 156 208 260 312 364 416 468 520 572 624 676 728 780 832 884 936 988 1040 1092 1144 1196 1248
Stitzweite [mm]

BU50-Profil mit max. 2 mm Durchbiegung
Anzahl Rollen mit einer Teilung von 52 mm
Anzahl Rollen mit einer Teilung von 78 mm

Anzahl Rollen mit einer Teilung von 104 mm

ot oo

Anzahl Rollen mit einer Teilung von 156 mm

Abb.: Rollenschiene mit Kunststoffrollen

© 042021 Interroll
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FORDERELEMENTE
SERIE BU50

Rollenschiene

156 208 260 312 364 416 468 520 572 624 676 728 780
Stitzweite [mm]

BU50-Profil mit max. 2 mm Durchbiegung
Anzahl Rollen mit einer Teilung von 52 mm
Anzahl Rollen mit einer Teilung von 78 mm
Anzahl Rollen mit einer Teilung von 104 mm

Anzahl Rollen mit einer Teilung von 156 mm

Abb.: Rollenschiene mit Stahlrollen

© 0412021 Interroll
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FORDERELEMENTE
SERIE BU50

Rollenschiene

MaBe

Schiene ohne Rolle

SW

Schiene mit Kunststoffrollen

190

L max. =3900

30

= Schlisselweite

52

50

70

2.5

60

75
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Schiene mit Kunststoffrollen mit Spurkranz

78

Schiene mit Stahlrollen

52
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FORDERELEMENTE
SERIE BU50

Rollenschiene

191
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ZUBEHOR

PolyVee-Riemen

Ein PolyVee-Riemen wird fir den Antrieb von Rolle zu Rolle bzw.

RollerDrive fir gerade Strecken und fir Kurven eingesetzt.

Produkibeschreibung

Elastischer Standardriemen, 1 bis 3 % Vorspannung, fir feste

Achsabstdnde

Wesentlich léngere Lebensdauer als Rundriemen
Bis zu 300 % h&here Drehmomentibertragung als mit

vergleichbaren Rundriemen

Viel besserer Wirkungsgrad gegeniber Zahnriemen, da
weitaus weniger Walkarbeit nétig
Kurveneinsatz: Verwendung von 2- oder 3-rippigen Riemen
Fior Normal- und Tiefkihltemperaturen geeignet

Riemen sind antistatisch

Ausfihrungsvarianten

Anzahl Rollenteilungen Max. Artikelnummer
Rippen +1 mm Fordergut-

gewicht

[kg]
2 60 50 S-1111211
2 75 S-1111217
2 90 S-1111220
2 100 S-1111222
2 120 S-1111224
3 60 300 S-1111216
3 75 S-1111219
& 90 S-1111221
3 100 S-1111223
3 120 S-1111225

192

Materialspezifikation

Normen

Material

Zulassung
Harte
Elektrische
Leitféhigkeit
Temperatur-

bereich
Mafle

Farbe

ISO 9982 (DIN 7867) Profil PJ fir 2- und 3-rippige V-
Rippenriemen (PolyVee)

Entspricht der Direktive 2011/65/EU (RoHS)

Enthdlt nur Stoffe, die nach REACH-Verordnung (EG-
Nr. 1907/2006) geprisft und registriert sind
Halogenfrei, silikonfrei, PVC-frei, flammwidrig

UL-zertifiziert
Rippen 70 Shore A

< 7 MQ (antistatisch)
-30 bis +80 °C

Geméf ISO 9982 (DIN 7867), Profil PJ

Schwarz

Informationen zu anderen Antrieben erhalten Sie beim jeweiligen

Hersteller.
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ZUBEHOR

PolyVee-Spannhilfsmittel PolyVee-Fingerschutz

Das PolyVee-Spannhilfsmittel erméglicht das einfache Spannen Der PolyVee-Fingerschutz schitzt sicher vor unbeabsichtigtem
von 2- und 3-rippigen PolyVee-Riemen und ist fir die Eingreifen zwischen PolyVee-Riemen und Rollen-Antriebskopf.
Rollenteilungen 75 mm und 100 mm vorgesehen. Das

Spannhilfsmittel ist fir Rollen und RollerDrive mit einem Produktvorteile

Durchmesser von 50 mm ausgelegt. Bei Rohren mit
Schlauchiiberzug oder konischen Elementen kann es nicht
eingesetzt werden.

- Schneller Ein- und Ausbau, kein Verschrauben nétig

- Passt in jedes Seitenprofil, der Fingerschutz sitzt auf der
Dichtung der Rolle bzw. auf dem Befestigungsbolzen der
RollerDrive

- Einbau in mechanisch fertig gestellte Férdertechnik, auch in
bestehenden Anlagen nachristbar

- Immer passend, die Rickwand ist zum schnelleren Einbau direkt
for zwei Riemen ausgelegt. In der Mitte verfigt die Rickwand
Uber eine Sollbruchstelle, mit deren Hilfe sie, bei einer
ungeraden Anzahl von Riemen, leicht halbiert werden kann.

Der Riemen wird optimal gespannt und eine Rolle/RollerDrive
wird horizontal sowie vertikal passend ausgerichtet. Eine
Innengewindeachse fluchtet somit mit dem Befestigungsloch im
Seitenprofil.

Artikelnummer: S-1101272

MaBe Technische Daten

- Temperaturbereich: 0 bis +40 °C

25102 - Farbe: Schwarz
g ' - Abstand zwischen Seitenprofil und Dichtung der Rolle: min. 0,5
A A mm; max. 1,5 mm
I 4 - Rollenteilung: 75 mm und 100 mm

Artikelnummer

h

3 - Rollenteilung 75 mm: $-8863
- Rollenteilung 100 mm: S-8864
. l? \ lB . MaBe
& '
vj
8 \‘5\ 50101 150
T P=75 R14
radii without 60
dimension R=2
R9
an(1:1) (rdR8 | 9 S

R8
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PLANUNGSGRUNDLAGEN
FORDERGUT

Férdergut

Dieses Kapitel soll bei der Planung férdertechnischer Anlagen und
bei der Auswahl passender Produkte unterstitzen.

Grundlage fir die Planung sind die Eigenschaften des Férderguts,
die Anforderungen an die Férderanlage und die
Umgebungsbedingungen.

Lénge und Breite des Férderguts

Die Lénge und die Breite des Férderguts beeinflussen mehrere
Faktoren:

Geradeauslauf: Je gréfier das Verhalinis von Lange zu Breite
ist, desto stabiler ist der Geradeauslauf. Bei kleinem Léngen-
Breiten-Verhéltnis missen gegebenenfalls zusétzliche MaBBnahmen
zur Stabilisierung des Geradeauslaufs ergriffen werden.

Referenzléinge: Die Referenzléinge entspricht im Normalfall der
Férdergutbreite +50 mm bzw. bei groBem Férdergut wie Paletten
+100 mm. In Kurven empfiehlt Interroll den Einsatz von konischen
Férderrollen und RollerDrive, deren Lénge gesondert berechnet
werden muss (sieche Seite 204).

Rollenteilung: Um das Férdergut stérungsfrei zu férdern, muss
die Rollenteilung so gewdhlt werden, dass das Férdergut jederzeit
von mindestens drei Férderrollen getragen wird.

Fléchenpressung: Die verschiedenen Interroll Férderrollen und
RollerDrive kénnen unterschiedlich stark belastet werden. Die
statische Traglast kann dem jeweiligen Kapitel enthommen
werden. Die Werte basieren auf der Annahme, dass ein
Férdergut auf der kompletten nutzbaren Rohrlénge aufliegt und
nicht nur auf einem Teil. Hat ein Férdergut mit weniger als ca.
50 % der nutzbaren Rohrldnge Kontakt, so lassen Sie die
Applikation bitte zuvor von Interroll prifen.

Sehr lange Férdergiter liegen meist nicht auf allen Férderrollen
und RollerDrive auf, die sich unter ihnen befinden. Befinden sich
beispielsweise zwanzig Férderrollen unterhalb eines Férderguts,
das Férdergut hat jedoch nur zu fiinfzehn Kontakt, so muss die
Traglastfahigkeit einer Rolle gréfer sein als ein Finfzehntel des
Férdergutgewichts. Bei sehr langen Férdergitern sollte die
Toleranz der Befestigungshdhe fir Férderrollen und RollerDrive
méglichst klein gehalten werden, damit méglichst viele tragen
kénnen.

Héhe des Forderguts

Je groBer die Hohe eines Férderguts im Verhdlinis zu seiner
Bodenflache ist, desto kippgeféhrdeter ist es beim Férdern.
Folgendes muss beachtet werden:

Rollenteilung weitestgehend minimieren, um ein ruhiges Férdern
mit groBBtméglicher Kontaktflache zu gewdhrleisten.
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- Starkes Beschleunigen und Bremsen vermeiden. Méglichst
MultiControl oder ConveyorControl zur Steuerung der EC5000
nutzen. Mit diesen Steuerungen kann die Beschleunigung und
Verzégerung der RollerDrive gezielt angepasst werden.

Bei Geféllerollenbahnen den Schwerpunkt des Férderguts
ermitteln und auf Kippgefahr prifen.

Gewicht und Gewichtsverteilung des Férderguts

Das Gewicht des Férderguts muss sich auf so viele Férderrollen
verteilen, dass die maximale Traglast der einzelnen Férderrolle
und RollerDrive nicht Uberschritten wird. Das kann bedeuten, dass
sich mehr als drei Férderrollen unter einem Férdergut befinden
mussen.

Grundsétzlich sollte das Gewicht eines Férderguts méglichst
gleichméBig verteilt sein. Je ungleichmaBiger die
Gewichtsverteilung ist, desto schwieriger ist ein zuverldssiges
Férdern.

Ist das Gewicht in Form von Ware z. B. nur am Anfang eines
Ladungstrégers positioniert, so ist es sehr wahrscheinlich, dass die
Rollen am Ende des Ladungstrégers nur noch geringes Gewicht
tragen. Im unginstigsten Fall kénnten so die Rollen am Anfang
des Ladungstrégers tberlastet werden.

Die Traglast nimmt mit gréBerem Rohrdurchmesser zu. Fir
schwere Férdergiter sollten daher RollerDrive mit einem
Durchmesser von 60 mm genutzt werden. Die Traglast wird durch
Rollen mit verschraubter Achse erhéht. Die Achsen versteifen
zusétzlich den Férderer und wirken als Traverse.

Auch Antriebselemente, wie Rundriemen oder Zahnriemen,
missen unter Beriicksichtigung des Férdergutgewichts ausgewdhlt
werden. Fir die Férderung von Behdltern und Kartons empfiehlt
Interroll PolyVee-Riemen. Deren Lebensdauer und
Drehmomentibertragung liegt deutlich héher gegeniiber
Rundriemen.

Material des Férderguts

Das Material, insbesondere seine Bodenbeschaffenheit, beeinflusst
den Roll- und Anlaufwiderstand.

Harte Materialien, wie z. B. Kunststoffbehdlter, weisen geringere
Roll- und Anlaufwidersténde auf als weiche Materialien, wie z. B.
Kartons. Dies hat direkten Einfluss auf die benétigte
Antriebsleistung und muss in deren Kalkulation eingehen. Je
weicher die Unterseite des Férderguts ist, desto gréBer ist bei
gleichem Gewicht die bendtigte Antriebsleistung im Vergleich zu
einer harten Unterseite. Grundsétzlich gilt, je weicher das
Férdergut ist, desto kleiner muss die Rollenteilung gewdhlt
werden.
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ANFORDERUNGEN AN DEN FORDERER

Parallel zur Férderrichtung laufende Rippen, Sicken, Leisten oder
Rillen in B&den von Férdergitern sind hinsichtlich der
Férderbarkeit unproblematisch. Je nach Ausprégung steigt die
notwendige Antriebsleistung. Querrippen kénnen das Férdern
unginstig beeinflussen. Unter Umsténden muss die Rollenteilung
empirisch ermittelt werden.

Bei der Priiffung, ob eine Rolle geniigend Traglast fir eine
Applikation aufweist, ist es wichtig, dass die Beschaffenheit des
Foérderguts bericksichtigt wird. Férdergiter mit unebenem Boden
liegen meist nicht auf allen Rollen auf, die sich unter ihnen
befinden. Bei Paletten muss darauf geachtet werden, dass oft
lediglich die Rollen unterhalb der Palettenklétze tragen. Das
folgende Schema zeigt, welche Kufenlastverteilung sich bei einer
homogen belasteten Europalette ergibt.
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Abb.: Unterstitzung von 2 Kufen
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Abb.: Unterstitzung von 3 Kufen

© 0412021 Interroll

Anforderungen an den Férderer

Die folgenden grundlegenden Parameter bestimmen entscheidend
die Ausprégung des Férderers:

- Maximaler Durchsatz pro Zeiteinheit
- Geometrie des Férderguts

- Gewicht und Material des Férderguts
- Steuerungstechnische Anforderungen
- Umweltbedingungen

Im Folgenden gehen wir auf den Punkt der Umweltbedingungen
ein.

Statische Aufladung

Durch das Férdern auf Rollen entsteht grundsétzlich
elektrostatische Aufladung, die unter anderem von den
Materialeigenschaften des Férderguts und dem Rohrmaterial
abhéngig ist.

Um elekirostatische Aufladung nicht auftreten zu lassen bzw.
umgehend und funkenfrei abzufihren, bietet Interroll fir Rollen
mit Stahlrohr antistatische Varianten. RollerDrive sind
grundsétzlich antistatisch ausgefihrt. Schlduche, Gummierung und
graue konische Elemente sind nicht antistatisch ausgefihrt. Fir
Kurven empfiehlt Interroll daher den Einsatz von schwarzen
konischen Elementen.

Antistatische Férderrollen und RollerDrive bedingen die
ordnungsgemaBe Herstellung und Uberprifung der leitenden
Verbindung zwischen Achse und Seitenprofil und der Erdung des
Seitenprofils vom Anlagenhersteller.

Gerduschniveau

Gerdusche entstehen durch verschiedene Komponenten eines
Férderers und das Férdergut selbst.

Jeder Antrieb verursacht Gerdusche. Die RollerDrive ist mit
Entkopplungselementen ausgefihrt, die das Gerdusch des
Getriebes reduzieren. Meistens liegt das Gerduschniveau der
RollerDrive unter 50 dBA. Immer mehr staudrucklose
Férdersysteme werden von pneumatischen Lésungen mit einem
zentral angeordneten Antrieb auf eine RollerDrive-Lésung
umgebaut. Das wesentlich geringere Geréuschniveau ist hierbei
ausschlaggebend.

Bei den Geré&uschen von Antriebselementen gilt: Ein Kettenantrieb
verursacht mehr Geré&usch als ein Riemenantrieb. Bei hohen
Beschleunigungen und Verzégerungen kann es bei
durchrutschenden Rundriemen zu Quietschgerduschen kommen.
Interroll empfiehlt die Beschleunigung und Verzégerung der
RollerDrive zu reduzieren oder PolyVee-Riemen einzusetzen. Das
Risiko von Quietschgerduschen ist hierbei stark minimiert.
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Sehr leise Rollen, RollerDrive und Antriebselemente nitzen wenig,
wenn das Férdergut auf dem Férderer Geréusche verursacht.
Dem kénnen verschiedene Maf3inahmen entgegenwirken. Dabei
sollte Folgendes beachtet werden:

Eine kleine Rollenteilung verursacht grundsatzlich weniger
Gerdusche als eine grofie Rollenteilung.
Hshentoleranzen bei Ubergéngen von Férderern und bei der
Befestigung von Rollen/RollerDrive méglichst klein halten.

- Versehen der Rollen/RollerDrive mit geréuschdémpfenden
Materialien, z. B. mit einem PVC- oder PU-Schlauch
Einsatz einer Gerduschdédmmung im Rolleninneren fir Rollen mit
einem Durchmesser von 50 mm.

Feuchtigkeit

Feuchtigkeit kann auf verschiedene Weise durch folgende
Ursachen auftreten:

Feuchte Férdergiter, z. B. im Regen gelagerte Getrénkekisten
Feuchte Umgebung, z. B. Spilkichen

Feucht werdende Anwendungen, z. B. durch Reinigung oder
ausgeléste Sprinkleranlagen

Ist mit Feuchtigkeit in einer Anlage zu rechnen, sollten alle
Komponenten auf entsprechende Bestandigkeit Gberprift werden.

Interroll bietet eine Reihe von Produkten, die fir Anwendungen
mit Feuchtigkeit, Wasserbeaufschlagung oder Strahlwasser
geeignet sind:

Rohrmaterial: Rollen oder RollerDrive kénnen aus nicht
rostendem Material, wie z. B. Edelstahl, hergestellt werden.
AuBBerdem kénnen Materialien mit verschiedenen
Veredelungsprozessen, wie z. B. Verzinken geschitzt werden.

Achsmaterial: Achsen fir Férderrollen kdnnen aus nicht
rostendem Material, wie z. B. Edelstahl, hergestellt werden.

Antriebe: Die RollerDrive hat grundsatzlich bereits mit der
Schutzart IP54 einen hohen Schutzgrad. Ist in der Applikation mit
Strahlwasser zu rechnen, empfiehlt Interroll die Ausfihrung mit
Schutzart IP66.

Lager: Alle Rollen mit Prazisionskugellager sind gut gegen Nésse
und Schmutz geschitzt. Bei Anlagen mit sténdiger Feuchtigkeit
oder Nésse bietet Interroll AusfGhrungen mit Edelstahl-Kugellager
an.

Anwendungen im TiefkGhlbereich

Vor allem im Lebensmittelbereich finden sich Anwendungen mit
einer Umgebungstemperatur von ca. —28 °C. Im sogenannten
Tiefkihlbereich missen viele Punkte beriicksichtigt werden:

- Verdndertes Losbrechmoment von Férderrollen und Antrieben.
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Erhshte Viskositat von Fetten beispielsweise in Kugellagern
oder Getrieben.

Evil. gefrorene und damit weniger flexible Komponenten, wie
Antriebselemente.

Funktionssicherheit sémtlicher Komponenten durch
unterschiedliches Zusammenziehen verschiedener Materialien.

Die Interroll Lésungen

Materialien: Fir verschiedene Produkte bietet Interroll extra
tiefkihltaugliche Varianten an. Die konischen Elemente fir
Férderrollen und RollerDrive sind schlagfest hergestellt.
Herkémmliche verwendete Materialen sind oft spréde und kénnen
brechen. Die Rollenbéden der Serie 1700 sind for
TiefkGhlapplikationen hochschlagzah ausgefihrt.

Antriebselemente: Vor Verwendung eines Antriebelements sollte
dessen Tiefkihltauglichkeit geprift werden. AuBBerdem sollte
sichergestellt werden, dass die Friktion bei Minustemperaturen
ausreichend ist und die Antriebselemente nicht festfrieren kénnen,
da festgefrorene Antriebselemente ungeplante
Drehmomentanforderungen an den Antrieb stellen kénnen. Die
von Interroll angebotenen PolyVee-Riemen sind tiefkihltauglich
(siehe Seite 192).

Lager: Die verwendeten Prézisionskugellager funktionieren auch
unter Tiefkihlbedingungen. Der Anlauf der Rolle ist hierbei jedoch
haher als bei einer Umgebungstemperatur von 20 °C. Entweder
werden RollerDrive auf diesen héheren Anlauf ausgelegt oder es
werden gedlte Kugellager verwendet. Die gedlten Lager laufen
bei Minustemperaturen wesentlich leichtgéngiger.

Bei Tiefkihlbedingungen schrumpfen Materialien wie Stahl und
Kunststoff in unterschiedlicher Weise. Zur Funktionssicherheit wird
ein PolyVee-Antriebskopf bei einer RollerDrive nicht nur in das
Stahlrohr eingepresst, sondern auch gebérdelt. Zusétzliche
Sicherheit bringt ein Metallstern. Dieser per Laserschnitt
hergestellte Stern wird in den Antriebskopf eingerastet und furcht
sich in die Innenwandung des Rohrs. Durch diese innovative
Lésung im Inneren des Rohrs werden Stérkanten an der
Auf3enkontur der Rolle vermieden. Diese L3sung ist optional fur
verschiedene Ausfihrungen der Serie 3500 und 3500KXO
erhaltlich.

Antriebskonzepte

Bei Antrieben unterscheidet Interroll zwischen Antriebselementen
(wie Rundriemen, PolyVee-Riemen, Ketten etc.) und dem
eigentlichen Antrieb. In der Férdertechnik werden verschiedene
Antriebe eingesetzt, wie Trommelmotoren, Getriebemotoren,
Motorrollen etc. Weiterhin wird auch die potentielle Energie von
Foérdergitern, z. B. auf Gefdllebahnen, verwendet.
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Gefélleforderer

Ein Gefélleférderer unterscheidet sich deutlich von den anderen
Konzepten. Er ist nicht horizontal ausgerichtet, sondern immer
geneigt aufgebaut. Es gibt angetriebene und nicht angetriebene
Gefélleférderer. Angetriebene Gefélleférderer kénnen mit
RollerDrive angetrieben werden. Wird die RollerDrive und damit
der Férderer gestoppt, verweilen die Férdergiter und rutschen
nicht nach unten. Die EC5000 halt mit gewissem Drehmoment |hre
Position, was das runterrutschen vermeidet. Die verschiedenen
Getriebe und Leistungen bieten unterschiedliche
Dauerblockiermomente. Sichergestellt werden muss, dass
Férderguter nicht Uber stehende Rollen rutschen, ggf. muss die
Friktion z. B. mit PVC-Schlauch auf Rollen und RD erhéht werden.
Nicht angetriebene Gefdlleférderer nutzen die potentielle Energie
von Férdergitern. Das bedeutet, dass eine andere Technik das
Férdergut zuvor auf eine entsprechende réaumliche Héhe
bewegen muss.

Das Férdergut rollt durch die potentielle Energie ohne
zusétzlichen Antrieb bis an das Ende des Férderers bzw. bis zum
vorherigen Férdergut. Die Geschwindigkeit und das
Wiederanlaufvermégen von Férdergitern wird massiv beeinflusst

durch:

Die Neigung des Férderers
Die bereits vorhandene Geschwindigkeit eines Férderguts beim
Aufbringen auf den Gefélleférderer
Die Leichtgangigkeit der Rollen
Die Lange des Férderers
Die Beschaffenheit der Unterseite eines Férderguts
Das Férdergutgewicht
- Andere Eigenschaften

Zum einen muss das Férdergut das Ende des Férderers erreichen.
Es darf nicht stoppen, weil es ein zu geringes Gewicht hat, um in
Ruhe befindliche Rollen zu bewegen. Sind auf einem
Gefdalleférderer bereits viele Férdergiter vorhanden und ein
weiteres Férdergut stoppt dadurch im letzten Teil des Férderers,
so muss sichergestellt sein, dass nach Abférdern der ersten
Férdergiter auch das Letzte wieder anlduft und das Ende des
Gefdllefsrderers erreicht.

Zum anderen darf die Geschwindigkeit der Férdergiter nicht zu
hoch sein bzw. werden. Es besteht das Risiko, dass ein Férdergut
auf ein anderes aufgestautes Férdergut oder auf den
Endanschlag am Ende des Férderers stt. Dadurch entsteht
Verletzungsgefahr fir Mitarbeiter, die das Férdergut eventuell
per Hand entnehmen wollen, sowie die Gefahr der Beschédigung
des Férderguts.

Die passenden Eigenschaften eines Gefdlleférderers zu finden
wird zur Herausforderung, wenn unterschiedliche Giter zu
férdern sind. Ublicherweise unterscheiden sich die Férdergiiter
auf einem Gefdlleférderer in mindestens einer der folgenden
Eigenschaften: Gewicht, Gréf3e, Material und
Bodenbeschaffenheit. Auch ein Mix aus unterschiedlichen
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Férdergitern lasst sich hinsichtlich Personal-, Férdergut- und
Prozesssicherheit mit einem Gefalleforderer férdern. Interroll
bietet hierfir unterschiedliche Produkten an. Die Rollen der Serie
1100 sind fir den Einsatz in Gefélleférderern konzipiert.

Der Magnetic Speed Controller MSC 50 erlaubt den
Wiederanlauf von Férdergitern ab 0,5 kg und bremst in
Abhéngigkeit der Eigenschaften des Férderers zuverldssig
Férderguter bis zu 35 kg ab. Sind Férdergiter leichter als 0,5 kg
oder schwerer als 35 kg, ist es auch méglich, die RollerDrive Serie
EC5000 einzusetzen.

Durch die angetriebene RollerDrive kann jedes noch so leichte
Férdergut bewegt bzw. wieder bewegt werden. Beim Abbremsen
von schweren Férdergitern darf die von der RollerDrive
zuriickgegebene Energie nicht zu hoch sein. Wird eine oder
werden mehrere RollerDrive innerhalb eines Gefdalleférderers
eingesetzt, bringt das ebenfalls den Vorteil der
Staudruckreduzierung. Wird eine RollerDrive, die eventuell mit
weiteren Rollen Gber Antriebselemente verbunden ist, gestoppt,
halten die Férdergiter an. Somit l@sst sich der Druck auf bereits
auf dem Férderer vorhandene Férdergiter bzw. auf den
Anschlag am Ende des Férderers reduzieren. Auf langen
Gefdlleférderern kann es ratsam sein, mehrere RollerDrive
einzusetzen, um den Staudruck weiter zu reduzieren. Ist das
Gefélle so hoch, dass Férdergiter Gber das Stahlrohr von
gestoppten RollerDrive oder Rollen rutschen, kann die Friktion
durch einen PVC-Schlauch auf dem Rohr erhdht werden.

Grundsétzlich wird empfohlen, jedes Gefdllefsrdererdesign unter
Originalbedingungen zu testen.

Festantriebsforderer

Bewegt sich ein Férdergut im Einklang mit dem Antrieb, so
handelt es sich meist um einen fest oder stets angetriebenen
Férderer. Der Antriebskopf der verwendeten Rollen ist fest mit
dem Rohr verbunden. Werden die Festantriebsképfe gegen
Friktionsantriebskdpfe getauscht, entsteht ein Friktionsférderer. Es
sind viele verschiedene Arten von Festantriebsférderern méglich.
Sie unterscheiden sich meist durch das gewéhlte Antriebselement,
wie Ketten, PolyVee-Riemen, Rundriemen etc., und die genutzten
Antriebe.

Fir alle géngigen Festantriebsférderer bietet Interroll passende
Forderrollen an, mit der RollerDrive EC5000, dem Pallet Drive
und PolyVee-Riemen sogar Antriebe und Antriebselemente. Es
empfiehlt sich bei Einsatz einer RollerDrive als Antrieb, diese in
die Mitte der von ihr angetriebenen Férderrollen zu platzieren
(Informationen zum Pallet Drive finden Sie in separaten
Produktunterlagen). Sollen viele Rollen angetrieben werden,
haben PolyVee-Riemen Vorteile gegeniber Rundriemen. Bei
Verwendung von PolyVee-Riemen reduziert sich die
Rollenumdrehungsanzahl leicht mit steigendem Abstand zur
RollerDrive.
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Friktionsforderer

Friktionsférderer werden meistens dafir verwendet, Férdergiter
zu férdern und aufzustauen. Die Besonderheit von
Friktionsférderern ist, dass bei eingeschaltetem Antrieb ein
Aufstauen von Férdergitern mit nur leichtem Staudruck erfolgen
kann. Die gleiche Situation auf einem Festantriebsférderer fihrt
dazu, dass die zuerst gestoppten Férdergiter von deren
Nachfolgern so viel Druck erhalten, dass fragile Kartonagen
beschadigt werden kénnen. Friktionsférderer eignen sich gut for
Pufferstrecken mit ungleicher Be- und Entladung.

Friktionsférderrollen sind mit vielen verschiedenen
Antriebselementen erhdltlich, siehe Seite 201. Auch ein Férderer
mit Kénigswelle kann als Friktionsférderer genutzt werden. Das
Fihrungsréllichen der Serie 2600 erméglicht nicht nur die Fihrung
eines Rundriemens, sondern erlaubt auch, dass die Kénigswelle
dreht und das Réllchen dabei stehen bleibt. Dabei muss
sichergestellt werden, dass der Rundriemen nicht rutscht, da
dadurch die Lebensdauer deutlich reduziert wirde. Weitere
Informationen hierzu Seite 201.

Fir manche Anwendungen ist es nachteilig, wenn Férdergiter sich
berithren, auch wenn der Staudruck durch den Friktionsbetrieb
verringert wird. In diesem Fall ist eventuell ein staudrucklos
agierender Férderer besser geeignet — siehe néchstes Kapitel
(weitere Informationen zum Friktionsférderer finden Sie auf

Seite 201).

Staudrucklose Forderer

Das staudrucklose Férdern wird héufig mit ZPA (,Zero Pressure
Accumulation”) abgekirzt. Ein ZPA-Férderer ist meist in Zonen
aufgeteilt. Die Zonenlénge richtet sich nach der Léange des
Férderguts bzw. léngsten Férderguts. Jede Zone enthdlt eine
Méglichkeit, Férdergut zu identifizieren, z. B. durch eine
Lichtschranke. AuBBerdem ist jede Zone zu- und abschaltbar.
Angetrieben werden die Zonen auf unterschiedliche Weise,
folgend einige Beispiele.

Eine Méglichkeit besteht in einem zentralen Antrieb, héufig einem
Getriebemotor, der einen Flachriemen antreibt. Der Flachriemen
wird Uber eine schaltbare Einheit an die Rollen jeder Zone
gepresst oder an diesen vorbei gefihrt. Dabei werden die Rollen
im Fall des Vorbeifihrens héufig zuséatzlich gebremst. Denkbar ist,
dass der Flachriemen nur an wenige Rollen einer Zone gepresst
wird und die restlichen Rollen durch andere Antriebselemente mit
diesen verbunden sind. Oft handelt es sich bei der Schalteinheit
um Pneumatikventile. Diese verursachen haufig ein ungewiinschtes
Gerduschniveau. Bei dieser ZPA-Lsung muss mit hohem Energie-
Einsatz gerechnet werden, da der leistungsstarke Getriebemotor
auch betrieben werden muss, wenn beispielsweise auf einer 40-
Zonen-Strecke nur ein Férdergut bewegt werden muss.
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Eine andere Méglichkeit presst den Flachriemen immer an ein
Teilstick einer Rolle in jeder Zone. Der restliche Teil der Rolle wird
Uber eine Kupplung zu- oder abgeschaltet. Die Ubrigen Rollen
jeder Zone sind Gber andere Antriebselemente mit der
angetriebenen Rolle verbunden.

Ein weiteres Konzept besteht in der Verwendung dezentraler
Antriebe. Hierbei werden oft Motorrollen verwendet. In ein oder
mehreren Rollen einer Zone sind dabei Antriebe verbaut, die die
jeweiligen Rollen direkt antreiben. Ein Antriebselement, das den
ganzen Férderer verbindet, entféllt. Ubrige Rollen einer Zone
werden meist Gber PolyVee- oder Rundriemen mit der oder den
Motorrolle(n) verbunden. Durch gezieltes Ein- oder Ausschalten
der Motorrollen kénnen die Zonen aktiviert oder deaktiviert
werden.

Die Bauart mit zentralem Antrieb liegt je nach Lange des
Férderers meist unterhalb der Investitionskosten einer Lésung mit
Motorrollen. Durch das stédndige Drehen des Antriebs, auch in
Zeiten, wo eventuell nichts geférdert wird, liegen die
Betriebskosten jedoch meistens deutlich héher. Bei den meisten
Lésungen mit Motorrollen amortisieren sich gegebenenfalls
héhere Investitionskosten nach kurzer Zeit.

Fir eine Lésung mit Motorrollen spricht nicht nur der geringere
Energieverbrauch, sondern auch die kompakte Bauweise. Der
Motor ist in einer Rolle verbaut und muss nicht neben oder
unterhalb des Férderers zusétzlich platziert werden.

Motorrollen sind gegeniber Getriebemotoren wartungsfrei, sie
missen beispielsweise nicht gefettet werden und bieten meist ein
héheres Sicherheitslevel durch Schutzkleinspannung.

Ldsungen mit Motorrollen kénnen jedoch auch Nachteile
beinhalten. Bei Lésungen mit vielen Motorrollen pro Zone nimmt
die Verfigbarkeit deutlich ab — je mehr Motoren eingesetzt sind,
desto hoher die Wahrscheinlichkeit, dass eine Motorrolle ausfallt.

Interroll empfiehlt daher den Einsatz der RollerDrive EC5000.
Hier ist eine RollerDrive pro Zone in den meisten Féllen
ausreichend und es stehen flexible Steuerungskonzepte zur
Verfigung. Die Ansteuerungen bieten dazu noch viele andere
Méglichkeiten, wie Drehrichtungswechsel oder Start- und
Stopprampen, die herkémmliche ZPA-Férderer nicht bieten.

Antriebselemente

Bei Antrieben unterscheidet Interroll zwischen dem eigentlichen
Antrieb wie RollerDrive, Trommelmotor, Pallet Drive,
Getriebemotor etc. und den Antriebselementen. Als
Antriebselemente werden verschiedene Arten der
Drehmomentibertragung bezeichnet. In diesem Kapitel werden
nur die folgenden Antriebselemente betrachtet:

Zahnriemen
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PolyVee-Riemen
Rundriemen

Ketten

Die Kette ist ein in der Férdertechnik bewdhrtes Mittel,
Férderrollen und Férderelemente anzutreiben. Sie zeichnet sich
durch Robustheit und Langlebigkeit aus und ist unempfindlich
gegeniber Verschmutzung und Umwelteinflissen. Mit einer Kette
lassen sich sehr grof3e Leistungen Gbertragen. Es wird empfohlen
den Kettenantirieb gegen unabsichtliches Berihren zu schitzen.

Ketten sind nicht wartungsfrei und im Betrieb relativ laut. Sie
missen regelméBig geschmiert werden, um eine optimale
Lebensdauer zu erreichen. Das Gerdusch, das eine Kette als
Antriebselement verursacht, wird mit zunehmender
Geschwindigkeit hdher. Geschwindigkeiten héher als 0,5 m/s sind
daher nicht zu empfehlen.

Zur Fohrung von Paletten werden oft Férderrollen mit
aufgeschweifiten Spurkrénzen eingesetzt. Das Fihren der Palette
Uber Spurkrénze erhéht den Leistungsbedarf und muss bei der
Auslegung des Antriebs und Antriebselements bericksichtigt
werden.

Die maximal von einem Antrieb anzutreibende Antriebslénge wird
durch die zuléssige Belastung der Kette limitiert. Die folgenden
Faktoren bestimmen die maximale Antriebslange ,L":

Die zulassige Zugbelastung der Kette F,y in N

Die Gewichtskraft des einzelnen zu transportierenden
Férderguts F;in N

Der Rollwiderstand p der Rollenbahn, Gblicherweise wird ein
Wert von 0,1 gewdhlt

Die projektierte Férdergeschwindigkeit ,S” in m/s

Der Aufgabetakt ,t* der Fordergiter (in S), d. h. die Zeit
zwischen zwei aufeinander folgenden Férdergitern

Die maximale Antriebslénge ,L” wird berechnet:

L= Fmax - S -t
- Frop

Wenn beim Antrieb von Rolle zu Rolle die Antriebsstation in der
Mitte der Bahn positioniert wird, so kann theoretisch die
zweifache Antriebslénge redlisiert werden. Die Kettenrdader, die
die Antriebsleistung Gbertragen, dirfen dabei nicht Gberlastet
werden.

Aufgrund des Gesamtwirkungsgrades dieses Systems sollten
lange Antriebsléngen vermieden werden. Antriebsléngen von
mehr als 15 m haben sich in vielen Féllen als problematisch
erwiesen.
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Fuax kann mit der zulé@ssigen Bruchlast F; der eingesetzten Kette
ermittelt werden. Ublicherweise wird dafir ein Sicherheitsfaktor
von 7 eingesetzt (bei dem auch der Verschleif3 der Kette in einem
akzeptablen Bereich liegt), so dass F,. wie folgt ermittelt werden
kann:

Fs
F = —
MAX 7

Nach DIN ist von folgenden Bruchlasten auszugehen:

Kettenbezeichnung Bruchlast Fy [Pz

06B (3/8") 9100 N 1300 N
08B (1/2") 18.200 N 2600 N
108B (5/8") 22.700 N 3243 N

Die bei maximaler Lange erforderliche Antriebsleistung ,P” kann
wie folgt berechnet werden:

_Lep-Fr
Tt

P

Tangentiale Kraftibertragung

C{s} fof for for 1oy for oy [for 1{dr fo]
o} 9

=
=]

Der tangentiale Kettenantrieb zeichnet sich durch seinen guten
Wirkungsgrad und seine einfache Konstruktion aus. Der
Antriebskopf (2) besteht nur aus einem Kettenrad. Die
Einbauléinge der Férderrolle ist daher kirzer als bei einem
Antrieb von Férderrolle zu Férderrolle. Eine einzelne Kette (1)
treibt alle Férderrollen eines Férderers an. Die Fihrung der Kette
zu den Kettenrddern erfolgt durch ein Kettenfihrungsprofil. Das
Kettenfihrungsprofil (5) ist meist aus Spezialkunststoff und muss
die Kette duBerst exakt fihren.

Die Kettenréder sind beim Einsatz in fest angetriebenen Férderern
fest mit dem Rohr der Férderrollen verbunden. Bei
Friktionsférderern kommen Rollen zum Einsatz, deren Kettenréder
nicht fest mit dem Auf3enrohr verbunden sind. 1 bis 2 Z&hne der
Kettenréder greifen in die Kette ein und Ubertragen nur die fir
die einzelne Férderrolle notwendige Antriebsleistung. Die Kette
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kann wahlweise auf der Unter- oder Oberseite der Férderrollen
entlang gefihrt werden. Eine exakte Positionierung der
Kettenfihrung zu den Férderrollen ist dufBerst wichtig. Das
maximale Héhenspiel betrégt 0,5 mm. Die zentrale Motorstation
(4) muss so installiert werden, dass der Zugtrum der Kette
moglichst kurz ist. Es ist ratsam, die Motorstation zusatzlich mit
einer Vorrichtung zur Einstellung der Kettenspannung
auszuristen. Umlenkrollen (3, 6) lenken die Kette am Antrieb und/
oder Ende des Férderers in eine entsprechende Richtung. Es ist
auch méglich, die letzten Férderrollen als Kettenumlenkung zu
nutzen. In diesem Fall muss darauf geachtet werden, dass diese
Rollen eine DIN-Verzahnung aufweisen.

Umlenkrollen, die neben der Belastung durch das Férdergut auch
die Kettenzugkréfte tragen, missen gegebenenfalls gesondert auf
ihre zuldssige Lagerbelastung geprift werden. Die angetriebene
Férdererldnge wird durch die zuléssige Bruchlast der Kette und
durch das Gewicht des Férderguts begrenzt.

Die Rollenteilung ist beim tangentialen Antrieb frei wéhlbar. Im
Vergleich zum Antrieb von Férderrolle zu Férderrolle sind beim
tangentialen Antrieb Férderrollen einfach aus- und einzubauen,
da sie durch die Kette nicht umschlungen werden.

Ab 1000 Betriebsstunden ist mit einer Ldngung der Kette von bis
zu 2 % zu rechnen.

Umschlungene Kraftibertragung

@ () (o €

Bei umschlungener Kraftibertragung wird jede Férderrolle mit
der néchsten durch eine Kette (1) verbunden. Deshalb benstigen
die Férderrollen Doppelkettenradkdpfe (2). Diese bendtigen mehr
Platz als bei einem tangentialen Antrieb, die Einbaulénge der
Rolle ist daher léinger. Doppelkettenradképfe weisen immer eine
DIN-Verzahnung (Normalverzahnung) auf.

Eine zusatzliche Kettenfihrung ist nicht erforderlich. Die
Rollenteilung unterliegt engen Toleranzen und ist von der
Kettenteilung abhéngig.

nc — nt
t=Pc-
2
t = Rollenteilung
nc = Anzahl der Kettenglieder
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nt = Z&hnezahl des Antriebskopfs
Pc = Kettenteilung

Die maximale Férdererlénge ist von der Antriebsleistung der
Motorstation (3) und der zuléssigen Bruchlast der Kette abhdngig.
Die Kette erfahrt an der Motorstation die héchste Belastung. Die
Toleranzen fir die Rollenteilung ,Pr” und die Bruchlasten sind in
der folgenden Tabelle aufgefihrt.

Kettenteilung/-  Pc Toleranz Bruchlast Frax
bezeichnung [mm] von Pr [N]
[mm]
06B (3/8") 9,52 0 bis -0,4 9100 1300 N
08B (1/2") 12,70 0 bis -0,5 18200 2600 N
108B (5/8") 15,88 0 bis -0,7 22700 3243 N
Pc = Teilung der Kette
Pr = Teilung der Rollen
Zahnriemen

Der Anteil von Zahnriemen als Antriebselement ist in der
Rollenférdertechnik rickléufig. Zahnriemen werden meist von
Rolle zu Rolle eingesetzt und sind nicht kurvengéngig. Gegeniber
Rund- oder PolyVee-Riemen ist der Leistungsbedarf eines
Zahnriemens durch dessen Aufbau wesentlich héher. Dies muss
bei der Auswahl des Antriebs beachtet werden. Zahnriemen
stellen einen hohen Anspruch an die Toleranz der Rollenteilung,
da der Zahneingriff formschlissig mit dem Profil des
Antriebskopfs ist. Interroll empfiehlt, die einzuhaltenden
Toleranzen beim Hersteller des ausgewdéhlten Zahnriemens zu
erfragen.

Ein Vorteil des Zahnriemens gegeniiber Rund- und PolyVee-
Riemen besteht darin, dass er, bei ordnungsgeméafier
Verwendung, Bewegung schlupffrei weitergibt. Dariber hinaus
sind Zahnriemen gerduscharm und wartungsfrei, Schmieren oder
Nachspannen ist nicht erforderlich.

Die Antriebsléinge eines Férderers mit Zahnriemenantrieb sollte so
ausgelegt sein, dass die Gesamtlast von 12.000 N gleichzeitig
bewegten Férderguts nicht Gberschritten wird.

Fir die Rollenserie 3500 und die RollerDrive EC5000 wird eine
maximale Zahnriemenbreite von 12 mm und eine Poly-Chain-GT-
Verzahnung empfohlen.

PolyVee-Riemen

PolyVee-Riemen sind Keilrippenriemen, die im Bereich der
Rollenférdertechnik meist fir die Drehmomentiibertragung von
Rolle zu Rolle eingesetzt werden. Die Riemen missen einen
flexiblen Zugtrager aufweisen, wodurch sie weitaus weniger
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flexibel als die meisten Rundriemen sind. Dennoch kénnen sie
durch ihre Flexibilitdt Toleranzen innerhalb der Rollenteilung
akzeptieren und als Antriebselement in Kurven eingesetzt werden.
Zum Einbau von PolyVee-Riemen empfiehlt Interroll die
Verwendung eines PolyVee-Spannhilfsmittels, sieche Seite 193.

PolyVee-Riemen kénnen gegenilber Rundriemen ein bis zu 300 %
héheres Drehmoment Ubertragen, die Lebensdauer ist héher und
bei ordnungsgeméfer Verwendung rutscht ein PolyVee-Riemen
nicht Gber den Antriebskopf. Im Start-Stopp-Betrieb lassen sich
Rollen préziser anhalten und durch die hohe
Drehmomentibertragung kann, im Vergleich zu Rundriemen, eine
groBere Anzahl Férderrollen angetrieben werden.

Durch die Bauweise des PolyVee-Antriebskopfs und die geringe
Breite der Riemen, kénnen diese sehr nah an das Seitenprofil
platziert werden. Das fihrt zu einer optimalen Rohrausnutzung for
Férdergiter. Durch den geringen Durchmesser des PolyVee-
Antriebskopfs wird im Normalfall ein Berilhren von PolyVee-
Riemen und Férdergut ausgeschlossen.

In der Behdlterférdertechnik werden meist 2- und 3-rippige
PolyVee-Riemen eingesetzt. Interroll bietet fir diese Ausfihrungen
PolyVee-Riemen fir die géngigsten Rollenteilungen an, siehe
Seite 192. Mit dem 9-rippigen Antriebskopf lassen sich auch 4-
rippige Riemen nutzen. Die hohe Drehmomentibertragbarkeit
bringt auch einen hohen Anspruch an Sicherheit mit sich.
Verletzungen, wie eingeklemmte Finger zwischen PolyVee-Riemen
und Antriebskopf, missen vermieden werden. Interroll bietet fir
die gdngigsten Rollenteilungen einen Fingerschutz an. Dieser
bedarf keiner Befestigung am Seitenprofil und ist dadurch fir fast
alle Seitenprofile einsetzbar, siche Seite 193.

Rundriemen

Rundriemen, auch O-Ringe genannt, sind in verschiedenen
Materialien, Farben und Durchmessern erhdlilich. Sie werden oft
fur die Drehmomentibertragung von Rolle zu Rolle eingesetzt.
Rundriemen sind in der Anschaffung kosteneffektiv, sind sehr
flexibel und kénnen leicht montiert werden. Nachteilig sind eine
relativ geringe Leistungsibertragung und eine relativ kurze
Lebensdauer. In der Férdertechnik Gberwiegt daher die
Verwendung von PolyVee-Riemen.

Die Rundriemenfihrung kann mit der RollerDrive EC5000 Gber
Sicken im Rohr oder einen Rundriemen-Antriebskopf erfolgen. Der
Antriebskopf ist aus Polyamid gefertigt und bietet den Vorteil,
dass die Rundriemen dichter am Ende der RollerDrive bzw. am
Seitenprofil des Férderers gefihrt werden kénnen. Hierbei ist es
eher méglich, Drehmomentiibertragung und Lauffléche von
Férdergitern zu trennen. Weiterhin ist die Rundlaufgenauigkeit
erhsht, da gegeniber Sicken im Rohr keine mechanische
Verdnderung des Rohres erfolgt.
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Der Rundriemen-Antriebskopf bietet durch sein Material fir die
meisten Riemen eine héhere Mitnahme. Dieser deutliche Vorteil
muss bericksichtigt werden, wenn bei Start-Stopp-Betrieb die
Beschleunigung und Abbremsung so hoch sind, dass der Riemen
kurzzeitig rutscht und dadurch verschleift. Je besser die
Mitnahme durch die Fishrung, desto héher ist der Verschleif3 in
diesem Fall. Sickenldsungen in Rohren und auch der Rundriemen-
Antriebskopf bieten 10 mm breite Sicken. Es kdnnen daher
Rundriemen mit einem maximalen Durchmesser von 6 mm
eingesetzt werden. Bei htheren Rundriemen-Durchmessern
besteht die Gefahr von zwei Anlagepunkten des Rundriemens —
am Boden und an der Seite der Sicke. In diesem Fall wird der
Riemen zwei unterschiedlichen Geschwindigkeiten ausgesetzt und
erféhrt einen Uberdurchschnittlichen Verschleif3.

Flachriemen

Flachriemen werden zur tangentialen Kraftibertragung
eingesetzt. Der Flachriemen wird dabei unterhalb der Rollen
gefihrt und jeweils an einen Teil der Rolle gepresst. Dies kann das
Rohr sein oder ein Antriebskopf. Mit Flachriemen werden
Festantriebsférderer und Friktionsférderer gebaut. Es ist ebenfalls
mdglich, mit Flachriemen staudrucklose Férderer anzutreiben. In
einem solchen Fall wird der Flachriemen dauerhaft angetrieben.
Das Stoppen von Teilbereichen erfolgt durch die Entkoppelung
der Rolle von dem sich bewegenden Flachriemen. Diese Art des
staudrucklosen Férderns fihrt durch den sténdig drehenden
zentralen Antrieb zu deutlich hdherem Energieverbrauch. Interroll
empfiehlt alternativ den Einsatz von RollerDrive.

Flachriemen missen kaum gewartet werden. Eine prazise Fihrung
des Riemens ist erforderlich. Der Flachriemen wird meist ber
einen Getriebemotor in Bewegung versetzt und muss Uber eine
Spannvorrichtung auf ca. 1 % Vorspannung gebracht werden.
Die Antriebsleistung wird meist zuverl&ssiger Ubertragen, wenn
der Umschlingungswinkel des Flachriemens an der Rolle mit
Einschnirrélichen vergréBert wird.

Interroll bietet verschiedene Produkte rund um den Einsatz von
Flachriemen. Die Férderrollen der Serie 1700 werden oft fir
Festantriebsférderer genutzt. Fir die Serie 3500 ist als
Festantrieb mit einem Flachriemen-Antriebskopf erhéltlich. Die
Serie 3800 bietet Friktionsldsungen fir Flachriemen. Und die
Serie 2600 bietet mehrere Andruckréllchen, um Flachriemen zu
fohren und anzupressen.

Friktionsrollen

Einfihrung

Werden Férdergiter auf einem Rollenférderer aufgestaut und die
Rollen weiter angetrieben, kommt es zu Staudruck. Dieser
Staudruck nimmt immer mehr zu, je mehr Férdergiter durch
Rollen angetrieben werden. Es kann dabei zur Beschadigung der
Unterseite des Férderguts kommen. Au3erdem kann es passieren,
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dass das erste Férdergut, das meistens von einem mechanischen
Stopper aufgehalten wird, gestaucht wird. Friktionsrollen
verhindern diese Probleme, indem sie den Staudruck verringern.

Friktionsrollen basieren auf dem Prinzip der Rutschkupplung.
Dabei muss die Reibkraft in der Kupplung die Rollreibung
zwischen Férdergut und Rolle Gberwinden. Friktionsrollen bieten
die Méglichkeit, Stauférderer mit geringem Staudruck
kostenginstig zu realisieren. Wenn Férdergiter gestoppt werden,
stoppen auch die Rollen. Der Antrieb der Friktionsrollen wird
dabei weiter gedreht. Wird der Stopp aufgehoben, drehen die
kompletten Rolleneinheiten wieder und bewegen die Férdergiter.
Die Mitnahme ist dabei lastabhéngig.

Der Rollenboden der Serie 3800 ist als lebensdauergeschmierte
Rutschkupplung ausgelegt und garantiert eine konstante
Mitnahmekraft der Férderrolle. Ein tangentialer Antrieb hat sich
als besonders dkonomisch beim Einsatz in Friktionsférderern
erwiesen: Ein zentraler Antrieb treibt dabei eine lange Kette oder
einen Flachriemen an. Der Flachriemen oder die Kette werden
unterhalb der Férderrollen an der Antriebseinheit vorbeigefihrt,
so dass alle Férderrollen mitlaufen.

Anwendungshinweise

Férdergiter

- Optimal sind ebene, stabile Férdergutbéden, so dass jede
Friktionsrolle gleichmaBig tragt. Weiche, leichte oder
unebene Férdergiter, z. B. Kartons, kénnen fir einen
Friktionsférderer ungeeignet sein.

— Es kénnen nur Férdergiter verwendet werden, die durch
ihre Formgebung ein gegenseitiges Aushebeln verhindern.
Gegebenenfalls muss die Anzahl der aufzustauenden
Férderguter limitiert werden.

- Runde Férdergiter sind meist nicht geeignet, da sie sich
beim Stauen beliebig auf dem Férderer verteilen. Um zu
verhindern, dass runde Férdergiter beim Stauen vom
Forderer fallen, ist eine geeignete Seitenfihrung notwendig.

00O O0O0O00OO0O O

- Die Mitnahmekraft, die von der Friktionsrolle Gber Reibung
produziert wird, reguliert sich relativ zum Férdergutgewicht.
Die Mitnahmekraft ist stark von folgenden Faktoren abhéngig:
- Gewicht des Férderguts
- Bodenbeschaffenheit des Férderguts
- Position des Férderguts
- Feuchtigkeit
- Temperatur
- Anteil des Staubetriebs an der Gesamtlaufzeit
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Diese Faktoren haben zum Teil erheblichen Einfluss auf Funktion
und Lebensdauer der Férderrolle. Es gilt, fir das jeweilige
Férdergut die ausreichende Mitnahme herauszufinden. Hierfr
ist in den meisten Fdllen ein Auslegungstest unter
Originalbedingungen nétig.

- Um das Anfahren des Férderers auch mit schwierigen

Férdergitern zu erméglichen, kénnen folgende MaBnahmen

hilfreich sein:

- Auswahl der richtigen Friktionsrolle. Eventuell ist eine
nachstellbare oder eine Doppelfriktionsrolle besser geeignet.

- Reduzierung der Rollenteilung: Durch weniger Last auf jeder
Rolle verringert sich deren Mitnahmeféhigkeit.

- Erzeugen eines Anpressdruckes vom Antriebskopf auf den
Rollenboden in axialer Richtung.

- Aufbau eines leichten Gefélles in Férderrichtung

- Daver des Staubetriebs

— Der Staubetrieb sollte nur so lange wie nétig genutzt
werden. Wenn absehbar ist, dass kein Transport erfolgen
wird, sollte der zentrale Antrieb abgeschaltet werden.
Dadurch wird Energie gespart und die Lebensdauer der
Férderanlage erhsht. Eine Ubertemperatur der reibenden
Kunststoffelemente muss vermieden werden.

- Stahl-Kettenradantriebe bieten bei langem Staubetrieb eine
bessere Ableitung der Reibungswérme.

- Platzierung des Férderguts

- Ist das Férdergut erheblich schméler als die Friktionsrolle,
kann dies Einfluss auf die Mitnahmefahigkeit haben. Bei
Einfachfriktionsrollen ist die Mitnahme umso schlechter, je
weiter das Férdergut vom Friktionsantrieb entfernt ist.

- Gleiches gilt fir den Schwerpunkt eines Férderguts. Je néher
der Schwerpunkt am Friktionsantrieb liegt, desto besser die
Mitnahme.

- Friktionsrolle

- Spurkrénze sowie sonstige Seitenfihrungen kénnen bei
Friktionsrollen nicht eingesetzt werden. Die entstehende
Reibung kann gegebenenfalls von der Mitnahmekraft der
Friktionskupplung nicht tberwunden werden.

— Der Einsatz von Friktionsrollen stellt eine
Mindestanforderung an die Toleranz der Einbauh&he der
Rollen. Folgt auf eine niedrig eingebaute Friktionsrolle eine
etwas héher eingebaute Rolle, so kann dies fur das
Férdergut eine nicht Gberwindbare Stérkante darstellen.

- Bei Verwendung von Rohriberziigen (z. B. PYC-Schléuche)
wird eine maximale Schlauch-Materialstarke von 2 mm
empfohlen.

- Die maximal zulassige Férdergeschwindigkeit betrégt 0,5 m/s.
- Einsatz nur unter trockenen Bedingungen
- Die Rollenbéden, die Bestandteil des Friktionselements sind,

enthalten Taschen. Diese Taschen sind mit speziellem Fett
gefillt. Das Fett darf nicht entfernt werden. Es erméglicht
bessere Anlaufwerte, bedingt durch die hohe Adhésionskraft
des Fetts. Auflerdem wird entstehende Reibungswérme durch
das Fett besser abgeleitet und der Verschleif3 der Kunststoffteile
reduziert.
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- Die nachstehend angegebenen Mitnahmewerte sind
unverbindlich. Sie beziehen sich auf das Normalklima (65 %
relative Luftfeuchtigkeit und eine Temperatur von +20 °C) und
auf mittig positioniertes Férdergut.

Mitnahmekraft  Friktion @ Friktionsrolle

[mm]
4-6% Einseitiges Friktionselement 50
2-5% Einseitiges Friktionselement 60
8-13% Beidseitiges Friktionselement 30/50/60/80
4 — 6% (12 %) Einseitiges, nachstellbares 50/60

Friktionselement

Funktionsunterschiede

Serie 3800

Die Serie 3800 bietet verschiedene Antriebsk&pfe. Ein
Antriebskopf wird mittels eines Antriebselements in Bewegung
versetzt und dreht innerhalb des Rollenbodens. Durch das
Gewicht von Rohr und Férdergut bt der Rollenboden Kraft auf
den Antriebskopf aus. Mittels dieser Reibkraft kommt es zur
Mitnahme von Rollenboden und Rohr. Durch die Drehung des
Rohrs wird das Férdergut bewegt.

Wird das Férdergut angehalten, stoppt das Rohr und der
Antriebskopf dreht innerhalb des Rollenbodens.

Die Produktbeschreibung der Serie 3800 finden Sie auf
Seite 120.

Serie 3800 - nachstellbar

Bei der nachstellbaren Serie 3800 steht ein 1/2"-Stahl-Kettenrad-

Antriebskopf mit 14 Z&hnen zur Verfigung, wobei das
Funktionsprinzip dem zuvor beschriebenen entspricht. Zusétzlich
ragt auf der gegeniberliegenden Seite des Antriebskopfs eine
Auflengewindeachse aus der Rolle. Auf der Achse befinden sich
eine Mutter und eine Feder. Durch das Anziehen der Mutter wird
die Feder gespannt und dadurch eine axiale Kraft vom
Antriebskopf auf den Rollenboden ausgeiibt. Diese axiale Kraft
erhaht die Mitnahme auf bis zu 12 % der Rollenbelastung. Je
mehr die Mutter angezogen wird, desto eher dreht das Rohr mit.

© 0412021 Interroll
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Die Produktbeschreibung der Serie finden Sie auf Seite 120.

Serie 3800 light

Die Serie 3800 light bietet sowohl eine Einfachfriktions- als auch
eine Doppelfriktionslésung. Die Rollen haben einen Durchmesser
von 30 mm. Die Einfachfriktionsrollen sind mit Stahl-
Kettenradkdpfen und die Doppelfriktionsrollen sind mit Kunststoff-
Antriebskdpfen fir Flachriemen ausgestattet. Das Funktionsprinzip
der Einfachfriktion entspricht dem der Serie 3800 und das der
Doppelfriktion entspricht dem der Serie 3870.

Die Produktbeschreibung der Serie 3800 light finden Sie auf
Seite 116.

Serie 3870

Die Serie 3870 bietet verschiedene Kunststoff-Kettenradkspfe. Ein
Antriebskopf und eine gegeniberliegende Lagerbaugruppe
werden in ein Innenrohr gepresst. Diese Einheit wird in das
&uBere Rohr integriert. Das Funktionsprinzip entspricht der Serie
3800, wobei das Innenrohr in den beiden Rollenbéden des
&uBeren Rohrs dreht. Wird ein Férdergut angehalten, dreht der
Antriebskopf zusammen mit dem inneren Rohr und das AuBBenrohr
bleibt stehen. Der Vorteil dieser Lésung besteht darin, dass auf
beiden Seiten der Rolle eine Friktionseinheit vorhanden ist und
somit bei nichtmittiger Last Mitnahmekraft erzeugt wird.

Die Produktbeschreibung der Serie 3870 finden Sie auf
Seite 132.
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Serie 3880

Die Serie 3880 bietet ein 5/8"-Einfach- und ein Doppelkettenrad
mit 18 Z&hnen. Das Funktionsprinzip entspricht der Serie 3870,
wobei bei der Serie 3880 kein Antriebskopf verwendet wird. Die
hier verwendete Kettenradscheibe wird auf das Innenrohr
geschweif}t. Bei einem Antrieb Rolle zu Rolle werden zwei
Kettenradscheiben auf das Innenrohr geschweif3t.

Die Produktbeschreibung der Serie 3880 finden Sie auf
Seite 138.

Wie wird eine Kurve gebaut?

Es ist mdglich, Rollenkurven mit zylindrischen Rollen aufzubauen.
Bei einer solchen Ausfihrung werden Férdergiter nicht Gber die
Kurvenmitte, sondern an einer dann nétigen Seitenfihrung
entlang geférdert. Hierbei wird mehr Energie benétigt und es
besteht die Gefahr der Beschadigung von Seitenfihrung oder
Férdergut. Es wird daher die Ausfihrung mit konischen
Férderrollen empfohlen.

Der Durchmesser der konischen Rollen nimmt in Richtung des
KurvenauBendurchmessers zu. Durch den gréfier werdenden
Durchmesser nimmt die Umfangsgeschwindigkeit zu. Auf diese
Weise werden Férdergiter durch die Kurve transportiert, ohne
dabei ihre Ausrichtung zu verlieren. Bei iblichen
Geschwindigkeiten (max. 0,8 m/s) und idealem Kurvendesign ist
keine Seitenfihrung nétig.

Interroll bietet verschiedene kurvenfdhige Rollen an, die die
Bezeichnung KXO enthalten. Dabei handelt es sich um Rollen mit
zylindrischem Stahlrohr, auf das konische Elemente aufgeschoben
werden. Die folgenden Serien eignen sich zum Einsatz in
Rollenkurven.

Serie Basierend Konizitét Antriebselemente
auf @ [mm]

3500KXO light 20 1,8° Rundriemen

1700KXO 50 1,8°und 2,2° Rundriemen

3500KXO 50 1,8°und 2,2° Rundriemen,

PolyVee-Riemen,
Ketten

204

Auslegung der Kurve

Bezogen auf dieses Kurvenschema, empfiehlt Interroll folgende
Schritte:

EL  Einbaulénge der Férderrolle R, Innenradius der Kurve

L Max. Lédnge des Férderguts P,  Rollenteilung am
AuBBendurchmesser

W Max. Breite des Férderguts P, Rollenteilung am
Innendurchmesser

R, AuBenradius der Kurve

1. Definition der Kurve
- Angetriebene oder nicht angetriebene Kurve
- Bei angetriebenen Kurven Festlegung der Antriebselemente
(siehe Unterkapitel Antriebselement auf Seite 205)

2. Auswahl der Rollenserie (Antriebselement, basierend auf

einem Durchmesser von 20 oder 50 mm)
— Serie 3500KXO light siehe Seite 94
- Serie 1700KXO siehe Seite 66
- Serie 3500KXO siehe Seite 98

3. Abmessungen des gréfitméglichen Férderguts bestimmen

4. Innenradius der Rollenkurve wdahlen (Hinweis unter "Radien")

5. Minimalen Kurvenau3enradius R, berechnen
R, =50 mm + (R + W)? + (L_)2

2

6. Minimale Einbaulénge der Férderrollen berechnen
Einbauldnge ELy, = R, — R,

7. Die Referenzléngen der Rollen errechnen sich basierend auf
den Léngen der konischen Aufschieblinge. Die Lénge muss
gréBer sein als die berechnete Einbaulénge.

8. Die tatséchliche Einbaulénge der ausgewdhlten Kurvenrolle
berechnen (Hinweis dazu siehe im jeweiligen Kapitel der
Rollenserie)
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9. Den tatsdchlichen KurvenauBenradius R, berechnen
R, = EL + R, mit gewdhlter Standard-EL

10. Rollenteilung am Innendurchmesser bzw. Winkel zwischen
den Rollen festlegen

11. Rollenteilung am AuBBendurchmesser P_ berechnen

P =p o
o_iRi

Einbau der Rollen/RollerDrive

Bei der Kurvenkonstruktion ist zu bericksichtigen, dass sich die
Oberseite der Kurven-RollerDrive in der Waage befindet. Die
Befestigungsachse ist somit nicht horizontal. Dadurch ergibt sich
bei senkrecht stehenden Seitenprofilen kein 90°-Winkel. Interroll
empfiehlt daher einen Winkelausgleich, so dass die
Befestigungsachse keine Verspannung erfahrt. Fir den Einbau in
der Kurve steht ausschlieflich die EC5000 mit Schutzart IP54 zur
Verfigung.

Damit das Férdergut in der Kurve nicht die Seitenfihrung berihrt,
muss die Einbauléinge gréfer sein als bei gerader Strecke. Bitte
wdhlen Sie das néachstgréBere Einbaulédngenraster.

Antrieb

Fir angetriebene Rollenkurven hat sich als Antrieb die RollerDrive
etabliert. Sie erlaubt die Realisierung einer kosteneffizienten,
kompakten und leisen Kurve. RollerDrive in Verbindung mit
PolyVee-Riemen als Antriebselement sind die einfachste Lésung
der Drehmomentibertragung in Kurven. Solche Kurven kénnen
einfach konstruiert und aufgebaut werden, sowohl fir stetig
drehende, als auch fir Kurven fir den Start-Stopp-Betrieb.

Antriebselement

Als Antriebselement eignen sich Rundriemen und PolyVee-Riemen.
Rundriemen kénnen tGber Sicken gefihrt werden, diese befinden
sich im Bereich eines Rohriiberstands. Rundriemen kénnen

alternativ auch Gber einen Antriebskopf am Innenradius gefthrt
werden.

PolyVee-Riemen werden, ausschlieBlich iber einen Antriebskopf,
ebenfalls am Innenradius gefihrt.

© 0412021 Interroll
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Die haufigste Lésung ist der PolyVee-Riemen. Bei Verwendung in
Kurven eignen sich 2- und 3-rippige, flexible Riemen. Die Riemen
missen die ersten Rillen aus Richtung des Kurveninnenradius
belegen. Zwischen den zwei Riemen ist eine Rille Abstand
erforderlich.

Lénge der konischen Elemente

1,8°-Elemente: Das erste konische Element hat eine Lange von
45 mm oder 95 mm. Alle weiteren Elemente haben eine Lange
von 100 mm. Die Gesamtlénge der konischen Elemente kann in
50-mm-Schritten ausgewdhlt werden. Durch die verschiedenen
Langen des ersten konischen Elements ergeben sich 2
unterschiedliche Kurveninnenradien.

2,2°-Elemente: Die Lange des ersten konischen Elements betrégt
immer 140 mm. Somit variiert der Kurveninnenradius nicht.

Radien

Mit den verschiedenen Interroll Kurvenrollen lassen sich
unterschiedliche Kurveninnenradien herstellen. Nur bei Einhaltung
der Radien wird ein Férdergut optimal durch die Kurve geférdert.

Kurvenrollen der Serien 1700KXO und 3500KXO kénnen mit
einem Rohriberstand hergestellt werden. Es ist méglich, dass sich
der Rohriberstand auf der Seite des konischen Elements mit dem
kleineren Durchmesser befindet. Das erste konische Element hat
dann einen entsprechenden Abstand zum Kurvenseitenprofil. Bei
dieser AusfGhrung muss bericksichtigt werden, dass bei einem
Rohriberstand von mehr als 20 mm der Kurveninnenradius
reduziert werden muss. Ein Rohrilberstand auf der Seite des
konischen Elements mit dem gréf3eren Durchmesser hat keine
Auswirkung auf den Kurveninnenradius.

Kurveninnenradien fir Rollen mit PolyVee- oder
Rundriemen-Antriebskopf

Kurveninnen-  Konizitat Rollenserie  Rollenreferenzléngen

radius [mm]

660 mm 2,2° 3500KXO 190, 240, 290, 340,

440, 540, 640, 740

820 mm 1,8° 3500KXO 150, 250, 350, 450,
550, 650, 750, 850,
950

770 mm 1,8° 3500KXO 200, 300, 400, 500,

600, 700, 800, 900,
1000
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Kurveninnenradien fir nicht angetriebene Rollen

Kurveninnen- Konizitat Rollenserie Rollenreferenzléngen
radius [mm]
357 mm 1,8° 3500KXO 150, 250, 350, 450,
light 550
357 mm 1,8° 3500KXO 200, 300, 400, 500,
light 600
690 mm 2,2° 1700KXO 190, 240, 290, 340,
440, 540, 640, 740
850 mm 1,8° 1700KXO 150, 250, 350, 450,
550, 650, 750, 850,
950
800 mm 1,8° 1700KXO 200, 300, 400, 500,

600, 700, 800, 200,
1000

Kurveninnenradien fir Gber Kette angetriebene Rollen

Kurveninnen- Konizitat Rollenserie  Rollenreferenzléngen

radius [mm]

690 mm 2,2° 3500KXO 190, 240, 290, 340,
440, 540, 640, 740

850 mm 1,8° 3500KXO 150, 250, 350, 450,
550, 650, 750, 850,
950

800 mm 1,8° 3500KXO 200, 300, 400, 500,

600, 700, 800, 200,
1000

Kurveninnenradien fiir Rollen mit Sicken

Sicken werden innerhalb eines Rohrilberstandes am
Kurveninnenradius eingebracht. Aus der Tabelle
"Kurveninnenradien fir nicht angetriebene Kurven" kénnen die
Kurvenradien fir die Rollen der Serie 1700KXO entnommen
werden. Der Rohriberstand muss dann vom entsprechenden
Kurvenradius subtrahiert werden.

Rollenteilung

Die Rollenteilung ist vom gewdhlten Antriebselement abhdngig.
PolyVee-Riemen: Wird beispielsweise ein PolyVee-Riemen fir
eine Rollenteilung von 75 mm in der Kurve eingesetzt, so muss

eine Lochteilung von 73,7 mm am Innenradius geplant werden.
Bei Verwendung von Rollen mit Konizitat 2,2° und PolyVee-

206

Riemen fir eine Rollenteilung von 60 mm, muss eine Lochteilung
von 58,7 mm am Innenradius geplant werden. Die Rollenteilung
am AuB3enradius kann Gber folgende Formel berechnet werden:

P =P R,
o Ui :

P
P, = Rollenteilung am AuBendurchmesser
P, = Rollenteilung am Innendurchmesser
R = AufBenradius der Kurve

Interroll empfiehlt einen Winkel von 5° zwischen zwei Rollen. Der
Winkel darf nicht gréfler als 5,5° sein.

Rundriemen: Hier kénnen beliebige Langen verwendet werden.
Um einen ausreichenden Abstand der Rollen zu gewéhrleisten,
empfiehlt Interroll, in einer 90°-Kurve nicht mehr als 22 Rollen
vorzusehen. Dies gilt ebenso fir nicht angetriebene Kurven.

Ketten: Die Kette als Antriebselement l&sst nur eine begrenzte
Anzahl von Rollenteilungen zu. Die Rollenteilung ist immer ein
Vielfaches der Kettenteilung 1/2” und kann wie folgt berechnet
werden:

(NN
Kette 2 . ]2,7
Peee = Kettenteilung
N, = Z&hnezahl
N; = Anzahl der Kettenglieder

Die Berechnung der Rollenteilung wird am AuBenradius
durchgefihrt. Bei einem Antrieb von Rolle zu Rolle werden
abwechselnd die inneren und &uBBeren Kettenréder genutzt. Die
Rollenteilung sollte so ausgelegt werden, dass eine Kette auf den
duBeren Kettenrédern optimal gespannt ist. Bei gleicher
Rollenteilung in der Kurve wird die Kette auf den inneren
Kettenrédern, bedingt durch den reduzierten Abstand der
Kettenréder zueinander, etwas weniger gespannt sein.

Die Rollenteilungen am Innen- und Auf3enradius misssen auf
Grundlage der Kettenteilung berechnet werden.
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Uberstand

Uberstand

T=889(7x"%")

Folgende theoretische Teilungen (gemessen am Kettenrad mit
einer Teilung von 1/2" und 14 Z&hnen) haben sich bewéhrt:

Anzahl Kettenglieder

Teilung gemessen am Kettenrad

[mm]
28 88,9
30 101,6
32 114,3
34 127,0
36 139,7
38 152,4
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Die folgenden Angaben zur Anzahl notwendiger Férderrollen
beziehen sich auf eine 90°-Kurve, bei der ein Uberstand zum 90°-
Winkel der Seitenwange als Ausgleich eingeplant wurde.

Referenzlinge  Teilung gemessen am Kettenrad

88,9 101,6 114,3 127,0 139,7 152,44

250/300 19 16 14 13

350/400 20 18 16 14 13
450/500 19 17 15 14 13
550/600 21 18 17 15 14
650/700 20 18 16 15
750 21 19 17 16
800 19 17 16
850/900 20 18 17

Anzahl Rollen

Aus der Berechnung bzw. Festlegung der Rollenteilung und dem
Winkel der Rollenkurve ergibt sich die Anzahl der einzusetzenden
Rollen, die nicht immer einer geraden Zahl entspricht. In diesem
Fall muss der Wert aufgerundet oder abgerundet werden.

Wird ein PolyVee-Riemen fiir eine Rollenteilung von 73 mm
(bezogen auf gerade Férderstrecke) in der Kurve eingesetzt,
ergibt sich eine gerade Rollenanzahl fir folgende Kurvenwinkel:

Winkel Anzahl Rollen

30° 6

45° 9

90° 18

180° 36
Geschwindigkeit

Damit ein Férdergut ideal durch die Kurve geférdert werden
kann, sollten die Kurvengeschwindigkeit und die Geschwindigkeit
der geraden Férderstrecke vor und hinter der Kurve identisch
sein. Bei der Kurvengeschwindigkeit ist die mittlere
Geschwindigkeit gemeint. Sind die Geschwindigkeiten von
Gerade und Kurve unterschiedlich, kann das Férdergut seine
Ausrichtung verlieren und dadurch die Seitenfihrung erreichen.

In einer Kurve treten verschiedene Kréfte auf. Ist die
Zentrifugalkraft gréfer als die Haftreibungskraft, verlieren
Férderguter fast immer ihre Ausrichtung. Dies geschieht bei
Geschwindigkeiten Gber ca. 0,8 m/s. Férdergiter werden dann
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nicht mehr durch die Kurvenmitte geférdert und erhalten Kontakt
mit der Seitenfihrung am AuBenradius. Das héngt von
verschiedenen Faktoren wie Material und Beschaffenheit der
Unterseite des Férderguts ab und diese Faktoren sollten bei der
Kurvenplanung ebenfalls bericksichtigt werden.

Bei konischen Elementen herkdmnlicher Kurvenrollen besteht das
Risiko, dass diese sich auf dem Rohr verschieben. Interroll sichert
die konischen Elemente, ohne dass dabei eine von Auflen
sichtbare Stérkante entsteht.

Tiefkihlung

Rollenkurven kénnen auch im Tiefkihlbereich betrieben werden.
Ein idealer Antrieb ist die RollerDrive EC5000 in
TiefkGhlausfihrung. Angetriebene Rollen sollten Uber geélte
Kugellager verfigen, damit die nétige Antriebsleistung nicht
erhdht wird. Als Antriebselement empfiehlt Interroll PolyVee-
Riemen. Bei diesen ist auf Tiefkihltauglichkeit und eine nicht zu
hohe Riemenspannung zu achten.

Auslegung Magnetic Speed Controller

Der Magnetic Speed Controller MSC 50 ist ein mechanischer
Geschwindigkeitsregler, der fur eine kontrollierte Geschwindigkeit
auf Gefdllebahnen mit Férdergutgewichten bis maximal 35 kg
sorgt.

Der Geschwindigkeitsregler arbeitet entgegen herkédmmlichen
Produkten getriebelos und erlaubt damit den Anlauf von
Férdergitern mit sehr leichten Gewichten ab 0,5 kg. Die
maximale mechanische Leistung liegt bei 28 W und hat damit die
notwendige, stédndige hohe Bremsleistung fir schwere Behdlter.
Das Funktionsprinzip basiert auf einer Wirbelstrombremse. Eine
doppelte Abschirmung der Magnete erméglicht eine gleichméfig
wirkende Abbremsung.

Herkémmliche Produkte beinhalten oft sogenannte Bremsschuhe.
Je schwerer ein Férdergut, desto intensiver bremsen diese
Bremselemente. Dieser rein mechanische Bremsprozess verursacht
VerschleiB. Das bedeutet, dass solche Produkte nach gewisser Zeit
ausgetauscht werden missen, da die Bremsschuhe abgenutzt sind.
Im MSC 50 findet ein solcher Verschlei3 nicht statt.

Die eingesetzte Sechskantachse dient zur Drehmomentabstitzung
innerhalb der Seitenprofile. Uber Sechskantlécher in den
Seitenprofilen ist ein loser, formschlissiger Einbau der
Sechskantachse méglich. Fir einen schrégen Einbau wird eine
Lochgréfie von 11,5 mm empfohlen. Bei einem festen Einbau iber
eine Innengewindeachse muss ein Mindestdrehmoment von

20 Nm aufgebracht werden. Interroll empfiehlt zusatzlich den
Einsatz einer Schraubensicherung.
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Der Geschwindigkeitsregler ohne PU-Schlauch wird mit einem
Rohrdurchmesser von 51 mm gefertigt. In Kombination mit
Férderrollen von 50 mm Durchmesser entsteht ein minimaler
Uberstand von 0,5 mm. Dadurch besteht ausreichend Kontakt
zum Férdergut, was zu einer optimalen Bremsfunktion fuhrt.

Die Aufteilung, Anzahl und Ausfihrung des
Geschwindigkeitsreglers in einer Rollenbahn héngt von vielen
Parametern ab:

- Gefélle der Rollenbahn

- Rollenteilung

- Einschussgeschwindigkeit, z. B. durch einen Sorter

- Férdergutgewicht

- Beschaffenheit der Unterseite des Férdergutmaterials

Die im Folgenden aufgefihrten Daten wurden durch zahlreiche
Tests ermittelt. Hierbei wurden Férdergiter mit optimaler
Unterseite verwendet. Die Daten sollen einen Anhaltspunkt for
Applikationsauslegungen geben, wobei die
Kombinationsméglichkeiten der kritischen Parameter sehr grof3 ist.
Aufgrund der vielféltigen Einflussfaktoren kann Interroll keine
spezifischen Angaben zu Férdergeschwindigkeiten machen und
empfiehlt daher, dass finale Layout empirisch zu ermitteln:

- Férdergiter mit geringem Gewicht kénnen sehr langsam laufen
(ca. 0,01 m/s).

- Férdergiter mit hohem Gewicht kénnen unter optimalen
Bedingungen mit 0,5 m/s laufen.

- Die Ausfihrung mit PU-Schlauch dient zur besseren Haftreibung
for glatte Kunststoffbehélter. Vor allem in Kombination bei
Rollenbahnen mit groflem Gefélle und hohen
Férdergutgewichten empfiehlt sich der PU-Schlauch.

- Bei Kartonagen und vielen anderen Férdergitern ist die Friktion
in Kombination mit verzinktem Stahlrohr ausreichend.

- Bei zahlreichen Tests wurden Gefélle von 5 % bis 10 %
betrachtet. Folgende Absténde zwischen den Magnetic Speed
Controller wurden erfolgreich getestet:

Férdergutgewicht Abstand der MSC 50

[kl [mm]

0,5 bis 10 Maximal 2000

10 bis 20 800 bis 1500

20 bis 35 Angepasst auf die Lange des

Férderguts

- Bei Einschussgeschwindigkeiten in die Gefdllebahn gréfier als
1 m/s empfiehlt Interroll den Einbau von drei bis vier MSC 50
am Anfang der Geféllebahn. Die Platzierung auf den ersten
1000 mm dient zur sofortigen Reduzierung der
Geschwindigkeit. Auf der weiteren Geféllebahn kénnen als
Richtwert die oben angegebenen Abstandswerte angewendet
werden.
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MATERIALSPEZIFIKATION

Rohre
Material Normen Spezifikation
Stahl-blank, Stahl-verzinkt DIN EN 10305-1 Eingeschrénkte Toleranzen und Materialvorgaben durch Interroll

Verzinkung

Edelstahl

Aluminium

PVC

Lager

DIN EN 10305-2
DIN EN 10305-3

DIN EN ISO 2081 Galvanischer Zinkiberzug mit zusatzlicher Blaupassivierung (Chrom-VI-frei)
DIN 50961 Uberzug entspricht den RoHS-Bestimmungen
Schichtdicke 6 bis 15 pm

DIN EN 10312 1.4301 (X5CrNi18-10) und 1.4509 (X2CrTiNb18)

Eingeschrénkte Toleranzen durch Interroll

DIN 755 AW 6060 T66 (AIMgSi 0.5 F22)
Fir 20 mm E6/EV1, gebeizt, naturfarben und anodisiert
Oberfléichen-Schichtdicke 20 pm, isolierend und nicht leitend

Fior 50 mm pressblank, unveredelt, daher leitend

- PVC-U (Polyvinylchlorid hart, weichmacherfrei, silikonfrei, hoch schlagzéh)
Enthdlt nur Stoffe, die nach REACH-Verordnung (EG-Nr. 1907/2006)
geprift und registriert sind
RAL7030 (Steingrau)

RAL7024 (Dunkelgrau)
RAL5015 (Himmelblau)

Prézisionskugellager, gefettet (689 2Z, 6002 2RZ, 6003 2RZ, 6204 2RZ, 6205 2RZ), von Interroll verwendet:

Norm DIN 625

Material Ringe und Kugeln aus Chromstahl mit Werkstoffwerten gemé&fl 100Cr6
Harte: 61 £ 2 HRC, Kéfige aus Metall

Lagerluft E3

Abdichtung 2RZ

Nichtschleifende 2-Lippen-Dichtung mit Labyrintheffekt aus stahlblecharmiertem Acrylnitril-Butadien-Kautschuk
(NBR)

Abdichtung 2Z

Nichtschleifende Deckscheiben aus Stahlblech

Schmierung

Mehrbereichsfett, silikonfrei
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Prazisionskugellager, gedlt (6002 2RZ)

Norm DIN 625

Material Ringe und Kugeln aus Chromstahl mit Werkstoffwerten geméf3 100Cré
Hérte: 61 £ 2 HRC, Kafige aus Metall

Lagerluft Cc3

Abdichtung 2RZ Nichtschleifende 2-Lippen-Dichtung mit Labyrintheffekt aus stahlblecharmiertem Acrylnitril-Butadien-Kautschuk
(NBR)

Schmierung Mehrbereichsdl, silikonfrei

Prazisionskugellager aus Edelstahl, gefettet (6002 2RZ, 6003 2RZ)

Norm DIN 625

Material Ringe und Kugeln aus Edelstahl, Werkstoff 1.4125 (X105CrMo17), mit Werkstoffwerten gemaf3 AISI 440C
Hérte: 58 £ 2 HRC, Kafige aus Polyamid

Lagerluft @3

Abdichtung 2RZ Nichtschleifende 2-Lippen-Dichtung mit Labyrintheffekt aus stahlblecharmiertem Acrylnitril-Butadien-Kautschuk
(NBR)

Schmierung Mehrbereichsfett, silikonfrei

Stahl-Konuslager, gefettet

Material Radkérpermaterial DX53D + Z, verzinkt

Lagerteile gehdrtet

Schmierung Mehrbereichsfett, silikonfrei

Kunststofflager

Material Auflenring und Kone aus Polypropylen
Kugeln aus Karbonstahl oder Edelstahl

Schmierung Mehrbereichsfett mit geringer Viskositét, silikonfrei, FDA geprift
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Achsen

PLANUNGSGRUNDLAGEN
MATERIALSPEZIFIKATION

Material

Normen

Spezifikation

Stahl-blank, Stahl-verzinkt

Verzinkung

Edelstahl

© 0412021 Interroll

DIN EN 10277-3

DIN EN 12329
DIN 50961

DIN EN 10088-23

1.0715 (11SMn30)

Eingeschrénkte Toleranzen und Materialvorgaben durch Interroll

Galvanischer Zinkiiberzug mit zusétzlicher Blaupassivierung (Chrom-VI-frei)
Uberzug entspricht den RoHS-Bestimmungen
Schichtdicke 6 bis 15 ym

1.4305 (X5CrNi18-9)

Eingeschrénkte Toleranzen durch Interroll
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PLANUNGSGRUNDLAGEN
MATERIALSPEZIFIKATION

Kunststoffe

Interroll verwendet bei nahezu allen Férderelementen Komponenten aus technischen Kunststoffen. Diese Kunststoffe haben gegeniber

Stahl vielfache Vorteile:

Gerduschdémpfend
Leichte Reinigung

Hohe Schlagzahigkeit
Korrosionsbesténdigkeit
Geringes Gewicht
Hochwertiges Design

Eigenschaften und Einsatzbereiche

Kunststoff Eigenschaften

Einsatz

Polyamid (PA) ¢ Hervorragende mechanische Eigenschaften
* Hohe Verschleiifestigkeit
* Niedriger Reibwert
* Gute Chemikalienbestandigkeit

Polypropylen (PP) » Geringes spezifisches Gewicht
* Hohe Hitzebestandigkeit
¢ Nicht hygroskopisch
* Gute Chemikalienbestandigkeit

Polyvinylchlorid (Hart-PVC) e Kratzfest
e Schlagzéh
* Gute Chemikalienbestandigkeit

Polyoxymethylen (POM) * Hervorragende mechanische Eigenschaften
* Hohe Verschlei}festigkeit
* Niedriger Reibwert
e Sehr formbesténdig
* Kaum Wasseraufnahme

* Einsatz bei Teilen mit besonderer Anforderung an

Kettenrad-Antriebsképfe, Dichtungen und Lagerb&dden

Réllchen, Dichtungen und Lagerbdden

Rohre fir Kunststoff-Férderrollen

Zahnriemen-Antriebskopf und Gleitlager

Prazision
Bestandigkeit

Symbol Bedeutung Erlduterung

++ Sehr gute Besténdigkeit Sténdige Einwirkung des Mediums verursacht keine Schéaden

+ Im Allgemeinen besténdig Sténdige Einwirkung des Mediums kann Schéden verursachen, die jedoch reversibel sind,
wenn das Medium nicht mehr einwirkt

- Meist unbesténdig Nur besténdig, wenn optimale Umgebungs- und Einsatzbedingungen vorliegen, in der Regel
muss mit Schéden gerechnet werden

—— Véllig unbesténdig Medium darf nicht mit dem Kunststoff in Verbindung kommen

Die Bestandigkeit der Kunststoffe wird durch Temperatur, Krafteinwirkung, UV-Belastung und die Einwirkdauer und Konzentration des

Mediums beeinflusst.
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Eine sorgféltige Eignungsprifung der verwendeten Kunststoffe durch den Anwender ist unumgénglich. Als Orientierungshilfe dient
folgende Ubersicht.

Produkt Polyamide (PA) Polyoxymethylen Weich-PVC Hart-PVC Polypropylen (PP)
(POM)
Ather ++ ++ - ++ —
Niedrige Alkohole ++ ++ +4 = 4+
Benzin ++ + == ++ _
Ester ++ - — — —
Fette AFaF ++ - ++ o
Flussséure - — = - _
Ketone ++ - - — 4+
Aliphatische Kohlenwasserstoffe ot -+ - ++ dedb
Aromatisierte Kohlenwasserstoffe ++ + — —— _
Chlorierte Kohlenwasserstoffe = ++ —— — __
Ungesdattigte, chlorierte + ++ —= —— __
Kohlenwasserstoffe
Schwache Laugen + ++ ++ ++ ++
Starke Laugen - ++ = ++ ++
Mineraldl ++ ++ - SR —
Ole ++ ++ - ++ +
Oxidierende Sé&uren - —— = —_ ——
Schwache Séuren == = ++ ++ ++
Starke Sduren - - ++ - -
Starke, organische Séuren = ++ - + ++
Anorganische Salzlésungen ++ ++ +4 ++ ++
Terpentin - - - —— S
Treibstoff-Gemisch + ++ == —— _
Wasser ++ ++ ++ ++ sbds
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STICHWORTVERZEICHNIS

Interroll von A bis Z

A

Achsadapter
Achsausfihrungen
Achsen
Antriebskonzepte

Axialspiel

D

Doppelfriktionsrolle

Eingriffschutz

F

Fingerschutz

Flachriemen
Flachriemen-Antriebskopf
Férdergut

Friktionsrollen

G

Gerduschddmmung
Gerichtete Rollen
Geschwindigkeitsregler
Gleitlager

Gummierung

Interroll Gruppe

214

16

12
12,211
196
15

116, 132, 138, 201

193

193

80, 198
80, 98
194
116,120

29
21
148, 208
48
25

K

Kette

198

Kettenrad 76,80, 98,104,110, 116, 120, 132,

138, 142, 198
Konische Rollen
Kugellager
Kurve

Kurvenrollen

L

Lager

Leichtlaufférderrolle

M

Magnetic Speed Controller

N

Nachstellbare Friktionsrolle

Nassbereich

(o)

O-Ring

66, 94, 98
11, 209
204

66, 94, 98

11, 209
30

148, 208

120
48

162
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P

Palettenrollen
Plattformen
PolyVee-Fingerschutz
PolyVee-Riemen
PolyVee-Rollen
PolyVee-Spannhilfsmittel
Prézisionskugellager
PU-Schlauch
PVC-Schlauch

R

Rohrmaterial
Rollenschiene
Rollenteilung
Rundlaufgenauigkeit
Rundriemen

Rundriemen-Antriebskopf

S

Schwerkraftrolle
Sicken
Spannhilfsmittel
Spurkrénze

Staudruckloses Férdern

U

Universalférderrolle

Vv

Variable Achslange

Veredelung von Rohrmaterialien

Verzinkung

© 0412021 Interroll

42,110, 142
8

193
192,198
80, 98

193

209

24

22

16, 209

178, 180, 186
195, 198, 204
20

162

80

30

58, 66
193
27
196

58

15
18
18, 209

STICHWORTVERZEICHNIS

Interroll von A bis Z

y 4

Zahnriemen

Zahnriemen-Antriebskopf

80
80
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STICHWORTVERZEICHNIS
Interroll von A bis Z
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KOMPETENZZENTRUM

Das Interroll Kompetenzzentrum in Wermelskirchen (Néhe Kéln)
konzentriert sich auf Férderrollen, RollerDrive und Steuerungen,
die als Schlusselprodukte in Rollenférderern fir den
Behdltertransport und anderen Anlagen der internen Logistik
eingesetzt werden.

Im Bereich dieser Produkte ist das Unternehmen innerhalb der
weltweiten Interroll Gruppe verantwortlich fir sémtliche
technischen Belange von der Entwicklung Gber Applikations-
Engineering bis zur Produktion und der Unterstitzung lokaler

RECHTLICHE HINWEISE

Inhalte
Wir bemihen uns um Richtigkeit, Aktualitét und Vollstandigkeit der

Informationen und haben die Inhalte in diesem Dokument sorgféltig
erarbeitet. Ungeachtet dessen bleiben Irrtimer und Anderungen
ausdricklich vorbehalten.

Urheberrecht / Gewerblicher Rechtsschutz

Texte, Bilder, Grafiken und é&hnliches sowie deren Anordnung unterliegen
dem Schutz des Urheberechtes und anderer Schutzgesetze. Die
Vervielfaltigung, Abénderung, Ubertragung oder Veréffentlichung eines

Teiles oder des gesamten Inhaltes dieses Dokumentes ist in jeglicher Form

Interroll Betriebe. Mit einer Produktion von mehreren Millionen
Einheiten jahrlich gilt Interroll in der Logistikbranche heute als
weltgréBter spezialisierter Férderrollenhersteller.

Interroll Engineering GmbH
Hoferhof 16 | 42929 Wermelskirchen |
Deutschland Tel.: +49 (0)2193 23-0

verboten. Dieses Dokument dient ausschlieBlich zur Information und zum
bestimmungsgeméfBen Gebrauch und berechtigt nicht zum Nachbau der
betreffenden Produkte. Alle in diesem Dokument enthaltenen Kennzeichen
(geschitzte Marken, wie Logos und geschéftliche Bezeichnungen) sind
Eigentum der Interroll AG oder Dritter und dirfen ohne vorherige

schriftliche Einwilligung nicht verwandt, kopiert oder verbreitet werden.



Uber Interroll

Die Interroll Gruppe ist der global fihrende Anbieter von Lésungen
for den Materialfluss. Das Unternehmen wurde 1959 gegriindet und
ist seit 1997 an der SIX Swiss Exchange gelistet. Interroll beliefert
Systemintegratoren und Anlagenbauer mit einem umfassenden
Sortiment an plattformbasierten Produkten und Services in den
Kategorien ,Rollers” (Férderrollen), ,Drives” (Motoren und Antriebe
for Forderanlagen), ,Conveyors & Sorters” (Férderer & Sorter)
sowie ,Pallet & Carton Flow” (Fliesslager). Lésungen von Interroll
sind bei Express- und Postdiensten, im E-Commerce, in Flugh&fen
sowie in den Bereichen Food & Beverage, Fashion, Automotive und
weiteren Industrien im Einsatz. Das Unternehmen zéhlt fihrende
Marken wie Amazon, Bosch, Coca-Cola, DHL, Nestlé, Procter &
Gamble, Siemens, Walmart oder Zalando zu seinen Nutzern. Mit
Hauptsitz in der Schweiz verfigt Interroll Gber ein weltweites
Netzwerk von 34 Unternehmungen mit einem Umsatz von rund

530,6 Millionen Franken und 2.300 Mitarbeitenden (2020).

interroll.com
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