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EIN TEAM ERFAHRENER FACHLEUTE VON
DER HERSTELLUNG BIS ZUM GEBRAUCH

ist garant fir Qualitét und Service und dies vom
Entwurf bis zur Realisierung lhrer Projekte. Unsere
Produkte werden unter Verwendung modernster
Technologien auf leistungsféhigen  Produktionslinien
hergestelll. ~ Unsere  Vertriebsabteilung  analysiert
zusammen mit unserer Entwicklungsabteilung Thre
Bedirfnisse, berdit Sie und schldgt Thnen die beste Losung
vor. Nach der Herstellung werden alle unsere Produkte
sowohl qualitativ als auch quantitativ doppelt geprisft, um
dadurch eine héchstmdgliche Qualitét zu gewdihrleisten.
Spezialist fir die Herstelling von Gitterrosten zu sein
heif3t vorauszudenken: wir innovieren und stehen lhnen
bereits bei der Entwicklung lhrer Projekte zur Seite. Dies
gewdhrleisten wirauchdurchunserenlogistischen Beistand.
Wir unternehmen alles, um lhnen die schnellstmégliche
Lieferung lhrer Produkte zu erméglichen. heif3t auch,
die Garantie eines After-Sales-Services, um lhre Anliegen
bestmdglichst zu bearbeiten und Sie vollstéindig zufrieden
zu stellen. , ein hochqualifiziertes Team, das lhnen zur
Verfiigung steht.

EINE FIRMENEIGENE
ENTWICKLUNGSABTEILUNG

Eine Stérke von ist die Sonderanfertigung. Unsere
Techniker der firmeneigenen  Entwicklungsabteilung
stehen zu lhrer Verfigung, um lhre technischen Anfragen
und Verlegeplédne zu bearbeiten und Sie gemeinsam mit
unserer Vertriebsabteilung zu beraten. Unsere technische
Zeichner arbeiten mit spezieller CAD-Software und sind
in der Lage, fir Sie statische Berechnungen zu erstellen
und lhren Projekten eine Form zu geben. Sie finden
for Ihre Anforderungen und speziellsten Bedirfnisse
die beste Losung sowohl im industriellen, als auch im
architektonischen Bereich.




GEI

GRATINGS EUROPE INDUSTRY



UNSERE PRODUKTE TECHNISCHER SUPPORT

Pressroste Technische Informationen

Schweif3pressroste Belastungstabellen

Gitterroste aus Edelstahl
und Aluminium LAGERPROGRAMM

Lamellenroste Lagerprogramm

Regalroste, Zaun-

und Gelanderfillungen

GFK-Roste

Treppenstufen

Spindeltreppen

Blechprofilroste

Treppenstufen aus Blechprofilrosten
Spezielle Gitterroste

Befestigungssysteme und Zubehér
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Dank der groBen Vielfalt an Modellen und
Einsatzméglichkeiten, bieten Pressroste

eine hohe Flexibilitat hinsichtlich ihrer
Abmessungen, der Maschenteilung, der Héhe

und Starke der Tragstdbe.

Die verwendefen Materialien sind ebenso vielféiltig, wodurch sie fir jedes
Einsatzgebiet geeignet sind, sei es fir die Industrie oder in der Architektur.
Pressroste werden meist fir die Herstellung nach Maf3 verwendet. Durch lhre
Formenvielfalt kénnen sie jeder Ausfihrung einen dsthetischen Anblick verleihen.
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HERSTELLUNGSPRINZIP

Der Pressrost von GEl entsteht durch das Einpressen von Fiillstében in vorher entsprechend eingekerbte Tragstébe. Seine
Umrandung erfolgt anschlieBend mit einem angeschweif3ten Flach- oder T-Profil. Der Rost kann gemdf der geltenden Norm EN 1ISO
1461 feuerverzinkt werden. Bei rutschigen Oberfléichen kénnen die Pressroste auch als rutschhemmende Version hergestellt werden.
Die Oberfléiche der Tragstébe und/oder der Fiillstébe wird dann ausgezackt. Der Pressrost von GEl wird im Allgemeinem aus Stahl
S235JR gemdf3 der Norm EN 10025 hergestellt, um eine gleichbleibend hohe Qualitét zu garantieren. Herstellungstoleranz geméf3
der Norm RAL-GZ 638.

Tragstab Fillstab

SCHRITT 1 SCHRITT 2 SCHRITT 3

Anordnen der Trag- und Fillstébe Pressen Anbringen der Umrandung



ALLGEMEINE TECHNISCHE MERKMALE

Der Pressrost von GEl wird in einem genauen Lastenheft definiert. Die Abmessungen der Tragstébe (TS) und der
Fillstébe (FS) sind wichtig, denn sie bestimmen die Kapazitéit der Lastaufnahme.

MASCHENTEILUNG

Die Maschenteilung ist der lichte
Abstand zwischen Trag- bzw.
Querstab. Sie wird gemdf3 den
einzuhaltenden Normen und
Lasten festgelegt und von unserem
technischen Biiro fir die statische
Berechnung verwendet.

Bei einer Stdrke der TS von 2 bis 3
mm betrégt die Maschenweite der TS
und FS in der Regel ein Vielfaches von 11,11. Bei einer Stérke
der TS von 4 bis 5 mm, betrégt die Maschenteilung der TS in
der Regel ein Vielfaches von 18 und bei den FS ein Vielfaches
von 17.

Sicherheitsmaschen,
fir Kugeln von
20 mm undurchldssig

GEl bietet lhnen Pressroste mit verschiedenen Maschenteilungen
an:

# Standardmaschen: 30 x 30 - 30 x 40 - usw.
# Sicherheitsmaschen: 19 x40 -30x 19-19 x 19 - usw.
fii Behindertengerechte Masche: 19 x 19.

iili Weitere Ausfishrungen auf Anfrage.

Aus ésthetischen Erwdgungen kénnen grobmaschige senkrechte
Deco-Platten (z.B. 60 x 60 mm - 40 x 100 mm - usw.) auch

als Platten mit zueinander vollkommen ausrichtbaren Maschen
angefertigt werden.

TRAGSTABE

Standardhshe: 20 bis 150 mm.
Standardstarke: 2 bis 8 mm.
Weitere Ausfihrungen auf Anfrage.

FULLSTABE

Standardhshe: 10 mm.
Standardstdrke: 2 mm.

Weitere Ausfihrungen auf Anfrage.

ABMESSUNGEN
Maximale Lénge der TS: 4000 mm.
Maximale Lénge der FS: 2000 mm.

ANWENDUNGSBEREICHE

- Kraftwerke (Warme,
Wasser, Atom und Sonne)

- Chemische- und
petrochemische Industrie

- Automobil- und
Stahlindustrie

- Schiffsbau

- Zementindustrie

- Umbauten und
Metallkonstruktionen

- Z&une und

Geldnderfillungen

- Fluchttreppen

- Eisenbahn- und
Transportwesen

- Rinnen und
Belisftungssysteme

- T3A-Roste fiir Autobahnen

- Schwerlastaufnahme
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MATERIALIEN

Stahl S235JR geméf3 der Norm EN 10025.
Edelstahl 304 (1.4301) oder 316 Ti (1.4571).
Aluminium AIMg3.

OBERFLACHENBEHANDLUNG
Verzinkung geméf der Norm EN I1SO 1461.
Lackierung: RAL-Standard.

Weitere Ausfihrungen auf Anfrage.

AUSFUHRUNGEN
Umrandung mit Flach- oder T-Profil.
Einfache oder doppelte Rutschhemmung auf Anfrage.

Halbmond- oder séigezahnférmiger Rutschhemmung auf

Wounsch.

Doppelte Flach-Profil T-Profil
Rutschhemmung Umrandung Umrandung
FERTIGPRODUKTE

Rohe oder verzinkte Matten, Halbmatten, Platten und
Treppenstufen ab Lager verfigbar, die problemlos vor Ort
angepasst werden kdnnen.

Herstellung nach Maf3, entsprechend den vom Kunden
gewiinschten Abmessungen und/oder erstellten Plénen.

Maximale Abmessungen: fir eine optimale Qualitét lhrer Roste
empfehlen wir lhnen, ein Verhdltnis Léinge x Breite von 2 m2 mit
30er Maschen und 1,5 m2 mit Maschen von 19 mm nicht zu
iberschreiten.

- Dekoration

- Sonnenschutz

- Fassadenverkleidung
- Héingedecken

- Zdune

- Gelander

- Straf3enmobiliar

- Briicken

- Sportanlagen

- Metallkonstruktionen

ARCHITEKTUR




GEI BIETET AUCH VERSCHIEDENE VARIANTEN DER PRESSROSTE FUR GANZ SPEZIELLE

ANFORDERUNGEN AN.

DER SCHWERLASTROST VON GEI

Der Schwerlastrost ist ein Pressrost mit besonders dicken Trag-
und Fillstében.

Wie sein Name schon sagt, ist er fir eine starke Lastaufnahme
bestimmt und wird hauptséchlich als Industrie-Bodenbelag

fir schwere Fahrzeuge (LKW, Hubschrauber, Panzer, efc.)
verwendet.

Jedes Projekt ist einzigartig, unsere Entwicklungsabteilung
beréit Sie je nach lhren Bedirfnissen und Anforderungen.

DER VOLLROST VON GEl

Der Vollrost ist dadurch gekennzeichnet, dass die Trag- und
Fillstsbe die gleiche Hohe haben. Er ist durch seine hohe
Belastbarkeit fir eine intensive industrielle Nutzung genauso
geeignet wie fir die Verwendung in der Architektur. Sein
Aspekt bietet einen hohen visuellen Schutz zur Ausfihrung
dsthetischer Ensembles.

Der Vollrost von GEI wird sowohl als industrieller Bodenbelag
als auch gerne von Architekten als Sicht- oder Sonnenschutz
zum ausfiillen von Geléndern verwendet.
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Der SchweiBpressrost besteht aus

verdrillten quadratischen Fiillstdben, die mit
den Tragstaben verschweiBt werden. Das
VerschweiBen an jeder Kreuzung von Fill-
und Tragstdaben verleiht ihnen eine extreme

Stabilitat und Robustheit.

Er ist besonders fir Orte geeignet, wo es héufig zu strukturellen Verénderungen
kommt oder wo ein neuer Zuschnitt nétig ist. Der Schweif3pressrost kommt in
zahlreichen Industriebereichen zum Einsatz.
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HERSTELLUNGSPRINZIP

Der Schweif3pressrost entsteht durch Verschweif3en der Fiillstébe, in der Regel verdrillte quadratische Profile, in den Tragstében.
Seine Einfassung erfolgt anschlieBend mit einem Flach-Profil. Der Rost kann gemdf der geltenden Norm EN ISO 1461 feuerverzinkt
werden. Fir optimale rutschfeste Oberfléichen kann der Schweif3pressrost auch als Version mit Auszackungen in den Tragstében
hergestellt werden. Er wird im Allgemeinem aus Stahl S235JR geméf3 der Norm EN 10025 hergestellt, um eine gleichbleibend
hohe Quialitét zu gewdhrleisten. Herstellungstoleranz geméf3 der Norm RAL-GZ 638.

SCHRITT 1 SCHRITT 2
Anordnen der Trag- und Fiillstibe Elektroschweiffung
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ALLGEMEINE TECHNISCHE MERKMALE

Der Schweif3pressrost von GEl wird in einem genauen Lastenheft definiert. Die Abmessungen der Tragstébe (TS) und
der Fillstibe (FS) sind wichtig, denn sie bestimmen die Kapazitét der Lastaufnahme.

MASCHENTEILUNG

Die Maschenteilung ist der lichte
Abstand zwischen Trag- bzw.
Querstab (Bsp.: 34,3 x 38,1). Sie
wird geméf3 den einzuhaltenden
Normen und Lasten festgelegt und
von unserem fechnischen Biro fir
die statische Berechnung verwendet.
Der Einfachheit halber wird héufiger
der Begriff ,Maschenbezeichnung”
verwendet (z.B.: 30 x 30)

Sicherheitsmaschen,
fir Kugeln von
20 mm undurchldssig

GEl bieten Ihnen Schweif3pressroste mit verschiedenen
Maschentypen an:

B Standardmaschen: 30 x 30 - 30 x 44 - usw.
# Sicherheitsmaschen: 19 x40 -30x 19-19 x 19 - usw.
il Behindertengerechte Masche: 19 x 19.

fii Weitere Ausfishrungen auf Anfrage.

TRAGSTABE

Standardhshe: 25 bis 60 mm.
Standardstarke: 2 bis 5 mm.
Weitere Ausfihrungen auf Anfrage.

QUERSTABE
Verdrillte Vierkantstabe: 4 bis 6 mm.
Rundstdbe auf Anfrage.

ANWENDUNGSBEREICHE

- Z&une und
Geldnderfillungen

- Fluchttreppen

- Eisenbahn- und
Transportwesen

- Rinnen und
Belisftungssysteme

- Kraftwerke (Warme,
Wasser, Atom und Sonne)

- Chemische- und
petrochemische Industrie

- Automobil- und
Stahlindustrie

- Schiffsbau

- Zementindustrie

- Umbauten und
Metallkonstruktionen
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ABMESSUNGEN

Maximale Lénge der TS: 6100 mm.

Maximale Léinge der verdrillten Vierkantstébe: 1000 mm.
Weitere Ausfihrungen auf Anfrage.

MATERIAL
Stahl S235JR gemdf3 der Norm EN 10025.

OBERFLACHENBEHANDLUNG
Verzinkung gemaf3 der Norm ENISO 1461.
Lackierung: RAL-Standard.

Weitere Ausfihrungen auf Anfrage.

AUSFUHRUNGEN

Flach-Profil Umrandung.
Auszackung der Tragstébe
auf Anfrage.

Flach-Profil
Umrandung

Einfache
A k
FERTIGPRODUKTE 7"
Rohe oder verzinkte Matten, Halbmatten, Platten und
Treppenstufen ab Lager verfigboar.

Herstellung nach Maf3, entsprechend den vom Kunden
gewiinschten Abmessungen und/oder erstellten Plénen.

- Dekoration

- Sonnenschutz

- Zdune

- Fassadenverkleidung
- StrafBenmobiliar

- Briscken

- Sportanlagen

ARCHITEKTUR
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Der korrosionsbestdndige Gitterrost

aus Edelstahl ist in der Industrie fir den

Lebensmittelbereich und die Petrochemie

geeignet.

Der Gitterrost aus Aluminium wird von

Architekten gerne wegen seines matten

Aspekts und seiner homogenen Verarbeitung

verwendet, als Fassadenverkleidung,

Industrieboden und Platten, als Sonnenschutz

und fir abgehdngte Decken.

Edelstahl 304 (1.4301) wird hauptséichlich im Lebensmittelbereich verwendet,
wiihrend Edelstahl 316Ti (1.4571) in Bereichen eingesetzt wird, wo es auf hohe

Korrosionsbesttindigkeit ankommt (Seeluft, usw.).

MASCHENTEILUNG

GEl bietet lhnen Gitterroste aus
Edelstahl oder Aluminium mit verschiedenen
Maschentypen an:

i Standardmaschen:

30x30-30x60 - usw.

fili Sicherheitsmaschen:
30x19-40x 19 - usw.

iii Behindertengerechte Masche: 19 x 19.

Sicherheitsmaschen,
fir Kugeln von
20 mm undurchléssig

# Weitere Ausfishrungen auf Anfrage.

TRAGSTABE

Standardhdhe: 20 bis 80 mm.
Standardstarke: 2 bis 5 mm.
Weitere Ausfihrungen auf Anfrage.

QUERSTABE

Standardhdhe: 10 mm.
Standardstarke: 2 mm.
Weitere Ausfihrungen auf Anfrage.

ABMESSUNGEN

Maximale Léinge der TS: 3000 mm.
Maximale Léinge der FS: 1500 mm.

BEHANDLUNGEN

Edelstahl: Aluminium:

- Unbehandelt - Unbehandelt

- Gebeizt - Eloxiert

- Passiviert - Pulverbeschichtet
AUSFUHRUNGEN

Flach-Profil Umrandung.
Auszackung der Trag- und/oder Fillstdbe auf Anfrage.

FERTIGPRODUKTE

Platten, Matten und Treppenstufen aus Edelstahl auf Lager.

Herstellung nach Maf3, entsprechend den vom Kunden
gewiinschten Abmessungen und/oder erstellten Pléinen.
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HERSTELLUNGSPRINZIP

Die Gitterroste aus Edelstahl und Aluminium werden als Pressroste hergestellt. Sie
entstehen durch das Einpressen von Fiillstében in vorher entsprechend geschlitzte
Tragstéibe. Fir optimal rutschfeste Oberfléchen kénnen sie auch mit einfachen
oder doppelten Auszackungen hergestellt werden. Pressroste aus Edelstahl oder
Aluminium von GEl werden mit Toleranzen geméf3 der Norm RAL-GZ 638
hergeste”t.

Flach-Profil Einfache Doppelte
Umrandung Halbmond- Halbmond-
Auszackung auf Auszackung auf
den TS den TS und FS

WESENTLICHE VORTEILE
i Leicht handhabbar.

eicht: Der Alu-Pressrost wiegt etwa 3mal weniger als ein Stahlrost.

i Zeitloses cdisthetisches Aussehen. 15




Der Lamellenrost wird hauptséchlich in der
Architektur verwendet. Von Architekten
wegen seiner einfachen Nutzung und des
Designs geschatzt, ist der Lamellenrost
zum wesentlichen Element bei der

Fassadengestaltung geworden.

Er kommt im Neu- und Altbau zum Einsatz und verleiht Gebduden eine
dsthetisches Aussehen. Durch die im Allgemeinen 45° schrégen Lamellen, bietet
der Lamellenrost einen exzellenten Sonnenschutz und durch die Luftzirkulation wird
ein thermischer Komfort gewdhrleistet. Er kommt auch in der Industrie zum Einsatz.
Die eingeschréinkte Durchsicht verringert das Hohengefiihl.

Verwendungsbeispiele:

Sonnenschutz, Dekoration, Ventilation, Schallddmmung, Béden, Dachlaufstege, usw.

ALLGEMEINE TECHNISCHE MERKMALE

Der Lamellenrost von GEl wird gem'dB einer genauen Arbeitsvorschrift
hergestellt. Die Abmessungen der Tragstébe (TS) spielen eine grof3e Rolle,

da sie die Kapazitét der Lastaufnahme bestimmen.

MASCHENTEILUNG

Sie wird entsprechend der einzuhaltenden Normen und Lasten
festgelegt. Bei den Lamellenrosten sind die Achsabsténde der

Maschen der TS und FS in der Regel ein Vielfaches von 11,11.

GEl bietet Ihnen Lamellenroste mit verschiedenen Maschen an:

B 100 x 30 - 60 x 30 - 30 x 30.

fii Weitere Ausfilhrungen auf Anfrage.

TRAGSTABE
Standardstarke: 2 bis 3 mm.
Hohe der Trag- und Fiillstédbe (mm):

Tragstibe 25 30 35 40 50 60
Fillstsbe
45° schréig 35 40 50 55 70 85

Weitere Ausfihrungen auf Anfrage.

ABMESSUNGEN
Maximale Abmessungen: 2500 x 2000 mm.

Fir die optimale Qualitét der Roste empfehlen wir lhnen, ein
Verhdltnis Lénge x Breite von 1,5 m2 nicht zu Gberschreiten.

MATERIALIEN

Stahl S235JR gemdf3 der Norm EN 10025.
Edelstahl 304 (1.4301) oder 316 Ti (1.4571).
Aluminium AlMg3.

RICHTUNG UND NEIGUNG

‘ Neigungsrichtung der Lamellen
&Trugstobrichtung
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BEFESTIGUNGEN

Die Befestigungen fir die Stahlroste bestehen aus verzinktem
Stahl und aus Edelstahl fir die Roste aus Edelstahl oder
Aluminium. In manchen Fallen kénnen die Roste an der Struktur
auch mit angeschweif3ten Platten befestigt werden.

AUSFUHRUNGEN

Ohne Einfassung Mit Einfassung

LAMELLENROSTE

MELLEN-
ROSTE

>LA

GEl

HERSTELLUNGSPRINZIP

Der Lamellenrost von GEl entsteht durch die Montage der
Querstdiben, die in einem Winkel von 45° in die Tragstéibe
eingefiigt werden (andere Neigungswinkel auf Anfrage).

Die Einfassung kann anschlief3end mit einem Flach-Profil
erfolgen, das senkrecht an den Tragstében angeschweif3t
wird. Der Lamellenrost kann geméf3 der geltenden Norm EN
ISO 1461 feuerverzinkt werden. Der Lamellenrost von GEl
wird im Allgemeinem aus Stahl S235JR gemdf3 der Norm EN
10025 hergestellt, um eine gleichbleibend hohe Qualitéit zu

gewdhrleisten.

FERTIGPRODUKTE

Herstellung nach Maf3, entsprechend den vom Kunden
gewiinschten Abmessungen und/oder erstellten Pléinen.

17



Egal ob Pressroste oder SchweiBBpressroste,
GEl bietet lhnen fir lhre Roste, die fir Regale,
Zaun- und Geldnderfiillungen verwendet

werden sollen, ein Konzept nach MaB an.

PRESSROST FUR ZAUN- ODER GELANDERFULLUNGEN

Der Pressrost fiir Zaun- oder Geléinderfiillungen wird aus verzinktem Stahl hergestellt und kann pulverbeschichtet werden. Er kann
leicht montiert werden und ist sehr widerstandsféhig. Der Pressrost fir Zaun- und Gelénderfillungen wird in zahlreichen Bereichen
verwendet: Stadien, Industrieanlagen, Flughéfen, Multifunktionsplétze oder zu Hause. Er kann auch als Schweif3pressrost oder
Lamellenrost als Sichtschutz angeboten werden.

Die Platten kdnnen untereinander mittels viereckigen oder flachen Pfosten oder mit Lochplatten (auf Anfrage) verbunden werden.

MASCHENTEILUNG HERSTELLUNGSPRINZIP

Die gelaufigsten Maschenteilungen (Pressroste):
B8 Achsabstand TS: 33,33 mm - 44,44 mm - 55,55 mm - 66,66 mm in 25 / 2.
# Achsabstand FS: 33,33 mm - 44,44 mm - 55,55 mm - 66,66 mm - 99,99 mm in 25 / 2.

Die geldufigsten Maschenteilungen (Schweif3pressroste):
B Achsabstand TS: 68,6 mm in 25 / 2. MONTAGEPRINZIP
fii Achsabstand FS: 127 mm bei Rundstab 5 mm.

Kontaktieren Sie uns fir besondere Wiinsche.



REGALROSTE

Der Regalrost von GEIl garantiert eine exzellente Steifheit und erlaubt eine bessere Sicht auf das Lagergut. Er kann fiir Paletten-
Kragarmregale verwendet werden und mehr oder weniger schwere Lasten aufnehmen, ohne eine Lastverteilung durch Zusatztréger
zu benédtigen. Der Metallrost kommt in diesem Bereich immer héufiger zum Einsatz aufgrund seiner Eigenschaft, bei einem Feuer
das Wasser von der Sprenkleranlage durchzulassen. Hergestellt aus Stahl S235JR gibt es den Pressrost fir Regale auch als
Schweif3pressrost.

SONDERANFERTIGUNGEN

REGALROSTE,
ZAUN- UND

INN GELANDERFULLUNGEN

Je nach Umfeld und Ihren Anforderungen sind verschiedene Ausfishrungen méglich:

EINHANGEWINKEL

Dieses Modell ist besonders fir

Regale
geeignet.

mit

begrenzter

Hohe

ERHOHTE
RANDEINFASSUNG

Dieses Modell ist fir verschiedene
Regaltypen geeignet und bietet
zahlreiche  Vorteile, besonders
hinsichtlich der Herstellungskosten.
Da er auf den Trégern aufliegt
kann er grofiere Lasten aufnehmen
und bietet mit seinem Bdrdelrand,
der ihn im Rahmen festklemmt,
gute Sicherheit.

ANSCHLAG
Dieses Modell bietet fir die
Pressroste  Halt und  Stabilitét

durch die innere Auflage auf das
Rahmengestell.

GEIl ..

AUSKLINKUNG

Mit seiner Auflage auf den
Langstriigern  ermdglicht  dieses
Modell eine gréfere Lastaufnahme
und dank der Ausklinkung eine
optimale Sicherheit.

GEl =

REGALROSTE,

) ZAUNUND
GELANDER
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Der GFK-Rost GEI-FIB hat zahlreiche Vorteile
und besitzt eine hohe Widerstandsfahigkeit

im industriellen und offentlichen Bereich.

- Feuerfest, ungiftige Rauchentwicklung

- Leicht zuschneidbar

- In beide Richtungen tragend

- Bestéindig gegen Korrosion, Wettereinfliissen und UV

- Sehr gute Bestdndigkeit gegen Chemikalien

- Elektrisch nicht leitend

- Geringe Warmeleitfahigkeit

- Konkave oder besandete Sicherheitsantrittskante R13 geméf3 den Normen
BGR 181 und DIN 51130

- Schnell montierbar mit speziellen Montageklammern (auf Lager)

- Kurze Lieferzeiten fir Lagerware und fir Sonderanfertigungen

20
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HERSTELLUNGSPRINZIP

Der gegossene GFK-Rost wird aus glasfaserverstéirktem Harz hergestellt. Er besteht aus 65% Harz fir die Bestéindigkeit gegen
Chemikalien und UV-Licht und 35% Glasfasern, die fir einen hohen mechanischen Widerstand sorgen. GEl bietet hnen 3
Harzarten an, die verschiedenen Widerstandsklassen gegen Chemikalien entsprechen.

AUF LAGER AUF ANFERTIGUNG

Isophtal-Harz, Farbe grau RAL 7035 oder griin RAL 6010, Vinylharz, bestéindig gegen hoch Orthophtal-Harz, besténdig
feuerfest und bestéindig gegen Korrosion und chemischen Produkten. konzentrierte Chemikalien. gegen ein breites Spektrum
chemischer Produkte.
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ALLGEMEINE TECHNISCHE MERKMALE

Der GFK-Rost von GEl wird in einem genauen Lastenheft definiert.

MASCHENTEILUNG OBERFLACHE
GEl bietet lhnen GFK-Roste mit verschiedenen Maschentypen Konkav.
an: Besandet.

fili Standardmaschen: 38 x 38 - 26 x 26 - 50 x 50.

fili Sicherheitsmasche: 19 x 19.

TRAGSTABE

Standard-Abmessungen: 30 / 7; 38 / 7 und 50 / 7 mm.

STANDARDABMESSUNGEN
1000 x 2026 mm.
1000 x 3055 mm.
1220 x 3055 mm.

STANDARDABMESSUNGEN
DER STUFEN MIT BESANDETER
ANTRITTSKANTE

800 x 275 mm.

1000 x 275 mm.

1000 x 350 mm.

Vollgeschlossene besandete Oberfléiche.

FERTIGPRODUKTE

Matten, Treppenstufen und Auflagewinkel fiir Stufen auf Lager
verfiigbar und vor Ort problemlos umbaubar.

Herstellung nach Maf3, entsprechend den vom Kunden
gewiinschten Abmessungen und/oder erstellten Pléinen.

Schneideanlage Anfertigung nach Maf3

FARBEN

Griin
RAL 6010 RAL 7035 RAL 1001

Grau Beige

Einfarbung in anderen RAL-Farben méglich.

GEI BIETET IHNEN AUCH FUR DIE GFK-ROSTE ZUBEHOR UND BEFESTIGUNGSSYSTEME AN.

Standardbefestigungssystem aus Edelstahl 316
mit Unterlegscheibe fir Maschen 19 x 19.
Auf Lager.

ZUBEHOR

StellfuBsystem
Abmessungen des Steckstiicks: 35 x 35 mm.
Steckstiickstéirke: 20 mm.
FuBBhshe: 40 oder 70 mm.
Auf Lager.

Standardbefestigungssystem aus Edelstahl 316 Auflagewinkel fiir Treppenstufen aus Edelstahl
mit Bigeloberteil fir Maschen 30 x 30. 316 fisr Maschen 30 x 30 und 19 x 19.
Auf Lager. Auf Lager.

GFK Winkelprofile
Standardlénge: 3000 mm.
Abmessungen: 30 x 30 x 5 mm.
und 50 x 50 x 6,35 mm.
Léngenzuschnitt auf Anfrage.
Auf Lager.
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- Lebensmittelindustrie

- Papier- und Zellstoffindustrie
- Pharmaindustrie

- Kunststoffindustrie

- Garn- und Textilindustrie

- Automobilindustrie und

Luftfahrt

- Offshore-Anlagen
- Klgranlagen
- Kriegsmarine und Schiffsbau

- Transportwesen

- Beiz- und Galvanisieranlagen
- Petrochemie

- Plattformen, Platten und

Laufstege

- Treppen
- Rampen

- Abdeckung fir Gullis, Gruben

und Schachte

- Produktionsketten

- Leitungsabdeckung

- Hinweis auf Gefahrenzonen
- Waschstraf3en

- Lagerung von chemischen

Grundstoffen

- Abdichtung

- und vieles mehr

GEl =

) GFK-ROSTE
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Sei es in der Industrie, wegen ihrer
Sicherheitsmasche und ihrer Auszackung oder
im &ffentlichen Bereich, wegen ihrer Asthetik
und Verarbeitung, unsere Treppenstufen
passen sich an alle lhre Projekte an.

GEl ist sich bewusst, dass die Sicherheit der Stufen optimal sein muss und bietet
lhnen ein vollstindiges Sortiment an Standard-Treppenstufen und nach Maf3 an,
welche den geltenden Sicherheitsnormen entsprechen, besonders der Norm P98-
350 (Eingliederung von Menschen mit Behinderungen).

In Abhéingigkeit der umgebungsbedingten
Sicherheitsanforderungen bietet lhnen GEl
auch GFK Treppenstufen an.

MITTENABSTANDE DER BOHRUNG (PRESSROST- UND SCHWEISSPRESSSTUFEN)

Gemdf3 Lastenheft bieten wir eine breite Palette an Mittenabstéinde der Bohrung an, die an jede Gegebenheit angepasst werden
kénnen.

- Breite der Stufe -
Antritiskante

Breite der 150 160 170 180 190 200 250 280 310 340 r— B B B B
SV DTN bis 159 | bis169 | bis179 | bis 189 | bis199 | bis249 | bis 279 | bis 309 | bis339 | bis369 | | g I W Roshehe
Abstand d 70 80 90 100 110 120 150 180 210 20 | | TR 2

(in mm)
Weitere Lochabstéinde in der Stufenwange auf Anfrage. T ) ’
MATERIALIEN FERTIGPRODUKTE
Stahl $235JR gemdf3 der Norm EN 10025. Verzinkte Treppenstufen, GFK-Stufen und Auflagewinkel aus
Edelstahl 304 (1.4301) und 316 Ti (1.4571). Edelstahl fir GFK-Stufen, ab Lager verfiigbar.
Aluminium AIMg3. Herstellung nach Maf3, entsprechend den vom Kunden
GFK gewiinschten Abmessungen und/oder erstellten Pléinen.
AUSFUHRUNGEN

Einfache oder doppelte Auszackungen auf den Trag- und/
oder Fillstéiben fir optimale Sicherheit durch optimale
Rutschhemmung.

Gut sichtbare Antrittskante fir behinderte Menschen.



GEl =

PRESSROST | SCHWEISSPRESS | GFK

§ NN TP EPPENSTUFEN

TREPPEN-
STUFEN

»

GEl

HERSTELLUNGSPRINZIP

Die Treppenstufen von GEl werden als Pressroste, Schweif3pressroste oder GFK-Roste hergestellt. Sie haben eine Antrittskante und
Seitenwangen oder eine Auflage mit Standardbohrung oder nach Maf3, gemdf3 hren Angaben. Die Antrittskante ist an der Wange
und am ersten Tragstab angeschweif}t, was der Stufe Steifheit verleiht. Die Masche sowie die Hohe der Tragstébe sind Abhéingig
von der nutzbaren Stufenbreite und der aufzunehmenden Last (Nutzungsfrequenz). Bei rutschigen Oberfléichen kénnen fiir eine
maximale Rutschsicherheit bei den Pressroststufen die Trag- sowie die Fillstébe und bei den Schweisspressstufen die Tragstéibe
ausgezackt werden. Die Herstellung der Pressrost- und der Schweif3press-Stufen ist dieselbe wie bei den Gitterrosten.

STUFENTYPEN

Stufen fir gerade Treppen Stufen fir gewendelte Treppen

25



GEl bietet 3 Modelle von Spindeltreppen an,
die speziell fir die industrielle und 6ffentliche
Nutzung sowie den Dienstleistungsbereich
entwickelt wurden. Vorgefertigt und
montagebereit sind sie an alle Strukturen und

Umgebungsarten anpassbar.

Empfohlen fir moderne Lebensrdume wegen ihres dsthetischen Aspekts, sind
Spindeltreppen auch eine platzsparende Lésung. Unsere langijéhrige Erfahrung hat
ermdglicht Treppen zu entwickeln, die gewisse Vorteile haben:

- schnelle Herstellung
- zeitsparende Montage
- MaBBanfertigung geméf3 lhren Bedirfnissen

GEI TREPPENSORTIMENT

Fir optimale Sicherheit sind unsere Spindeltreppen mit steifen Geléindern mit horizontalen oder vertikalen Stabfiillungen ausgestattet.

GEI INDUS ausgestattet mit Handlauf, GEI LINEA ausgestattet mit Handlauf GEI BARO mit senkrechten Stiben
einer Knieleiste und einer Fuflleiste und 5 Knieleisten
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PRESSROST | SCHWEISSPRESS | TRANENBLECH

EEE SPINDELTREPPEN

SPINDEL:
TREPPEN

GEIl ..
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Aufstecken der Stufen
HERSTELLUNGSPRINZIP
Spindeltreppen von GEl bestehen aus Stufen mit Achshiilse, die aus Pressrosten,
Schweif3pressrosten oder Tréinenblech hergestellt werden. Die Masche sowie
die Hohe der Tragstébe sind Abhéingig von der nutzbaren Stufenbreite und AuBendurchmesser Masten
der aufzunehmenden Last. Die Stufen werden eine iber die andere auf einem
Rohrmasten aufgesteckt. AuBlendurchmesser Achshiilse
MATERIALIEN AUSFUHRUNGEN
Stahl roh. Einfache oder doppelte Auszackungen auf den Trag- und/oder
Stahl verzinkt. Fillstaben der Pressroststufen.

Auszackungen auf den Tragstében der Stufen aus
Schweif3pressrosten fir optimale Rutschsicherheit.

Pressroste Schweifipressroste Trénenblech
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Funktionell oder dekorativ -
Blechprofilroste sind fir jede
Umgebung geeignet. Durch ihre
verschiedenen Oberflachenprofile
bieten sie eine perfekte Lésung
hinsichtlich der Stabilitédt, der
Haftung, der Ablaufféahigkeit und
Drainage von Flissigkeiten sowie
der Lichtdurchlassigkeit.

HERSTELLUNGSPRINZIP

Blechprofilroste von GEIl werden mit Verfahren hergestellt,
die unter Einhaltung der geltenden Sicherheitsnormen, eine
gleichbleibende Qualitét garantieren. Blechprofilroste von

GEl werden mit Toleranzen geméf3 der Norm RAL-GZ 639
hergestellt.

MATERIALIEN

Stahl S235JR geméf3 der Norm EN 10025.
Edelstahl 304 (1.4301) oder 316 Ti (1.4571).
Aluminium AIMg3.

OBERFLACHENBEHANDLUNG

Unbehandelter oder verzinkter Stahl.
Unbehandelter oder gebeizter Edelstahl.
Aluminium roh, gebeizt oder eloxiert.

MATERIALSTARKEN

Unbehandelter oder verzinkter Stahl: 1,5 mm / 2 mm / 2,5 mm.
Edelstahl 304 oder 316, unbehandelt oder gebeizt: 1,5 mm / 2 mm.
Aluminium: 2 mm / 2,5 mm / 3 mm.

PS-CRANT

Der Blechprofilrost PS-CRANT zeichnet sich wegen seiner gezahnten
Oberflache durch hohe Rutschfestigkeit aus. Er ist besonders fir die
Automobilindustrie, das Bauwesen und Industriebereiche geeignet.

Maximale Lénge:

- Unbehandelter oder verzinkter Stahl: 6000 mm.

- Edelstahl 304 oder 316, unbehandelt oder gebeizt: 2000 mm.
- Aluminium: 6000 mm.

Standardbreiten:

Fur alle Materialarten und Behandlungen: 120 mm / 180 mm / 240
mm / 300 mm / 360 mm / 420 mm / 480 mm.

Standardhshe:
Fir alle Materialarten und Behandlungen: 40 mm / 50 mm / 75 mm.



STAHL | EDELSTAHL | ALUMINIUM

PS-PERF

Der Blechprofilrost PS-PERF bietet durch seine nach oben geprdgten
grofien Lochungen eine exzellente Haftung und erméglicht durch kleine
Lécher den Abfluss von Flissigkeiten.

Maximale Lénge:

- Unbehandelter oder verzinkter Stahl: 6000 mm.

- Edelstahl 304 oder 316, unbehandelt oder gebeizt: 2000 mm.
- Aluminium: 6000 mm.

Standardbreiten:

Fir alle Materialarten und Behqnd|ungen: 150 mm / 200 mm / 250
mm / 300 mm.

Standardhshe:

Fir alle Materialarten und Behandlungen: 30 mm / 40 mm / 50 mm
/75 mm.

BLECHPROFILROSTE

GEl

PS-FERM

Der Blechprofilrost PS-FERM kommt Gberall dort zum Einsatz, wo eine
geschlossene Oberfliiche gefragt ist und die Laufsicherheit garantiert
sein muss (einziges Produkt unseres Sortiments ohne Lochungen).

Maximale Lénge:

- Unbehandelter oder verzinkter Stahl: 6000 mm.

- Edelstahl 304 oder 316, unbehandelt oder gebeizt: 2000 mm.
- Aluminium: 6000 mm.

Standardbreiten:

Fir alle Materialarten und Behandlungen: 150 mm / 200 mm / 300
mm / 400 mm.

Standardhshe:
Fir alle Materialarten und Behandlungen: 40 mm / 50 mm / 75 mm.
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PS-OVA

Der Blechprofilrost PS-OVA bietet eine hohe Belastbarkeit. Er wird héufig
fir Fassadenverkleidungen verwendet.

Maximale Lénge:

- Unbehandelter oder verzinkter Stahl: 6000 mm.

- Edelstahl 304 oder 316, unbehandelt oder gebeizt: 2000 mm.
- Aluminium: 6000 mm.

Standardbreiten:

Fir alle Materialarten und Behandlungen: 150 mm / 200 mm / 250
mm / 300 mm.

Standardhshe:

Fir alle Materialarten und Behand|ungen: 30 mm / 40 mm / 50 mm
/ 75 mm.

PS-OFF

Der Blechprofilrost PS-OFF hat dieselben Vorteile wie der Blechprofilrost
PS-PERF. Er bietet durch seine nach oben geprdgten grofien Lochungen
eine exzellente Haftung und erméglicht durch kleine Locher den Abfluss
von Flissigkeiten.

qd4|
v dAL

Maximale Lénge:

- Unbehandelter oder verzinkter Stahl: 6000 mm.

- Edelstahl 304 oder 316, unbehandelt oder gebeizt: 2000 mm.
- Aluminium: 4000 mm.

Standardbreiten:

Fir alle Materialarten und Behandlungen: 150 mm / 200 mm / 250
mm / 300 mm.

Standardhshe:
Fir alle Materialarten und Behcmd|ungen: 40 mm / 50 mm / 75 mm.



GEl =i

PRESS
ROSTE

STAHL | EDELSTAHL | ALUMINIUM

SCHWEISSPRESS-
ROSTE

Imm TREPPENSTUFEN
INE AUS BLECHPROFIL-
ROSTEN

EDELSTAHLUND
ALUMINIUM

LAMELLEN-
ROSTE

GELANDER

REGALROSTE,
ZAUN UND

G EI mmmE

GFK-ROSTE

TREPPEN-
STUFEN

SPINDEL
TREPPEN

STUFEN PS-CRANT STUFEN PS-PERF

=
'S
QO w
& =
o v
28
4
o
Ausfilhrungen und Abmessungen auf Lager : PS-CRANT und PS-PERF in 800 x 300 mm, 1000 x 300 mm und 1200 x 300 mm. Au
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Die Verwendung fiir Gitterroste ist vielfdltig.

GEl hat sein Sortiment an speziellen

Gitterrosten nach MaB erweitert, um auch
kompliziertesten Anspriichen gerecht zu

werden.

GITTERROSTE FUR STADTMOBILIAR

Stadtmobiliar ist ein Oberbegriff fir Gegenstéinde, die auf
6Ffer]!|ichen Pléitzen befindlich sind und den Anforderungen
der Offentlichkeit entsprechen. GEl hat fir Sie ein
Gitterrostsortiment, das direkt fur diesen Zweck bestimmt ist.

Banke:

Hergestellt aus Stahl-, Edelstahl- oder Alu-Pressrosten, wird

die Bank zum Gestaltungselement. Verschiedene Formen und
Farben verleihen lhren Projekten eine é&sthetische und originelle
Note.

Abfallbehdlter:

Zur Vervollstéindigung des Gitterrostsortiments fir Stadtmobiliar
hat GEl den Abfalleimer neu erfunden. Es stehen fir Sie eine
breite Auswahl an Ideen bereit.

Baumroste:

GEl hat ein breites Sortiment Baumroste in verschiedenen
Formen und Farben im Angebot, die lhre B&ume ésthetisch
schiitzen und zur Geltung bringen.

GITTERROSTE T3A UND T3B

Der Gitterrost T3A ist ein Pressrost (Masche: 30 x 130.
Tragstab: 40 / 3). Er wurde fiir Autobahnen entwickelt. Auf
Anfrage kann er mit einem Abstands- und Verbindungselement
ausgestattet werden.

Der Gitterrost T3B ist ein Schweif3pressrost (Masche: 30 x 100
Tragstab: 40 / 3). Er wurde ebenfalls speziell fir Autobahnen
entwickelt.



SONDERANFERTIGUNGEN

RINGGUMMIMATTEN

Die Ringgummimatten von GEl werden in zahlreichen

Bereichen verwendet: Gebdudeeingéinge, Laufstege, Treppen,

Zugénge, Produktionsketten, Skigebiete, usw.

Ringgummimatte Standard

- Abmessungen: 1000 x 1500 mm oder
800 x 1200 mm.

- Hohe: 22 mm.

Hauptvorteile:

- Geeignet fiir feuchte Umgebungen

- Entwéisserung durch Noppen auf der Unterseite
- Widerstandsféhig

- Rutschfest

- Zuschnitt auf Anfrage

Ringgummimatte,
behindertengerecht

- Abmessungen: 910 x 1520 mm.
- Hohe: 22 mm.

Hauptvorteile:

- Konform der Norm fiir Behinderte P98-350 durch seine
Lécher mit einem Durchmesser unter 2 cm

- Entwéisserung durch Noppen auf der Unterseite
- Widerstandsféhig
- Rutschfest

- Zuschnitt auf Anfrage

SPEZIELLE
GITTERROSTE

G EI mmmE

LEITERSPROSSEN

GEl hat dieses Produkt in zwei Ausfihrungen fir Leitern
entwickelt, die in rutschigen Umgebungen verwendet werden
und eine optimale Trittsicherheit erfordern.

Materialien: unbehandelter oder verzinkter Stahl, Edelstahl 304
(1.4301) oder 316Ti (1.4571) und Aluminium.

Lochung: @ 12 mm nach oben.
Anfertigung nach Maf3 auf Anfrage.

Sprosse mit 1 Lochreihe
Standardlénge: 2000 mm.
Breite: 25 mm.

Hohe: 39 mm.

Starke: 2 mm.

Sprosse mit 2 Lochreihen
Standardlénge: 2000 mm.
Breite: 50 mm.

Hohe: 39 mm.

Starke: 2 mm.
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BEFESTIGUNGSSYSTEME

Mit den Befestigungssystemen von GEl kénnen die Gitterroste schnell an der Metallstruktur befestigt werden. Der verwendete
Befestigungstyp héingt von verschiedenen Kriterien ab: Gitterrosttyp, Masche, Héhe und Stérke der Tragstébe. Deshalb bietet GEl
eine Vielzahl von Befestigungstypen an, die jeder Anforderung entsprechen.

Standardklemme

Die Standardklemme (einfach)
besteht aus 4 Bauteilen:

- 1 Teller- oder Biigeloberteil

- 1 Schraube

- 1 Klemmunterteil (oder Biigel)
- 1 Vierkantmutter

Ausfishrungen:

- Verzinkte Einfachbefestigung zum Befestigen
von Gitterrosten aus rohem oder verzinktem
Stahl.

- Edelstahl Einfachbefestigung zum Befestigen
von Gitterrosten aus Edelstahl oder
Aluminium.

Doppelklemme

Mit der Doppelklemme von GEl werden zwei
Gitterroste verbunden. Sie besteht aus 4
Bauteilen:

- 2 Teller- oder Biigeloberteile
- 2 Schrauben

- 2 Vierkantmuttern

- 1 Klemmunterteil

Ausfishrungen:
- Verzinkte Doppelklemme zum Befestigen

von Gitterrosten aus rohem oder verzinktem
Stahl.

- Edelstahl Doppelklemme zum befestigen von
Gitterrosten aus Edelstahl oder Aluminium.

Biigeloberteil und Bohrschraube
(einzeln lieferbar)

Universalklemme

Die Universalklemme wird an einem einzigen
Tragstab befestigt, wodurch sie fir Gitterroste
mit groBen Maschen geeignet ist. lhre Form
sorgt fir eine kaum sichtbare Erscheinung.
Sie besteht aus 4 Bauteilen:

- 1 Bugeloberteil

- 1 Schraube

- 1 Klemmunterteil (oder Biigel)

- 1 Vierkantmutter

Edelstahl-Befestigung fiir GFK-
Roste

Die Standardklemme aus Edelstahl

dient zur Befestigung von GFK-

Stufen und -Rosten. Sie besteht aus 4
Bauteilen:

- 1 Teller- oder Biigeloberteil

- 1 Schraube

- 1 Klemmunterteil (oder Biigel)

- 1 Vierkantmutter

S-Befestigung fiir
Blechprofilroste

Die S-Befestigung wird speziell zum
Befestigen von Blechprofilrosten an ihrer
Auflage verwendet. Sie besteht aus 3
Bauteilen fir die Befestigung der Roste PS-
CRANT:

- 1 S-formiges Unterteil

- 1 Schraube

-1 Olive

Bei der Befestigung fir die Roste PS-PERF, PS-
OFF und PS-OVA besteht die S-Befestigung
aus 2 Bauteilen:

- 1 S-férmiges Unterteil

- 1 Schraube
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STELLFUSSE VERSTELLBARE STUTZKLOTZE &
Zum Verstellen der Hohe fir Stahl-Gitterroste (Masche 19 x Stiitzklstze werden fir doppelte Bden in der Chemieindustrie,
19) und GFK-Roste (Masche 30 x 30) bei kleinen Oberflachen, im Maschinenbau, Offshore, in der Metallurgie oder auch bei 5
die nur eine geringe Lastaufnahme bendtigen (Dachrinnen, der Abwasserbeseitigung verwendet und verleihen Sicherheit o8
Turschwellen), bietet lhnen GEI verstellbare Fu3elemente an. und Stabilitét. Je nach technische Anforderung stehen & =
-

verschiedene Modelle bereit.

Verstellbarer FuB fiir Gitterroste aus Stahl

Der verstellbare Fuf3 von GEl fir Gitterroste aus Stahl besteht aus 2
Bauteilen:

- 1 Steckstiick

- 1 Stellschraube

SPINDEL
TREPPEN

Technische Merkmale:

BLECHPROFIL-
ROSTE

- Abmessungen des Steckstiicks: 25 x 25 mm. Vorteile der Stitzklétze:
- Steckstiickstérke: 20 mm. - verstellbar bis 965 mm
- FuBBhshe: 40 oder 70 mm. - bestéindig gegen UV-Strahlung

- exzellente Wasserbestandigkeit

tw
- Belastung pro Klotz bis 1000 kg 58
. w
Verstellbarer FuB fir GFK-Roste - Neigungskorrektur auf Anfrage N ﬁ
Der verstellbare Fuf3 von GEl fir GFK-Roste besteht aus . 5 -
2 Bauteilen: Grundbauteile:
- 1 Steckstiick - Stijtzkopf "
-1 Stellschraube - Verbindungsmuffe (Hohenverstellung) B
- Klotzfu g‘g
Technische Merkmale: § §
- Abmessungen des Steckstiicks: 35 x 35 mm. 32
- Steckstiickstarke: 20 mm. E 3
- FuBBhohe: 40 oder 70 mm. E
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2 INFORMATIONEN

Strukturen

Masche: Zwischenraum zwischen
Tragstéiben (TS) und Fillstében (FS).
Die so entstandene Masche hat zwei
Eigenschaften: die Maschenweite und
die Maschenteilung.
- Maschenweite: freier Raum
zwischen den TS und FS
- Maschenteilung: das Maf3 von
Achse zu Achse der TS bzw. FS

Maschenweite
Mascheifei?\

Zusammensetzung /
Maschenbezeichnung:

Die Zusammensetzung der Masche wird
durch zwei Werte bestimmt (in mm), der
erste entspricht dem Abstand zwischen
der Achse der Tragstéibe und der zweite,
dem der Fillstébe (Bsp.: 33,33 x 33,33
;33,33x 11,11 ; 55,55 x 55,55 ;
USW.).

Der Einfachheit halber wird héufiger
der Begriff ,Maschenbezeichnung”
verwendet (Bsp.: 30 x 30 ; 30 x 10 ; 50
x 50 ; usw.).

Mittenabstand FS
FS
g /g/

Tragstéibe (TS): Flacheisen, welche die
Last aufnehmen, zueinander parallel
angeordnet und rechtwinklig zu den
Fullstaben und Stitzen.

36

Fillstibe (FS): Rechtwinklig zu den
Tragstében angeordnet, werden die
Fillstibe mit den Tragstdben durch
pressen (Pressrost) oder schweif3en
(Schweif3pressrost) verbunden. Sie
bestehen dementsprechend aus
Flacheisen oder verdrilltem Vierkant.

Anordnung der TS und FS: Sie wird
durch zwei Werte (in mm) bestimmt, der
erste entspricht ihrer Hohe und der zweite
ihrer Stérke. Beispiele der Anordnung:

30/2;30/3;40/3; ...
Hshe FS
Starke FS
Hohe T%

Starke TS
Stitzweite (Tragstabrichtung): Abstand
zwischen den Auflagern auf den die
Enden der Fillstében liegen.

Stitzweite

Dichtheit - Sicherheitsmasche: Die
Sicherheitsmasche entspricht folgenden
Maschenformen: 30 x 19 ; 19 x 30 ;
19 x 19 ; usw. Sie ist besonders fir den
Industriebereich gefragt (Norm DIN EN
ISO 14122) und fiir eine Kugel von 20
mm Durchmesser undurchléssig.

Winkelauflage: Aufgeschweif3t auf die
Enden der Gitterroste fir bestimmte
Anwendungen (Bsp.: Regale,
Abflussrinnen).

Materialien und Behandlungen:
3 klassische Materialien:

- Stahl

- Edelstahl

- Aluminium

Neben diesen ,klassischen” Materialien
bietet lhnen GEl auch GFK-Roste aus

3 verschiedenen - auf die Umgebung
abgestimmten - Harzen an.

- Isophtalharz
- Ortophtalharz
- Vinylester

3 Arten der Behandlung:
- Stahl: roh, verzinkt oder
pulverbeschichtet

- Edelstahl: roh, gebeizt oder
elektropoliert

- Aluminium: roh, eloxiert,
pulverbeschichtet

Ausfihrungen

Umrandung: Profile, die den duf3eren
Rahmen der Platten bilden. Es gibt zwei
Typen der Umrandung:

T-Profil Umrandung (nur Pressgitterroste)

Flach-Profil Umrandung



FuBleiste - Aufstelzung: Auf
die Auenseiten der Gitterroste
aufgeschweif3te Flacheisen. Je nach

Anwendung wird dieses Bauteil Fuf3leiste

oder Aufstelzung genannt.

FuBleiste

Avufstelzung

Rutschhemmung: Auf den Trag- und/
oder Fillstéiben kénnen mehrere Arten
Auszackungen durchgefihrt werden.
Doppelte Auszackungen kénnen nur
fur Pressgitterroste angeboten werden.
Bei Schweif3pressrosten kann die
Auszackung nur auf den Tragstében
vorgenommen werden.

Einfache Auszackung auf TS

Einfache Auszackung auf FS

Doppelte Auszackung auf TS und FS

Spezielle geltende Normen

ISO 14122: Ortsfeste Zugdnge zu
maschinellen Anlagen

ISO 14122-2: Arbeitsbithnen und
Laufstege

ISO 14122-3: Treppen, Treppenleitern
und Geléinder

RAL-GZ 638: Gijte- und

Prifbestimmungen fir Gitterroste

RAL-GZ 639: Gijte- und

Prifbestimmungen fir Blechprofilroste

EN ISO 1461: wichtigste Regelwerk zum

Feuerverzinken (Stickverzinken)

P98-350: Einbeziehung von
Kérperbehinderten

EN 10025: Stahlsorten

TECHNISCHER
SUPPORT

»
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msus BELASTUNGS-

EREE TABELLE

[0 Reger FuBlgéngerverkehr 000 Gelegentlicher FuBgéingerverkehr I Fur FuBgéinger nich

RICHTWERTE GITTERROSTE TECHNISCHE LAST (250 KG/M?2)
MASCHE VON 19 x ...

Stitzweite in mm

t begehbar

GEWICHT VERZINKTE PRESSROSTE (KG/M?)

Masche

19x19 | 19x30

30x10

30x19

30 x 30

23,30 20,85

31,30 28,90

39,25 36,90

41,60 39,20

25,45

30,95

36,45

37,80

18,25

23,75

29,25

30,55

15,85

21,35

26,85

28,15

GEWICHT VERZINKTE SCHWEISSPRESSROSTE (KG/M?)

Masche
19x19 19 x 30 19 x 40 30x19 30x 30 30 x 40
29,30 26,20 24,80 21,80 18,70 17,30

41,75 38,70 37,25 29,75 26,70

41,20 39,75 31,05 27,95

44,25

25,25

26,50



GEl s

Fiir weitere Informationen oder fir andere Anwendungen zégern Sie nicht unser Konstruktionsbiiro zu kontaktieren.

RICHTWERTE GITTERROSTE OFFENTLICHER BEREICH (450 KG/M2)
MASCHE VON 19 x ...

Stitzweite in mm

* 30er Maschen sind in behindertengerechten Bereichen nicht einsetzbar.

LASTARTEN Angaben sind Richtwerte. Kontaktieren Sie uns fir besondere Anfragen.
Nutzungstyp
A M e e TR mms s S b
FUBgé’lnger FuBgdnger Nutzfahrzeug LKW Sah‘elzug

(Industrie) (6ffentlich) PKW Reisebus 35T T 38T Gabelstapler | Hubwagen »
5
DTl 200200 200x200  150x150  250x250  150x150  300x150  500x250 100x100 55 54 e
(in mm) 300 x 200 % o
G2

w

=
A

Last pro Nutzung
(in kg)

Lastverteilung
(in kg} 250 400

39



LAGERPROGRAMM

PRESSROSTE VERZINKT

M ~ B el " | ~
Abmessungen FuBBgéinger- PKW Abmessungen FuBgéinger- PKW
s in mm' begehbar befahrbar s in mm’ begehbar befahrbar
200 x 1000 v v 800 x 1000 v
200 x 1250 v v 900 x 1000 v
250 x 1000 v v 1000 x 500 v
250 x 1250 v v 1000 x 600 v
300 x 500 v v 1000 x 700 v
300 x 1000 v v 1000 x 800 v
400 x 500 v 1000 x 900 v
400 x 1000 v 1000 x 1000 v
500 x 500 v 30/3 1500 x 1000 v
500 x 1000 v
PRESSROSTE MIT EINFASSUNG
600500 v MASCHE 30 X 19
60051000 v 800 x 1000 v
70051000 v 30/2 1000 x 1000 v
8005500 v 1200 x 1000 v
8001000 v 30/3 1500 x 1000 v
900 x 1000 v
1000 x 400 v PRESSROSTE MIT EINFASSUNG
Sy —— Vs MASCHE 19 X 19
1000 x 600 v 500 x 1000 v
1000 x 700 v 30/2 800 x 1000 v
1000 x 800 v I 1000 x 1000 v
1000 x 900 v 30/3 1500 x 1000 v
1000 x 1000 v PRESSROSTE MIT EINFASSUNG
1000 x 1250 v MASCHE 19 X 30 DOPPELTE SAGEZAHN-AUSZACKUNG
1000 x 2000 v 500 x 1000 v
1100 x 1000 v 600 x 1000 v
1200 x 500 v 700 x 1000 v
1200 x 600 v 800 x 1000 v
1200 x 1000 v 900 x 1000 v
1250 x 1000 v 1000 x 1000 v
1300 x 1000 v 1000 x 1200 v
2000 x 1000 1000 x 1500 v
400 x 600 v 1200 x 1000 v
1000 x 1000 @ v 1500 x 1000 v
10001500 @ v PRESSROSTE MIT EINFASSUNG
1400 x 1000 v MASCHE 30 X 30 DOPPELTE HALBMOND-AUSZACKUNG
1500 x 500 < 600x1000 ® v
1500 x 1000 v 700 x 1000 ® v
800x 1000 @ v
() Erstgenanntes Maf3 = Tragstabrichtung 900x 1000 @ v
® Lieferbar innerhalb von 10 bis 15 Tagen 1000 x 1000 ® v
1200 x 1000 ® v
1500 x 1000 @ v




MATTEN
ROH UND VERZINKT

MATTEN OHNE EINFASSUNG

ROH
Masche TS Abmessungen in mm'’
30/2 3000 x 994
30/3 3000 x 994
30/2 3000 x 994
30/3 3000 x 994
30/2 3000 x 994
25/2 3000 x 994
30/2 3000 x 994
40/ 2 3000 x 994
MATTEN OHNE EINFASSUNG
VERZINKT
30/2 3000 x 994
30/2 4000 x 1200
30/3 3000 x 994
19x19 30/2 3000 x 994

MATTEN OHNE EINFASSUNG
ROH EINFACHE HALBMOND-AUSZACKUNG

30x 10 30/3 3000 x 994

MATTEN OHNE EINFASSUNG
ROH DOPPELTE HALBMOND-AUSZACKUNG

30/2 3000 x 994
30x 30

30/3 3000 x 994

30/2 3000 x 994

30/3 3000 x 994

PRESSROSTE AUS ALUMINIUM

PRESSROSTE MIT EINFASSUNG
GEBEIZT L1 1
MASCHE 30 X 30
Abmessungen FuBBgéinger- PKW
s in mm' begehbar befahrbar
40/2 1000 x 1000 v |

PRESSROSTE MIT EINFASSUNG GEBEIZT
MASCHE 30 X 19

40 /2

PRESSROSTE MIT EINFASSUNG GEBEIZT
MASCHE 19 X 19

40 /2

1000 x 1000 v |

1000 x 1000 v \

MASSANFERTIGUNG UND
EINER DER GROSSTEN
LAGERBESTANDE VON
GITTERROSTEN IN EUROPA

Neben den Produkten nach Maf3, die geméif3 lhren Pléinen
von unserer Entwicklungsabteilung stammen, verfigt GEI
Uber ein gewaltiges Lager von Gitterrosten aus Stahl,
Edelstahl und GFK (Platten, Matten, Treppenstufen und
Blechprofilroste). Jederzeit im Dienst lhrer Lieferfristen, ist
Reaktivitét einer unserer bedeutendsten Werte.

Infolgedessen kénnen Sie auch von unserem Express-
Service profitieren: wenn Sie vor 10:00 Uhr bestellen,
geht die Lieferung noch am selben Tag an Sie raus.
Reaktivitét und Verfiigbarkeit unserer Produkte sowie
kurze Lieferzeiten ist unsere tagliche Aufgabe, um Ilhre
vollkommende Zufriedenheit zu garantieren.

GEl =

> LAGER-
PROGRAMM

=
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E LAGERPROGRAMM

PRESSROSTSTUFEN VERZINKT

PRESSROSTSTUFEN
MASCHE 30 X 30

TS

Abrpessur:gen Mittenabstand
in mm
500 x 200 120
500 x 240 120
600 x 200 120
600 x 230 120
600 x 240 120
600 x 260 150
600 x 270 150
600 x 305 180
600 x 330 210
700 x 200 120
700 x 230 120
700 x 240 120
700 x 260 150
700 x 270 150
700 x 305 180
700 x 330 210
800 x 200 120
800 x 230 120
800 x 240 120
800 x 260 150
800 x 270 150
800 x 305 180
800 x 330 210
900 x 200 120
900 x 230 120
900 x 240 120
900 x 260 150
900 x 270 150
900 x 305 180
900 x 330 210
1000 x 200 120
1000 x 230 120
1000 x 240 120
1000 x 260 150
1000 x 270 150
1000 x 305 180
1000 x 330 210
1200 x 200 120
1200 x 240 120
1200 x 330 210
1400 x 330 210
600 x 270 150
800 x 270 150
1000 x 270 150
1200 x 270 150
1200 x 305 180

PRESSROSTSTUFEN
MASCHE 30 X 19
TS Abﬁe:;l;\r}gen Mittenabstand
600 x 330 210
700 x 330 210
0 800 x 330 210
900 x 330 210
1000 x 330 210
900 x 330 210
= 1200 x 330 210
40 1400 x 330 210
PRESSROSTSTUFEN
MASCHE 19 X 19
600 x 330 210
700 x 330 210
800 x 330 210
900 x 330 210
1000 x 330 210
1000 x 350 240
1200 x 330 210
1400 x 330 210
1000 x 330 210
1200 x 350 240
1400 x 350 240
PRESSROSTSTUFEN
MASCHE 30 X 10
600x240 ® 120
600x270 ® 150
700x240 ® 120
700x270 @ 150
600 x 270 150
800 x 240 120
800 x 270 150
900x240 ® 120
900 x 270 150
1000x240 ® 120
1000 x 270 150
1200x240 ® 120
1200 x 270 150
1200 x 305 180

KUNDENDIENST
E I Tel.: +49 (0)68 05/91 39 25-0
| LI Fax: +49 (0)68 05/91 39 25-2

GRATINGS EUROPE INDUSTRY  Email: gei@gei-giﬂerroste.de

1 Erstgenanntes Maf3 = Tragstabrichtung
® Lieferbar innerhalb von 10 bis 15 Tagen




PRESSROSTSTUFEN VERZINKT

PRESSROSTSTUFEN
MASCHE 30 X 30 DOPPELTE HALBMOND-AUSZACKUNG
s Abmessungen Mitenbstand

600x240 @ 120
600x270 @ 150
700x240 @ 120
700x270 @ 150
800x240 @ 120
800x270 @ 150
9200x240 @© 120
900x270 @ 150
1000 x 240 @ 120
1000x 270 @ 150
1200 x 240 @ 120
1200x270 ® 150

PRESSROSTSTUFEN

MASCHE 30 X 10 EINFACHE HALBMOND-AUSZACKUNG

120
150
180

MASCHE 19 X 30 DOPPELTE SAGEZAHN-AUSZACKUNG

30/2 800 x 240

30/3 1000 x 270

40/3 1200 x 305
PRESSROSTSTUFEN

700 x 250

30/3 800 x 250

800 x 300

150
150
180

GEl =

MATTEN, PLATTEN UND EDELSTAHL

PRESSROSTSTUFEN
PRESSROSTE MIT EINFASSUNG
EDELSTAHL 304 GEBEIZT MASCHE 30 X 30 1"' iy
Abmessungen FuB3géinger- PKW
s in mm' begehbar befahrbar
500 x 1000 v
0 800 x 1000 v
1000 x 1000 v
PRESSROSTE MIT EINFASSUNG
EDELSTAHL 304 GEBEIZT MASCHE 30 X 19
oo v |
PRESSROSTE MIT EINFASSUNG
EDELSTAHL 304 GEBEIZT MASCHE 19 X 19
EREE: |
MATTEN OHNE EINFASSUNG
EDELSTAHL 304 UNBEHANDELT
Ab
Masche TS %e::::gen
0x 30 30/2 3000 x 1000
0x19 30/2 3000 x 1000
PRESSROSTSTUFEN
EDELSTAHL 304 GEBEIZT MASCHE 30 X 30
T3 Abmessur:gen Mittenabstand
in mm
800 x 300 180
0
1000 x 300 180

> LAGER-
PROGRAMM
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SCHWEISSPRESSROST-PLATTEN UND STUFEN

SM‘i;"E"I’:l';Asgggi‘%w“E it — SCHWEISSPRESSSTUFEN
MASClEB o0 MASCHE 30 X 30

. g | Rl | PO . Abmesnge y—

200 x 1000 v v 600 x 230 120

250 x 1000 v v 600 x 240 120

300 x 1000 v v 600 x 260 150

400 x 1000 v 700 x 230 120

500 x 1000 v 700 x 240 120

0 600 x 1000 v 800 x 230 120

700 x 1000 v 800 x 240 120

800 x 1000 v 800 x 260 150

900 x 1000 v 0 800 x 305 180

1000 x 1000 v 800 x 330 210

1200 x 1000 v 900 x 230 120

0 1500 x 1000 v 900 x 240 120

900 x 305 180

900 x 330 210

1000 x 230 120

1000 x 240 120

1000 x 260 150

SCHWEISSPRESSSTUFEN

MASCHE 30 X 19

600 x 230 120
600 x 240 120
600 x 260 150
700 x 230 120
700 x 240 120
800 x 230 120
800 x 240 120
800 x 260 150
800 x 270 150
900 x 230 120
900 x 330 210
1000 x 230 120
1000 x 240 120
1000 x 260 150

1 Erstgenanntes Maf3 = Tragstabrichtung

Informieren Sie sich Gber unsere neusten Innovationen auf:

WWW.GEI-GITTERROSTE.DE
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SCHWEISSPRESSMATTEN
UND -HALBMATTEN BEFESTIGUNGEN UND ZUBEHOR
MASCHE 30 X 30 VERZINKTE BEFESTIGUNGEN Masche
TS Abrinne;:::gen Verzinkt Roh 1919
30x 10
6100 x 1000 . D SR PUgeion 30x 19
3050 x 1000 . . 30 x 30
6100 x 1000 . . ndardklemme mit Telleraberte 30 x 30
3050 x 1000 . . el Mg Grof3e Masche
6100 x 1000 . . 19x19
Doppelkle e Bugeloberte
3050 x 1000 . . 30230
6100 x 1000 . .
omplettberestigung Roste 19x19
3050 x 1000 . .
6100 x 1000 . 19x19
6100 x 1000 . . 30x10
6100 x 1000 . . Bigeloberte 30x 19
30x 30
MASCHE 19 X 68 e
25—/2 6100 x 1000 ° ersal-Bigeloberte Grof3e Masche
30/ 2 6100 x 1000 .
EDELSTAHL BEFESTIGUNGEN Masche
MASCHE 19 X 40
Standardkl it Bigeloberteil 171
° ‘anaart emme mi ugeloberrel
3050 x 1000 g 000
LD D ° ° Komplettbefestigung mit Bigeloberteil fir GFK- 38 x 38
6100 x 1000 . . Roste
6100 x 1000 . . Eompleﬁbefesﬁgung mit Telleroberteil fir GFK- 19x 19
oste
3050 x 1000 . —
Bijgeloberteil
MASCHE 19 X 19 19x 19
302 61001000 ‘ : HILTI BEFESTIGUNG
3050 x 1000 . . .
e HILTI Befestigung ohne Kartusche
30/3 6100 x 1000 . .
MASCHE 30 X 100 BEFESTIGUNGFURBLECHPROFILROSTE
25/2 6100 x 1000 . ‘ S-Befestigung ohne Olive
MASCHE 30 X 40 GFK Olive fiir gekerbte Roste
25/2 3050 x 1000 o 3 SCHRAUBE @ mm | Lange in mm
6100 x 1000 o . 6,3 50
30/3 Bo aube
3050 x 1000 . . 6,3 60
MASCHE 30 X 19 AUFLAGEWINKEL FUR STUFEN ‘ Masche
6100 x 1000 . . 30 x 30
3050 x 1000 . . Auflagewinkel fir Stufen fiir GFK-Roste 9210
6100 x 1000 . .
£100 1000 . . STELLFUSSSYSTEM e JEen T
VERZINKTE SCHWEISSPRESSMATTEN | FurGRkRoste Y ok O
HALBMOND-AUSZACKUNG Fir Pressroste aus Stahl 20 25 x 25 40 ou 70
s
Masche 1B Abmessungen in mm' REGELBARER STUTZKLOTZ Hshenverstellung in mm & %
20
30 x 100 25/5 6100 x 1000 erroste 90 & 145 jg
30 x 100 30/5 6100 x 1000 A
30 x 40 40/5 6100 x 1000 * Ab Lager verfiigbar. s
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LAGERPROGRAMM

GFK-MATTEN UND STUFEN

GFICMATTEN n I(:;llj.néolo gﬂumss ¥y 7001
B fim fm Masche Abr{:]e:Umqgen Besandet Konkav Besandet Konkav Besandet Konkav
38 x 38 1000 x 2026 . . . .
0 38 x 38 1000 x 3055 . . . .
38 x 38 1220 x 3055 o . . .
38 x 38 1000 x 2026 o .
8 38 x 38 1000 x 3055 o
38 x 38 1220 x 3055 °
19x19 198 x 2026 o
19x19 198 x 3055 o
19x19 312 x 2026 o
19x19 312 x 3055 O
19x19 1000 x 2026 o
19x19 1000 x 3055 U
19x19 1000 x 2026 . . . . .
0 19x19 1000 x 3055 . . . . .
19x19 1220 x 3055 o o . .
19x19 1000 x 2026 o .
8 19x19 1000 x 3055 . .
19x19 1220 x 3055 o . .
0 26 x 26 1000 x 3075 3 .
50 x 50 1220 x 3055 o
: 50 x 50 1220 x 3660 o
BESANDETE GFK-VOLLROSTE
3838 1000 x 3055 . I | |
GFK-STUFEN MIT BESANDETER ANTRITTSKANTE
38 x 38 800 x 275 o .
38 x 38 1000 x 275 . .
38 x 38 1000 x 350 . o
19x19 800 x 275 o .
19x19 1000 x 275 o .
19x19 1000 x 350 o .
GFK-WINKELPROFILE
Abmessungen Lénge Griin Grau Beige
Stéirke in mm in mm in mm - RAL 6010 - RAL 7035 - RAL 1001
30 x 30 3000
6 50 x 50 3000

RINGGUMMIMATTE STANDARD

Héhe in mm

(M Erstgenanntes Maf3 = Tragstabrichtung

Abmessungen
in mm

1000 x 1500
800 x 1200
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BLECHPROFILROSTE
ROSTE PS-CRANT
Lénge in mm Breite in mm Héh;/mi:&rke Verzinkt Roh
120 50/ 2 .
180 50/ 2 . .
240 50/ 2 ° o
300 50/ 2 . .
360 50/ 2 o o
480 50/ 2 . .
ROSTE PS-PERF
200 50/ 2 o °
250 50/ 2 . o
300 50/ 2 . .
ROSTE PS-OFF
200 50/ 2 . .
250 50/ 2 o o
300 50/ 2 ° o
ROSTE PS-OVA
200 50/ 2 ° o
250 50/ 2 . .
300 50/ 2 o o
ROSTE PS-FERM
200 50/ 2 ° o
4020 250 50/ 2 o o
300 50/ 2 . .
VERZINKTE STUFEN PS-CRANT
800 300 50/ 2 o
1000 300 50/ 2 o
1200 300 50/ 2 o
VERZINKTE STUFEN PS-PERF
300 50/ 2 °
300 50/ 2 .
300 50/ 2 .

> LAGER
PROGRAMM
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In der Lach 10
D-66271 Kleinblittersdorf

Tel.: +49 (0)68 05/91 39 25-0
Fax: +49 (0)68 05/91 39 25-2
Email: gei@gei-gitterroste.de

WWW.GEI-GITTERROSTE.DE

Konzeption: www.popup-studio.fr - Abbildungen sind nicht verbindlich

Urheberecht Fotos: GEI, Yvon Meyer, Drone Images Solutions, Shutterstock, iStockphotos
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