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IRCO Hochleistungs-Mehrkanal-Lademagazin

PROFImat
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IRCO Mehrkanal-Lademagazin
ecoPROFI

Hochstleistung beim Drehen von der Stange. Hochste Schnittge-

schwindigkeiten durch geschlossenen, 6ldurchfluteten Fiihrungskanal.

Perfekte Laufruhe fiir hochste Drehprazision.

® Optimale Flexibilitat durch 8 (6) wahlbare @-Bereiche mit
Schnellwechselautomatik

® Produktionsbasis fiir rationelles, auftragshezogenes und
wirtschaftliches Drehen bei wechselnden LosgroBen

Werkstoff-@: 5 bis 130 mm
Werkstofflangen:
3000/4000/6000 (10 000) mm
andere Langen auf Anfrage

IRCO Einkanal-Lademagazin

Das Lademagazin mit dem idealen Preis-Leistungs-Verhéltnis fiir

Drehereien und Zulieferunternehmen. Kompaktbauweise mit seitlicher

Beladung und 2-Stufen-Ladetechnik.

® Startversion mit 3 Fiihrungskanalen mit Schnellwechselautomatik
zur spateren Erweiterung auf 6

® Hochsteife Gehdusekonstruktion

® Sichere Verarbeitung rotationssymmetrischer Profilwerkstoffe

® Auch als Langdrehversion lieferbar

Werkstoff-@: 5 bis 50 mm
Werkstofflangen:
3000/4000/6000 mm
andere Langen auf Anfrage

SiMag

Einkanal-Lademagazin fiir das Prazisionsdrehen von der Stange.
Oldurchflutung, Zentrierliinette und hochverschleiBfest ausgeklei-
dete Fiihrungskanéle bieten optimale Laufruhe und Entlastung der
Maschinenspindel.

® Kanalwechsel erfolgt manuell mit schneller Cliptechnik

® Baulange kaum langer als Stangenlange

® Prazises Positionieren ohne Anschlag

® Optimal fiir mittlere bis groBe Lose

IRCO Hochleistungs-Einkanal-Lademagazin
Mamba

Werkstoff-@: 5 bis 130 mm
Werkstofflangen:
3000/4000/6 000 mm
andere Langen auf Anfrage

IRCO Zweikanal-Lademagazin

Ideal fiir mittlere bis groBe LosgréBen.

Kurze Umriistzeiten, einfaches Handling

Weiterentwickelte Oldurchflutung

Sicheres Nachladen im Automatikbetrieb

Neues Schnellwechsel-Fiihrungssystem

Modulares Bevorratungssystem

Prozesssichere Zufiihrung von rotationssymmetrischem Profilmaterial
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Rundmaterial-@: 5 bis 70 mm
Stangenlangen:
3200/4200/6200 mm

Maximale Laufruhe, hydrodynamische Lagerung, 360 © geschlossene Fiihrungskanéle

MiMo 1

Fiir Langdreher und Kurzdreher. Ideal fiir kleine und mittlere LosgroBen.

Langdreher: Kurzdreher:
Werkstoff-@: 3 bis 36 mm Werkstoff-@: 5 bis 36 mm
Elektronische Spindelsynchronisation Stopper

Teleskopsystem Kombiliinette

Werkstofflangen: 3 000 /4 000 mm
Reststiicklangen: bis 600 mm

Verlangerung der Drehmaschinenspindel

Bei der Linettenfiihrung handelt es sich um die Verlangerung der
Maschinenspindel zur Endenbearbeitung bzw. Nachbearbeitung
langer Werkstiicke.

® Verfahrbare selbstzentrierende Prazisionsliinetten pneumatisch betatigt

(optional Laufrollen aus Kunststoff fiir empfindliche Oberflachen)
® Zentralschmierung der Liinetten
® Fihrungsrollen zentral verstellbar (optional motorisch)

Werkstoff-@: 20 bis 150 mm
Werkstiicklangen: bis 6 000 mm

® Einfacher Wechsel der Spindeleinsatzrohre durch Langsverschiebung der Linettenfiihrung
© Manuelle Ladedffnung zum Einlegen des Werkstiickes (optional motorische Ladedffnung)

IRCO Multi-Universal-Kurzstangen-Ladeautomat

ILS-MUK 100

IRCO Kompakt-Kurzstangen-Ladeautomat
ILS-KUL

Prozesssichere Zufiihrung von rotationssymmetrischen und runden Stan-

gen bis 104 mm Werkstoff-@. Ideal fiir Bearbeitungs- und Drehzentren.

® Zufiihrung und prozessintegrierte Werkstiickpositionierung durch
ILS-Servoantriebstechnik

® Zuverlassige Fiihrung der Werkstiicke durch jeweils passende
IRCO Spindeleinsatzrohre

© Ideal fiir das automatische Laden von Profilwerkstoffen

© Bendtigt keinen Druckluftanschluss

Werkstoff-@: 6 bis 104 mm
Werkstofflangen: 1 200/ 1 600 mm
andere Langen auf Anfrage

IRCO Werkstiick-Ladeautomat
ILS-RBL

Medizintechnik, Schmuckindustrie, verarbeiten der Reststiicke
von Mehrspindel- sowie Langdrehmaschinen

® Geringer Platzbedarf wegen kompakter Bauform

Einfachste Bedienung durch Grafik Touch Display

LED Lichtband signalisiert den Betriebszustand

Minimaler Energieverbrauch, kein Luftanschluss erforderlich
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Prozesssicherer Betrieb durch optimierten Vereinzelungs- und Ladezyklus

Rundmaterial-@: 4 bis 50 mm
Stangenlangen: 100 bis 1 200 mm
max. Werkstofflangen durch
Spindellange begrenzt

Kurze Nachladezeiten dank hoher Eilganggeschwindigkeiten bis 90 m/Minute

IRCO Drehmaschinen-Entladeautomat
ILS-REX

Die perfekte Losung, um kurze oder lange Werkstiicke, Sdgezuschnitte
und Halbfertigteile durch die Spindel zu laden.

® Schnelles Umriisten auf andere Werkstiick-Durchmesserbereiche

® Kontrollierte Werkstiickzufiihrung und Positionierung gegen
Anschlag oder anschlagfrei

® Grafik-Display mit Touchscreen
® Schnittstelle zur Maschine
© Mit Rutsche (RBL) oder Taktband (TBL) lieferbar

Werkstiick-@: max. 80 / 100 mm
Werkstiicklangen: 800 / 1 200 mm
andere Langen auf Anfrage

IRCO Entlademagazin

Vollautomatische Prazisionsentladung kurzer oder langer Werkstiicke
ohne Maschinenstopp/Tiiroffnung.

Diese schonende Entladetechnik eignet sich fiir Einspindel-Dreh-
maschinen ohne Reitstock und fiir Gegenspindel-Drehmaschinen bei
denen die Entladung durch das Spindelrohr der B-Spindel erfolgt.

® Werkstiickschonender, axialer Zugriff auf die Drehteile
© Mit Rutsche (REX) oder Taktband (TEX) lieferbar

Werkstiick-@: 80 / 100 mm
Werkstiicklangen: 800/ 1 200 mm
andere Langen auf Anfrage

SiMag ERV

ITS

Zur Entladung langer Werkstiicke (bis 10 m) aus Gegenspindel-
Drehmaschinen.

® Axialverschiebung

® Optional mit Taktband

® Teleskopverbindung und Kanale sind 6ldurchflutet
® Werkstiickschonende Entladung

IRCO Bundlader
IBU

Rundmaterial-@: 5 bis 80 mm
Stangenlangen: 2 000/ 3 000/ 4 000
6000 (10 000) mm

und speichern.

® 220V Anschluss ist ausreichend

erforderlich

Material-@: 6 bis max. 76 mm
Materiallange: 10 bis max. 180 mm
Maximales Teilegewicht: 4,5 kg

Empfindliche Werkstiicke schonend transportieren

® Keine Verkniipfung mit der Drehmaschine

® Max. Ladegewicht 250 kg (gleichmaBig verteilt)

® Radialverschiebung
® Vereinzelung der Stangen
® Maximale Zuladung 3,0 t

Rundmaterial-@: 20 bis 80 mm
Stangenlangen:
3000/4000/6000mm



Liinettencenter MONO
mit Ladeportal fiir automa-
tische Be- und Entladung

Das LF-Center MONO basiert auf der bewahrten Liinettenfiih-
rung LF-AUTO und ist das ideale Lade- und Fiihrungssystem

bei der Endenbearbeitung langer zylindrischer Werkstticke.

Das LF-Center MONO eignet sich durch die groBe Werkstiickbe-

vorratung auf dem Beladetaktband fiir den mannarmen Betrieb.

Werkstoff-@: 20 bis 125 mm
Werkstofflangen: bis 6 000 mm

Zubehor

Liinettencenter DUO

mit zwei verkniipften
Liinettenfiihrungen

Das LF-Center DUO besteht aus zwei gegenlaufig positionierten
Liinettenfiihrungen LF-AUTO, die von einem integrierten Portal

beladen werden. Diese Anordnung ist ideal fiir die zeitgleiche
Endenbearbeitung mit zwei Drehmaschinen.

Werkstoff-@: 20 bis 125 mm
Werkstofflangen: bis 6 000 mm

Liinettencenter ROTO
fiir beidseitige Endenbearbei-
tung auf einer Drehmaschine

Das LF-Center ROTO ermdglicht die beidseitige Endenbearbei-

tung mit nur einer Drehmaschine. Der vollautomatische Ablauf
sichert einen hocheffizienten, mannarmen Betrieb. Der modu-

lare Aufbau erlaubt die gezielte Anpassung an Drehmaschinen
und Fahrsténderbearbeitungszentren.

Werkstoff-@: 20 bis 125 mm
Werkstofflangen: bis 6 000 mm

Spindeleinsatzrohre

Die Voraussetzung fiir optimale Drehergebnisse sind entspre-
chend abgestimmte Spindeleinsatzrohre.

Breuning IRCO liefert die einbaufertigen Spindeleinsatzrohre
fiir alle Drehmaschinentypen und fiir alle Anwendungsfalle.

Individuelle Spindeleinsatzrohre fiir das
Prézisionsdrehen von der Stange

Weiteres Zubehor

Spannhiilsen und Lagerungen mit VKK sind wichtige Fiihrungs-
elemente bei IRCO Lademagazinen.

Breuning IRCO hat standig eine groBe Auswahl dieser Kompo-
nenten auf Lager und stellt somit kiirzeste Lieferzeiten sicher.
Lagerung mit Spannhiilse Lagerung mit VKK

Verlangerung Kiihimittel-Auffangbehalter

Die Verléngerung des KihImittel-Auffangbehélters dient als
Spritz- und Eingreifschutz bei verlangerten Spindeleinsatz-
rohren. Auch diese Bauteile liefert Breuning IRCO auf den
jeweiligen Anwendungsfall abgestimmt.
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Speziell angepasste Verlangerungen
KahImittel-Auffangbehalter
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Spannhiilse mit Auswerferkreuz
zum Entladen von Rohren

Entladeschieber mit Druckstiick
zum Entladen von Vollmaterial

Fiihrungskanale

Fiihrungskanéle sind das Herzstiick eines jeden Lademagazins
und sind somit sehr wichtig fiir beste Drehergebnisse.

Breuning IRCO liefert Fiihrungskanale fiir die Lademagazine
der Baureihen PROFImat, ecoPROFI und SiMag mit unterschied-
lichen Durchmessern.
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Fiihrungskanéle
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Entladerohr
zum Entladen kurzer Werkstiicke

Optionale Spindelverldangerung fiir Drehmaschinen und Bearbeitungszentren

Spindelverlangerung

IRCO Werkstiickbeladestation
ILS-MUK IV WBS

Verlangerung der Spindel auf 1 600 mm
3500 U/min <@ 75
2500 U/min > @ 75

und Rollenliinette

Auch bei Profilmaterial méglich

Verlangerung der Spindelldnge durch Spindeleinsatzrohre

Firr Werkstoffstangen die langer sind als die Spindel

IRCO Werkstiick-Ladeautomat
ILS-TBL

Press, Ziehrohlinge oder kurze Bauteile

Schnelle Beladezeit durch die Spindel

uneingeschrankt méglich

Mit Fordertopf oder Rutsche oder Taktband

Individuelle Anpassung an verschiedene Werkstiickgeometrien
Integration in ein Standard-Ladesystem, Stangenbetrieb

IRCO Drehmaschinen-Entladeautomat
ILS-TEX

Die perfekte Lésung, um kurze oder lange Werkstiicke, Sagezuschnitte
und Halbfertigteile durch die Spindel zu laden.
® Schnelles Umriisten auf andere Werkstiick-Durchmesserbereiche

@ Kontrollierte Werkstiickzufiihrung und Positionierung gegen
Anschlag oder anschlagfrei

® Grafik-Display mit Touchscreen
® Schnittstelle zur Maschine
® Mit Rutsche (RBL) oder Taktband (TBL) lieferbar

Werkstiick-@: max. 80 / 100 mm
Werkstiicklangen: 800 / 1 200 mm
andere Langen auf Anfrage

Vollautomatische Prazisionsentladung kurzer oder langer Werkstiicke
ohne Maschinenstopp/Tiiroffnung.

Diese schonende Entladetechnik eignet sich fiir Einspindel-Dreh-
maschinen ohne Reitstock und fiir Gegenspindel-Drehmaschinen bei
denen die Entladung durch das Spindelrohr der B-Spindel erfolgt.

® Werkstiickschonender, axialer Zugriff auf die Drehteile
@ Mit Rutsche (REX) oder Taktband (TEX) lieferbar

Werkstiick-@: 80 / 100 mm
Werkstiicklangen: 800/ 1 200 mm
andere Langen auf Anfrage



Technologieberatung durch den Hersteller _
Fiir die Prozessoptimierung durch perfekt abgestimmte Belade- C I eve r d re h e n

und Entladetechnologien — inshesondere fiir Drehmaschinen - - - q
aber auch bei Bearbeitungszentren — bietet Breuning IRCO — a utomatISCh d u rCh d Ie Spl ndel E
eine vielseitig fundierte Anwendungskompetenz durch tiber %
>0 ehre Efshung. beladen und entladen .,
Um die oft 'versteckten’ Ressourcen einer Maschinen-Vollauto- <
matisierung nutzen zu kénnen, empfehlen wir das rechtz’b\g'ge ;
Gesprach mit unseren Technologieberatern.— = s i %
—— I . Kurt Breuning IRCO Maschinenbau GmbH

Weitere Informationen bietet unsere Website: Im Maurer 15
breuning-irco.de 71144 Steinenbronn

DEUTSCHLAND >

[ == Fon: +49 7157 52860 1
Fax: +49 7157 528655
technologie@breuning-irco.de

Technische And

breuning-irco.de





