
MASCHINENBAU FÜR DIE OBERFLÄCHENBEARBEITUNG

STRAHLANLAGEN



• Breite Palette an trockenen 
Strahlverfahren

• Objektive und kundenorientierte 
Beratung

• Strahlmittel kann frei entsprechend  
der Anforderungen des Werkstückes  
ausgewählt werden

• Änderung der Strahlparameter schnell 
und unkompliziert

FLEXIBILITÄT

• Sicherheitskonzepte sowie sicherheitstechnische  
Ausstattung weit über geltende Normen hinaus

• Weitreichende Automatisierung zum Schutz der Bediener
• Steuerung und Überwachung aller Baugruppen im  

zentralen Schaltschrank

SICHERHEIT

• Frequenzgeregelte Antriebe und Strahlmittelrück- 
gewinnung sparen Zeit und Geld

• Energiesparende Steuerungen schalten nur benötigte  
Antriebe ein 

• Unterschiedlichste Transportmöglichkeiten zur  
Optimierung des Arbeitsflusses

EFFEKTIVITÄT

• Verwendung hochwertiger Materialien in der Produktion 
sowie bei Schutzauskleidungen der Strahlkammern

• Zukaufteile von namhaften Herstellern
• Fernwartungsmodul zur raschen Fehlerbehebung

QUALITÄT

Oberflächen-
bearbeitung 
auf höchstem 
Niveau

STRAHLANLAGEN

... vom Entwurf 

... bis zur
Inbetriebnahme.

Die Erweiterung unserer neuen 
Produktionshalle in Kloczew schafft 
ideale Bedingungen zur Stärkung 
unserer Produktionskapazitäten.

Ein moderner Maschinenpark ge-
währleistet konstante Qualität und 
sorgt für gute Arbeitsbedingungen.
Im SciTeeX Democenter können 
sich Kunden einen Überblick über 
das für sie jeweils günstigste und 
effektivste Strahlverfahren ver-
schaffen. Entsprechende Versuche 
mit eigenen Werkstücken sind je-
derzeit möglich.

UNSERE FERTIGUNG
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STRAHLHALLEN SCHLÜSSELFERTIG FÜR 
JEDE WERKSTÜCKGRÖSSE

für konstruktiv komplizierte und große Werkstücke bzw. 
häufig wechselnde Dimensionen. 

GEEIGNET

EXTRA
HEFT

Unsere Strahlhallen Typ BLASTLUX und 
CABILUX bestechen durch ein wider-
standsfähiges und kompaktes Gehäuse 
sowie ein zeitgemäß modernes Design.

Die Anlagen können so konzipiert werden, 
dass keine Fundamente notwendig und 
Erweiterungen dank modularen Aufbau 
jederzeit möglich sind. 

Ein vollflächiger Rückförderboden ge-
währleistet geringe Stillstandzeiten und 
erhöht die Produktivität. Umfangreiche 
Ausrüstungsmöglichkeiten wie Bediener-
plattform, Transportwagen und Elektro-
kettenzug erleichtern die Handhabung 
des Bedieners ohne die Arbeitssicherheit 
zu vernachlässigen. 

Eine kombinierte Anlage für Strahlen und 
thermisches Aufspritzen lässt bei heutigen 
Oberflächenanforderungen kaum Kun-
denwünsche offen.

4 5



ROLLENBAHN
STRAHLANLAGEN

für Werkstücke mit wiederkehrender Geometrie wie 
Bleche und Profile. Aber auch Schweißkonstruktio-
nen und Kleinteile werden optimal bearbeitet.

Rollenbahnstrahlanlagen sind unerlässlich, wenn 
es um das Strahlen von Blechen und Profilen geht. 
SciTeeX Anlagen erreichen problemlos den Rein-
heitsgrad Sa2.5 und erfüllen alle Anforderungen des 
Umweltschutzes. 
Ein hohes Maß an Arbeits- und Betriebssicherheit in 
Kombination mit einer einfachen Bedienung der An-
lage sorgt für ein reproduzierbares und gleichblei-
bend gutes Strahlergebnis. 
Die Integration in andere Verfahren wie Konservie-
rungssysteme ist leicht und unkompliziert. Spezielle 
Quertransporte fördern den Materialfluss und struk-
turieren den Arbeitsablauf im Unternehmen.

Kostengünstig große Mengen unterschiedlichster 
Strukturen und Materialien strahlen zeichnet diesen 
Strahlanlagentyp aus. Exakt eingestellte und ausge-
richtete Schleuderräder sowie die voreingestellte 
Bewegung der Gehänge während des Strahlvorgan-
ges decken so gut wie jeden Winkel ab und garantie-
ren ein hervorragendes Strahlbild. 

Je nach Werkstück liefern wir das passende Strahl-
gehänge dazu. Durchlaufanlagen können via Hän-
gebahn mit weiteren Verfahren wie Lackieren oder 
Pulverbeschichtung verbunden werden.

HÄNGEBAHN
STRAHLANLAGEN

GEEIGNET

um in kürzester Zeit chargenweise 
Kleinteile sowie große, einzelne Werkstücke 
optimal und kostengünstig allseitig zu strahlen.

GEEIGNET

EXTRA
HEFTE
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Die SciTeeX Gitterbandstrahlanlage verbindet die 
Vorzüge einer Rollenbahnstrahlanlage mit dem 
Strahlen von Massenkleinteilen sowie Brenn- oder 
Laserzuschnitten. 

Selbst komplizierte Gussteile werden aufgrund der 
Anordnung der Schleuderräder optimal gestrahlt. 
Die Bestückung der Anlage ist einfach und bequem 
für den Bediener.

GITTERBAND
STRAHLANLAGEN

Durch das Strahlen der natürlichen Steine wird eine
entsprechende Rutschfestigkeit hergestellt.
  
Weiterer Aspekt beim Strahlen von Natursteinen ist 
das Herausarbeiten der Struktur und der minerali-
schen Bestandteile.

Diese geben dem Werkstück das edle Aussehen.

BETONSTEIN
STRAHLANLAGEN

für Werkstücke mit wiederkehrender Geometrie, 
die für herkömmliche Rollenbahnen aufgrund des 
Rollenabstandes zu klein sind. 

GEEIGNET

zum Strahlen von Oberflächen 
wie Beton, Marmor, 
Granit und Stein

GEEIGNET
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Parameter / Typ AH300 AH350 AH450

Durchmesser 300 mm 350 mm 450 mm

Umdrehung 2950 rpm 2950 rpm 2950 rpm

Abwurfgeschwindigkeit 70 m/sek 78 m/sek 82 m/sek

Schaufeln pro Turbine 6 Stück 8 Stück 8 Stück

Antriebsleistung 4,0 - 7,5 kW 5,5 - 22,0 kW 15,0 - 45,0 kW

SCHLEUDERRAD RatioJet AH

Das RatioJet AH besteht im We-
sentlichen aus einem Körper aus 
Stahl mit eingepassten, auswech-
selbaren Schutzplatten aus gehär-
tetem Werkzeugstahl.
Sämtliche strahlmittelführende 
Verschleißteile im Schleuderrad 
sind aus gehärtetem Werkzeug-
stahl gefertigt. Der Strahlwinkel 
kann vom Schaltschrank aus ma-
nuell oder Programm gesteuert 
(Memoryfunktion) entsprechend 
der Werkstückgeometrie einge-
stellt werden. 

Die Staubfilteranlage sorgt für saubere Abluft und 
einen umweltfreundlichen Strahlraum, der den  
geforderten Standards gerecht wird. Der Staubge-
halt in der Abluft beträgt weniger als  4 mg/m3. 

Das Belüftungssystem, das den bei der Oberflächen-
behandlung entstehenden Staub aus dem Strahl-
raum entfernt, sorgt für geeignete Arbeits- und 
Sichtbedingungen für den Bediener.

STAUBFILTER
ANLAGEN

Einfaches Stecksystem  
ohne Schrauben
Frequenzgeregelt
Robust und langlebig

Antriebsleistungen von 4,0 
bis 45,0 kW sorgen für effi-
ziente Strahlleistungen und 
vergleichsweise hohe Strahl-
mittel-Durchsatzmengen bei 
niedrigen elektrischen An-
schlussleistungen. 

Das Schleuderrad kann zu War-
tungsarbeiten auf der Strahl-
mittel-Einlaufseite komplett 
geöffnet werden. Das Aus-
wechseln der Verschleißteile ist 
dadurch sehr einfach.

10 11



©
  r

an
g

-d
e

si
g

n
.d

eSciTeeX Deutschland GmbH 
Buchholzstraße 26
D-06618 Naumburg / Saale
info@sciteex.de, www.sciteex.de
+49 (0)3445 - 237404

Strahlen ist ein erster Schritt in der Ober-
flächenbearbeitung. Informieren Sie sich 
über unsere Beschichtungsanlagen !

Pulverbeschichtungskabinen 
und Einbrennöfen

Wasch- und Entfettungsanlagen Lackier- und Trocknungsanlagen


