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Liebe Kundinnen und Kunden!

Die Additive Fertigung entwickelt sich immer mehr vom Prototypenbau, Uber
den Vorrichtungsbau hin zu einer wirtschaftlichen Alternative fur Kleinserien
und ersetzt hierbei sehr oft spanabhebende Verfahren. Mit dem EL-40 und dem EL-140
haben wir unsere Produktfamilie erneuert, um diese Veranderungen weiter voran zu
treiben und Ihnen das richtige Werkzeug fur Ihre Herausforderungen an die Hand zu
geben.

Auch im Bereich der Materialien merkt man, dass die Industrie erwachsen wird.
Mit unseren 15 technischen Kunststoffen sind wir deutlicher Marktfuhrer. Jedoch
gibt es inzwischen viele Materialspezialisten mit Sonderlésungen, die wir nicht
alle abdecken kénnen. Deswegen erneuern wir nochmals unser Versprechen,
dass Sie bei unseren Maschinen das Beste aus beiden Welten erhalten. Einerseits
geprufte und zertifizierte Materialien und andererseits ein offenes System, mit
dem Sie auch die Materialien von Drittanbietern verarbeiten kénnen.
Unser Team und wir freuen uns darauf, Sie bei der Industrialisierung der
Additiven Fertigung zu unterstUtzen.

Kevin Griesmayr Markus Kaltenbrunner
Geschaftsfuhrer GeschaftsfUhrender Gesellschafter
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v Faserverstarkt

v Flammhemmend

v UV-bestandig

v/ Uber 200°C temperaturbestandig
v/ Elektrostatisch dissipativ

v/ Lebensmitteltauglich

v/ Abriebsfest

v/ Chemikalienbestandig

v Industriegerate
v/ Beheizter Bauraum
v Materialvielfalt

v/ Produktion in AT \
v offenes Materialsystem

v/ Alle Technologien

v/ Bauteilauslegung

v/ Baugruppenmontage
v/ Finishing

%

EVO-TECH

EVOLUTION TECHNOLOGY

v/ Direkt vom Hersteller
v/ Bis zu 5 Jahre Garantie

v/ Deutscher Telefonsupport
v/ Servicetechniker in

AT, DE, HU, CZE, RO, SVK

v/ Individuelle Kunststoffe
v/ Sondermaschinenbau
v/ Systemintegration

v/ Durch Wissen Produktivitat steigern
v/ Schulung direkt durch den Hersteller
v/ Mehrstufiges Schulungssystem



EL-140 EL-1040

PRINTING REALITY PRINTING REALITY

EL-40

PRINTING REALITY

EL-1040
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Made in Austria

v/ Kauf direkt beim Hersteller &Q}v
i v’ Schnelles Service in lhrer Nahe 0(’)
i v Know How Transfer durch EVO-tech Academy \e



Produktvergleich Keyfeatures

Offenes System

~ EL-1040 Mit unseren EVO-lizer 3D Druckern bieten wir
@ o[ ] oo Ih.ner? das Beste aus zwei Welten. Einerseits. haben
wir ein offenes System, welches vollen Zugriff auf
1 S i alle Parameter gibt und es Ihnen erlaubt eigene
n Materialien zu verwenden. Andererseits bieten wir
l o j Ihnen eine Vielzahl an eigenen Materialien, inklusi-
I Qe ve getesteten Parametern.
P — & I - v/ Gute vordefinierte Parametersatze
1 v/ Unabhangigkeit vom Hersteller
‘ J‘ v/ Geringere Materialkosten
L — 1 I v/ Deutlich glinstigere ,Total Cost of Ownership”
L L v/ Offene Bauteilprogrammierung
l | | v/ (a.36.000¢€ Ersparnis an Materialkosten in 8 Jahren

24.970€ 69.720€ Preis auf Anfrage

exkl. Mwst. exkl. Mwst. Beheizte und getrocknete Filamentkammer
Viele Filamente nehmen Uber die Umgebung Luftfeuchtig-
keit auf, was zu deutlich schlechteren Druckergebnissen, bis
hin zu Druckabbrichen fuhren kann. Mit unserer Trock-
nungskammer und integrierten Sensoren, behalten Sie die
Feuchtigkeit stets im Auge und steigern somit die Qualitat

|lhrer Bauteile!

Druckraum: 400 x 260 x 400 mm Druckraum: 570 x 450 x 570 mm Druckraum: 1.300 x 1000 x 800 mm
Druckvolumen: 1040 Liter

Druckbetttemperatur: bis 160°C

Druckvolumen: 140 Liter
Druckbetttemperatur: bis 160°C

Druckvolumen: 40 Liter
Druckbetttemperatur: bis 150°C

Dusentemperatur: bis 360°C Dusentemperatur: bis 420°C Dusentemperatur: bis 420°C

Innenraumheizung: bis 60°C Innenraumheizung: bis 100°C Innenraumheizung: bis 100°C

Automatische XYZ Vermessung Automatische XYZ Vermessung Automatische XYZ Vermessung

v/ Bessere Bauteilqualitat

Closed Loop Achssystem Closed Loop Achssystem Closed Loop Achssystem

v/ Hohe Reproduzierbarkeit

BT T O S EREeT v/ Weniger Verschnitt bei bis zu 10 KG Filament

Filament-Run-0ut-Sensor Filament-Run-0ut-Sensor

Materialerkennung Materialerkennung Materialerkennung

Filamenttrocknung Filamenttrocknung Filamenttrocknung

Filamentspulengrofie: 1 bis 10 KG Filamentspulengrofie: 1 bis 10KG Filamentspulengréfie: 1 bis 10KG

1.300 x 1.000 x 800 mm

Losliches Supportmaterial Losliches Supportmaterial Losliches Supportmaterial

Zwei unabhangige DUsen Zwei unabhangige DUsen 4 unabhangige Dusen

M bis XXL Druckflache

Disenreinigungsstation
Ihre Bauteile werden nicht auf Sand errichtet,

DuUsenreinigungsstation Dusenreinigungsstation

Copymode Copymode Copymode sondern auf einer plangefrasten Aluminiumplatte,
Webcam Webcam Webcam die wiederum auf einem gefrasten Stahlrahmen
Wasserkuhlung Wasserkuhlung montiert ist.
Vakuumspanntisch optional optional Vakuumspanntisch
Magnetisches Spannsystem Magnetisches Spannsystem Magnetisches Spannsystem v’ Bauteile groRer als eine Europalette werden Realitat
; : ; v/ Wahl zwischen Magnet- und/oder Vakuumspannsystem
Peak Leistungsaufnahme: 2.700 Watt |§ Peak Leistungsaufnahme: 4.500 Watt Peak Leistungsaufnahme: 9.500 Watt _ZWl 9 U _ /. uumsp Y
— . - : — - ¢/ Beheizte Bauplattform minimiert den Verzug
Durchschnittliche Leistungsauf- Durchschnittliche Leistungsauf- Durchschnittliche Leistungsauf- ) ) ) o . )
nahme: 900 Watt nahme: 1.300 Watt nahme: 4.000 Watt v Kgme Bindung an ein proprietares Oberflachenmaterial
: ; : : eines Herstellers
Elektrischer Anschluss: 230 Volt Elektrischer Anschluss: 400 Volt Elektrischer Anschluss: 400 V 16 A abgesichert v Kluges Langenausdehnungskonzept, um die Verformung

Gewicht: ca. 1.500 KG

Gewicht: ca. 1770 KG Gewicht: ca. 500 KG beim Erhitzen zu minimieren




Keyfeatures

Vollautomatische XYZ Kalibrierung
Durch einen integrierten Werkzeuglangensensor
— konnen wir nicht nur die Dusenhéhe, sondern auch

Oozingstation fur tropf—freien Dualdruck : I:: 4 noch die X und Y Abweichungen der Disen zueinan-

Die Oozingstation verhindert das Auslau- der und zum Druckbett bestimmen.

fen von Material aus der inaktiven DuUse,
wahrend die aktive DUse druckt. Dies beugt
dem sogenannten 0ozing (F3denziehen
und Tropfen an den Bauteilen) vor.

Vollautomatische Kalibrierung fur mehr Komfort

Hohe Prozesssicherheit

Hohe Reproduzierbarkeit

Keine Testdrucke nach DUsenwechsel

v/ Sehr gute Oberflachenqualitat beim Dual-Druck mehr notwendig

v/ Hohe Reproduzierbarkeit Bessere Dual-Druckergebnisse

SN S«

v/ Keine Materialzersetzung in der DUse Bis zu 121 Messpunkte

v/ Deutlich weniger Reinigungsaufwand
v/ Klrzere Druckzeiten

Kugelumlaufspindel, Linearfuhrungen
und verstarkte Riemen

Reproduzierbarkeit und Stabilitat beginnt neben der
Konstruktion bei der richtigen Auswahl der Achs-
komponenten. Im 3D Druck kommt neben der Grof3e
und Dynamik noch die Temperaturbestandigkeit und
Langenausdehnung hinzu. Mit THK haben wir einen
industriellen Partner, der dies garantieren kann.

Grof3e Materialvielfalt

0b ESD, weich, hart, UV oder hitzebestandig - Mit unseren
15 Materialien haben wir immer die passende Filamentlo-
sung fur Sie. Sollte dies mal nicht so sein, kdnnen Sie dank
unserer offenen Systeme jederzeit auf Filamente von
Drittanbietern zuruckgreifen.

v Vordefinierte Parametersitze v/ Positionierung im Hundertstelbereich

v Wartungsarm und verschleil3fest
v/ Kaum Backlash-Effekt

v/ Industriestandard garantiert Ersatzteilverfligbarkeit
Uber Jahrzehnte

v/ Erprobte Filamente
v/ 1bis 10KG Spulen

v/ Zitat Marketing: Sehen einfach super aus
v’ Closed-Loop Antriebssystem

Bis zu 7.200 Watt bringen die
Innenraumheizung zum Gluhen

Bei Kunststoffverarbeitung im Allgemeinen und im 3D
Druck Schweil3prozess im Besonderen sind die Prozes-
stemperaturen, sowie die kontrollierbare Abkuhlung
des Bauraumes fur ein hervorragendes Ergebnis aus-
schlaggebend.

Im EL-1040 sorgen 6 Innenraumheizungen mit jeweils
1.200 Watt fur eine vergleichsweise sehr schnelle und
homogene Erwarmung des Bauraums.

Bis zu 4 DUsenk6pfe

Steigern Sie Ihre Produktivitat mit bis zu 4 gleichzeitig
verwendbaren DUsenkdpfen, sowie die damit verbun-
denen Ausstof3- und Materialkombinationsmoglichkei-
ten.

v/ Paralleler Druck von 4 gleichen Bauteilen
-> Reduktion der Druckzeit auf ein Viertel

v/ Kombination von verschiedenen Disendurchmessern
-> Feine Oberflachenqualitat fur AuRenwand und
schneller Ausstof3 fur die Fullung

v/ Weniger RUstzeiten bei der regelmaRigen

Verwendung von verschiedenen Materialien v/ Reproduzierbare Ergebnisse

v/ Deutlich weniger Schwund und Verzug
v/ Hohere Bauteilfestigkeit

v/ Kombination von bis zu 4 Materialien in
einem Druckjob




15 x EVO-plastics — der Siegeszug
In der Additiven Fertigung.

Mit unseren Maschinen haben Sie die Mdaglichkeit, technische Kunststoffe mit verschiedensten Eigenschaf-
ten, von schwer entflammbar Uber hoch UV-bestandig bis zu hochtemperaturbestandig, einzusetzen. Das
l6sliche Supportmaterial ermdéglicht es Ihnen, hochkomplexe Bauteile zu fertigen und einfach zu entstut-
zen. DarUber hinaus entwickeln wir gerne mit Ihnen gemeinsam Materialien nach lhren individuellen An-
forderungen. Unsere 3D Drucker sind auch mit verfugbaren Spezialmaterialien anderer Hersteller kompati-
bel. Einige unserer Materialien sind auch auf 10 kg Filamentrollen erhaltlich, um Verschnitt und RUstzeiten

Zu verringern.
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ABS-CF (Acrylnitril-Butadien-Styrol Carbonfaser)

02

Hohe Festigkeit, schéne Oberflache

ABS-FR (Acrylnitril-Butadien-Styrol Fire Retardant)

03

Schwer entflammbares ABS, entwickelt fur den Maschinenbau
und die Elektroindustrie

ABS-ESD (Acrylnitril-Butadien-Styrol ESD)

04

Elektrostatisch dissipativer (energieaufnehmender) Kunststoff, Einsatzgebiet
in der Elektronikindustrie und in der Verarbeitung von Pulver

ABS (Acrylnitril-Butadien-Styrol)

05

Vielseitige Nachbearbeitungsmaglichkeiten (Schleifen,
Lackieren, Kleben, Fillern)

TPE (Thermoplastisches Elastomer)

06

Thermoplastisches Elastomer mit einer Shore-Harte von 85 A,
ideal geeignet fUr elastische oder abdichtende Teile

PA-CF (Polyamid Carbonfaser)

0/

Carbonfaser verstarktes Polyamid fur hohe
spezifische Festigkeit & Steifigkeit

Iglidur

08

Hohe Abriebsfestigkeit, Einsatz bei bewegten Teilen

PLA (Polylactid)

Kompostierbares Biopolymer, leicht glanzende Oberflache,
wird eingesetzt im Design- und Architekturbereich

EVOEPLASTICS

HIGH PERFORMANCE ADDITIVE POLYMERS

0S

ASA (Acrylester-Styrol-Acrylnitril)

10

Hohe UV- und Witterungsbestandigkeit, eingesetzt
im AufRenbereich

SUPP (Supportmaterial)
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11

Auswaschbares Supportmaterial, wird benotigt um Hinter-
schneidungen und Uberhange fertigen zu kénnen

PPS (Polyphenylensulfid)

12

Hohe Chemie- und Temperaturbestandigkeit bis 200°C, hohe elektrische
Durchschlagsfestigkeit, nur mit Hochtemperaturduse einsetzbar

PET (Polyethylenterephthalat)

13

Lebensmitteltaugliches Polymer, Einsatz in der Verarbeitung
und Verpackung von Lebensmittel

PC (Brandhemmendes Polycarbonat)

14

Gunstige Alternative fur die Luftfahrt- und Bahnin-
dustrie. Zulassung in Arbeit

ULTEM 9085* (PEl-Polyetherimid)

15

Hochleistungspolymer aus der Luftfahrt.
Zulassung in Arbeit

ULTEM 1010* (PEI-Polyetherimid)

16

Hochleistungspolymer aus der Luftfahrt.
Zulassung in Arbeit

Kundenspezifische Entwicklungen

1/

Gerne entwickeln wir mit Ihnen fur Ihre Anforderungen abgestimmte
Materialien, kontaktieren Sie uns - office@evo-tech.eu

Industriestandard 1,75 mm

Der EVO-lizer bietet als offenes System hochste Flexibilitat beim verwendeten
Material und ist kompatibel mit allen 1,75 mm Filamenten anderer Hersteller
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EVO-TECH

EVOLUTION TECHNOLOGY

Wir stehen Ihnen gerne zur Verfigung

EVO-tech - Osterreich
Gahberggasse 9a
4861 Schorfling am Attersee, Osterreich

EVO-tech - Deutschland
Friedrich-Ebert-Straf3e 9-11
41352 Korschenbroich, Deutschland

www.evo-tech.eu

Osterreich | +43 7662 384 00 | office@evo-tech.eu
Deutschland | +49 2161 62 25 128 | office@evo-tech.eu




