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Liebe Kundinnen und Kunden!

Die Additive Fertigung entwickelt sich immer mehr vom Prototypenbau, über
den Vorrichtungsbau hin zu einer wirtschaftlichen Alternative für Kleinserien  

und ersetzt hierbei sehr oft spanabhebende Verfahren. Mit dem EL-40 und dem EL-140 
haben wir unsere Produktfamilie erneuert, um diese Veränderungen weiter voran zu 
treiben und Ihnen das richtige Werkzeug für Ihre Herausforderungen an die Hand zu 

geben.

Auch im Bereich der Materialien merkt man, dass die Industrie erwachsen wird.
Mit unseren 15 technischen Kunststoffen sind wir deutlicher Marktführer. Jedoch
gibt es inzwischen viele Materialspezialisten mit Sonderlösungen, die wir nicht
alle abdecken können. Deswegen erneuern wir nochmals unser Versprechen,

dass Sie bei unseren Maschinen das Beste aus beiden Welten erhalten. Einerseits
geprüfte und zertifizierte Materialien und andererseits ein offenes System, mit

dem Sie auch die Materialien von Drittanbietern verarbeiten können.
Unser Team und wir freuen uns darauf, Sie bei der Industrialisierung der

Additiven Fertigung zu unterstützen.
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Made in Austria

EL-1040   
P R I N T I N G  R E A L I T Y    

EL-40 
 P R I N T I N G  R E A L I T Y

EL-140 
P R I N T I N G  R E A L I T Y



Produktvergleich

EL-140

Druckraum: 570 x 450 x 570 mm

Druckvolumen: 140 Liter

Druckbetttemperatur: bis 160°C

Düsentemperatur: bis 420°C

Innenraumheizung: bis 100°C

Automatische XYZ Vermessung

Closed Loop Achssystem

Filament-Run-Out-Sensor

Materialerkennung

Filamenttrocknung

Filamentspulengröße: 1 bis 10KG

Lösliches Supportmaterial

Zwei unabhängige Düsen

Düsenreinigungsstation

Copymode

Webcam

Wasserkühlung

Vakuumspanntisch optional

Magnetisches Spannsystem

Peak Leistungsaufnahme: 4.500 Watt

 Durchschnittliche Leistungsauf- 
nahme: 1.300 Watt

Elektrischer Anschluss: 400 Volt

Gewicht: ca. 500 KG

EL-1040

Druckraum: 1.300 x 1000 x 800 mm

Druckvolumen: 1040 Liter

Druckbetttemperatur: bis 160°C

Düsentemperatur: bis 420°C

Innenraumheizung: bis 100°C

Automatische XYZ Vermessung

Closed Loop Achssystem

Filament-Run-Out-Sensor

Materialerkennung

Filamenttrocknung

Filamentspulengröße: 1 bis 10KG

Lösliches Supportmaterial

4 unabhängige Düsen

Düsenreinigungsstation

Copymode

Webcam

Wasserkühlung

optional Vakuumspanntisch

Magnetisches Spannsystem

Peak Leistungsaufnahme: 9.500 Watt

 Durchschnittliche Leistungsauf- 
nahme: 4.000 Watt

Elektrischer Anschluss: 400 V 16 A abgesichert

Gewicht: ca. 1.500 KG

69.720€ Preis auf Anfrage
exkl. Mwst.

EL-40

Druckraum: 400 x 260 x 400 mm

Druckvolumen: 40 Liter

Druckbetttemperatur: bis 150°C

Düsentemperatur: bis 360°C

Innenraumheizung: bis 60°C

Automatische XYZ Vermessung

Closed Loop Achssystem

Filament-Run-Out-Sensor

Materialerkennung

Filamenttrocknung

Filamentspulengröße: 1 bis 10 KG

Lösliches Supportmaterial

Zwei unabhängige Düsen

Düsenreinigungsstation

Copymode

Webcam

-

-

Magnetisches Spannsystem

Peak Leistungsaufnahme: 2.700 Watt

 Durchschnittliche Leistungsauf- 
nahme: 900 Watt

Elektrischer Anschluss: 230 Volt

Gewicht: ca. 170 KG

24.970€
exkl. Mwst.

Offenes System

  �Gute vordefinierte Parametersätze

  Unabhängigkeit vom Hersteller

  Geringere Materialkosten 

  Deutlich günstigere „Total Cost of Ownership“

  Offene Bauteilprogrammierung

  ca. 36.000€ Ersparnis an Materialkosten in 8 Jahren

Mit unseren EVO-lizer 3D Druckern bieten wir 
Ihnen das Beste aus zwei Welten. Einerseits haben 
wir ein offenes System, welches vollen Zugriff auf 
alle Parameter gibt und es Ihnen erlaubt eigene 
Materialien zu verwenden. Andererseits bieten wir 
Ihnen eine Vielzahl an eigenen Materialien, inklusi-
ve getesteten Parametern.

Keyfeatures

Beheizte und getrocknete Filamentkammer

  �Bessere Bauteilqualität

  Hohe Reproduzierbarkeit

  Weniger Verschnitt bei bis zu 10 KG Filament

Viele Filamente nehmen über die Umgebung Luftfeuchtig-
keit auf, was zu deutlich schlechteren Druckergebnissen, bis 
hin zu Druckabbrüchen führen kann. Mit unserer Trock-
nungskammer und integrierten Sensoren, behalten Sie die 
Feuchtigkeit stets im Auge und steigern somit die Qualität 
Ihrer Bauteile!

M bis XXL Druckfläche

  �Bauteile größer als eine Europalette werden Realität

  Wahl zwischen Magnet- und/oder Vakuumspannsystem

  Beheizte Bauplattform minimiert den Verzug 

  Keine Bindung an ein proprietäres Oberflächenmaterial 
     eines Herstellers

  Kluges Längenausdehnungskonzept, um die Verformung   
     beim Erhitzen zu minimieren

Ihre Bauteile werden nicht auf Sand errichtet, 
sondern auf einer plangefrästen Aluminiumplatte, 
die wiederum auf einem gefrästen Stahlrahmen 
montiert ist.

400 x 260 x 400 mm

570 x 450 x 570 mm

1.300 x 1.000 x 800 mm



Keyfeatures

Oozingstation für tropffreien Dualdruck

Bis zu 7.200 Watt bringen die 
Innenraumheizung zum Glühen

Bis zu 4 Düsenköpfe

Kugelumlaufspindel, Linearführungen 
und verstärkte Riemen

  �Sehr gute Oberflächenqualität beim Dual-Druck

  Hohe Reproduzierbarkeit

  Keine Materialzersetzung in der Düse 

  Deutlich weniger Reinigungsaufwand

  Kürzere Druckzeiten

  �Reproduzierbare Ergebnisse

  Deutlich weniger Schwund und Verzug

  Höhere Bauteilfestigkeit 

  Paralleler Druck von 4 gleichen Bauteilen 
     -> Reduktion der Druckzeit auf ein Viertel

  Kombination von verschiedenen Düsendurchmessern  
     -> Feine Oberflächenqualität für Außenwand und    
         schneller Ausstoß für die Füllung

  Weniger Rüstzeiten bei der regelmäßigen  
     Verwendung von verschiedenen Materialien

  Kombination von bis zu 4 Materialien in  
     einem Druckjob

  �Positionierung im Hundertstelbereich

  Wartungsarm und verschleißfest

  Kaum Backlash-Effekt

  �Industriestandard garantiert Ersatzteilverfügbarkeit 
     über Jahrzehnte

  Zitat Marketing: Sehen einfach super aus

  Closed-Loop Antriebssystem

Die Oozingstation verhindert das Auslau-
fen von Material aus der inaktiven Düse, 
während die aktive Düse druckt. Dies beugt 
dem sogenannten Oozing (Fädenziehen 
und Tropfen an den Bauteilen) vor.

Bei Kunststoffverarbeitung im Allgemeinen und im 3D 
Druck Schweißprozess im Besonderen sind die Prozes-
stemperaturen, sowie die kontrollierbare Abkühlung 
des Bauraumes für ein hervorragendes Ergebnis aus-
schlaggebend. 
Im EL-1040 sorgen 6 Innenraumheizungen mit jeweils 
1.200 Watt für eine vergleichsweise sehr schnelle und 
homogene Erwärmung des Bauraums.

Steigern Sie Ihre Produktivität mit bis zu 4 gleichzeitig 
verwendbaren Düsenköpfen, sowie die damit verbun-
denen Ausstoß- und Materialkombinationsmöglichkei-
ten.

Reproduzierbarkeit und Stabilität beginnt neben der 
Konstruktion bei der richtigen Auswahl der Achs-
komponenten. Im 3D Druck kommt neben der Größe 
und Dynamik noch die Temperaturbeständigkeit und 
Längenausdehnung hinzu. Mit THK haben wir einen 
industriellen Partner, der dies garantieren kann.

Große Materialvielfalt

  �Vordefinierte Parametersätze

  Erprobte Filamente

  1 bis 10KG Spulen 

Ob ESD, weich, hart, UV oder hitzebeständig - Mit unseren 
15 Materialien haben wir immer die passende Filamentlö-
sung für Sie. Sollte dies mal nicht so sein, können Sie dank 
unserer offenen Systeme jederzeit auf Filamente von  
Drittanbietern zurückgreifen.

Vollautomatische XYZ Kalibrierung

  �Vollautomatische Kalibrierung für mehr Komfort

  Hohe Prozesssicherheit

  Hohe Reproduzierbarkeit 

  Keine Testdrucke nach Düsenwechsel 
     mehr notwendig

  Bessere Dual-Druckergebnisse

  Bis zu 121 Messpunkte

Durch einen integrierten Werkzeuglängensensor 
können wir nicht nur die Düsenhöhe, sondern auch 
noch die X und Y Abweichungen der Düsen zueinan-
der und zum Druckbett bestimmen.



15 x EVO-plastics – der Siegeszug
in der Additiven Fertigung.
Mit unseren Maschinen haben Sie die Möglichkeit, technische Kunststoffe mit verschiedensten Eigenschaf-
ten, von schwer entflammbar über hoch UV-beständig bis zu hochtemperaturbeständig, einzusetzen. Das 
lösliche Supportmaterial ermöglicht es Ihnen, hochkomplexe Bauteile zu fertigen und einfach zu entstüt-
zen. Darüber hinaus entwickeln wir gerne mit Ihnen gemeinsam Materialien nach Ihren individuellen An-
forderungen. Unsere 3D Drucker sind auch mit verfügbaren Spezialmaterialien anderer Hersteller kompati-
bel. Einige unserer Materialien sind auch auf 10 kg Filamentrollen erhältlich, um Verschnitt und Rüstzeiten 
zu verringern.
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PPS (Polyphenylensulfid)ABS-FR (Acrylnitril-Butadien-Styrol Fire Retardant)

ABS-ESD (Acrylnitril-Butadien-Styrol ESD)

TPE (Thermoplastisches Elastomer)

Hohe Chemie- und Temperaturbeständigkeit bis 200°C, hohe elektrische 
Durchschlagsfestigkeit, nur mit Hochtemperaturdüse einsetzbar

Schwer entflammbares ABS, entwickelt für den Maschinenbau 
und die Elektroindustrie

Elektrostatisch dissipativer (energieaufnehmender) Kunststoff, Einsatzgebiet 
in der Elektronikindustrie und in der Verarbeitung von Pulver

Thermoplastisches Elastomer mit einer Shore-Härte von 85 A, 
ideal geeignet für elastische oder abdichtende Teile
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PET (Polyethylenterephthalat)

ABS-CF (Acrylnitril-Butadien-Styrol Carbonfaser)

Iglidur

PLA (Polylactid)

Kundenspezifische Entwicklungen

Industriestandard 1,75 mm

Lebensmitteltaugliches Polymer, Einsatz in der Verarbeitung 
und Verpackung von Lebensmittel

Hohe Festigkeit, schöne Oberfläche

Hohe Abriebsfestigkeit, Einsatz bei bewegten Teilen

Kompostierbares Biopolymer, leicht glänzende Oberfläche, 
wird eingesetzt im Design- und Architekturbereich

Gerne entwickeln wir mit Ihnen für Ihre Anforderungen abgestimmte 
Materialien, kontaktieren Sie uns – office@evo-tech.eu

Der EVO-lizer bietet als offenes System höchste Flexibilität beim verwendeten 
Material und ist kompatibel mit allen 1,75 mm Filamenten anderer Hersteller 

➔

ABS-CF

10 SUPP (Supportmaterial)
Auswaschbares Supportmaterial, wird benötigt um Hinter-
schneidungen und Überhänge fertigen zu können

SUPP

01

PA-CF (Polyamid Carbonfaser)
Carbonfaser verstärktes Polyamid für hohe  
spezifische Festigkeit & Steifigkeit

02

ABS (Acrylnitril-Butadien-Styrol)
Vielseitige Nachbearbeitungsmöglichkeiten (Schleifen, 
Lackieren, Kleben, Fillern)

 

TPE
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ULTEM 9085* (PEI-Polyetherimid)
Hochleistungspolymer aus der Luftfahrt.
Zulassung in ArbeitULTEM

06

PC (Brandhemmendes Polycarbonat) 
Günstige Alternative für die Luftfahrt- und Bahnin-
dustrie. Zulassung in Arbeit

09 ASA (Acrylester-Styrol-Acrylnitril)
Hohe UV- und Witterungsbeständigkeit, eingesetzt 
im Außenbereich

08

ULTEM 1010* (PEI-Polyetherimid)
Hochleistungspolymer aus der Luftfahrt. 
Zulassung in ArbeitULTEM

PC
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SCHÖRFLING
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ŠAĽA

BUDAPEST

ODORHELLEN

Österreich	       | +43 7662 384 00          |  office@evo-tech.eu
Deutschland   | +49 2161 62 25 128       |  office@evo-tech.eu
Service  	      | +43 7662 384 00 – 20  |  support@evo-tech.eu

Wir stehen Ihnen gerne zur Verfügung

EVO-tech - Österreich
Gahberggasse 9a
4861 Schörfling am Attersee, Österreich

EVO-tech - Deutschland
Friedrich-Ebert-Straße 9-11
41352 Korschenbroich, Deutschland

www.evo-tech.eu

NIEDERLASSUNG

VERTRIEBSPARTNER

MÖNCHENGLADBACH

KARLSRUHE


