
Effizienz und Präzision in der Fluidtechnik



50 Jahre ZOEBL: 1962 – 2012
Im Jahr 2012 blicken wir mit Stolz auf 50 Jahre Firmen­
geschichte zurück.In diesen fünf Jahrzehnten ist viel
passiert und unser Unternehmen hat sich seit seiner
Gründung durch Heinz Zoebl im Jahr 1962 stark verändert:
es ist gewachsen, hat im Laufe der Zeit immer mehr neue
Produkte ins Lieferprogramm aufgenommen, vielfach zu
kompletten Systemen konfiguriert und dadurch neue
Kundenkreise erobert. Inzischen leitet seine Tochter Inge 
den Familienbetrieb.
Das 50­jährige Firmenjubiläum feierten wir zusammen mit
unseren Mitarbeitern und langjährigen Geschäftspartnern
und bedankten uns mit einem großen Fest für ihre
Unterstützung und ihr Vertrauen!

Ihre Zufriedenheit ist unser Programm.
Das sich unser Familien­Unternehmen seit den 60er­
Jahren erfolgreich auf dem Markt der Hydraulik und
Fluidtechnik bewährt, hat gute Gründe: Unser engagiertes
Team setzt sich für die Kunden ein. Wir sehen uns nicht
als reines Handels­Unternehmen, sondern vor allem als
Dienstleister. Dienst am Kunden heißt: Wir finden die
richtige Lösung für spezielle Aufgabenstellungen.

Guter Rat spart Zeit und Geld.
Unser Kundendienst beginnt vor dem Kauf. Mit einer Fach­
Beratung von ausgebildeten Technikern und Spezialisten,
die wissen, wovon sie reden. Schon im Projektstadium
können Sie mit unserer Unterstützung rechnen und die
Anforderungen mit uns definieren. So finden unsere und
Ihre Experten genau das, was Sie brauchen. Kein Detail ist
zu klein, keine Aufgabe zu groß, um nicht optimal gelöst
zu werden.

Speziell gefertigte Lösungen.
Unsere Techniker erarbeiten konstruktive Detaillösungen
und bauen komplexe Systeme nach Maß – je nach Anfor­
derung, kundenspezifisch. Das ist der wichtigste Teil
unserer Tätigkeit, die Ingenieursleistung: Aus der Vielfalt
der Hersteller und Produkte Sonderanfertigungen und
Typen zu fertigen, die auf kleinstem Raum die höchste
Leistung erbringen. Hydraulik mit hohem Wirkungsgrad.
Fluidtechnik mit äußerster Präzision. Dafür sind wir
bekannt. Sie bekommen bei ZOEBL alles rund um Fluid­
technik und Hydraulik: Von Normbauteilen, Hydraulik­
Zylindern und Einzel­Komponenten aus dem Katalog bis
hin zum speziell konstruierten Aggregat.

Der Weg vom Hersteller zur Anwendung.
Wir arbeiten nur mit renommierten Herstellern zusammen
und kennen die Produkte in­ und auswendig. Das kommt
Ihnen zu Gute. Denn bei uns können Sie sicher sein, dass
alles funktioniert – in der Anwendung. Wir haben den
direkten Draht zu den Herstellern im In­ oder Ausland. Sie
sparen Verhandlungen, lange Wege, bürokratische Hürden.
Bei uns kaufen Sie rasche Lieferung, sichere Qualitäts­
Standards und kompetentes Service mit ein. Automatisch.

Garantiert schnelle Lieferung.
Wir kürzen ­ manchmal recht lange ­ Lieferzeiten der
Hersteller ab, indem wir die wichtigsten Produkte ständig
auf Lager halten. Das garantiert Ihnen, dass Sie oft schon
nach wenigen Stunden das benötigte Teil haben und Ihre
Maschinen reibungslos weiterlaufen können. In bewährter
Präzision und Qualität.

Mensch und Maschine.
Maschinen arbeiten so gut wie die Menschen damit
um gehen. Wir legen deshalb den Schwerpunkt auf enge
Zusammenarbeit, auf individuelle Beratung und Lösungen
und sehen in Präzision und Qualität unsere Verantwortung.
Das gilt von der ersten Skizze bei der Planung über die
Montage bis zur Endprüfung und Inbetriebnahme der
Systeme.

Kontaktieren Sie uns! Wir sind für Sie da:
T +43 2243 20 400
F +43 2243 20 400 (-93)
office@zoebl.co.at, www.zoebl.co.at

Zoebl: Effizienz und Präzision in der Fluidtechnik
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ZAHnRADPuMPEn unD -MOTORE

PUMPen & MOTOre

ZAHnRADPuMPEn MIT ALuGEHäuSE

Betriebsdruck: bis 250 bar
Fördervolumen: 0,16 – 200 cm³/U (9 Baugrößen: BG 0 – BG 4)
Drehzahl min/max: 300 – 9.000 U/min

Verschiedenste Flanschbauformen, auf Wunsch mit eingebautem Druckbegrenzungsventil, 
Stromregler, Vorzugsstromteiler oder mit Lagersupport.

Serie Silent Plus 2PS
Geringe Lärmentwicklung durch Schrägverzahnung der Räderpaare und stark verminderte Pulsation 
des Förderstroms. Die Geräuschverminderung kann durch Verwendung einer elastischen Kupplung in 
Verbindung mit Dämpfungselementen auf dem Pumpenträger noch weiter verbessert werden.
Weitere Vorteile: hoher volumetrischer Wirkungsgrad, reduzierte Ölerwärmung.
Erhältlich in Baugröße 2, als Einzel­ oder Mehrfachpumpen, jeweils mit verschiedenen Antriebswellen 
und verschiedenen Arten von Anbauflanschen.

Betriebsdruck: 130 – 250 bar
Spitzendruck: 170 – 300 bar
Fördervolumen:  4,1 – 30 cm³/U
Drehzahl min/max:  400 – 4.000 U/min

ZAHnRADPuMPEn MIT STAHLGuSSGEHäuSE

6 Baureihen (Monopumpen), in Modularbauweise auch als Doppel­ und Mehrfachpumpen lieferbar 
(mit gemeinsamem Sauganschluss oder saugseitig getrennt) 
Für gleichbleibende Drehrichtung oder Links­ und Rechtslauf

Betriebsdruck:  bis 290 bar
Fördervolumen:  10 – 150 cm³/U
Flanschbauformen:  2­Loch 13 DIN
 3­Loch DIN/UNI
 4­Loch ISO (Standard/Short, SAE B)

Serie PG 330 (Pulsar)
Betriebsdruck:  bis 280 bar
Fördervolumen:  23 – 80 cm³/U
Drehzahl min/max:  450 – 3.000 U/min

Lieferbar als Pumpe, Motor, Mehrfachpumpe oder Mengenteiler. 
Für höchste Standzeiten unter rauen Betriebsbedingungen.

Einzel­ und Mehrfachpumpen: Antriebswelle wahlweise mit Konus, Nutenwelle oder zylindrisch
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MOTORE

variables oder fixes Fördervolumen: 7 – 65 cm³/U
max. Betriebsdruck: 430 bar
Drehzahl min/max: 500 – 6.000 U/min (unter Last)

Für offenen und geschlossenen Kreislauf.
Montageflansche: SAE 2­Loch, ISO 4­Loch oder Flansche mit Lagern für Radantriebe
Wellenenden: Zahnwelle, zylindrische oder verstärkte Passfederwelle
Die Regelung für Verstellpumpen und Motore erfolgt mechanisch, hydraulisch oder elektrisch.

AXIALKOLBEnPuMPEn unD -MOTORE

FLÜGELZELLEnPuMPEn

FLÜGELZELLEnPuMPEn

verschiedene Größen: 16 – 100 cm³/U
max. Betriebsdruck: 250 bar
Drehzahl min/max: 800 – 1.800 U/min

Montageflansche: ISO­ (Pumpengröße 2) und diverse SAE­Flansche 
Kombinationen zu Doppelpumpen: z.B. Primärpumpe­Flügelzellenpumpe, 
Sekundärpumpe­Zahnradpumpe. Angetrieben werden die Pumpen über glatte Passfederwellen, 
die konisch oder zylindrisch ausgeführt werden.

PuMPEn

variables Fördervolumen: 6 – 226 cm3/U
max. Betriebsdruck: 430 bar
Drehzahl min/max: 500 – 5.000 U/min (unter Last)

Für offenen und geschlossenen Kreislauf, kombinierbar zu Doppel­ und Dreifachpumpen, 
auch mit Zahnradpumpen der Gruppen 1 und 2.

ZAHnRADMOTORE In ALu- unD GuSSAuSFÜHRunG

Betriebsdruck: bis 280 bar
Schluckvolumen: 0,16 bis 90 cm3/U
Drehzahl min/max: 500 – 4.000 U/min

ZAHnRADPuMPEn unD -MOTORE
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STROMTEILER

SERIE BG – BH

Antriebselement:  Gerotor 
Schluckvolumen:  50 – 400 cm³/U 
max. Betriebsdruck: kontinuierlich 165 bar
 intermittierend 200 bar
max. Schluckvol.: 75 l/min

max. Drehzahl: 1.530 U/min
max. Drehmoment: kontinuierlich 300 Nm
 intermittierend 400 Nm
max. Leitung:  15 kW

Motore der Serie BG haben Schieberventile und Gerotor­Antriebselemente. 
Kostengünstige Motore „leichte Reihe“ für durchschnittliche Betriebsbedingungen.

SERIE BGM 

Antriebselement:  Gerotor 
Schluckvolumen:  13 – 50 cm³/U 
max. Betriebsdruck: kontinuierlich 140 bar
 intermittierend 175 bar
max. Schluckvol.: 25 l/min

max. Drehzahl: 1.935 U/min
max. Drehmoment: kontinuierlich 50 Nm
 intermittierend 83 Nm
max. Leitung: 3,3 kW

Motore mit Schieberventil und Gerotor­Antriebseinheit in Kompaktbauart und mit kleinen 
Schluckvolumina, geeignet für Anwendungen mit hohen Drehzahlen und kleinen Einbauräumen.

FLÜGELZELLEnPuMPEn

ZAHnRADSTROMTEILER

Betriebsdruck:  bis 280 bar
Schluckvolumen:  0,45 – 63 cm³/U (pro Kammer)
Drehzahl min/max:  500 – 2.500 U/min

Aufteilung des Zulaufstroms in zwei oder mehrere, gleich­ oder verschieden große Teile, 
Aufteilungsgenauigkeit ca. 98%. Aufteilung proportional zur Schluckmenge/Umdrehung.

RADIALKOLBEnSTROMTEILER

Betriebsdruck: kontinuierlich bis 240 bar / intermittierend bis 300 bar
Schluckvolumen: 30 – 3.000 cm³/U (pro Kammer)
Teilstrom pro Kammer: 28 – 500 l/min 

Lieferbar auch mit Ausgleichsblock und als Druckerhöher. Aufteilung des Zulaufstroms in zwei 
oder mehrere, gleich­ oder verschieden große Teile. Aufteilungsgenauigkeit je nach 
Betriebsbedingungen 99,0 – 99,3% (Serie MT) bzw. 99,2% – 99,6% (Serie MTL).

Stromteiler auf Ventilbasis: siehe Ventile, S.11

ORBITMOTORE
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ORBITMOTORE

SERIE HR

Antriebselement: Geroller
Schluckvolumen: 80 – 400 cm³/Umdrehung 
max. Betriebsdruck: kontinuierlich 205 bar 
 intermittierend 310 bar
max. Schluckvol.: 95 l/min

max. Drehzahl: 995 U/min
max. Drehmoment: kontinuierlich 885 Nm
 intermittierend 980 Nm
max. Leitung:  44,2 kW

Motore der Serie HR haben Roller Stator­Antriebselemente mit hydrostatisch ausgeglichenem 
Scheibenventil. Geeignet für hohe Leistung und Betriebsdrücke (bis 44,2 kW).

SERIE AR

Antriebselement: Geroller
Schluckvolumen: 50 – 400 cm³/Umdrehung 
max. Betriebsdruck: kontinuierlich 175 bar 
 intermittierend 190 bar
max. Schluckvol.: 80 l/min

max. Drehzahl: 970 U/min
max. Drehmoment: kontinuierlich 380 Nm
 intermittierend 520 Nm
max. Leitung:  15,7 kW

Geroller­Motor wie Serie BR, jedoch mit Rollenlagern und druckkompensierter Ventilplatte,  
geeignet für hohe radiale und axiale Wellenbelastung.

SERIE BR – BS

Antriebselement: Geroller
Schluckvolumen: 50 – 400 cm³/U
max. Betriebsdruck: kontinuierlich 175 bar 
 intermittierend 200 bar
max. Schluckvol.: 75 l/min

max. Drehzahl: 969 U/min
max. Drehmoment: kontinuierlich 612 Nm
 intermittierend 750 Nm
max. Leitung:  15 kW

 
Motore der Serie BR mit Schieberventil und Gerollerprinzip als Antriebseinheit.
Hoher Wirkungsgrad bei kompakten Abmessungen und schlanker Bauart, gleichförmige 
Drehbewegung bei hohem Startmoment (niedrigem Losbrechmoment).

SERIE HT

Antriebselement: Geroller
Schluckvolumen: 160 – 500 cm³/Umdrehung
max. Betriebsdruck: kontinuierlich 210 bar 
 intermittierend 250 bar
max. Schluckvol.: 150 l/min

max. Drehzahl: 780 U/min
max. Drehmoment: kontinuierlich 1.220 Nm
 intermittierend 1.370 Nm
max. Leitung:  40 kW

Roller Stator­Bauart wie Serie HR, jedoch bei Drücken bis 280 bar und Leistungen bis 40 kW  
geeignet für Anwendungen, wo hohes Drehmoment bei häufig auftretendem Lastwechsel,  
variablen Drehzahlen bzw. bei wechselnder Drehrichtung gefordert wird.
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RADIALKOLBEnMOTORE

MOTORE MIT VARIABLEM ScHLucKVOLuMEn (PV3)

min. Schluckvolumen: 120 – 240 cm³/U
max. Schluckvolumen: 340 – 690 cm³/U
Verstelleinrichtung:  hydraulisch gesteuert, für kontinuierlich veränderliches Schluckvolumen
Dauerbetriebsdruck: 200 – 250 bar
Spitzendruck:  400 – 500 bar
max. Drehzahlen:  bei min. Schluckvolumen: 900 – 1.200 U/min
 bei max. Schluckvolumen: 500 – 700 U/min
Spitzenleistung:  70 – 80 kW

MOTORE MIT uMScHALTBAREM ScHLucKVOLuMEn (2-SPEED-REIHE)

Durch Veränderungen der Kolbenfläche im Verhältnis 2 – 4,2
Steuerdruck:  20 – 30 bar
Spezifisches Drehmoment: 0,39 – 28,8 Nm/bar
max. Drehzahlen:  500 – 3.500 U/min

MOTORE MIT KOnSTAnTEM ScHLucKVOLuMEn

Gleichförmig hohes Drehmoment bei Drehzahlen ab 1 U/min, optimaler Wirkungsgrad
Zulässige Drücke: kontinuierlich: 250 bar
 intermittierend: 300 – 450 bar

GM-, S-, P- und GD-Serie (9 Kolben für extremen Rundlauf)
Dauerdrehmoment: 155 – 39.420 Nm
max. Drehzahlen: 150 – 1.000 U/min
Hubraum (Stahlguss): 40 – 12.000 cm³
Hubraum (Leichtbau): 40 – 1.000 cm³

Serie MW (Radmotore) 
Hubraum: 60 – 4.000 cm³
max. Drehzahlen: 80 – 1.300 U/min
kombinierbar mit Radnabengetrieben der Reihen G und K (mit diversen Bremsen, ...)
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VDM09

Qn: 75 l/min
Qmax: 90 l/min
Betriebsdruck: 280 bar
Anschlüsse:  G 1/2“

VDM8

Qn: 75 l/min
Qmax: 90 l/min
Betriebsdruck: 350 bar
Anschlüsse: G 1/2“, 3/4“

VDM6A

Qn: 45 l/min
Qmax: 60 l/min
Betriebsdruck: 370 bar
Anschlüsse: G 3/8“, 1/2“

VDM6

Qn: 45 l/min
Qmax: 60 l/min
Betriebsdruck:  350 bar
Anschlüsse: G 3/8“, 1/2“

MOnOBLOcKVEnTILE

Die weitestverbreitete, weil kostengünstigste 
Ventilbauart

Monoblockserien als Grundausstattung mit:
›  direktgesteuertem Druckbegrenzungsventil
›  Rückschlagventil in P (Eintritt)

Lieferbar mit:
1 – 7 Kolben/Elementen (1 – 5 Kolben für VDM8), 
Parallel­, Serien­ und Tandemschaltung, 
12 verschiedene Standardschiebertypen,
Druckweiter leitung, Kolben serienmäßig aus 
rostfreiem Stahl, gehärtet und verchromt = 
optimaler Korrosions schutz und hohe Standzeit, 
untereinander austauschbar, integrierte Hilfs­ 
und Sekundärventile, mit Rückschlagventil in 
P­Leitung, auf jeder Sektion bei VDM 8, 
serienmäßig zwölf verschiedene Betätigungsarten 

z.B.:
›  mechanisch (Handhebel oder Gestänge)
›  Betätigung von zwei Elementen durch einen 

Hebel (Kreuzhebel)
›  pneumatisch
›  hydraulisch
›  elektrisch
›  Seilzug

Als Sonderausstattung lieferbar:
›  Sicherheitshebel für VDM09
›  Microschalter
›  kombinierte elektrische und manuelle 

Betätigung (Magnet und Hebel)
›  Lastmomentbegrenzung (Sperrzylinder)
›  Hydraulische Entrastung „Kick out­Schaltung“ 
›  By­Pass­Ventil 12V=,24 V= (VDM6,VDM8)

WEGEVEnTILE FÜR MOBILHyDRAuLIK

VenTile
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WEGEVEnTILE FÜR MOBILHyDRAuLIK

6/2-WEGE-HyDRAuLIKWEIcHE

DN:  6 – 16 (DF), 4,6,10 (ADL/CDL)
Qn: 40 – 180 l/min (DF), 
 20 – 80 l/min (ADL/CDL)
Betriebsdruck:  315 bar (DF), 320 bar (ADL/CDL) 
Anschlüsse: G 3/8“, 1“ (DF), 3/8“, 1/2“, 3/4“ (ADL/CDL) 
Betätigung: manuell (Handhebel), 
 elektromagnetisch (=,~) (DF), (ADL/CDL)
 Steuerung mehrerer Verbraucher mit nur einem Hauptsteuerventil (DF)

VD6A

Qn: 45 l/min
Qmax: 60 l/min
Betriebsdruck: 350 bar
Anschlüsse: G 3/8“,1/2“
Hilfsventile: Schockabsorber 
 Nachsaugventile

VD8A

Qn: 75 l/min
Qmax: 90 l/min
Betriebsdruck: 350 bar
Anschlüsse:  G 1/2“, 3/4“ 
 M 22 x 1,5“ / M 27 x 1,5“
Hilfsventile: Schockabsorber, Nachsaug ventile,  
 Stromregler (nachträg­  
 licher Einbau möglich)

SAnDWIcH-/ PLATTEnBAuWEISE

Das modulare Konstruktionsprinzip erlaubt mit einer 
bisher unerreichten Vielfalt von Kombi nations­
möglichkeiten maßgeschneiderte Steuer blöcke aus 
Stan dard komponenten bis zu 8 Elementen.
Alle Typen
›  Parallelschaltung
›  Serienschaltung
›  Sperrschaltung
›  Kombination der 3 oben erwähnten Schaltungen
›  verschiedene Kolben für 13 verschiedene 

Schaltfunktionen
›  Federrückzug in Mittellage
›  Rasten in 1, 2 oder 3 Stellungen
›  doppeltwirkend, einfachwirkend, doppelt 

wirkend mit Schwimmstellung in einer Endlage 
oder Mittellage

›  vorgesteuerte oder direktgesteuerte 
Druckbegrenzungsventile

›  zusätzliche Druckbegrenzungsventile an den 
Arbeitsanschlüssen der Elemente

›  Stromregelventile in den Elementen
›  Microschalter zur Einschaltung des 

Antriebsmotors
›  Weiterleitungsanschluss zu weiteren 

Verbrauchern
›  Sperrmittelstellung (alle Anschlüsse in 

Mittellage verschlossen)
›  Betätigung von 2 Elementen durch einen Hebel 

(Kreuzhebel)
›  Fernbetätigung durch Bowdenzug
›  Fernbetätigung durch Elektromagnet, 

hydraulisch oder pneumatisch
›  Hydraulische Entrastung (Kick­out­Schaltung)
›  Zwischenplatten für den Zufluss einer zweiten 

Pumpe mit Überdruckventil
›  Zwischenplatte mit Rückflussanschluss
›  By­Passventil 12V=, 24V= (VD 6A, VD 8A)

VD 6A, VD 8A, VD 10A und VD 12A 
größere Bauhöhen ermöglichen den nachträglichen 
Einbau von Hilfsventilen (Schockabsorberventile, 
Nachsaugventile, kombinierte Schockabsorber­ 
und Nachsaugventile, Umschaltventile von doppelt 
  wirkend auf einfach wirkend).

VD12A

Qn: 180 l/min
Qmax: 240 l/min
Betriebsdruck:  280 bar
Anschlüsse:  G 3/4“, 1“
Hilfsventile:  Schockabsorber,Nachsaugventile,
 Stromregler

VD10A

Qn: 120 l/min
Qmax: 140 l/min
Betriebsdruck: 280 bar
Anschlüsse: G 3/4“, 1“
Hilfsventile:  Schockabsorber, Nachsaugventile,
 Stromregler 
 Auch als Proportional ventil 
 lieferbar.
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SPERRVEnTILE

Rückschlagventile 
Qmax: 320 l/min pmax: 450 bar

Gesteuerte Rückschlagventile, einfach- und doppeltwirkend 
Qmax: 100 l/min pmax: 350 bar

Wechselventile
Handbetätigte Absperrventile als Dreh­ oder Längsschieber, Absperrhähne oder Kegelsitzventile

DRucKVEnTILE

Druckbegrenzungsventile
Direktgesteuert, Differentialkolbenbauart
Qmax: 350 l/min   pmax: 450 bar
Druckminderventile
Mit oder ohne Rückfluss­Rückschlagventil
Qmax: 150 l/min pmax: 350 bar
Druckfolgeventile
Druckfolge­ (Zuschalt­ und Entlastungs­)Ventile mit oder ohne Rückfluss­Rückschlagventil:
Qmax: 250 l/min pmax: 350 bar

SERIE HPV 41-77-137

Qn: 140 – 240 – 330 l/min
Betriebsdruck: 300 – 300 – 350 bar
Anschlüsse: G 3/4“, 1“
 1 –10 Elemente 
Hilfsventile:  Schockabsorber und 
 Nachsaugventile

VDP08

Qn: 130 l/min
Betriebsdruck: 315 bar
Anschlüsse: G 1/2“, 3/4“
 1 – 8 Elemente 
Hilfsventile:  Schockabsorber und 
 Nachsaugventile

WEGEVEnTILE FÜR MOBILHyDRAuLIK

VEnTILE - ROHRLEITunGSGERäTE, cARTRIDGE-/BLOcKTEcHnIK

PROPORTIOnAL- unD LOAD-SEnSInG-TEcHnIK

Wegweisend innovatives Konzept, mit dem wesent­
liche technische Vorteile erreicht werden.

  Varianten für offenen Kreislauf mit 
Konstantpumpen und Regelpumpen

› Energieeinsparung: optimaler 
Wirkungsgrad,minimale Ölerwärmung besonders 
in Verbindung mit Regelpumpe

› Lastunabhängige Proportionalsteuerung bei 
gleichzeitiger Betätigung mehrerer Verbraucher

› Optimale Feinsteuerbarkeit (Meetering)
› Integrierter Stromregler im Eintrittselement bei 

Verwendung von Konstantpumpen
› Komplette Systemlösungen, z.B. inklusive elek­

trohydraulischer Fernsteuermodule und 
Elektronik­ Komponenten wie Verstärker, 
Joysticks, Potentiometer, usw.
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WEGEVEnTILE In PATROnEnBAuWEISE (cARTRIDGE)

Schieber- oder Sitzventile 
2/2­, 3/2­, 4/2­, 3/3­ und 4/3­Wegefunktion 
Qmax: 9 – 240 l/min  pmax: 350 bar

STROMTEILER

Qmax: 10 – 220 l/min  pmax: 280 bar

Gleichlaufblöcke mit integrierten Senkbremsventilen 
Qmax: 60 l/min   pmax: 350 bar

Zahnrad- und Radialkolbenstromteiler: siehe S.5

STROMREGELVEnTILE

Qmax: 4 – 285 l/min  pmax: 350 bar
Verstellung mit Handrad, Handhebel, Rändelschraube oder Sechskant.
Verstellung elektromagnetisch proportional (12V/24V=)
Mit eingebautem Überdruckventil und/oder Bypassentlastungsventil.

Stromregelventil für wechselnde Stromrichtung 
Qmax: 32 l/min    pmax: 245 bar

DROSSEL- unD DROSSELRÜcKScHLAGVEnTILE

Kegelsitz- oder nadeldrosselventile 
Qmax: bis 220 l/min  pmax: 400 bar

Bauformen: Einschraubpatronen (Cartridge), Rohrleitungseinbau (G 1/8“ – 2“),
Verstellung: Handrad, Sechskant, Micrometerschraube
Auch in Edelstahl erhältlich

VEnTILE - ROHRLEITunGSGERäTE, cARTRIDGE-/BLOcKTEcHnIK

SEnKBREMSVEnTILE (OVERcEnTERVEnTILE)

Einfach- oder doppeltwirkend 
Qmax: 380 l/min   pmax: 450 bar

Ausführungen für Wegeventile mit offener oder Sperrmittelstellung sowie in 
gegendruckunabhängiger Ausführung, z.B. für Regenerativkreislauf.
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InTEGRIERTE BLÖcKE (PATROnEnTEcHnIK)

Für Standard­ und Sonderanwendungen gemäß Kundenschaltplan oder ­zeichnung.

Vorteile:
› Platz­ und Gewichtseinsparung aufgrund der kompakten Bauart
› preiswerte Lösungen auch bei geringen Stückzahlen
› Reduktion von Montagekosten und Leckage­Risiken
› optisch verbessertes Erscheinungsbild durch den Wegfall aufwendiger Verrohung
› Effizienzsteigerung aufgrund reduzierter Staudrücke
› hohe Flexibilität durch kundenspezifische Konstruktionen
› Einsparung von Materialkosten

Werkstoffe: Stahl, Hydraulikguss und Alu; Edelstahl für spezielle Medien
Blockfertigung auf 3D­CAD­CAM Basis/CMC­Technik

FLAnScHBLÖcKE
z.B. Sonderventilblöcke, direkt angebaut an Pumpen und Motoren, 
höchste Regelpräzision und Effizienz bei geringstem Platz­ und Verrohrungsbedarf

BREMSVEnTILE (ScHOcKABSORBER)

Blöcke nur mit Überdruckventilen A  B, B  A, A,BT
Blöcke mit Überdruckventilen und Nachsaugventilen.

Von jeder Ventiltype viele Ausführungsformen zum Anbau an Zylinder und 
an die verschiedensten Typen von Ölmotoren. 
Qmax: 240 l/min  pmax: 350 bar 

VEnTILE - ROHRLEITunGSGERäTE, cARTRIDGE-/BLOcKTEcHnIK

REGEnERATIV-STEuERBLÖcKE
Mit integrierten Funktionen von 4/3­Wege­Schiebern, 
Folgeventil für Regenerativschaltung (ND/Eilgang ­ HD/Kriechgang) und Druckbegrenzung
Qmax: 100 l/min pmax: 250 bar 
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VEnTILE FÜR InDuSTRIEHyDRAuLIK

cETOP STROMREGELVEnTILE

Drosselrückschlagventile in Zwischenplatte: Type AM­QF zu­ oder Rückflussdrosselung in A, B 
oder A und B.
Stromregler für Plattenaufbau: Type QC 3
Stromregler in Zwischenplatten: Type AM­QC: AM­QC 2 Zweiwege­ und AM­QC 3 Dreiwegeregler.

cETOP SPERRVEnTILE

Rückschlagventile in Zwischenplatte: Type AM­UD in Leitung A, B, P oder T.
Gesteuerte Rückschlagventile in Zwischenplatte: Type AM­UP in Leitung A, B oder A und B.
Wechselventile in Zwischenplatte: Type AM­SH
Sperrventile für Leitungseinbau: Type VR, VRS, VRD Anschlussgewinde G 1/4“ – 1 1/2“

cETOP DRucKVEnTILE

Druckbegrenzungsventil in Grundplatte: Typen BM, BS oder BC in Verkettungssystemen für 
Druckbegrenzung in Leitung P.
Druckbegrenzungsventil in Zwischenplatte: Type AM­VM (A, B) Druckbegrenzung in A, B oder A und B, 
Entlastung zum Tank.
Druckminderventile in Zwischenplatte: Type AM­VR 
Druckfolgeventile in Zwischenplatte: Type AM­SD.

Druckbegrenzungsventil für Leitungseinbau und Plattenaufbau: Type VMP, Type VMP 10 (40 l/min), 
VMP 20 (80 l/min), VMP 30 (100 l/min), Type VMP 16 (150 l/min) und VMP 25 (350 l/min)

cETOP WEGEVEnTILE

Type AD 2 (NG 4), AD 3 (NG 6), AD 5 (NG 10) direkt gesteuert
Type AD 5 (NG 10), AD 7 (NG 16), AD 8 (NG25) vorgesteuert
2 oder 3 Stellungen, 1 oder 2 Magnete
Federrückzug, Raste, positive oder negative Überdeckung
über 50 verschiedene Schaltfunktionen

Betätigungsarten: Elektromagnet (12, 24, 48 V=, 24, 48, 220 V ~ sowie Sonderspannungen), 
Handhebel, mechanisch, hydraulisch, pneumatisch, selbstumschaltend (Oszillierventile)
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VEnTILE FÜR InDuSTRIEHyDRAuLIK

PROPORTIOnALTEcHnIK

Proportional-Wegeventile: Serie XD und XDP, NG 06 – 32
Bis NG 10 direktgesteuert, ab NG 12 vorgesteuert. Auf Wunsch mit Lagerückmeldung.

Proportional-Druckventile: Serie XP und XMP, NG 02 – 25 Druckbegrenzungs­ und Druckminder­
funktion in Cartridge, Modular­ oder Flanschbauweise, sowie für Rohrleitungsanschlüsse.

Proportional-Drosselventile und Stromregler: NG 06 – 16, Typen XQ und XQP

Proportional-Steuerblöcke: Anwendungsspezifische Kompaktlösungen in Monoblock­ oder 
Modularverkettungsbauweise.

MOnTAGEPLATTEn

Einzel­Basisplatten: Typen BS 3 (NG 6), BS 5 (NG 10)
Mehrfach­Basisplatten: Typen BM 3 (NG 6), BM 5 (NG 10) für Parallel­ und Serienschaltung.

Alle Basisplatten auch mit eingebautem Überdruckventil.

ELEKTROnIK

Verstärker im Gerätestecker für einen Proportionalmagneten
Oktalverstärker (für 8­poligen Relaissockel) und
Undekalverstärker (für 11­poligen Relaissockel) Type REM.
Eurosteuerkarten für offenen und geschlossenen Regelkreis Type SE.
Komplette Steuerungen im Einzelgehäuse oder im Steuerschrank.

SITZVEnTILE

Logikventile: DN 24342 NG 16 und NG 25
Kegelsitzventile: NG 03 – 12
Einfach­ oder doppeltwirkend
Patronenbauweise
CETOP­modulare Verkettungsblöcke
Zylinderanbauplatten

SAnDWIcH-/PLATTEnBAuWEISE

4/2 und 4/3 Wegeventile miteinander kombinierbar
Betriebsdruck: max. 250 bar
max. Durchfluss: 30 l/min Type CDC 3 (nur Gleichspannung!) 
 40 l/min Type CD 3 (alle Anschlussspannungen!)
Ventile auch mit Proportionalsteuerung Type CX 3 oder als druckkompensierte Version.
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AGGreGATe

KOMPAKTAGGREGATE

SERIE MH

Erweiterung der Aggregatebaureihe MC mit größerer Leistung, der Ölstrom wird direkt 
von der Pumpe in den Zentralflansch geleitet.
Fördervolumen: 4 – 25 cm³/U
Betriebsdruck: max. 280 bar
Behälter: 30 – 300 l (Nennvolumen)
Motore: 2,2 – 22 kW, 230 – 400 V Wechselstrom (einphasig und dreiphasig)

SERIE MW

Mit Reversierpumpen, für die Betätigung von doppeltwirkenden Zylindern
Fördervolumen: 0,25 – 1,2 cm³/U
Betriebsdruck: max. 220 bar
Behälter: 0,5 – 2 l (Nennvolumen)
Motore : 350 – 800 W, 12 und 24 V Gleichstrom, 180 – 750 kW, 230 – 400 V Wechselstrom 
 (einphasig und dreiphasig)

SERIE MR

Besonders kompakte Abmessungen
Fördervolumen: 0,25 – 1,2 cm³/U
Betriebsdruck: max. 220 bar
Behälter: 0,5 – 2 l (Nennvolumen)
Motore: 350 – 2.500 W, 12 und 24 V Gleichstrom, 180 – 750 kW, 230 – 400 V Wechselstrom 
 (einphasig und dreiphasig)

SERIE Mc, MK

für rationelle und wirtschaftliche Problemlösungen verschiedenster hydraulischer Automatisierungs­
aufgaben, hohe Flexibilität in der Anwendung und außergewöhnliche Zuverlässigkeit.
Fördervolumen: 0,25 – 9,8 cm³/U
Betriebsdruck: max. 250 bar
Behälter: 1 – 25 l (Nennvolumen)
Motore: 350 – 3.000 W, 12 und 24 V Gleichstrom , 0,18 – 5,5 kW, 230 – 400 V Wechselstrom 
 (einphasig und dreiphasig)
Neben einer Vielzahl von Kombinationen aus dem Standardprogramm, gibt es auch Sonderlösungen,
wie z.B. die Serie MK speziell für Verladerampen.
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HOcHDRucKSERIE EP

Gleichstrommotore mit direkt angeflanschter Pumpe, mit oder ohne Montagefuß.
Motore: 1,6 kW 12 VDC inkl. Startrelais, 2,2 kW 24 VDC inkl. Startrelais
Pumpen: 1,2 – 2,2 – 3,2 – 4,3 cm³/U

nIEDERDRucKSERIE

Für Hydraulikantriebe: bis 230 bar
Für Schmier­ und Fördertechnik: bis 25 bar
Pumpen aus Grauguss, unempfindlich gegen Verunreinigungen. 
Förderstrom: 1 – 1.000 l/min
Antriebsleistung: bis 55 kW
Zähigkeit: bis 10.000 cSt
Mit oder ohne angebautem Überdruckventil.
Besonders ruhiger Lauf durch geräuscharme Verzahnung.

SERIE FP

Neue und noch vielfältigere Aggregateserie
Fördervolumen: 0,25 – 9,8 cm³/U
Betriebsdruck: max. 290 bar je nach eingesetzter Pumpe
Behälter: 1 – 25 l (Nennvolumen)
Motore: 350 – 3.000 W, 12 und 24 V Gleichstrom, 0,18 – 5,5 kW 230 – 400 V Wechselstrom 
 (einphasig und dreiphasig)

KOMPAKTAGGREGATE

MOTOR-PuMPEnAGGREGATE
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SOnDERAGGREGATE

Für die verschiedensten Aufgaben in allen Industriezweigen mit:
›  Ventilständern, Ventiltischen,
›  regelbarem oder konstantem Förderstrom,
›  Ölbehälter beliebiger Größe,
›  HD/ND­Pumpenkombinationen,
›  verschiedenen Hilfsgeräten wie Kühler, Heizung, Speicher, Kontaktmanometer, etc.
›  Ölbehälter bis 15.000 l

unTERÖLAGGREGAT – SERIE cMI

Die wichtigste Eigenschaft dieses Aggregats ist, dass die Motor­Pumpe sich im Inneren des Tanks 
komplett im Öl befindet.
Vorteile im Vergleich zu konventioneller Bauart mit externen Motoren:
›  geringere Dimensionen, v.a. die Höhe, wodurch das Aggregat sehr kompakt ist
›  optimale Nutzung der Motorleistung dank der Kühlungskapazität des Öls
›  geringere Lärmentwicklung durch die Geräuschdämpfung der Pumpe im Ölbad und 

den Verzicht auf Motor­Ventilatoren.

Alle Arten von hydraulischen Schaltkreisen sind möglich. Die installierten Standard­Leistungen sind 
verfügbar bis 4 kW mit Pumpen der Gruppen 1 und 2.
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DRucKScHALTER

Kolbendruckschalter Baureihen DS 100, DS 300, DS 400 und DS 500
7 Schaltdruckbereiche: 5 – 600 bar
Auch in eigensicherer, ex­geschützter sowie mit Schlüssel absperrbarer Bauart lieferbar, 
alternativ für Rohrleitungsanschluss oder Flanschanschluss.
Type V 2 mit Skala und Rändelschraube zur Einstellung des Druckbereiches.

Membrandruckschalter Baureihe DS 800 
Schaltdruckbereiche: 0,2 – 15 bar

ÖLSTAnDSAnZEIGEGERäTE

Vertikale Ölstandsanzeiger Type SLV 75 bis SLV 210
Mittelabstand der Befestigungsschrauben: 75 – 254 mm
Mit Anzeige für min. und max. Ölstand
Type SLVT mit Thermometer 0 – 100° C
Type XL mit Metallschutzgehäuse

Ölstandsaugen Type SLnS G 1/4 bis SLnS M 40 x 1,5 
aus durchsichtigem Polyamidharz mit hoher Festigkeit für Temperaturen bis 100° C. Auch mit 
Aluminium­Gehäuse und Echtglassichtscheibe, weiters Hochdruckversion für bis zu 20 bar Überdruck.

PuMPEnTRäGER unD KuPPLunGEn

Zur Verbindung von Elektromotoren und Zahnradpumpen
Für Elektromotore: Bauform B5, Baugröße 71 – 225 
Für Zahnradpumpen: Baugrößen 0,5 – 4 
Mit konischer oder zylindrischer Welle

ÖLBEHäLTER

Aus schalldämpfendem Blech für 12 – 180 l Inhalt und aus Aluminium für 3 – 75 l ab Lager. 
Andere Normbehälter in verschiedenen Bauarten bis 1.000 l.

AGGREGATEZuBEHÖR

KOMPOnenTen

SPEIcHER

Aus geschmiedetem Stahl, sandgestrahlt
max. Temperatur: 90° C

Membranspeicher Type H
Gasvolumen: 0,15 – 3,8 l
max. Betriebsdruck: 210 bar    

Blasenspeicher Type HB
Gasvolumen: 1 – 49 l
max. Betriebsdruck: 350 bar

Kolbenspeicher
aus Stahl, Edelstahl oder Kunststoff
Gasvolumen: bis 250 l
max. Betriebsdruck: 250 bar
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MIcROZyLInDER

Betriebsdruck: bis 160 bar
Kolbendurchmesser: 8 – 32 mm
Minimaler Einbauraum durch Doppelrohrsystem. 
Klemmung des Zylinders auf dem zylindrischen Außendurchmesser über die ganze Länge möglich.

MOBILHyDRAuLIKBLÖcKE In PATROnEnTEcHnIK

(Cartridgeblöcke) 
Speicherblöcke in Guss oder Aluminium

BLÖcKE FÜR KunDEnSPEZIFIScHE AnWEnDunGEn

In jeder Größe sowie mit Ventilen für Plattenaufbau (CETOP) als auch mit Patronenventilen (Logik­
elementen). Ermöglichen eine kompakte Bauweise ohne Verrohrungen mit kleinstem Raumbedarf. 
Dadurch ergeben sich kürzere Schaltzeiten und eine höhere Genauigkeit in der Einhaltung vor­
geschriebener Bewegungsvorgänge.

STEuERBLÖcKE FÜR PLATTEnAuFBAu

Ventile in CETOP­Bauart und Patronenventile sowie Logikelemente, Kompaktlösungen, 
z.B. für Proportionalhubsteuerblöcke, Pressensteuerung, Steuersysteme für Spritzgussmaschinen etc.

STEuERBLÖcKE

MIcROHyDRAuLIK

MIcROWEGEVEnTILE

max. Durchflussmenge: 8 l/min
Schieber-Wegeventile: 2 oder 3 Stellungen , Durchfluss bis 8 l/min, pmax 250 bar,
20 Schaltfunktionen, positive/negative Überdeckung
Proportional-Wegeventile: für 1,3 und 7 l/min, pmax 210 bar
Druckventile, Stromventile, Verkettungsblöcke
Komplette Systeme für Fahrzeugbau, medizinischen Gerätebau, Automation und Maschinenbau.
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ÖL-WASSER-KÜHLER

Werkstoffe: Kupfer, Messing, AISI304, CuNi10, Stahl 
Betriebsdruck: 12 bar
Ölstrom: 5 – 800 l/min
Leistung: bis 8,3 kW/°C

ÖL-LuFT-KÜHLER

Gehäuse:  Aluminium 
Betriebsdruck:  20 bar
Belüftung:  einphasig 230V AC 50Hz, dreiphasig 230/400V AC 50/60Hz, 12 – 24V DC, 
 hydraulisch Gr.1 – Gr.2 – Gr.3
Ölstrom:  5 – 520 l/min
Leistung:  bis 2,75 kW/°C

Serie „MOBILE“
Kostengünstiger Öl­Luftkühler in Kompaktbauweise: für Anwendungen im Mobilbereich
Gleichstrommotor in 12 und 24 V DC
Kein zusätzlicher Montagerahmen erforderlich – Befestigung beidseitig am Kühlerelement
Standard: mit konventionellen Lamellen
Option R: mit Reinluft­Lamellen

MIcROHyDRAuLIK - AGGREGATE

E­Motor: Gleichstrom, Wechselstrom, Drehstrom
Betriebsdruck: bis 160 bar
Förderstrom: 0,25 – 6 l/min
Tankinhalt:  0,2 – 5 l

MIcROHyDRAuLIK

WäRMETAuScHER

Für die Kühlung von Hydrauliköl oder anderen Flüssigkeiten geeignet. Verschiedene Typen 
aus hochwertigen Materialien garantieren hohe Effizienz und Zuverlässigkeit.
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PuMPEnVERTEILERGETRIEBE für den Antrieb von 2 oder mehreren (bis zu 8) Pumpen

Übersetzungsverhältnis: 1:1 – 1:4
Leistung: bis 370 kW
Austrittflansche: für alle Pumpentypen

unTERSETZunGSGETRIEBE zur Reduktion der Drehzahl der Antriebswelle von Ölmotoren

Untersetzungsverhältnisse: 1,5:1 – 4:1
Eingangswelle: Hohlwelle 35 mm Ø
Antriebswelle: 25 mm Ø SAE 6B oder DIN 5482

Type RD 33: max. Eingangsdrehmoment 19 daNm
Type RD 42: max. Eingangsdrehmoment 24 daNm
Type RD 52: max. Eingangsdrehmoment 52 daNm

ÜBERSETZunGSGETRIEBE zur Erhöhung der Zapfwellendrehzahl (540 u/min) auf eine ideale 
Pumpendrehzahl

Übersetzungsverhältnisse: 1:1,5, 1:2, 1:2,5, 1:3, 1:3,4, 1:3,8
Antriebswellen (1“ 3/8 DIN 9611): Vollwelle
 Hohlwelle mit Innennuten 
 Hohlwelle mit Innennuten und Schnappring

Type ML 32 für Pumpen BG 2, max. Eingangsdrehmoment 16 – 18 daNm
Type ML 52 für Pumpen BG 3, max. Eingangsdrehmoment 32 – 44 daNm

GETRIEBE

PLAnETEnGETRIEBE

Reihe RE und GB mit/ohne Bremse, auch als Winkelgetriebe.
Mit 1 – 5 Untersetzungsstufen für Radialkolben­, Axialkolben­ oder Orbitmotore
max. Drehmoment: 100 – 120.000 daNm
Untersetzungen: 1:3,5 – 1:3.500
Abtrieb: zylindrische Welle, Nutenwelle oder Hohlwelle mit Innennuten

Schneckengetriebe:  
Untersetzungen: 1:60 – 1:104 
Übertragbare Leistungen: 0,18 – 1 kW

MOTOR-GETRIEBEEInHEITEn

Mit oder ohne eingebauter Bremse
Untersetzung: 1:3,5 – 1:3.500
max. Drehmoment: 100 – 120.000 daNm

Anbaukomponenten:  Antischockventile, Overcenterventile, Lasthalteventile für Winden, 
negativ wirkende Bremsen, Vorsatzlager,Kupplungsritzel, 
Antriebsflansche
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Zum Zu- oder Abschalten der Pumpe bzw. des Ölmotors
Drehmoment: 9 – 60 daNm
max. Drehzahl: 3.600 U/min
Betätigung: manuell, mechanisch, elektromagnetisch (12 oder 24 V)

Serie Su/1, Su(R)/2, Su/3, Su/3,5 für alle Zahnradpumpenbaugrößen 1, 2, 3 und 3,5 
Universalvorsatzlager mit Anbauflanschen für andere Bauarten von Pumpen und Hydromotoren, 
wahlweise mit konischer oder zylindrischer Welle.

ScHALTKuPPLunGEn

VORSATZLAGER

RADnABEnEInHEITEn

 Serie EH Serie GR 80 – 200
 2 Baugrößen 3 Baugrößen 
Drehmoment: 160 – 360 daNm 38 – 160 daNm
max. Drehzahl: bis 3.000 U/min 30 – 115 U/min
max. übertragbare Leistung: 25 kW 3,5 – 5,5 kW

 Serie K3, K3A Serie G3, G3A Serie WR 6 – 21
   9 Baugrößen
Drehmoment: 350 – 1.000 daNm 350 – 1.000 daNm 140 – 1.440 daNm
max. Drehzahl: 200 – 300 U/min 200 – 300 U/min 140 – 280 U/min
max. übertragbare Leistung: 15 – 55 kW 50 kW 20 – 55 kW

GETRIEBE
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RÜcKLAuFFILTER

Mit Rohranschluss am Gehäuseoberteil für Anschluss außerhalb des Behälters
Filterfeinheit: 10, 25, 60, 90 µm absolut, 10 oder 30 µm nominal
max. Druchflussmenge: 10 – 800 l/min.
Anschlussgewinde: G 3/8“, 1/2“, 3/4“, 1“, 1 1/4“, 1 1/2“, 2“, mit oder ohne Manometer bzw. 
elektrischer Verschmutzungsanzeige
zulässiger Druck: 10 bar
Auch mit Einfüllstutzen erhältlich!

FILTER

KOMBInIERTE RÜcKLAuF-, EInFÜLL-, unD BELÜFTunGSFILTER

Filterfeinheit: 10, 25, 60, 90 µm absolut, 10 oder 30 µm nominal
max. Durchflussmenge: 10 – 150 l/min.
Anschlussgewinde: G 3/8“, 1/2“, 3/4“, 1“, 1 1/4“
zulässiger Druck: 10 bar

RÜcKLAuF- ODER SAuGFILTER

Mit Rohranschluss am Gehäuseunterteil für Anschluss innerhalb des Behälters
Filterfeinheit: 10, 25, 60, 90 µm absolut, 10 oder 30 µm nominal
max. Durchflussmenge: Rücklaufseite: 15 – 500 l/min, Saugseite: 8 – 250 l/min
Anschlussgewinde: G 1/2“, 3/4“, 1“, 1 1/4“, 1 1/2“, 2“, mit oder ohne Manometer bzw. 
elektrischer Verschmutzungsanzeige
zulässiger Druck: 10 bar

FILTER FÜR LEITunGSEInBAu MIT EInScHRAuBPATROnE „SPIn-On“

Saugfilter und Rücklauffilter
Filterfeinheit: 10, 25, 60 µm absolut, 10, 30 µm nominal
max. Durchflussmenge: 340 l/min
zulässiger Druck: 10 bar
Prüfdruck: 15 bar
Anschlussgewinde: G 3/4“, 1 1/4“, 1 1/2“, SAE 300 1 1/2“

RÜcKLAuF- ODER SAuGFILTER FÜR LEITunGSEInBAu

Filterfeinheit: 10, 25, 60, 90 µm absolut, 10 oder 30 µm nominal
max. Druchflussmenge  Rücklaufseite: 30 – 200 l/min , Saugseite: 10 – 100 l/min.
Anschlussgewinde: G 1/2“, 3/4“, 1“, 1 1/4“, 1 1/2“, 2“
zulässiger Druck: 20 bar
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In-LInE-FILTER (ROHRLEITunGSFILTER)

Hochdruckfilter (Standard für konstante Durchflussrichtung, Option R für wechselnde 
Durchflussrichtung)
Filterfeinheit: 10, 25, 40, 60 µm absolut
max. Durchflussmenge: 80 l/min
zulässiger Druck: 350 bar
Prüfdruck: 600 bar
Anschlussgewinde: G 1/4“, 3/8“, M 18 x 1,5, 1/2“

EInFÜLL- unD BELÜFTunGSFILTER

Filterfeinheit des Luftfilters: 40 oder 10 µm
Filterfeinheit des Einfüllsiebes: 500 µm
Befestigung durch Schweißen oder selbstschneidende Schrauben
Standardmodell (Gr. 500) mit herausnehmbarem Filterkorb und auf Wunsch mit kombiniertem 
Luft­Rückschlag­ und Überdruckventil, Kompaktmodell (Gr. 300) Filterkorb nicht herausnehmbar

BELÜFTunGSFILTER

Auswechselbare Filterelemente mit Filterfeinheit 10, 40 und 60 µm
max. Luftdurchfluss: 200 – 1.500 l/min
Anschlussgewinde: G 1/4“, 3/8“, 1/2“, 1“, M 12 x1,5, M 18 x1,5, M 22 x1,5

SAuGFILTER

Zum Anbau an die Saugleitung
Filterfeinheit: 60, 90, 250 µm absolut, 30µm nominal
max. Durchflussmenge: 50 – 400 l/min
Anschlussgewinde: G 3/8“, 1/2“, 3/4“, 1“, 1 1/4“, 1 1/2“, 2“, 2 1/2“, 3“

HOcHDRucKFILTER FÜR LEITunGSEInBAu

Filterfeinheit: 5, 10, 25 µm absolut
max. Durchflussmenge: 20 – 400 l/min
zulässiger Druck: 420 bar
Prüfdruck: 630 bar
Anschlussgewinde: G 1/2“, 3/4“, 1“, SAE 3/4“, 1“, 1 1/4“, 1 1/2“

FILTER
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VERScHMuTZunGSAnZEIGEGERäTE

› Elektrische und optische Differenzdruckanzeige, ev. mit Thermostat
› Elektrischer Differenzdruckschalter mit Stiftschraubenbefestigung, ev. mit Thermostat
› Manometer
› Optische Differenzdruckanzeige

ERSATZELEMEnTE

Für alle Filtertypen und ­fabrikate verfügbar  
(auch Elemente vom Mitbewerb können größtenteils umgeschlüsselt werden)

FILTER
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KunSTSTOFFAuSFÜHRunGEn KL

Nennweiten: 6, 12 und 30 mm
Druckbereich: bis 12 bar (abhängig von Nennweite und Werkstoff)
Medien: Wasser, Druckluft, diverse Flüssigkeiten, Kraftstoff, Schmierfette/Öle, 

technische Gase
Werkstoffe: Polyamid (PA), Polyvinylidenfluorid (PVDF), Polypropylen (PP), 

Polyacetalharz (POM) oder gleichwertig

unVERWEcHSELBARE AuSFÜHRunGEn uF

Nennweite: 6, 7, 12, 19 und 32 mm
Druckbereich: bis 40 bar (abhängig von Nennweite und Werkstoff)
Medien: Wasser, Druckluft, diverse Flüssigkeiten, Kraftstoff, Schmierfette/Öle, 

technische Gase u.v.m
Werkstoffe: Stahl und Messing mit verschiedenen Oberflächenbeschichtungen; 

Edelstahl 1.4404/1.4571 oder gleichwertig
Besonderheiten: durch unterschiedliche Formgebung (Dreikant, Vierkant,Rund) von Kupplung 

und Nippel können nur Kupplungshälften mit gleicher Schließung verbunden werden.

STAnDARDSERIEn

nIEDERDRucKSERIE LP + SP

Nennweiten: 2.5, 3, 4, 6, 7, 9, 12, 19, 32 und 50 mm
Druckbereich: bis 100 bar (einzelne Typen bis 200 bar) in Abhängigkeit von Nennweite 

und Werkstoff, teilweise auch vakuumtauglich
Medien: Wasser, Druckluft, diverse Flüssigkeiten, Kraftstoff, Schmierfette/Öle, 

technische Gase
Werkstoffe: Stahl und Messing mit verschiedenen Oberflächenbeschichtungen, 

Edelstahl 1.4404 / 1.4571 oder gleichwertig
Besonderheiten: Spritzfreiheit, breites Spektrum an Anschlussarten, Verriegelungshilfe, 

Ringgriffe bei großen Nennweiten

DRucKLuFTSIcHERHEIT LS

Nennweite: 6,9 und 11 mm
Druckbereich: bis 12 bar
Medien: Druckluft
Werkstoffe: Kupplungsgehäuse: Stahl durnicoatiert, Verriegelungshülse: Messing passiviert
Besonderheiten: Druckluft­Sicherheitskupplung mit Verriegelungsautomatik und sehr hohem 

Durchfluss; eine spezielle Konstruktion verhindert zwingend den gefährlichen 
„Peitscheneffekt“. Die Sicherheitskupplung ist „DEKRA­bauartgeprüft“.

 Kuppelbar auf verschiedene Nippelprofile.

SCHNellKUPPlUNGS-
SYSTeMe –

WAlTHeR-PRÄZISIoN



27

STAnDARDSERIEn

MITTELDRucKSERIE MD

Nennweiten: 6, 7, 12, 19, 25, 32 und 50 mm
Druckbereich: bis 250 bar (abhängig von Nennweite und Werkstoff), teilw. auch vakuumtauglich
Medien:  Wasser, Druckluft, div. Flüssigkeiten, Kraftstoff, Schmierfette/Hydrauliköle u.v.m.
Werkstoffe:  Stahl und Messing mit verschiedenen Oberflächenbeschichtungen, Edelstahl 

1.4404 / 1.4571 oder gleichwertig
Besonderheiten: Entriegelungssicherung, breites Spektrum an Anschlussarten, Ringgriffe bei 

großen Nennweiten

HOcHDRucKSERIE HP

Nennweite: 2.5, 4, 6, 10, 16, 20, 32 und 50 mm
Druckbereich: bis 2.000 bar (abhängig von Nennweite und Werkstoff), teilw. auch vakuumtauglich
Medien:  zumeist Hydrauliköle, aber auch für andere Flüssigkeiten und Gase einsetzbar
Werkstoffe:  Stahl brüniert, Edelstahl 1.4404 / 1.4571 oder gleichwertig
Besonderheiten: Entriegelungssicherung, breites Spektrum an Anschlussarten, Ringgriffe bei 

großen Nennweiten,Ringkolbenventile, Vibrationssicherung

STAnDARDSERIEn

HOcHTEMPERATuRKuPPLunG 

Nennweiten:  12 und 19 mm
Druckbereich: bis 16 bar / bis 310°C
Medien:  für Wärmeträgeröl
Werkstoffe:  Stahl brüniert
Besonderheiten:  spritzfreie Hochtemperaturkupplung mit Verriegelungsautomatik 

durch doppelte Klinkenverriegelung, Handgriffe PTFE­isoliert

SOnDERSERIEn

KOMPAKTHyDRAuLIK In FAHRZEuGEn WALklick

Nennweite: 3 mm
Medien: Hydrauliköl
Druckbereich: bis 280 bar
Werkstoffe: Messing, Edelstahl
Besonderheiten: Großserienerprobte Schnellverschlusskupplung. Nach dem Zusammenführen 

der Kupplungshälften erfolgt die Verriegelung automatisch. 
Öldichte Ausführung, keine Leckage.
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cLEAn-BREAK-SERIEn

BALLFAcE cLEAn-BREAK BF

Nennweite: 5, 9, 12, 25 und 50 mm
Druckbereich: bis 64 bar (Nennweitenabhängig)
Medien: Wasser, Wasserdampf, Lösungsmittel, Säuren, Laugen, Öle, sowie viele schmierende 

und nicht schmierende Medien
Werkstoffe: Edelstahl 1.4404 /1.4571 oder gleichwertig
Besonderheiten: Clean­Break­Sicherheitskupplung mit leicht zu reinigender Ball­Face­Außen kontur; 

nahezu lufteinschlussfreies Kuppeln und äußerst leckarmes Entkuppeln. Verrie ge­
lungsautomatik, spritzfrei, hohe Durchflussleistung, unter Restdruck kuppelbar.

HOcHDRucK cLEAn-BREAK Hc

Nennweite: 6, 8, 12, 16 und 20 mm
Druckbereich: bis 650 bar (abhängig von Nennweite und Werkstoff),teilw. auch vakuumtauglich
Medien:  für selbstschmierende Medien, z.B. Hydrauliköl
Werkstoffe:  Stahl verzinkt, gelb chromatiert, Verriegelungshülse schwarz phosphatiert
Besonderheiten:  Nahezu leckfreies Entkuppeln und lufteinschlussfreies Einkuppeln durch 

Clean­Break­Ventile, Verriegelungsautomatik (Einhandbedienung), 
spritzfreie Betätigung, optional auch kuppelbar unter Restdruck.

nIEDERDRucK cLEAn-BREAK cn

Nennweiten: 25, 40, 50, 80 und 100 mm
Druckbereich: bis 25 bar (ge­ bzw. entkuppelt) 
Medien: Wasser, Druckluft, div. Flüssigkeiten, Kraftstoff, Schmierfette/Öle, technische Gase 
Werkstoffe:  Edelstahl 1.4404 / 1.4571 oder gleichwertig
Besonderheiten:  Verwendung in der chemischen Industrie bei der Verladung von diversen 

Flüssigkeiten. Durch das spezielle Konstruktionsprinzip ist ein spritzfreies Kuppeln 
und Entkuppeln auch mit langen gefüllten Schlauchleitungen unter Druck (bis 5 bar) 
möglich. Bei geringen Platzverhältnissen kann auf das Handrad verzichtet und die 
Verriegelungshülse mit einem Hakenschlüssel betätigt werden.

MITTELDRucK cLEAn-BREAK cP

Nennweite: 6, 9, 12 und 16 mm
Druckbereich: bis 250 bar
Werkstoffe: Edelstahl 
Besonderheiten: Die Clean­Break­Kupplungen der Serie CP sind Steckkupplungen der neuesten 

Generation und für den Mitteldruckbereich bis 250 bar konzipiert. Diese Serie 
ist geeignet für alle Anwendungen, in denen geringste Leckagen bei einfachster 
Bedienung und hohem Durchfluss gefordert werden. Zusätzlich bietet die optionale 
Entriegelungssicherung (­ST) hohe Prozess­Sicherheit.

nIEDERDRucK cLEAn-BREAK cT

Nennweite: 3, 5, 7, 9 ,12 und 19 mm
Druckbereich: bis 64 bar (abhängig vom Durchmesser)
Werkstoffe: Edelstahl 1.4305
Besonderheiten: Steckkupplung neuester Generation. Für anspruchsvolle Medien z.B. in der 

Prozess­ und Labortechnik, Transport und Verladung von Flüssigkeiten. Einfaches 
und spritzfreies Kuppeln und Entkuppeln durch Verriegelungsautomatik bei gerin­
ger Kuppelkraft. Das Kuppeln unter Restdruck ist möglich. Hoher Durchfluss durch 
strömungsgünstge Ventilgeometrien. Auch in ATEX­Ausführung lieferbar.
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FLuIDIc SERIE 90410

Nennweiten: 2, 3, und 4 mm
Druckbereich: bis 10 bar
Werkstoffe: Aluminium, Messing
Besonderheiten: 4 – 20 Leitungen werden gleichzeitig gekuppelt (Durchmesser: DN 2 – 4 mm) 

Sonderausführungen auch mit Elektrokontakten
Anwendungen: Die manuell betätigten Fluidic ­ Multikupplungen werden z.B. bei pneumatischen 

Mess­, Steuer und Regelkreisen eingesetzt und einbaufertig geliefert.

TOOL MASTER 

Das Werkzeugschnellwechselsystem 91489 von WALTHER­PRÄZISION ist aufgrund 
seines Baukastensystems speziell auf die individuellen Kundenwünsche ausgerichtet. 
Es bietet Einsatzmöglichkeiten sowohl für Schweiß­ als auch für Greiferwerkzeuge und kann,
je nach Einsatzzweck, mit verschiedenen Elektro­ oder Fluid­Übertragungselementen 
ausgerüstet werden.

Technische Daten:
›  Tragfähigkeit bis 60.000 N
›  geringes Eigengewicht und extrem flache Bauweise
›  Verriegelung bei Druckabfall spielfrei und selbsthemmend

MuLTIKuPPLunGEn

MuLTIKuPPLunGEn MIT AuTOMATIScHER BETäTIGunG

Zum schnellen Trennen und Verbinden von mediumführenden und elektrischen Leitungssystemen.
Pneumatisch oder hydraulisch betätigt, mit 2 bis 5.000 Einzelelementen gleicher oder unterschied­
licher Nennweiten, mit Kuppelkräften bis zu 80 t innerhalb der Armatur, kräfteneutral nach außen.

MuLTIKuPPLunGEn MIT HAnDBETäTIGunG

Zur manuellen Handhabung, in Platten­ und Kompaktbauweise, wahlweise mit zusätzlicher 
Kraftverstärkung zur Erleichterung des Kuppelvorganges.
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Zylinder

DOPPELTWIRKEnDE ZyLInDER

SERIE DK 300

Druck: bis 200 bar
Kolben: 32 – 400 mm Ø
Vollständig zerlegbar: Boden und Kopf sind durch Schrauben mit dem Mantel verbunden.

SERIE HM 400

wie DM 100, jedoch für Druck bis 350 bar.

SERIE DM 200

wie DM 100, jedoch mit Endlagendämpfung.
9 verschiedene Befestigungen am Zylinder,
12 verschiedene Befestigungen an der Kolbenstange.

SERIE DM 100

Druck: bis 200 bar
Kolben: 32 – 250 mm Ø 
Kolbenstange: 80 – 180 mm Ø
Kolbengeschwindigkeit: bis 30 m/min
Kompaktbauweise: Schweißkonstruktion mit eingeschraubtem Zylinderkopf
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DOPPELTWIRKEnDE ZyLInDER

SERIE HK 600

Druck: bis 350 bar
Kolben: 50 – 250 mm Ø

SERIE T DE

Doppeltwirkende Teleskopzylinder
Druck: bis 175 bar

SERIE T SE 700

Einfachwirkende Gleichlaufteleskopzylinder für konstante Ausfahrgeschwindigkeit 
mit synchron ausfahrenden Stufen
Druck: bis 175 bar

SERIE T SE 600

Einfachwirkende Teleskopzylinder; maximal 7 Stufen
Druck: bis 175 bar
Geschwindigkeit: bis 30 m/min

TELESKOPZyLInDER
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TELESKOPZyLInDER

Druck: bis 200 bar
Kolben: 40, 50, 60 und 70 mm Ø
Kolbenstange: 20 – 40 mm Ø
Kolbengeschwindigkeit: bis 25 m/min
Befestigung Gelenkauge, Schwenkauge, Gabel, Flansch

Gängige Durchmesser und Hublängen mit Standard Befestigungselementen auch als 
Schnelllieferprogramm verfügbar.

Microzylinder: siehe Microhydraulik S. 19

SOnDERKOnSTRuKTIOnEn

EcOnOMy SERIE

Für alle Bedarfsfälle
Druck: bis 600 bar
Kolben: 40 – 600 mm Ø
Sicherung gegen Verdrehung, Hubendedämpfung, Negativbremse an der Stange, 
alle Befestigungsarten, Kolbenstangenführung für Querkräfte, 
hohe Kolbengeschwindigkeiten, minimale Reibungskräfte, Zylinder aus Titan.

MOBIL-SERIE

Serie für Frontaleinsatz: Nutz­Tragfähigkeit:  bis 40 t mit 150 bar
 Nutzhub:  bis 9.600 mm
Serie für Industrie: Nutz­Tragfähigkeit: bis 50 t mit 150 bar
Hochdruck-Serie für Industrie: Nutz­Tragfähigkeit: bis 46 t
 max. Druck: 300 bar
Serie für Leichtgewicht: Nutz­Tragfähigkeit: bis 15 t mit 150 bar
 für kleinere Fahrzeuge für Industrie und Landwirtschaft



Qualität ist das erklärte erstrangige Unternehmensziel unseres Hauses.
Unser QM/QS-System ist entsprechend den Vorgaben nach DIN ISO 9001/EN 29001 
aufgebaut. Unsere Lieferanten sind von akkreditierten Stellen wie DNV, Lyod, TÜV etc. 
zertifiziert. Darüber hinaus sind unsere wichtigsten Lieferwerke von namhaften 
Firmen im Bereich der Automobilindustrie auditiert worden, z.B. BMW, Volks wagen, 
General Motors, Magna-Steyr, ZF, Fiat, O.M., Liebherr etc.

QUALITÄTSSICHERUNG NACH DIN ISO 9000

Speicheraggregat für StahlwasserbauSpeicheraggregat für Blechrollmaschine Doppelaggregat für den Stahl-Wasserbau

 Doppelaggregat in Kompaktbauweise

Speicheraggregat für ProfileinrollmaschinePressenaggregate

Sonderaggregat für Stahlwerkshydraulik

Kompaktaggregat für Kipptische Pressenaggregat mit Servomotor

Aggregate für Haspelantrieb
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