


Wir sind ein Unternehmen, das 1913 gegründet wurde 

und in der vierten Generation von der Familie betrieben 

wird. Die zweite Generation ist im Krieg gefallen und die 

dritte Generation hat 1963 im ursprünglichen Geschäfts-

bereich mit Ölen und Fetten neu begonnen. 1975 wurde 

die Sparte des Korrosionsschutzes neu aufgenommen 

und 1982 in einer getrennten GmbH weitergeführt bis 

zum heutigen Tag. Der Geschäftsbereich Öle und Fette 

wurde unter gleichem Namen als Einzelfi rma weiterge-

führt mit dem Schwerpunkt Fischöl, wie von Anfang an. 

Die Sparte Korrosionsschutz begann mit der Vertretung 

der Eureka Chemical Company und deren Markenpro-

dukt, FLUID FILM, der inzwischen bekanntesten und be-

währten Weichbeschichtung auf Wollfettbasis. Die in der 

Schiffahrt und Offshore-Industrie weltweit wirkungsvollen, 

wirtschaftlichen, umweltverträglichen und lösungsmittel-

freien FLUID FILM Produkte sind auf Millionen m2 Ballast-

wassertankfl ächen  erprobt.

Die FLUID FILM Korrosionsschutzbeschichtung für Bal-

lastwassertanks ist in der Zwischenzeit auch in zahl-

reichen anderen Bereichen zum Einsatz gekommen 

und erfreut sich vieler begeisterter Anwender in In-

dustrie, Luftfahrt, selbst Raumfahrt, bei den Freunden 

alter Autos, Wassersportlern, bis hin zu den Mitglie-

dern der Deutschen Gesellschaft für Chronometrie. 

Im Jahre 2000 haben wir unter dem Produktnamen 

PERMA FILM ein weiteres Korrosionsschutzprodukt auf 

den Markt gebracht. Diese an der Oberfläche aus-

härtende Beschichtung erfüllt die neuesten Anforde-

rungen für Reparaturen und Erneuerung mangelhaf-

ter Erstbeschichtungen im Ballastwasserbereich von 

Schiffen und bietet damit eine wirtschaftliche und ef-

fiziente Alternative zu herkömmlichen Farbsystemen.

Unser neuestes Produkt, HODT MULTI FILM, überzeugt 

durch seine Vielseitigkeit. Dieser lösungsmittelfreie 

aushärtende Rostschutz leistet sowohl als Primer als 

auch als Deckbeschichtung wertvolle Dienste. Als 

transparenter Lack eignet er sich sogar hervorragend 

dafür, originale Patina zu erhalten. HODT MULTI FILM 

setzt auf ein wässriges „Hybrid“ System, das oxidativ 

härtet und eine hohe Elastizität der Beschichtung ge-

währleistet. Mit diesen Eigenschaften bewährt es sich 

u.a. im Maschinenbau und in der Auto- und Bauin-

dustrie. HODT MULTI FILM ist auf dem Wege, weitere 

Märkte zu erobern.
Gründer Alfred Hodt

Firmengeschichte Alfred Hodt
SEIT 1913
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P R O TEC TI O
N

C O
RROSION

Zertifiziert und ausgezeichnet
SEIT 1943 FÜHRUNGSPOSITION IN DER 
KORROSIONSSCHUTZWISSENSCHAFT
Als die U.S. Navy die kostspieligen Verzögerungen, die im 
Kampf gegen Rost und Korrosion in den Ballastwasser-
tanks seiner tausenden Kriegs- und Unterstüzungsschif-
fe  im zweiten Weltkrieg eindämmen musste, erfand 
ein innovativer Westküsten Chemiker eine starke Waffe, 
die auf einem unwahrscheinlichen entstanden waren: 
Lanolin (Wollwachs). Die Kosteneinsparungen stellten 
sich sofort ein. Die Kosten für das Schweißen und Ma-
len wurden erheblich reduziert. Der neuartige Film pe-
netrierte Korrosion und Rost schnell. Die Anwendung war 
einfach. Die Schutzmaßnahme war langanhaltend und 
wirtschaftlich. Die Waffe hieß FLUID FILM. Seit 1943 von 
EUREKA CHEMICAL COMPANY in einer Vielfalt von benut-

zerfreundlichen Formen produziert und 1953 eingeführt, 
bestand die Firma weiter als Familienunternehmen, das 
von den Nachfahren des Erfi nders geführt wurde.
Von seiner ersten Erfahrung auf See in den 40er Jahren 
an, hat sich FLUID FILM unter den härtesten Bedingun-
gen bewährt: In Industrie, Landwirtschaft oder sogar in 
der Raumfahrt.  Es wurde mit der Zeit modifi ziert, um  es 
an die Umwelt und Anwendungsbedingungen anzupas-
sen. Es ist ungiftig, ungefährlich, enthält keine Lösungs-
mittel und ist umweltverträglich.

FLUID FILM dient weiterhin als effektivster Korrosions-
schutz für Industrie, Landwirtschaft, Produktion und Trans-
port.
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www.fluidfilm.de
facebook.com/fluidfilmeurope

FLUID FILM DAUERAKTIVE KORROSIONSSCHUTZMITTEL
Die FLUID FILM Produkte, deren Basis aus Schafswollfett 

besteht, bilden eine Weichbeschichtung, die langfristi-

gen Korrosionsschutz bietet. Da sie keine Lösungsmittel 

enthalten, heben sie sich von herkömmlichen Korrosi-

onsschutzmitteln  durch ihre Umweltverträglichkeit her-

vor. Dank ihrer Penetrations- und Kriecheigenschaften 

schützen sie nicht nur vor Korrosion, sondern stoppen 

auch den vorhandenen Rost. Die FLUID FILM Produkte 

ermöglichen abhängig von ihren Viskositäten vielfältige 

Anwendungsmöglichkeiten in unterschiedlichen Berei-

chen. Sowohl in der Schiffahrt, der Autoindustrie, der 

Landwirtschaft als auch in der Luftfahrt, um nur einige 

zu nennen, hat sich FLUID FILM schon seit langem als 

hochwertiges Korrosionsschutzprodukt bewährt.

HODT MULTI FILM PRIMER DECKBESCHICHTUNG - lösungsmittelfrei

Ständig auf der Suche nach Erneuerungen und den 

erweiterten Anforderungen unserer Kunden in punkto 

Rostbekämpfung, stellen wir Ihnen unseren Newcomer 

vor. Auf die immer wieder kehrende Frage nach einem 

überlackierbaren Rostschutz haben wir jetzt die Antwort 

gefunden: HODT MULTI FILM

Das neueste Produkt in der Rostschutzreihe von HODT,  

ist ein echter MULTITASKER. Nicht nur,  dass er als Rost-

schutz verwendet werden kann, er kann sogar auch als 

Primer mit den meisten üblichen Lacken überlackiert 

werden. Dadurch wird er zu einem unentbehrlichen Hel-

fer in jeder Werkstatt.  Aber auch in anderen Bereichen 

wie z.B. der Industrie oder dem Maschinenbau kann 

HODT MULTI FILM punkten. Ob auf Stahl, verzinktem 

Stahl, Aluminium oder auf schon bestehende Lackierun-

gen, HODT MULTI FILM eignet sich für viele Untergrün-

de. Der transparente Rostschutz wird sogar für den Erhalt 

und Schutz von Originalpatina eingesetzt.

PERMA FILM DER ALTERNATIVE ROSTSCHUTZ VON FAHRZEUGEN
Die an der Oberfl äche aushärtende Beschichtung bie-

tet für die neuerlichen Anforderungen von  Reparaturen 

und Erneuerung von mangelhaften Erstbeschichtungen 

im Ballastwasserbereich von Schiffen sowie als Unterbo-

denschutz von Autos eine wirtschaftliche und effi ziente 

Alternative. Daraus resultieren ebenfalls diverse Anwen-

dungen in anderen Bereichen, wie Sie  nachfolgender 

Produktbeschreibung entnehmen.

WINTERDIENST 
Ausrüstungen, die im Winter benutzt werden, sind durch 

das Klima in dieser Jahreszeit besonders anfällig. Rau-

es Wetter und Streusalze greifen Metalle und elektrische 

Verbindungen an. Fahrzeuge, die auf gestreuten Stra-

ßen unterwegs sind, sind permanent hochkorrosiven 

Chemikalien ausgesetzt, die zur Sicherung der Straße 

eingesetzt werden.
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LANDWIRTSCHAFT
In der Landwirtschaft fi nden neben Wasser auch Dün-

gemittel und Pestizide Anwendung. Diese können zu 

einer hochkorrosiven Belastung für Fahrzeuge, Geräte

und Material werden, welche somit ständigen Korrosi-

onsschutzes bedürfen. Metalle, die diesen Schutz nur 

unzureichend besitzen, haben eine kürzere Lebensdau-

er und sind häufi ger defekt. 

Gerade in der Landwirtschaft, wo langfristige und kos-

tenintensive Investitionen von Nöten sind, ist Korrosions-

schutz ein Schlüsselelement für Wartung und Erhaltung. 

INDUSTRIE
In der Industrie oder dem weiterverarbeitenden Ge-

werbe wird FLUID FILM unter extremen Belastungen 

eingesetzt, in denen Fertigungsanlagen und Material 

korrosiven Wirkungen ausgesetzt sind, wie z.B. der Pa-

pierverarbeitung, Düngemittelherstellung und Zement-

werken. 

FLUID FILM schützt Ersatzteile, Roh-, Halb- und Fertigwa-

re während der Lagerung und des Transportes.

SCHIFFFAHRT 
Schon seit Jahrzehnten verlassen sich große Reederei-

en, Schifffahrtslinien und Marine auf den seit über 60 

Jahren bewährten professionellen Rostschutz von FLUID 

FILM Produkten.

Ob für die Wartung von Maschinenteilen und bewegli-

chen Geräten, Drahtseilen oder in Ballastwassertanks 

als Reparaturbeschichtung, kommen die Vorteile der lö-

sungsmittelfreien auf Wollfettbasis hergestellten Produk-

te zur Geltung. 

Korrosionsschutz unter schwersten Bedingungen!
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SPEZIALBESCHICHTUNGEN

FLUID FILM Produkte können auf eine lange 
Geschichte des zuverlässigen Korrosionsschut-
zes unter schwersten korrosiven Bedingungen 
zurückblicken. Vor 60 Jahren entwickelte die 
Eureka Chemical Company im Rahmen von  
Laborforschungen und Feldversuchen eine 
Lösung gegen Metallverschleiß. Dieses war 
die Geburtsstunde von FLUID FILM als Korrosi-
onsschutzmittel mit hervorragenden Penetrier-, 
Schmier- und Gleiteigenschaften, die fortan von 
der United States Navy, der Schiffahrt, Industrie 
sowie im Offshore Bereich eingesetzt wurden.

FLUID FILM auf Wollfettbasis, ohne Lösungs-
mittel bildet eine sauerstoffsperrende Schicht, 
die nicht verharzt und langfristig einen aktiven 
Schutzfi lm bildet, ohne auszutrocknen. 
FLUID FILM durchdringt den Rost, verdrängt 
Restfeuchtigkeit und verhindert dadurch weitere 
Korrosion. 

FLUID FILM hat auch außergewöhnlich gute 
Schmiereigenschaften speziell für nicht leicht 
zugängliche Geräte, die auch gleichzeitig 
gegen Korrosion wirksam geschützt werden 
müssen. Diese Eigenschaften bilden ein effek-
tives, jahrelang aktives und dadurch wirtschaft-
liches Produkt.

ANWENDUNGSMÖGLICHKEITEN
• Reparatur von Ballastwassertank-
 beschichtung
•  Dockinnenbeschichtung
•  Pontons
•  Zellenführungen
•  Lukendeckel
•  Drahtseile
•  Bilgen 
•  Ruderinnenbeschichtung
•  Leerzellen
•  Ankerketten / Ankerkästen
•  Offene Getriebe
•  Transportschutz
•  Twistlocks
•  Laderaumbelüftungsrohre
•  Deck und Maschinenwartung

ZELLENFÜHRUNGEN

DOCK

RUDER 

ANKERKASTEN

DRAHTSEIL

Praktische Vorteile

Benötigt ein Minimum an Oberfl ächenvorbehandlung

Dringt in bestehenden Rost ein, verdrängt Wasser und formt 
einen dauerhaften Film.

Haftet an feuchten und trockenen Oberfl ächen

Trocknet weder aus, noch verfl üchtigt es sich und bleibt 
daueraktiv.

Aufgrund seiner physischen Eigenschaften ist der Schutzfi lm 
selbstheilend.
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SPEZIALBESCHICHTUNGEN IM BALLASTWASSERTANK
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FLUID FILM Liquid A

Viskosität:

Kriechfähigkeit:

Schutzdauer:

Verarbeitung
Mit handelsüblichen Druckluftsystemen ohne 
Erwärmung des Materials, mit Pinsel/Rolle oder im 
Flutverfahren.

Werkstoffart
Lösungsmittelfreier Beschichtungsstoff auf Lanolinbasis 
mit hervorragenden Penetrationseigenschaften, physio-
logisch unbedenklich.

Farbton
transparent

Anwendungsgebiete
Einschicht-Korrosionsschutzbeschichtung hauptsächlich 
vorgesehen zum Fluten von reparaturbedürftigen Ballast-
wassertanks auf Schiffen, Schwimmdocks, Offshore-Ein-
heiten usw., in denen ein Kompromiss zwischen Aufwand 
und Schutzwirkung gemacht werden muss.

Bei konventioneller Verarbeitung mittels Spritzen, Pinsel 
oder Rollen für Korrosionsschutzmaßnahmen auf trocke-
nen oder feuchten, blanken oder rostigen Oberfl ächen, 
die gegen Salzwasser und gegen alle Witterungseinfl üsse 
geschützt werden sollen.

Verpackung
Flasche  à 1ltr
Kanister  à 5 ltr 
Eimer  à 20 ltr 
Faß  à 208 ltr
 
Technische Kennwerte
Spez. Gewicht (ASTM D 1298) 0,905 – 0,915
Viskosität (Ford Cup No. 4) 30 bis 45 sec. bei 21°C
Flammpunkt (ASTM-D92 COC) > 157°C (450K)
Spez. Leitfähigkeit < 10-9 mho/cm bei 1 MHz
Festkörpergehalt 100 %

Eigenschaften
• lösungsmittelfrei und physiologisch unbedenklich 

bei der Applikation und als Schutzfi lm

• erfordert minimale Oberfl ächenbehandlung

• penetriert Rost, verdrängt Feuchtigkeit und bildet 
einen widerstandsfähigen Korrosionsschutz

• gute Haftung auf feuchten oder trockenen Oberfl ächen

• kein Verdunsten, Verharzen oder Austrocknen des 

Schutzfi lmes

• wird durch Regen oder Seewasser nicht abgewaschen, 
lässt sich aber, wenn nötig, leicht entfernen 

• kann durch Fluten oder alle anderen konventionel-
len Verarbeitungsmethoden aufgetragen werden

• geliert mit Feuchtigkeit

• schnelle Einsatzbereitschaft nach Applikation

• Im Falle von Verletzungen der Beschichtung 
weist FLUID FILM Liquid A einen begrenzten 
Selbstheilungseffekt auf

• FLUID FILM Liquid A entspricht den Richtlinien United            
States Military Specifi cation - MIL-C-16173

IM FLUTVERFAHREN FÜR BALLASTWASSERTANKS,
RUDERANLAGEN & UNZUGÄNGLICHEN RÄUMEN
LAGERUNG - & TRANSPORTSCHUTZ
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FLUID FILM AS-R

ViskositäT:

Kriechfähigkeit:

Schutzdauer:

Verarbeitung
Sprühdose mit zusätzlichem Feinapplikator und 
60 cm Hohlraumsonde mit 3-Strahlrundumdüse

Werkstoffart
Rostschutzmittel mit Gleit- und Rostlösewirkung auf 
Lanolin-Basis. Physiologisch unbedenklich.

Farbton
klarer, glänzender Schutzfi lm

Anwendungsgebiete
Unentbehrlich für Betrieb, Werkstatt, Garage und Heim-
werker:
am Auto bietet es Schutz für Falze, Türkanten, Hohlräu-
me, Motorraum sowie für alle anderen korrosionsgefähr-
deten Teile     

• schützt Motorrad und Fahrrad vor Rost 

• besonders zu empfehlen bei Stillegung im Winter. 
Bereits ein dünner Filmauftrag schützt Ketten vor Ver-
schleiß und Korrosion

• verhindert Korrosion an allen Metalloberfl ächen, wie 
z.B. an Werkzeugen und Maschinen

• bietet optimalen Rostschutz an Bootsmotoren und 
anderen korrosionsgefährdeten Teilen am Boot. Als 
Gleit- und Konservierungsmittel ist es besonders ge-
eignet für alle beweglichen Teile wie Umlenkrollen, 
Kettenübertragungen von Ruderanlagen, Gelenke 
der Selbststeueranlage usw

• bei Waffenpfl ege und für Sport-, Freizeit- und Haus-
haltsgeräte

• im Restaurierungsbereich von Metallobjekten, wenn 
besonderer Wert auf Originalpatina gelegt wird

Verpackung
Sprühdosen à 400 ml

Eigenschaften  
• verhält sich äußerst widerstandsfest gegen alle 

Witterungseinfl üsse, auch gegen Schnee und 
Schneematsch und die hiergegen benutzten 
Lösesalze

• äußerst wirkungsvoll und zuverlässig zugleich als 
Rostlöser und feuchtigkeitsverdrängendes Korrosions-
schutzmittel     

• hervorragende Salzwasserbeständigkeit

• als Korrosionsschutz von Stahlteilen und anderen 
Metallteilen bei Transport, Lagerung und Bearbei-
tung im Fertigungsbetrieb

• Schnell kriechend, dennoch gut haftend

• verdunstet oder verharzt nicht, wie es bei den 
meisten Kriechölen der Fall ist  

• Bitumenschutzschichten werden durch FLUID FILM 
plastifi ziert und dadurch aktiviert 

• Im Falle von Verletzungen der Beschichtung weist 
FLUID FILM AS-R einen begrenzten Selbstheilungs-
effekt auf.

• FLUID FILM AS-R Sprühdosen (400 ml) entsprechen 
den Richtlinien MIL-C-23411, Paragraph 3.6.

UNIVERSELLES WERKSTATTSPRAY
KONSERVIERUNGS-, GLEIT-, SCHMIERMITTEL
KRIECHÖL UND ROSTLÖSER
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FLUID FILM NAS

Viskosität:

Kriechfähigkeit:

Schutzdauer:

Verarbeitung
Mit handelsüblicher Druckbecherpistole nach Erwär-
mung des Materials auf ca. 25°C mit Pinsel/Rolle oder 
im Airless-Verfahren.

Werkstoffart
Lösungsmittelfreies und thixotrophes Rostschutzmittel mit 
Gleit- und Rostlösewirkung auf Lanolinbasis, 
physiologisch unbedenklich.

Farbton
klarer, glänzender Schutzfi lm

Anwendungsgebiete
Einschicht-Korrosionsschutzbeschichtung hauptsächlich 
vorgesehen zum Schutz von Hohlräumen, Metallober-
fl ächen bei innerbetrieblicher Zwischenlagerung und für 
die Konservierung während des See- und Straßentrans-
portes. Auch als Gleit- und Kriechmittel verwendbar.

Bei konventioneller Verarbeitung mittels Spritzen, Pinsel 
oder Rollen für Korrosionsschutzmaßnahmen auf trocke-
nen oder feuchten, blanken oder rostigen Oberfl ächen, 
die gegen Salzwasser und gegen Witterungseinfl üsse 
geschützt werden sollen.

Verpackung
Flasche   à 1 ltr  
Kanister    à 5 ltr  
Eimer   à 20 ltr   

Technische Kennwerte
Spez. Gewicht (ASTM D 1298)  ca. 0,92 kg/dm3

Viskosität (Ford Cup No. 4/ 20°C) 20 – 26 sec
Flammpunkt (ASTM-D92 COC)  207 °C
Festkörpergehalt   100 %

Eigenschaften

• lösungsmittelfrei und physiologisch unbedenklich 
bei der Applikation und als Schutzfi lm

• erfordert minimale Oberfl ächenbehandlung

• penetriert durch Rost, verdrängt Wasser und bildet 
einen äußerst widerstandsfähigen Schutz gegen 
Korrosion durch Salze

• gute Haftung auf feuchten oder trockenen Ober-
fl ächen

• kein Verdunsten, Verharzen oder Austrocknen des 
Schutzfi lmes

• kann nach dem Auftragen sofort mit Wasser in 
Berührung kommen

• Verarbeitung nach leichter Erwärmung auf ca. 25 
°C, auch mit einer handelsüblichen Druckbecher-
pistole möglich 

• als Gleitmittel und Kriechöl besonders geeignet

• Im Falle von Verletzungen der Beschichtung weist 
FLUID FILM NAS einen begrenzten Selbstheilungsef-
fekt auf.

TRANSPORTSCHUTZ VON GÜTERN FÜR DEN 
SEE- & TROPENVERSAND MASCHIENENSCHUTZ 
WÄHREND DES BETRIEBES
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FLUID FILM Liquid AR

Viskosität:

Kriechfähigkeit:

Schutzdauer:

Verarbeitung
Mit handelsüblicher Druckbecherpistole nach 
Erwärmung des Materials auf ca. 45°C 
oder im Airless-Verfahren.

Werkstoffart
Lösungsmittelfreier, weicher Beschichtungsstoff auf 
Lanolinbasis, physiologisch unbedenklich.

Farbton
transparent

Anwendungsgebiete
Einschicht-Korrosionsschutzbeschichtung für: Schiffbau, 
Docks, Offshore-Einheiten, Spundwände, Hohlräume 
und vergleichbare Objekte.
In Ballastwassertanks, Leerzellen, Kofferdämmen und
ähnlich beanspruchten Bereichen, in denen aus Kosten-
gründen eine reine Untergrundvorbehandlung nicht er-
bracht werden kann. Als Korrosionsschutz von Stahlteilen 
und anderen Metallteilen bei Transport, Lagerung und 
Bearbeitung im Fertigungsbetrieb; 
Gleichzeitige Schmierung und Korrosionsschutz, seit Jah-
ren auf On- & Offshorewindkraftanlagen, bewährt beim 
Schutz von Hohlbauteilen, auch bei niedrigen Tempera-
turen kriech- und penetrierfähig.

Verpackung
Dose  à 1 ltr
Eimer  à 5 ltr 
Eimer  à 20 ltr 
Faß  à 208 ltr

Technische Kennwerte
Spez. Gewicht   0,910 – 0,920
Feststoffgehalt (Gew. %) 100 %
Flammpunkt (ASTM-D92) 157°C (315 °F)
Viskosität HBF (21°C)  U/min Stoke Poise
Spindel Nr. 5   5 1969 1792
Empfohlene Schichtstärke 500 µm (Germanischer Lloyd)

Belastbar mit Wasser sofort nach Beschichtung – 
ohne Trocknungszeit

Eigenschaften
• lösungsmittelfrei und physiologisch unbedenklich 

bei der Verarbeitung, größere Sicherheit im Betrieb

• wirtschaftlich in der Anwendung und unkompliziert 
in der Verarbeitung. In einem Arbeitsgang können 
zwischen 200 – 800 µm aufgetragen werden (im 
Airless - Verfahren)

• mit handelsüblichen Airlessgeräten (über 22:1ver-
dichtend) spritzbar. Applikation ist möglich mittels 
Pinsel, Rollen oder Druckbecherpistolen 

• vereinfachte Verarbeitungsweise beim Verspritzen 
mittels Lanzen, die in der Mehrzahl der Fälle die 
Aufstellung eines Gerüstes überfl üssig machen

• 1-Komponenten- Produkt mit ausgezeichneter 
Haftung auch auf feuchten Oberfl ächen und alten 
Beschichtungen

• penetriert vorzüglich dicke Rostschichten – auf 
Strahlarbeiten kann verzichtet werden

• Im Falle von Verletzungen der Beschichtung weist 
FLUID FILM Liquid AR einen begrenzten Selbstheilungs-
effekt auf.  

OFFENE LAGERUNG- UND TRANSPORT 
KORROSIONSSCHUTZ MIT SCHMIERUNG
BALLASTWASSERTANK REPARATURKONSERVIERUNG
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Werkstoffart
Lösungsmittelfreier, weicher Beschichtungsstoff auf 
Lanolinbasis, physiologisch unbedenklich.

Farbton
weiß (Gel BW), transparent (Gel BN)

Anwendungsgebiete
Einschicht – Langzeitschutzbeschichtung für: 
Schiffe, Docks, Offshore - Anlagen, Spundwände und 
vergleichbare Objekte.

In Ballastwassertanks, Leerzellen, Kofferdämmen und 
ähnlich beanspruchten Bereichen, in denen aus Kos-
tengründen eine Untergrundvorbereitung nicht erbracht 
werden kann.

Hervorragend geeignet auch für die Konservierung von 
Schrauben und Gewinden unter extremen Belastungen.

Verpackung
Dose  à 1 ltr
Eimer   à 20 ltr
Fass  à 208 ltr 
FLUID FILM Gel B entspricht den Richtlinien 
MILSpec C-23050

Technische Kennwerte
Spez. Gewicht (ASTM D 1298)  0,924 – 0,934
Flammpunkt (ASTM-D92 COC)  207 °C (405°F)
Spez. Leitfähigkeit  < 10-9 mho/cm bei 1 MHz
Tropfpunkt (ASTM-D566)   96 °C (205 °F)
Korrosionswiderstand  Zoll / Jahr
Salzsprühtest
a. ASTM-D117 (5000 Std.)  0,00016

b. MIL-C-23050  0,00020 (zulässig bis 0,005)
Ballastwassertank - Simulator
MIL-C-23050   0,00050 (zulässig bis 0,005)

Eigenschaften

• lösungsmittelfrei, daher erheblich weniger Umwelt-
belastung bei der Verarbeitung

• wirtschaftlich in der Anwendung und unkompliziert in 
der Verarbeitung. In einem Arbeitsgang kann eine 
Schichtstärke bis 1.000 µm aufgetragen werden (im 
Airless Verfahren) 

• kostengünstige Verarbeitungsweise beim Verspritzen 
mittels Lanzen, die in der Mehrzahl der Fälle die Auf-
stellung eines Gerüstes überfl üssig machen

• 1-Komponenten-Produkt mit ausgezeichneter Haf-
tung auch auf intakten Altanstrichen 

• penetriert vorzüglich Restrost – auf Strahlarbeiten kann 
verzichtet werden    

• Erneuerungsbeschichtungen können nach Entfer-
nen von allen losen Verschmutzungen unverzüglich 
mit FLUID FILM-Produkten vorgenommen werden

• als Korrosionsschutz von Stahlteilen und anderen 
Metallteilen bei Transport, Lagerung und Bearbei-
tung im Fertigungsbetrieb

• Beachtung des Taupunktes während der Verarbei-
tung ist nicht nötig, solange kein Kondenswasser 
festzustellen ist

• höchste Beständigkeit gegen wässrige Medien

• temperaturstabil von –45°C (248 K) bis ca. 70°C 

       (3 43 K)  

• im Falle von Verletzungen der Beschichtung weist 
FLUID FILM Gel B einen begrenzten Selbstheilungs-
effekt auf

FLUID FILM Gel B

Viskosität:

Kriechfähigkeit:

Schutzdauer:

Verarbeitung
Pinsel / Rolle oder im Airless-Verfahren

NEUSTAHLKONSERVIERUNG, 
DOCKINNENBESCHICHTUNG, SCHRAUB & 
GEWINDEKONSERVIERUNG

12



FLUID FILM WRO-EP

Viskosität:

Kriechfähigkeit:

Schutzdauer:

Verarbeitung
MASTO Drahtseilschmiergerät oder Pinsel / Rolle / 
Schafwollhandschuh

Werkstoffart
Korrosionsschutzfett mit sehr hohem Lanolingehalt in 
Kombination mit hochwirksamen extreme pressure Zu-
sätzen, lösungsmittelfrei. 
Sehr beständiges Haftvermögen unter extremen äuße-
ren Bedingungen, Temperaturbeständigkeit von – 45 bis 
110 ° C, physiologisch unbedenklich

Farbton
schwarz-grau

Anwendungsgebiete
FLUID FILM WRO-EP erfüllt die vielseitigsten Anforderun-
gen von Seilbeschichtungsstoffen. Unter extremen Belas-
tungen bildet die Anwendung dieses Korrosionsschutz-
mittels die einzige rationelle Möglichkeit, in einer Schicht 
eine Grundbeschichtung und gleichzeitig einen Schutz- 
und Gleitfi lm zu erzeugen, beispielsweise wenn die For-
derung nach Schutzüberzügen für schnell laufende, alte 
Seile besteht. Es zählt zu den besten Schmierfetten mit 
hervorragenden Verschleißschutz- beziehungsweise EP-
Eigenschaften und sehr hoher Widerstandsfähigkeit ge-
gen  Salzwasser und chemische Reinigungsstoffe.
FLUID FILM WRO-EP entspricht den Richtlinien MIL-PRF-18458 
und hat die  NATO Versorgungs-Nr. 9150 – 00 – 530 – 6814.
Vor dem Auftragen sind artfremde Schichten (Verun-
reinigungen) zu entfernen. Beschädigte Bereiche sind 
mechanisch zu entrosten. Schlecht haftende Teile alter 
Beschichtungen sollten durch Bürsten oder mit Hilfe des 
MASTO Drahtseilschmiergerätes entfernt werden.
Für Langzeitschutz ist eine Sollschichtstärke der Deckbe-
schichtung von mindestens 800 µm erforderlich. Das 
Material kann aber bis zu 3.000 µm aufgetragen wer-
den, wobei es noch eine hohe mechanische Festigkeit 
und Haftvermögen aufweist.

Verpackung
Eimer  à 17,6 ltr
Fass  à 208 ltr 

Technische Kennwerte
Dichte bei 20°C g/cm3 0,91 – 0,92
Flammpunkt °C  256
ASTM D 92   
Viskosität  320

Die Konsistenz des Produktes wurde nach DIN 51804 bei 
einer Temperatur von 25 °C als Walkpenetration gemes-
sen. Nach DIN 51818 gehört FLUID FILM WRO-EP nach 
der Konsistenz zur NLGI-Klasse 5 und 6.
Tropfpunkt 115°C. Der Tropfpunkt beschreibt die Tempe-
ratur, bei der unter Prüfbedingungen nach DIN 81801 
der erste Tropfen des schmelzenden Produktes vom Prüf-
nippel abtropft.

Eigenschaften
• Lösungsmittelfrei, daher erheblich weniger Umwelt-

belastung bei der Verarbeitung

• Wirtschaftlich in der Anwendung und unkompliziert in 
der Verarbeitung, in einem Arbeitsgang kann eine 
Schichtstärke bis zu 3.000 µm aufgetragen werden

• Am effektivsten ist die Applikation mit dem MASTO 
Drahtseilschmiergerät, aber FLUID FILM WRO-EP kann 
auch mit Pinsel oder Schafwollhandschuh aufgetra-
gen werden – in Kombination mit FLUID FILM Liquid A 
wird eine hohe Penetrationsfähigkeit bis in die Seele 
des Seiles inkl. Oberfl ächenschutz gewährt

• 1-Komponeten-Produkt mit 100 % Festkörpergehalt

• Daueraktiver Korrosionsschutz für Drahtseile und 
Schraubverbindungen unter extremsten Belastungen

• Sehr hohe Beständigkeit und Widerstandsfähigkeit 
gegen Salzwasser und Chemikalien  

• Temperaturstabil von – 45 °C bis 115°C

• Im Falle von Verletzungen der Beschichtung weist 
FLUID FILM WRO-EP einen begrenzten Selbstheilungs-
effekt auf.

DRAHTSEILFETT, SCHRAUB - & 
GEWINDEKONSERVIERUNG UNTER EXTREMEN 
BELASTUNGEN
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HODT MULTI FILM

Viskosität:

Schutzdauer:

Verarbeitung 
Mit Pinsel, Rolle ,Tauchen oder Spritzen sollte eine Tro-
ckenschichtstärke von mindestens 100 µm erreicht wer-
den. HODT MULTI FILM kann, wenn nötig, mit Wasser ver-
dünnt werden. Nach Verdünnung müssen aber mehrere 
Schichten aufgetragen werden, um die gewünschte 
Schichtstärke zu erreichen.  Er ist nach ca. 2 Stunden 
staubtrocken und nach 24 Stunden überstreichbar je 
nach Temperatur  und Luftfeuchtigkeit.

Werkstoffart
HODT MULTI FILM ist ein wässriges «Hybrid» System, das 
sowohl eine physikalisch trockene, wässrige Dispersion 
als auch ein wasserlösliches, oxidativ härtendes Binde-
mittelsystem enthält.

Farbton 
Transparent (klar)

Anwendungsgebiete
• Schutz metallischer Oberflächen als Primer und 

Deckbeschichtung
• als zusätzlicher Schutz von lackierten Oberflächen 

gegen Umwelteinflüsse und mechanische Beschä-
digungen

• klarer Korrosionsschutz für den Erhalt einer Patina

Verpackung
Dose à 1 ltr 
Dose à 5 ltr
Eimer  à 20 ltr 

Produktinformation
Ständig auf der Suche nach Erneuerungen um die An-
forderungen unserer Kunden in punkto Rostbekämpfung  
zu erfüllen,  stellen wir Ihnen unseren Newcomer vor. Auf 
die immer wiederkehrende Frage nach einem überla-
ckierbaren Rostschutz haben wir jetzt die Antwort gefun-
den: 
HODT MULTI FILM, das neueste Produkt in der Rostschutz-
reihe von HODT,  ist ein echter MULTITASKER. Nicht nur,  
dass er als Rostschutz verwendet werden kann, er kann 
sogar auch als Primer mit den meisten üblichen Lacken 
überlackiert werden. Dadurch wird er zu einem unent-
behrlichen Helfer in jeder Werkstatt.  

Aber auch in anderen Bereichen wie z.B. der Industrie 
oder dem Maschinenbau kann HODT MULTI FILM punk-
ten.  Ob Stahl, verzinkter Stahl, Aluminium, Kunststoffputz 
oder auf schon bestehende Lackierungen, HODT MULTI 
FILM eignet sich für viele Untergründe. 

Der transparente Rostschutz wird sogar für den Erhalt und 
Schutz von Originalpatina eingesetzt. Das Geheimnis 
dieses umweltverträglichen Alleskönners ist sein neuarti-
ges wässriges „Hybrid“ System. Mit diesen Eigenschaften 
entsteht eine harte, abriebfeste, elastische Lackierung 
mit ausgezeichneter Beständigkeit gegen Korrosion. 

In der Anwenderfreundlichkeit  nimmt  HODT MULTI FILM 
unter den Rostschutzprodukten eine Spitzenposition ein: 
er enthält keine Lösungsmittel, muss nicht erhitzt werden 
und kann sogar mit Wasser verdünnt werden.

Untergrundverarbeitung
HODT MULTI FILM nur auf fettfreie, gereinigte Oberflä-
chen auftragen. Es kann auch auf festsitzenden Rost ge-
strichen werden. Die detaillierte Vorgehensweise finden 
Sie in unserem technischen Datenblatt.

Technische Kennwerte
Viskosität (mPa.s gemessen mit Brookfield bei 20 °C): 80
Flammpunkt (in flüssiger Form): entfällt
Feststoffgehalt (Gew. %): 34-36
Isolationswiederstand (in Ω): 5 x 10¹¹
Temperaturbereich (in °C): -40 – +120 (+150°- kurzfristig)
Berührungstrocken (bei 20 °C u. 25 µm Schichtdicke): 2 Std
Aushärtungszeit (bei 20 °C in Stunden): 24
Lösungsmittelbeständigkeit: gut
Feuchtigkeitsbeständigkeit: gut
Verdünner: Wasser 
Farbe: klar

Lagerung 
Frostfrei lagern. 
Bei Temperaturen bis 25°C ist die originalverpackte Ware 
mindestens ein Jahr lagerfähig.

PRIMER & DECKBESCHICHTUNG - LÖSUNGSMITTELFREI
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PERMA FILM SYSTEM

Viskosität:

Schutzdauer:

Verarbeitung
Im Airless-Verfahren, Druckbecherpistole 
oder Pinsel/Rolle

Farbton
Aluminium, Black und Transparent

Produktinformation
Um den gesteigerten Anforderungen beim Schutz 
von Ballastwassertanks zu entsprechen, haben wir das 
Produkt PERMA FILM entwickelt und im Jahr 2000  in 
den Markt eingeführt. Die oberflächentolerante PER-
MA FILM Beschichtung ist vom Germanischen Lloyd 
für Reparaturbeschichtungen in Ballastwassertanks 
zertifiziert worden. Durch die Kompatibilität mit dem 
tief penetrierenden FLUID FILM kann das PERMA FILM 
System mit einem deutlich niedrigeren Oberfl ächen-
vorbereitungsstandard als bei Farbbeschichtungen 
verarbeitet werden, was die Kosten bei der Repara-
tur bis zu 80% senken kann. PERMA FILM ist eine in 
Harz gelöste Calciumsulphonat Verbindung, welche 
einen hohen passiven Korrosionsschutz bietet. Das 
als erstes nur dünn aufgenebelte FLUID FILM dient 
dabei als aktiver Primer, welcher vorhandenen Rost 
und bestehende Beschichtungen bis in die Struktur 
des Werkstoffes durchdringt, Sauerstoff absperrt und 
dabei vorhandene Restfeuchte verdrängt und als 
Bindeglied wirkt. Durch die wasserverdrängende Ei-
genschaft von FLUID FILM kann dann sogar auf eine 
kostenintensive Trocknung der Flächen verzichtet 
werden. Durch die Kombination von FLUID FILM mit 
PERMA FILM wird eine in sich flexible aktive Schicht 
mit der griffesten und abriebfresten Oberfläche ge-
bildet, die einen optimalen Schutz gewährt. 

Anwendungsgebiete
• Ballastwassertanks 
• Industrieanlagen
• Radlaufkästen
• Winterdienst 
• Unterböden

Eigenschaften
Durch die Kombination mit FLUID FILM bleibt das System in 
sich fl exibel, härtet an der Oberfl äche aus und verbindet 
die positiven Eigenschaften wie die Penetrierfähigkeit  von 
FLUID FILM mit denen einer grifffesten Schutzschicht.

VOR PERMA FILM SYSTEM BEHANDLUNG

NACH PERMA FILM SYSTEM BEHANDLUNG

GEBINDEGRÖSSEN
1 ltr, 3 ltr, 20 ltr, 200 ltr

SET FÜR EINE KFZ-KONSERVIERUNG

OBERFLÄCHENTOLERANTE BESCHICHTUNG FÜR BALLASTWASSERTANKS 
FAHRZEUGUNTERBÖDEN, INDUSTRIEANLAGEN UND WINTERDIENST

STARTER-KIT (DAS SET FÜR EINEN KFZ-UNTERBODEN)
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www.permafilm.de

NACH DER HOCHDRUCKWÄSCHE MIT 350 BAR

ERSTE SCHICHT - PERMA FILM AL MIT 150 µm (wft.)

VORBEHANDLUNG MIT FLUID FILM LIQUID A MIT 25 µm (wft.)

ZWEITE SCHICHT - PERMA FILM BUFF MIT 250 µm (wft.)

 PERMA FILM SYSTEM

ZERTIFIZIERT VOM 
GERMANISCHEN LLOYD 
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Die hohen statischen und dynamischen Be-
anspruchungen der Seile und Kabel erfordern 
einen hochwertigen Korrosionsschutz durch ein 
Verfahren, welches zu einem Ausfüllen der 
Zwickel zwischen den Einzeldrähten eines Seiles 
führt. Das Aufbringen von Drahtseilfetten mittels 
Pinsel, Lappen, Handschuhen usw. ist sondern 
auch aufwendig, und garantiert auch nicht 
das Eindringen des Schmiermittels in die Po-
ren, Krater und Blasen zwischen den Zwickeln. 
Durch eine gut ausgeführte Schmierung sollte 
nicht nur die in der Belastung entstehende in-
nere Reibung (zwischen den einzelnen Dräh-
ten und Drahtlagen) der Seile herabgesetzt 
werden, sondern auch vor Korrosion durch Ein-
dringen von Wasser und Schadstoffen ins Seilin-
nere geschützt werden. Eine korrekte, d.h. dem 
Verwendungszweck angepasste Instandhal-
tungsschmierung ist eine der wichtigsten Vo-
raussetzungen für einen ungestörten  Seilein-
satz und eine entsprechende Seillebensdauer.

Eine Erneuerung der Schmierung und des Kor-

rosionsschutzes  erfolgt durch Injizierung ei-
nes geeigneten korrosionsschützenden und 
schmierenden Drahtseilfettes, der in  einer 
Druckkammer unter einem Druck von ca. 25 
– 30 bar zwischen die Drähte und Drahtlagen 
gepresst wird. 

Wir empfehlen zu diesem Zweck die Anwen-
dung des Drahtseilfettes FLUID FILM WRO-EP, 
das u.a. von der US NAVY in vielen Bereichen 
eingesetzt wird. FLUID FILM  WRO-EP enthält 
keine Lösungsmittel, was auch eine Verträg-
lichkeit mit herkömmlichen Drahtseilfetten 
gewährleistet. Der Betrieb nach einer Seil-
schmierung mit FLUID FILM  WRO-EP kann so-
fort wieder aufgenommen werden.

Das MASTO Schmiergerät erfüllt beim Schmieren 
und Konservieren gleichzeitig die Funktion einer 
Abstreifvorrichtung schlecht haftender Teile der 
Altbeschichtung und Verunreinigungen.

MASTO
DRAHTSEILSCHMIERGERÄT FÜR KORROSIONSSCHUTZ AN SEILEN UND KABELN

Technische Daten für MASTO Schmiergeräte

*bei Bestellung von Dichtungen bitte den Durchmesser der Seile angeben 
Das komplette MASTO Gerät enthält außer  der aufklappbaren Manschette mit 4 Dichtungen 
(4- 35mm) oder 2 Dichtungen (36-74 mm), noch eine Airlesspumpe mit Folgeplatte für 20 Liter Eimer, 
Materialschlauch und Fixierketten.

Model

MWL 4/35
MWL 36/74

 ø der Dichtungen*
(1 Komplett - 4 Dichtungen)
16 Größen. steigend je 2mm
15 Größen. steigend je 3mm

Gewicht

3,6 Kg
5,9 Kg

Verschleiß der Dichtungen
(1 Komplett/Länge des Seiles)

nach ca. 3000m
nach ca. 3000m

Schmiergeschwindigkeit
m/min.
50 - 60
50 - 60

für Seile von ø

4 - 35
36 - 74

REFERENZEN:
Mobil Oil Uk, Bridon, Texaco, Esso, Diamond Offshore Drilliing, UK Navy, Liebherr, Geoteam, EON
Reederei Nord, Bergesen, Acomarit, V-ships, Bergwerk Prosper-Haniel & Deutsche Bundesbahn.

• Offshore
• Schiffahrt
• Industrie

• Bergbau
• Militär
• Elektrizitätswerke

• Straßenbau
• ICE-Waschanlagen
• Ski Lifte

Anwendungsgebiete
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HODT Korrosionsschutz GmbH

Flurstraße 8 • D-21465 Wentorf bei Hamburg
Tel: + 49 (0 40) 72 90 40-30 • Fax: + 49 (0 40) 72 90 40-59
info@hodt.de • www.hodt.de


