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DAFUR STEHEN WIR -

Leidenschaft fir Prazision!

Beratung plus Prazision —
so beginnen erfolgreiche Partnerschaften.

Eine erfolgreiche und langfristige Zusammenarbeit beginnt bei
Guntert Prazisionstechnik bereits mit der qualifizierten Beratung
in der Entwicklungsphase lhrer Produkte durch unsere Techniker.

Als Spezialist fir gedrehte und geschliffene Prazisionsteile aus Stahl
sind wir seit Jahrzehnten ein zuverldssiger Partner fir Automobil-
Zulieferer, Hydraulik-Industrie und Hersteller von Elektromotoren.
Wir fertigen zum Beispiel hochprazise Pumpen- und Ventilkolben fur
Common-Rail-Systeme der neuesten Generation, Hydraulikkompo-
nenten, Wellen fir Elektromotoren und Motorenkomponenten fur
die Luftfahrtindustrie.

Als Familienunternehmen sind wir in der Lage, unternehmerische
Entscheidungen kurzfristig zu treffen und umzusetzen.

Auf der Basis unserer Leidenschaft fur Hightech-Prazision, setzen
wir auch in Zukunft auf qualifiziertes Wachstum.

Fordern Sie uns mit lhren Aufgaben — wir freuen uns auf Sie!
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GEMEINSAM ENTWICKELN

von der Beratung bis zur Serienfertigung.

Kostenoptimierte, fertigungsgerechte Konstruktionen.

Gemeinsam mit den Entwicklern Ihrer neuen Produkte
analysieren wir die Anforderungen an die Einzelteile. Dabei
bringen wir unsere Fertigungserfahrung in die Konstruktion ein.
Wertanalyse findet so bereits im Entwicklungsstadium statt.

Das Resultat: Es entstehen kostenoptimierte, fertigungsgerechte
Konstruktionen mit messtechnisch,sinnvollen” Prifvorgaben.

Uber Muster- und Vorserienproduktion gewinnen Sie die
Konstruktions- und Funktionssicherheit und wir verifizieren
die Prozesssicherheit fiir die spatere Serienfertigung.

Prézision in begeisternder Form.

- Achsen, Wellen und formahnliche Prazisionsteile:
gedreht, gehartet, geschliffen und feinstbearbeitet

-+ Pumpen- und Ventilkolben fiir Diesel- und
Benzineinspritzungen sowie Hochdruck-Aggregate

- Einbaufertige Steuerkolben, Schieber und Ventilkegel

- Innenbearbeitete und gepaarte Ventilteile

- Prazisionsteile fur Luftfahrt und Medizintechnik
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L E L FACHESEN A L1 T AN

Qualitétsmanagementsysteme -
zertifiziert durch DQS:

IATF 16949
ISO 9001
ISO 14001
ISO 50001

Alle Zertifikate zum Download unter: guentert.de
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50 MILLIONEN
rundgeschliffene Prazisionsdrehteile pro Jahr
im Highend-Bereich bis 0,1 um.

Qualitét, die begeistert!

Gelebte Qualitét, die Grundlage unseres Erfolges, spiren Sie
bei Glntert Prazisionstechnik in jedem Detail. Ein konsequentes
Qualitdtsmanagement-System bildet dafur die Grundlage.

Jeder einzelne Mitarbeiter tragt Uber genau definierte Organisations-
abldufe und Qualitatskriterien die personliche Verantwortung fur
seinen Arbeitsbereich. Glntert Prazisionstechnik ist selbstverstand-
lich auf dem jeweils neuesten Stand zertifiziert.
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Zahlen & Fakten

Produkte Hochprazise
geschliffene Drehteile

Materialien Alle Stahle

Teiledimensionen @ 3 mm - @ 30 mm/
Lange bis 600 mm

Mengen >50 Mio. Drehteile/Jahr 8
Stahl-Verbrauch  2.000tin 2017
Produktionsfliche (iber 7.000 m?

Mitarbeiter 275/Marz 2019
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DREHEN IST UNSER URSPRUNG -

Prazision bis ins Detail.

Fertigungstiefe schafft Flexibilitat.
Um lhre Anforderungen in jeder Hinsicht zu erfullen,
drehen wir Ihre Teile in unserer Dreherei passend und

optimiert fir die nachfolgenden Schleifarbeitsgénge.

Erleben Sie unsere Flexibilitat!
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Unser Know-how
fUr beste Ergebnisse:

Rundheit <0,5um
Geradheit <0,5 um
Zylinderform < 0,5 pm

RauheitRz < 0,4 pum

P it ately,
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HIGHTECH-SCHLEIFEN

ist unsere Leidenschaft!

Schleifen im pm-Bereich. Unsere Schleifverfahren:
Ob spitzenloses Schleifen im Durchgang, im Einstechverfahren - Einstechschleifen (spitzenlos)
oder Schleifen zwischen Spitzen, Ihre Anforderungen an héchste - Durchgangsschleifen (spitzenlos)
Genauigkeit sind unsere Motivation. - Schleifen zwischen den Spitzen

« Prismenschleifen
Falls erforderlich, klassifizieren und palettieren wir Durchmesser - Sonder-Schleifverfahren

in 0,5 um-Schritten auf automatischen Messmaschinen. Dabei sind
wir es gewohnt, sowohl Gro8serien- als auch Projektauftrdge mit
dem gleichen Anspruch an Prézision und Zuverldssigkeit zu realisieren.
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SUPERFINISHING
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Makellose Oberflachen.

Superfinishing ist ein Kurzhubhonprozess, welcher
die Oberflédche der Werkstiicke erheblich verbessert.

Von uns hergestellte geschliffene Drehteile, die nach
Fertigstellung im Automotive-Bereich zum Einsatz
kommen, sind oft hohen Belastungen in Bezug auf
Reibung, Druck und Temperatur ausgesetzt.

Die durch Schleifen hergestellten Oberflachen werden
durch das Superfinishing nochmals verbessert, indem | ' "‘5"‘ \ .
Rauhheitsspitzen abgetragen werden. Dadurch verbessern p “Agn S LR

sich Rundheit und Traganteil, was die Belastbarkeit der { -t - ‘g‘ e "'_ *, - ‘
Bauteile wesentlich steigert. .
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AUTOMATISIERTE MESSUNGEN

zur Klassifizierung & Qualitatskontrolle.

Analyse, Reproduktion und Prozesssicherheit.

Wir sind es gewohnt, sowohl Grofserien- als auch Projektauftrage
mit dem gleichen Anspruch an Prazision und Zuverlassigkeit zu
realisieren.

Durch unsere Uber Jahre hinweg abgestimmten Verfahren in der
Messtechnik, haben wir bei der Analyse bereits bestehender Bauteile
und Merkmale unsere ppm-Werte immer weiter gesenkt und eine
hohe Prozesssicherheit im gesamten Fertigungsablauf etabliert.
Dank moderner Technologie und eigener Innovationen unserer Tech-
niker sind wir in der Messtechnik immer auf dem neuesten Stand.
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Verfahren die zum
Einsatz kommen

« Induktivharten

« Einsatzharten
«Vakuumharten

« Durchharten

« Schutzgasharten
« Bainitisieren

« Salzgasnitrieren
» Gasnitrieren

« Gasnitrocarburieren HOCH B E
- Tiefklihlen

« Anlassen
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DIVERSE HARTEVERFAHREN -

fir hochste Belastungen geriustet.

Warmebehandlung ohne Kompromisse:
Fiir jedes Verfahren richtige Methoden und Partner.

Ihre Bauteile unterliegen in der Funktion hochsten Belastungen.
Neben perfekt aufeinander abgestimmten zerspanenden Fertigungs-
prozessen spielt die Warmebehandlung eine entscheidende Rolle.

Je nach vorgeschriebenem Harteverfahren arbeiten wir ergénzend zu
unserer eigenen Induktivharterei mit dem jeweils am besten geeig-
neten Partner zusammen.
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KUNDEN, DIE UNS VERTRAUEN -

wir freuen uns auf Sie.

Vertrauen auch Sie Giintert Prazisionstechnik.

Wir arbeiten mit vielen verschiedenen Unternehmen auf der
ganzen Welt und aus unterschiedlichen Branchen zusammen.
Dabei stltzen wir eine Zusammenarbeit stets auf ein vertrauens-
basiertes Fundament der gemeinschaftlichen Arbeit.

Unter anderem besitzen wir ein grol3es Expertenwissen auf

den Gebieten:

- Automobilbranche

+ Anlagen- und Maschinenbau
+ Hydraulik

- Hersteller von Elektromotoren

Profitieren Sie von unserer breiten Erfahrung aus vielen
verschiedenen Bereichen und Kooperationen!

UNSERE REFERENZEN
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ARBEITGEBER MIT PERSPEKTIVE —

mit uns qualifiziert in die Zukunft.

Sichern Sie sich als qualifizierte Fachkraft lhre Zukunft. ¥

Kontinuierliche Schulung und Weiterbildung unserer Mitarbeiter ist
die Grundlage fur langfristigen Markterfolg. Alle Mitarbeiter erlernen
in internen und externen Seminaren und Veranstaltungen die wich-
tigsten Zusammenhange von Werkstoffen, Bearbeitungsverfahren,
Messtechnik und Qualitdtsmanagement, um stets auf aktuellem Stand
Zu sein.

Ob als Industriemechaniker (m/w/d), Maschinenfuhrer & Anlagenfih-
rer / Maschinenbediener (m/w/d), Fachkraft fur Lagerlogistik (m/w/d),
technischer Einkaufer (m/w/d), Einrichter / Schleifer (m/w/d), oder

als Schichtleiter (m/w/d) oder Teamleiter (m/w/d) in unterschiedli-
chen Abteilungen — an unserem Standort in Villingen-Schwenningen
stehen eine Vielzahl an Karrierechancen zur Verfigung.

Als zukunftsorientiertes Unternehmen legen wir hohen Wert auf
die Ausbildung junger, motivierter Menschen. Das hat fur die

Firma GUntert Prazisionstechnik eine besondere Bedeutung — denn
wer Fachkréfte ausbildet, sichert die Zukunft unseres Landes.

Unsere Schwerpunkte im Bereich Ausbildung liegen im Bereich
Industriemechaniker/Industriemechanikerin, Zerspanungs-
mechaniker/Zerspanungsmechanikerin, Industriekaufmann/
Industriekauffrau und Mechatroniker/Mechatronikerin.

Interessiert an Karrierechancen? Dann schreiben Sie uns!
Auf unserer Internetseite finden Sie unsere vakanten Positionen.

ARBEITGEBERMARKE | 21



() giintert

PRAZISIONSTECHNIK

LERNEN SIE UNS KENNEN -

wir informieren Sie gerne!

Unsere technischen Berater stehen fur Informationen und
Fragen gern zur Verfligung. Nehmen Sie telefonisch oder
per Mail Kontakt auf oder besuchen Sie uns im Schwarzwald.

Wir freuen uns auf Siel

I 2 )i

GUNTERT Prazisionstechnik GmbH

Max-Planck-Stral3e 17

D-78052 Villingen-Schwenningen
Phone +49 (0) 7721 75 06-0

Fax +49(0) 7721 75 06-99
E-Mail info@guentert.de
Internet www.guentert.de

22 | DER STANDORT

® Hamburg
® Bremen
o .
® Hannover 2l
® Koin ® Erfurt ® Dresden

® Frankfurt a. M.

@ Saarbricken

@ Stuttgart

@) villingen-  ® Minchen
Schwenningen
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