UNSER PRODUKTPORTFOLIO

EMV, WARMEABLEITUNG UND ABSORBER -
INDIVIDUELL ANGEPASST

WLl itk
! ‘ L
AANaY

i Ry ¥ \‘m 8 g 2 o e

. ilrfiillrll-"iw.m»h

ELECTRONIC
SERVICE GmbH



ELEKTROMAGNETISCHE
VERTRAGLICHKEIT (EMV)

Elektrisch leitende Elastomerdichtungen

m Material: Silikon, Fluorsilikon oder EPDM mit m Dispensierbare Dichtungen

unterschiedlichen, leitenden Fiillmaterialien m Materialien mit UL-94-Spezifikation verfiigbar

m Extrusionen in verschiedenen Profilen verfiigbar m Temperaturbereich -65 °C bis +200 °C

] NGestelil xosi il (Mo e m Volumenwiderstand (in Q-cm) 0,002 bis 8

= ,Waveguide®-Dichtungen m Kundenspezifische Konfiguration

m Steckerverbinderdichtungen
(Connector Gaskets)

Elektrisch leitende Schaumstoffdichtungen

m Profildichtungen (Schaumkern mit elektrisch m Sehr hohe Verdriickung bei gutem
leitender Ummantelung) Rickstellverhalten

m Durchgangig elektrisch leitende Schaum- m Schirmdampfung (bei 20 MHz bis 10 GHz)
gewebedichtung von 75dB bis 125dB

m Material mit UL-94-Spezifikation verflighar m Kundenspezifische Konfiguration

W Temperaturbereich von -40 °C bis +125 °C

Metalldichtungen

m Metalldichtungen (Mesh) m \etallrahmendichtungen
m Elastische Drahtgeflechtdichtungen m Pola-Dichtungen

m Metalldichtungen mit Elastomerkern m Metalastic-Dichtungen
m Combo-Dichtungen (Mesh + Umweltdichtung) m Metall-Clip-Dichtungen
m Komprimierte Metalldichtungen m Kontaktfedern

Elektrisch leitende Kleber und Dichtmassen

m Binder: Epoxid, Silikon m \/olumenwiderstand (in Q-cm): 0,002 bis 0,08
m Temperaturbereich: -62 °C bis +200 °C

Folien mit elektrisch leitendem Kleber

Folientyp Materialstarke (in mm)  Temperaturbereich (in°C) Widerstand (in mQ/cm?)

Cu 0,0737 <0,5
Cu 0,1102 <0,5
Cu 0,0787 -40°C bis +205°C <16
Sn / Cu 0,0787 <0,5
Al 0,0889 <16
Al 0,127 <16
Ni / Fabric 0,165 -40 °C bis +82°C <16

Weitere Produkte

m Geschirmte Luftauslasse/Wabenkamine (Vent Panels) in diversen Konfigurationen, GroBen
und Leistungsmerkmalen

m Geschirmte Fenster und Abschirmfolien in diversen Konfigurationen, GroBen und
Leistungsmerkmalen

m Kabelschirmung/Ferritkerne

®m | aminate und isolierte Erdungsstreifen



THERMISCHES MANAGEMENT

Warmeleitfolien
f M Basismaterial: Silikon, gefiillt mit Keramikpartikeln Materialstarken [mm 0,08 bis 0,46
g
- /, m Tragerfolie: Aluminium oder Fiberglas Temperaturbereich [ °C] -50 bis +200
o £

m Gute thermische Leitfahigkeit Therm. Leitfahigkeit [W/m-K)  bis 2,6
m \erfligharkeit mit/ohne Klebeseite Durchschlagsfestigkeit [Vac]  bis 13.800
~. , m Kundenspezifische Konfiguration
| capiler
/ = Silikonhaltige und -freie Materialien verfligbar Materialstarken [mm] 0,25 bis 8,0
= Mit und ohne Klebeseite Shore 00 4 bis 70
m Kundenspezifische Konfiguration Shore A 10 bis 50
Therm. Leitfahigkeit [W/m-K] 1,0 bis 6,5
o Temperaturbereich [°C] -55 bis +200

Einkomponentige Gele

m Therm. Leitfahigkeit: 0,7 W/m-K bis 3,5 W/m-K
= Temperaturbereich von -55 °C bis +200 °C
m Verfligbarkeit in verschiedenen GebindegroBen

m Dispensierbar

Weitere Produkte

m Phase-Change-Material (geringe therm. Impedanz/Ausgleich kleinster Oberflachenunebenheiten)
m T-Wings (oberflachenvergroBerndes Laminat/elektrisch isolierend)

m Warmeleitpasten




ABSORBER

Schmalbandflachabsorber

m Material: Silikon oder Urethan m Oxidationsbestandig
®m Diinn und flexibel ®m Frequenzbereich: 0,7 GHz bis 40 GHz

m Wetterfest

Breitbandflachabsorber

m Material: Silikon, Urethan oder Schaumstoff m Feuerhemmend, UL-gelistet

= Diinn und flexibel m Karbonimpragniert

m Wetterfest m Frequenzbereich: 0,6 GHz bis 100 GHz
Pyramidenabsorber

m Material: Silikon, Urethan oder Schaumstoff m Feuerhemmend

m Flexibel oder starr m Frequenzbereich: 0,8 GHz bis 60 GHz

Weitere Produkte

m Ferritkacheln

m Hochtemperaturbestandige und mechanisch verarbeitbare Absorber
m Zweikomponentiges Absorber-Coating

m Verlustarme Schaumstoffabsorber

m Verlustarme Materialien mit definierten Dielektrizitatskonstanten

m \erlustarme Pulverharze und Kleber
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PRODUKTIONSVERFAHREN

Zeichnungsteile mit Schneidplotter

Der moderne Schneidplotter setzt CAD-Daten/DXF-Zeichungen direkt in fertige Schnittvorlagen
um. Prazise plotten wir Inre Wunschware — ganz nach Ihren MaBen.

Stanzteile

Vollmetallwerkzeuge auf Hochleistungsstanze (High Speed Press). Flexibel, schnell, in kleinen
bis hohen Stiickzahlen produzieren wir sogenannte Kiss-Cut-Teile fiir Ihre Anwendungen.

Zuschnitte ,,cut to length®

Automatisch erfolgt das Ablangen und Schneiden der Rohmaterialien auf fertige Formate.
Problemlos werden die verschiedensten Materialien geschnitten. Arbeitsgeschwindigkeit und
Prazision sorgen fiir ein optimales Ergebnis.

Herstellung von O-Ringen

Nach dem Ablangen der extrudierten EMV-Elastomerdichtungen erfolgt das Zusammensetzen
der Enden mit einem speziellen Compound. Mit einem speziellen Werkzeug werden bei einem
Druck von 1 t und einer Temperatur von 200 °C die Verbundstellen vulkanisiert.

Der letzte Arbeitsgang ist das Entgraten des O-Ringes.

Zuschnitt von Rollenware

Perfekter Zuschnitt, prazise und verschleiBfreie Bearbeitung durch Ablangen der Rollenware
auf kundenspezifische MaBe.

Schnittstahlwerkzeuge auf Swing-Beam-Presse

Individuelle Losungskompetenz.

Der Einsatz unserer hochleistungsfahigen Stanzpressen bietet hochste Flexibilitat und Vielseitig-
keit. Die Schnittstahlwerkzeuge werden in den unterschiedlichsten Formen und GroBen —
individuell nach lhren Vorgaben und Anforderungen — gefertigt.

Zuschnitt mittels Wasserstrahltechnik

Teile mit hochster Prazisionsanforderung bearbeiten wir mit dem Hochdruckwasserstrahlver-
fahren (4.000 bar) - einer Trendtechnologie. Hier lassen sich Genauigkeiten bis zu 0,005 mm/m
Bearbeitungslange erreichen. Nahezu alle Materialien konnen bearbeitet werden.
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