
EIN UNTERNEHMEN 
MIT VISIONEN



INDURADE ist einer der größten Induktivhärtereien Europas und Spezialist im induk-
tivem Randschichthärten.

Wir verstehen uns als Dienstleister, der im Auftrag des Kundens die sich ständig 
ändernden Anforderungen des Marktes verfolgt und bedient. Dabei sind wir Prob-
lemlöser, liefern Fortschritt und Innovationen in einwandfreier Produktqualität zu 
marktgerechten Preisen. Im Auftrag unserer Kunden, von Maschinenherstellern und 
Systemlieferanten, entwickeln wir den Härteprozess, vom Grundsatzversuch bis zur 
Serienreife. 

Mit unserem umfangreichen und modernen Maschinenpark können wir so ziemlich 
jede Aufgabe angehen.

INDUKTION 
IST UNSERE 
STÄRKE

HÖCHSTE PRODUKTQUALITÄT
IST UNSER ZIEL

 ` Induktive Wärmebehandlung
 ` Entwicklung
 ` Induktorenbau
 ` Prüfung, Sortierung, Konfektion
 ` Zertifiziert nach DIN EN ISO 9001:2015
 ` Konsequente Qualitätsplanung  von der Anfrage bis zum fertigen Produkt 
 ` 25 CNC-gesteuerte Härtemaschinen mit einer maximalen Einspannlänge von 2m 
 ` Mittel- und Hochfrequenz-Generatoren mit Leistungen von 15 kHz - 400 kHz
 ` neuartiges Härteverfahren mit einem Zweifrequenz-Generator
 ` Härten unter Schutzgas, die Oberfläche verzundert weniger oder gar nicht
 ` Anlassen im Kammerofen oder mit Netzfrequenz
 ` hoher Automatisierungsgrad
 ` Reinigen der ungehärteten oder gehärteten Teile mit Ultraschall
 ` flachen Strukturen, dadurch schnelle Reaktionszeit und kurze Lieferzeiten

50

Mitarbeiter

9001

DIN EN ISO

130

Millionen Stück/Jahr

25

CNC-Härtemaschinen

LEISTUNGEN

Die Firma STEMMERMANN Induktivhärterei GmbH ist ein 

traditionsreiches Familienunternehmen mit Visionen.



Um das Werkstück herum befindet sich eine Spule aus Kupfer (Induktor) durch 
die Wasser zum Kühlen unter hohem Druck läuft. Wird am Induktor eine 
Wechselspannung angelegt, so werden im Werkstück Wirbelströme induziert 
und das Werkstück wird, bei ausreichender Intensität, erhitzt. 

Frequenzbereiche

Die Eindringtiefe der Induktion hängt von der Frequenz der Wechselspannung 
ab. Je hochfrequenter die Spannung, umso geringer die Eindringtiefe und so-
mit auch die Einhärtetiefe. Der Grad der Erwärmung kann über die Stromstärke 
in der Spule und über die Dauer der Stromzufuhr beeinflusst werden. Um die 
Prozesszeiten möglichst gering zu halten und damit sich das Werkstück durch 
Wärmeleitung nicht vollständig erhitzt, ist die Dauer der Stromzufuhr maximal 
wenige Sekunden und nur örtlich auf die Bereich begrenzt, die tatsächlich gehär-
tet werden müssen. 

WAS IST 
INDUKTIVE 
WÄRME-
BEHANDLUNG?

VORTEILE  ` Werkstücke können in sehr scharf abgegrenzten Bereichen gehärtet oder  
geglüht werden

 ` keine komplette Erwärmung des Werkstückes, dadurch günstigeres  
Verzugsverhalten 

 ` nicht gehärtete Bereiche können später weiter- oder nachgearbeitet werden  
(richten, schleifen, vernieten, bohren etc.)

 ` Kostenvorteile im Vergleich zur konventionellen Wärmebehandlung
 ` umweltfreundliches Härteverfahren  

Werkstück

Abschreckbrause

Induktor



Stemmermann Induktivhärterei GmbH
Albert-Einstein-Straße 1
42477 Radevormwald Tel. +49 2195 927748-0      

Fax +49 2195 927748-9

info@indurade.de

indurade.de

Produkte, die  eine hohe Verschleißfestigkeit aufweisen müssen
Kupplungs-, Lager- und Getriebeteile, Nocken- und Lagerwellen oder Schrauben und Verbindungsteile. 

WerkzeugindustrieBergbau- und 
Bauindustrie

Nutzfahrzeugbranche Zubehör für 
Landmaschinen

LuftfahrtindustrieAutomobilindustrieE-Mobilität

EINSATZGEBIETE | BRANCHEN


