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EMF-MODELLGUSSLEGIERUNGEN

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

Dehngrenze (Rp 0.2) 510-600 MPa
Zugfestigkeit 770-780 MPa
Bruchdehnung >3 %
Elastizitatsmodul 200 - 230 GPa
Vickers-Harte 355HV 10
Dichte 84 g/cm?
Solidus-Liquidus-Intervall 1170 - 1390 °C
Vorwdrmtemperatur 850-950°C
Gietemperatur 1490 - 1540 °C
Laserschweil3bar Ja

Typ (DIN EN ISO 22674) 5

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

Dehngrenze (Rp 0.2) 500 MPa
Zugfestigkeit 760 MPa
Bruchdehnung 6 %
Elastizitatsmodul 250 GPa
Vickers-Harte 380HV 10
Dichte 8,1 g/cm’
Solidus-Liquidus-Intervall 1200-1385°C
Vorwdrmtemperatur 850-950 °C
GieBtemperatur 1485 - 1540 °C
WAK (20-600 °C) 14,9 x 10° K
Laserschweil3bar Ja

Typ (DIN EN 1SO 22674) 5

&2 MODELSTAR S

CoCr-Modellgusslegierung fiir das gesamte Spektrum des
herausnehmbaren Zahnersatzes, von Klammerprothesen
bis hin zu Kombiarbeiten.

> Freivon Nickel, Beryllium, Blei und Cadmium.

> Typ 5nach DIN EN ISO 22674

> Hochster Reinheitsgrad

> Biokompatibel, sowie hdchst korrosionsbestéandig

> Geringe Warmeleitfahigkeit und Gewahrleistung
eines hohen Tragekomfortes

> Zusammensetzung:
C0:62,7 % Cr: 29 % Mo: 6 % C, Fe, Si, Mn: <1 %

VORTEILE FUR DEN ZAHNTECHNIKER:

> Hervorragend fur das Giel3en von 3D-gedruckten
Kunststoffteilen geeignet

> Systemfreies Arbeiten aufgrund hervorragender
Legierungseigenschaften

> Universell einsetzbar fiir Klammerprothesen und Kombitechniken

> Hervorragende Polierbarkeit sowie leichtes Ausarbeiten

> Optimale Vorraussetzungen fur das Laserschweil3en

»  Flexibilitat in der Anwendung und leichtes Aufschmelzen,
kein Funkensprihen

MENGE =
1000 g 132100
2509 132250

STARBOND CO

CoCr-Modellgusslegierung (aufbrennfahig) fiir anspruchsvolle
Kombi-Arbeiten und grazile Klammerkonstruktionen.

> Freivon Nickel, Blei, Beryllium und Cadmium

> Typ 5nach DIN EN ISO 22674

> Hochster Reinheitsgrad

> Biokompatibel, sowie hdchst korrosionsbestéandig

> Geringe Warmeleitfahigkeit und Gewahrleistung
eines hohen Tragekomfortes

»  Federhart

> Zusammensetzung:
C0:62 % Cr:30 % Mo: 5,5 % Si: 1% C, Fe, Mn: <1 %

VORTEILE FUR DEN ZAHNTECHNIKER:

> Universelle Anwendung fur Klammerprothesen und
Kombiarbeiten sowie Keramikarbeiten

> Hervorragend fir das Giel8en von 3D-gedruckten
Kunststoffteilen geeignet

> Systemfreies Arbeiten aufgrund hervorragender
Legierungseigenschaften

> Hervorragende Polierbarkeit sowie leichtes Ausarbeiten

»  Optimale Vorraussetzungen fir das Laserschweif3en

> Flexibilitét in der Anwendung und leichtes Aufschmelzen, kein
Funkenspritihen

1000 g 132000
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EMF-MODELLGUSSLEGIERUNGEN

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

Dehngrenze (Rp 0.2)
Zugfestigkeit
Bruchdehnung
Elastizitatsmodul
Vickers-Harte

Dichte
Solidus-Liquidus-Intervall
Vorwarmtemperatur
GieBtemperatur
Laserschweil3bar

Typ (DIN EN ISO 22674)

662 MPa

877 MPa

>4 %
200-210 GPa
420 HV 10

8,7 g/cm’
1320 - 1400 °C
850 -950 °C
1500 - 1550 °C
Ja

5

SCheftner® S&S Scheftner GmbH

Dekan-Laist-Straf3e 52

AN s/
‘ : > Dental Alloys 55129 Mainz / Germany

&2 MOGUCAST EH

CoCr-Modellgusslegierung fiir anspruchvolle Kombiarbeiten.

> Freivon Nickel, Blei, Beryllium und Cadmium

> Typ 5nach DIN EN ISO 22674

> Hochster Reinheitsgrad

> Biokompatibel, sowie hdchst korrosionsbestéandig

> Geringe Warmeleitfahigkeit und Gewahrleistung
eines hohen Tragekomfortes

> Federhart

> Zusammensetzung:
C0:629% Cr:259% W:9 % Nb: 2 % C,V, Mo, Mn, Si: <1 %

VORTEILE FUR DEN ZAHNTECHNIKER:

> Besonders geeignet fUr duf3erst grazile Modellgussklammern

> Ideale Legierung fUr zahntechnische Arbeiten, die sehr
hohen Belastungen ausgesetzt sind

> Hervorragend fur das Giel3en von 3D-gedruckten
Kunststoffteilen geeignet

> Universelle Anwendung fur Klammerprothesen und
Kombitechniken

> Hervorragende Polierbarkeit sowie leichtes Ausarbeiten

»  Optimale Vorraussetzungen flr das Laserschweif3en

»  Systemfreies Arbeiten aufgrund hervorragender
Legierungseigenschaften

MENGE REF
[1000g [ 132200

DIASTAR

All-in-One diamantierte Polierpaste fiir Metalle, Keramiken,
Zirkon, Komposite und Kunststoffe.

> Sehr hoher Diamantanteil

> Harte Pastenkonsistenz, dadurch effizientere Dosierung
> Kein Verspritzen und Schmieren - sauber und sparsam

> Nicht zur intraoralen Verwendung geeignet!

AUSFUHRUNG REF
1Dose30g 271069

Tel.: +49(0)6131-947140 E-Mail: service@scheftner.dental
Fax: +49(0)6131-9471 440 online: www.scheftner.dental

Rev. DE-09 / 2023-03

Scheftner

EDELMETALLFREIE
GUSSLEGIERUNGEN

Unsere Nichtedelmetalllegierungen bestechen durch ausge-
zeichnete Mundbestandigkeit und hervorragende mechani-
sche Eigenschaften.

Unterschiedliche Zusammensetzungen, garantieren alle Res-
taurationsindikationen. Ob Verblendungen mit Keramik und
Kunststoff, Modellguss- und Suprakonstruktionen, unsere
Legierungen erzeugen hochasthetische und

natiirliche Ergebnisse in exzellenter Qualitat.
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EMF-AUFBRENNLEGIERUNGEN

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

Dehngrenze (Rp 0.2)
Zugfestigkeit
Bruchdehnung
Elastizitatsmodul
Vickers-Harte

Dichte
Solidus-Liquidus-Intervall
Vorwdrmtemperatur
GieBtemperatur

WAK (20-600 °C)
Laserschweil3bar

Typ (DIN EN 1SO 22674)

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

Dehngrenze (Rp 0.2)
Zugfestigkeit
Bruchdehnung
Elastizitatsmodul
Vickers-Harte

Dichte
Solidus-Liquidus-Intervall
Vorwarmtemperatur
GieStemperatur

WAK (20-600 °C)
Laserschweif3bar

Typ (DIN EN ISO 22674)

610 MPa

830 MPa

10 %

190 GPa

285 HV 10

8,7 g/cm®
1310-1410°C
850-950 °C
1480 - 1530 °C
14,4 x 10°K"
Ja

4

650 MPa

910 MPa

8%

200 GPa
280-295HV 10
88 g/cm’
1305 - 1400 °C
850-950 °C
1500 - 1550 °C
14,0x 10°K!
Ja

5

STARBOND COS

CoCrWMo-Aufbrennlegierung fuir konventionelle,
hochschmelzende (niedrig expandierende) Keramiken.

> Freivon Nickel, Blei, Beryllium und Cadmium
> Typ 5 nach DIN EN ISO 22674
> Hochster Reinheitsgrad
> Biokompatibel, sowie hochst korrosionsbestandig
> Zusammensetzung:
Co:59% Cr:259% W:9,5 % Mo: 3,5% Si: 1 % C, Fe, Mn, N: <1 %

VORTEILE FUR DEN ZAHNTECHNIKER:

> Breites Indikationsspektrum

> Sehr gute Legierungseigenschaften erméglichen ein
systemfreies Arbeiten

> Hervorragende Poliereigenschaften und angenehmes Aus-
arbeiten, unter anderem durch niedrigen Hartegrad von 280 HV10

> Ein WAK von 14,0 gewahrt Flexibilitat bei der Keramikauswahl und
sicheres Verblenden

> Je nach Keramik ist keine Abkihlphase notwendig

> Exzellenter Metall-Keramikverbund, auch ohne Bonder

> Aufein Oxidationsbrand kann verzichtet werden

> Optimale Vorraussetzungen fur das Laserschweil3en

> Flexibilitdt in der Anwendung und leichtes Aufschmelzen,
kein Funkensprihen

MENGE REF
1000 g 133000
2509 133250

STARBOND EASY

CoCrW-Aufbrennlegierung fiir konventionelle,
hochschmelzende (niedrig expandierende) Keramiken.

> Freivon Nickel, Blei, Beryllium und Cadmium
> Typ 4 nach DIN EN ISO 22674
> Hochster Reinheitsgrad
> Biokompatibel, sowie hochst korrosionsbestandig
> Zusammensetzung:
Co:61%Cr:27,5%W:8,5%Si: 1,6 % C, Mn, Fe: <1 %

VORTEILE FUR DEN ZAHNTECHNIKER:

> Sehr gute Legierungseigenschaften ermoglichen ein
systemfreies Arbeiten

> Hervorragende Polierbarkeit, sowie problemloses Ausarbeiten,
unter anderem durch niedrigen Hartegrad von 285 HV10

> Ein WAK von 14,4 gewéhrt Flexibilitat bei der Keramikauswahl
und sicheres Verblenden

> Je nach Keramik ist keine Abkihlphase notwendig

> Exzellenter Metall-Keramikverbund, auch ohne Bonder

> Auf ein Oxidationsbrand kann verzichtet werden

> Optimale Vorraussetzungen fur das Laserschweif3en

> Flexibilitdt in der Anwendung und leichtes Aufschmelzen,
kein Funkenspriihen

&2 MOGUCERA C

CoCrMo-Aufbrennlegierung fiir konventionelle,
hochschmelzende (niedrig expandierende) Keramiken.

> Freivon Nickel, Blei, Beryllium und Cadmium

> Typ 5 nach DIN EN ISO 22674.

> Hochster Reinheitsgrad

> Biokompatibel, sowie hdchst korrosionsbestandig

> Zusammensetzung:
Co:65%Cr:28% Mo: 5% Mn: 1% C, Si: <1 %

VORTEILE FUR DEN ZAHNTECHNIKER:

> Sehr gute Legierungseigenschaften ermoglichen ein
systemfreies Arbeiten

> Hervorragende Polierbarkeit, sowie problemloses Ausarbeiten,
unter anderem durch niedrigen Hartegrad von 300 HV10

> Ein WAK von 14,1 gewahrt Flexibilitat bei der Keramikauswahl
und sicheres Verblenden

> Je nach Keramik ist keine AbkUhlphase notwendig

> Exzellenter Metall-Keramikverbund, auch ohne Bonder

> Auf ein Oxidationsbrand kann verzichtet werden

> Optimale Vorraussetzungen fir das Laserschweif3en

> Flexibilitdt in der Anwendung und leichtes Aufschmelzen,
kein Funkensprtihen

1000 g 138000

STARBOND LFC

CoCrFe-Aufbrennlegierung fir niedrigschmelzende
Verblendkeramiken.

> Freivon Nickel, Blei, Beryllium und Cadmium
> Typ 4 nach DIN EN ISO 22674
> Hochster Reinheitsgrad
> Biokompatibel, sowie hdchst korrosionsbestandig
> Zusammensetzung:
Co:34% Cr:28,5% Fe: 30 % Mo: 5% Si: 1% Mn: 1% N,C: <1 %

VORTEILE FUR DEN ZAHNTECHNIKER:

> Sehr gute Legierungseigenschaften erméglichen ein
systemfreies Arbeiten

> Hervorragende Polierbarkeit, sowie problemloses Ausarbeiten,
unter anderem durch niedrigen Hartegrad von 315 HV10

> Flexibilitdt bei der Keramikauswahl und sicheres Verblenden

> Exzellenter Metall-Keramikverbund, auch ohne Bonder

> Auf ein Oxidationsbrand kann verzichtet werden

> Optimale Vorraussetzungen fir das Laserschweif3en

> Flexibilitdt in der Anwendung und leichtes Aufschmelzen,
kein Funkensprihen

> Breites Indikationsspektrum, unter anderem auch
weitspannige Briicken

MENGE REF
1000 g 140000
2509 140250

MENGE REF
1000 g 134000
2509 134250

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

Dehngrenze (Rp 0.2)
Zugfestigkeit
Bruchdehnung
Elastizitdtsmodul
Vickers-Harte

Dichte
Solidus-Liquidus-Intervall
Vorwdrmtemperatur
Gietemperatur

WAK (20-600 °C)
Laserschweillbar

Typ (DIN EN ISO 22674)

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

Dehngrenze (Rp 0.2)
Zugfestigkeit
Bruchdehnung
Elastizitatsmodul
Vickers-Harte

Dichte
Solidus-Liquidus-Intervall
Vorwarmtemperatur
Gietemperatur

WAK (20-600 °C)
Laserschwei3bar

Typ (DIN EN ISO 22674)

EMF-AUFBRENNLEGIERUNGEN

508 MPa

795 MPa

9%

209 GPa
300HV 10

83 g/cm’
1370- 1435 °C
850-950 °C
1535-1590 °C
14,1 x 10° K
Ja

5

580 MPa

860 MPa

1%

195-205 GPa
315HV 10

8,1 g/cm?
1300- 1370 °C
850-950 °C
1470 -1520°C
159 x 10°K!
Ja

4

EDELMETALLFREIE GUSSLEGIERUNGEN (NEM)

EDELMETALLFREIE GUSSLEGIERUNGEN (NEM)

EMF-AUFBRENNLEGIERUNGEN

Dehngrenze (Rp 0.2)
Zugfestigkeit
Bruchdehnung
Elastizitdtsmodul
Vickers-Harte

Dichte
Solidus-Liquidus-Intervall
Vorwdrmtemperatur
GieRtemperatur

WAK (20-600 °C)
Laserschweillbar

Typ (DIN EN ISO 22674)

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

Dehngrenze (Rp 0.2)
Zugfestigkeit
Bruchdehnung
Elastizitdtsmodul
Vickers-Harte

Dichte
Solidus-Liquidus-Intervall
Vorwdrmtemperatur
GieRtemperatur

WAK (20-600 °C)
Laserschweillbar

Typ (DIN EN SO 22674)

340 - 355 MPa
490-510 MPa
5%

200 GPa

200 HV 10
82-83 g/cm®
1310-1410°C
850-950°C
1510-1560 °C
14,0x 10°K!
Ja

3

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

379 MPa

664 MPa

8%

200 GPa

245 HV 10

83 g/cm’
1290-1350°C
850-950 °C
1450 - 1500 °C
14,4 x 10°K"
Ja

4

& MOGUCERA N

NiCr-Aufbrennlegierung fuir konventionelle,
hochschmelzende (niedrig expandierende) Keramiken.

> Freivon Beryllium, Cadmium und Blei.
> Typ 4 nach DIN ENISO 22674
> Hochster Reinheitsgrad
> Biokompatibel, sowie hdchst korrosionsbesténdig
> Zusammensetzung:
Ni: 62 9% Cr: 24 % Mo: 11 % Si: 1,6 % Mn: <1 %

VORTEILE FUR DEN ZAHNTECHNIKER:

> Breites Indikationsspektrum

> Beste Schmelz- und Giesseigenschaften

> Systemfreies Arbeiten aufgrund sehr guter Legierungs-
eigenschaften

> Angenehme Poliereigenschaften und einfaches Ausarbeiten,
unter anderem durch niedrigen Hartegrad von 245 HV10

> Flexibilitdt bei der Keramikauswahl und sicheres Verblenden

> Exzellenter Metall-Keramikverbund, auch ohne Bonder

> Auf ein Oxidationsbrand kann verzichtet werden

> Optimale Vorraussetzungen flr das Laserschwei3en

> Flexibilitdt in der Anwendung und leichtes Aufschmelzen,
kein Funkensprihen

1000 g 139000

STARBOND NI

NiCr-Aufbrennlegierung furr konventionelle,
hochschmelzende (niedrig expandierende) Keramiken.

> Freivon Beryllium, Cadmium und Blei
> Typ 3 nach DIN ENISO 22674
> Hochster Reinheitsgrad
> Biokompatibel, sowie hdchst korrosionsbesténdig
> Zusammensetzung:
Ni:60,7 % Cr: 24 % Mo: 11 % Fe: 1,5% Si: 1,8 % C: <1 %

VORTEILE FUR DEN ZAHNTECHNIKER:

> Sehr gute Legierungseigenschaften ermoglichen ein
systemfreies Arbeiten

> Exzellente Poliereigenschaften und einfaches Ausarbeiten,
niedriger Hartegrad von 200 HV10

> Flexibilitat bei der Keramikauswahl und sicheres Verblenden

> Exzellenter Metall-Keramikverbund, auch ohne Bonder

> Optimale Vorraussetzungen fir das Laserschweif3en

> Flexibilitét in der Anwendung und leichtes Aufschmelzen,
kein Funkenspriihen

> Moglichkeit auf den Verzicht eines Oxidbrandes

1000 g 131000
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&2 STARBOND TI5 DISC &2 STARBOND TI4 DISC
Frésrohling aus Grade 5 ,ELI” (Extra Low Interstitial) Frasrohling aus Reintitan mit erh6htem
Titanlegierung TiAl6V4. Sauerstoffgehalt (Grade 4).
> Zusammensetzung in Masseprozent: > Zusammensetzung in Masseprozent:
Ti:89,4% Al:62%V:4%N,C H, Fe, O: <04 % Ti: >99%N,C, H, Fe, O: <1 %
VORTEILE FUR DEN ZAHNTECHNIKER: VORTEILE FUR DEN ZAHNTECHNIKER:
> Ideale mechanische Eigenschaften > Ideal u.a. zur Herstellung von Suprastrukturen,
> Exzellenter Haftverbund mit Titankeramiken Stegen und Teilprothesen geeignet
> Biokompatibel > Perfekte Frasergebnisse
> Extrem korrosionsbestandig > Exzellenter Haftverbund mit Titankeramiken
> Besonders patientenfreundlich durch geringe > Biokompatibel
Warmeleitfahigkeit > Extrem korrosionsbestandig
> Hervorragend u.a. zur Herstellung von implantat- > Besonders patientenfreundlich durch geringe
getragenem Zahnersatz, Suprastrukturen und Stegen Warmeleitfahigkeit

geeignet

Dehngrenze (Rp 0.2) | 837 MPa Dichte 44 g/cm® Dehngrenze (Rp02) | 504 MPa Dichte 45g/cm® o T -
Zudfestigkeit 921 MPa Sol-Lig-Intervall 1640-1650 °C Zugfestigkeit 599 MPa Sol-Lig-Intervall 1645-1660 °C 4 T :
Bruchdehnung 15% WAK (20-600 °C) 103X 105K Bruchdehnung 235% WAK (20-600 °C) 97x 104K’ ; v E D E L M E T A L L F R E I E
Vickers-Harte 330HV5/30 | Typ (DIN EN ISO 22674) 4 Vickers-Harte >200 HV5/30 | Typ (DIN EN ISO 22674) 4 L : ] .
AUSFUHRUNG RAND REF AUSFUHRUNG RAND REF
8 mm x 98,3 mm 136508 8 mm x 98,3 mm 135508
10 mm x 98,3 mm 136510 10 mm x 98,3 mm 135510
12 mm x 98,3 mm 136512 12 mm x 98,3 mm 135512 e : ] :
Die in der konventionellen Zahntechnik bewdhrten Dental-
13,5 mm x 98,3 mm 136513 13,5 mm x 98,3 mm 135513 i B : ki
) . legierungen werden auch als Frasrohlinge zur Verfligung
15 mm x 98,3 mm mit Stufe 136515 15 mmx 98,3 mm mit Stufe 135515 : )
i 983 136516 6 983 135516 gestellt. Gleiche Legierungskomponenten und Zusammen-
mm x 98,3 mm mm x 98,3 mm ) ) i
setzungen mit hervorragenden Verarbeitungseigenschaften
18 mm x 98,3 mm 136518 18 mm x 98,3 mm 135518 S T :
ermdglichen dem Anwender in einem Legierungssystem
25 mmx 98,3 mm 136525 25 mmx 98,3 mm 135525 5
zu arbeiten.
30 mm x 98,3 mm 136530 30 mm x 98,3 mm 135530
8 mm x 99,5 mm 136008 8 mm x 99,5 mm 135008
10 mm x 99,5 mm 136010 10 mm x 99,5 mm 135010
12 mm x 99,5 mm 136012 12 mm x 99,5 mm 135012
14 mm x 99,5 mm 136013 14 mm x 99,5 mm 135013
15 mm x 99,5 mm ohne Stufe 136015 15 mm x 99,5 mm ohne Stufe 135015
16 mm x 99,5 mm 136016 16 mm x 99,5 mm 135016
18 mm x 99,5 mm 136018 18 mm x 99,5 mm 135018
25mmx 99,5 mm 136025 25 mmx 99,5 mm 135025
30 mm x 99,5 mm 136030 30 mm x 99,5 mm 135030

S h ft ® S&S Scheftner GmbH
C e ner Dekan-Laist-Stra3e 52 Tel: +49(0)6131-9471 40 E-Mail: service@scheftner.dental

AN 7/
‘ : ) Dental Alloys 55129 Mainz / Germany Fax: +49 (0) 6131-94 71 440 online: www.scheftner.dental

Rev. DE-09 / 2023-03
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STARBOND EASY DISC

CoCrW-Frésrohling hervorragend zur Herstellung von Kronen,
Briicken, Gertisten, Teleskopen, Stegen, Geschiebearbeiten, im-
plantatgetragenen Suprastrukturen geeignet.

Starbond Easy Disc basiert auf einer bereits in der konventionel-
len dentalen Gief3technik bewahrten Aufbrennlegierung.

> Freivon Nickel, Beryllium, Blei und Cadmium

> Typ 4 nach DIN EN ISO 22674

> Zusammensetzung in Masseprozent:
Co:61%Cr:275%W:8,5% Si: 1,6 % C, Mn, Fe: <1 %

VORTEILE FUR DEN ZAHNTECHNIKER:
> Mittlere Harte von 289 HV 10

> Exzellenter Metall-Keramikverbund

> Biokompatibel

> Sehr gut polierbar

> Laserschweil3bar

> Trocken und nass frésbar
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MOGUCERA C DISC

CoCrMo-Frésrohling mit idealen Eigenschaften zur Herstellung
von Kronen, Briicken, Geristen, Teleskopen, Stegen, Geschiebe-
arbeiten und implantatgetragenen Suprastrukturen geeignet.
MoguCera C basiert auf einer bereits in der konventionellen
dentalen GieBBtechnik bewédhrten Aufbrennlegierung.

> Freivon Nickel, Beryllium, Blei und Cadmium
> Typ 4 nach DIN EN ISO 22674
> Zusammensetzung in Masseprozent:
C0:65 % Cr: 28 % Mo: 5% C, Si, Nb, Mn, Fe: <1 %

VORTEILE FUR DEN ZAHNTECHNIKER:

> Mittlere Harte von 288 HV 10

> Exzellenter Metall-Keramikverbund

> Biokompatibel

> Hervorragende Polierbarkeit und leichte Verarbeitung
> Laserschweil3bar

> Trocken und nass frasbar

Dehngrenze Rp0.2) | 416 MPa Dichte 86 g/cm’ Dehngrenze Rp0.2) | 413 MPa Dichte 83 g/cm’
Zugfestigkeit 663 MPa WAK (20-500 °C) 143 x10°K" Zugfestigkeit 597 MPa WAK (20-500 °C) 145 x 10°K"
Bruchdehnung 18% WAK (20-600 °C) 146 x 10°K" Bruchdehnung 12% WAK (20-600 °C) 14,8 x 10°K"
Elastizitatsmodul 191 GPa Laserschweil3bar Ja Elastizitatsmodul 206 GPa Laserschweilbar Ja
Vickers-Harte 289 HV 10 Typ (DINEN ISO 22674) | 4 Vickers-Harte 288 HV 10 Typ (DINENISO 22674)| 4
AUSFUHRUNG RAND REF AUSFUHRUNG RAND {3
8 mm x 98,3 mm 140508 8 mm x 98,3 mm 138108
10 mm x 98,3 mm 140510 10 mm x 98,3 mm 138110
12 mm x 98,3 mm 140512 12 mm x 98,3 mm 138112
13,5mm x 98,3 mm 140513 13,5 mm x 98,3 mm 138113
15 mm x 98,3 mm 140515 15 mm x 98,3 mm 138115
mit Stufe mit Stufe
16 mm x 98,3 mm 140516 16 mm x 98,3 mm 138116
18 mm x 98,3 mm 140518 18 mm x 98,3 mm 138118
20 mm x 98,3 mm 140520 20 mm x 98,3 mm 138120
25mm x 98,3 mm 140525 25 mmx 98,3 mm 138125
30 mm x 98,3 mm 140530 30 mm x 98,3 mm 138130
8 mmx 99,5 mm 140008 8 mm x 99,5 mm 138008
10 mm x 99,5 mm 140010 10 mm x 99,5 mm 138010
12 mm x 99,5 mm 140012 12 mm x 99,5 mm 138012
14 mm x 99,5 mm 140013 14 mm x 99,5 mm 138013
15 mm x 99,5 mm 140015 15 mm x 99,5 mm 138015
ohne Stufe ohne Stufe
16 mm x 99,5 mm 140016 16 mm x 99,5 mm 138016
18 mm x 99,5 mm 140018 18 mm x 99,5 mm 138018
20 mm x 99,5 mm 140020 20 mmx 99,5 mm 138020
25mm x 99,5 mm 140025 25mmx 99,5 mm 138025
30 mm x 99,5 mm 140030 30 mm x 99,5 mm 138030
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STARBOND COS DISC BASIC
CoCrWMo-Frasrohling aus unserer bewahrten und erfolgreichen
Produktreihe Starbond CoS. Dieses High-End Produkt wurde
speziell fur industrielle Fraseinheiten konzipiert und

ist hervorragend fiir die Herstellung von Kronen, Briicken,
Gerlsten, Teleskopen, Stegen, Geschiebearbeiten und implantat-
getragenen Suprastrukturen geeignet.

> Freivon Nickel, Beryllium, Blei und Cadmium
> Typ 4 nach DIN EN ISO 22674
> Zusammensetzung in Masseprozent:
C0:599% Cr:259% W: 9,5 % Mo: 3,5 % Si: 1% C, Fe, Mn, N: <1 %

VORTEILE FUR DEN ZAHNTECHNIKER:

> Ein sehr guter WAK von 14,2 gewahrt Flexibilitat bei der
Keramikauswah!

> Je nach verwendeter Keramik ist keine Abkihlphase notwendig

> Exzellenter Metall-Keramikverbund und hohe Biokompatibilitat

> Sehr gut polierbar, laserschweil3bar, trocken und nass frasbar

COCR FRASROHLINGE
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&2 FUSIONIS DISC

CoCrMo-Frésrohling zur Herstellung von festsitzendem und
herausnehmbarem Zahnersatz. Die Legierungseigenschaften,
die Qualitdt und exzellente Frasergebnisse machen Fusionis Disc
zum Material der Wahl. Fiir die einzigartige Herstellung von Teil-
prothesen, Klammer- und Modellgussprothesen, Teleskoparbei-
ten, Stegen und Geschiebe in CAD/CAM Verfahren geeignet.

> Freivon Nickel, Beryllium, Blei und Cadmium
> Typ 4 nach DIN EN ISO 22674
> Zusammensetzung in Masseprozent:
C0:63 % Cr: 29 % Mo: 5 % C, Si, Nb, Mn, Fe: <1 %

VORTEILE FUR DEN ZAHNTECHNIKER:

> Perfekt zerspanbar, validierter Prozess

> Optimale mechanische Eigenschaften

> Mittlere Harte von 290 HV 10

> Extrem Korrosionsbestandig

> Hervorragende Polierbarkeit und leichte Verarbeitung

> Trocken und nass frésbar, Laserschweil3bar und biokompatibel

Dehngrenze Rp 0.2) | 441 MPa Dichte 838 g/cm3 Dehngrenze Rp 0.2) | 420 MPa Vickers-Harte 290HV 10

Zudfestigkeit 639 MPa WAK (20-500 °C) 139x10°K’ Zugfestigkeit 650 MPa Dichte 83 g/cm’

Bruchdehnung 14 % WAK (20-600 °C) 14,2 x 10°K? Bruchdehnung 10% LaserschweilRbar Ja

Elastizitatsmodul 235 GPa LaserschweilRbar Ja Elastizitatsmodul 210 GPa Typ DINENISO 22674) 4

Vickers-Harte 281 HV 10 | Typ (DIN EN ISO 22674) 4

AUSFUHRUNG RAND REF AUSFUHRUNG RAND REF

8 mm x 98,3 mm 133514 18 mm x 98,3 mm . 141118

10 mm x 98,3 mm 133516 25mmx 98,3 mm mit Stufe 141125

12mm x 98,3 mm 133513 18 mm x 99,5 mm 141018
ohne Stufe

13,5mmx 98,3 mm 133511 25mmx 99,5 mm 141025

15 mm x 98,3 mm mit Stufe 133517

16 mm x 98,3 mm 133518

18 mm x 98,3 mm 133512

25mm x 98,3 mm 133525

30 mm x 98,3 mm 133530

8 mmx 99,5 mm 133504

10 mm x 99,5 mm 133506

12mmx 99,5 mm 133503

14 mm x 99,5 mm 133501

15 mm x 99,5 mm ohne Stufe 133507

16 mm x 99,5 mm 133508

18 mm x 99,5 mm 133502

25mmx 99,5 mm 133509

30 mm x 99,5 mm 133510
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STARBOND TI4 POWDER 45

Grade 4-Titanpulver zur Herstellung von Zahnersatz im Laser-
schmelzverfahren. Biokompatibilitdt, hohe Festigkeitswerte
und ein breites Indikationsspektrum zeichnen dieses Material
aus. Hervorragend geeignet flr die Herstellung von Stegen,
Kronen, Briicken und Modellgussarbeiten.

> Konform mit DIN EN ISO 5832-2
> Zusammensetzung in Masseprozent: Ti: 99 % N, C, H, Fe, O: <1 %

AUSFUHRUNG MENGE KORN @ REF
| Starbond Ti4 Powder 45 [2500g |[+10/-45um [135715

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN**:

Dehngrenze (Rp 0.2)
Zugfestigkeit
Bruchdehnung
Elastizitatsmodul
Vickers-Harte

Dichte
Solidus-Liquidus-Intervall
WAK (25-500 °C)

WAK (25-600 °C)
Laserschweil3bar

Typ (DIN EN 1SO 22674)

STARBOND TI5 POWDER 45

Leichtmetall-Legierung mit hoher Korrosionsbestandigkeit.
Eine sehr hohe Festigkeit und gleichzeitig geringes Gewicht
zeichnet diese Legierung aus.

> Zusammensetzung in Masseprozent:
Ti:89%AI6%V4%N,C H, Fe O: <1 %

AUSFUHRUNG MENGE KORN @ REF
| Starbond Ti5 Powder 45 | 25009 | +10/-45 pm | 136715

520 MPa

590 MPa
>25%

110 GPa
>200 HV 5/30
45 g/cm®
1605-1660 °C
10,1 x 10°K!
103 x 10°K!
Ja

4

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN**:

Dehngrenze (Rp 0.2)
Zugfestigkeit
Bruchdehnung
Elastizitatsmodul
Vickers-Harte

Dichte
Solidus-Liquidus-Intervall
WAK (25-600 °C)
Laserschweil3bar

Typ (DIN ENISO 22674)

&2 TIPLADUR®23 POWDER

~

Zusammensetzung in Masseprozent:
Ti: 89,4 9%, Al 6,2 9%,V 4%, N, C, H, Fe, O:>0,4 %

~

VORTEILE:
Biokompatibel, hohe Festigkeit bei geringer Dichte,
korrosionsbestandig

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN**:

Dehngrenze (Rp0.2) 920- 1150 MPa

Zugfestigkeit 1100-1300 MPa

Bruchdehnung 3-10%

Elastizitatsmodul 110-120 GPa

Vickers-Harte 320-380HV 5/30

Dichte 45 g/cm?

Solidus-Liquidus-Intervall 1660 °C

AUSFUHRUNG MENGE KORN @ REF
| TiplaDur®23 Powder [2500g  |+10/-63 um [ 136720

920- 1150 MPa
1100- 1300 MPa

3-10%

110-120 Gpa

320-380HV5/30

45g/cm®

1600 °C

9x 10°K!

Ja

4

34, p
N

-
. TiplaDur®23 - |
:" Powder B |
B ey (1

i e
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Hochwertige Superlegierungen fiir die 3D-Technologie
zur Herstellung hochkomplexer Restaurationen in Massen-

produktion mit Hilfe von PBF-Anlagen.

| CoS Pulver30
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COCR LEGIERUNGSPULVER

STARBOND EASY POWDER

Aufbrennfahiges CoCrW-Dentallegierungspulver zur
Herstellung von Zahnersatz im Laserschmelzverfahren.
Der Anwender profitiert von den gleichen hervorragenden
Eigenschaften unserer Starbond Easy Dentallegierung und
arbeitet somit in einem bewdahrten System. Die positiven
Verarbeitungseigenschaften und Legierungsbestandteile
gewdhren eine grof3tmaogliche Flexibilitat bei der Keramik-
auswahl und garantieren hervorragende Verblendbarkeit.

> Zusammensetzung in Masseprozent:
Co:61%Cr:27,5%W:8,5% Si: 1,6 % C, Fe, Mn: <1 %

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN**:

Dehngrenze (Rp 0.2) 760 MPa
Zugfestigkeit 1090 MPa
Bruchdehnung 15%
Elastizitatsmodul 225 GPa
Vickers-Harte 425HV 10
Dichte 85 g/cm®
Solidus-Liquidus-Intervall 1310-1410°C
WAK (25-500 °C) 14,5x10°K’
WAK (25-600 °C) 14,7 x 10° K’
Laserschweil3bar Ja

Typ (DIN EN ISO 22674) 5

FUSION AM

Fusion AM ist ein CoCr-Dentallegierungspulver mit verbesserten
Eigenschaften zur Herstellung von Zahnersatz im Laserschmelz-
verfahren. Die Dentallegierung ist eine bereits auf dem Markt
bekannte CoCr-Zusammensetzung und wurde von Scheftner
neu konzipiert und verbessert. Aufgrund der Zusammensetzung
ist das Pulver fiir bereits auf dem Markt existierenden Laser
Powder-Bed-Fusion Anlagen geeignet, ohne die Notwendigkeit
von Prozess- und Parameterdanderungen. Der Herstellungs-
prozess des Pulvers sorgt fiir beste FlieBfdhigkeit und folglich
die Sicherheit einer homogenen Beschichtung.

> Kobalt-Chrom-Legierung zur Herstellung von Zahnersatz und
dentale Applikationen

> Biokompatibel & Korrosionsresistent

> Freivon Nickel, Cadmium, Beryllium und Blei

> Indikationen nach DIN EN ISO 22674, Typ 5

> Zusammensetzung in Massenprozent:
C0:639 % Cr: 24,7 % W: 5,4 % Mo: 5,0 % Si: 1,0 % C, Fe, Mn, N: <1 %

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN**:

Dehngrenze (Rp 0.2) 1210 MPa
Zugfestigkeit 1440 MPa
Bruchdehnung 3%
Elastizitatsmodul 230 GPa
Vickers-Harte 540 HV 10
Dichte 8,7 g/cm®
WAK (20-600 °C) 144x10°K
Laserschweil3bar Ja

Typ (DIN EN 1SO 22674) 5

AUSFUHRUNG
Starbond Easy Powder 30

MENGE KORN @

50009 [+10/-30 ym

REF
140730

Starbond Easy Powder 30+

50009 [+10/-70 ym

140731

Starbond Easy Powder 55

50009 [+10/-55 um

140755

AUSFUHRUNG
| Fusion AM

MENGE KORN @
|5000g [+10/-45 um

REF
| 137745

**Richtwerte, abhdngig von spezifschen Maschineneinstellungen//Ermittelt nach thermischer Nachbehandlung/Keramikbrandsimulation

COCR LEGIERUNGSPULVER
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STARBOND COS POWDER

CoCr-Dentallegierungspulver zur Herstellung von Zahnersatz
im Laserschmelzverfahren. Unser Starbond CoS Pulver basiert
auf der bewdhrten dentalen Aufbrennlegierung Starbond CoS.
Dem Anwender wird ermdglicht, in einem System mit gleichen
Legierungsbestandteilen und gleicher Zusammensetzung
weiterzuabreiten, um somit alle positiven Eigenschaften nutzen
zu kénnen. Der Herstellungsprozess des Pulvers sorgt fiir beste
FlieBfahigkeit und folglich die Sicherheit einer homogenen Be-
schichtung.

> Je nach Keramik ist keine Abkuhlphase notwendig

> Hervorragende Verblendbarkeit

> Ein WAK von 14,4 ermdglicht eine gro3e Flexibilitat
in der Keramikauswahl

> Biokompatibel

) heftner ﬂ%
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TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN**:

Dehngrenze (Rp 0.2) 720-1130 MPa
Zugfestigkeit 990-1250 MPa
Bruchdehnung 2-10%
Elastizitatsmodul 195-200 GPa
Vickers-Harte 345-490 HV 10
Dichte 88 g/cm’
Solidus-Liquidus-Intervall 1305-1400 °C
WAK (20-600 °C) 144x10°K!
Laserschweilbar Ja

Typ (DIN EN 1SO 22674) 5

> Hochste Korrosionsbestandigkeit
> Frei von Nickel, Cadmium, Beryllium und Blei
> Zusammensetzung in Masseprozent:
Co:59% Cr: 25 % W: 9,5 % Mo: 3,5 % Si: 1 % C, Fe, Mn, N: <1 %

AUSFUHRUNG MENGE KORN @ REF

Starbond CoS Powder 16 [5000g |-16 pm 133716
Starbond CoS Powder 30 [5000g |+10/-30 um 133730
Starbond CoS Powder 45 50009 |+10/-45um 133715
Starbond CoS Powder 55 [5000g |+10/-55pum 133755

EDELMETALLFREIE LEGIERUNGSPULVER

EDELMETALLFREIE LEGIERUNGSPULVER

COCR LEGIERUNGSPULVER

MODELSTAR S POWDER

Modelstar S Pulver basiert auf der dentalen Modellguss-
legierung Modelstar S. Dadurch wird die erfolgreiche Herstel-
lung von Zahnersatz mit einem langjahrigen bewahrten
Dentalwerkstoff garantiert.

> Konform mit ASTM F75
> Zusammensetzung in Masseprozent:
Co:61,5% Cr: 28,5 % Mo: 6 % C, Fe, Mn, Si: <1 %

AUSFUHRUNG MENGE KORN @ REF
Modelstar S Powder 16 50009 [0-16 um 132716
Modelstar S Powder 45 50009 [10-45pum 132745

7

Modelstar S
Powder 45

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN**:

Dehngrenze (Rp 0.2) 560 MPa
Zugfestigkeit 960 MPa
Bruchdehnung 20%
Vickers-Harte 340 HV 10
Dichte 84 g/cm’
Solidus-Liquidus-Intervall 1490-1540 °C
WAK (25-500 °C) 144 x10°K!
Laserschweil3bar Ja

Typ (DIN EN ISO 22674) 5

Vodelstar S
Powder 16

: ’“ *rio-dental allay pnwd::;
It . owder duction
CoCrMo-dental alloy po @ 5) for the pro
r the production of tal prostheses in the laser
) éeh:tzi prostheses in the laser mgltinﬂ technology.
4 melting technology.
i ° delstar S Pulver 16
45
Modelstar S Pulver _ : -
Mo-Dentallegierungspuiv
: llung van
' o-Dentallegierungspulver /p 5) zur Herstel
. Cnﬁryﬁ; 5) zur Herstellung von Zahnersatz im
i k hnersatz im -aserschmelzverfahren.
: bh Laserschmalzverfahren.
.
L

P +48(0) 6131947 140
'1-”““'5';:3 I:m{a]mmmﬂ
55129 Malnz./ Germany wwischeftmer dental

Made in Germany

@ Scheftner

Tel +49 016131 947 140
m Fax 44900 6131947 1440
(Mainz / Germany W schefner dental
M[inw

heftner




