A TES

Prazision bis ins kleinste Detail
Vakuumtechnik, Vakuumkammern, Vakuumsysteme




Planung, Konstruktion, Fertigung, Montage

Egal, ob Sie bereits sehr konkrete Konstruktionsdaten haben oder nur mit

Al | es a u S e I n e r H a n d as D d e r n u P e I n e n einer Idee zu uns kommen. .. Zundchst horen wir Ihnen erst einmal ganz genau
zu. Denn nur so kénnen wir Sie optimal beraten und eine mal3geschneiderte

Te I | d aVO n Losung fir |hr Projekt entwickeln.

Ganz wie Sie es winschen Aufgrund unserer Erfahrung und Praxisndhe wissen wir dabei genau, wie lhr

Projekt intelligent und effizient umgesetzt werden muss.

Der Name VA-Tec steht seit tiber 15 Jahren fir : g Analysekammer fiir die ' Justierbare lonenquelle

héchste Qualitat in der Planung, Konstruktion und Nanotechnologie Der Schwenkbereich liegt

Fertigung von maRgeschneiderten Bauteilen, . LR : N Der dickwandige Kammer- ) ';.-_ b bei 10°. Die Quelle kann in

. \ kérper ist aus einem Stiick - gt . alle Richtungen geschwenkt
gefertigt. Enddruck: werden. Wiederholgenauig-
<1x10"mbar keit: < 0,1 °

Apparaten, Rezipienten und Sonderanlagen.

Unsere Kunden kommen dabei aus allen
~———BereichemderVakuumtechnik, Oberflachen- _ = ¥
analyse Nan&&ﬁﬂﬁﬁi@:@iz@m@— - Atzerkammer mit Blende

Solar-Industrie, \Metraumsimulation, etc. . j - X : Alle Schweinante sind
. = innen geschweilt. Die

Blendentasche ist weniger
als 70 mm hoch.

VA-Tec ist ein schlankes, flexibles und engagiertes Unternehmen. Wir ver-
stehen uns als Dienstleister und passen uns vollkommen Ihren Bediirfnissen
an. Ob Sie also eine Fertigungsstrategie fiir Ihr Produkt wiinschen oder wir
eine ganz individuelle Losung fir Sie planen, konstruieren, fertigen und ggfs.
montieren sollen... Wir realisieren Ihre Projekte — individuell, innovativ und
kosteneffizient.

Www.va-tec.de




Wir haben den Ehrgeiz,...

..lnnen nicht die naheliegendste,
sondern die beste Losung zu bieten

Innovative Produkte brauchen moderne Fertigungstechnologien. Damit
wir mit so hoher Prazision und Qualitat fertigen kénnen, ist unser Maschi-
nenpark immer auf dem neusten Stand der Technik:

Mechanische Zerspanung

3 Drehbénke/ -maschinen Drehdurchm.: bis 800 mm, Drehldngen: bis 2 m
3 CNC-Frasmaschinen (3-, 5- und 6-Achsen)

mit einem zentralen Programmierplatz fiir alle CNC-Maschinen
Verfahrwege: X bis 3.500 mm, Y bis 1.200 mm, Z bis 1.600 mm

Schweilltechnik
3 Schweilarbeitsplatze (WIG, MIG und Punktschweil3en)

Oberflachentechnik
Glasperlen-Strahlkabine (800 x 1.100 x 500 mm)
Elektropolieren, Vakuumglithen und Wasserstoffarmgliihen in Kooperation

i‘.’. * Reinigungstechnik

E Ultraschall-Reinigungsanlage mit Trockenofen
IE Trockendampfanlage

E e Dichtheitspriifung

In unserer Planung und Konstruktion nutzen wir Alcatel Helium-Lecksucher ASM 180 T, Hochvakuumpumpstand

konsequent modernste Methoden wie CAD-3D- und MKS-Massenspektrometer

Konstruktion, Festigkeitsherechnung oder

Festigkeitsanalyse. Wir simulieren beispielsweise Um unseren hohen Qualitéts-Anspriichen gerecht zu werden, scheuen wir

weder Miihen noch Kosten. Und kein Produkt verlaRt unser Haus, das nicht alle

Ihr Bauteil mit Hilfe von FEM-Berechnungen.

Dadurch kdnnen wir bereits in diesem friihen unsere strengen Qualitats-Kriterien erfilllt.

Stadium Schwachpunkte erkennen und beseitigen.

In unserer Fertigung wird z. B. ausnahmslos hochwertigster Edelstahl verar-

i beitet. Dadurch verhindern wir die Verunreinigung lhrer Rezipienten (Cross-Konta-

IE mination) durch andere Legierungen, die dann evtl. zu Fehlern fiihren kdnnen.

IE Wir sind nach DIN EN 1S0 9001/2008 und DIN EN [SO 3834-2 / HPO AD2000
- zertifiziert. Unsere SchweiBer sind nach EN 287-1 gepriift und arbeiten mit ei-

ner SchweiBaufsicht nach DIN 14731. Auf Wunsch werden alle Schweilnah-
te gekennzeichnet und kénnen so auch nach Jahren noch nachverfolgt werden.
Dariiberhinaus durchliefen wir diverse Verfahrenspriifungen nach

DIN EN I1SO 15614-1.

WWw.va-tec.de



Kurzfristig realisierte Losungen sind unsere Starke...

T R P Planung und Konstruktion

e e g a | y D b S I e kO n krete P | a n e O d e r ' TEEmE T e Eine der Herausforderungen war das hohe
Va g e VO PSte | | u n g e n h a b e n Gewicht der Kammer von 35 t. Um die Statik des

Hallenbodens vor Ort nicht zu geféhrden, musste
die Kammer luftgelagert werden. Pasitiver
Nebeneffekt der Luftlagerung: eine optimale
Nivelierung der Kammer vor Ort.

Vakuumkammer fiir die il ¥ ' s, | B -4 S Fertigung
PVD-Beschichtung : _ ' Trotz der groRen Dimensionen mussten alle

Der Rezipient ist doppel- d | ‘ : = SchweiBarbeiten mit maximaler Sorgfalt und Pré-
wandig und wasserge- ]

kiihlt. zision durchgefiihrt werden. Keinesfalls durften

virtuelle Lecks entstehen und der Verzug musste

auf ein absolutes Minimum reduziert werden.
2-teilige Vakuum-

Kammer zur Plasma-

anwendung von

Wohnmobilddchern

Volumen: 7,5 m?

Fertigung und Transport

Komplett zusammengebaut wiirde die Kammer
beim Transport unter keiner Autobahnbriicke
hindurchpassen. Daher wurde sie zundchst in

3 Teilstiicken hergestellt. Ebenfalls eine beson-
dere Herausforderung bei der Fertigung, denn die

richtentechnischen Geraten und Subsystemen fiir die . .
/ 3 Teile mussten spater zu 100% zusammenpassen.

e T

Il "-: ﬁll!f_'H !'E E! (.ﬂ Auftraggeber war ein fiihrender Hersteller von nach-

M T

Satellitenkommunikation.

Die Aufgabe bestand in der Planung, Konstruktion,
Fertigung und Montage einer 5 x 5 x 7 m Vakuumkam-
mer zum Testen von Weltraumkomponenten unter

realen Bedingungen (<5 - 10 mbarund -150 °C).
r Montage vor Ort

Die 3 Teilstiicke der Kammer wurden zusammenge-
schweil’t. Dann erfolgte der Einbau der Luftlager.
Das Fahrwerk wurde dem Boden angepasst und die
Kammer prazise niveliert. Das Resultat: 2 Mann
kdnnen jetzt das 23 t Loseteil per Hand bewegen.
Der Innenraum erhielt sein Oberflachen-Finish. Und

am Ende erfolgte ein ausgiebiger Funktionstest und
die Ubergabe an den Kunden.

Www.va-tec.de



Vakuumtechnik, Vakuumkammern, Vakuumsysteme

Prazision bis ins kleinste Detall

e Robert Bosch GmbH, Gerlingen

¢ Roth & Rau AG, Chemnitz

e Tesat-Spacecom GmbH & Co. KG, Backnang
e Universitat Erlangen

e Universitdt Hamburg

e Universitat Wiirzburg

e \/on Ardenne Anlagentechnik GmbH, Dresden

Wollen Sie jetzt mehr iiber VA-Tec erfahren? Dann besuchen Sie doch
unsere Internetseite ,www.va-tec.de”. Oder Sie kommen zu uns nach
Wertheim. Wir kommen natirlich auch zu Ihnen. Dann kénnen wir alle
Fragen im Detail besprechen. Wir freuen uns schon auf Sie und Ihre

Projekte.

va-TEC
VA-Tec GmbH
Karl-Carstens-Str. 15 - 97877 Wertheim

Tel +49 (0) 93 42-91 81-0 - Fax +49 (0) 93 42-91 81-20
info@va-tec.de - www.va-tec.de




