


Was den Tänzern mit dem Applaus des Publikums ganz unmittelbar entgegengebracht wird, ist auch das 

Ziel unserer täglichen Arbeit. Auch wir möchten unsere Kunden begeistern. Und wir glauben fest daran, 

dass sich nur mit Disziplin, Ausdauer und in einem eingespielten Team langfristige Erfolge verwirklichen 

lassen. Dafür bringen wir die richtigen Anlagen mit: Einen Werkstoff und Arbeitsabläufe, die sich flexibel 

an Kundenanforderungen anpassen lassen. 

Denn Tänzer nutzen diszipliniert all die Kraft, die Eleganz und Flexibilität, 
die ihnen der menschliche Körper - ihr Werkstoff bietet.

Denn für uns gilt: become flexible! 

become flexible
Es wirkt so mühelos, wenn Tänzer vor unseren Augen ihrer Choreografie folgen und die Figuren zum 

Leben erwecken. Und während wir begeistert den anmutig entstehenden Formen folgen, wissen wir 

doch gleichzeitig um die Voraussetzungen des gelungenen Auftritts: 



Flexibel für Sie!
Eine Tanzaufführung wird nur dann erfolgreich sein, wenn die kraftvollen und 

eleganten Körper auch den Anforderungen einer vorgegebenen Choreografie 

flexibel folgen. 

Gleichzeitig sind wir in der Lage, durch das Beimischen von Füllstoffen noch 

spezifischere Einsatzbedingungen zu erfüllen. Doch nicht nur unser Werkstoff 

passt sich in Zusammensetzung und Formgebung den Kundenanforderungen 

an. Auch wir optimieren unsere Arbeitsabläufe immer wieder. Denn Flexibilität 

ist für uns kein Selbstzweck.  

Wir sind: flexible for you.

Mit PTFE nutzen wir einen Werkstoff, der über Eigenschaften verfügt, 
die unsere Kunden von einem Hochleistungskunststoff erwarten.



Ein starker Auftritt
Ein gut trainierter Körper ist die unabdingbare Grundanforderung an einen 

Tänzer. Damit am Ende von unzähligen Proben aber auch ein gelungener 

Auftritt steht, braucht es mehr. Denn selbst der Soloerfolg eines Tänzers hat 

seine Ursache in einer gelungenen Teamarbeit. 

Doch erst die Kompetenz, das Know-how und vor allem der Teamgeist all 

unserer Mitarbeiter lässt uns die Wünsche von Industriekunden so zielgenau 

erfüllen. Denn wie von unserem Werkstoff können Sie von unserem Team 

und unseren Geschäftsbeziehungen vor allem eines erwarten: 

Einen starken Auftritt.

Wir wissen, dass wir unseren Erfolg vor allem einer der stärksten Bindungen der organischen 
Chemie verdanken. PTFE zeichnet sich durch eine hohe chemische Beständigkeit aus und ist 
thermisch höchst belastbar.



Kaum eine tänzerische Figur wäre ohne Vertrauen umsetzbar. Tänzer 

müssen ihrem eigenen Körper, ihrem Tanzpartner und Choreografen 

vertrauen, um all ihre Möglichkeiten zum Auftritt abzurufen. 

Und unsere Kunden vertrauen einem Unternehmen, in dem nicht nur 

die Qualitätseigenschaften der Produkte unbestritten sind. Wir sind vor 

allem auch ein zuverlässiger Partner in unseren Geschäftsbeziehungen 

und für unsere Mitarbeiter. Denn Werkstoffe nach Maß lassen sich nur 

mit dem Vertrauen in die Möglichkeiten finden. 

Mit PTFE vertrauen unsere Kunden einem Werkstoff, 
der die Zuverlässigkeit seiner Eigenschaften in unzäh-
ligen Anwendungsbereichen der Industrie tagtäglich 
unter Beweis stellt.

Vertrauen in die Möglichkeiten



Perfekte Lösungen entstehen heute durch Teamgeist, Fachwissen, Erfahrung 

und Leidenschaft. Das gilt im Tanz wie in der Industrie. Eine gute Performance 

ist nur dann zu erreichen, wenn sich ein eingespieltes Team gemeinsam das 

Ziel stellt, mit seinen Lösungen Tag für Tag zu begeistern. 

Mit unseren Produkten und Leistungen bieten wir Werkstoffe nach Maß, die 

optimal und sicher an die Anforderungen unserer Kunden angepasst sind. 

Denn wir setzen auf passgenaue Lösungen. Profitieren auch Sie davon: 

become flexible

Unsere Vision – werden Sie flexibel
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Materialinformation
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···PTFE rEin, virginal – nUE 1
Polytetraluorethylen – PTFE – ist ein Polymerisat aus Tetraluorethylen. Es handelt sich um einen 
teilkristallinen Fluorkunststof mit höchstem Fluorierungsgrad. Die Fluoratome „legen“ sich  
schützend um die Kohlenstokette.

Eine Sonderstellung unter den Kunststofen hat PTFE durch die verknüpfung verschiedener 

ausgezeichneter Eigenschaften eingenommen:

 • Beständigkeit gegen fast alle organischen und anorganischen Chemikalien

 • Temperaturbeständigkeit von –200°C bis +260°C

 • hohes elektrisches Isolationsvermögen

 • niedriger Reibungskoeffizient, ohne Stick-Slip-Effekt

 • ausgeprägtes antiadhäsives Verhalten

 • physiologische Unbedenklichkeit (FDA- und BfR-konform)

 • ausgezeichnete Witterungs- u. Alterungsbeständigkeit

 • keine Wasseraufnahme

 • geringe Wärmeleitfähigkeit

 • außerordentlich geringe Neigung zum Brennen (UL 94 [bei 1,5 mm]: VO, LOI-Index: 95%)

 • PTFE ist im Vakuum einsetzbar

Bei reinem PTFE ist zu beachten:

 • verhältnismäßig geringe Verschleißfestigkeit, bei Bedarf ist der Einsatz von PTFE-Com-

pounds zu prüfen

 • hohe Neigung zum Kaltfluß

 • geringe Beständigkeit gegen energiereiche Strahlung, ab Strahlungsdosis von 10 KGy  

Veränderung der Polymereigenschaften

 • schlechtes Klebeverhalten

 • nicht im Spritzgussverfahren verarbeitbar

···MoDiFiziErTES PTFE – nUE M 1
Bei modiiziertem PTFE handelt es sich um ein weiterentwickeltes PTFE, das gegenüber dem  
Standard-PTFE durch eine chemische Modiizierung (Einlagerung eines Modiier in die Polymerkette) 
verbesserte Eigenschaften aufweist. Bekanntes Beispiel für modiiziertes Material sind die DyneonTM 

TFM-Typen, das sogenannte PTFE der 2. generation.

vorteile von nUE M 1 gegenüber nUE 1

 • Geringere Neigung zum Kaltfluss

 • Dichteres, porenärmeres Gefüge

 • Verbessertes Rückstellverhalten

 • Verbessertes Schweißverhalten

 • Glattere Oberflächen von spanabhebend bearbeiteten Teilen
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···PTFE CoMPoUnDS
Das zumischen verschiedener Füllstofe zu PTFE ermöglicht die gezielte verbesserung von Eigenschaften des grundwerk-

stofes für bestimmte anwendungsgebiete:

 • Der Kaltfluß (Deformation unter Last, siehe Diagramm) wird um ein Vielfaches reduziert.

 • Die Verschleißfestigkeit erhöht sich erheblich.

 • Die elektrische Leitfähigkeit kann erhöht werden.

 • Die Wärmeleitfähigkeit kann erhöht werden.

 • Die Wärmeausdehnung wird verringert.

Deformation unter last

Unter Druckbelastung kommt es zum Kaltfluß. Dieser wird durch die Deformation unter Last sichtbar, welche eine charakteris-

tische Materialeigenschaft darstellt.

In der folgenden Grafik ist der Unterschied zwischen Standard-PTFE (NUE 1) und der modifizierten Variante (NUE M 1) sowie 

der Einfluss von verschiedenen Füllstoffen deutlich zu erkennen.

Deformation unter last (14 n/mm2, 24 h, 23 °C Probekörper: Ø 10 x 10 mm)

PTFE rein (Nue 1)

PTFE + 15 % Graphit

PTFE + 10% Ekonol

PTFE + 25 % Glasfaser

PTFE + 10% Kohle

PTFE mod. (NUE M 1)

PTFE + 40% Bronze

PTFE mod. + 25% Kohle

PTFE  + 50% Edelstahl

PTFE + 60 % Bronze

PTFE mod. + 25% Glasfaser

PTFE + 25% Kohle

17

14

13

11

9

7

4*

8

*Deformation unter Last (%)

Einluss verschiedener Füllstofe auf die Eigenschaften im vergleich zu ungefülltem PTFE

EIGENSCHAFT FÜLLSTOFFE

Dichte

Reißfestigkeit

Reißdehnung

Kugeldruckhärte

Druckfestigkeit / Deformation unter Last

Verschleißfestigkeit

Reibungskoeffizient

Wärmeausdehnung

Temperatur-Einsatzbereich

Wärmeleitfähigkeit

elektrische Leitfähigkeit

elektrische Durchschlagsfestigkeit

Porösität

Chemiekalienbeständigkeit

Glas Kohle Bronze Graphit

erhöht

reduziert

unverändert
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Zu den gebräuchlichsten Füllstoffen gehören: Glas, Graphit, Kohle und Bronze. Daneben werden für spezielle Anwendungs-

fälle Aluminiumoxide, Leitpigmente, VA-Stahl und polymere Füllstoffe verwendet. Anwendungsspezifisch kann auch die  

Kombination von verschiedenen Füllstoffen zu enormen Verbesserungen der Materialeigenschaften führen. Ebenso sind  

Einfärbungen und kundenspezifische Materialentwicklungen möglich.

FÜLLSTOFF EIGENSCHAFTEN

Glas z.B. NUE 125

Kohle z.B. NUE 325K

Leitpigment z.B. NUE 1002

VA STAHL z.B. NUE 750

Polymere z.B. NUE 1004

FÜLLSTOFFANTEIL 

IN GEWICHTS-%

EINSATZBEISPIELE

zu den Herstellungsverfahren für PTFE-Halbzeuge gehören:

 • hydraulisches Pressen

 • isostatisches Pressen

 • RAM-Extrusion

PTFE-Halbzeuge lassen sich mit folgenden verfahren 

bearbeiten:

 • Drehen

 • Fräsen

 • spitzenlos Schleifen

 • gute Druckstandfestigkeit

 • hohe Verschleißfestigkeit

 • gute dielektrische Eigenschaften

 • reduzierter thermischer Aus- 

dehnungskoeffizient

 • FDA-konform

 • sehr gute Druckstandfestigkeit

 • sehr hohe Verschleißfestigkeit

 • große Härte

 • verbesserte elektrische Leitfähigkeit

bis 40 %

bis 35 %

Dicht– und Führungselemente, 

statisch und dynamisch belastet

Isolationselemente

dynamisch belastete Dichtele-

mente und Lager

 • elektrische Leitfähigkeit

 • gute Druckstandfestigkeit

 • gute Wärmeleitfähigkeit

 • breite chem. Beständigkeit

 • gute Druckstandfestigkeit

 • hohe Verschleißfestigkeit

bis 2 %

bis 60 %

bis 20 %

Bronze z.B. NUE 640  • sehr gute Druckstandfestigkeit

 • hohe Verschleißfestigkeit

 • gute Notlaufeigenschaften

bis 60 % Gleitlager und Gleitschienen,

Dicht– und Führungselemente

antistatische Ausrüstung

Kugel– und Ventilsitzringe

Gleitlager und Verschleißteile 

für weiche Gegenlaufflächen

Graphit z.B. NUE 215  • gute Druckstandfestigkeit,

 • verbesserte Wärmeleitfähigkeit

 • sehr gute Trockenlaufeigenschaften

bis 15 % Gleitlager für weiche Gegenlauf-

flächen, statisch und dynamisch

belastete Dichtelemente

Kohlefaser z.B. NUE 310F  • sehr geringe Deformation unter Last

 • sehr gute chemische Beständigkeit

 • gute Verschleißbeständigkeit, auch  

in Wasser

bis 25 % Gleitlager

···PTFE CoMPoUnDS
PTFE lässt sich nicht wie andere thermoplastische Kunststoffe über Spritzgussverfahren, herkömmliche Extrusion oder  

Folienblasen in Form bringen. Für PTFE wird das Verfahren des Sinterns genutzt. Nach der Formgebung durch Verdichten von 

Pulver werden die sogenannten Grünteile bei hoher Temperatur gesintert und dabei die Materialeigenschaften eingestellt.  

Die entstandenen Halbzeuge, welche einfache Formen aufweisen, werden anschließend spanend bearbeitet.

verarbeitungsverfahren für PTFE
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···HinwEiSE Für anwEnDUngSTECHniK  
    UnD KonSTrUKTion

Temperaturverhalten von PTFE

Zwei Temperaturbereiche weisen für PTFE und PTFE-Compounds ein besonderes Ausdehnungsverhalten auf (siehe Diagramm).

 • Bei 19°C findet eine Kristallitumwandlung von triklin in   

hexagonal statt. Dies ist besonders bei der Vermessung 

von eng tolerierten Bauteilen (Normtemperatur nach  

DIN 50014 einhalten) sowie in der Auslegung von Teilen 

und bei der Montage zu beachten.

 • Bei ca. 342°C liegt der erste Kristallitschmelzpunkt.

Die Dauergebrauchstemperatur von PTFE liegt bei 260°C, kurzzeitig bis 300°C*. Der relativ hohe Wärmeausdehnungskoeffizi-

ent kann aber auch gezielt genutzt werden, so zum Beispiel beim Einschrumpfen von Buchsen (Abkühlung) und zur leichteren 

Montage von Bauteilen (Erwärmung).

-30 10 22 50 100 150 200 250 300 330 350

19°C Temperatur

abhängigkeit ausdehnungskoeizient und Temperatur
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* kurzzeitig: nur wenige Stunden Temperaturbelastung bei keiner oder geringer mechanischer Beanspruchung.

oberlächengüten

Die erreichbaren Oberflächenqualitäten mit den üblichen Fertigungsverfahren und ohne zusätzlichen Aufwand betragen  

Ra 1,6 / Rz 16 (NUE 1) bis Ra 0,8/Rz 6,3 (NUE M 1). Bei PTFE-Compounds können, je nach Füllstoffart, Werte zwischen  

Ra 3,2 / Rz 25 und Ra 1,6 / Rz 16 erreicht werden. Höhere Anforderungen an die Oberflächenqualität können in Einzelfällen 

abgestimmt werden, sind jedoch auf Grund der Komprimierfähigkeit und des niedrigen Reibungskoeffizienten selten nötig. 

Kunststofgerechte Toleranzen

Die Besonderheiten des Kunststoffs schließen die Wahl von sehr engen Fertigungstoleranzen weitgehend aus. Durch das 

materialbedingte viskoelastische Verhalten können Kunststoffteile aus einem zu eng gewählten Toleranzbereich auswandern. 

Weitere Gründe können die große Wärmedehnung und die Form- und Maßänderung durch Freiwerden von fertigungsbeding-

ten Restspannungen im Material sein. Für Allgemeintoleranzen sollte die DIN ISO 2768 T1, Toleranzklasse m, herangezogen 

werden. Bei Passungen ist von Verwendung der Toleranzreihen ≤ IT 9 abzusehen. Abhängig vom Bearbeitungsverfahren und 

vom verwendeten Kunststoff sollten die Toleranzreihen ≤ IT 10 – IT 13 verwendet werden.

···BranCHEn

PTFE – in fast allen industriezweigen zu Hause

Die Vereinigung der hervorragenden Eigenschaften des PTFE und die Vielfalt der daraus resultierenden Anwendungsmöglich-

keiten machen diesen Kunststoff unentbehrlich in allen Bereichen der Industrie.

Chemie und anlagenbau

 • Dichtelemente

 • Kompensatoren / Faltenbälge

 • Auskleidungen

 • Bauteile

Maschinenbau

 • Hydraulikelemente

 • Lagerungen

 • Dichtungen

 • Konstruktionsteile

gaskompressoren

 • Dicht- und Führungselemente

Pharma- und nahrungsmittelindustrie

 • Dicht- und Lagerelemente

Medizintechnik, analysetechnik

 • Dichtungen

 • Funktionselemente

armaturen- und Pumpenbau

 • Dichtelemente

 • Auskleidungen und Bauelemente

Bauindustrie

 • Gleitelemente

Fahrzeugbau

 • Gleit- und Dichtelemente

 • Lager

Elektrotechnik

 • Isolationsteile

Halbleitertechnik

 • Bauelemente

 • Dichtungen
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Über 45 Jahre Erfahrung in der PTFE-Verarbeitung können Ihnen sicher nicht viele Unterneh-

men bieten! Unsere hohe Fertigungstiefe, angefangen von der Compoundierung des  

Rohmaterials über die Halbzeugherstellung (hydraulisches Pressen und RAM-Extrusion) bis 

hin zur Zerspanung auf modernsten CNC-gesteuerten Dreh- und Fräszentren, garantieren 

Ihnen Produkte aus einer Hand.

Serienteil oder Einzelstück – wir stellen unsere Leistungsfähigkeit täglich unter Beweis.   

Eigene Entwicklungen in Zusammenarbeit mit den Rohstoffherstellern und Kunden, mit Uni-

versitäten und Instituten sowie die Erfahrung unserer langjährigen Mitarbeiter, bieten Ihnen 

eine Basis für die optimale Lösung Ihrer Aufgaben. Ob nach Zeichnung, Muster oder Anwen-

dungsforderung – wir entwickeln und fertigen für Sie. Unser Werkstoffprüflabor und  

regelmäßige Fertigungskontrollen in allen Fertigungsbereichen sichern Ihnen gleichmäßige 

und gleichbleibende Qualität. Erfahrene und qualifizierte Mitarbeiter auf der einen sowie 

ausgesuchte Rohstoffe, modernste Maschinen und festgelegte Produktionsabläufe auf der 

anderen Seite bieten die Voraussetzung für hochwertige Produkte.

Wir sind nach DIN EN ISO 9001 : 2008 (TÜV Management Service) zertifiziert.

Unsere Flexibilität und Liefertreue zu Ihrem Vorteil.

···DaS UnTErnEHMEn
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Lieferprogramm
PTFE Halbzeuge



···Halbzeuge aus PTFe 
    VorProdukTe Für die indusTrie

Compoundierung 

– Werkstof nach Maß

Ausgangspunkt für die optimale und vor allem 

vielfältige Halbzeugfertigung in unserem Haus ist die 

eigene Compoundierung. Diese ermöglicht es uns, ideale 

Füllstokombinationen für spezielle Anforderungen zu 

generieren. Selbst kleine Mengen für Erprobungen und Mus-

terfertigungen lassen sich problemlos herstellen. Gemeinsam 

mit unseren Kunden sind bereits eine Vielzahl von PTFE-Spezi-

alcompounds entwickelt und erfolgreich eingesetzt worden. 

Die eigene Compoundierung in Verbindung mit langjähriger  

Erfahrung in der Kunststoftechnik bildet somit den 

Grundstock für die optimale Problemlösung gemein-

sam mit dem Kunden.
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···HersTellVerFaHren

Die Verarbeitung von PTFE unterscheidet sich stark von der 

üblicher Thermoplasten. Bedingt durch die hohe Schmelz-

viskosität des Materials (bei sehr hohen Temperaturen wird 

PTFE lediglich hochviskos) ist das Spritzgussverfahren nicht 

möglich. Die Halbzeuge können deshalb ausschließlich 

durch Press-Sinter- Technologie und RAM-Extrusion herge-

stellt werden.

Pressen
Press-Sinter-Technologie

(hydraulisches Pressen)

Während des Pressvorganges wird das PTFE-Pulver bei 

Raumtemperatur unter hohem Druck zu geometrisch einfa-

chen Pressteilen verdichtet.

Anschließend werden diese Vorformlinge in speziellen Öfen 

gesintert. Die Temperatursteuerung über elektronische 

Programme garantiert eine konstante Qualität des Halbzeu-

ges. Um optimale Werkstofeigenschaften sicherzustellen, 

werden die Press- und Sinterparameter jeweils auf die 

PTFE-Compounds angepasst.

Mit der Press-Sinter-Technologie sind Halbzeuge in Form 

von Platten, Stäben und Rohren (in begrenzten Längen) 

herstellbar.

raM-exTrusion

Die RAM-Extrusion ermöglicht die Herstellung von endlosen 

Stäben und Rohren sowie von einfachen Proilen. Bei dieser 

Verarbeitungsform erfolgt ein kontinuierliches Verdichten 

und Sintern des PTFE Pulvers in speziellen Kolbenextrudern.

Die Standardlänge beträgt 1 m, wobei kundenbezogene 

Sonderlängen möglich sind.

···lieFerPrograMM
 • Presslinge

 • Extrudate

 • Schläuche

 • Glasgewebefolien

Presslinge

Ein großer Werkzeugpark mit variabel kombinierbaren 

Werkzeugen ermöglicht die Herstellung fertigmaßnaher 

Halbzeuge.

Selbst Halbzeuge in Spezialcompounds bzw. in kunden-

speziisch entwickelten Compounds mit geringem Bedarf 

können gefertigt werden:

 • Vollstäbe

 • Hohlstäbe

 • Platten

 • Geschälte Folien

Gepresste Vollstäbe

 • Standardlängen:  100 mm und 150 mm

 • Längentoleranz:  Ø ≤ 100 mm + 5 mm

   Ø > 100 mm +10 mm

 • Diverse Durchmesser und Längen produzierbar

 • Abweichende Toleranzen möglich

 • Standardprogramm bis Ø 750 mm

Gepresste Hohlstäbe

 • Standardlängen:  100 mm und 150 mm

 •  Längentoleranz:  Ø ≤ 100 mm + 5 mm

   Ø > 100 mm +10 mm

 • Diverse Durchmesser und Längen produzierbar

 • Diverse Innendurchmesser kombinierbar

      (Mindestwandstärke 3 mm bzw. im Verhältnis zum  

      Durchmesser)

 • Abweichende Toleranzen möglich

 • Standardprogramm bis Ø 1000 mm

 • In nahezu allen Compounds

gePressTe HoHlsTäbe

Durchmesserbereich D*)

Toleranzen*)

D+1 mm

D+2 mm

D+3 mm

D+4 mm

D+5 mm

D+6 mm

nach Vereinbarung

Toleranzen*)

D+1 mm  d-1 mm

D+2 mm  d-2 mm

D+3 mm  d-3 mm

D+4 mm  d-4 mm

D+5 mm  d-5 mm

D+6 mm  d-6 mm

nach Vereinbarung

*) D = Außendurchmesser, d = Innendurchmesser

20       –

40       –

60       –

80       –

100     –

200    –

40 mm

60 mm

80 mm

100 mm

200 mm

400 mm

ab 400 mm

gePressTe VollsTäbe

Durchmesserbereich D*)

20       –

40       –

60       –

80       –

100     –

200    –

40 mm

60 mm

80 mm

100 mm

200 mm

400 mm

ab 400 mm

PTFe

PTFe

>

>

>

>

>

>

>

>

>

>

>

>
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···lieFerPrograMM
 • Presslinge

 • Extrudate

 • Schläuche

 • Glasgewebefolien

Gepresste Platten

 • Diverse Dicken produzierbar

 • Gesägte Zuschnitte möglich (Toleranz +)

 • In nahezu allen Compounds

 • Weitere Abmessungen auf Anfrage

Geschälte Folien

 • Diverse Dicken produzierbar

 • Zuschnitte möglich

 • In nahezu allen Compounds 

(Bitte Mindestmengen erfragen)

 • Weitere Abmessungen auf Anfrage

 • Einseitig geätzte oder einseitig selbstklebende 

Ausführung möglich

 • Mindestmenge für Folie 

PTFE rein in Dicke 0,05 mm: 50 m

Toleranzen: Format +4%

Dicke

Dicke

2    –    80 mm

2    –    50 mm

3    –    65 mm

4    –    50 mm

1    –    44 mm

1    –    74 mm

1    –    141 mm

Toleranzen

+1,0 mm

+1,2 mm

+1,5 mm

+15 %

100    x   100   mm

200    x   200  mm

300   x   300  mm

500    x   500  mm

600    x   600  mm

1000   x   1000 mm

1200   x   1200 mm

gePressTe PlaTTen

Abmessungen

2,0 –     6,0  mm 

6,5 –     9,5  mm 

10,0 –     11,5  mm 

             ≥     12,0 mm

PTFe

gesCHälTe Folien

600 mm

1000 mm

1200 mm 

1500 mm

Breite Dicke

0,05  –    3,0 mm

0,1 –    3,0 mm

0,1 –    3,0 mm

0,5 –    3,0 mm

Toleranzen: Format +3%

Dicke

0,05 –   0,1  mm 

> 0,1 –   0,3  mm 

> 0,3 –   0,5  mm 

> 0,5 –   0,8  mm 

> 0,8  –   1,0  mm 

> 1,0  –   1,5  mm 

> 1,5  –   2,0  mm 

> 2,0  –   3,0  mm 

Toleranzen

+0,01 mm

+0,02 mm

+0,03 mm

+0,04 mm

+0,05 mm

+0,10 mm

+0,20 mm

+0,30 mm

exTrudaTe

Die eigene Compoundierung in Verbindung mit modernen RAM-Extrudern und jahrelanger Erfahrung ermöglicht ein nahezu 

lückenloses Extrudatangebot. Material- und abmessungsseitig kann optimal auf die anwendungsbezogenen Kundenansprüche 

eingegangen werden. Dank vielfältig kombinierbarer Werkzeuge sind viele Zwischengrößen lieferbar.

Extrudierte Vollstäbe

 • Standardlängen:  1 m und 2 m

 • Längentoleranz:  4%

 • Diverse Durchmesser und Längen produzierbar

 • Abweichende Toleranzen möglich

 • Geschlifene Ausführung von Ø 4,0 bis Ø 50 mm;

      max. 3-4 m Länge (abhängig vom Durchmesser)

Extrudierte Hohlstäbe

 • Standardlängen:  1 m und 2 m

 • Längentoleranz:  4%

 • Diverse Innendurchmesser kombinierbar (Mindestwand-

stärke 3 mm bzw. im Verhältnis zum Durchmesser)

 • Diverse Durchmesser und Längen produzierbar

 • Abweichende Toleranzen möglich

 • Geschlifene Ausführung von Ø 4,0 bis Ø 50 mm; 

max. 3 m Länge (abhängig vom Durchmesser)

exTrudierTe VollsTäbe

> 5   – 10 mm 

>  10   – 20 mm

>  20   – 30 mm

>  30   – 40 mm 

>  40   – 50 mm

>  50   – 60 mm

>  60  – 70 mm 

>  70   – 80 mm

>  80  – 90 mm

>  90  – 100 mm

>  100  – 150 mm

> 150 – 200 mm

Toleranzen*)

D+0,4 mm

D+0,8 mm

D+1,2 mm

D+1,6 mm

D+2,0 mm

D+2,4 mm

D+2,8 mm

D+3,2 mm

D+3,6 mm

D+4,0 mm

D+5,0 mm

D+6,0 mm

Durchmesserbereich D*)

PTFe

exTrudierTe HoHlsTäbe

≥  10   –  20 mm

>  20   –  30 mm

>  30   –  50 mm

>  50   – 100 mm

     > 100 mm 

Toleranzen*)

D+0,5 mm d-0,5 mm

D+1,0 mm d-1,0 mm

D+1,5 mm d-1,5 mm

D+2,0 mm d-2,0 mm

nach Vereinbarung

Durchmesserbereich D*)

PTFe

gesCHliFFene sTäbe

≥  4   – 14,9 mm 

>  15   –  24,9 mm

>  25   – 34,9 mm 

>  35   –  50 mm 

Toleranzen*)

D+0,04 mm

D+0,06 mm

D+0,10 mm

nach Vereinbarung

auf Anfrage

Durchmesserbereich D*)

PTFe

*) D = Außendurchmesser, d = Innendurchmesser

PTFe

Abweichende Toleranzen
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standardabmessungen extrudierte Voll- und Hohlstäbe aus PTFe

außen innen

durchmesser in mm gewicht *) (g/1000 mm)

*) = ca. Gewicht für Material NUE 1

0 5 6 7 8 10 11 12 14 15 17 18 19 20 22 24

5 50

6 70

7 90

8 115

9 150

10 180 155

11 240

12 270 215

14 360 310 300 265

15 420 360 330

16 465 415 370 315

17 535

18 590 490 430 360 275

19 660

20 740 625 565 500 410 360

22 885 860 820 765 700 615 575

24 1.030 865 780 735

25 1.150 1.070 1.015 950 870 780 650 530

27 1.350 1.235 1.165 975 1.010 850 760 660

30 1.640 1.630 1.565 1.505 1.470 1.360 1.305 1.120 1.000 850

31 1.750 1.150

32 1.870 1.820 1.785 1.710 1.590 1.550 1.500 1.250 1.100 900

34 1.500

35 2.200 2.045 1.900 1.650 1.450

36 2.350 2.320 2.000 1.420

37 2.150 1.880

39

40 2.895 2.400 2.300 1.990

41 2.400

42 2.950

43 3.300 2.800

44 2.800

45 3.690 3.105

47

48

50 4.650 3.945

51

52

54

55 5.500

60 6.500

65 7.310

70 8.800

75 10.000

80 11.000

85

90 14.700

100 18.000

110 22.100

120 25.500

25 27 28 30 32 34 35 38 39 40 42 45 50 55 60 65 66 68

650

840

1.200 950

1.330 900

1.450 1.200

1.750

1.910 1.450 1.250 970 850

2.050 1.560

1.950 1.750 1.500

2.380 2.090 1.900 1.650

2.360 1.450

2.220 1.750 1.650

2.750 2.000

3.200 2.150

3.140 2.650 2.550 2.000 1.880 1.570

3.300 2.700 2.350

3.900 1.500

4.100 3.400

4.100 3.900

5.660 5.380 5.225 4.650 3.950

6.325 5.200 4.300 3.500

7.600 6.385 4.800 3.900

7.655 6.185 4.250

9.010 7.600 5.700 3.850

6.175

11.100
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sCHläuCHe glasgeWebeFolien

In der PTFE-Glasgewebefolie sind die außerordentlichen

Eigenschaften des PTFE mit denen des Glasgewebes

zusammengeführt:

 • Temperaturbeständigkeit von -200 °C bis + 260 °C

 • Sehr gute chemische Beständigkeit 

 • Antiadhäsive Oberläche

 • Niedriger Reibungskoeizient

 • Hohe Druckfestigkeit und Dimensionsstabilität

 • Physiologische Unbedenklichkeit

 • Sehr gute dielektrische Eigenschaften

 • Keine Wasseraufnahme

 • Zuschnitte in Länge und Breite möglich

sCHläuCHe

2,00 mm

4,00 mm

6,00 mm

8,00 mm

10,00 mm

12,00 mm

14,00 mm

16,00 mm

Wanddicke

1,00 mm

1,00 mm

1,00 mm

1,00 mm

1,00 mm

1,00 mm

1,00 mm

1,00 mm

Durchmesserbereich d*)

PTFe

 • Weitere Abmessungen auf Anfrage

 • Zuschnitte in der Länge möglich

 • In verschiedenen Compounds produzierbar

 • Toleranzen auf Anfrage

 • Spaghettischläuche auf Anfrage

glasgeWebeFolie PTFe

DickeTyp (Standardbreite 1000 mm)

Standard glatt

Extra glatt

Einseitig selbstklebend

Antistatisch

0,08 mm

0,13 mm

0,15 mm

0,25 mm

0,08 mm

0,13 mm

0,15 mm

0,25 mm

0,08 mm

0,13 mm

0,15 mm

0,25 mm

0,15 mm

0,25 mm

0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20
Innendurchmesser in mm

D
ru

ck
 in

 b
ar

 b
ei

 2
0

°C

32

30

28

26

22

20

18

16

14

12

10

8

6

4

2

0

Zulässige Arbeitsdrücke für die jeweiligen Schlauchdurchmesser und Wand-
stärken (t) bei 20°C

*) D = Außendurchmesser, d = Innendurchmesser

t=0,2          t=0,5          t=0,75          t=1,0          t=1,5          t= 2,0

···lieFerPrograMM
 • Presslinge

 • Extrudate

 • Schläuche

 • Glasgewebefolien
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···das unTerneHMen
Über 45 Jahre Erfahrung in der PTFE-Verarbeitung können Ihnen sicher nicht viele Unterneh-

men bieten! Unsere hohe Fertigungstiefe, angefangen von der Compoundierung des  

Rohmaterials über die Halbzeugherstellung (hydraulisches Pressen und RAM-Extrusion) bis 

hin zur Zerspanung auf modernsten CNC-gesteuerten Dreh- und Fräszentren, garantieren 

Ihnen Produkte aus einer Hand.

Serienteil oder Einzelstück – wir stellen unsere Leistungsfähigkeit täglich unter Beweis.   

Eigene Entwicklungen in Zusammenarbeit mit den Rohstofherstellern und Kunden, mit Uni-

versitäten und Instituten sowie die Erfahrung unserer langjährigen Mitarbeiter, bieten Ihnen 

eine Basis für die optimale Lösung Ihrer Aufgaben. Ob nach Zeichnung, Muster oder Anwen-

dungsforderung – wir entwickeln und fertigen für Sie. Unser Werkstofprülabor und  

regelmäßige Fertigungskontrollen in allen Fertigungsbereichen sichern Ihnen gleichmäßige 

und gleichbleibende Qualität. Erfahrene und qualiizierte Mitarbeiter auf der einen sowie 

ausgesuchte Rohstofe, modernste Maschinen und festgelegte Produktionsabläufe auf der 

anderen Seite bieten die Voraussetzung für hochwertige Produkte.

Wir sind nach DIN EN ISO 9001 : 2008 (TÜV Management Service) zertiiziert.

Unsere Flexibilität und Liefertreue zu Ihrem Vorteil.
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PTFE Nünchritz GmbH & Co. KG
Industriestraße C9

D-01612 Glaubitz

T +49 (0) 35265 504-0
F +49 (0) 35265 504-20 
service@ptfe-nuenchritz.de
www.ptfe-nuenchritz.de
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···Fertigteile aus PtFe und anderen 
    HocHleistungskunststoFFen:
    perfekte lösungen für die industrie.

Fertigteile – abgestimmt 

auf die Bedürfnisse unserer kunden 

Der Einstieg in die Fertigteilproduktion beginnt mit der  

Auswahl des richtigen Materials. Aufgrund unserer eigenen 

PTFE-Compoundierung und -Halbzeugfertigung bieten wir ideale 

Lösungen gemäß den Anforderungen unserer Kunden. Geometrisch 

kompliziert gestaltete PTFE-Formteile mit hohen Toleranzforder- 

ungen werden ausschließlich durch spanende Formgebung herge-

stellt. Gut ausgebildete Fachkräfte, eine leistungsfähige Entwicklung,  

stabile Prozesse und modernste CNC-Fertigungstechnik sind die 

Grundlage für hohe Flexibilität und konstant gute, zertifizierte 

Qualität zum Vorteil für unsere Kunden. Diese Basis, gepaart 

mit vielseitigen Erfahrungen auf dem Gebiet der PTFE-

Ver- und Bearbeitung, ermöglicht es uns, ein um- 

fangreiches Sortiment an Fertigteilen 

anbieten zu können.
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Was wäre ein Unternehmen ohne seine Mitarbeiter? Wir 

beschäftigen engagierte Menschen, jung wie alt, die mit 

ihrem Fleiß und ihrem Wissen das Unternehmen berei-

chern und an ihren Wurzeln hier in der Region festhalten. 

Ein guter Mix aus Facharbeitern und Ingenieuren ge-

währleistet eine qualitativ hochwertige Arbeit in allen 

Unternehmensbereichen, die durch fachspezifische Wei-

terbildungen und Zusatzqualifikationen gefördert wird.  

Die jährliche Berufsausbildung ermöglicht jungen Men-

schen den Start ins Berufsleben und trägt dazu bei, dass 

die erfahrenen Mitarbeiter ihr Wissen und ihre Fertigkei-

ten an die nachfolgenden Generationen weitergeben. Langjährige Erfahrungen in der PTFE-bezogenen Materi-

al- und Prozessentwicklung bilden die Grundlage idealer 

Lösungen für Ihre spezifischen Anwendungsfälle. 

Darüber hinaus garantiert unsere Konstruktionsabteilung 

erstklassige technische Voraussetzungen in der Fertigteil-

produktion:

 • 3-D-Konstruktion 

 • CAM-System

 • werkstoff- und konstruktionsbezogene Lebensdauer-

abschätzung

···entwicklung und konstruktion
wir bieten:

 • individuelle Anwendungsberatung vor Ort

 • Fertigung auf Basis beigestellter Muster

 • Umsetzung von Individual- und Normteilen

···auFtragsaBwicklung
Zur reibungslosen Erstellung und Bearbeitung Ihrer Anfra-

gen und Aufträge verfügen wir über ein modernes, vollinte-

griertes ERP-System. Effiziente Prozessgestaltung, moderne  

Fertigungsplanung und detaillierte Rückverfolgbarkeit 

sind nur einige der vielen, daraus resultierenden positiven 

Aspekte.

Ein umfangreiches Rohstofflager ermöglicht es uns, flexibel 

und kurzfristig auf Ihre Ansprüche zu reagieren und Ihnen 

gleichzeitig Planungssicherheit zu gewährleisten. 

Zudem führen wir auf Wunsch eine kundenspezifische 

Lagerhaltung zur Umsetzung kürzestmöglicher Lieferzeiten. 

Dies geschieht entweder über das traditionelle Bestellwesen 

oder über eine elektronische Datenanbindung.

···MitarBeiter

!
PtFe nÜncHritZ ist ein ausbil-

dungsbetrieb für verschiedene 

gewerblich-technische Berufe.
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Bitte vermerken Sie bereits auf Ihrer Anfrage, welche Unterlagen Sie wünschen.

···HerstellverFaHren
die verarbeitung der Halbzeuge zu Fertigteilen erfolgt überwiegend durch spanende verfahren wie drehen, Fräsen, Boh-

ren und sägen. Bei individuallösungen und speziellen anpassungen sichern erfahrene Mitarbeiter höchste Qualitätsstan-

dards durch sorgfältige und präzise Handarbeit.   

DREHEN

 • CNC-Drehen

 • CNC-Drehen-Fräsen

 • konventionelles Drehen 

 • Bohren mit angetriebenen Werkzeugen

Ein umfangreicher Drehmaschinenpark bietet eine hohe 

Bandbreite an Fertigteilformen und –abmessungen. PTFE- 

Presslinge und Extrudatstangen bilden das Ausgangsma-

terial für die 3-Achs-Bearbeitung an den Maschinen. 

FRÄSEN

 • CNC-Fräsen

 • Bohren mit angetriebenen Werkzeugen

An den Fräszentren werden geometrisch komplizierte 

Fertigteile durch moderne CAM-Anbindung und 5-Achs-

Bearbeitung gefertigt.

INDIVIDUELL ... DURCH PRÄZISE HANDARBEIT

 • Signieren

 • Markieren

 • Konfektionieren

 • Montage zu Baugruppen etc.

zum Video

Download

zum Video

!
wir verarbeiten ausschließlich kunst-

stofhalbzeuge. somit gewährleisten 

wir die einhaltung hoher anforderun-

gen an die reinheit der Produkte.

neben dem eigentlichen Produkt gewinnen die für den anwendungsfall erforderlichen Zertiikate und Bescheinigungen 

immer mehr an Bedeutung. 

Folgende Unterlagen können wir – teils materialabhängig - zur Verfügung stellen:

PRODUKTBEZOGEN

···ZertiFikate und BescHeinigungen

 • ISO 9001 (aktuelle Version)                              

 • ISO 14001 (aktuelle Version)

 • OHSAS 18001 (aktuelle Version)

 • FDA (21 CFR 177.1550)

 • (EU) 10/2011

 • USP Class VI

 • UL94 V0

 • BAM

 • W270 (Mikrobenbeständigkeit)

 • 3A-Zulassung

 • Werksbescheinigung 2.1

 • Werkszeugnis 2.2

 • Abnahmeprüfzeugnis 3.1

 • EG-Sicherheitsdatenblatt

 • Werkstoffdatenblätter

UNTERNEHMENSBEZOGEN

Made in
gerManY
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···kunststoFFteile  
    nacH iHren wÜnscHen – 
    denn wir setzen auf  
    passgenaue lösungen.
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···lieFerPrograMM

dichtelemente

 • Gehäusedichtungen, Packungen  

und Sitzringe für Chemiekugel- 

hähne

 • Kolben- und Führungsringe  

sowie Packungen für Prozess- 

gasverdichter

 • Flachdichtungen für Flansch- 

abdichtungen

 • federunterstützte Dichtringe  

zur Abdichtung von Drehgelenken

lager 

 • Buchsen als Spindellager in  

Edelstahlkugelhähnen 

spezielle konstruktionsteile

 • Ankerrührer für Rührwerke in  

Laborgeräten

 • Sprühdüsen für Tankreinigungsanlagen

 • Abstreifer für Dünnschichtverdampfer

kompensatoren/Faltenbälge 

 • Ventilfaltenbälge für Aseptikventile  

in der Getränkeindustrie

 • Membranen zur Abdichtung von  

Bodenauslaufventilen in Pharma- 

ziebehältern

11

···cHeMie und 
ProZesstecHnik
PTFE ist vor allem aufgrund seiner universellen

Chemikalienbeständigkeit bei gleichzeitig brei- 

tem Temperatureinsatzbereich ein ge- 

schätzter Werkstoff.

nachfolgend aufgeführt inden sie branchenspeziische anwendungsbeispiele. Für ihre individuellen anforderungsproile 

stehen wir ihnen gerne beratend zur seite.



dichtungen 

 • Kolben-/Stangendichtungen, Dachmanschettensätze, 

Abstreifer sowie Gleitringe und Führungsbänder für  

Hydraulik- und Pneumatikzylinder 

 • O-Ringe als Deckelabdichtungen

 • Dichtlippen von Radialwellendichtringen zur Wellen- 

abdichtung

 • Kolbenbeschichtungen zur Führung und Abdichtung  

von Stoßdämpfern 

lager- und gleitelemente

 • Lagerbuchsen in pneumatischen Stellantrieben für  

Armaturen

 • Gleitplatten für Drehgestelle von Straßen- und Stadt- 

bahnen

 • Gleitscheiben für Luftfedersysteme in Reisezugwagen

 • Gleitfolien in Visko-Dämpfern für Nutzfahrzeuge

12

···MascHinenBau
Im Maschinenbau sind vielfältige Anwendungen für 

PTFE anzutreffen, welche häufig den sehr niedrigen  

Reibungskoeffizienten des Materials bzw. die hervor-

ragenden tribologischen Eigenschaften spezieller Com-

pounds nutzen.

13

···lieFerPrograMM
nachfolgend aufgeführt inden sie branchenspeziische anwendungsbeispiele. Für ihre individuellen anforderungsproile 

stehen wir ihnen gerne beratend zur seite.
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···lieFerPrograMM

anlagenbau

 • Isolierstücke in Membranzellenelementen von Elektro-

lyseanlagen

 • Glocken für Verteilerböden und Strukturpackungen als 

Kolonneneinbauten

 • Kompensatoren als Ausgleicher in Rohrleitungen

elektro- und Halbleitertechnik

 • Prozesscarrier für Wafer im Nassätzverfahren

 • diverse Isolierelemente in Bauteilen der Hochfrequenz-

technik

 • Fillinge in mikrowellengestützten Füllstandsmess-

systemen

luft- und raumfahrttechnik

 • federunterstützte Dichtringe im Tragflächenbeheizungs-

system von Flugzeugen

 • Dichtungen in Wasser- und Abwassersystemen von 

Flugzeugen

Medizin- und analysetechnik

 • diverse Konstruktionsteile für medizinische Laser

 • Spezialdüsen in Staubmessgeräten

 • Isolierteile für EDX-Spektrometer

optik und Feinmechanik

 • Gitter als Justierhilfe zur Säuberung optischer Linsen

 • Staubschutzdichtungen und Gleitlager für Stereo- 

mikroskope

···weitere  
industrieBereicHe

PTFE ist in fast allen Industriezweigen zu Hause.

Die Vereinigung der hervorragenden Eigenschaften von PTFE und 

die Vielfalt der daraus resultierenden Anwendungsmöglichkeiten 

machen diesen Kunststoff in allen Bereichen der Industrie 

unentbehrlich.

nachfolgend aufgeführt inden sie branchenspeziische anwendungsbeispiele. Für ihre individuellen anforderungsproile 

stehen wir ihnen gerne beratend zur seite.
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PEKEKK
PEEK,PEK
LCP, PPS
PTFE, PFA
ETFE, PCTFE
PVDF

PA 46
PET, PBT, 
PA 66
PA 6, PA 11, PA 12 
POM
PMP

PP

PE

PI

PAI

PES 
PPSU, PEI 

PSU
 

PC
PA 6-3-T

PPE mod.

PMMA

PS, ABS, SAN

···MaterialauswaHl

Sie sollen die effektivste Lösung erhalten: Einige Anwendungsfälle erfordern aus technischen oder betriebswirtschaftlichen 

Erfordernissen heraus die Teilefertigung auf Basis von anderen Standard-, Konstruktions- oder Hochleistungskunststoffen. Wir 

bieten auch diese Möglichkeit und nutzen zugleich unsere Spezialisierung auf die Zerspanung von Kunststoffen sowie langjäh-

riges Material-Know-how.

Materialien, die wir liefern:

amorph

© Ensinger GmbH

teilkristallin

Einteilung der Kunststoffe

dauergebrauchs-

temperatur

100°C

150°C

300°CHochtemperatur-Kunststoffe

Konstruktions-Kunststoffe

Standard-Kunststoffe

!
ihr kunststof war nicht 

dabei? sprechen sie mit 

uns.  wir beraten sie gern.

C

F

C

F

F O C

F
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50 Jahre Erfahrung in der PTFE-Verarbeitung können Ihnen sicher nicht viele Unternehmen

bieten! Unsere hohe Fertigungstiefe, angefangen von der Compoundierung des

Rohmaterials über die Halbzeugherstellung (hydraulisches Pressen und RAM-Extrusion) bis

hin zur Zerspanung auf modernsten CNC-gesteuerten Dreh- und Fräszentren, garantiert

Ihnen Produkte aus einer Hand.

Serienteil oder Einzelstück – wir stellen unsere Leistungsfähigkeit täglich unter Beweis.

Eigene Entwicklungen in Zusammenarbeit mit den Rohstoffherstellern und Kunden, mit Uni-

versitäten und Instituten sowie die Erfahrung unserer langjährigen Mitarbeiter bieten Ihnen

eine Basis für die optimale Lösung Ihrer Aufgaben. Ob nach Zeichnung, Muster oder Anwen-

dungsforderung – wir entwickeln und fertigen für Sie. Unser Werkstoffprüflabor und regel-

mäßige Fertigungskontrollen in allen Fertigungsbereichen sichern Ihnen gleichmäßige

und gleichbleibende Qualität. Erfahrene und qualifizierte Mitarbeiter auf der einen sowie

ausgesuchte Rohstoffe, modernste Maschinen und festgelegte Produktionsabläufe auf der

anderen Seite bieten die Voraussetzung für hochwertige Produkte.

Wir sind nach den aktuellen Ausgaben der ISO 9001, ISO 14001 und  

nach OHSAS 18001 zertifiziert. Unsere Flexibilität und Liefertreue zu Ihrem Vorteil!

···das unterneHMen



20

PTFE NÜNCHRITZ GmbH & Co. KG
Industriestraße C9

D-01612 Glaubitz
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T +49 (0) 35265 504-0
F +49 (0) 35265 504-20 
service@ptfe-nuenchritz.de
www.ptfe-nuenchritz.de


