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Qualitat // Zuverlassigkeit:

Beste Technik ihrer Klasse — fur uns selbstverstandlich.

Unser Unternehmen entwickelt individuelle, kundenspezifische Problemlésungen im Pulverbeschichtungs- und Nasslackieranla-
genbau. Unsere Starke ist unser Knowhow, innovative Losungen zu erarbeiten, verbunden mit Zuverlassigkeit und Flexibilitat.

Neue Entwicklungen und Verfahren werden bei dessen Wirtschaftlichkeit in anstehende Projekte umgehend eingearbeitet.

Kompetente Beratung - beginnend bei der Anlagenplanung bis zum Service - zeichnet unser Team aus.
Anlagenoptimierungen, Anlagenerweiterungen, Ersatzteil - und Servicedienste (auch von Lackieranlagen anderer Herstel-
ler) gehdren zu unseren taglichen Aufgaben.

Mit ARTAX Lackieranlagen GmbH setzen Sie auf den kompetenten Partner lhrer Firma.

Unser Leistungsspektrum ist breit gefachert. Von Einzelkomponenten fiir Lackieranlagen bis hin zur individuell gestalteten
Gesamtanlage garantiert ARTAX Lackieranlagen GmbH ein Hochstmal3 an Qualitat und Zuverlassigkeit.

MaRgeschneidert und flexibel. Unsere Anlagen werden nach kundenspezifischen Anforderungen konzipiert und falls erfor-
derlich sogar auf engstem Raum eingepasst.

Konvektionsafen Pulverkabinen, rbehandlungsanlagen im Komplette Pulverbeschichtungs-
Pulvereinbrennéfen, Lacktrock- Pulverabsaugstande. Durchlauf- oder Taktverfahren, anlagen im automatischen Durch-
ner, Haftwassertrockner als Reinigungskabinen fir die ma- ¢ lauf- oder Taktverfahren (auto-
Kammer- oder Durchlaufofen. nuelle Vorbehandlung der Teile. matisch oder manuell).




Konvektionsofen
Pulvereinbrenndfen, Lacktrockner, Haftwasser-
trockner als Kammer- oder Durchlaufofen

Die Konstruktion der Ofen richtet sich nach der TeilegroRe und dem Durchsatz.

Unsere Starke // ist unser Knowhow.

Kammerdfen kénnen mit Schiebetlren oder Flligeltlren ausgestattet werden. Die Beheizungsart richtet sich nach der vorhandenen
Energiequelle am Aufstellort. Es kann mit Gas direkt oder indirekt geheizt werden, aber auch Ol-, Strom-, Dampf- und Warmetragerol-
Heizungen kénnen eingesetzt werden. Die Auswahl erfolgt in Abhangigkeit vom Einsatzzweck — insbesondere der zu erreichenden
Umlufttemperatur und der Produktionskosten im Trocknungs- oder Einbrennprozess.

Die Beschickung kann manuell oder automatisch erfolgen.

Bei Kammerdofen erfolgt die Beschickung automatisch (iber einen Power-an Free-Forderer) oder manuell. Auf Wunsch werden im Boden
Fahrschienen eingebaut, um den Ofen mit Hordenwagen befahren zu kénnen.




Abb. oben > Pulvereinbrennofen mit Schiebetiren
Abb. unten > Doppelumluftofen als Lack-Kammertrockner mit Fligeltiren

Pulverbeschichtung // so funktioniert es

Die Vorbehandlung.

Der Vorbehandlungsprozess ist abhangig vom Material, der Ober-
flachenbeschaffenheit, den qualitativen Anforderungen und dem

Einsatzbereich. Die Werksticke konnen z.B. gestrahlt, geschliffen
oder mittels flissiger Medien in mehren Behandlungsstufen vor-

behandelt werden.

Die Pulverbeschichtung.

Nach Vorbehandlung der Werkstlckoberflache erfolgt die Beschich-
tung. Pulverférmige Lackpartikel werden elektrostatisch aufgela-
den und auf das geerdete Teil geblasen. Aufgrund der unterschied-
lichen Aufladung haftet das Pulver auf der Werkstickoberflache.

Der Einbrennprozess im Ofen.

Nach dem Beschichten werden die Werksticke in den Pulverein-
brennofen transportiert. Durch die eingestellte Umlufttemperatur
im Ofen geliert das Pulver und bildet in dessen Abhangigkeit eine
glatte oder strukturierte Oberflache. Jetzt erfolgt der Einbrennpro-
zess. Nach AbkUhlung der Teile hat sich eine stof3- und kratzfeste
Oberflache gebildet.




Kammer-Vorbehandlungsanlage mit 5 Zonen fir Stahl- und Aluminiumteile. Abwasseraufbereitungsanlage als

.abwasserfreie Verdampfungsanlage”

Eine griindliche Oberflaichenvorbereitung ist malRgebend fiir eine qualitativ hochwertige Beschichtung.

Die Werkstlicke werden vor der Beschichtung in dieser Durchlaufwaschanlage mittels flissiger Medien vorbehandelt.
Dieses Verfahren ist in mehrere Behandlungsstufen aufgeteilt, deren Anzahl sich nach dem zu reinigenden Werkstoff sowie der zu
erzielenden Oberflachenqualitat richtet. AnschlieRend erfolgt die Haftwassertrocknung.

Zur Oberflachenbehandlung von GroRteilen kommen auch Kabinen mit Hochdruckreiniger zum Einsatz.



Vorbehandlungs- und
Wasseraufbereitungsanlagen

... als Durchlauf- oder Kammerwaschanlage.

Reinigungskabine mit Hochdruck- Sprihkranzsystem einer Vorbe-
reiniger fiir GroRteile. i handlungsanlage.

Wasserenthartungs- und Umkehr-
osmoseanlage zur Produktion von
vollentsalztem Wasser.



Pulverbeschichtungskabinen und
komplette Pulverbeschichtungsanlagen

. in manueller oder automatischer Ausfihrung.

Pulverbeschichtung - ein umweltfreundliches und effektives Verfahren.

Im Gegensatz zur herkdémmlichen Lackierung werden beim Pulverbeschichten keine Losemittel in die Atmosphéare geblasen.
In der Serienproduktion wird das Pulver im Kreislauf gefahren und der Overspray wieder verwendet. Die Spritzkabinenabluft
wird Uber Filter gereinigt und wieder in den Halleninnenraum zurlickgeftihrt. Es ist keine beheizte Zuluftanlage -

wie beim herkémmlichen Lackieren - notwendig. Beim Pulverbeschichten erreichen wir mit bereits

einer Beschichtung die notwendige Schichtdicke. Es entstehen keine Nasen oder

Laufer wie beim Nasslackieren. Die Oberflache ist kratz- und stof3fest und

bietet eine gute Isolation gegeniber elektrischer Spannung.

Automatische Durchlauf-Pulverbeschich-
tungsanlage. Der Pulverbrennofen ist
als A-Ofen ausgefiihrt. Der Transport
erfolgt mittels Kreisforderer.

Durchlauf-Pulverkabine fiir Hand- oder
Automatikbetrieb, im Verlust- oder
Rickgewinnungsverfahren.

GroRraumpulverkabine mit vertikaler
Luftstromung fir die Beschichtung
grof3er Teile.
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