
ENGINEERING. GUSS. BEARBEITUNG.

IHRE BAUTEILE IN PERFEKTION



Die Geschichte der Aluminiumgießerei Grohmann begann 1930. Qualitäts-
bewusstsein, Marktnähe und Innovationsfreude führten seitdem zu 
 kontinuierlichem Wachstum.

Einige Meilensteine aus der jüngeren Firmengeschichte stehen beispielhaft 
für die Entwicklung zur heutigen Firmengruppe mit ihren herausragenden 
Fertigungsmögllichkeiten:

• 2004 Zukauf der Elektror Aluminiumgießerei, Mühlacker
• 2006 Erweiterung der mechanischen Bearbeitung in neuer Fertigungshalle
•  2008  Verlagerung der Kokillengießerei in eine neue Produktionshalle
•  2010   Zukauf der Gardner Denver Aluminiumgießerei in Schopfheim 

und Gründung der Gusstechnik Schopfheim
•  2014   Zukauf der MH Gusstec in Hirrlingen und Gründung der 

MGH GussTec Hirrlingen
•  2018   Die MGH GussTec beteiligt sich Anfang 2018 mehrheitlich 

an der  Firma PTC innoCast

Die 2005 gegründete Vertriebsgesellschaft der Gruppe, die Grohmann Aluworks, ist der 
zentrale Ansprechpartner von der Beratung über die Projektierung bis zur Serienreife.

DIE GEGENWART MEISTERN 

DIE ZUKUNFT GEWINNEN
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Johann Grohmann Bisingen Werk 1 Sandguss

Johann Grohmann Verwaltung

Gusstechnik Schopfheim Gießerei 

MGH GussTec Hirrlingen MGH GussTec Hirrlingen PTC innoCast Ötisheim

Gusstechnik Schopfheim mech. Bearbeitung Gusstechnik Schopfheim

Johann Grohmann Mühlacker Werk 4 Johann Grohmann Mühlacker Werk 4

Johann Grohmann Bisingen Werk 2 Kokillenguss Johann Grohmann Bisingen Werk 3 mech. Bearb.

Das gibt es in Deutschland nur einmal: Vier leistungsfähige Sandgießereien mit fünf Forman-
lagen, zwei Kokillengießereien und vier CNC-Technologie-Zentren, dazu ein aufs Prototyping 
spezialisiertes Werk. Die Stärken der fünf Grohmann-Standorte summieren und ergänzen sich. 
Das macht die Firmengruppe zu einem führenden Anbieter für hochwertigen Aluminiumguss.

VIELFALT ALS STÄRKE 
Geballte Kompetenz an fünf Standorten
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Qualität heißt für die Grohmann-Unternehmensgruppe: Schnell auf Marktanforderungen 
reagieren, fl exibel Kundenwünsche umsetzen, mit Präzision und der besten Fertigungs-
technologie produzieren.

Qualitätsplanung ist ein elementarer Bestandteil unseres Qualitätsmanagements. Wir erfüllen 
höchste Ansprüche – auch dank Gießprozess-Simulation, APQP-Prozessen zur Fehlervermeidung 
sowie dem Erstellen von FMEA, um mögliche Fehlerrisiken bereits im Produktentstehungs-
prozess zu identifi zieren.

Die Zertifi zierungen stehen für unsere hohen Standards in Sachen Qualität, gelebt durch jeden 
unserer Mitarbeiter:

• IATF 16949
• VDA 6.1
• ISO 9001
• ISO 14001
• ISO 50001
• DGRL-Zert
• SVTI Zulassung

Q-Raum – MGH GussTec 

PERFEKTION

IN JEDER HINSICHT
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Messtechnik – Gusstechnik Schopfheim: taktiles Messen und optisches Scannen

Metall und Formstoff 
• Thermoanalyse
• Unterdruck-Dichteprobe
• Spektralanalyse
• Sandlabor
• Schliff e und Mikroskopie 

Physikalische Eigenschaften
• Durchleuchtungs-/Röntgenprüfung
• Fluoreszierende Eindringprüfung
• Zerreißmaschine/Probestab
• Härteprüfung
• Dichtheitsprüfung
• Druckdiff erenzprüfung
• Restschmutzanalyse

Messen
• 3D-CNC-Messmaschine
• Faro®-Messarm
• Scannen

Messen – Prüfen – Dokumentieren
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Dreiteiliges Trägergehäuse mit innenliegendem Wasser-
mantelkern, Baugruppe ca. 110 kg

Projektierung und Entwicklung
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Gießprozess-Simulation

Datenfernübertragung
• OFTP2

CAD Systeme
• Creo Elements 2.0
• Catia V5-6R2014

Datenaustauschformate
• STEP 3D
• IGES 3D
• VDA 3D
• DXF 2D
• DWG 2D

ZUSAMMENARBEIT VON ANFANG AN

QUALITÄT BEGINNT MIT DER PLANUNG

Das Knowhow unserer Mitarbeiter ist das Herzstück jedes einzelnen Projekts – von der fundierten 
Beratung am Anfang bis zur fertigen Baugruppe.

Als Full-Service-Supplier unterstützen wir Ihre Entwicklungs- und Konstruktionsabteilung mit 
unserem Spezialwissen in Sachen Aluminiumguss. So finden wir mit unseren Kunden zur form- 
und gießgerechten Bauteil-Auslegung. Reproduzierbar hohe Qualität und technisch ausgereifte 
Lösungen, das ist der Schlüssel zur Wirtschaftlichkeit.

Unsere Ingenieure nutzen modernste Methoden zur Simulation der Formfüllung und Erstarrung. 
So entsteht Ihr virtuelles Gussteil zur Fehlervermeidung und Optimierung.
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Durch den Einsatz von Prototyping-Verfahren lassen sich 
die Herstellzeiten von Prototypen deutlich  verkürzen. 
Die enge Zusammenarbeit mit unseren Kunden  beginnt 
bereits mit der Erstellung und der gussgerechten Optimie-
rung von CAD-Daten. Um bereits im frühen Entwicklungs-
prozess Bauteile zur Hand zu haben, stehen verschiedene 
Verfahren des Prototypings zur Verfügung:

• 3D-Print in Kunststoff   
•  Prototypen in diversen Sandgussverfahren, 

unter  anderem dem Kernblockverfahren
•  Mechanische Bearbeitung, Oberfl äche, 

Montage von Baugruppen

PTC InnoCast: Prototypen-Bearbeitung

Prototypen-Gussteil

PROTOTYPING

IHR BAUTEIL STETS ZUR HAND
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ALLES AUS EINEM GUSS

VOM GEDANKEN ZUR MATERIE

Leicht, hochwertig, auch unter Belastung formbeständig: Aluminiumbauteile 
sind in industriellen Produkten nicht mehr wegzudenken. Dabei werden die 
Geometrien immer komplexer, vielfältiger und ausgeklügelter.

Durch die Verbindung von langjähriger Erfahrung und neuesten Technologien 
erzeugen wir hochwertige Aluminiumgussteile und erreichen dabei maximale 
Präzision durch hohe Automatisierung.  Mit umfangreichen Prüfeinrichtungen 
stellen wir sicher, dass jedes Bauteil die geforderten Eigenschaften aufweist.
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Kokillengießerei 
für Stückgewichte von 0,1 kg bis 50 kg
• Horizontale Gießmaschinen
• Vertikale Gießmaschinen
• Kippgießmaschinen
• Gießroboter

Sandgießerei 
für Stückgewichte von 0,2 kg bis 100 kg

Kernherstellung
 Kernschießmaschinen (Resol CO2) + Cold 
Box 2,5 – 100 Liter

Formanlagen
•   Automatische Formanlage 

mit Kastengröße 1660 x 860 x 350/350
•  Automatische Formanlage HWS 

mit Kastengröße 900 x 800 x 250/250
•  Automatische Formanlage HWS 

mit Kastengröße 900 x 700 x 250/250
•  Automatische Formanlage Künkel Wagner 

mit Kastengröße 700 x 500 x 250/250
•  Automatische Formanlage 

mit Kastengröße 650 x 500 x 250/250

Formmaschinen
•  Formmaschinen für Kastengrößen 

1000 x 700 und 1200 x 1050 
•  Stiftabhebemaschine mit Kastengröße 

650 x 400 bis 1050 x 620 
und Kastenhöhe bis 400 

Unsere Fertigungstechnologien für Aluminium-Guss 
im Überblick

DER GUSS

BESTENS IN FORM
Automatische HWS Formanlage GTS 

Kastenmaß 1660 x 860 x 350/350
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Alles aus einer Hand: Die Qualität unserer Produkte 
basiert auf einem über alle Fertigungsschritte hinweg 
durchdachten Konzept. Guss, Guss-Nachbehandlung, 
Zerspanungstechnik und Baugruppenmontage sind 
wesentliche Bestandteile unserer Dienstleistungspalette. 
Gemeinsam mit unseren Kunden erarbeiten wir Logistik-
konzepte zur optimalen Bauteilversorgung. Wir betrach-
ten von Beginn an den gesamten Prozessablauf und 
gewährleisten so die  bestmögliche Gesamtperformance.

Mechanische Bearbeitung - Johann Grohmann Bisingen

FÜR EIN GLÄNZENDES ERGEBNIS

DER LETZTE SCHRITT ZUM FERTIGEN BAUTEIL
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Mechanische Bearbeitung 
•  4- und 5-Achs CNC-Bearbeitungszentren
•  Diverse Dreh- und Fräsmaschinen zur präzisen Bearbeitung der Gussteile
•  Putz- und Bearbeitungsroboter auch für Bohrungen und Gewinde sowie 

Fräsarbeiten bis zu einer Genauigkeit von 0,1 mm 

Fertigungsinseln für mechanische Bearbeitung
• Bearbeitungstechnik
• Montage
• Dichtheitsprüfung/Druckdiff erenzprüfung
• Logistikkonzept

Oberfl ächenbehandlung
• Pulverbeschichten
•  Galvanisieren
•  Eloxieren
•  Nasslackieren
•  Weitere auf Anfrage

Bearbeitungszentr. für Großteile – Gusstechnik SchopfheimPutzroboter – Johann Grohmann Bisingen Dosieranlage für Dichtungen – Gusstechnik Schopfheim 

Unsere Fertigungstechnologien für Bearbeitung, 
Montage und Oberfl äche im Überblick

Reinigungsanlage MGH GussTec   Baugruppen Montage
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Grohmann Aluworks GmbH & Co. KG 
Vertriebsgesellschaft der Grohmann Gruppe
Heidelbergstraße 54 · 72406 Bisingen 
Phone  +49 (0) 7476  94 13-0
Fax  +49 (0) 7476  94 13-50
info@grohmann-aluworks.de
www.welcome-to-grohmann.de

MGH GussTec GmbH & Co. KG 
Wilhelmstraße 83 · 72145 Hirrlingen 
Phone  +49 (0) 7478  93 04-0
Fax +49 (0) 7478  93 04-40
info@mgh-gusstec.de

PTC innoCast GmbH  
Schlattstr. 61-63 · 75443 Ötisheim 
Phone  +49 (0) 7041 80 89-100
info@ptc-innocast.de

Johann Grohmann GmbH & Co. KG 
Heidelbergstraße 54 · 72406 Bisingen 
Phone  +49 (0) 7476  94 13-0
Fax  +49 (0) 7476  94 13-50
info@grohmann-guss.de

Johann Grohmann GmbH & Co. KG 
Lugwaldstraße 14 · 75417 Mühlacker 
Phone  +49 (0) 7041  95 60-0
Fax +49 (0) 7041  95 60-34
info@grohmann-guss.de

• Sandguss  
• Modell- und Formenbau  
• Mechanische Bearbeitung
• Baugruppenmontage

• Sandguss 
• Kokillenguss 
• Prototyping
• Mechanische Bearbeitung
• Baugruppenmontage

• Prototyping  
• Mechanische Bearbeitung
• Baugruppenmontage

• Sandguss
• Kokillenguss   
• Modell- und Formenbau  
• Mechanische Bearbeitung
• Baugruppenmontage

• Beratung
• Kundenbetreuung
• Vertrieb
• Marketing

Gusstechnik Schopfheim GmbH & Co. KG 
Grienmatt 1 · 79650 Schopfheim 
Phone  +49 (0) 7622  6 97 40-0
Fax +49 (0) 7622  6 97 40-400
info@gusstechnik-schopfheim.de

• Sandguss  
• Modell- und Formenbau  
• Mechanische Bearbeitung
• Baugruppenmontage
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Grohmann Aluworks GmbH & Co. KG 
Heidelbergstraße 54 · 72406 Bisingen 
Phone +49 (0) 7476  94 13-0 · Fax +49 (0) 7476  94 13-50

info@grohmann-aluworks.de · www.welcome-to-grohmann.de


