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»Wir beginnen dort,
wo andere aufhoren.”

GroBte Kompetenz bei der Herstellung
von komplizierten Feinblechteilen ist
keine Selbstverstandlichkeit. Méglich
wurde sie durch langjéhrige Erfahrung in
der Blechtechnik, durch engagierte
Mitarbeiter, modernste Technologie
sowie durch Zusammenarbeit mit
kompetenten Partnern. So kénnen wir
komplizierte Blechteile fiir unsere
Kunden in kurzer Zeit fertigen.

Markus Hermann, Geschaftsfihrer

1949

Alfred Hermann griindet das Unternehmen
in Ludwigsburg. Schwerpunkt: Herstellung von
Blechteilen fur die Fernmeldeindustrie.

1961

Umzug der Hermann Blechtechnik
nach Schorndorf-Weiler.

1977

Bernd Hermann fihrt die Geschéfte.
Einfllhrung der computergestiutzten Fertigung.

2014

Markus Hermann fihrt die Hermann
Blechtechnik in dritter Generation.

Wir haben uns uns auf die Produktion von
seriennahen Musterteilen und Kleinserien

spezialisiert. Zudem fertigen wir kunden-
spezifische Auftragsarbeiten in der System-
technologie.

Modernste Technologie mischt sich bei
Hermann Blechtechnik mit schwéabischer
Qualitatsarbeit und groBer Flexibilitat.
Getragen und bestimmt wird unser

Erfolg durch das umfangreiche Know- ! ST
how unserer qualifizierten Facharbeiter.

Unsere Kompetenzen

Stanzen

Laserbearbeitung

Biegen + Formen

Umformen

SchweiBen

Drahterodieren

CNC-Frasen

Montage

Werkzeugbau

Mechanische
Bearbeitung

Von kleinen Handstanzen bis zu
mechanischen und hydraulischen Pressen.

Laserschneiden im 2D/3D-Bereich,
LaserschweiBen, Laserbeschriftungen.

Arbeiten auf CNC-Pressen mit bis zu 6

CNC-gesteuerten Achsen und 225 Tonnen.

Sicken, Verstarkungsrippen, Pragungen.
Eigene Werkzeugherstellung.

Alle géngigen SchweiBverfahren, sowie
PunktschweiBen und 3D-LaserschweiBen.

Auftragsarbeiten und flir den eigenen
Werkzeugbau.

Frasteile flr den Werkzeugbau und die
Fertigung.

Zusammenbau zu kompletten Einheiten,
inklusive Elektromontage und Tests.

Erstellung von Werkzeugen und
Vorrichtungen im eigenen Werkzeugbau.
So werden kurze Lieferzeiten realisiert.

Frasen, Drehen, Bohren, Ségen, Entgraten,
Flachschleifen und Gewinde schneiden.
Einpressen von Bolzen und Muttern.

Unsere Leistungen

Engineering

Um optimale Ergebnisse zu erhalten,
konstruieren wir auf 3D-CAD-Work-
stations der neuesten Generation.
Mehrere Arbeitsplatze erlauben
einen reibungslosen Arbeitsablauf.
Die Modellierung der Teile erfolgt
dreidimensional. Anderungen flieBen
automatisch in die 2D Werkstatt-
zeichnung ein und halten sie damit
stets auf dem aktuellen Stand. Die
Abwicklungen werden sorgféltig
erstellt, in Fertigungsprogramme
umgewandelt und direkt auf die
CNC-Maschinen gespielt.

Fertigung von Kleinstteilen

Fur die Medizintechnik, aber auch
fir andere Branchen, werden im
Hause Kleinstteile hergestellt. Diese
Teile sind meistens lasergeschnitten
und kompliziert gebogen.

Far Medizintechnik-Anwendungen,
bei Herzkathetern beispielsweise,
mussen héchste Qualitdtsanspriiche
an Material und Fertigungstoleranzen
erflllt werden.

95mm }

310mm

Fertigung Einzelteile + Kleinserien

Die Starke von Hermann Blechtechnik
liegt in der Fertigung von komplexen
Feinblechteilen fiir Prototypen und Vor-
serien bis zu Kleinserien von mehreren
hundert Stick. Durch unsere groBe
Fertigungstiefe kdnnen wir komplizierte
Blech-Biege-Teile in kurzer Zeit im
Hause fertigen.

Neben modernsten CNC-Maschinen fiir
die Blechbearbeitung in den Bereichen
Laserbearbeitung und Umformtechnik,
kénnen wir auch auf einen eigenen
Werkzeugbau zurickgreifen.

Damit stehen uns Hilfswerkzeuge fur
besondere Biegeoperationen schnell
zur Verflgung.

Bei groBen Serien mit frei fallenden
Werkzeugen arbeiten wir gerne mit
den Serienlieferanten unserer Kunden
zusammen.
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Systemlésungen
Auftragsentwicklung

Vielfach und mit steigender Zahl
werden in unserem Hause Gerate,
Maschinen oder andere Produkte nicht
nur konstruiert und gefertigt, sondern
nach Montageplédnen komplett montiert
und verdrahtet.

Damit wir unseren Kunden alles aus
einer Hand anbieten kénnen, arbeiten
wir seit Jahren mit ausgewaéhlten
Partnern zusammen. So kdnnen wir in
Kooperation auch gréBere Aufgaben
bewaltigen.

Folgende Systemlésungen
wurden in letzter Zeit realisiert

Blutproben-Riickflihrsysteme
fur Laboranalysegeréte

Abholterminals fir Apotheken
www.pharma-service-systeme.de

Streetstepper
die neue Art der Fortbewegung
www.streetstepper.com



Beispiel einer
Produktentwicklung

Kunde
Automotive
Musterteil
Funktionsfeder

Vorgaben des Kunden

Entwicklung einer Funktionsfeder in Zusammenarbeit
mit dem Kunden und die Herstellung von seriennahen
Prototypen.

Vorgehensweise

. Funktion und Sicherheit definieren

. Materialtest, Biegeversuche

. Erweiterung der Funktionen nach Kundenwunsch
Herstellung von 15 unterschiedlichen Varianten

. Beim Kunden vor Ort werden 3 Varianten getestet

. Entscheidung fiir einen Prototypen

. Herstellung von seriennahen Vorserienteilen mit
Hilfswerkzeug

Folgeauftrag
2.000 Funktionsfedern werden im Haus gefertigt.
Abstimmung mit dem Serienlieferant aufgrund der Komplexitat

des Blechteils. Die Feder wird heute im Folgeverbund gefertigt.

BLECHTECHNIK.de

Alfred Hermann GmbH & Co. KG
Blechtechnik

Carl-Zeiss-Stral3e 43-45

73614 Schorndorf

Tel. + 49 (0) 7181 978 42 -0
Fax + 49 (0) 7181 978 42 — 20
info@blechtechnik.de
www.blechtechnik.de
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